| BURKOLAS ES BURKOLATOK

30

Lnaevan asZTaLos

Egytércsas csiszolégép DCS rendszerben

Fapadlok és parkettak csiszolasa és lakkozasa

SIMAFELULET
- FENYESITES NELKUL

Kisded Attila

v

A parketta- és fapadlo-
csiszolas egy olyan kéz-
miives tevékenység,
amely komoly szakis-
meretet kivan. Megfe-

lelé szakmai tudassal

és sokéves gyakorlattal
lehetiink csak miiveloi a
parkettazészakma egyik
legosszetettebb részének.

A parketta vagy fapadl6 csiszolasa
olyan ismeretet kdvetel, amely fliigg
az adott fafajtél, a tdblaszélességtol
és afektetési mintatol. Tobbek kdzott
ez az, amely alapjan jo parkettazo
szakemberré valhat valaki. Ez a
tudas és gyakorlat teremti meg az
alapjat a min6ségi munkanak. A
min&ségi munka pedig elenged-
hetetlen, hiszen ez a kézjegye
minden kézml(ives tevékenységet
(iz6 szakembernek.

GEPPARK
Eredményes parkettacsiszolashoz
megfeleld gépparkkal, illetve csiszo-

I6anyagokkal kell rendelkezniink.
A gépek tekintetében mara kétféle
munkavégzési modszerrel talalkoz-
hatunk. Az egyik a hagyomanyos
parkettacsiszolas. Ez a technoldgia
a porelszivas tekintetében mara
elavultnak szamit, mivel ezek a
gépek a fellleti levalasztas soran
nagy mennyiség(i port juttatnak a
leveg6be, valamint a munkaterdiletre
is, ami altal a fellletképzés csikos,
gépnyomos is lehet a munkavégzés
soran. A masik a parkettacsiszolas
pormentesen, amely a tokéletes
csiszolasi minéséget és pormentes-
séget helyezi el6térbe. A technoldgia



Iényege, a magas minéségd szlirés-

ben rejlik, amely biztositja a rakkelté

és egyeb korfejlédést kivalto veszé-

lyes poroktol mentes, 0,1 mg/ m3-nél

alacsonyabb portartalmat a mun-

kakodrnyezeti leveg6ben. Ez a

gyakorlatban 99%-ban pormentes

leveg6t jelent csiszolas kdzben.

A csiszolasi feladatok elvégzésére

kiilonb6z6 célgépeket hasznalnak.

Harom alaptipus kilénboztethetd

meg:

| hengeres vagy szalagos
csiszolégépek;

| szélcsiszolo gépek;

| tarcsas gépek.

A parkettacsiszolas soran olyan

célgépeket hasznaljunk, amelyek

ellen&rzott fapor terhelés elnevezési

bizonyitvannyal rendelkeznek!

CSISZOLOANYAGOK
A fellleten torténé csiszolast
fokozatosan végezzik, durva

Fozolt rétegelt svédpadlo feltjitas elétt és utan

csiszolastél kezdve a kdztes szem-
cseméretek beiktatdsaval egészen
a finomcsiszolasig. Ehhez megfe-
lel6 mindségl csiszolbanyagokat
szikséges valasztani, ami lehet
papir- vagy szévethordozéval ellatott,
szemcseszerkezete szerint alumini-
um-oxid, szilicium-karbid, cirk6nium
vagy keramia szemcseszerkezet(.
A valaszthat6 szemcseméretek a
parkettacsiszolas soran: P16, 24,
36, 40, 50, 60, 80, 100, 120, 150.
Fontos, hogy a tokéletes csiszolasi
minGség elérése érdekében legalabb
négy csiszolassal kell szamolnunk
a munkavégzés soran.

A csiszolasi mlveletek k6zott min-
den esetben fel kell porszivézni a
csiszol6papirrdl leesett szemcséket,
ezéltal elkerllhet6ek a szemcsemé-
retek méretkilénbségeibdl ad6dé
karcolasok. A csiszolas kezdd
|épését, vagyis a durva csiszolast
hengeres vagy szalagos géppel
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lehet elvégezni, melynek célja az
egyes parkettaelemek kozti egyenet-
lenségek megsziintetése, valamint
a szennyez6dések eltavolitasa.
Ehhez megfeleld szemcseméretl
és szerkezet( csiszolévaszont kell
valasztani, ami P24, 36, 40, 50 is
lehet. Avélasztas mindig a szakem-
ber kezében van, de természetesen
nagyban fiigg az adott fapadlo
anyagatol, a felulet allapotatal,
mint4jatol és a fellletkezeléstél. A
durva csiszolas megkezdése el6tt
nemcsak a helyes szemcseméret
megvélasztasa fontos, hanem a
csiszolasi irany is, hiszen ezek
egyittvéve fogjak nagyban befo-
lyasolni a munka id6tartamat és a
végleges csiszolasi képet.

Miutan a parkettas feliilet durva
csiszolasat elvégeztik és a fell-
letlink elemei sikba kertiltek, j6het
a szélezés, azaz a szélek mentén
torténd szélcsiszolas.
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A szélezést kdvetben kezdhetjik a
fellletet finomitani és témiteni az
ennek megfeleld csiszol6papirral
és a csiszolati finomporral kevert
fugakittel. Ezek a fugaoldatok
lehetnek vizbazistak vagy oldé-
szeresek. Természetesen mint

meég at kell csiszolni a feliletet,
igy eltintethet6k a csiszologép
altal hagyott nyomok.

Ha a csiszolasi képiink elérte a kivant
min6séget, kezdbdhet a fellletke-
zelés. Megjegyzés: ezaldl kivételt
képeznek a szinezett parkettak

Attételes hajtast excenteres csiszolégép munka kézben

minden segédanyagnal, ezeknél a
termékeknélis vannak pro és kontra
vélemények. Az oldészeresnél ele-
gendd fél orat, legfeljebb egy érat
varni a széaradassal. A vizbazisu
oldatndl kb. 2 6ra széradas kell,
és ugy mehet tovabb a csiszolas
az el6re megtervezett csiszolasi
terv szerint.

A végsé finomcsiszolast célszer(
100/120 szemcseméret( csiszo-
|6papirral befejezni a hengeres
gép esetében. Az egységes
csiszolasi kép eléréséhez egy
egytarcsas géppel —az el6zéleg
alkalmazott szemcsemérettel
azonos szemcsenagysaggal —

és fapadlok. llyen esetekben egy
erre a célra kifejlesztett haromtar-
csas gépet javasolt hasznalni. A
haromtarcsas gép segitségével
hibamentes csiszolasi képet tudunk
elérni, amely karcmentes és butor-
fellilet-minéségd.

FELULETKEZELES

A parkettat kiilonb6z46 feluiletkezel6
anyagokkal lehet fellletkezelni,
amely lehet tébbek koz6tt lakk vagy
olaj. A valasztas joga mindig a meg-
rendel6é, a szakkivitelez6 feladata
a megfelel6 tjékoztatas. Emellett
tehetiink javaslatot a felhasznalasi
igénybevételnek leginkabb megfeleld

fellletkezeld anyagra, de ez nem
kotelezd érvényl. Ha megtessziik,
akkor a javaslatnak koriltekintének
kell lennie: figyelembe kell venni
az adott helyiség paramétereit, a
kulénbozd életterek sajatossagait,
a jov6beli hasznalat igényeit.

Helyhiany miatt most csak a lakkok-
rél essen sz6. A melegburkolatokhoz
alkalmas lakkok tébbsége vizbazisu,
amelyek lehetnek egy-, illetve két-
komponenstiek. Fényerejik lehet
matt, selyemfénydi, illetve fényes.
Altalanossagban elmondhaté,
hogy mindegyik gyarto térekszik az
eurdpai szabvanyokat betartani és
betartatni. A kotelez6 rétegrendek
a lakkoknal a kdvetkez6képpen
épllnek fel: egy réteg alapoz6 és
két réteg fedblakk. Az alapozot a
gyartok hengerrel vagy ken6lemez-
zel javasoljak felhordani a parkettas
fellletre. Hengeres felhordas esetén
egy réteget kell felhordani, mely-
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nek mennyisége 100-120 ml/m2. A csiszolast kovet6en a parkettas
Kenblemezes felhordas esetén fellletet porszivozni sziikséges, az
kettd réteget javasolnak, melynek erre a célra szant, de legalabb ,M”
mennyisége az els6 rétegnél kb. porosztalyba tartozé porszivoval. A
40ml/m2,amasodikrétegnél20ml/m2.  porszivdzas utan hengerrel felhord-
Megjegyzés: az alapozétnem sza-  juk az utolsé lakkréteget, melynek
bad megcsiszolni! mennyisége 100-120 ml/m2 kell,
Az alapoz6 szaradasa utan kb. 1-2  hogy legyen. A harom réteg egyiitte-
oOraelteltével felhordhatb azels6réteg  sen 300—360 ml/m2 anyagszikség-
fed6lakk. Ezenid6tartam gyarténként  letet jelent, amely rétegvastagsag
eltér6 lehet. A fedblakkokat a kelld  kell6 védelmet nyljt a parkettak és
rétegvastagsag érdekében mindig fapadlok szaméara.

az erre kifejlesztett hengerrel hordjuk A kézmdives szaktudas és a meg-
fel a fellletre, melynek mennyisége Ujulni képes faanyag a parkettat,
100-120 ml/m?/réteg. Alakk szdraddsa  hajopadlot képes hozzésegiteni
utan — amely fligg a kil- és beltéri ahhoz, hogy az UGjra a régi pompa-
paratartalomtdl és hé6mérséklett6l jaban ragyoghasson. m

— elkezdhet6 a koztes csiszolas. A

koztes csiszolast egy egytarcsas

vagy haromtarcsas géppel lehet elve- Padomex Parketta

gezni az ehhez tartoz6 PAD-del és www.padomexparketta.hu

csiszoldraccsal. Megjegyzés: a koztes

csiszolas kotelez6, kulcsfontossagu Képek:

m(ivelet a lakkrétegek kozott! a szerz( tulajdona  Héromtércsas csiszolégép munka kézben

Uj telephelyre kéltéztiink!

Nyitasi akciéfkkgl varjuk minden
‘esuj ugyfelinket.
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