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A ronkflirészelés gépei kisiizemi koriilmények kozott

HAZTAJI VAGAS

Toth Norbert
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Faronkbdl flirészarut
hazilag. Eppen erre a
feladatra fejlesztették
ki a mobil vagy a mi-
helyek, izemek telep-
helyeire telepithetd
ronkfilirészgépeket. Az
igy olcsébban eloallitott
flirészaru viszont csak
akkor nyujt hosszi tavu
megelégedettséget, ha
a leheto6 legtobb, ide
vonatkozo6 szempontot
figyelembe vessziik.

Az an. masodlagos faiparban,
azaz a faanyag feldolgozéi
iparaban folyamatos az igény
megfelel6 mennyiségl és kivant
min6ségu flrészarura. Ha ezek
koézll valamelyik nehezen vagy
egyaltalan nem teljesil egy-egy
fafaj esetében, akkor az komoly
kihivas elé allitja a gyartastiranyitd
szakembereket, véallalkozdkat.
Emellett — nem mellesleg — a
talpon maradas egyik tartépillére
a komoly kdltséghanyadot kitevd
(szaritott) flirészaru beszerzési
ara. Nos, ha olcsdbban és (ese-
tenként) kiszamithatébb médon
szeretnénk hozzajutni a kivant
mindség(i flirészaruhoz, akkor egy
kisizemi rénkf(irész-berendezés
j6 beruhazas lehet.

KIKNEK ERI MEG IGAZAN?

A Kis- és kdzépuizemi korilmények
kozott ott érdemes telepitett vagy
mobil rénkflirész-berendezést
alkalmazni, ahol az éplletasz-
talos- és butorasztalos-lzem
flrészaru-sziikségletét részben
vagy egészben sajat flrészeléssel
szeretnék kiszolgalni és van hely a
flrészaru szabad levegdn torténd
szAaritasos tarolasara. Ezen kivul
szempont lehet még az egyedi vagy
gyakran valtozé méretd flirész-
aru-szilkségletis. Aztan azoknal is
szbba johet ez a beruhézas, akik
kisebb bérvagasra is kiterjesztenék
a tevékenységiiket, esetleg egy
mdszaritd berendezéssel kombi-
nalva szélesebb faanyagkinalatot
szeretnének létrehozni. Tovdbba



mérlegelési szempont lehet azoknak
is, akik maganerdével rendelkez-
nek vagy ilyen irdnyban szivesen
beruhaznanak.

Legyen sz6 akar mobilizalhato, akar
telepitésre alkalmas rénkflrészrél,
azok feldolgozasi kapacitasai kilo-
ndsebben nem térnek el egymastol:
abelépd szint(i valtozatok is legalabb
3—-6 m® flirészaru felflirészelésére
képesek naponta — 1, legfeljebb 2
fével, 8 6ras termelést alapul véve.
Felkerestem Erdélyi Gabort, a Robi-
nia Group Kft. Ggyvezetdjét, mert
tudomésom van réla, hogy & bér
z6mmel megvasarolja a flirészarut,
beruhazott egy ronkflirész-beren-
dezésre is, igy kivancsi voltam a
tapasztalataira. Az egyik ilyen, hogy
6 az asztalos szalagflirészgépek
jellemz8 munkaszalag-tipusaival
azonos, 50 mm széles, hajtogatott
fogl szalaggal m(ik6dd ronkflirészt
vett. Ugyanis ezen szalagok élezé-
séhez, hajtogatasahoz, hegesz-
téséhez a gép is, a tapasztalat is
mar megvan. Kdvetkezésképpen
rengeteg koltséget és utanjarast
lehet megsparolni a flrészszalagok
folyamatos karbantartasi szik-
ségleteinél. A masik tapasztalat,
hogy érdemes 2—3 munkatarsat is
betanitani a gép kezelésére, vala-

mint arra torekedni, hogy szinten
is maradjon ez atudéas. ,Ha csak 1
f6, a feladatra kizarélagosan kijelolt
ember ismeri a gép kezelését, és
torténetesen felmond, csak magam-
nak okozok felesleges problémaéakat.
Illetve gyakorta akkor is elinditom
a ronkfdrészt, amikor egyébként
jobb feltételekkel meg is vehetném
akivant méret( flirészarut. Ezt azért
tartom fontosnak, hogy szikség
esetén készségszinten tudjék kezelni
a gépet” — teszi hozza Gabor.

MOBIL VAGY TELEPITETT?

A ronkflirészgépek gyartoi régota
ismerik azt az igényt, hogy flirészeket
esetenként a kitermelés kdzvetlen
helyszinén lehessen bevetni. Ennek
oka egyszer(: a nehéz és specialis
mozgatést igényl6 ronkdk helyett a
kivant vastagsagu flirészaru helyben
torténd felf(irészelésével és kézifelra-
kodaséaval egy miveletben oldhatjuk
meg a gatteros munkat és a szallitasi
nehézséget. Erre a célra késziilnek
a mobil ronkflrész-berendezések.
Meghajtasuk torténhet specialisan ide
tervezett 10—25 LE-s robbanémotor-
ral, de nem ritka a kardantengelyes,
munkagéppel meghajtott megoldas
sem. A lehet6 legegyszerilbb a
motorflrészes megoldéas, ahol a

Sajat felvagasu faanyag egy faipari izemben
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Mini rénkflirészgép a Serratol

flirészegység egy erés, benzinuizem(
motorflirész (ami mar képes az akar
60 cm hosszu lancvezet6t is meg-
hajtani). Itt az egyenletes vagasrol
a keretes vezet6, a sima feluletrdl
pedig a 10°-ban élezett flrészlanc
gondoskodik.

Egy kisvided a motorfiirészes erdei
rénkvagasrol a Norwood PortaMill PM14

gépével

A telepitett berendezések — neviik-
bdl adédbéan — az tzem teriletén
vannak felallitva, és jellemz&en
villanymotor szolgaltatja a vagashoz
sziikséges erét.

Egyébirant a kdzel azonos feladat
elvégzésére nagyjabol azonos méret(i
és helyigény(i a ronkfiirészek mindkét
vélfaja — amit igényeinkhez mérten
a gyartok széles valasztékaban
meg is talalhatunk. Altalanossag-
ban elmondhat6, hogy a kistizemi
flirészgépek legtobbje képes a
70-100 cm ronkatmérd és az 5—-8 m
torzshossz felvagasara — lombos
és feny6fa ronkok esetén egyarant.
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Nem is olyan nehéz valaszolni az
els6ként fogosnak tind kérdésre,
ha végigvesszik a legfontosabb
szempontokat. Az egyik legfonto-
sabb szempont a faronk kinalatanak
foldrajzi elhelyezkedése. Legyen
sz6 a kitermelés helyszinérdl, vagy
az erdészet/keresked6 telephe-
lyérél, a faanyag széllitasa, azaz
az oda- és visszaut tavolsaga lesz
leginkabb a dont6. Sajat koltsége-
ink itt a ronkflrészgépet mozgatd
utanfutét huzé gépjarmi és a
flrészarut — mar joval egyszer(ib-
ben — elszallitani képes teherautd
futasi és Uzemanyagkéltsége.
A helyszin megkozelitését is szem
el6tt kell tartanunk! A ronkok tarola-
séra alkalmas helyszinek erdészeti
utak lerakodasra alkalmas teriletein,
vagy telephelyek, depok mentén
talalhaték. Mivel csak gondos kiépi-
tettség esetén rendelkeznek ezek a
helyek murvas, aszfaltos uttal, ezért
az 6sszkerékhajtasu, esetleg dup-
la-huzés teherauto er6sen javasolt.
Mindezen szempontok alapjan kell
0sszevetniink a koltségeinket a rénk-
szallitast véallalé fuvaroz6 km-dijaival.
Masik szempont itt a koltdztetésre
szantidd és energia. Vannak gyartok,
akik elemeire szétszedhetd, akar

Forgaté vagasra is alkalmazhato a korflirészes rénkflirészgép

csomagtartéban szallithaté és motor-
flirésszel mikodtethetd vazat kinal-
nak. Helyszini 6sszeallitasuk 30—60
percen belll megtorténhet. Igaz, a
ronkok mozgatasa és a flirészegység
el6tolasa csakis kézi erdvel torténhet.
Joval egyszer(ibb szallitast, gyorsabb
Uzembe helyezést és igény esetén
gépi erdvel torténd rakodast, elétolast
kindlnak a rafutéfékes utanfutévazra

gyarilag telepitett megoldasok. Ezek
természetesen kéltségesebbek, &m
flirészelési teljesitményik is jéval
nagyobb.

Telepitett ronkflirészgép valasztasa
esetén tovabbi szempont a ronk-
széllitashoz alkalmas gépjarmd
telephelyi megkozelitése, a szallitas
kéltsége. Ennek kigazdalkodédsa
nagyobb faanyagtétel esetén térdl
meg. Figyelembe kell venni azt
is, hogy a ronkok lerakodaséhoz,
valamint atmeneti tarolasahoz
rendelkezilink-e elegendd hellyel.
Ha pedig még ezek utan sem sikerdl
elddnteni, hogy a mobil vagy a fix
valtozat lenne leginkabb megfe-
lel6, nos, egyes gyarték a sint és
ronkagyat eleve gy tervezik meg,
hogy a telephelyi valtozat sziikség
esetén raépithetd legyen egy trélerre.

FURESZELESI MODOZATOK,
TELJESITMENYEK
Szalagfiirészes valtozat. Jellem-
z6je, hogy viszonylag kicsi (1-1,5 mm
vastag) vagasi réssel, s igy kis vesz-
teséggel dolgozik. Széles flirészelési

Mobil rénkflirészegység ronkemelével a WoodMizertél



A vezet6sines vagokeret a féldén fekvé flrészelt anyagot vagy a rénkét is jol kezeli

mérettartomany jellemzi. A szalag
megvezetése lehet vizszintes: ekkor
jellemzéen a flirészegység mozog az
allo ronkben, valamint fliigg6leges,
amikor is a ronk mozog a vagoasz-
tallal egyutt. Ez utébbinél kétszeres
helyigényre van sziikség. A vagas
torténhet 1, 2 vagy akar 4 szalaggal.
A szalagok szélessége az 50 mm-td|
a 100-150 mm széles, keményfém-
lapkas szalagokig terjed. Elezésiik-
hoz (f6ként a széles tipusoknal) a
gyartok kiilon élez6- és foghajtogatd
berendezést kinalnak megvételre,
halézati &ramforrasrél vagy —a mobil
flirészeknél — akar akkumulatorrdl
mikodtethetd villanymotorral.

Korflirészes valtozat. Leginkabb
fenyd és lagy lombos fafaju rén-
kok feldolgozaséra alkalmasak. A
keményfémlapkas flirészlapokkal
egyrészt gyalult minéségli vagasi
felllet érhet6 el, mésrészt éltar-
tédssaguk miatt folyamatosabb
Uzemi termelést tesznek lehetévé.
Itt lehet6ség van az egyszerre két
tengely mentén térténd flirészelésre
is. Pl. eldl jar a fligg6leges tengelyd,

vizszintesen vagoé korflrészlap (a
faanyag kivant vastagsagéaban),
mogotte a fuggbélegesen vago
lap — a sziikséges szelvényaruhoz
vagy szegletes aruhoz igazodé
szélességben. A vagasi rések
(4—6 mm) miatt a veszteség és a
flrészpor haromszor-négyszer is
nagyobb lehet.

FAANYAG MOZGATASA

A ronk tartészerkezetre torténd
felrakasa, a torzs tengelyének szin-
tezése, arogzit6karmok mozgatasa,
atorzs forgatésa, az el6tolas, illetve
a flirészaru-elvétel mind er6kifej-
tést igényel. A kompakt kivitel(
ronkflirészegységeknél mindez
kézi erével torténik. Egy Iépcsésen
kialakitott ronk tartoszerkezet, vala-
mint az erdészeti kéziszerszamok,
mint pl. rénkforditdé és fogdhorog,
capin, huzokampo stb. a ronkodk
mozgatdséhoz szinte elengedhe-
tetlen — ha van szufla. Egyébként
alehet6 legegyszeriibb megoldasu
rénkflrészgép esetében a fat még
csak felemelni sem kell: a f6ldon
fekv@ torzs két bitjére rogzil egy
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keret, s ezen, mintegy vezetésinen
kozlekedik a motorflirész.

A gépi mozgatéssal jaré miiveleteket
hidraulikus vagy — manapsag mar —
elektronikus gépi er6vel oldjak meg.
Bizonyos gyartok még a ronktartd
vazszerkezet letalpalasahoz, vagy
a kész flrészaru elszedéséhez is
vezérelt gépi er6t alkalmaznak.
Akinek rendszeres lehet6sége
adodik ronk faanyag beszerzésére,
esetleg flirészaru-kiszolgaltatottsa-
gat szeretné csokkenteni, annak jo
valasztas lehet egy kistizemi célokra
épitett ronkflrészgép. m

Képek

mbveneer.com
wisconsinurbanwood.org
www.serra-sawmills.com
www.norwoodsawmills.com/
en_us/portamill-pm14
petersonsawmills.com
www.logosol.hu
www.wawoodshow.com.au
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