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MEGVALTOZTATOD. ELFOGADOD. KILEPSZ

Mesterportrénk fészerepl8je szinte mar idealista médon hisz a faipari
szakmai képzésben. Miutan mar tébb szaz gyerek gyakorlati oktatasat
felvallalta magara, jelenleg azon faradozik, hogy a szakképz6 tanarok
szamara inditson (tovabb)képzést. Bar a cikkbél nem derll ki, de a
beszélgetésiink soran elmondta, hogy rengeteg tamadas érte (és ez
tényleg komoly) azzal kapcsolatban, hogy 6nzetlenil akar adni... Ennek
ellenére teszi a dolgat: ott, ahol van, azzal, amije van.

Nos, az oktatas és a szakképzés tipikusan az a teriilet, ahol hidnyossa-
gainkért, felkésziletlenségeinkért masokat lehet okolni: ,Nem tanitottak
meg”, mondhatné a diak, ,Nincs pénz szakképzésre” vagy ,Nem jelent-
keznek a didkok asztalosnak”, mondja a tanar.
Nem akarom a szakképzés vélt vagy valos
nehézségeit sem vitatni, sem kicsinyiteni.
Viszont az élethelyzetekre adott valaszokrol
mar szivesebben beszélek. Mert vannak,
akik elképeszt6 ellenszélben is teljesitményt
tudnak felmutatni, mig masok az elfogadhaté
korilményeket is sorscsapasként élik meg.
Eckhart Tolle A most hatalma cim(i kényvében
van egy harmas modszer arra, hogy hogyan
reagalhatunk a felénk j6v6 nehézségekre.
Tanulsagos, mert leegyszerd(isiti a lehet&sé-
geinket, és ravesz, hogy felel6sségteljesen
cselekedjunk. Ez a harmas lehet6ség: megvaltoztatod, elfogadod, kilépsz.
Megvizsgalva a helyzetet, annak a lehet6ségét is meglathatjuk, hogy
meg tudjuk-e valtoztatni az adott szituaciét. Ha realizalni tudjuk ezt,
akkor azokat a lépéseket kell meghatarozni, amelyek mentén a kivant
valtozas végbe tud menni. Ha ez is megvan, akkor pedig meg kell tenni
a lépéseket. Nyilvan lesznek nehézségek, ezt j6 tudni. De ha az elhata-
rozas megtortént, hogy megvaltoztatom, akkor ez minden akadalyokon
képes keresztilsegiteni.

Aztan létezik az az allapot, amiben csak azt tudjuk mondani: nem vagyok
ura a helyzetnek. Ekkor az egyik dolog, amit tehetiink, ha elfogadjuk
azt, ami van. Fontos latni: ez nem megalkuvés! Csupén arrél szél, hogy
hozunk egy dontést: elfogadjuk a helyzetet. Azt fogadjuk el, hogy ezt
most végig kell csinalni. Ez is egy jo dontés, csupan tudjuk azt, hogy
sajat elhatarozasunkbol tesszik, amit tesziink.

S végul donthetlink agy is: kiléplnk a helyzetbél, mert nem tudjuk el-
fogadni azt, ami van, és belattuk, hogy megvaltoztatni sincs modunk.
Az élet barmilyen nehéz helyzet elé éllithat minket, ha tudatositjuk ma-
gunkban, hogy van harom lehet&ségiink és koziilik felelésen valasztunk
egyet, nos, akkor hatalmasat tettiink 6nmagunk helyzetének rendezésére.
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KEDVES OLVASO!

Ahogy azt az aprilisi szamunkban is jeleztlk, az uUj kihivasok miatt megvaltozott
a Magyar Asztalos Ujsag szerkezete és megjelenése.

Ebben az évben a tovabbiakban:

e kiadvanyunk kéthavonta jelenik meg,

e minden lapszamban két mellékleti témat dolgozunk fel,

e tartalmat tekintve szakmailag tomeényebb, slribb lesz az ujsag,

* a gazdasagi, palyazati és a szakmahoz nem kdzvetlenul kapcsolddd hireket
ezentul online fellletinkdn, a www.faipar.hu oldalon talalja meg, ahol tovabbra
is folyamatosan tajékoztatjuk 6nt az aktualis hirekrdl,

e elbfizetSink szamara kizardlagos tartalmakat tesziink kézzé online fellletunkon.

HOGYAN ERHETI EL A KIZAROLAGOS TARTALMAKAT?

REGISZTRALJON:
az el6fizetéskor megadott email cimmel!

Ha még nem adta meg email cimét

(pl. csekken fizetett eld), irja meg a
faipar@xmeditor.hu-ra, hogy aktivalhassuk
hozzaféréseét!

HA MAR REGISZTRALT:
jelentkezzen be!

Bejelentkezés utan az ,Ujsag archivum”-ra
kattintva kivalaszthatja a lapszamot.

Ha nem sikerul belépnie, esetleg mas cimet szeretne hasznalni, irjon a

faipar@xmeditor.hu-ra, segitink!

kedvezmény

[N

Kuponkdédjat igényelje a faipar@xmeditor.hu cimen! CSER KIADO

SZERETNENK ONT KARPOTOLNI!

Minden eléfizetdnk, igy 6n is, allandd 40%-o0s kedvezmeénnyel
vasarolhat a Cser Kiado dsszes, sajat kiadasu kdnyvebdl 2020.
december 31-ig!

A kedvezmény a www.cserkiado.hu oldalon érvényesithetd, a
kiadd sajat kiadasu kdnyveinek teljes eladasi arabdl eértendd
és a szallitasi kéltségre nem vonatkozik.




Online élzarérendelés kis mennyiségben
— 24 6ran belil hazhoz szallitva

ELZAROWEBSHOP
A REHAU HONLAPJAN

Mint a magyar asztalosok elkotelezett beszallitoja, a REHAU is folyamato-
san azon dolgozik, hogy szamtalan fejlesztését, sokoldalu ujdonsagait minél
szélesebb korben megismertesse a butoriparban dolgozé szakemberekkel.

A REHAU élzardk és szolgéltatasaink olyan
értékeket képviselnek, amelyeket nagyra
becsllnek az tgyfeleink és a partnere-
ink: megbizhatésagot, rugalmassagot és
innovaciot.

Ezeknek az alapvetd értékeknek kdszon-
het8, hogy vilagszerte szamtalan asztalos,
bels6épitész és tervez§ szavazott bizalmat
aREHAU altal gyartott élzaroknak, amelyek
most mar online is elérhet8ek.

A professziondlis szinkezelés teriletén
gy(ijtott sokéves tapasztalatunknak kdszon-
het&en 6n mindig megtalalja a munkajahoz
szilkséges élzarét. Cél a tokéletes szin-
azonossag az ismert gyartok bitorlapjaival.
Tobb mint 1800 uni és dekor szin kozdl
valaszthat, szamtalan felllettel, sokfajta
lakkozassal, széles méretvalasztékban. Az
élzarok extrudalassal készilnek 23 mm-es,
ill. 104 mm-es szélességben, biztositva a
kildnleges méretek gyors elérhetségét.
A REHAU a megszokottakon kivil a kilonle-
ges elképzelésekhez is kindl megoldasokat.

Az innovativ mirror gloss élzarok és a fé-
nyes, tikroz6d6 butorfellletek nem okoznak
csalodast.

A nemes matt élzarék az Uj trendeknek fe-
lelnek meg, kiléndsen nagy karcallosaguak
és ujjlenyomatmentesek.

A lépcsézetes forma tervezési Vision él-
zarécsaladja szinte egyedulallo a piacon,
az liveg és fém kombinéacidja olyan hatést
kelt, mintha az tiveglap fém hordozéfellletre
lenne helyezve.

A lite élzaréval ellatott pult, vagy polc hat-
térvilagitasként is hasznalhato, elblivoloé
fényhatdsokkal varazsolja el kbrnyezetét.
A 3D élzarékkal haromdimenziés mélységi
hatéstlehet elérni, a felhasznélt két kiilonb6z6
lakkfajta egyediléllé hatast eredményez.
A Magic élzarék a hiivos aluminium vagy
inox kombinacidjukkal tovabbrais a forma-
tervez6k nagy kedvencei.

Az Inspiration az élzarok legifiabb genera-
cidja, amely 6nall6 formatervezési elemként
is megéllja a helyét.

A szabadalmaztatott REHAU-megoldasok,
mint példaul aragaszté nélkili RAUKANTEX
pro fugamentes élzaro, olyan min4ségi
szinvonalat hataroznak meg, amelyek mérv-
adonak mindstilnek a konyhai és furdészobai
alkalmazasi teriileteken.

ARAUKANTEX élzarék minden tipusu élzaré
géphez hasznalhat6ak, a hagyoméanyostol
a legujabb Iézer, a Hot Air, a Plazma és a
NIR-technoldgiakig. A kilonleges funkcios
réteg teszi lehetévé a tokéletes, ragaszté
nélkuli nullfugas élzarast.

Az élzarok tekercses kiszerelésben, de
akar bontva is rendelhet8ek, Budapesten
és vonzaskorzetében aznapi, egyébként 24
oran beluli kiszallitassal. m (x)

www.rehau.hu/elzarokereso

Q @
~ REHAU

Unlimited Polymer Solutions



| MESTERPORTRE

8

Koz6sségépitd, értékteremtd szerepét szivhél teszi hozza faipari tudasahoz

ORIAS
A BIZONYTALANOK KOZOTT

Toth Norbert

v

Dolgozott kormanyzati megbizasra, mégis megmaradt Maconkan, a sziilGi
hazban. Egy egész emlékparkot hozott létre az udvaraban, csupan azért, hogy
mi, magyarok ne feledjiik a gyokereinket — az irdnyvesztett idokben sem. Még
orszaggylilési képviseloi tisztségre is jeloltette magat — fiiggetlenként —, csak-
hogy a szakképzést els6 kézhol képviselje. Aztan mégis maradt a dédelgetett
asztalosgépei és a gyalupad mellett. Igaz, hogy munkaival, asztalostanulok
szazainak utnak inditasaval és a kozosség felé vallalt onzetlen erofeszitései-
vel mutat példat. Ismerjék meg Dancsé Janos maconkai asztalosmestert!



Mintha csak egy id6utazason vet-
tem volna részt! A Karancs-hegy
labanal elterild Nograd megyei
teleplilésrész, Maconka egyik kis
utcijaba érkezek Mesterportré
rovatunk e havi f6szerepl6jéhez.
A batonyterenyei varosrészben
allé porta faragott paléc kapujan
belépve a hdromgeneraciés élet-
vitelt kiszolgdlo, két takaros haziké
nyomai tarulnak elém. A szdzados
h&az el6tti éveld viragoskert és a
friss veteményes mosolyog ram,
talan érzékelik a rendezettséget
és a gondos-dolgos gazdat méltatd
gondolataimat. Hatrébb, egy géré-
bél kikandikalo szekérl6cs mellett
pihentetett tdlgyfa flirészaru és a
gyalugép zaja emlékeztetismét arra,
hogy egy asztalosmesternél jarok,
nem pedig Mikszath valamelyik
regényében.

Vendéglatom a gép mellél jon ki a
kutyaugatés zajéra: szivélyesen ud-
voz0l, betessékel a két miihelyépiilet
mellett all6 kis helyiségbe, hellyel s
itallal kinal. Még ledilni sincs nagyon
id6m, Dancs6 Janos asztalosmester
maris hatalmas paksamétat vesz ki
a szekrénybdl és a benne lévE fotdk
mindegyikérdl csinos kis torténeteket
kezd mesélni.

A legendas Wigo duplacsapozé-marégép

A TEREPEN

— Ezeket a killtéri viragladakat a Mi-
niszterelndkség megbizasara készi-
tettem, a budai Varnegyedben Iév6
Karmelita-kolostor el6tti térre kertl-
tek. Alapanyagét 6 m hosszu, 60-70
cm széles vorosfeny6 pallok adtak,
a Magas-Tatrabdl hoztam Gket. A
boronafalas hazfalak csatlakozéa-
saira emlékeztet6 14dak oldalaiba
keramiadiszitések lettek siillyesztve,
amit a Sepsiszentgyorgyon él§ Alpar
Péter keramikusm(ivész készitett.

Vérésfenyéd viragladak a Karmelita-kolostor el6tti téren

L’laGYaR aszTtaLos

A tdmbositéshez a Szolnoki Vegyi
Kombinatt6l hoztam hozz4 speciélis
ragasztét. Ennek 10 perc a nyitott
ideje és fél 6ran beliil tellesen meg-
kot. Lehetett vele haladni rendesen,
de sziikség is voltra: 2100 db, 10x10
cm-es tombaositett alkatrészbdl lett
Osszerakva a tobbtucatnyi lada.
Aztan ezt a keresztet egy Heves
megyei hdzaspar megrendelésére
készitettem. Amazt a masik, oszlo-
pokkal diszitett el6szobabutort egy
g06doll6i csaladi hazba gyartottam.
Ezt a di6fa talalét pedig egy nalam
mestervizsgazott asztalos készi-
tette. Nézziik csak, mi van még itt!
Matraverebély-Szentkdtra, nemzeti
kegyhelylinkre 2200 fér6helyes
kultéri padsort készitettem. 10 nap
alatt kellett elkészulni vele. Ez a
tablas-kazettas parketta pedig a
Nograd megyei Bercelben 1évd
Kéllay-kastélyban lathaté. 380 m?
felulet, harom fafaj alkotja: tolgyfa
keretben kdrisfa betét, diofa csil-
lagokkal.

— Példatlan ez a memdria! Mintha
egy lexikonbdl olvasna, dgy jénnek
el6 a nevek, szamok, adatok. Men-
jiink be a miihelybe, lassunk bele
az ottani részletekbe is!
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380 tanulot vezetett be az asztalosszakma gyakorlataba
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—Van egy tanuldmihelyem, aztan
egy gépmihely, benne a megmun-
kalé gépekkel és a festérészleggel.
Még egy kovacsmihelyem is volt
egy kilon épiletben, de aztan a
kovacsom elment nyugdijba. Ami
pedig a gépeimet illeti. Van egy
lengyel haromfejes, illetve egy cseh
négyfejes gyalugépem. Gyonyoriien
dolgoznak. Aztan van egy szdgletes
lyukfaré (') gépem, ami egy zsenialis
talalmany. Rdadasul egy magyar em-
ber talélta fel, err6l még 1980-ban az
Ezermester Gjsagban olvastam egy
cikket. Akkor az angoloknak adta el
atalalmanyat. En a gépet 1992-ben
vettem, akkor mar angol gyartotél,
egy osztrak kereskeddn keresztiil...
Van egy német duplacsapoz4-ma-
régépem, a mai napig kitiinéen
makodik, pedig az idén 66 éves.
Van egy olyan szalagf(irészem, amin
egy mardgéptengely is talalhaté.
Ha kellett, az asztal aldl lehetett
a tengelyvéghez csatlakozni, ugy-
hogy a flirészelés utan marni is
lehetett rajta. Aztdn megvan még
az elsé kombindlt gyalugépem:
nem dolgozunk rajta, csupan azért
tartogatom, hogy a tanuloim lassak,
honnan indultam. Tovdbba van egy
lapszabaszgépem, 40 éves korom-
ban vettem a szlletésnapomra.

Amire még biszke vagyok: egy
nagyon komoly por- és forgacsel-
szivo rendszert épittettem ki még
ezel6tt 20 évvel. Az udvaron allé
hatalmas tartalyba keril a mdhely
Osszes forgacsolasi hulladéka. 30
db kétméteres filterzsék sz(iri meg
alevegdjét, ami nyaron a szabadba
ker(l, télen viszont visszaforgatjuk a
mihelybe, még viszonylag melegen.

TANITANI GYEREKET, EMBERT
— Kbzismert magéardl, hogy a szak-
oktatés a szive csiicske. Mesélne
err6l? Mondjuk els6ként a sajat
miuhelybéli tapasztalatokrol?

— Minden didkomnak volt egy kilén
szekrénye, amit sajat maga készitett
el a kedvenc fajabol. En még abrikt
Iéc (egyengetd Iéc —a szerk.) mellett
tanitottam a gyerekeket arra, hogy
egyenletes-e a kigyalult faanyag.
Ha egy diak a kézi gyalulas soran
ezt megérti, akkor késébb, a gé-
pelésnél sem lesz semmi gond a
szaktudasaval. Ugyanis hiszem és
vallom, hogy az oktatonak legel6szor
a tanulo érzékeit kell fejlesztenie. A
szakismeret mellett a kéz és az ujjak
finom mozgéasara és 6sszehangola-
saravan szikség ahhoz, hogy a diak
példaul borotvaélesre tudjon megfenni
egy favéso6t, vagy érezze a fafellilet
megfelel simasagat. Es még valami:
a tanulas ezen szakaszaban nincs
szamitogép, nincs telefon. Legel8szor
az alapokkal kell tisztaban lenni, utana
b&ven lesz még lehet6sége a diak-
nak, hogy nyomkodja a billenty(iket
a szamitdgép-vezérelt gépeken és
készilékeken. Félreértés ne essék,
nem vagyok a technika ellensége, de
a szakmai tanulmanyok soran tartsuk
be a fontosséagi sorrendet!

— Olyannyira nem, hogy kifejezetten
technikai tjdonsagokkal ,kampa-
nyolt” a gyerekek kérében — ha
Szabad ezt a kifejezést hasznalnom.
Errél mit lehet tudni?

A matraverebély-szentkiti nemzeti kegyhely padsora 42 m? fenyéfabol kész(ilt



— A Magyar Tehetségsegité Szerve-
zetek Szovetségétdl (MATEHETSZ
—aszerk.) kaptam két kis hordozhat6
CNC-gépet, hozza szamitogépet,
monitort, és ezekkel jartam Nograd,
Borsod és Heves megye altalanos
iskolait, hogy bemutatokat tartsak
a gyerekeknek. Abbdl indultam ki,
hogy a szakma szépségeit ezeken a
modern, a fiatalokat is megmozgaté
eszk6zokon keresztil fogom majd
bemutatni. Két segitével latogat-
tuk az osztalyokat egy-egy ilyen
bemutatodra keretében. Néhany
kérdés utan maris tudtam, hogy a
nebulénak mi a kedvenc focicsa-
pata, a technika segitségével pedig
mar késziilt is a fakorong, benne a
gravirozott cimerrel. Osztalyszi-
netben alig lehetett ket kizavarni,
annyira lekotétte a figyelmuket.
Erdekes téméakon keresztill, jatszva
tudtuk atadni a faipari és a
CNC-programozasi alapismereteket.
Val6jaban mindezzel a szakképzés
felé szerettem volna terelni az
érdekl6désiket. Akkora sikere lett
a programnak, hogy alig gy6ztiuk
teljesiteni a megkereséseket. A
két gépet elvittik a Szakma Sztar
versenyre is, ahol meglatta Orban
Viktor. Rakérdezett, elmeséltem
a torténetét. Tetszett neki, majd

addig beszélgettiink a témardl, mig
végll készitettem egy palyazatot a
néhai prof. dr. Molnar Sandorral, a
Soproni Egyetem Faipari Mérnéki
Karanak dékanjaval. Ezt nyGjtottam
at a miniszterelnok trnak, CNC-vel
diszitett fakotésben. Ebben 120
millié forintot kértiink, amivel az év
11 hénapjdban az orszag lehet6
legtdbb altalanos és kdzépiskolajaba
eljutva tartottunk volna bemutatokat
a didkoknak. A technikan keresztil
bemutatasra keriiltek volna a faipar
és a fémipar alapjai. A miniszterel-
nok Ur kdzvetlenll Parragh Lasz-
I6nak adta tovabbgondolasra és
megvalositasra a terveket, de ott
megallt az igy. Még egy kisérletet
tettink: a MATEHETSZ elntke
megkereste Czomba Sandort, az
akkori foglalkoztataspolitikéért fele-
|6s allamtitkart, aki befogadta ugyan
a terveket, de 6t meg levaltottak.
Ugyhogy semmi sem lett beléle.
A Szakma Sztar versenyeken (a
korabbi SZKTV —a szerk.) tovabbra
is részt veszek, mint szakmai fel-
tgyel6, versenybiztos. Itt mérhetik
0ssze a tudasukat a végz6s asz-
talosok és faipari technikusok. Ez
minden évben a Construma kiéllitas
helyszinén kertl megrendezésre,
ami, mint tudjuk, idén elmaradt.

A nemzeti kegyhely barokk temploma kortili gyontatészékek

Lnaevan aszTaLos

— Mi a helyzet most a tanulékép-
zéssel?

— Abbahagytam, belefaradtam.
Sajat tanitvanyaimbdél maradt itt
par legény, miutan felszabadultak.
Munkdjuk azonnal visszaigazolja,
hogy volt értelme a veliik valo foglal-
kozasnak. Egyébként dsszesen 380
tanulém volt. Talalhat6 kozottik tébb
nemzetkdzi versenyeredményt elért
szakember, egy indai szarmazasu
allatorvos, de ndlam végzett az or-
szag egyetlen n6i asztalosmestere is.
Autistakkal is foglalkoztam. Dolgozik
nalam példaul egy autista asztalos, 6
is itt volt tanulé. Elvittem magammal
Finnorszagba, s amikor hazajéttink,
azt mondta, hogy szeretne késziteni
egy hajot itt, a mlihelyben. Termé-
szetesen batoritottam, igy neki is
allt. Hat kérem, szakasztott olyan
kétszemélyes tlrakenut épitett, mint
amit kint lattunk. Még a labtarté és a
pohartarto is gy kerilt bele, ahogy
az eredetiben volt. Kérdeztem is
téle, hogy a fenébe tudta ezt igy
visszaidézni, hiszen nem készitett
jegyzeteket, még csak meg sem
mérte. Azt mondta, megjegyezte.
Ugyhogy ez afiti fejbdl idézte vissza
a hajo dsszes részletét! Es ez az,
amit a fiatal oktatdkkal is szeretnék
megértetni.

— Ezek szerint mégsem adta fel.
Szinte biztos voltam benne, hogy
egy idealista csak egy id6re képes
elcsiiggedni. Széval, mire késziil?
— A szakoktatok, szaktanarok gya-
korlati tovabbképzését szeretném
elinditani. Ugyanis leginkabb itt
latom a problémat. A 13 éves ver-
senyfelel6si multam alatt ugyanis
rengetegszer tapasztaltam azt,
hogy a tanul6d még a gyalupad és a
korulétte 1év6 szerszamok alapvetd
ismereteivel sincs tisztaban. Nem
tudja, hova kell allni a pad mellett,
nem tudja, hogy az oldalkocsiba
éleket fogunk, nem tudja, hogyan
kell szerszamot élezni. A kisérd
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A 100 éves trianoni diktatum emlékezetére készlil a batonyterenyei kettés kereszt és az orszag hatarait mutato tolgyfa tabla
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tanara pedig azért nem mondja
neki, mert § sem tudja. Marpedig
a kéziszerszamok hasznélata és
az alapanyag-ismeret minden
szakma alapja. Jbmagam is ezt
alkalmaztam a tanuléim esetében.
Széval azt szeretném, hogy a
szakoktatd kollégék is ezeket az
alapokat tanitsak meg a didkjaiknak,
meéghozza a lehetd legalaposabban.
Ehhez keresem a tAmogatasokat, de
még nem tudom, hogy honnan fog
érkezni. Helyem van, két hektarnyi
terulet, csak a pénziigyi tAmogatés
kellene, mert magam mar nem tudom
finanszirozni ezt az elképzelést.
Lehet, hogy kulfoldi segitséget kell
igénybe vennem. Itt jart ugyanis
nemrég a svéd allami televizié a
2016-o0s goteborgi EuroSkills-ver-
seny kapcsan, és az igéretek okan
ez is szbéba johet. Tovabba vannak
paran az értelmiségi korokbdl, akik
szerencsére mellém allinak. Példaul
Naray-Szabé Gabor, a Professzorok
Batthyany Kérének elndke, Pécsi
L. Daniel jelképtervezd miivész,
néhai Csapo Etele, Bendiak Jozsef.
Mi mindny4jan ugyanis marcius
11-én szilettlink, egyutt szoktunk
unnepelni, ahol megbeszéljik a

dolgaikat is. A lényeg, hogy amit
48 éven keresztul megtanultam
és megtapasztaltam a szakma
kapcsan, azt most joszivvel és
odaadéssal szerethém megosztani.

AZIPAR ES AZ ERTEK
SZOLGALATABAN

— Ha nem megy a tanulékkal, akkor
majd menni fog a tanaraikkal. De
attdl tartok, mast is tartogat még a
tarsolyaban!

—Megmondom, hogy mi az én nagy
szivfajdalmam! Itt szilettem ebben
az udvarban, babaasszony hozotta
vilagra. Itt néttem fel, itt élek Nograd
megyében, ahol szinte rank szakad
az erdd, annyi fa van, viszont nincs
meg hozza a normalis helyi faipa-
runk! Kérdezem én: mit keresett a
faforgacslapgyar Vasarosnaményban
vagy Szegeden a lemezéarugyar,
mikdzben itt terem az alapanyag?
Csodalkozunk, hogy Gyongydsén
draga a parketta, mikdzben Kasz6
pusztara viszik vagonszamra a
faanyagot felvagatni, mert itt nincs
flirésztelep? A Nograd megyei szén-
banyaszat is azért fejl6dott ki olyan
szépen, mert itt volt a szén. Széval
mindig azt szorgalmaztam, hogy

alljunk at a magas min6ség(i faipari
termékek gyartasara. Itt az alapanyag
b&ven, miért nem becsiiljik meg?!
Még azt is vallaltam, hogy indulok
az orszaggydlési képviseld valasz-
tason, talan igy hatékonyabb lesz
az igyekezet. Mondok egy példat!
Lahtiban, Finnorszagban a kiesett
facsomot kifrva 2 euréért arultak
kabatgombnak. Ott, ahol 50 millié
kdébméter fat dolgoznak fel évente,
még a fagdcsot is megbecsiilik,
mi meg elengedjik a keziinkbdl,
meg eltlizeljuk? Ennyire j6l megy?
Minden er6mmel azon voltam és
vagyok, hogy a faipar és benne a
szakképzés végre induljon el egy
értékteremt6 Uton. Es ezt a fela-
datot nem engedhetjik ki a keziink
kodzul; ezt a faiparos kozdsségnek
kell kiharcolnia, felépitenie, mert mi,
faval foglalkozok értjik legjobban a
fa nyelvét.

— Ertékteremté munkajat a szakman
kiviil is sokan megismerhették.
Most éppen milyen k6z6sségépitd
vallalason dolgozik?

— Itt helyben, Béatonyterenyén, a
Sulyom-hegyre készitettem egy hét
méter magas kettds fakeresztet fel-
ajanlasbdl, amit a harmas-halomkével



egyultt a trianoni megemlékezés
alkalmabdl allit fel a varos. A tetejére
egy patinazott turulmadar keral, ami
Szabd Pista bacsi szobraszmivész
alkotisa. Egy granitb6l kivagott
Nagy-Magyarorszag térképet is
elhelyeziink itt, benne Kis-Magyar-
orszag hataraival. Aztan Erdélybe
is kerdl ki munkam. Egy tobb mint
sz4z éve ott készillt lemezfeszilethez
készitettem fakeresztet, igy kerdl

majd vissza Erdélybe, Hargitara, a
székely magyarok részére, a juanius
4-i nemzetszomorité évforduléra. A
Nagy-Magyarorszag térképetitt nem
akartam bevéllalni, mert amilyen a
roman—magyar viszony, még a végén
ledéntik az egészet. Az eseményta
Duna TV is kozvetiti az Ot kontinens
egy nemzet cimd tv-mdsor keretében.
— Van itt még mas is! Egy egész
szoborparkot latok a sajat porta-
jan, kbzépen egy hatalmas kett6s
kereszttel! Ennek mi a torténete?

—2007-ben szilletett meg bennem a
park gondolata, miutdn Szent Istvan
egyik ereklyéje, egy ujjcsontja keruilt
ide, a maconkai plébaniara. Széval
magyarsagunk és 6sszetartozasunk
szimbdlumaként egy keresztet ter-
veztem ide az udvarra. Szlovakidban
taléltam hozza egy 40 méteres ma-
gas, 110 cm torzsatmérdjl fenyéfat.
Sajnos, csak 15 méterig vagott a
flirészgép, ugyhogy ekkora lett a
kereszt fligg6leges szara. Tovabbi
érdekesség, hogy a két vizszintes
rész ugyanabbdl a ronkbél késziilt.
A szlovakoknak azt mondtam, hogy
egy varhoz hasznalom fel mester-
gerendanak. Bizony isten, hogy

Szent Istvan Emlékpark a 64 varmegyét és Magyarorszagot jelképez6 oszlopokkal,

valamint a magyar nemzetet szimbolizalo tolgyfaval (a kereszt mégott balrdl)

Lnac;van aszZTaLos

elhajtottak volna, ha kideril, hogy
kettOs kereszt lesz bel6le. Elhoztam
afat, elkészilt a kereszt 2010-ben,
amit egy negyven teherautonyi
osszehordott foldhalom tetején
allitottunk fel. Azonban ez még
hianyos volt nekem! A hatvannégy
varmegye nevét egyenként ragravi-
roztuk egy-egy tolgyfa lapra, majd
felallitottam hatvannégy vérésfeny6
oszlopot. Ezekre kerlltek a varme-
gyeék feliratai. S6t, meghirdettem,
hogy aki igazoltan hoz egy vodor
féldet az adott megyébél, az meg-
aldhatja a hozza tartozé szobrot és
a neve is odakerul. Pillanatok alatt
meglett mindegyiknek a patronusa.
Augusztus 20-an a megyés pispok
celebralasa mellett felavattuk a
szoborparkot. Elengedtiink 65 fehér
galambot, a megmaradt féldeket
pedig dsszekevertik és egy o0sz-
lopos télgyfat dltettlink bele, mint
a magyar nemzet fjat. A tovébe
egy id6kapszulat helyeztiink el,
majdani megtalaloja az esemény
kézzel irt levelét és a résztvevik
alairasat lathatja majd. Allitottunk
egy hatvanoétddik oszlopot is, ami
a Nagy-Magyarorszagot jelképe-
zi. A tévében talalhatd kdvek az
Erdélyben |év6 ezeréves hataron
4ll6 csenddrlaktanya alapjaibdl szar-
maznak, igy allitottam emléket az
ott szolgald hatar6roknek is. llletve
egy igazi hatarkovet is elhelyeztem,
ami a Karancs-hegyr6l szarmazik:
egyik oldala a magyar, a masik a
szlovak hatért jelezte.
— Mit lzen masoknak ezekkel a
példamutatod térekvésekkel?
—Ne csuggedjiink! Féleg most, ezek-
ben a virus okozta id6kben az ilyen
események még inkabb Iélekemel6
jelent8séglek. Szdval emlékezziink
arra, hogy minden nehézséghdl fel
lehet és fel is kell &llni! m
Képek:
Dancso Janos
Toth Norbert
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A BESZERZES JELENTOSEGE EGY
VALLALAT SIKERESSEGEBEN
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Kornfeld Zsuzsanna
doktorandusz, Soproni Egyetem

v

A vallalatok jovoje és profitszerzése jelentdsen fiigg a kivalasztott és képvi-

selt stratégiatol. A sikeres vallalati miikodés kulcsahoz elengedhetetlen az

o0sszehangolt vallalati folyamatrendszer, hiszen ezek altal novelheto a haté-
konysag és egyben fokozhatoé a versenyképesség.

A piac alland6 valtozasa, a politikai,
kérnyezetvédelmi kihatasok, de a
vevlk egyre nagyobb és szélesebb
igényei is folyamatos kihivasok elé
allitjak a vallalkozasokat. A hosszu
tavu sikeres m(ikddés egyik fontos
kulcseleme a rugalmas és gyors
reagéalas a valtozasokra. Kiemelten
igaz ez a valsagid6szakokban. Mivel
apiac a legtobb esetben meghata-
rozza az arakat, ezért a lehet6ség
a véllalatok szadmara a termelési
koltségek csokkentésében rejlik
ugyanazon minéség Kkivitelezése
mellett. Jelen cikkben a beszerzési
terilet jelent6ségét szeretnénk meg-
vilagitani. A hatékonysag eléréséhez
fontos tudnunk értelmezni, hogy a
beszerzés hogyan kapcsolédik a
vallalati stratégiakhoz.

Példaul egy atlagos fafeldolgoz6
véllalat teljes 0sszkoltségének az
anyagkoltségek altalaban tébb mint
50%-at teszik ki, de esetenként
elérheti a 70%-ot is. Ezen magas
koltségarany miatt mindenképpen
szikséges a beszerzési straté-
gia megfeleld megvalasztasa. A
beszerzés kib6vilt feladatokkal

rendelkezik, amelynek jelent&s raha-
tdsa van a cég nyereségessegere,
hatékonységéra és likviditasara. Ha
a beszerzési teriileten az anyagok
és az informaciok j0l szervezettek,
megfeleléen, gyorsan és pontosan
aramolnak, akkor id6t és koltséget ta-
karithat meg a cég, amivel fokozodik
a hatékonysag és a nyereségesség.
Az id6- és koltségcsokkentésben
a beszerzésnek mérvadé feladata
van, ezért sulyponti kérdés, hogy a
véllalatokndl a beszerzés val6jaban
milyen figyelmet kap.

Els6ként a beszerzési folyamat
jelentéségére szeretném felhivni a
figyelmet, amelyet profitnévekedési
céllal szemléltetek egy leegyszer(i-
sitett eredménykimutatasi abraval
(1. abra). Amennyiben a vallalat tu-

lajdonosa 25% nyereségndvekedést
var el, altalaban az els6 gondolatunk
az &rbevétel és a teljesitmény 25%-
0s ndvelése minden eréfeszités
aran, amelyet nagyon nehéz elére
kalkulalni és elérni. Van egy masik
Utis, amely a cél eléréséhez vezet:
a beszerzési koltségek csokkenté-
se, amelyre az aldbbi tdbldzatban
mutatunk egy példat.

A 25%-o0s profitndvekedés altalaban
nehezen valodsithaté meg, féleg a
kiszamithatatlan id6szakok miatt,
ezért az értékesitésnél az dsszes
eladas + 25%-0s emelkedés aligha
teljesithet6. A masik at, a beszer-
zési koltségek mindéssze 5%-0s
csokkentése jarhatébb, amely jol
megvalasztott stratégiaval érhet6
el. Mindkét megoldas ugyanazt az

Ertékesités 10 M Ft
Beszerzési ktg. 5M Ft
Bérktg. 3MFt
Egyéb ktg. 1M Ft
Profit 1MFt

1. abra: Beszerzési folyamat jelent6sége

10 M Ft nincs
4,75 M Ft 5% csokkenés

3MFt nincs

1MFt nincs
1,25 M Ft +25%



eredményt hozza, azzal a kilénb-
séggel, hogy a beszerzési koltség
csokkentése Iényegesen kisebb
mérték(i valtoztatast igényel, ezért
kivitelezhet6ségének valészinlisége
lényegesen magasabb, mint az
arbevétel 25%-0s novelése.
Abeszerzésikoltségek csokkentése
az egyik leghatékonyabb modszer
a profit névelésének érdekében,
azonban figyelni kell a gyartdnak
tovabbrais arra, hogy a termékek mi-
ndségét biztositani kell a fogyasztok
szamara és az olcsobb alapanyag
esetleg ronthatja a minéséget.

BESZERZESI KOLTSEGEK
CSOKKENTESE

T6bb mddja van annak, hogy ho-
gyan lehet a beszerzési koltségeket
minimalizalni. Az aldbbiakban javas-

latokat tesziink erre vonatkozélag,
amelyeket nem mindenhol lehet al-
kalmazni, hiszen fiiggnek a meglévé
beszerzésilehetéségek kiaknazott-
sagi szintjétdl, a terméktdl, a piaci
helyzett6l és tbbb mas tényez6tol.
A termelés ellatasbiztonsdganak
megteremtése a legfébb cél, az
ebbdl fakado6 kiesés a vallalkozasok
szadméra nagy veszteséggel jar.
beszerzés ugy tudja tamogatni,
hogy a sziikséges aruk a megfeleld
id6ben, helyen, mennyiségben,
mindségben és koltségen allnak
a vallalkozéas rendelkezésére. A
beszerzés szallitasi hatarideje kihat
a termelési koltségekre.
= Aol szervezett beszerzéssel
tovabbi koltségcsokkentések
érheték el, kisebb alapanyag-

L’laGYaR aszTtaLos

készlet kisebb raktarozasi
koltség, kisebb forgéeszkoz-le-
kotés, tovabba csokkenthetfk
a felesleges &rumozgatasok,
az allasbdl szarmazo selejt-
képz6dés és igy tovabb.

A beszallitok kivalasztasanal
figyelntink kell arra, hogy a
lehet6 legtébb kedvezményre
szert tudjunk tenni, azaz a
beszallitasok optimalizala-
séara szikséges fektetniink a
hangsulyt. A kedvezmények
altalaban nagyobb mennyi-
ség rendelése vagy slirlb-
ben torténd rendelés esetén
egyeztetheték a beszallitéval.
Kedvezményt kaphatunk pl.
révid fizetési hatarid6k beik-
tatadsaval, azaz nem 60 és 90
napos fizetési hataridékkel,
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Készlet-
gazdalkodas

Szallitas-
utemezés

Beszerzés

Termelés

Min6ség-
ellen6rzés

2. abra: A beszerzés kapcsolatai a vallalat egyéb feladataival
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hanem a cég likviditasatol
fugg6en a lehetd legrévidebb
fizetési hataridékkel dolgozni a
kedvezményért.

A kifizetéseknél, amennyiben
valutaelszamolas is van a
vallalatnal, akkor az arfolyam-
kockazat érdekében a fizetési
id§ el6tt sziikséges kovetni

az arfolyamot, hiszen mini-
malis valtozasok nagy tételek
esetében jelentds koltségcsok-
kentd hatéssal birnak. A jol
megvalasztott fizetési arfolyam
egyértelmien nyereséget hoz
a vallalkozas szamara.

Az innovécio6 fontos a ha-
tékonysag eléréséhez és a
versenyel6ny kialakitdsahoz,
mivel a fejlesztések, a kozos
egyuttmikodések a beszallitok
bevonaséval javitjak a koope-
raciot, épitik a hosszl tava
kapcsolatot, igy hozzasegitik a
véllalatokat az eredményesebb
m(ikddéshez. A beszéllitéval
mindenképpen sziilkség van a
bizalmi viszony kialakitasara,
kozos innovaciokra, fejlesz-
tésekre a termék jobba tétele

érdekében, féleg, amennyi-
ben a beszallitasunk jelent6s
h&nyadat egy beszallit6é végzi.
Ebben a szituaciéban a vallal-
kozas fligg6 kapcsolatban van
a beszallitdjaval, igy ennek is
megvan a maga kockazata.
Erdemes ezen megrendelt
termékbdl mas beszallitoktol is
arajanlatot beszerezni, eset-
leg a beszerzett arajanlatokat
versenyeztetni. Szilkséges
idénként fellilvizsgalni, valéban
megfelel§ szerz8désiink van-e,
vagy a termék méas beszallité-
tél valo hozzéaférhet6ségével a
piacon koltségcsokkentést tu-
dok elérni, mert méas beszalli-
t6tol is be tudom szerezni, akéar
rovidebb Utvonalon, kevesebb
szallitasi kdltséggel, nagyobb
kedvezménnyel.

Fontos megemliteni a kockazatokat
is, hiszen a kocké&zatok felmérése és
kiértékelése mérvadd a beszerzés
meghatarozasaban. Mivel a termelés
kiesése veszélyeztetné a véllalkozas
zavartalan mikddését, ezért egy
esetlegesen felmeriil6 anyaghiany

kikiiszéboblésére érdemes el6re
felkészilni. Figyelmet kell fordita-
ni a nehezen vagy ritka tételként
beszerzendd termékekre is, mert
ezeknél altalaban magas lesz az ar
és hosszU a szallitasi hatarid6. Ezért
felmerilhet a kérdés, hogy mas,
helyettesitd termék utan nézziink, és
azzal pétoljuk az esetleges kiesést
vagy inkabb készletfelhalmozassal
védekezziink.

Ha egy vallalkozés versenyel6nyre
kivan szert tenni beruhazas nélkul
vagy minimalis beruhazéassal, akkor
erre a bels6 folyamatainak az opti-
malizalasa kinalja az egyik legjobb
megoldast. A beszerzés befolyast
gyakorol a vallalat gazdasagossa-
géara és novekedési lehetségére is,
mert hozzésegitik a vallalatokat a
koltségek csokkentéséhez, a bevé-
telek néveléséhez és a folyamatok
optimalizalasahoz.

Osszegezve, a vallalati célok elérése
érdekében az egyik legfontosabb té-
nyezd a problémamentes beszerzés.
Csak egy jol m(ikéd6 rendszerrel
biztosithatd a vevéi értékteremtés
és a szinvonalas kiszolgalas. A
nem j6l megvalasztott stratégia
pedig veszélyeztetheti a vallalatok
fenntarthatosagat, stabilitasat, ha-
tékonysagat, pénziigyi mozgasterét
és versenyelényét is.

Jelen iras a ,Fenntarthaté Nyers-
anyag-gazdalkodasi Tematikus
Halézat — RING 2017” cimd,
EFOP-3.6.2-16-2017-00010jel(i projekt
részeként a Széchenyi 2020 program
keretében az Eurdpai Unié tamoga-
tasaval, az Eurdpai Szociélis Alap
tarsfinanszirozasaval valésul meg.
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Matt, atlatszo, nem filmkepzo
alapoz6, koztes és fedo réteg
3 az 1 ben kivitelben

/ { 7 Magyarorszagi forgalmazd: Ferme Kft. - 2057, Biatorbagy, Tormasrét u. 4.
/ erme Tel: (23) 530-531 + E-mail: bia@ferme.hu - www.ferme.hu
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24 éve van jelen a hazai faipar felliletkezelési piacan a FERME Kft.

AMAGAS SZINTU
FAIPARI FELULETKEZELES

KOZPONTJA

1996 ota ugyanazt a gyarat képviselve tevékenykednek, és szolgaljak ki
az iparag teljes spektrumat. Mara szamos termék és marka alkotja a
képviselt cégcsoport portfoligjat, ami az elmult idészakban is tobbszor
boviilt és megujult. A cég kiilonleges helyzetérol, a képviselt markak
europai pozicigjarol kérdeztiik a cég ligyvezetojét, Endrédi Rollandot.

— Vilagviszonylatban is kiemelked6
felliletkezel6 rendszereket fejleszté
és gyarté marka az Akzo Nobel és
a Sikkens. Tébb mint két évtizede
foglalkoztok felliletkezel6 rendszerek
értékesitésével, mostanra komoly
tapasztalattal birtok a faipar ezen
terdiletén is. Mit gondolsz, az Akzo
és a Sikkens lehet6ségeir6l a hazai
piacon?

— Az Akzo és a Sikkens is tobb
piacon és tobb szegmensben gyart
festékanyagot. Nyilvan szamunkra a
faipari szektor anyagai a meghata-
rozbak. Egyébként a Sikkens mérka,
2000-t6l az Akzo csoporton belil
kizarolag csak a kultéri fabevonatok
fejlesztésére koncentral.

1996 6ta gyakorlatilag ugyanazzal a
gyarral dolgozunk. Id6kézben, mint
minden nagy konszern esetében, volt
néhany névvaltoztatas és keriltek
be 0j markak a portfélidba.

Az Akzo Nobel neve és multja, va-
lamint a Sikkens eurdpai hagyoma-
nyai olyan er@s hatteret jelentenek,
amivel nehéz felvenni a versenyt.
Tehat nagyon fontos volt, hogy ne
szegmenstermékeket, hanem a teljes
szektort kiszolgal6 portfélioval ren-
delkezzenek, valamint az innovativ
hattér is rendelkezésre alljon.

— A Formance Kft. mint az altalad
iranyitott cégcsoport masik tagja
képviseli a vildag néhany vezet6 faipari
gépgyartéjat, az olasz Biesse és Cefla
markat, valamint szamos mas olasz
gyartot. Ezért volt fontos az olasz
két6dés a feliiletkezelési vonalon is?
— El6szor is, eurdpai markakrol
beszéliink, ezt azért szeretném
kiemelni, mert az Akzo Nobel-nél
ugyanugy jelen van a skandinav
és német kultdra is a gyartasban,
mint az olasz. Nyilvan az, hogy
a faipari teriileten a gyartas egy

része Olaszorszagban folyik, az
oriasi elény szamunkra. Azt, hogy
az olaszok mennyire értenek a fe-
luletkezeléshez, nem kell senkinek
sem bemutatni.

— Sajétos helyzetben vagytok, hiszen
kevés cégnél foglalkoznak feliiletke-
zel6 anyagokkal és technologiakkal
is. Mennyire tudjétok ezt a tudést
kamatoztatni most a piacon?

— Ugy gondolom, hogy talan most
jott el az az id8, amikor minden a
helyére keriilt és az ugyfelek sza-
méara is meg tudjuk mutatni azt a
szakmai hétteret és technoldgiai
tudast, ami az értékesitést segiti.
Val6ban kilénleges helyzetben
vagyunk, hiszen tényleg minden
komponensét ismerjik a faipari
feluletkezelésnek. Nem hiszem,
hogy Magyarorszdgon van még
egy olyan értékesitési kdzpont, ahol
robottechnolégia vagy komplett



fest6gépsor szolgalja az adott felu-
letkezel6 rendszer demonstralasat.
Emellett laborat6riumi hattér, szin-
kever6 automaték, szinanalizalé
spektrofotométer, kézel 100 tonnas,
folyamatosan frissulé raktarkészlet
all a rendelkezéstinkre.

Az Akzo Nobel és Sikkens a szin-
technolégia élvonaldban van, nem-
csak fejleszt és gyart, hanem tana-
csokatis ad, nem tllzas talan, ha azt
mondom, hogy trendformélé hatésa
van szamos terileten, elssorban
design vonalon.

Nem tllzas, és nem is ma kezdték
ezt a fajta mecénasi szerepkoért.
Nem szeretnék anekdotazni, mert
tébb szaz évnyi torténelem van
mindkét cég mogott, de egy érde-
kességet megemlitek. A Sikkens Dij
Hollandia egyik legrégebbifuggetlen

az els6 Sikkens-dijat:
,Manapsag sok szintanacsado
létezik, akiknél a szinek hasz-
nalata sokkal nagylelklbb, mint
az enyém; én csak néhanyat
hasznalok. Ebben talan szerepet
jatszott amerikai kollégank, Mi-
es van der Rohe mottéja, azaz:
»A kevesebb t6bb”. Mikor megkap-
tam a dijat, nagyon meglep&dtem,
de természetesen haladsan fogadtam
el, és tudom, mire késztet: folytatni
kell a szinekkel kapcsolatos tanul-
manyaimat, melyet majdnem fél
évszazaddal ezel6tt kezdtem el,
abban az id6ben els6sorban sajat
hasznélatra.”

Ez a szofisztikalt megkdzelités
az els6 pillanattél jelen van a cég
életében és ez szamunkra is fontos.
Szeretnénk ebbdl mi is tovabbvinni,

mivészeti dija. 1959-ben Gerrit
Rietveld épitész volt a Sikkens-dij
els6 atvevdje. A dijat Rietveld egész
életm(ivéért kapta, azért, amivel
hozzajarult a tér és a szin kozotti
szintézis megvalositasadhoz.

Rietveld a kovetkez6 beszédet
mondta, amikor 1959-ben elfogadta

valamit atadni a hazai piacon.

— A bdtorgyartas, a bels6épitészet
és a nyilaszaro gyartas terén is jelen
vagytok.

— Alapvet6en ipari tugyfelekre
rendezkedtiink be, és az &ltalunk
képviselt mindéségi elvarasok is
ebbe az irdnyba fognak mutatni

L’laGYaR aszTtaLos

4 ferme

Az Akzo Nobel cégcsoport
faipari szegmensének magyar-
orszagi képviseletét a Ferme
Kft. latja el.

A biatorbagyi kdzpontban a
vilag legnagyohb feliletkezel6
anyagokat gyart6 cégcsoport-
janak teljes, a faipar minden
teruletét kiszolgalo termékpa-
lettajaval varjak a vasarlokat.
Kultéri rendszerek esetében
Sikkens termékeket, beltéri
rendszerek esetében Akzo
Nobel termékeket kinal a cég.
www.ferme.hu

a joév6ben. Ugyanakkor az elmult
id6szakban ezen a tertleten is az
tapasztalhatdé mint ami a gyartas
egyéb teriletein, hogy nagyon
valtozatos termékpalettara és kis
termékszamra van igény a piacon,
tehat nem lehet egy termékbél
oriasi mennyiségeket értékesiteni.
A véaltozatossag terén tehat régota
felkésziiltek vagyunk, a kommuni-
kacio és a kiszolgalas jelent majd
a jovében (j tipusu feladatokat.
*)
Magyarorszagi forgalmazé:
Ferme Kft.
2051 Biatorbagy, Tormasrét u. 4.
Tel.: (23) 530-531
E-mail: bia@ferme.hu
www.ferme.hu
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Tom Hindes:

FARAGJUNK
APRO FIGURAKAT!

Ha valaki zsebkéssel farag, annak egyik ériasi el6bnye az, hogy gya-
korlatilag szinte barhol és barmikor hédolhat a szenvedélyének. Nincs

sziikség semmilyen kiilénleges felszerelésre, s6t, tul sok szabadidét
\‘ sem igényel. Tanuljuk meg a faragas gyors és egyszer(i modjat
! ebbdl a kdnyvbél.

e — e
Mg
T —

A kbnyv bemutatja a kdnnyen elsajatithatd, gyors vagasokon

alapulé modszert, amivel akar hisz perc vagy még kevesebb
id6 alatt kedves figurakat faraghatunk. Az Gtmutatok és az egyes
Iépések fényképei alapjan megtanulhatjuk, hogyan faragjunk
varazslokat, torpéket, vizkdpdbket, kutyakat, lovakat és mas figurakat.

v Bi¥.

s Lt
0 paEreE X

Tom Hindes remek kdnyve a Fafaragas és a faban végzett szakmunkak
valtozatos vilagaba kinal belép6t, és annak legegyszeriibben kivitelezhet6

Informaciok: agaval, az ,egy szal zsebkéssel” elkészithet kisméretli ember-és allat
m Kiadé: Cser Kiadé szobrocskék faragaséval ismerteti meg az olvasot.

m Szerz8: Tom Hindes

m Megjelenés éve: 2018. A szerz8§ azért részesiti el6nyben ezt a modszert, mert a nagy gép-
m Oldalszam: 100 parkkal, sokféle elektromos eszkozzel (faeszterga és mard) végzett
= [SBN: 9789632785394 tevékenységgel szemben ez aranylag olcsén elkezdhetd, és nem is
®m Formatum: 165x235x7 mm helyhezkotétt foglalatosséag.

A konyv ara: T . 3
2955 Ft + 1300 Ft postakoltség. Cipercas Vardesis —
Fizetés: atvételkor a futarnak. 3 y
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Megrendelhetd a faipar@xmeditor.hu cimre irt levélben szallitasi és
szamlazasi adatainak (név, cim, e-mail-cim, telefonszam) megadasaval.
Adatkezelési szabdlyzatunkat megtalélja a faipar.hu oldalon.
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Szurdéfiirészgép-tulajdonsagok attekintése — 2020

Toth Norbert

v

Talan nincs is olyan
faipari tevékenységet
végzo ember, akinél

ne lenne megtalalha-
to a szurofiirész/de-
kopirflirész. Praktikus,
sokoldalu és bizonyos
terileteken aligha he-
lyettesithet6 mas kézi
géppel. Mégis jo par
olyan szempont van,
aminek figyelembeveé-
tele/megléte teszi csak
ezt a géptipust valoban
nélkiilozhetetlenné.

Nem kdnny( eligazodni és tisztan
latni egy-egy valddi tulajdonsagot
akkor, amikor a termékeket sok
esetben marketingdémping kiséri:
mindent elmondanak a reklamok,
ami elényods, de nem beszélnek a
hatranyokrol. gy aztan nehéz el-
igazodni, hogy a diszes csomagolas
alatt melyik az a termék, ami megéri
a pénzét, és melyek azok, amik tal-
arazott haszontalansagok. Nincs ez
masként a szuroflirészek kapcsan
sem. (Szuaroflrész, dekopirflirész.
Hivhatjuk igy is, ugy is, bar ha pon-
tosak akarunk lenni, akkor inkabb az
elébbi elnevezés a talalobb. A dekopir
elnevezés ugyanis masolast jelent,
igy a dekopirflirész igazabdl a két

JOVAGASU

végén rogzitett flrészlappal
dolgoz6 kéziflirészt/kézi
gépetjelenti.) Raadasul egy
olyan géptipusroél kell most
Ujdonsagokat irni, amely
gép gyakorlatilag minden
mihelyben megtalalhato.
Na, de nem aka-

rok panaszkodni, r"‘ - .
ugyhogy — stilu- ! nr
sosan szllva —

vagjunk is bele!

VALODI

TELJESITMENY
Ateljesitmény tekinte-

tében két szempontot
érdemes megvizsgalni

a flrészgépek mai piaci ki-
nalataban: egy késziilék mennyire
képes az er6teljes, gyors vagasokra,
illetve milyen eszkdzei vannak a
finommunkéakhoz — mindkét esetben
a megfeleld flrészlapok esetében.
S bar fontos tényez6, ezt nem feltét-
lendl a W érték hatarozza meg. (A
készilékek zome tudja az 500-800
W-0s teljesitményt.)

A motorteljesitmény mellett a |6ket-
szam lesz majd igazan meghatérozo.

Loketszamszabalyzas. Bar a
készilékek legtobbje rendelkezik
I6ketszam-szabalyozé tarcsaval,
kifejezett el6ny, ha az inditéravasz
képes a fokozatos inditasra— nullatol
a bedllitott maximumig. Az eltéré
sebességek ugyanis jelentés va-
gasképkulonbségeket produkalnak
— ugyanazon f(irészlap esetén is.
Valasszunk lassabb sebességet finom
vagasokhoz, a s(ir(ibb anyagok, vala-

’ minta mianyagok vagasakor,

nagyobb sebességet pedig
akkor, ha durvabb, de gyorsabb
vagast szeretnénk kisebb s(rliség
faknal vagy por6zus anyagokban!
Erdekes, de nem kapunk feltétlentl
gyorsabb vagasi teljesitményt ma-
ximumra tekert loketszam mellett,
mint akkor, ha kisebb értékre allitott
tarcsa mellett vagnank ugyanazt.
Ezértis szerencsésebb, ha a szaba-
lyozé nem a ravaszba van beépitve,
hanem kiilon kezelhet6 (és még jol
lathat6 helyen is van), mert igy moéd
van a vagés kdzbeni szabalyozasra.

Elétolas képessége. El6tolas esetén
aflirészlap nemcsak egy fel-le iranyd,
fligg6leges mozgast végez, hanem fel-
felé menetben kissé eléreddl a penge,
mig lefelé mozgas esetén egy kicsit
visszahuzddik — a fligg6legeshez
képest. (Valojaban egy ovalis palyan
haladé bolygd mozgast végez.) Ezzel
elérjik, hogy a flirészlap htizasakor
sharapdsabban” dolgozik a gép:



gyorsabban vag, igaz, nagyobb a sza-

kitas veszélye is. Aflirészlap tolasakor

azonban kitisztul a vagasi rés, és ez

az allas a fogakat is jobban kiméli.

Egy-egy készllék harom, esetleg

négy (legfeljebb &t) elétolasi beallitast

kindl. Ezek:

m 0: nincs el6tolas;

m 1: el6tolas fémek és miianyag
vagasahoz, illetve

m 1 vagy 2: finom és ives vagas
faanyagokban, laptermékekben;

m 3: gyors, durva vagas;

m a tovabbi fokozatok ezek ar-
nyalt valtozatai.

FELHASZNALOI KENYELEM
Afelhasznal6i éimény ma els6dleges
szempont az internet vilagaban,
ugyhogy a fogyasztdk egyre inkabb
keresik ezt a fajta szempontot az
élet egyéb mas teriletein is. Mit ér
a nyers er6, ha fapados a hozza
tarsuld ,vas”"?

Fogantyu. Egy j6 foganty( nemcsak
a felhasznal6i kényelmet szolgalja
(pl. a kezel6szervek elérhetfsége),
hanem elengedhetetlen a szerszam
vagas kozbeni sokrétli mozgasanak
aziranyitasahozis. Ha kell, lehessen
stabilan megtartani (pl. hosszu,

Gombfejd markalat

Kengyelmarkolat

egyenes vagasoknal), de a ma-
néverezés soran is mindig kézre
alljon. Nekem még a kétkezes
megfogas is fontos szempont.

A gyartok alapvet6en kétféle
(pontosabban két és fél)
fogasu késziléket kinalnak:

a hagyomanyos, kengyel- ¢
markolattal ellatott _

gépeket (itt talal- P -
hatéak a kissé /./ ;
ivelt, vasa- -
I6fogantyus
kialakitasok is), illetve a
gombfogantyds megoldast, ahol
a gépvaz, ami maga a markolat,
felllrdl nyitott, illetve egy jol meg-
foghat6é fogéaskialakitas talalhaté
a flirészlap feletti géptesten. Ez
utébbi jobb manéverezhet6séget
kinal a felhasznalonak ivek vaga-
sakor vagy az alulrél felfelé térténd
hasznalat esetén, az el6bbi azonban
stabilabb megfogast nyujt. Kézbe
kell venni mindkettét, mert a keziink
mérete, ujjaink hossza, a jobb-,
ill. balkéz-kiszolgalasu kapcsoldk
alapvetd fontossaguak lesznek
ennek a kérdésnek az eldontésénél.
Afogantyiknal még a bevonat tipusa
lehet érdekes. A csliszasmentes

Vasala fogantyd

A fogantyu kialakitasa nagymértékben befolyasolja a hasznalhatésagot

Lnaevan asZTaLos

Fontos a jol lathato jeldlés

bevonattal rendelkez6 gépvaz nem-
csak stabilabb megfogast ad, de
valamelyest csokkenti a rezgéstis.

Munkafeliilet lathatésaga. A vonal
mentén torténd vagas csak addig
adja a pontos munkavégzeés érzé-
sét, amig latjuk a jelet. A keletkez8
flirészpor azonban hamar beboritja
az el6ttiink Iévé terliletet. Haromféle
megoldas johet szdba.

1. Porelszivas. Maganak a pornak
amegjelenését nemigazéan lehet
kiklisz6bdlni, mert bar a porelszi-
vé sokat elsziv, a megmunkalas
helyén jelen Iévé nyitott tér ér-
telemszerlien nem jarul hozza
a hatékony elszivashoz. (Bar
egyes gyartoknal a firészlap elé
helyezett, sullyeszthet6 bura is
rendelkezésre all.)

2. Porlefajas. A megmunkalé
szerszam kozvetlen kdzelébe
fujt leveg6t altalaban a vagast
m(kodtetd motor hozza létre, de
Ugyesebb az a megoldas, ahol
erre kilén motor &ll rendelke-
zésre (mert nagy teljesitményd
vagasok esetén nemvesziel az
értékesnek szamité hiit6levegot).

3. Beépitett stroboszkép, LED-
fény, lézer. A munkafelilet meg-
vilagitasa egyértelm(ien tgyes
hdzas, nem is értem, hogy ez
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eddig miért maradt ki a késziilékek
zO6mebdl. A stroboszkop nagyon
gyorsan villog6 fény: munka koz-
ben olyannak tlinik a f(irészlap,
mintha allna. Aki ilyet valasztana,
el6tte feltétlenul prébalja ki, mert
lehet, hogy tobb hatrany fog
szarmazni bel6le, mint el6ny.
A LED-fény egyértelm(: ugy
mikddik, mint a legtdbb mai
csavarbehajtén Iév6 megvilagitas.
Alézer pedig el6revetiti a vagas
irAnyat, és elvileg akkor is jol m-
kddik (egyenes vonalu vagaskor),
ha a fizikai jel6lést por fedi.

Szerszammentes hasznalat. A
flrészlap cseréjénél vagy a talp
szbgbeallitasanal elényt jelent az,
ha az oldast/rbgzitést egy egyszerd
mozdulattal érjik el és ehhez nem
kell a készilék sajat szerszamat
hasznélni. S6t, flirészlapcseré-
nél tovabbi elény, ha hozza sem
kell érniink, mert a zarszerkezet
egyszerden ,kilovi” oldaskor a —
sokszor még forré — pengét. Nem
mintha ezek olyan Iétfontossaguak

lennének; egyszerlien arrél van
sz6, hogy az ilyen esetekben a
fejleszt6i atgondoltsag, az iparos
szempontjainak a figyelembevétele
is jelen van. Miis gy adunk at egy
kalapacsot, csavarhizét a masik
kezébe, hogy a nyele van az illet
felé. Ha pedig mar kitalaltak a a gyar-
ték, hogy hogyan lehet megoldani
egy-egy Uj otletet, akkor mi miért
ne alkalmaznank azt, ami egysze-
rlibb, kézre allébb, kényelmesebb.
Ha egy masik példat mondhatok:
a tokméanykulccsal sem kell mar
bajlédnunk a far6gépeknél — a
gyorstokmanyoknak kdszénhet&en.

AR-ERTEK-SZERVIZIGENY
ARANYA

Tudjuk jol, hogy a gyartdk legnagyobb
része tervezett avulassal dolgozik: a
tudatosan meggyengitett alkatrészei-
ket ugy épitik be, hogy meghibasodas
esetén vagy nem lehet 6ket cserélni,
vagy a magas arak miatt ne igazan
érje meg a javitas.

Az ipari gépeknél viszont joggal
elvarhatja a felhasznal6, hogy az

A szerszammentes allitas egyszerdsiti a munkankat

atlagosnal jéval dragabb késziléke
tobbet is teljesitsen, valamint lehes-
sen ra szamitani. Csupan a marka, a
j6l hangzd név ma mar nem elég: mit
ér az a készulék, amihez tobbéves
ingyen szervizt és alkatrészellatast
igérnek, ha gyakorta azért all a mun-
ka, mert javitani kell. (Sajnos t6bb,
jOl ismert méarka is meglehetésen
szervizigényes gépeket gyart a be-
Iépbszintli/kompakt kategdriaban.)
Véasarlas el6tt érdemes markafiig-
getlen szervizest megkérdezni: mely
tipusok nala a gyakori ,vendégek”.
Az elkdtelezett gyartok egyébként
még cserekésziiléket is biztositanak,
ha javitasra kerll be hozzajuk egy
készilék.

MELYIK TiPUST VALASSZUK?
Nem szeretnénk versenysorrendet
felallitani, ink&bb csak ajanlasokat
tennénk. Jomagam legalabb tizféle
készlléktesztet néztem at ezen
cikk megirasahoz, igy kirajzolodik
az a 4-6 ipari marka, amelyik
mindegyiken jél teljesitett. Ezek a
kovetkez6k: Bosch, Festool, Dewalt,
Hikoki/Hitachi, Makita.

Lathatd, hogy az akkus/vezetékes
tipusok kozott ezen cikk esetében
nem alltunk egyik oldalra sem.
Azt, hogy ki melyik megtaplalast
vélasztja, mindenkinél a jellemzd
munkahelyszinek feltételei hata-
rozzédk meg. m

Képek
www.thespruce.com
www.aliexpress.com

www.bmr.co/en
www.faipar.hu

www.diy.com
www.boschtools.com
www.hikoki-powertools.com
www.makitatools.com
www.dewalt.com
www.festool.hu
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KREG® SABLONOK

A KENTECH KINALATABAN

A Kreg név sokak szamara egyet jelent a
Pocket Hole-lal, azaz a zsebfurat fakotési
technikaval, holott ma mar szamtalan egyéb
praktikus sablon, szorit4, innovativ faipari
segédeszkdz is megtalalhaté az amerikai
gyartoé kinalataban.

De hogyan is miikodik a Kreg™ kotés?

A kotés lényege, hogy egy furatot szégben flrunk
be egy munkadarabba, majd 6nmetsz6 csavarokkal
O0sszekapcsoljuk a masik elemmel. Faras, behajtas
és kész!

1. 1épés: furat kialakitasa egy specidlis [épcsés furoval,
igy Iétrejon a sima fenek(i ,.zseb”, amelybe a csavarfej
illeszkedik. A csucs létrehoz egy megvezetd furatot a
csavar szamara, amellyel a masodik munkadarabba
vezetjik. Minden Kreg Jig® 1, 2, vagy 3 db egész
élettartamra garantalt edzett acél furovezetdvel, és
az anyagvastagsaghoz bedllithaté utkéz6pontokkal
rendelkezik.

HAGYOMANYOS

p—

SZARITOK -'-"""_‘”

2.1épés: a behajtas, azaz a munkadarabok 6sszefo-
gasa a specialis Kreg onfeszité csavarokkal, melyek
kulénb6z6 anyagokhoz, belsé és kiils6 felhasznélasra
is kaphato6ak.

A zsebfurat takarasahoz — sziikség esetén — kaphat6
tomorfa, vagy mldanyag takarésapka is. m (x)

Kentech Kft.

1163 Budapest, Sargardzsa u. 22.
Tel.: + 36-1/402-0210.
www.kentech.hu

S FOKON

|
HILDEBRAND
‘ BRUNNER

SZARITOK

HILDEBRAND HOLZTECHNIK GMBH

Kézponti iroda:
Vorwerkstralte 9,

30989 Gehrden / Hannover
Nemetorszag

Kitzép-Eurdpai kirendeltség:
Szanto utca 20 szam
445300 Tasnad (SM)

Tel: +40 261 848873
E-mail: info@hildebrand.ro

e
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FOLYAMATOS SZARITOK

GREENKILNS ENERGIATAKAREKOS
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Szurofiirészlapok és vagasképeik attekintése

A JO, A ROSSZ ES A CSUF

Toth Norbert

v

A szuréfiirészlapok
(dekopirfiirészlapok)
kinalata tobb mint
zavarba ejtd, mégis
gyakran eléallhat az a
helyzet, hogy a veliik
végzett vagas nem allja
meg a helyét: a fafeliilet
kiszakad, a laminalt lap
kipattogzik. Arrol nem
is beszélve, hogy a lap
pedig ido elétt elfiistol...
Melyik fiirészlap milyen
anyaghoz valé? Mit lehet
tudni a fiirészlapon lévo
jelolésekrol és a fogak
alakjarol? Ezekre is va-
laszt adunk!

A legtdbb faiparos valészin(leg
egyetért abban, hogy minden
szuroflirész csak annyira j6, mint
amennyire a benne lévé flrészlap.
S miutan a flirészlapok nem egy-
formék, ugy is mondhatjuk: ahhoz,
hogy a legtdbbet tudjuk kihozni ki
a gépunkbdl, ahhoz nemcsak j6
min6éségl, hanem megfeleléen
kivalasztott flirészlapot kell hasz-
nalni. Hogyan tudjuk kivalasztani
a feladathoz leginkabb illeszkedd
flrészlapot? Azt nem igérjik, hogy

most kiderul a meztelen igazséag!
Azonban bemutatjuk azokat a
szempontokat, hogyan valasszuk
ki a megfeleld szuréflirészlapot egy
feladathoz. Tovabba megvizsgaljuk
azt is, hogyan akadalyozzuk meg
az olyan &ltalanos problémékat,

T-szan) firészlap

U-szan firészlap

T és U végzoédeésd flrészlapok

mint a félrehiz6 pengék vagy a
fogkiszakadas. Kezdjik az altala-
nosabb megkozelitéssel!

FURESZLAPSZARAK TiPUSAI
A széar a szuroflrészlap azon ré-
sze, amit befogunk a készllékbe.
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Val6jaban ez a megmunkalo
szerszam egyik f6 ismérve. Két
fajtaja van: U-szaru és T-szard.
Az U-szaru (univerzalis szar) f(i-
részlapok rogzitéséhez valamilyen
segédszerszamra van szikség.
(Figyelem: az univerzalis nem azt
jelenti, hogy univerzalisan, azaz
mindenre kiterjed6en, teljeskoriien
hasznalhat6 a flirészlap!) Ma mar
ez a tipus kevésbé elterjedt, hiszen
a készulékeket gyarték tilnyomo
tébbsége atéllt a sokkal kényelme-
sebb, szerszam nélkiili lapcserét
lehet6vé tevd T-széarl (tang-shank
azaz csap-szar) f(irészlapokra. Mi-
utan ma ez a legszélesebb korben
hasznalt rogzitési szabvany, ezért
egy T-szarl szaroflirészlap kompa-
tibilis lesz a legtbb Uj készulékkel.

FURESZLAP ALAPANYAGANAK
FAJTAI

A vagand6 anyagtél figg6en kell
megvalasztanunk a megmunkalé
szerszam alapanyagat. A flirész-
lapok anyagai négy f6 kategériaba
sorolhatdk, és a megfelel valasztas
biztositja azt, hogy tisztabb vagast
érjunk el, hogy kevesebb legyen a
vagasi vonaltdl val6 elvandorlas, és
hogy hosszabb élettartama legyen.
Ez a négy f6 kategoéria:

Bimetal progressziv flirészlap fémhez, fahoz egyszerre

alkalmazhaté

4301 43
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Sdnibb fogkioszids, keskeryebb lapszélesén a ives w 0z
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Massziv kialakitds az egyenes és deréksziges vagasokhoz

A vonalvezetést a fogszam és szerszamtest kialakitasa adjak

HCS. Magas széntartalmi acél
(High Carbon Steel), altalanosan
véve nagy fellleti keménységd, és
kopéasallésagu acélfajta. Kivaléan
alkalmas fa, laminalt butorlap és
mdanyag vagasara.

HSS. Gyorsacél (High-Speed Steel),
nagyobb kopéasallésag, éltartdssag,
hosszabb élettartam jellemzi, ami
az otvozésnek (pl. volfram, krém)
kdszonhet6. Keményebb anyagok,
példaul réz, aluminium vagy akar
acéllemezek, csovek vigasara is
alkalmas.

BIM. HSS fogak alkalmazasa egy
HCS szerszamtesten. Ez az ¢sz-
szetétel garantalja a szerszamtest
rugalmassagat és az él szivossagat.
Az edzett fogak
sokkal nagyobb él-
tartéssagot adnak
a szénacélnak,
igy akar tizsze-
res élettartam
is jellemzi ezt a
kombinalt anya-
got. A ridegség
miatt azonban
kénnyebben torik,
ha nalanal kemé-
nyebb anyagokkal
talalkozik (pl. a
forgacslapokban
el6forduld kavi-
csok). Hosszu

tavon érdemes tesztelni, hogy
meglassuk, érvényesiilnek-e a
tébbletkoltségen vasarolt elényei.
Itt kell megjegyezni azt, hogy a
kemény élkiképzés nem minden
esetben jelent egyduttal tisztabb
vagasi képet is. Az ok egyszer(: a
kemény, amrideg él, ahelyett, hogy
eltompulna, inkabb torik, igy az él
feluletén mikrométeres letéredezé-
sek keletkezhetnek. Ezek a torési
feliletek pedig mar hatranyosan
érintik példaul a farostok atvaga-
sanak egyenletességét, azaz nem
adnak tiszta vagasképet, tovabba
az egyenes vonalvezetést sem
segitik. Mindig a célnak leginkabb
megfelel§ alapanyagu flirészlapot
vélasszunk.

Karbid. A karbidok, melyek fémek és
félfémek szénnel alkotott vegyiiletei,
rendkivil kemény anyagok — lasd
példaul a szilicium-karbidbol készi-
tett csiszol6éanyagokat. A karbidos
flirészlapok mar nem is rendelkeznek
fogakkal: a munkat ezen rendkivl
kemény anyagok szemcséi végzik
el. Ezek a flrészlapok gipszkarton-
lapok, cementkdtés( lapok, liveg-
szal-erdsitésl anyagok, keramia
és mindennem( acél vagasara
alkalmasak leginkabb.

FOGOSZTAS, SZERSZAMTEST

A fogak s(irliségére a nemzetkozi
gyakorlatban a TPI-szamot
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Az eltéré fogalakok jelentds kilénbséget mutatnak vagaskor

hasznaljak (Tooth Per Inch, azaz a
fogak szamal/inch), ami az 1 inch
(25,4 mm) hosszon talalhat6 fogak
szamat jel6li. Az angoltdl eltérd eu-
répai nyelvteruleten a fogcsucsok
kozotti tavolsagot adjak meg, mm-
ben kifejezve. A fogosztas szerint
a flirészlap lehet:
m durva (3—4 mm / 8-6 tpi) az
egyenes vagasokhoz;
m kozepes (1,8-2,5 mm/10-14
tpi) a nagyobb ivl vagasokhoz;
m és finom (1,2 mm / tpi) ahol az
iv radiusza 2,5 cm vagy annal
is kisebb.
Adott esetben a megmunkaloé
szerszam testének mérete is iga-
zodik a fogszamokhoz. Az egyenes
vagashoz a széles (8 mm), kissé
vastagabb (1,25-1,5 mm) flirészlap
a megfeleld, egyben ez biztositja a
derékszogességet is a lapsik és a
vagas éle kozott — j6 esetben. ivek
vagasahoz azonban keskenyebb
(6 mm) és vékonyabb (1 mm) fi-
részlap valo.

ATTOL, HOGY ELES,

MEG NEM BIZTOS, HOGY JO:
FOGKIALAKITASOK

A fogak szama mellett a dekopir-
flrészlap fogainak alakja és elren-
dezése is jelentds szerepet jatszik
a vagasaban. A fogkialakitasok
megmutatjdk, hogy milyen ming-
ségl vagasi élt varhatunk el egy
flrészlaptol.

MART FOGKIALAKITAS

A terpesztett fogakkal ellatott
szlroflirészlapok inkabb tépik a
faanyagot, semmint szelik, ami a
flrészelésben gyorsabb haladast,
de durvabb vagasképet eredmé-
nyez. Egyébként elmondhat6, hogy
ezek a mart fog pengék hosszabb
élettartammal birnak, igy j6l hasz-
nalhatok a nagyobb sir(iségu,
keményebb (fa)anyaggal térténdé
munkavégzéseknél. A flrészlap
tipikus geometriaja a kdvetkez6ket
foglalja magaban:

1. abra

Mart flirészfogak oldalra ter-
pesztett fogallassal. A fogak
véltakozva, balra és jobbra vannak
kihajlitva (1. abra). Ez markans
és gyors vagast tesz lehetbve,
de meghatarozo lesz a felszini
kiszakitas. Akkor el6nyds a hasz-
nalata, ha gyors, haladds vagast
szeretnék, és nem kulénésebben
fontos az, hogy a vagaskép durva
lesz (pl. épuletszerkezeti munkak).

2. abra

Mart flirészfogak hullamos fog-
allassal. Itt a févagas hullamos
alakzatot vesz fel, ami viszonylag
finom, egyenes vagast eredményez
els6sorban forgacslap, rétegelt
lemez, mlianyag, aluminium anya-
gokban (2. abra).

KOSZORULT FOGKIALAKITAS

A fogak keresztiranyban torténd
koszorilésével a rostok szakita-
sa helyett metszd tulajdonsagot
mutatnak ezek a bels6 fogélezés(i
flrészlapok.

. A
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3. abra

Koszoriilt, egyenes flirészfogak
koszorilt hatszoggel. A févagas
egyenes, a fogak vagoéélei ferde
szbgben érkeznek az anyagba,
tovabba a hatszog is kdszorilt (a
flrészlap a gerinc felé kiposodik),
igy sokkal tisztabb vagasképet
kapunk (3. abra).

—

4. abra

Koszoriilt, terpesztett flirészfogak.
A dolt szoégl fogak elvagjak a fa
rostjait, mikbzben a terpesztett fog-
allas extra nagy vagasi sebességet
biztosit (4. abra).

A fejlesztések eredményeképpen
tovabbi specialis fogkiképzésekkel
is talalkozhatunk, amivel nemcsak
a vagasképet javithatjuk, hanem a
dolgunkat is kdnnyebbé tehetjik a
munka soran.

5. abra




Forditott fogallas. Még a legfi-
nomabb flirészlap is okoz némi
kiszakadast a vagasi vonal felsé éle
mentén. Az ok egyszer(: el6tolas
esetén a flirészlap nem csupan
le- és felfelé, hanem orbitélis, azaz
ovalis palyan is mozog, igy a felfelé
irAnyuld vagasnal szakithat.

Ha fontos a tiszta, kiszakadas/kito-
redezésmentes vagaskép és csak
a munkadarab szine fel8l tudunk
vagni, akkor a forditott fogalla-
sU szurofilirészlap a megoldas.
(5. abra). Hivjak még reverse lapnak,
R lapnak vagy lefelé vagé lapnak
is. Fontos! Ha ilyen, forditott fogu
flrészlapot hasznal, akkor ki kell
kapcsolni az el6tolast!

Eltérd szégallasu fogak. A nagyobb
sz6g(, horgosabb fogak a flirészlap
végén helyezkednek el, ahol ez az
agresszivebb kialakitas gyorsabb
vagast eredményez a 2,5 cm-nél
vastagabb anyagoknal, a szar
kozelében Iévé fogak ugyanakkor
tisztabb vagasképeket adnak a
felszinre torténd kilépéskor.

Progressziv fogkialakitas. Ezek-
nek a flirészlapoknak olyan a kiala-

oW
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Eldfiras nélkiil is alkalmazhaté firészlap \ /

Hagyominyos végd firésziap "\‘ fy

Az egyedi fejkialakitassal el6fdras nélkil kezdhetjiik a kivagast

kitasuk és az anyaguk (jellemz&en
bimetal), amivel sz6gek, csavarok €s
egyéb fémszerelvények atvagasara
is alkalmassa valnak — a fa vagy
batorlap megmunkalasa kdzben.

FURESZLAPCSUCS:
AKAR FEJEST IS UGRIK

Gyakran van sziikség a felllrél
torténd kivagasokra — legyen sz6
akar mosogatotalca, akar asztal-

tet6be helyezhetd, szdgletes alapu

Eldrenyild kialakitds a késxilék orandl wd holttérhez

TIEB Y T e

Elérd szbgalldsd fogak

3460 79

I BOSCH
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A forditolt fogdllaso firészlap tisrta vagasképat ad a vagas feldli cidalon

Specialis formakkal és fogkiképzésekkel kbnnyebb az egyedi esetek megoldasa

eszkodzok helyének kialakitasarol.
Azt persze tudjuk, hogy a vagas
meginditasanal furatot kell késziteni
aflirészlap behelyezéséhez. Nos, a
modern szuroflirészlapok lehetévé
teszik a kbzvetlen behatolast (fejes-
ugrast) az anyagba; nincs sziikség
el6zetes lyukflrasra. Amire viszont
ilyenkor figyelniink kell: a gépet
megddntve, a talp ellilsé élére allitva
kell a vagasi vonaltdl beljebb esé
terliletre helyezni és inditas utan
fokozatosan belemeriteni a feliletbe.
Zarszoként: ha nem talaljuk a meg-
feleld szuroéflirészlapot kedvenc
kereskedéstinkben, biztassuk a
tulajt vagy az arubeszerzét a szé-
lesebb &rukinalatra, vagy magunk
nézzunk utédna az interneten. Kis
er6feszitéssel meglep6 eredmé-
nyekhez jutunk. m

Képek
knowledge.axminstertools.com
www.dewalt.com
www.boschtools.com
www.milwaukeetool.com
www.mps-saegen.de
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Kompakt CNC kézi gépek marashoz, vagashoz, dekoraciohoz

ALKOTAS: KICSIVEL NAGYOT!

Toth Norbert

v

A CNC-technolagiak
faipari gyartasba
torténo beemelése a
kezdetektél nagyon
komoly beruhazas-
nak szamitott, és

ma is az. lgaz ugyan,
hogy hatékonysagot
és termelhetdsé-

get igérnek ezek a
monstrum mére-

ti CNC-gépek, de
lizembe allitasukhoz
komoly téke, a mii-
kodtetésiikhoz ke-
zeloszemélyzet és
magas szintl szer-
vizhalézat, az altaluk
gyartott termékeknek
pedig folyamatos fel-
vevopiac kell. Aki nem
tud, vagy nem akar
ezek koziil egyik vagy
masik hintaba be-
szallni, azok szamara
lehetnek érdekesek
az alabbi, kis méreti
és emberi(bb) léptékii
teljesitményt nyujto
kompakt CNC-megol-
dasok.

A digitalizacio j6 ideje kopogtat a
faiparos technologidkat 6sszegy(ijté
tarhaz ajtajan. Akinek volt ra pén-
ze/palyazata, az mar bevasarolt a
kulénb6zd CNC-technologiakat al-
kalmazé megmunkald kdzpontokbdl,
tablafelosztokbdl sth. Akinek nem
voltmeg aravald, az a hagyomanyos
megmunkaldsi modszerekkel, elsza-
badult munkadijak mellett igyekszik
felvenni az arversenyt a piacon. Ez
utébbival nincs feltétlen baj: ahol a
kézmdives értéket és hagyomanyt
kovetkezetesen alkalmazzék a

faipari gyartasban, azoknak a ter-
mékeknek ma is megvan a tudatos
értékrenddel rendelkezd (és egyre
béviil6) vasarloi kdre. Ahol azonban
a tbmegeket kiszolgalé gyartas
van el6térben, mikézben maga a
technolédgia erésen kézi munkat
igényel, ott bizony a hatékonyséag
elmarad, és egyre nehezebben
tudja felvenni a versenyt azokkal,
ahol az automatizalas magasabb
szintet képvisel. Osszeszedtiink
néhany olyan megmunkalé gépet,
ami mardas, csapozas, nestingelés



sth. terén ad olyan megoldast, amia
legujabb CNC-technoldgiakat hozza
el a kisebb Gizemek és mihelyek,
vagy akar az egyszemélyes faipari
vallalkozdsok szamara.

GOLIATH: ORIASI OTLET

AZ ONJARO CNC-ROBOT

A Goliath egy 6njar6 CNC-szer-
kezet, akarcsak egy kerekeken
mozgo felsémaro készilék, de
az iranyitast nem az emberi kéz,
hanem a szoftver hatarozza meg.
Némi tulzassal megallja a helyét
az a marketingmondat, miszerint
ez a készilék képes a terjedelmes
méret és korlatozott munkaterilet-
tel m(ikédé telepitett CNC-gépek
hatarain tallépni. Lassuk, hogyan
is miikodik! A 15 kg-os készilék
mozgasi tartomanya 3x2.5 m,
magyaran a legtobb laptermékre
rdhelyezve szélt6l szélig ellatja a
feladatat. Persze azt, hogy melyik
iranyba és meddig mehet, meg
kell neki ,mondani”. Erre alkalmas
a két szenzor. A kézbe vehet6 kis
dobozkak latjak el ezt a feladatot,
amiket kulon-kilon fémhuzal kot
O0ssze a géppel. Ezek segitségével
els6ként a tabla sarokpontjaihoz
kalibraljuk a gépet, majd a munka-
terileten kivul elhelyezve ez a két
érzékel6egység fogja végig nyo-
mon kovetni a készlilék mozgasat.
Merthogy innentdl fogva a munka-
végzés automatikusan torténik. A
wifikapcsolaton keresztiil betdltott
CAD-rajz alapjan utjara indul Go-
liath, és 0,1 mm pontossag mellett
képes dolgozni — terhelés nélkil
2500 mm-es percenkénti el6tolas
mellett. A rendszer tamogatja a .dwg,
a .svg, és a .ai fajl formatumokat
is. Az X és Y tengelyek mentén
torténé mozgéast a két érzékelbegy-
ség figyeli, mig a marasmélységet
(vagyis a Z tengelyt) a mardszar-
hoz kapcsolt szenzor ellenérzi.
A mar emlitett tablaméret mellett a

Goliath szinte mindenfajta batoripari
alapanyagot megmunkal (legfeljebb
35 mm-es marasmélységig), legyen
sz6 butorkorpuszrol és ajtéfrontok-
rél, egyedi alakra vagott targyakrol,
szovegek, jelek gravirozasarol. Ha
munka kézben probléma merdl
fel, képes korrigalni az utvonalat,
mikdzben végig biztonsagos és
artalmatlan a miikodése.

A hatranyokat is vegyik szamba! A
gép hatrafelé kdzlekedve dolgozik
a vagasi képen, hogy a mar meg-
munkalt fellleteket jelentd marasi

A Goliath még csak prototipusként létezik

Lnaevan asZTaLos

nyomvonalakba a lehet6 legkeve-
sebb alkalommal menjenek at a
kerekek. Ez persze el6bb-utébb
elkerulhetetlen lesz a munka soran.
Tovabba az eszk6éz nem rendel-
kezik porelszivd berendezéssel,
ugyhogy ezt kiilsé beavatkozassal
kell orvosolni. Am a legnagyobb
hatrany jelenleg, hogy a Goliath
még nem is kaphaté: a harmadik
generacios prototipus fejlesztéseé-
nél tartanak most és a gyartashoz
szikséges t6két a kdzosségi fi-
nanszirozasban jartas Kickstarter
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Handibot egy hordozhaté CNC meg-

munkalo eszkéz

weboldalan keresztil gy(ijtotték dssze.
Egyébként ne gondoljunk a termék
mogé tobb évtizedes mlttal és gyar-
técsarnokok tucatjaival rendelkezé
konszernt. Fejlesztéje a Springa
nev( startup, amelyet tervezék és
mérndkok alapitottak azzal a céllal,
hogy 6nallé roboteszkdzoket fej-
lesszenek ki a digitalis gyartashoz.
Ami pedig az arakat illeti: eddig
csupdan az el6vasarlasi szandékat
fejezhette ki az, aki ilyen gépet
szeretett volna — a kdzzétett 1100
US dollar (kb. 370.000 Ft) aron.
A cikk irasa idején mar az el6je-
gyzésre sincs mad: az érdekl6-
déknek valasz e-mailen keresztill
kuldenek tajékoztatast a projekt
fejlesztésérdl! Tovabbiinformacio a
www.goliathcnc.com cimen érhetd el.

HANDIBOT,

EGY BORONDNYI CNC

A Handibot® szintén egy hordoz-
hatd6 CNC-késziléknek felel meg:
olyan ipari megmunkal6 szerszam,
amit vagasi, mardsi, gravirozasi
m(iveletekhez és faragashoz is

hasznalhatunk — beépitett porel-
szivas mellett. Barhova elvihetd, és
barmilyen wifikompatibilis eszkdzré|
futtathatd. Alkalmazhat6 fa, MDF,
mdanyag, aluminium és habositott
alapanyagokhoz is.

Az eszkdz iranyitasaért a
forradalmian 0j vezérl6szoft-
ver felel — FabMo néven.
Ez a beépitett digitalis gyar-
tdsi és mozgasvezérlo

rendszer biztositja a
CNC-technolégia tel-
jesitményét, mikdzben
csOkkenti maganak

a CNC-gyartasnak a
kihivasait. Ez a kihivas
pedig nem mas, mint a prog-
ramozas: ismerhetjik mar j6 ideje,
hogy barmely alakzat szamitogépes
nyelvre torténd forditdsa nem olyan
egyszer(. Nos, a Handibot esetében
nincs feltétlen sziikség CAD- vagy
CAM-szoftverekre: mobileszk6zds
alkalmazasok segitségével is ké-
szithetiink egyszerlibb munkakat.
Ha azonban mégis a hagyomanyos
CAD-CAM munkafolyamatban sze-
retnénk dolgozni, akkor két szoftver
is rendelkezésre all a CNC-tervek

készitéséhez. Az egyik a VCarve Pro,
amivel 2D-s terveket importalhatunk
mas programokbdl, de teljes rajz- és
szerkesztési eszkdzoket is biztosit
szamunkra. llletve ismeri a tipikus
2D-s marasi miveleteket, valamint a
2.5D-s megoldasokat is (V-graviro-
z4as, a prizmagravirozas, textirazas
stb.). A masik az Autodesk Fusion
360, ami egy integralt CAD-CAM
és CAE-szoftver tervezéshez,
3D-modellezéshez, szimulaciéhoz,
gyors prototipus-készitéshez és
-gyartashoz.

A mar emlitett vezérl§szoftver
(FabMo) aztis lehet6vé teszi, hogy
barhol elvégezhessiik a munkan-
kat: technolégiailag ugyanis nincs
helyhez kotve. Barmilyen wifikom-
patibilis eszkozrél képes figyelni
és vezérelni a Handibot eszkozt,
legyen az szamitégép (Mac vagy
PC), okoseszkoz (telefon vagy
tablagép), vagy barmelyik platform
(Android vagy iOS).

Mindent egybevetve: ez egy minden
izében mobil megoldasu, kompakt
eszkdz, amivel batran kiléphetiink a
mUihelybdl és egy kiilsé munkahely-
szinre teleplilve is hasznosithatjuk a




CNC-gép és a 2D/2,5D, s6t, akar a
3D-megmunkalas elényeit. Cserébe
a kissé borsos 4800 US dollaros
(kb. 1.600.000 Ft) arat kérik —igaz
ugyan, hogy a termék mogott ren-
geteg kiegészit6t, alkatrészt, meg-
munkal6 szerszamot felsorakoztat6
szolgaltatas all.

YETI ES AZ OKOS MUNKAPAD
Pontosabban Yetitool névre hallgat
az a cég, aki egy okos munkaasztal
+ alakzatvagd készilék kombi-
naciojaval és kompakt méretével
igyekszik megvetni a |abéat az
ipari CNC-megmunkalas tertletén.
Egy labakon allo, kerettel ellatott
mardegységrdl van szg, amelyre
mintegy asztalra rahelyezve a
lapterméket, mar kezd6édhet is a
CNC-alapi megmunkalas. A marasi,
alakvagasi, gravirozasi feladatokat
ugyanis kdzvetlenil a vagast segitd
alkalmazashbdl, az érint6képernyds
konzolon keresztil indithatjuk el. A
kezel6felllet tényleg felhnasznaloba-
rat (vagy ahogy mondani szoktak:
bolondalld): par [épésben bekéri a
kivant alakzat méreteit, radiuszat,
a szerszammegmunkaléasra vo-
natkozé méreteket, az elhelyezés
helyét és készen all az indulashoz.
Még arra is van lehet6ség, hogy
az éles mlivelet el6tt virtualisan
leellen6rizziik a szerszampalya
nyomvonalat. Importalt adatokbol
is dolgozik: a tervezéprogramban
elkészitett rajzot wifi hal6zaton vagy
USB-n keresztil is el lehet juttatni
a konzolhoz.

Ami pedig az alapanyagokat illeti:
a rétegelt lemeztél kezdve a Corian
lapon és az aluminiumon keresztl
a keményfaig szamos anyag, lap-
termék megmunkalhat6 vele.

A SmartBench V1.1 névre hallgato
CNC megmunkald egység sztenderd
vagy precizids kivitelben érhetd
el — ez utébbi egy 1050 W-os,
beépitett meghajté orsoét kapott,

Lnaevan asZTaLos

A YetiTool gyartmanya a SmartBench névre hallgatd6 CNC megmunkalé egység

ami szoftveresen iranyithato se-
bességvezérléssel rendelkezik. A
nett6 indul6ar 4395 angol font (kb.
1.830.000 Ft).

SHAPER: A KEZET VEZETO
DIGITALIS ERO

A Shaper Origin ismerds név azok
szamara (is), akik évr6l évre rend-
szeresen kovetik lapunk tartalmat.
Igen, tbbbszor is szoltunk mar az
igéretes tervekkel el6allo fiatalok
altal tervezett kézi fels6maro6 géprél.
Valdjaban nem is igazan felsémaro:

kézi vezérlési ugyan, de a maré-
szerszam atvonalat szamitdégép
segiti és ha kell, kiigazitja — paratlan
pontossaggal, rugalmassaggal és
hatékonyséaggal.

Részleteiben most nem targyaljuk a
Shaper késziiléket: ezt mar korab-
ban megtettik (Magyar Asztalos,
2017. julius; 2018. aprilis; 2020.
marcius), inkabb ejtslink par szét
a teljes rendszerr6l! A fejleszték
alapfelvetése, hogy a lehetd leg-
egyszerlibben lehessen a munkat
elvégezni a marogéppel. Ennek
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A Shaper egy munkaalloméassal kib6vilve nyujt okos megoldast a marashoz

érdekében szamos szerszampalyat

magan a gépen is be lehet allitani.

Az 6sszetettebb feladatokhoz pedig

killls6 szoftverbdl killdhetlink a fela-

dat elvégzéséhez szukséges rajzot

(2D-s abrak esetén pl. az Adobe

lllustrator, 3D-s rajzoknal pedig az

Autodesk Fusion 360 programok

segitségével).

A készilékhez utélag gyartottak

egy munkaéllomast is, ami szamos

elényt ad a preciziés marasi mun-
kakhoz. Ezek:

® a megmunkélandé anyag
stabil régzitése, még a kuldn-
leges alakzatl munkadarabok
esetében is;

m csapok marasa barmilyen szdg
alatt 0—45°-ig, ami egyben
kiszakadasmentes megmunka-
last is biztosit;

m a kis méretd, vagy nehezen
régzithet6 munkadarabokat
egy kihuzhat6 segédpolcra
helyezhetjik a részletgazdag
megmunkélas kdzben;

m a gyors Uzembe helyezési
funkciok révén az ismétl6dé
vagasok gyorsan és megbiz-
hatéan elvégezhet6k a kivant
mennyiség elballitasahoz.

Maga a marégép (3 db megmunkalé

szerszammal, systainerben) nettd

2890 eur6 (kb. 1.050.000 Ft), mig a

munkaallomassal egyiitt netté 3190

eurdért (kb. 1.160.000 Ft) juthatunk

hozza. Tovabbi részletek a www.
shapertools.com oldalan érhet6k el.

Mindent egybevetve az a meggy6-

z6désem, hogy ezek a technoldgiak

adhatjadk a kozeli jové iranyat a

kis létszammal m(ikéds, kompakt

méret(i mihelyeknek. Ha a garda
kell§ fantaziaval és kreativitassal
rendelkezik, akkor ezekkel az okos
megoldasokkal viszonylag kevés
élémunka mellett, Am mégis a kéz-
mivességet hangsulyoz6 igényes
fatermékek allithatok el6 hatékonyan,
ami barhol piacot talal. m

Képek

www.yetitool.com
www.solidsmack.com
www.carloperazzolo.com
www.sketchthis.net
www.handibot.com
www.yetitool.com
www.multistation.com
www.shapertools.com
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FONTOS A MINOSEGI
GYALULASI FELULET

A Leitz mar szamos alkalommal bizonyitotta, hogy partnereinek idot és ener-
giat takarit meg. Erre ismét j6 példa a VariPlan Plus és HeliPlan gyalufejei,
melyekkel kivalo feliileti min6ség érheto el utomunkak nélkiil.

VariPlan Plus

A VariPlan Plus el6gyalulashoz
és készre gyalulashoz egyarant
ajanlott. Az allando élkoratmeérgji
szerszamrendszer tobbszor élezhetd
késsel felszerelt és az élezések utan
is garantalt a szerszaméatmérg valto-
zatlansaga. A késcserékre forditott
id6 is nagyon rovid, mely tovabb
javitja a termelés hatékonyséagat.
A szerszamrendszer el6nyeit
nagyon egyszerlien 6ssze lehet
foglalni. Az &lland6 atméré magas
futasi pontossaggal parosul, igy

garantalva a jo feluleti minéséget.
A gyors és egyszerd késcsere nem
kivanja meg, hogy a gépet késcse-
re utan Gjra be kell allitani, igy a
réforditott id6 minimalizalaséaval
nd a hatékonyséag.

A szerszamrendszer egyarant
hasznalhat6 gyalugépekhez, illet-
ve CNC-gépekhez. Gyalulhatunk
vele puha- és keményfat, s6t h6re
lagyulé miianyagokhoz is ajanlott.
Vagasi szélessége 130-270 mm
kozotti és a kések kétoldalasak,

0000000000000 0000000000000000000000000000000000000000000000

HeliPlan
A HeliPlan lapkés gyalukésrendszer
egy robusztus szerszammegoldast
kinal az iparagnak. Az el6regyalu-
las sordn a nagy fogasmélység
hasznalata tébbszor a fellleti
min6éség romlasara megy, a hagy
forgécseltavolitas kiszakadésokat,
durva fellletet eredményezhet. A
j6l atgondolt, gondosan megterve-
zett szerszamgeometria azonban
megoldja ezeket a problémakat.
A HeliPlannal egyarant végezhetd
nagyolé és bizonyos esetekben
készre gyalulas is. Ehhez alacsony
zajszint és kdnnyl szerszamfutas
parosul, még nagy fogasmélység
esetén is.
Legfontosabb el6nyei kozé tarto-
zik a gazdasagos alkalmazés,
a hosszu élettartam, a jelen-
t6sen alacsonyabb zajszint

oldalanként haromszori élezhe-
t6séggel. A cserekések anyaga
lehet HS, vagy HW.

(-10 dB (A)) és az energiatakarékos
hasznalat a konny( szerszamfutas
miatt. A négyéli lapkakkal felszerelt
HeliPlan nagy mennyiség forgacsel-
tavolitast tesz lehetévé. 100-280
mm szélességben érhetd el, igény
esetén hydrofejes véltozatban is. A
szerszamrendszer egyarant hasz-
nalhat6 gyalu- és profilozgépeken.
Gyalulhatunk vele puha- és kemény-
fat. A 4 oldalas lapkak anyaganak
valaszthaté HW vagy TDC. m  (X)

Leitz Hungaria Szerszam Kft.
2030 Erd, Kis-Duna u. 6.

Tel.: +36-23/521-900.
www.leitz.hu
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A por- és forgacselszivas kivalasztasi szempontjai

TISZTA LEVEGO: TISZTA UGY

S. Németh Zoltan

v

A faipari iizemek
egyik legfontosabb
kiegészito gépei a
porelszivo berende-
zések. Tervezésiik-
hoz, telepitésiikhoz
szamos olyan szem-
pontot kell figye-
lembe venni, ami
mar korantsem csak
faiparos feladat.
Ahhoz, hogy a kezdeti
elképzelést a meg-
valdosulas megelé-
gedettsége kovesse,
O0sszeszedtiink par
fontos szempontot.

Mar az izem tervezésekor jol at kell
gondolni, hogy milyen gépeket aka-
runk pormentesiteni, tovabba azt,
hogy milyen médszerrel szeretnénk
ezt megtenni. Az is szempont kell
legyen, hogy lehet6ségink lesz-e
bbvitésre a késBbbiekben, és azt
tudjuk-e a termelésbdl finanszirozni.
Amikor szembesilink az elszivé
berendezések kéltségoldalaval is,
akkor kezdiink valéjdban odafi-
gyelni arra, hogy mit is szeretnénk
vasarolni. Szerencse ebben a
témakorben az, hogy a tervezés
fazisdban be kell vonni szakértéket,
tervezéket. Ok mar arinformaciok-
kal is ellatnak benniinket. Tovabba
meglepetés a tervezés fazisdban
az, amikor a szakhatésagokat is
be kell vonnunk. llyen, ha a tlz-
megel6zés tervezésekor példaul
szikraolté berendezést irnak elg,
hiszen az jelent6sen megnéveli a

koltségeinket.

Nézzik, merre is lehet elindulni?

Fogalmazzunk meg magunknak

olyan kritériumokat, amelyek el-

s@sorban tizemtechnoldgia figg6
kérdései, nem pedig elszivé gép
technoldgiaja!

1. Mobil berendezések is megfe-
lel6ek vagy fix épitett beren-
dezésekre van sziikség?

2. Bels6 légcsere vagy kilsé
Iégcsere alkalmazasa a
megfelel§?

3. Szikraolté berendezés kotele-
zettség-e?

4. Szelektiv gy(ijtés elbiras-e a
feldolgozott anyagok miatt?

5. Veszélyes anyagok, lakkok
elszivasa?

6. Por és darabaru tarolasanak
maédja?

7. Porzsakok tarolasa, gydijtése,
elszallitAsanak médozatai?



8. Késb6bbi bbvités tervezése?

9. Koltségek finanszirozasa?

Amennyiben mar a faipari gépe-

ket is figyelembe vessziuk, akkor

a kovetkez6 paraméterekre is

figyelni kell:

1. Az elszivandé anyag mérete

2. Egy vagy tobb fej egyidejd
elszivasa

. Elszivasra kerilé légk6bméter

. Gy(jtépontok elhelyezkedése

. Veszélyes anyagok elszivasa

. Kdzleked6utak biztositasa

. Hulladék tarolasa

~N o 0o b~ W

Amennyiben a fentiekre pontos

valaszt kaptunk, akkor kezdddik a

tervezés és a koltségek vizsgélata.

A koltségek esetében aztisitt kell

vizsgalni, hogy:

1. Milyen izemmédban terme-

lunk?

2. Milyen energiat hasznalunk?

3. Hany m?3 levegét kell mozgatni
és milyen ciklusban?

4. Téli id6szakban milesz a
fltott levegbvel?

Innent6l kezd6dik a tervezés.
Magyarorszagon a gépészbe-
rendezések tervezésére megfe-

I"| "h”*l """“l
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Kisebb miihelyek hatékony segitsége a kompakt elszivé berendezés

leld jogosultsaggal rendelkez6
tervezl6ket lehet felkérni a feladat
megvélaszoladsara. Amennyiben
kdzponti porelszivast alkalmazunk,
valoszin(ileg tlizvédelmi tervez6
bevonasa is kotelezettség lesz.
Ugyanez érvényes a por- és szik-
raoltd berendezés alkalmazésa
esetén is. Ezen feladatokra termé-
szetesen alakultak szakcégek is,
tapasztalattal és jo referencidkkal
rendelkez§ szakembergardéval.

Kdzponti forgacs- és porelszivo
berendezések meghatarozo té-
nyezdje, hogy kultéri berendezés
lesz vagy beltéri. Bels§ térben,
alacsony mérete miatt in. zsadkos
porelszivokat alkalmaznak. Kisebb
helyigény miatt s(rdbb tisztitast,
zsékcserét igényel. Altalaban kii-
I6n van a cs@ventilator és annak
vezérlése.

Tobb gyartonal létezik an. beltéri
elszivo kdzpont (kompakt elszivd
berendezés), amely minden ve-
zérl6berendezést tartalmaz — a
ventilatorral egyutt. Itt konténerek-
ben gydijtik az elszivott anyagokat.
Ezek uritése tobbletmunkat és
rendszeres odafigyelést igényel.
Léteznek kapcsolddé transzport
szallité vezetékek, melyekkel a
forgacs kiszallithaté a taroléba,
vagy éppen tovabbi feldolgozasra.
Régi lizemekben az éplleteknél
magasabb forgécstarolé silékat
alkalmaztak. A silds tarol6 ma sem
ment ki a divatbol, igaz, nemcsak
levalaszt6 ciklonokat épitenek ra,
hanem akar szlir6hazakat is. Ter-
mészetesen a levalaszto ciklon ma

Kliltéri silos elszivo, ami képes

a téli flitott levegb visszataplalasara
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isigen hasznos berendezés, mert
csokkenti a terhelést az elszivok
és a szlir6k irdnyaba. Els6sorban
az elszivok altal beszippantott
nagyobb darabok vagy forgacs
levalasztasara szolgal, hogy a
porsz(ir6k ne terhelédjenek.

A szir6zsakok legtobb esetben
razé, vibraciés funkcioval vannak
ellatva, hogy a felgyllemlett por
lerdz6djon az alatta Iévé taroléba.
Ez egy egyszer(ibb, hagyomanyos
technoldgia. Miutan tizemelés
kézben nem végezhetd el a
tisztitasi folyamat, ezért ledllas
utan automatikusan indulhatnak
a razo funkcidk. A masik eljaras
korszer(bb: ellennyomasos tiszti-
tas és a slritett leveg0s tisztitas.
Az utébbi mar alkalmazhat6 tzemi
mikodés kbézben is. Szenzorok
segitségével figyeli az automatika
a zsakok telitettségét s ez alapjan
kapcsol be.
A tervezéssel egy id6ben minden
beruhazoé megvizsgalja a kinalatot
is. Itt mar porelszivé berendezések
mdszaki kinalatai is befolyasoljak
dontésinket. Milyen paramétereket
kell figyelni:

1. A berendezések megfelel-
nek-e az elvart feladatoknak?

2. A beltéri elszivas max. 8000
m3/h Iégmennyiségig valosul-
hat meg!

3. A berendezés megfelel-e az
egészseéglgyi porkibocsatasi
hatarérték el6irasainak
(0,2 mg/m3)?

4. Az energia hatékonysaga
optimalis-e?

5. Bévithet6-e a rendszer
a kés6bbiekben?

6. Milyen sz(lréket alkalmaznak
(szavatossag, csere, kar-
bantartas, rezsikoltségek)?
Ar-érték aranyok

7. Garancidlis feltételek

8. Mibizonylatok, mingsitések

Ha megnézzik a fentiek szerinti
termékkinalatot, akkor alapbodl
két csoport szerint kell valogatni.

MOBIL PORELSZiVO
BERENDEZESEK

Ide tartoznak a kisgépekre koz-
vetlenll csatlakoztathato6 elszivok,
amiket a helyszini szerelések
alkalmaval is hasznalhatunk.

A kézi gépek gyartdinak tobbsé-
ge forgalmaz ilyen termékeket
(pl. Festool, Makita, Bosch stb.).

UZEMEK GEPEIHEZ
TELEPITHETO ZSAKOS
KIVITELU ELSZiVOK

A sz(ir6zsakok miszaki feltétele a
porkibocsatasi hatarérték. A mobil
elszivok cca. 1000-3000 m3/h
légelszivasra képesek. Vannak
ennél nagyobb kapacitastak is,
amik mar tébb zsakos kivitelGek.
Telepitésnél az elszivé halézat
cs@rendszerét gondosan kell
kialakitani! A csdveket egyenes
helyzetben kell tartani! Az elszivot
a mihelyben ugy kell elhelyezni,
hogy az elosztas minél rovidebb
legyen! A hosszabb vezetés nem

Mobilizalhato

zsakos elszivo

kivant veszteségeket okoz. Az el-
osztast fellilrdl vagy oldalrél max.
45° szpg alatt kell tartani a leveg6
aramlasa iranyaban. Az elosztéba
gatakat kell rakni a jobb hatékony-
sagért és a rendszer kiegyensu-
lyozottsagaért! Az aluminiumgéatak
alkalmasabbak, mivel szigetelik
az egyes gépeket és igy novelik
a leveg6 aramlasanak haté-
konysagat. Fontos, hogy gatol-
juk meg a levegd szivargasat
az elosztobhoél: az a rendszer,
amelybdl szivarog a leveg6, nem

GENEHAIj

NTERMATIONAL




Tiszta levegét kibocsato kiiltéri elszivo

mikddik maximumon. A csoveket
fémadapterrel kell 6sszekdtni,
és csatlakoztatni az elszivd fém
részéhez! Az adapterek csatlakoz-
tatdséaval biztositsuk a foldelést
statikus elektromossag ellen, amely
afinompor elszivasanal keletkezik!

Ma mar a szallitocsovekbdl is é-
teznek olyan anyaguak (pl. PVC,
poliuretan stb.), amelyek nem
téltédnek fel statikusan. Statikus
feltoltédés esetén védekezni kell
a szikrakibocsatas ellen!

Ezeknél atermékeknél a Iégszallita-
sim®és az elektromos teljesitmény
nagyobb zajartalom-kibocsatas-
sal jar egyitt, ami 70—80 dB-t6l
novekedhet felfelé. Mindezeket
figyelembe véve nem mindegy,
hogy hany gépet és milyen modon
fogunk egy térben pormentesiteni.

KOZPONTI FORGACS- ES
PORELSZIVOK

Ezek a berendezések az lizem-
mérettdl fiiggden keriilnek meg-

hatarozasra. 5000-t6l 150.000
m3/h kapacitasi termékek vannak
a hazai viszonylatokra — a f(itési
héenergia figyelembevétele mellett.
A szivott és nyomott rendszerek
mellett vannak Un. vakuumos
elszivé rendszer(iek is.

Az elszivo rendszerek elve a gé-
pektél az elszivott anyagok kilri-
téséig nagyjabol azonos. A szivott
€s nyomott rendszerdek, illetve a
vakuumos rendszerben m(ikod6k
csak madszereikben kiilénbdznek.
Minden esetben rendelkezhet a
készilék darablevalasztéval és a
hal6zatok méretétdl fiiggéen lehet
benne robbanés elleni szikraolto,
vagy éppen beépitett oltokészulék.

A fentiek alapjan is lathat6, hogy
az elszivé berendezések kivalasz-
tasa atgondolast kivano, tovabba
szakemberek, szakcégek bevo-
nasat igényld feladat. Helyszini
szerelésekre, egy- vagy két fés
mihelyekre megfelel6ek lehetnek

Lnaevan asZTaLos

a mobil elszivo berendezések. Na-
gyobb kapacitas és tobbforgacsos
termékpaletta esetén mar ajanlott
a nagy kapacitasu, tobbzsakos és
elszivo fejes beltéri elszivok, az
ugynevezett kompakt berendezések
beszerelése. Nagyobb, kdézponti
elszivok esetében nemcsak a
gépek darabszama és az izemoéra
donthet a kivalasztasnal, hanem
a forgacs és a por tarolasanak
mikéntje vagy annak tovabbi fel-
dolgozasi lehetdségei is.

Minden esetben tervez6 és szak-
érték bevonasa ajanlott. m

Képek forrasa:
www.manufacturedjoinery.com
www.corderolighting.com
www.eurovac.com
www.faipar.hu
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Oszcillalé elektromos kézi gépek attekintése

S. Németh Zoltan
v

Talan nem tulzas azt
allitani, hogy az egyik
legkedveltebb szer-
szam helyszini szere-
léseknél a vibraciods
szurofiirész, amivel
nehezen megkozelit-
het6 helyekre lehet
befilirészelni, vagni,
darabolni, és szamos
alapanyagokhoz is jol
alkalmazhaté. Tovabba
a vibraciods csiszolas
terén is értékelheto
tulajdonsagokkal ren-
delkezik. Magyaran

a vagas és csiszolas
esetén finom vagasok
és feliiletkialakitasok
készithetok el vele

— kevesebb raforditott
energia felhasznalasaval.

Az elektromos kézi gépek kozott
az oszcillalé készllékek sajatos
helyet foglalnak el. Nem végeznek
forgd mozgast, igy példaul a ha-
gyomanyos értelemben vett vagast
sem ezen elv alapjan hajtjak végre.
Az oszcillacié ugyanis egy olyan
ismétl6d6é mozgastipus, amely
valamilyen pont kortil kiils6 energia
hatasara folyamatosan ismétlédik.
A rezgés vagy a vibracio is ilyen
oszcillacios folyamat.

Ezt a fajta mozgast a g6zgépeken

ODAVAG

fejlesztették ki: a g6zgépek forgd
energiajat alakitottak at egyenes
vonall egyenletes mozgassa. Ké-
s6bb a technika fejl6dése lehetbévé
tette az alapelv alkalmazéasat a
kézi késziilékek esetében is.

Az akkumulatoros valtozatu ti-
pusok pedig mobilabba tették a
munkavégzést.

A faipar els6sorban a csiszol6- és
a szUr6-vago gépeken alkalmazza
ezeket a technolégiakat.

P

Sok esetben hidanypotlé az oszcillalo gép hasznélata
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Csiszolas a nehezen hozzaférhet6 helyeken

Az els6 szabadalmaztatott gép
az egészségiligyben hasznalatos
gipszkotések levételéhez hasznalt
oszcillalo koér alaku flirész volt.
Miutan nem végzett forgd mozgast,
nem okozott a beteg bérén vagasi
sériléseket.

Ma mar tobb gyarté kinal nem-
csak gépeket, de megmunkalé
szerszamokat is ezzel a mlszaki
megoldéssal. Léteznek szUr6-vagod
frészlapok, kaparé pengék, fuga-
vago lapok, habarcseltavolito lapok,
csiszol6talpak és multifunkcios ké-
sek (példaul linbleumfelvagashoz).
Kés6bb a csiszolas munkafolya-
matanal is teret hoditott. A forgo
mozgast végz8 csiszoloszalagok
helyett a csiszolélapok/talpak osz-
cillalé mozgasa tette hatékonnya a
késziiléket. Feluletkezelések koztes
csiszolasaihoz remekil alkalmaz-
hato, mivel kimél§ csiszolast végez.
Csiszol6papirok esetében a mar jol
megszokott tépbzaras kivitelli meg-
oldasokat itt is tudjuk alkalmazni.
A papirok szemcseszerkezete
valtozatos: a faanyagon Kkivil
hasznalhatjuk keményfémekhez
ugyanugy, mint csempefugak ki-
tisztitAsdhoz — a kemény szilikat
anyagok alkalmazasanak kdszon-
het&en. A legtobb késziilék alkalmas
a porszivo adapter fogadasara. A

csiszoldpapucsok lyukasztott talp-
sikkal is léteznek, ezéltal a szivo
adapter kdzvetlenil a felllet mell8l
tudja elszivni a csiszolatot.

A flrészlapokndl kulénb6z6
fogazasokkal talalkozhatunk a
hagyomanyos terpesz fogazastél a
bimetall fogazason at a japanfogu
lapokig. Ezek a specialis alapanya-
gu lapok akar fémek finom vagasat
is lehetdvé teszik. Fa, gipszkarton
és m(ianyag anyagokhoz pedig
gyors és preciz
vagast biztosi-
tanak.

A fogazat kiala-
kitaséat elsGsor-
ban a vagandé
anyagok hataroz-
zak meg.

Az egyik legked-
veltebb univer-
zalis lap ajapan
fogazatd penge,
ami faanyagok
darabolaséanél
kedvelt foga-
zat. Eltartasa,
élszége meg-
feleld a farostok
atvagasahoz. A
flrészeléshez
alkalmas lapkak

a megoldando vagasi feladatokra
valasztja ki az iparos. Keskeny
helyekre vagy attorés kialakitasa-
ra mas-mas lapokat valasztanak.
Példaul egy ajtotok parketta feletti
méretvagasa hajlitott élkialakitasu
megmunkalé szerszamot kivan. A
korpuszokon torténd atszirashoz
a keskeny szurélapokat alkalmaz-
zuk, dupla soros fogazattal vagy a
hagyomanyos terpesz fogazattal.

alakjat els6sorban A vagopenge-kinélat szamos feladathoz nydjt megoldést
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Hatékony vagas még a fémalkatrészek, csavarok esetében is

Az oszcillalé mozgasbdél adédéan
a gépek hosszabb élettartamuak
lesznek, de ugyanez elmondhaté
a felszerelt megmunkalé fejek
kapcsan is.

Gép és a felszerelt szerszamok
szimbi6zisban dolgoznak egy-
massal. Tesztek alapjan lathatéan
azokat a gépeket hasznaltak szi-
vesebben, melyeknél az erbatvitel
esetén kevesebb terhelést kell a

gép hasznéloéjanak elviselni.

KIVALASZTASI SZEM-
PONTOK

Az oszcillalé készulékek 6ri-
asivalasztékban érhet6ek el,
igy az eligazod4s is nehezebb.
Erdemes a gyartoi paraméterekre
figyelni, mint példaul a burkolattol
fuggetlenitett hajtémivek. Aztan a
motorok szabdlyozasaban elen-
gedhetetlen a teljesitményt allandé
szinten tart6 elektronikus szabalyz6
automatika. A gép leallitasa esetén
a masodperceken bellli leéllas
funkcidja is nagyon hasznos. A
gépek oOnsulya is meghatarozé
kérdés példaul az egész napos

munkaban. A szerszamok gyors és
egyszerld megfogatasa, valamint
cseréje szintén fontos. Legtobb
gyarto fogazott tengelyes er6atviteli

moédot alkalmaz. Ez lehet6vé teszi
az elmozdulasmentes hasznalatot.

mulatoros valtozatokra. El6nylk a
kdnny( kezelhetdség: nincs idbigé-
nyes kdbelezés, a hosszabbitoval
sem kell bajlédni munka kdzben.
A gyorstoltési akkutdlt6kkel pedig
15-20 perc alatt elérhetjuk a tol-
tottség 80%-at. A tobb elektronika
és az akkumulator sulyabél ad6do
stabilabb sullyal jobb nyomatékot
lehet a megmunkalt fellletre at-
adni, ami stabilabbé teszi a gépek
kezelését. Igaz, hogy a gyengébb
csukl6ju mestereknek ez kezdetben
akéar gondot is okozhat.

Osszegezve: a helyszini szerelések
és a kislizemi kérilmények kozott
is egy kdzkedvelt kéziszerszamnak
szamit az oszcillalé gép. A kivant
tipus kivalasztasanal olyan muta-
tokat kell figyelembe venni, ami az
ar-érték arany mellé ergonomiai
és praktikussagi szempontokat is
figyelembe vesz. Természetesen
a gépek ereje, tartéssaga, szer-
szamellatottsaga vagy garancialis
szervizhéttere szintén fontos. m

05¢ 18

A lapok rogzitésére
kulénbdz8 megoldasok léteznek.
Kezdetben belsd kulcs nyilasu
imbusz t6csavarokkal oldottak meg
ezt a kérdést. Ezek — jellegébdl
adodoan — koptak, lelazultak, gon-
dot okozva ezzel a hasznalénak.
Ma mar gyorsrogzité adaptereket
fejlesztettek ki a kilénb6z6 gyar-
tok, ezzel segitve a szerszamok
gyors cseréjét.

Térjunk ki par szo erejéig az akku-

A szerszam gyorscsatlakoztatasa és az
akkus kivitel nagy elény a helyszini

munkaknal

Képek:
www.diamondsaw-blade.com
www.diamondsaw-blade.com

www.dremel.com
www.topdogtool.com
www.topdogtool.com
www.festool.hu



Toth Norbert
v

Ha egy jo otlethez kovet-
kezetes megvaldsitas és
kitartas parosul, akkor
abbol szinte biztosan
valami értékes sziiletik.
Az adott méretii és ala-

ku csapok és csaprések
készitése mindig ugyanazt
a kézi munkat kovetelték
meg az iparostol. Lehetne
ezt a feladatot Gigy gépe-
siteni, hogy a kézi elekt-
romos szerszam mindig
ugyanazt és mindig ponto-
san végezze el? A kérdés
sokak fejében megfordult
mar. Van azonban valaki,
aki ezt tettekre valtotta és
megépitette a masoloma-
ro gépet — fabol!

Lnaevan asZTaLos

Elmés masolomaro szerkezet a vésett
csapok gépesitéséhez

TOBBET ESSZEL ...

Bizonyara mindenki latott mar ma-
solGesztergat, kulcsmasol6 gépet.
Nos, ezen elv alapjan egy kreativ
ember megtervezte és megépitette
maganak a masolémardét. A remek
Otletbdl sziletett és fabdl (1) elkészi-
tett szerkezet szazezrekhez jutott el
az internet segitségével, igy tovabbi
fejlesztések kdvették a prototipust,
amibdl néhany vallalkozészelle-
miségl ember kézremikddésével
megvésarolhatd termék lett.

MASOLOMARO FABOL...

A méasolémaré, vagy eredeti nevén
pantorouter, Matthias Wandel
nevehez fiz6dik, 6 az, aki — meg-

szallott kisérletez6ként — 2010-ben
els6ként épitette meg a csuklokkal
ellatott favazas szerkezetet, amibe
egy hengeres testl élmard gépet
helyezve gyakorlatilag barmilyen
alaku és méretd keret- és kava-
kotést el tudott késziteni: nyilt,
takart, 45°-ban illesztett csap és
csaprés, fésls csapolas, nyilt és
takart fecskefarkcsapolas sth. (Az
élmard gép tbbbek kdzott abban
kuldénboézik a felsémaroétél, hogy a
géptest kiemelhet6 a megvezetd
vazszerkezetbdl.) A szerkezet
az X és Y tengelyen mozogva az
épitmény masolo6falara helyezett
sablon segitségével ,letapogatja”
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A masolémaré gyartmanyrajzait megvasarolva, a mihely-

ben is elkészithetb a szerkezet

a kivant fakotés alakjat és méretét.
Ezt a lekdvetést egy csapaggyal
ellatott vezet6kar végzi, ami a
sablonon kérbevezetve tovabbitja
amozgas iranyat a marészerszam
felé. Tovabba a Z-tengelyen val6
haladas érdekében a szerkezet
egy fidkcsluszOszerl vasalatra
mintegy kocsira van épitve, ami
egy kar segitségével mozgatva a
maras mélységét adja meg.

A pantorouter XL szerkezet tervei
és az épités teljes menete itt
érhetbk el
Kés6bb atdolgozasra keriiltek a
tervek, igy sziletett meg 2018-ban
a pantorouter XL. Egyébként aki
kedvet kapna, hogy hazilag készitse
el a masolémard szerkezetét, az
Matthias weboldalan/Youtube-csa-
torngjan megnézheti a szerkezet
készitését és az altala kivitelezett
munkékat, s6t, a komplett gyart-
manyrajzokat is letdltheti kemény
19 US dollarért, ami nagyjabol
6.300 Ft a jelenlegi &rfolyamon. S
ha mar jelen van az alkotéi készség,
minden tovabbi segitséget megad

A ferde csap kialakitasa ugyanolyan egyszer(, mint az egyenes

Ez is a masolémardéval készlilt



Add hozza
a marodszerszam
atmérojét!

Y

19 mm ¢—— acsapagy

Vond le
44 mm
méretét!

A kivant méret(i csaphoz igy szamolhato ki a sablon mérete

a feltalalo ahhoz (angol nyelven),
hogy az érdekl6dd el tudja késziteni
a favazas valtozatot — nagy rész-
ben a sajat midhelyében mar most
is jelen 1év8 anyagokbdl. A hozza
vasarolt alapanyagok és a késziilék
egyditt is nagyjabdl 50.000 Ft koruli
koltséget jelenthetnek. Szamos
mas, tudomanyos igényd faiparos
videdval egydtt itt lehet megtalalni
a feltalalot és a pantorouter XL-t:
www.woodgears.ca.

...ES FEMBOL

Voltak, akik — lehet6séget latva
a szerkezet egyszerliségében és
zsenialitasaban — attervezték a
marémasolot fémvazas formara és
elkezdték sorozatban gyartani. Ez a
valtozat lényegében megegyezik a
favazas verzidval, bar nyilvanvalo,
hogy tébb ponton a fém és a fa
eltérd épitési megoldasokat kivant.
(Az érdekl6d6 az dsszehasonlitas
részleteit bemutato video6t is talalhat

a fenti webhelyen.) Nos, aki inkabb
készen venné meg a fémvazas mo-
dellt, az a sajat idejét megsporolva
nyilvan joval magasabb kiadassal
kell, hogy szamoljon. Egyébként
a gyarté szamos csomagot allitott
Ossze: létezik az élmard gépet is
magaban foglald, teljes készlet
(1.900 US dollar, azaz 630.000
Ft), de 6nalléan a fémszerkezet is
megvasérolhato, és kilon elérhe-
t6ek a marésablonok, a csapagyas
vezetbkarok és a megmunkalo szer-
szamok is. Ez a fémvéazas valtozat
porelszivo fejjel is ki van alakitva.

SABLONOK

Még a sablonokrdl és a hasznéla-
tukrol is ejtsiink par szot! Csuklos
szerkezet |évén, a mardsablon
mérete és az elkésziteni kivant ko-
téspont mérete nem lesz azonos. Az
alapfelallas az, hogy adott méret(
csap/csaprés elkészitéséhez kétszer
akkora méret(i sablonra van sziik-
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ség. Tovabba a méretvaltozast a
kovetkez6 alkatrészek hatarozzak
még meg: a mardsablon helyén a
lekdvetést végzd csapagy atmérdje,
valamint a munkéat végzd maroszar
atmérdje. Példaul egy 12 mm vas-
tag csap kialakitasahoz 10 mm-es
horonymaré széarat szeretnénk
hasznélni. A két értéket 6sszeadva
és kett6vel szorozva kapjuk meg a
sablon elméleti vastagsagat, ami
44 mm. Mivel a letapogatéast egy
25 mm atmérdjli csapaggyal végez-
zuk, aminek kiterjedése van, ezért
ennek az atmérdgjét le kell vonnunk
akapott értékbdl: azaz egy 19 mm-
es vastag sablon sziikséges a fenti
csap elkészitéséhez. Ugyes fiatalok
még egy mobileszktzds (Android)
alkalmazast is |étrehoztak, ahova
az ismert értékeket betaplalva,
kdnnyebben eligazodunk a sza-
mitasi folyamatok kozott.

Pantorouter kalkulator alkalmazas
Android eszkézre

Még valami: ha a sablon kertileti
palastja nem mer6leges a lapjara,
hanem kissé kupos, akkor még az a
lehet&ségunk is adddik, hogy eltérd
feszességl csapréseket készit-
stnk a csap szamara. Egyébként
sablonokat vasarolhatunk is, de
a rendszer zsenialitasa, hogy az
egyedileg tervezett és fabdl vagy
mianyagbdl kialakitott (hova tovabb
3D nyomtatdval kinyomtatott!) alak-
zatoknak sincs semmi akadalya. m
Képek

www.ibuildit.ca

www.imgur.com
www.finewoodworking.com
www.pantorouter.com
www.imgur.com
www.pantorouter.com




Diibelezé ajanlat

TAVASZI AKCIO
2020.05.18 - 2020.07.10

DOMINO diibel

DS 4/5/6/8/10 1060x BU
(498899)

Listaar: 76.300 Ft + Afa*

Dubelmaré DOMINO DF 500 Q-Set (574427)
Listaar: 301.700 Ft + Afa*

% Tovabbi informacio a Festool szakkereskedéknél!

Falcsiszol6 ajanlatok - valaszthaté munkalampaval (DUO vagy STL)

Hosszuszaru falcsiszolé PLANEX LHS-E 225/CTL36-Set (575447) HosszUszard falcsiszold PLANEX LHS 225-IP/CTL 36-Set (575446)

Listaar: 506.300 Ft + Afa* _,_..---"""""‘ﬂ / LHS 225-SW/CTL 36-Set (575448)
¥ 1 X Listaar: 631.300 Ft + Afa*

! . —1 @ ‘) -

Munkaldmpa SYSLITE DUO-Set (574653) Kontroll lAmpa SYSLITE STL 450-Set (202911)

Listaar: 148.200 Ft + Afa* Listaar: 158.100 Ft + Afa*
% Tovabbi informacid a Festool szakkereskedéknél!

Felsémaré ajanlatok

Felsémar6 OF 1010 EBQ-Plus (574335) Felsémard OF 1400 EBQ-Plus (574341) Felsémard OF 2200 EB-Plus (574349)
Listaar: 154.500 Ft + Afa* : Listaar: 213.900 Ft + Afa* ; Listaar: 299.000 Ft + Afa*

ra
O

Marédoboz Box-OF HW S8 Mix %_f

(498979) !

Listaar: 70.500 Ft + Afa*

Marédoboz Box-OF HW S8 Mix
(498979)
Listadr: 70.500 Ft + Afa*

Marédoboz Box-OF HW S8 Mix
(498979)
Listaar: 70.500 Ft + Afa*

% Tovabbi informacié a Festool szakkereskedéknél!
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Lnaevan asZTaLos

RAGASZTOANYAGOK
AMUHELYBOL

Schlosser Matyas

v

A ragasztas mindenna-
pos, mondhatni rutin-
feladat a faiparban. A
megfeleld technoldgia
kivalasztasahoz figye-
lembe veendo néhany
szempont, példaul: a
ragasztando elemek
fafaja, méret-, nedves-
ségtartalma, szaliranya,
a ragaszto viszkozitasa,
fazékideje, a préselési
ido, a kornyezet homer-
séklete, paratartalma....
és lehetne folytatni még
a sort. Ugy tiinik, a ra-
gasztas nem is olyan
egyszer, mint hittik?

Aragasztok tulajdonsagai (beleértve
az arukat) meglehet6sen széles
skalan mozognak. Szamos modszer
és anyagfajta alakult ki, illetve kertilt
kifejlesztésre az évek soran.

PVAC-RENDSZERU
FARAGASZTOK

A kisebb-nagyobb asztalosm(ihe-
lyek széles korben alkalmazzak az
altaldban D3-as szabvanyu vizes
diszperziés, PVAc-rendszerd fara-
gasztokat. Az ilyen egykomponenses

ragasztok egyszer(ien kezelhet6ek
és széles korben felhasznalhat6-
ak. Alapvet6en hidegragasztasra
hasznaljak 6ket, jol 6sszeférnek
mas migyantakkal, igy a tomor
fa mellett faforgacslapok, farostle-
mezek ragasztasara is szolgalnak.
A kikeményedés utan atlatszo ra-
gasztofugat kapunk. A fizikai Gton
szaradd mligyantak csoportjaba
tartoznak, és két f6 alkotéelembdl
allnak: folyékony kézegbdl, mely
lehet viz, old6szer (vagy ezek ke-
veréke), valamint mikroszkopikus
méret(, eloszlatott, de abban nem
oldddo ragasztoszemcsékbdl. A ra-
gaszto koétéanyaga a polivinil-acetat,
véddkolloidként polivinil-alkoholt tar-
talmaznak. E miianyag ragaszték a
viz elparolgasa utan rugalmas filmet
alkotnak, amelyek j6 fény- és id6tallé
tulajdonsaguak. Fontos tudni, hogy
ragasztéanyagfilm vizzel szemben
érzékeny, viz hatasara duzzad, de
nem oldédik, a szaritaskor pedig
ismét megszilardul. Artalmasnak
min6silé anyagot nem tartalmaz,
de érintkezés esetén a bért és a
szemet irritalja.

A PVAc-ragasztékat D2-t6l D4-es
kategoriak szerint gyartjak. A kotés
idejét, a vizallésagot, a rugalmasabb
vagy éppen ridegebb ragasztasi
tulajdonsagokat adalékanyagokkal
szabalyozzak a vonatkoz6 igények
szerint. A ragasztdoszemcséket
kulénféle stabilizatorokkal kotik a
hordozékdzeghez, igy azok nem
Ulepednek le és nem valnak ki a
diszperziobdl. A ragasztd kike-
ményedése soran az alkalmazott
folyékony kdzeg a faanyagba szivo-
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A poliuretan ragasztéanyag hasznalata-
val kémiai kotés jon létre, és nem csak

fa ragasztasara alkalmas.

dik, az eloszlatott kbzeli szemcsék
pedig egymashoz kapcsolodnak és
Osszefiiggd filmréteget képeznek
az oOsszeillesztett fellleten. Ezek
a ragasztofajtak hosszu ideig el-
tarthatéak, de a fagytél 6vandok,
és nem hasznalhaték 10-12 °C
alatti hémérsékleten (ez az ugy-
nevezett fehér pont), mert ekkor a
ragasztészemcsék annyira rideggé
valnak, hogy nem képesek 6ssze-
kapcsolédni. Ezt a probléméat fehér
elszinez8dés jelzi. Sziikség szerint
kulonb6z6 lagyitok hozzaadasaval
ez az érték kb. 0-5 °C-ig levihetd.
Tovabbi adalékokkal megakadalyoz-
hat6 a gombasodas (pl. formaldehid,
pentaklorofenol, orto-fenilfenol
hozzdadasaval), illetve lassithaté a
ragasztoréteg dregedése vagy no-
velhet6 hdallosaga is. A vizallosagi
tulajdonséagokat térhalésodé tarsmo-
nomerek, vagy fémsaos térhalositok



hozzaadasaval tudjak javitani. A D3
és D4 vizéallésagu ragasztok pH-
értéke er6sen savas, ez problémat
okozhat fémekkel, pl. csavarokkal,
szegekkel érintkezve, amivel érde-
mes szamolni. A PVAc-ragaszt6
hatasarakb. 80 °C felett a filmréteg
Ujra folyékonnya valik. A ragasztott
kotés reverzibilitasa (visszaforditha-
tésaga) elényods lehet egy esetleges
javitasi igény soran. A megkotott
PVAc-ragasztok vizben nem oldéd-
nak fel; viszont nedvesség hatasara
er6sen duzzad, esetleg teljesen
szétbomlik a ragasztoréteg. Ezért
kiils6 munkakhoz a D4 vizall6sagi
fokozatu ragasztok hasznalhatok.
A ragasztas rendkivil érzékeny
a faanyag nedvességtartalmara
8%-nal alacsonyabb, illetve 15%-
nal magasabb nedvességtartalmua
anyagoknal, a ragasztasi szilardsag
jelent6sen csokken, igy a szaritatlan
faanyag ragasztasa problémas.

A D4-es ragasztéanyagok lehetnek
egy-, vagy kétkomponensesek. Az
egykomponens( valtozatok hozza-
adott (beépitett) edz6vel forgalomba
hozott ragasztéanyagok. Kénnyen
kezelhet6ek, de nagy hatranyuk,
hogy szavatossagiidejik meglehe-
tésen rovid. A kétkomponensiek a
hozzéadott edzd hatasara érik el
a D4-es vizall6sagi fokozatot. Ez
rendkivil gazdasagos megoldas,
de természetesen a megfelel6 ada-
Iékolasra nagyon oda kell figyelni.

Milyen konkrét kildnbségekkel ta-
lalkozhatunk a D3 és D4 vizallésagu
ragasztok tulajdonsagai k6zott?

Avonatkoz6 eurépai szabvany (EN
205) el6irasai szerint: ,a D3 ragasz-
téval ragasztott prébatestnek 4 nap
aztatas, 7 nap pihentetés utan 8 N/
mm? szakitdszilardsagot kell elérnie,
a D4 ragasztdval ragasztott proba-
testnek 6 6ra f6zés, 2 éra aztatas, 7
nap pihentetés utan 8 N/mm? szaki-

tészilardsagot kell elérnie.” Emellett
a D4-es termékek héallésaga jel-
lemz6en kb. + 10 °C-kal magasabb
a D3-as tarsaiknal. Kétkomponensi
valtozatnal a fazékid6é néhany ora,
ennek eltelte utdn az edzd lebomlik
és aragasztd a tovabbiakban csak
D3-as ragasztoként hasznéalhato fel!
A beépitett edz6 érzékeny a magas
hémérsékletre, ezért a nyari meleg
id6szakokban tarolasa hlvosebb
kornyezetet igényel. Azzal is ér-
demes szamolni, hogy egy D4-es
fokozatu termék a kiilénlegesebb
tulajdonsagok mellett aranyosan
kb. dupla aron szerezhet6 be D3
tarsaval szemben. A PVAc-ragaszto
jelent8s helyet foglal el a tomorfa
alkatrészek ragasztasaterén, széles
korben alkalmazhat6, de szamos
esetben nem gazdaségos, ilyenre
példa a nagylzemi furnérozasi
feladatok.

POLIURETAN
RAGASZTOANYAGOK

A fizikailag kot faragasztokon tul
egyre gyakrabban talalkozunk a
m(ihelyekben poliuretan ragasz-
téanyagokkal is. Ezek szamos
elényods tulajdonsaggal rendelkez-
nek. Tulajdonséagaikat a gyartok a
diszperziés ragasztékhoz hasonldan
kénnyen tudjak moédositani, igy
a legkulonfélébb alkalmazasi
tertleteken is helyt tudnak

allni. Példaul hasznalhatok
hideg-, meleg-, akar még
forréragasztashozis. Maga
aragasztasifugaigény sze-
rintlehet rugalmas, vagy merev.

A poliuretan ragasztéanyag kotés
kdézben megdagad, igy lazabb

Ponal Super 3 diszperzios faragaszto,
alapesetben D3-as, adalékanyaggal

kiegészitve D4-es kotést ad.

Lnaevan asZTaLos

illesztéseknél, pl. csapozasoknal
is jol alkalmazhato, az esetlegesen
el6fordulé Uregeket is kitoltik. A nyilt
id6t is képesek a gyartok szélesko-
rien beallitani, igy az egyszerlbb
€s az 0sszetettebb ragasztasi m-
veletek elvégzéséhez is talalhatunk
megfeleld ragasztéanyagokat ebben
akategoriaban. Segitségével fa-fém,
fa-mdanyag, tiveg, keramia, parafa,
vagy akar ké, gipsz, sét betonkap-
csolatok sem jelentenek akadalyt
a poliuretan ragasztok szamara.
Kémiai kotést hoznak létre, igy a
megkotott ragasztéréteg hére nem
lagyul, valamint ellendll a nedves-
ség hatadsanak. Ezaltal az id6jaras
viszontagséagainak kitett tertileteken
is batran hasznélhato.

DISZPERZIOS
RAGASZTOANYAGOK

Fa, MDF-lemez és egyéb kompozitok
PVC-féliaval tortén6 bevonésara,
vakuumpréseléssel torténd lami-
nalasara a poliuretan diszperzio
bazisu ragasztéanyagok keriltek
kifejlesztésre. Ezek a h6 hatasara
reaktivalédnak, a térhalésité adalé-
koknak kdszénhetéen 3D feluletek
gyartasara.

mﬂlnmum
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A faiparban a legelterjedtebbek a polivinil-acetat ragasztok (PVAc).

KONTAKTRAGASZTOK

Gyors ragasztasra, példaul helyszini
munkak soran, lapok és lemezek
pillanatok alatt torténd 6sszeragasz-
tasara, de akar intarzia készitésekor
is hasznalhatunk kontaktragaszté-
kat, melyek azonnali kdtést adnak.
Jellegiikben miigumi vagy termé-
szetes gumi etil-acetatos oldészeres
oldatairdl van sz6. Az oldészer
elparolgasa utan a ragasztandé
darabok egymasra helyezésével
rovid préselési id6 utan jon létre a
kotés, mely vizallé és ellenall hig
savaknak és lugoknak is.

ENYVEK

Az allati és ndvényi eredet(i enyvek
ma mar leginkabb csak igényes,
korhd restauralasi vagy Ujragyartasi
munkak soran kertlnek eld. Egyik
ilyen anyagfajta a kazeinenyv,
melynek kotészilardsaga jo, viszont
kevéssé rugalmas, rideg ragasztast
ad. Hidegragasztasra alkalmas, de
akar hékozléses ragasztas soran is
hasznalhaté. Alapanyaga nem mas,
mint a tejben, taréban lévé tejfehér-
je, a kazein. Csontenyyv, nyulenyv,
vagy bérenyv, butorrestauralashoz
a leggyakrabban hasznalt ragasz-
tbanyag. J6 a kezdeti tapadasa,
a megkoétés utan sziilkség szerint
javithato (hékozléssel megolvaszt-

hatd). Rugalmas, de nem vizallo.
Alapvet6en melegragasztoként
hasznaljak, az allandé melegen
tartas miatt korilményes, a mik-
roorganizmusokkal szemben sem
kell6en ellenall6. Az ilyen jellegi ko-
t6anyagokkal valé mindségi munka
pontos anyagismeretet, nagyfoku
tapasztalatot igényel.

ELZARO GEPEK RAGASZTOI

A butoriparban altalanosan elterjedt
élzard gépek anyagairdl is ejtsiink
sz6t. A hagyomanyos élzaré gépek
az olvadékragasztéval (EVA azaz
etil-vinil-acetét) kotik az élanyagot
afellletre. Ezek a ragasztéanyagok
gazdasagosak, kdnnyen kezelhetéek
és tarolhatéak. Az EVA-ragaszto-
anyagokon tul poliolefin olvadék-
ragasztok (PO), és a korszeriibb
poliuretan olvadékragasztok (PUR)
is hasznalatosak. Nagy részik fizikai
aton, vagy némelyek, mintpl. a PUR
olvadékragasztok, fizikai és kémiai
uton keményednek ki. 100%-0s
szarazanyag-tartalmu rendszerek.
Altalanossagban elmondhato, hogy
gyors szilardulas és nagy kotési
szilardsag jellemzi 6ket. A velik
|étrehozott ragasztas megfelel6en
rugalmas, és segitségikkel nem
nedvszivé anyagok is ragaszthaték.
Nem zsugorodnak, a kikeményedés

soran nem alakulnak ki belsé fe-
szlltségek a ragasztorétegben. Az
élzaras soran aragasztéanyag ém-
leszt6 tartalyban keril olvasztasra,
és forrdn, specialis fémhengerekkel
hordjak fel a felliletekre, pontosan
meghatarozott vastagsagban, a
felhordast kévetéen megint csak
hengerek segitségével préselik fel
az élzar6 anyagot.

A kedvezd6 aru EVA-ragaszto
granulatumok a legtébb mdszaki
igénynek megfelelnek. A PO-ra-
gasztok ezeket a h6alldsagi tulaj-
donséagaik, tapadasi képességik
és szilardsaguk altal muljak feldl.
Egyre nagyobb teret hoditanak ma-
guknak a PUR-ragaszt6t alkalmazé
gépekis. A PUR-ragasztok a levegd
oxigénjével Iépnek reakcidba, és ez
areakcié nem visszafordithato, igy
hé- és nedvességterhelésnek kitett
helyeken is batran alkalmazhat6
ez atechnolégia. A PUR-ragaszt6-
anyagok segitségével extra vékony
ragasztéfuga érhetd el, ez nagy
esztétikai el6ny.

Elmondhat6, hogy a ragaszto-
anyagok atlagosan a késztermék
alapanyaganak csupan 3-5%-at
adjak, de nagyon sok mulik rajtuk,
igy mindenképpen a szukséges
korilményeknek legmegfelel6bb
ragasztéanyag hasznalata a ja-
vasolt. m

Felhasznalt forrasok:
butorasztalos-restaurator.hu
Faipari Kézikdnyv I. 2000.
Szerk.: dr. Molnar Sandor
faipar.hu/hirek/kapcsolodo-
technologia/8372/koetesek-
mikor-mivel-hogyan
fainfo.hu

Kivalé min6ségl ragasztott
kotés létrehozasanak feltételei
(el6adas) Dr. Csiha Csilla
ragasztas.hu

plastdur.hu
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Uzemi gyorstesztek faipari ragasztékhoz

~ MODSZEREK
ES TAPASZTALATOK

Ondok Robert Csaba,
Darazsi Melinda,
Oncsik Tamas

v

BEVEZETES

A polivinil-acetat (PVAc) alapu,
vizes bazisu diszperziés ragasztok
alkalmazasa kedvez§ sajatsagaik
miatt (egyszer(i tisztithatésag, ma-
gas ragasztasi szilardsag, kedvez6
ar) széles korben elterjedt. A legna-
gyobb felhasznéalok kdzé tartoznak
a fa- és papiripar, valamint a textil-
ipar. Faipari ragasztasok esetében
kulénbo6z6 vizallosagi osztalyokba
sorolhat6 termékeket kiilonboztetiink
meg (D1, D2, D3 és D4). Az egyes
vizallésagi osztalyokhoz tartozé
kovetelményeket az MSZ EN 204 és
az MSZ EN 205 szabvanyok rogzitik.
Az egyre novekvd, olcso és gyors
megoldasokra hajazé igények miatt
a faipari létesitmények a vizallosagi
vizsgéalatok elvégzésére alkalmas
laboratériumok mikodtetését ne-
hezen, vagy egyaltalan nem tudjak
megoldani. Ezenfeliil az akkreditalt
laboratdriumi vizsgéalatok is meglehe-
tésen koltségesek. Meg kell emliteni
azt a lehet6séget is, amikor nem a
ragasztdé mindsége kifogasolhato,

1. RESZ

hanem bizonyos ragasztastechni-
kai szabalyok, utasitasok be nem
tartasa, esetleg figyelmetlenség
okoz min6ségi problémat. Ebben
az esetben a szabvanyositott min-
tatesteken végzett mérések nem
szolgaltatnak semmilyen informaci-
Oval egy-egy ragasztasi problémat
figyelembe véve. Ezen okokbdl
kifoly6lag Gzemi szinten egyre
nagyobb igény mutatkozik olyan
vizsgélati médszerek és mérések
kidolgozéasara, amelyek kdltséges
berendezések hasznalata nélkul,
minimalis id6- és koltségraforditassal
is megbizhat6 és dsszehasonlithatd
eredményeket nydjtanak. Szamos,

kénnyen meghatarozhato fizikai
jellemz6 ellenérzésével pedig tébb
ragasztasi probléma el6re josolhatd
és megel&zhet6.

2. RAGASZTASI KORULMENYEK
ELLENORZESE

2.1. Hé6mérséklet

Aragasztd, aragasztandé anyag,
valamint a helyiség hémérsék-
lete, ahol a ragasztasi folyamat
torténik, egy fontos paraméter
a vizes bazisu diszperzios ra-
gasztok minimalis filmképz6dési
hémérséklete miatt (MFH, angol
elnevezésébdl adédéan MFT — mi-
nimum film-forming temperature).
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1. abra: Kllbnb6z4 présidék esetében mért szakitészilardsag-adatok.
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2. &bra: Ragasztott blkkfa test, ragasztas utan szétlitve és jodoldattal kezelve. A bal oldalon, a szétiités utan a fa sértilése

tapasztalhato (A betlivel jel6lt rész). Ezen a részen a ragasztas szilardsaga nagyobb volt, mint a faé. Ezt a feliletet jodoldattal

kezelve, halvanysarga elszinez6dés lathaté (B betlivel jelblt rész). A ragasztott fa jobb oldalan (C bettivel jelélt rész) a sététbarna

szin a ragaszté jelenlétére utal. Itt a ragasztas szilardsaga kisebb, mint a faé (forras: Abraham Jézsef. Jelentés a témbésitett

blikk fatablak tbnkremenetelérdl, Soproni Egyetem).

Azt a h6mérsékletet hivjuk igy,
amely alatt a ragasztd szarada-
sa soran nem képez homogén,
hibamentes filmet. Vagyis, ha
ezen h6mérsékletek valamelyike
aragasztd MFH-e alé esik, akkor
a ragasztas nem kovetkezik be,
a ragasztd6 komponensei fehér
szinl, finompor formajaban
visszamaradnak a ragasztando
fellleten. Polivinil-acetat alapu
ragasztok esetében ez a h6mér-
séklet &ltaldban 5 °C, esetleg
elérheti a 10-15 °C-ot, ezért a
ragasztd és a ragasztandé fa
tarolasa klimatizalt kérualmények
kozott kell, hogy torténjen. H6-
mérsékletmérésre szdmos olcso
és kénnyen beszerezhet8 eszkoz
létezik, analog és digitalis médon
m(ikdd6k egyarant.

Nagy jelentésége van tovdbbd a fa
nedvességtartalmanak is, mivel a
kérnyezeti nedvességtartalom (le-
vegG-pératartalom) és h6mérséklet
véltozasa a ragasztott faszerkezet
nedvességvaltozasat (nedvesedés
és széradés) okozza, ami aragasz-
tott szerkezetek méretvaltozasahoz,
vetemedéséhez, igy a ragasztas

mindségének romlasahoz vezethet.
Tehat nemcsak abban a helyiség-
ben kell megfelel paratartalma
viszonyokat biztositani, ahol a fa
alapanyagok tarolasa torténik,
hanem ott is, ahol a ragasztasi
folyamat zajlik. A ragasztando fa-
elemek nedvességtartalmanak, a
levegd paratartalmanak meérésére
alkalmazott eszk6zok kdzil emli-
tésre méltdk a roncsolasmentes
és az okostelefonnal kénnyen
szinkronizalhat6, kedvez§ aru
mszerek is.

2.2. Afelhordott ragaszté meny-
nyisége

Altalanossagban elmondhato, hogy
minél tdbb ragaszt6t hasznalunk
egy-egy ragasztas soran, anndl na-
gyobb lesz a ragasztasi szilardsag.
Gazdasagi szempontokat figyelem-
be véve, a ragasztd mennyiségét
optimalizalni kell!

2.3. A présidé és a présnyomas
szerepe

Aragasztasi mlvelet egyik Iépése,
hogy a ragasztandé elemeket egy
prés segitségével dsszenyomjuk.

A prés funkcidja, hogy a szaradas
soran aragasztét a ragasztoréteghdl
eltdvozo viz helyére nyomja, ill. a
fa mikroszerkezete altal jol definialt
résekbe (sejtiiregek) préselje. Ez a
folyamat tébb ideig is eltarthat, tébb
tényez6 (hémérséklet, paratartalom,
fastruktara, ragaszto viszkozitasa
€s szarazanyag-tartalma) befo-
lydsolja. Tul alacsony présnyomas
esetében ez a folyamat lassu, tal
nagy présnyomas pedig a ragasztot
a ragasztasi sikbél kinyomja, indi-
rekt médon csokkentve a felhordéasi
mennyiséget. Tehat a présnyomas
és a présid6 egy kritikus faktor a
ragasztasi mdvelet soran. A ko-
vetkez6 kisérleti eredményeken a
présidé fontossagéat mutatjuk be. A
tesztet biikk- és feny8ragasztassal
foglalkoz6 partneriink kérésére
készitettik el. A ragasztast nagy-
nyomasu héprésben végeztik és
a Bevezetés fejezetben emlitett
szabvanyok alapjan vizsgéltuk. A
ragasztasi paraméterek megegyez-
tek a ragasztasok soran, a valtozé
paraméter a présidé volt (1. ébra).
A csokkend présid6vel a szaki-
tészilardsag-értékek csokkend



trendet mutatnak. 260 és 240
masodperc présid6 esetében a
ragasztas er6ssége nem teljesiti
a D3-as vizallésagu ragasztokra
vonatkozo feltételt (szakitoszilard-
sdg = 2 N/mm3).

3. LEHETSEGES UZEMI
GYORSTESZTEK

3.1. Ragasztasi sik vizsgalata
jédoldattal

Megragasztott fa esetében a ra-
gasztas min6ségének egyik leg-
egyszerlibb médja, ha a ragasztasi
sik mentén a ragasztott elemeket
széttorjik, vagy szétitjik egy arra
alkalmas eszk6z (példaul egy vés6
és egy kalapacs) segitségével. A
szétvalt ragasztasi sikot ezutan meg-
vizsgélva, majd jodoldattal kezelve
tébb kovetkeztetés is levonhatd.
Ha a ragasztasi sik szétvalt anél-

kil, hogy az egyik vagy a masik
fa mintatest sérult volna, akkor a
ragaszto szakitoszilardsaga kisebb,
mint afaé. Az igy szétvalt ragasztasi
sikot Lugol-oldattal (kalium-jodidos
jédoldattal) kezelve, intenziv barna
szin megjelenése tapasztalhato (2.
abra, C betljelzés).

Ha nem jelenik meg a jédoldat szi-
nétdl jol elkildnithet6 szinarnyalat
a felhordéas ellenére, akkor vagy a
felhordd rendszer hibajabél fakadé-
an nem kerilt ragaszté a feliletre,
vagy a fa tul gyorsan beszivta azt
az alacsony felhordasi mennyiség,
esetleg a fa tdl alacsony nedves-
ségtartalma miatt.

4. KITEKINTES
Jelen cikkiinkben roviden dssze-
foglaltuk azokat a paramétereket,
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amelyek ismerete és meghatarozasa
kiemelked6en fontos a ragasztasi
problémék elkerilése érdekében,
valamint bemutattuk a felhordasi
mennyiség valtoztatdsanak hatasat
aragasztasi szilardsagra. Cikkink
kovetkez6 részében olyan Gzemi
vizsgalatokat mutatunk be, amelyek
kénnyen elvégezhetdk és ol rep-
rezentaljdk a tovabbi felhasznélas
korilményeit. Tovabba ismertetjik
a ragasztas elszinez6désének
legfébb okait és elkerlilésének
lehet6ségeit. m

A cikk szerz6i a Szolvegy Vegyipari
Kft. dolgozéi.

SIOLVEGY

RAGASITASTEGHNIKA
N’

30 éve a piacon a faipari ragasztok

hazal gyartoja

100%-0s magyar tulajdonu csaladi vallalkozasunk
harom évtizede latja el partnereit minéségi polivinil-
acetat bazisu ipari ragasztokkal Magyarorszagon és
a szomszédos orszagokban.

Mindéségpolitikank alapjan versenyképes, allando
termékmindség elballitasara, valamint a minéség és

a minéség rovasara semmilyen kompromisszumot

m  Egyediigényeket s teljesitiink, a jol bevalt termékpa-
lettank mellett Uj ragasztokat is fejlesztlink partnereink

m  Miszakisegitségetis nyujtunk, tapasztalt képviseldink
szakmai tanacsokkal segitik vevdinket.
m  Aktiv tdmogatoi, el6adoi vagyunk a hazai szakmai

rendezvényeknek, versenyeknek, faipari és ragasztasi
konferenciaknak, kiallitasoknak.

nem fogadunk el.
m  Termékeink a Mindsitett Ragasztok .h'
Korének (MRK) tagjaként szigord, . =
allando és fiiggetlen mindségel- _ — Y — :"'
lendrzésen vesznek részt. ﬁ L. = iy
lt..- -
. e ="
s oy o L e
Minositett, minosegi ragasztok Jzﬁ'ﬂ.g . S

N/RK technBOND

Minsitett Ragaszt

Szolvegy Vegyipari Kft.

5000 Szolnok, Téglagyari Ut 8. Tel.: +36-56/515-106. Fax: +36-56/425-846 www.szolvegy.hu, info@szolvegy.hu
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Organikus ragasztok

ATERMESZET EREJE

Toth Norbert

v

A szintetikus ragasztok
teriilete az egyik olyan
kényes téma, amiral

sok mindent sejtiink,

de nem mindig akarunk
tudomast venni réoluk.
Nevezetesen azt, hogy
illékony osszetevoik
egyarant veszélyesek az
emberi egészségre és a
kornyezetiinkre is. Pedig
a faipar (is) mar régota
ismeri a természetbal ki-
nyerhet6 és ragasztasra
is alkalmas anyagokat.

A természetes eredet(i ragasztok
mellé nem sorolhatjuk a szintetikus
megfelel6iket, és nem is kell ezt
tenniink. Nem futhat versenyt a
gyorsabb szaradasi id6 vagy a
szagmentesebb alapanyag cime-
kért. Itt két, alapjaiban teljesen
mas anyagroél van sz6, amiben az
egyik egy jél bevalt, és a faipar-
ban is szazados tapasztalatokkal
rendelkez6 megoldas: ezek a
természetes eredet(i ragasztok.
A masik egy ipari termék: elénk
tették, hasznaljuk, és mliszakilag
helyt is allnak. Azonban a szinte-
tikus ragasztok dsszetevli kozott
olyan illékony szerves vegyiiletek is
(VOC) talalhatok, amelyek komoly
kockazatot jelentenek az emberi
egészségre, tovabba az él6vilagra.
(Lasd a keretes irast!). Ugyhogy

nem lehet a kétfajta megkézelitésd
ragasztot egymas mellé tenni,
mert nem miszaki kilénbségeket
mérunk kdzottik. Amit meg kell
vizsgalnunk, az az 6nmagunk és
embertarsaink irant érzett fele-
I6sség és a Fold tisztelete. Azaz
tudatosan nem alkalmazni olyan
alapanyagokat a butorgyartas és
a faipar egyéb mas teriletén, ami
az egészségre kockazatot jelent.
»Mit szamit, ha én véaltoztatok rajta?
Ugysem torténik semmi!” — mond-
hatna barki. Sok apré térekvés
O0sszeadddva mar hatalmas erévé
tud valni. Majd ha a feldolgozéipar
szerepl6i az egészségrombold
hatdsaik miatt nem veszik meg a
ragasztogyarak portékait, akkor
a gyarak is kénytelenek lesznek
stratégiat valtoztatni.



A természetes ragasztokat szerves
forrasokbdl, példaul névényi ke-
ményit6bdl (dextrin), természetes
gyantakbdl, allati eredetl anyagok-
bol (példaul tejfehérje-kazein) vagy
magabol az allati 6sszetevékbol
készitik (csonthol, bérbdl késziilt
ragasztok). Ezeket egylttesen
bioragasztoknak nevezzik.
A dextrin &llatok vérében, tovadbba a
névények nedvében fordul el6. Egy-
szer( példa erre a csiriz, amelyet
liszt vizben f6zésével készitink.
(Hanyszor készitett ilyet joanyam,
amikor képeket kellett ragasztani
a kisiskolai feladataimhoz.) Nos,
keményit6alapu ragasztokat
manapséag is hasznalnak! Sok
helyen igy készil a hullamkarton
és ezt hasznaljadk a papirzsakok
gyartasahoz, a papircsovek
tekercseléséhez és a tapétara-
gasztokhoz, enyves papirokhoz.
Az allati eredet(i ragasztdoknak
évszazados multjuk van a kdnyv-
kotésben és a faiparban. Igaz
ugyan, hogy manapsag nagyrészt
szintetikus ragasztékkal helyet-
tesitették ezeket a természetes

Glutin granulatum forméaban

Melegenyv felhasznalasra készen

ragasztokat, de megmaradtak még
azok a szakteriiletek, ahol — mint-
egy védett burokban — fellelhet6k
a hagyomanyos ragasztas anyagai
és technikai. llyen szakterilet
példaul a huros hangszerek gyar-
tasa és javitasa. Tovabba a vér
fehérjekomponensébdl készitett
albumint hasznaljak a rétegeltle-
mez-iparban.

Lnaevan asZTaLos

Masonit néven terjedt el az ere-
deti kemény farostlemez, melyet
afarostok g6zolésével-f6zésével,
majd nagy nyomason térténd pré-
selésével allitottak el8. Magyaran
természetes fa ligninnel, szerves
polimerrel ragasztottak 6ssze. (A
gyartastechnologiat William H.
Mason szabadalmaztatta, ezért
masonit lap néven is ismeretes az
eredeti faforgacslap.) Mara szinte
az Osszes faforgacslap szinteti-
kus, hére keményed6 gyantakat
tartalmaz.

GYANTAK

A természetes gyantak a ter-
pénekéhez hasonlé kémiaju
anyagok. Osszetevéik két f6 cso-
portja a gyantasavak és a gyan-
taolajok, tovabba a balzsamok.
A fakban termelt balzsamok 6
szerepe a sériilésvédelem: a fa-
térzs sebeiben az erre szolgalé
hézagos szOvetekbdl beszivarog
a balzsam és eltomiti a sérulést.
Beszaradva (ahogy elparolognak
bel6le az illéolajok) gyantavéa alakul,
€s meggatolja a seb elfert6z6dését.
Ismertebb névényi gyantak: fe-
nydgyanta, benzoe gyanta (styrax),
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dammara kopal (kaurifeny6), dam-
margyanta.

A diizocianat gyanta ragasztokat
természetes forrasokbdl készitették,
valamint megvizsgaltak a fa kémiai
kotését.

GLUTIN

Az allati 6sszetev6kbdl készitett
ragasztékhoz hagyomanyosan a
csont- és a b6renyv tartozik, me-
lyeknek enyvado anyaga az osszein.
Osszefoglaléan glutinenyvnek neve-
zik, melyet a faipar tobb évszazada
alkalmaz faragasztasra.

A glutinenyv hideg vizben felduzzad,
forré vizben oldoédik; ez az oldat
leh(itve puha, ruganyos témeggé
dermed meg, mely beszaradva
keménnyé, rideggé valik. A telje-
sen tiszta glutinenyv a zselatin.
Ragasztasra féként glutinenyv
meleg, vizes oldatat alkalmaztak.
Ez a tipikus melegenyv, melyet
frissen készitve és folyamatosan
melegen tartva lehetett alkalmazni
a mdhelyekben.

Ha a csont- vagy bérenyvhez
kalcium-kloridot, karbamidot
vagy tiokarbamidot adagolnak, a
ragaszt6 dermedési pontja olyan
meértékben cstkkenthetd, hogy
szobahdmérsékleten is folyékony
marad. Az igy el6allitott glutin hideg-
enyv kotési ideje hosszabb, mint
a melegenyveké, résszilardsadga
viszont kisebb.

A halenyv még egy emlitésre ér-
demes vallfaja a glutinenyveknek.
A tokhalfélék csaladjaba tartozé
halak uszéhodlyagja nagy meny-
nyiségben tartalmaz kollagént,
ezért forrasban lév vizben szinte
tokéletesen feloldddik, majd leh(itve
nagy tisztasagu zselatint ad. Ezt
vizzel elegyitve szobah6mérsékle-
ten hasznalhat6 ragaszté allithat6é
elé. Zselatinalédasi pontja 15 °C
kordl van. A vizahélyag a régi id6k

univerzalis ragasztéja volt, szinte
mindent mindennel ragaszt.

KAZEIN

A kazein vizben oldhatatlan, fosz-
fortartalma fehérje. Ezek a fehér-
jék altalaban az emlésok tejében
talalhaték meg, példaul a tehéntej
fehérjéinek 80%-a kazein. Sokoldall
anyag: a sajt fontos dsszetevdje, de
az étel-adalékanyagtol a biztonsagi
gyufa kétéanyagaig, nagyon sok
helyen megtalalhaté még.

A kazeinenyv kazeinbdl készult
ragasztd. A glutinenyvhez hason-
I6an &llati eredet(i, de két fontos
tulajdonsagban eltér a bér- és
csontenyvektdl:

hideg uton felhasznalhat6 anyag;
a vizzel szemben ellenallo.

A kazein alapu ragasztok a szinte-
tikus ragasztok elterjedése el6tt a
famegmunkalasban voltak népsze-

rliek, beleértve arepllégépgyartast
(1) is. Bar helyiiket nagyrészt felval-
tottdk a mdgyantaragasztok, még
mindig alkalmaznak kazein alapu
ragasztot bizonyos esetekben,
példaul t(izall6 ajtok rétegeléséhez
vagy uvegpalackok cimkézéséhez.

Itt letéltheté Neufeld Géza: Bér, csont
és kazein enyv hazi, kistizemi és gyari

gyakorlati eléallitasa cimd kényve

Kivancsiak ra, hogy a szaritott ka-
zeinb6l hogyan lehet tobbek kozott
oltott mésszel és szalmidkszesszel
egy rendkivil erés, folyékony enyvet
késziteni hazilag? Olyat, ami még
csénakok ragasztasahoz is helytal-
16? Nos, erre is valaszt kaphatnak
Neufeld Gézanak a glutinenyvekrdl

" AURO

Universalkleber

N IR

Az Auro oldészermentes kontaktragasztéja természetes gyantakbol és latex tejb6l



irt 1942-es kdnyvébdl, melyet okoste-
lefonjuk QR-kdd-olvasojan keresztil
is megnyithatnak.

EGY KIS TORTENELEM

Ragaszt6 haszndlatara a prehiszto-
rikus korokbol is vannak emlékeink.
Osi torzsek temetkezési helyein
a régészek azt talaltdk, hogy az
eltemetett halottak mellett 1évé,
ételdldozatot tarol6 edényeket
fagyantakkal ragasztottdk dssze.
Egy, arégészek altal végzett masik
vizsgalat soran felfedezték, hogy
bitumenes (vsz. szurok, ami a k6szén
és a novényi gyantak illé részeinek
leparlasa utan visszamaradt fekete
anyag) cementeket hasznaltak az
elefantcsontbol készitett szemgo-
ly6ék babiloni templomok szobraihoz
térténd rogzitésénél.

A Krisztus utani évszazadokban
a gorbgok és a romaiak nagyban
hozzajarultak a ragasztok fejlesz-
téséhez. A fafurnérozas és az
intarziakészités rendkivul fejlett
volt, az allati eredetl ragaszték
mellett a halalapu ragasztékat (lasd
a kollagént a glutin fejezetben) is jol
ismerték és hasznositottak. Els6-
ként a rémaiakrol tudjuk azt, hogy
katranyt (a fa szaraz lepéarlasanak
egyik mellékterméke) és méhviaszt
hasznéltak tomitéanyagként hajoik
és csonakjaik deszkaelemei kozott.
A mongolok kb. a 10. szazadra
tehet6 felemelkedése és hatalmas
birodalma részben annak volt tu-
lajdonithatd, hogy lovasaik ijai jo
hatétavolsaggal és erével birtak.
Ezeket az ijakat citromfa rétegekbdl,
valamint bikaszarvbél készitették,
amihez maig ismeretlen ragaszto-
anyagot hasznaltak.

Eurépaban a ragasztéanyagok
teljes feledésbe meriltek egészen
a 16-18. szazadig. Csak ekkortajt
kezdtek terjedni azok a torekvé-
sek, amiket Thomas Chippendale,

Lnaevan asZTaLos

A VOC-ROL

Az illékony szerves vegyiletek (Volatile Organic Compound),
Osszefoglalé néven VOC-k az ipari kdrnyezetben és a hétkoz-
napjainkban is egyre jelentésebb hatassal vannak élettinkre.
lllékonysaguk folytdn gyorsan parolognak és elvezetés hidnya-
ban szivargas Gtjan (fugitiv) vagy pont-, linearis, esetleg fellleti
forrasként (diffiz) a leveg6t szennyezik.

A legnagyobb ipari kibocsaték a nyomdaipar, a faipar, a gyégy-
szeripar, valamint a gépjarmiipar.

Az e csoportba tartoz6 anyagok jellemz8en alifas és aroméas
szénhidrogének, karbonsavak, glikolok, alkoholok, észterek,
aldehidek, ketonok. Haztartdsunkban is talalkozhatunk velik
oldészertartalmu festékekben, ragasztokban. Magas koncent-
raciojuk tinetei lehetnek: kbhogés, asztmaszer( tiinetek; szem-,
orr- és torokirritacid, faradtsag, szédilés, hanyinger, mellkasi
fajdalom, a korai VOC-expozici6 hatassal lehet a magzat fejl6-
désére és az Ujszulott idegrendszerére is. Szerepet jatszanak
az 6zonszmog kialakulasaban is.

Duncan Phyfe és a korszak tovabbi
hires-neves asztalosmesterei alkal-
maztak, miszerint batoraik lapanya-
gait mar ragasztottak. 1690-ben
Hollandiaban alapitottdak meg az
elsé, kereskedelmi céllal megalakult
ragasztolizemet. Ezek a ragasztok
allati b6rbél késziltek. 1750-ben
kiadtédk az els6 brit ragasztésza-
badalmat az an. halragasztokra.
A kovetkez§ szazad elsd évtize-
deiben a német és a svajci gyarak
altal készitett kazeinragasztok
gyartasarol kertilnek el adatok.
1876-ban kiadtak az els§ amerikai
szabadalmat (a Ross testvéreknek)
kazeinragaszto el6allitaséara.

Az 1920-as, '30-as és '40-es évek
nagy el6relépéseket jelentettek a
migyantdk és egyéb mlanyagok
fejlesztésében és elballitdsaban.
Ennek nyilvanval6 életre hivoja
az els6 és a masodik vilaghaboru
teremtette gazdasagi sziikséglet
volt. A valtozo igényekkel és a fo-
lyamatosan fejl6dd technol6giakkal
a szintetikus ragasztok fejlesztése a

mai napig folytatédik. Mindazonaltal
atermészetes ragasztdkat gyakorta
hasznaljak — féként alacsonyabb
koltségeik miatt.

S végul egy felhivas. Kérem mind-
azokat, akik a tétméhoz tovéabbi
hasznos informéacidéval tudnak
szolgélni, hogy keressék meg
szerkeszt6séglinket! m

Képek
http://www.auro.hu
www.pxhere.com
www.wikipedia.org

Forras
denkstatt.eu
www.wikipedia.org
www.readtiger.com
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FAKOTESEK
AZ ASZTALOSSAGBAN

Szemerey Tamas SOE nyug. mestertanar

v

~Két vagy tobb fadarab
szilard egybekapcsola-
sa az asztalosmunkak-
nal kiilonb6z6 modon
torténik: 1. szogek (vas
vagy faszogek) altal;

2. csavarok altal; 3. a
farészek sajatsagos
alakitasa altal, melyek
egymassal osszefog-
lalanddk; 4. enyvezés
altal. Ide sorolhaté még
5. a boritas is. A sajat-
sagosan alakitott, vé-
geikkel osszefoglalt fak
kotésiik pontjan még
enyveztetnek, ékeltet-
nek is és csavarokkal

megerosittetnek.”
(az els6 magyar nyelvii

szakkonyvbél, 1882)

Azéta sok mindenben édriasit fejléd-
tiink, a kézmilvességben sajnos in-
kabb visszafelé! A kbtés altalanosan
hasznalt fontos kdzszavunk, melynek
fogalmi koreit 14 pontban sorolja fol
és pontositja az értelmez6 szotar.
A felsorolas 5. pontja foglalkozik
a mulszaki élettel, de még mindig
altalanosan, 6sszevonva a banya-
szatot, az 4cs- és asztalosipart, az
épitészetet és az elektrotechnikat.

A fa el6taggal kiegészitett fakoté-
sek sz6 mar er@s sz(ikités, de még
mindig, szinte attekinthetetlentil sok
szerkezeti megoldast takar! Erthetd
is ez a gazdagsag, ha felsoroljuk a
faval dolgozo, ma is létez6, vagy a
kdzelmultban elenyészett, de még
mindig ismer8sen hangzé ,fas”
mesterségeket. Asztalos, acs,
bognar, cs6nakkészitd, deszkamet-
sz0, esztergalyos, facip6készité,
fametsz6, farago, favago, hajoacs,

Hozoméanyos lada — Alféld, 1832

hangszerkészit8, kadar, kaptafava-
g0, kerékgyarto, ladagyarto, (farago)
molnar, nyerges, palcakészitd, pipa-
szér- és szipkakészitd, szekrényes,
szitas, tekn6vajo, zsindelyfarago.
Van koztuk, aki a fa mellett mas
anyagokat is hasznal — hangszer-
készit6, kerékgyartd, szitas —, de
a fahoz akkor is kell értenie! A
felsorolt mesterségek gyartmanyai
szinte ésszehasonlithatatlanul ka-
I6nb6znek egymastdl — mas fabdl,

Deszkaasztal, ékelt lab-merevitével — Ny-Alfold,

XIX. sz

Gondolkodo6-szék — Dél-Alfold,
XIX. sz. e.f.

: "" ,.,!:f’

Thonet gyartmanyu forgo, billend, rugés

karosszék, XX. sz. eleje;



1. abra: Hagyomanyos, szélesité

toldassal készitett lap

2. abra: Szélesité toldas, illesztéssel

3. abra: Szélesito toldas, lapolassal

4. abra: Szélesité toldas, csapolassal
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5. abra: Szélesité toldas, ékcsappal

e 11

6. abra: Szélesité toldas idegen csappal

- itt, koldbkcsappal

7. abra: Szerkezeti egységek — a., lap;

b., keret; c., kava

8. abra: Lapmerevités fekvé és allo

hevederléccel

9. abra: Lapmerevités atcsapolt fejelé

léccel
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10. abra: Keret sarokkétés egyenes,

vagy tompa illesztéssel

méas méretben, méas célra, mas
hasznalatra, mas terhelésre és
mashogyan késziilnek. Mas a butor,
az ajté-ablak, a hordé, a hangszer,
a kullés fakerék, a haztet6 acsolata,
a hagyomanyos malom, a hid, a
csénak sth. Természetes hat, hogy
azok alkotoelemei a célszer(iséget
és a tapasztalatokat kbvetve mas
és mas médon kapcsolddnak egy-
mashoz, és alkatrészeik minden
egyéb tekintetben is kilonboznek
a tébbi fagyartmanyok részeit6l.
Ha tovabb szdkitjuk a kort, altalaban
a fas mesterségekrél a hagyoma-
nyos asztalossagra, akkor még
mindig marad szamunkra két-ha-
romszaz féle fakotés és szerkezeti
megoldas! Jelen cikkben ezekrél
lesz sz6!

Az asztalos mar joval a munka
megkezdése el6tt tudja, hogy mit
fog csinalni. A munka megrendelé-
sekor képet, esetleg rajzot, rajzokat
kap. Megbeszél, méretet vesz és
sziikség esetén tovabbi rajzokat
készit. Arajzok elkészitésekor mar
tudnia kell, hogy a gyartmanyt milyen
alapanyagbdl, milyen gépekkel,
vagy szerszamokkal és milyen
szerkezetekkel fogja elkésziteni!
Ez mar alapos szaktudast kivano
feladat! Az anyagsziikségletet és
a szabasjegyzéket a rajzok alapjan
tudja rendezni, 6sszeallitani.

Az asztalos hagyomanyos alap-
anyaga a deszka és a pallo, ritkab-
ban gerenda méret(i anyag (pl. er6s
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asztallabakhoz, allvanyhoz) volt. Az
asztalosmunkahoz mindig sok lapot
kellett késziteni! Ajté- és asztallapok,
lada- és szekrényoldalak, keret-
betétek nagy méretd belsd tablai,
toltései, polcok, ablaktéblak stb. (1.
abra). Ezek elkészitéséhez a deszka
legtdbbszor keskeny volt, ezért azo-
kat szélesiteni, de néha hosszaban,
és el6fordult, hogy vastagsagban
is toldani kellett! A ,toldasok olyan
asztalosszerkezetek, amelyekben
az egymashoz csatlakozé darabok
szaliranya megegyezik. Célja az
alkatrész nagysaganak novelé-
se a hossz, a szélesség, vagy a
vastagsag iranyaban. Ragasztott,
azaz oldhatatlan szerkezetek...”
(Butorm(ivészeti lexikon, Corvina
2005). igy késziilt egy, vagy tobb
szélesit6 toldassal az asztalos
legegyszeriibb szerkezeti egysége,
a lap! Ma a korszer(i gépek segit-
ségével a fahibak kiejtheték, igy
a lapképzésnek a szélesitd toldas
mellett a hossztoldas is természetes
része! A lap tobb darabbdl, azonos
mddon — toldassal, tehat azonos
szalirdnyl darabokbdl — 6sszedllitott
sikszer(i szerkezeti egység.

A természetes fa folyamatosan
koveti kornyezete klimatikus valto-
zasait és mozog. Zsugorodik vagy
dagad, és az alakjat is valtoztatja:
tekn6sodik, gorbil, csavarodik

Nagy LaszI6 kélté (1925-1978) maga

készitette gérbefa-karosszéke, XX. sz.

kbézepe

11. abra: Keret sarokkotés sarkalt

illesztéssel

.

12. abra: Keret sarokkétés egyenes

beeresztéssel

B

13. abra: Keret sarokkotés fél fecskefar-

ku beeresztéssel

['_I

14. abra: Keret sarokkétés egyenes

lapoléssal

NN

15. abra: Keret sarokkétés sarkalt

lapolassal

B oo )
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17. abra: Keret sarokkétés vésett csappal

-

18. abra: Keret sarokkotés sarkalt, takart

ollés csappal
%

19. abra: Keret sarokkotés gyartmany-

ban, sarkalt lapolassal
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20. abra: Keret sarokkétés szakallas

vésett csappal

21. &bra: Allvany sarokkétés szakéllas

vésett csappal, azaz lab-kavakétés

22. abra: Keretbetétes lap sarkanak

nézete és vetiileti rajza

23. abra: Kavasarok (nyitott) fecskefarku

fogazassal

25. abra: Kavasarok takart fecskefarku

fogazassal

Lnaevan asZTaLos

Egyszer(i kényvespolc - Bp. XX.sz. e.f.

NN A SN \?
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26. abra: Hagyomanyos, oldhaté ékpalyas kétés, szekrény elemeinek désszefogasara

27. abra: Oldhato, ékelt 6sszekotbk

asztallabak merevitésére

stb., ami a hasznalat soran nagyon
kellemetlen! Pedig ezek egyrészt
a faanyag természetes és 6rok
tulajdonsagaibol kovetkeznek, mas-
részt viszont komoly reklamaciok
forrasai, amelyek nagy gyakorlat
és szaktudas birtokaban, gondos
munka mellettis nehezen kerulhetk
el. Ezért olyan sikeresek mér tobb,
mint sz&z éve a kulénb6z4 félkész
termékek: butorlap, rétegelt lemez,
forgécslap, rostlemez, MDF, rétegelt
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28. abra: Hagyomanyos, csavaros butorésszehtzo vasalat  29. abra: Butor ésszetarté lemezsarok

Wiz

m

T &
Takardelen I
L '| A
== R
Osszekotd ceavar
30. abra: Excenteres butorésszehizo szerelvény 31. abra: Mlanyag butor 6sszehlizo6-6sszetarté szerelvény
= I [l 1

]

Oaszekiid lameliak |

32. abra: Butor 6sszetarto lamello 33. abra: Munkalap ésszehtzé szerelvény

fa, OSB sth. Ezek tablaibol kénnyen
vaghat ki az asztalos méret- és
alaktarté lapokat, amelyek szaraz
kérilmények kozott és normal
hasznalat mellett hosszi életliek!
Mi most tehat a természetes, tomor E . ' 3
e 3

faanyag felhasznalasakor alkalmaz-
haté hagyomanyos szerkezetekrdl
beszélink. Azért ezekr6l, mert a
mai ajtok, ablakok és batorok gyar-
tdsakor alkalmazott szerkezetek Hivelyes 6sszekoto csava
egy-két kivétellel a hagyomanyos  34. abra: Butor 6sszeh(zo, sorolé csavar;
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megoldasokbdl szarmaznak.

El6bb mar beszéltiink a toldasokral.
Azoknak az emlitett valtozatokon
tul még tovabbi csoportjai vannak.
A toldasokban mindig két alkatrész
talalkozik egymassal, névelve egy-
mas méretét a szélesség, a hossz,
vagy a vastagsag iranyaban. Ezek,
az egyszerl(itél a bonyolultabb ira-
nyaba, tobbfélék lehetnek: illesztés,
lapolas vagy csapolas. Egymastol
jol elvalaszthatok. Az egyméashoz
csatlakoz6 darabok az illesztésnél
nem takarjak egymast, a lapolasnal
egyszer, a csapolasnal pedig két-,
vagy tobbszérosen takarjak egy-
mast. A csapolasok kdzé tartoznak
a késébb sorra keruld fogazasok,
és a gépkorszak eddig egyetlen, de
kiemelked6en jél alkalmazhatd, az
alkatrész sajat anyagabol kimunkalt
szerkezeti megoldasa, az ékcsapos
toldas is! A toldasok kovetkez6 —
utols6 — csoportja az illesztés és a
csapolas dsszehazasitasa, idegen
csap beépitése az illesztéssel csat-
lakozo darabok kozé. Az idegen csap
lehet kélddkcsap (6. abra), arokba
helyezett végigfutd idegen csap stb.
A lapok gyartadsa az asztalossag
allando feladatai kdzé tartozott. A
lapok, a faanyag tulajdonsagaibdl
addédoan, folyamatosan valtoztattak
améretiket és az alakjukat, aminek
megakadalyozasara az asztalosok
kilonb6z6 megoldasokat talaltak és
fejlesztettek ki. Ezek gyd(jténeve:
lapmerevit6 segédszerkezetek.
Osi — tébb, mint hatszaz éves(!) —,
nagyon uUgyes szerkezetek ezek,
amik egyrészt sikban tartjak a
lapokat, masrészt pedig hagyjak
azokat mozogni, zsugorodni-da-
gadni, s azzal elejét vették a lapok
elrepedésének. Ennek ellenére
el6fordulnak repedések, de azok
mindig akkor jelentkeznek, amikor
valami akadalyozza a lapok moz-
gasat! A lapmerevitések tobbféle
megoldasabdl maig kdzismert a

Karpitozott biedermeier karosszék —

Parcium, XIX.sz. kbzepe

Lnaevan asZTaLos

Uveges, fi6kos kényvszekrény — Sopron,

XIX.sz. eleje

Egyszer(, modern iréasztal — M.o. XX.sz. e.f

hevederezés és a fejel6léc. Ezekkel
most nem kivanunk részletesen
foglalkozni, csak utalunk rajuk és
bemutatjuk az abrait. A hevedere-
zés maig altalanos a deszkaszékek
Ul6lapjanal és a pallobol gyartott,
vendéglékben, borozékban szoka-
sos faasztalok lapjainal (8. abra).
Fejel6léccel késziltek régen és
gyakran még ma s a gyurodeszkak
és a rajztablak (9. abra).

Ha — mint sokszor — a csatlakozd
darabok szdaliranya nem azonos,
hanem azok keresztezik egymast,
akkor az ott alkalmazhat6 szer-
kezetek gydjténeve kotés. llyen
modon, azaz egymast keresztezd

alkatrészekbdl keret, kava, vagy
allvany készithetd. Ezek legtébbszor
négyszog alaklak és alkotdik derék-
szdgben keresztezik egymaést. Ugy
a keretek, mint a kavak, belil tovabb
oszthatok. Sarkaikon sarokkdtések,
az osztasok végeinél T-kitések és
a keresztezésekben keresztkdtések
erdsitik a konstrukciét. Ebb6l kdvet-
kez6en a szerkezetek szama sarok-,
T- és keresztkotésekkel gyarapodik,
ugy a kereteknél, mint a kavaknal!
Ezeket a kodtéshelyeket sorban
mutatja a 7. abran a 3. és 6; az 5.
€s 7; s végul a 4. és 8. jelzés. Mint
mar tudjuk, a megoldasok barmelyik
csoporton beliil lehetnek illesztések,
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lapolasok, csapolasok és idegen
csapos megoldasok! Ezek azonban
mind még csak alapszerkezetek,
amelyeket a gyakorlat tébbfélekép-
pen tovabb mdédositott!

Vegyik 6ket sorban!
Keretsarokkotések illesztéssel, ami
lehet egyenes vagy tompa (10. abra)
és sarkalt (11. abra). Az illesztések
valamivel fejlettebb valtozatai a be-
eresztések. Két gyakran el6forduld
valtozata az egyenes (12. dbra) és a
fél fecskefark( (13. abra) beeresztés.
Igényesebbek a lapolt sarokkétések,
egyenesen (14. abra), vagy sarkaltan
(15. abra). A hagyomanyos asztalos-
sag csak a csapolast tekinti teljes
érték(i szerkezetnek. Két alapesete
az ollos és a vésett csap (16. és 17.
abra). Az asztalossag torténete soran
val6szin(ileg oll6s csapbdl késziilt a
legtobb, sok millié! Médosulasai kozil
gyakoriak a kettds, az egy, vagy két
oldalon sarkalt és a takart valtozat
(18. abra). A sarkalt szerkezetek
elkészitése eléggé korulményes,
f6leg géppel, ezen tdl a sarkala-
soknal gyengil a csomoépont, mert
felére csokken a ragasztasi felllet,
igényesebb, szebb lesz viszont a
kész munka latvanya! Alkalmazasa
kereteknél (kép, tuikor), boritasoknal
elég gyakori (19. &bra), de terhelt és
folyamatosan hasznalt elemeknél —
ajtélapok, ablakszarnyak — sosem
fordul el6! Evszazadok Ota vésett
csapok tartjak a keretbetétes ajtéla-
pok vazkeretének sarokkotéseit, (20.
abra) asztalok, székek és més Ul6bu-
torok — karosszék, kanapé —lab-kava
kotéseit. (21. abra) Meger@sitésik
az enyvezés mellett faszdgekkel,
vagy ékeléssel térténhet. A pontos
munka erds, megbizhato kotést ad!
Akeretalapokhoz hasonl6an siksze-
r(i. Egymast keresztez8 szalirany(
alkatrészekbdl all és mivel a fa szal-
irAnyban gyakorlatilag nem mozog, a
keret nagy el6nye a lapokkal szemben,
hogy szélessége, hosszlsaga, vagy

No. 14. az ,évszazad széke”, amelyikbol
csak a Thonet-cég 1900-ig 40 mill. db-ot
gyartott

Acsolt, bekétott iilésii kisszék,

— Tiszanana, 1889

szélessége és magassaga allando, te-
hat mérettartd! Egy keret Snmagaban
persze nem pétolhat egy jol-rosszul
Osszedllitott tomor falapot, pl. egy
deszkaajt6t. Hasznalhaté megoldéast a
keretbetétes lap jelentett, melyet tgy
készitettek el, hogy a (mérettartd) keret
belsd szabad/iires mezgjébe falapot,
Un. toltést épitettek be. A beépités
megoldasa biztositotta, hogy a téltés
mozoghasson, de akdzben az azt
befogado keret méretei nem valtoztak.
Ez az Un. keretbetétes, mas néven

Faragott deszkaszék,
— Ny-Dunantdl, 1857

Konyhaszék, tamlajaban faragott

betéttel, — Négrad megye, 1885

vaz-tablazatos, vagy a szakzsargon-
ban fullungosnak mondott konstrukcio
(Fullung = betét, toltés). (22. abra)
Ez is az asztalossag sziletésének
kordbdl szarmazé lelemény! Jelen-
t6sége szakmatorténetlinkben nem
becsiilhet6 tdl, mert ez a megoldas
biztositja és garantélja folyamatosan
az éplletek és a butorok (pl. szekré-
nyek) ajtdinak pontos és j6 zarédasat!
Ez a modszer volt a kezdetektdl az
el6z6 szazadforduldig, tehat kb. &t-
sz&z évig a legfejlettebb megoldas,



aminél jobb fabél — elméletileg — ma
sincs! A konstrukcioé egyeduralmanak
a korabban mar emlitett, mérettartd
asztalos lapok: butorlap, rétegelt
lemez sth. megjelenésével lett vége.
Elég sokféle ajtélapot kinalnak ma a
piacon, de a mindig haszonelvi (=
gyenge mindséget ontd) hattéripar
gondoskaodik arrél, hogy a hagyo-
manyos, keretbetétes konstrukcid
kényelmesen meg6rizhesse évsza-
zadok alatt szerzett és megérdemelt
tekintélyét!

Lépjunk tovabb! Ha a keret alkat-
részeit lapjukrdl az élukre allitva
épitjuk Ossze, akkor annak mar
kavalesz a neve. A keret, mint a lap
is, sikszer(, a kava viszont kilép a
sikbol, térbeli alkotmany, ami, mivel
rakodasra, tarolasra alkalmas, egy
Uj alkalmazést kinal. Oriasi lehe-
t6ség! Ha egy kava élére allitott,
tablaméretd lapokbdl késziil, akkor
az mar majdnem lada, amit csupan
be kell fenekelni, s ha folallitjuk a

végére, akkor meg szekrény! Ha az
alkot6 lapok keskenyek, akkor fiok
lesz bel6le...

A kavakban is (mint a kereteknél)
sarkok, és ha van bennik osztas,
akkor ,T” és +" kdtések vannak,
amelyek 0sszeépitése — régi szak-
szdval: kulcsolasa ugyanugy, minta
lapokndl és a kereteknél, — tdrténhet
illesztéssel, lapolassal, csapolassal
és idegen csap(ok) alkalmazasaval.
lllesztett kavasarkokat altaldban az
egyszer(, alacsony igény( gyartma-
nyoknal szokas alkalmazni (ladak,
dekoracios épitmények sth.). Kotésik
rendszerint szoggel, csavarral torténik
és kaphatnak még esetleg tovabbi
pantos megerdsitést. A beeresztéseik
formaja hasonl6 a keretsarkoknal is
el6forduldkhoz, csak mas aranyokkal.
A lapolasok ritkak, mert csak kes-
keny kavaknal alkalmazhaték, ahol
az alkatrészek szélességének és
vastagsaganak aranya nem nagyobb
4:1-nél. Ezeknél sokkal fontosabbak

Furnér Miivek Kft.
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a fogazasok, ami a bonyolultabb
megoldasok, a csapozas korébe
tartozik. A kavasarkok fogazassal
valé Osszeépitése szintén az asz-
talossag sziletése 6ta alkalmazott,
tehéat &si szerkezet. Nevét a fogak
és rések sajatos alakjarél kapta.
Belsé tartalmaban, osztasaban és
ardnyaiban a kezdetek Ota sokat
véltozott (23-25. abrak). A fogazas
tovabb modosult a gépek és a vizallé
ragasztok megjelenése utan is.

Amikor egy butort a nagysaga
(mérete és sulya) miatt csak dara-
bokban lehetett szallitani, koltoz-
tetni, akkor a konstrukciét is ahhoz
igazodva kellett elkésziteni! Voltak
tehat — és ma is vannak — oldhato
szerkezetek, szerelvények (26. és
27. abrak). Ennek korszer( véaltozatai
mar mind a mai alapanyagokhoz és
gépparkhoz kifejlesztett 6sszehlzd
és Osszetartd szerelvények, amelyek
csak funkciojukban emlékeztetnek a
régi megoldasokra (28-34. abrak). m

Belevagunk

1222 Budapest, Haros u.7

a kozepebe..,

%
y
-

-

FURNER
HAROS

TRADICIO

természetes és kétszerkéselt furnérok, élfurnér,
élléc, élanyag egyedi gyartas, lamellak, flirészaru,
szakértelem, furnérozasi tanacsadas, oll6zas,
orszagos kiszallitas, gyorsposta, extra furnérok
raktarrél és egy j6 kavé...

Miszlai Jozsef: 20/953 4318.
Gacser Csaba: 70/779 4199.
Koézponti tel.: (1) 424 6209.

info@bfm.hu
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Naponta frissul6 tartalom hirek, cikkek hiteles forrasbal,

a fa- és asztalosipart érint6 legfontosabb témakban.

Hirdetési lehet8ségek, kampanyok az On igényei szerint.
El6fizet6ként online is olvashatja a Magyar Asztalos Ujsag

XMEDITOR

aktualis és régebbi szamait.

Keérdés esetén forduljon hozzank bizalommal!
faipar@xmeditor.hu
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A kandallok faszerke-

zetei jellemzéen a par-

kanyzatok, burkolatok
és kiegészit6k formaja-

ban jelennek meg
(Mihéaczi Kandallé)

KANDALLOEPITES
FAIPAROS SZEMMEL

Schlosser Matyas

v

Kandalldvalcsaladihazakbangyakrantalalkozhatunk.Divatos,aminem cso-
da, hiszenhasznosfiitéskiegészité berendezés, valamintkivaléo designelem.
Biztonsagos és konnyen kezelheté mdodon hozza be a lakasba a tiiz lat-
vanyat, ezzel szo szerint megteremti az otthon melegét, egyfajta meghitt,
kellemes hangulatot. De mi koze a kandalloknak a faiparhoz? A fiitéanya-
gon kiviil a diszités révén! A kandallo a belsoépitészet sokoldalu eszkdze
és szamtalan stilusban késziilhet, ezzel nagyban meghatarozza a teret. Itt
jon képbe a bels6épitészet, altala pedig az asztalos is.



Lnaevan aszTtaLos

Rusztikus kandalléparkany, akar bontott faanyagbdl is készithet6, ez esetben gondoskodni kell a favédelemrdl. (Foto: Szemesvary Petra)

A kandall6épit6k a felmerild aszta-
losmunkékat jellemz8en alvallalkozé
partnereknek adjak ki. Ez elényts
mindkét fél szamara: a kandall6-
épitének nem kell fenntartani egy
komplett asztalosmihelyt, az asz-
talosnak pedig nem kell kdzvetlendil
az Ugyféllel egyeztetni, s6t, gyakran
a helyszini felmérést, egyszer(ibb
faelemek esetén még a beépitést
is elvégzi helyette a kandall6épi-
t6. El6fordulhat tehat, hogy csak
a mlhelyben torténé gyartas a
feladat — ami, valljuk be, ritka és
kényelmes eset a szakmankban.
Ugyanakkor az asztalos részérdl
elvart a hibamentes, pontos és

hatarid6re torténdé kivitelezés.
Egy ilyen Osszetett projekt soran
(k6milvesmunkak, flitési rendszer
kivitelezése, burkolas-festés) nem
fér bele a késedelem, vagy hibas
teljesités. Utdlagos felmérésre
sokszor nincs id6, igy mar a kan-
dallétervezéskor meghatarozzak
a faelemek, parkanyok méretét,
kialakitdséat. Szerencsére a kapcso-
[6d6 k6miivesmunkaknal jellemz6
a preciz kivitelezés, elmondhato,
hogy a nagy hozzaadott érték
miatt ebben a szakmaban lgyes
kezl kéml(ivesek alkalmazasa az
elterjedt, akik képesek tartani az
el6zetes terveket.

Témor télgyfa kandalloparkany, mihelyben készre gyartva, pacolt-lakkozott
kivitelben (Fa-Mives Kift.)

FASZERKEZETEK

Milyen faszerkezetekkel talalkozha-
tunk a kandallogyartas kapcsan?
Els6sorban a kandall6pérkanyokkal
(szemoldokfanak is emlitik), melyek
szamos kivitelben készilhetnek.
Rusztikus, country stilus esetén
nem elképzelhetetlen bontott, régi
acsszerkezetb6l szarmazo6 — akar
repedt faanyag. Ebben az esetben
megsziintet6 faanyagvédelemmel
is kezelni kell az anyagokat, igy
elkerilhetjuk faronté rovarok
bekdltoztetését az épuletbe.
A tobmorfa parkany alapvetéen
mdszaritott anyagbo6l készilhet,
fafaj tekintetében a megrendeld
igényeinek megfelel6éen barmi
elképzelhetd, de a tdlgy és a kéris
igen elterjedt. Kisebb koltségvetés
esetén a borovifenyd is jo valasztas
lehet, ha pedig barmilehetséges,
akkor el6térbe kertlnek a kerti- és
feketedid, valamint az egzétak.
Kevéssé jellegzetes rajzolata
miatt a bikk ritkan kap szerepet
ilyen kiemelt helyen, bar miiszaki
értelemben alkalmas lenne. A
tomorfa parkanyok jellemzéen
2"-0s anyagbol, s ha a dimenzidk
szikségessé teszik, akkor tébb
réteghdl ragasztva késziilnek. Nem
elképzelhetetlen gerenda méret(
tomor flrészéaru alkalmazéasa, de
ez szaritott kivitelben ritkasag, sza-
ritatlan formaban (pl. épit6fabal)
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Rusztikus kandalléparkany, pacolva és butorolajjal kezelve, bontott épitéfabol gyartva
(Fa-Mives Kift.)
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problémas... A sarkok dsszeallitdsa
tompa, vagy gérben torténd illesz-
téssel egyszerlen kivitelezhetd.
Az idegencsap vagy lapostipli
(lamell6) gazdasagos megoldas, de
elképzelhetd akar latszé ollés csap
is. Markans, vastag parkanyzat

,doboz” szerkezettel is kialakithato.
Természetesen a tomor fa mellett
furnérozott megoldasok is széba
johetnek, leginkabb MDF hordozé-
anyagon és valamilyen nemesfa
boritassal ellatva. Hagyoméanyos
maédszerekkel is megoldhat6 a fur-

nérozas, de akinek rendelkezésre
all a vdkuumos technolégia, az
csodéakat alkothat.

FELULETKEZELES
Fellletkezelés tekintetében sajat
vallalkozasunkban a kétkompo-
nenses poliuretanlakkok valtak be
az ilyen faelemek gyartadséanal. A
hagyomanyos nitrocellul6z lakkok
csekély karcallosaga hatranyos
lehet. Egy kandall6parkény vélemé-
nyem szerint az ersen igénybe vett
butorokkal azonos kezeléstigényel,
hiszen a kandall6 hasznélataval
jaré finom por megil a vizszintes
fellleteken és gyakori takaritast
von maga utén, ez pedig apro kar-
colasokkal jarhat. Tapasztalatom
alapjan a PU-lakkok a h6hatast is
jol viselik. Lakkozas helyett batran
hasznalhatunk bator-keményolajat
is, ezek sargito hatasa életet ad a
fanak! A nagyobb igénybevételre
(pl. konyhai munkalap olaj) szant
valtozatok az ajanlottak. Azt azért
hozza kell tenni, hogy az ugyfél
szempontjabél egy megfeleléen
lakkozott felllet egyszerlibben
kezelhet6, gondoljunk csak egy
borospohar nyomara...

Festett MDF-lemezbd6l készitett, komplett kandalléburkolat (Fa-Mives Kft./ Mihaczi Kandalld)
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Tobb szakma tokéletes egylttmikodeése szlikséges egy ilyen igényes kialakitasu belsé tér megvaldsitasahoz. (Mihaczi Kandalld)

Ha pacolt és lakkozott fellletek
helyett az ugyfél festett Kkivitelt
szeretne, akkor az a szerkezet

anyagat is meghatarozza. Nem
érdemes tomor fabol késziteni
ilyet, hiszen az esztétikus rajzo-
lat nem lathat6. Az MDF-lemez
j6 valasztas, hiszen teljesen
sima a felulete, emiatt kdnnyen
felliletkezelhetd. Egyszerlen
megmunkalhaté: farhatd, marhatd,
vaghaté a homogén szerkezetének
kdszoénhetéen. Egyedi ives formak,
diszit6elemek kialakitasanal is jol
hasznélhat6 az MDF-lemez. Val4di
keretbetétes szerkezeti elemek
helyett lehet6ség van ratétekkel
csupan imitalni a ,kazettas” jelle-
get, ez gazdasagosabb gyartast
tesz lehet6vé. A festés soran
csak MDF-re val6 rendszerben
érdemes gondolkozni, mely ma-
gaban foglalja az izolalé alapozé
felvitelét is.

Ha kandall6burkolatot, parkanyt,
kiegészit6 elemet kell gyartani,
akkor be kell tartani a szakmai irany-
elveket, gondosan megvalasztott
alapanyagbdl, pontosan kell dol-
gozni, a felliletkezelés tekintetében
betartva a technoldgiai leirdsokat.
A kandall6parkany raadasul egy
olyan dekoraciés elem, amellyel
az asztalos vallalkozo leteheti a
névjegyét a sz6 minden értelmében.

A cikk megirasaban nyujtott szakmai
segitségéért kdszonet illeti Mihaczi
Szilveszter kandall6- és cserépkaly-
ha-épit6ét (mihaczi.hu). =

Forrasok:

1000o0tthon.hu

kandalloinfo.hu

Mihaczi Szilveszter/mihaczi.hu
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Lérinczi Botond Lehel faragottbutor-készité beszél a szakmajarol

A HAGYOMANYOS NEPI
MOTIVUMOKAT A MA| KOR
IGENYEIHEZ IGAZITJA

En a fafaragd méhelytinkben néttem
fel, kisinasként, édesapam, Lorinczi
Domokos fafaragé mester mellett.
A sokiranyu érdeklédésem ellenére
mégiscsak a fa mellett kteleztem el
magam — szoval én lettem a szakma
tovabbvivdje, ezért jelentkeztem
Sopronba az egyetemre, ahol faipari
mérndkként végeztem. Csaladunk
véllalkozdsa székelyfoldi gyokerekbdl
ered. F6képp szoba- és konyhabu-
torok faragasaval, paraszthazak és
nyaraldk, igényes mulatéhelyiségek
teljes berendezésének kivitele-
zésével, valamint lakberendezési
kiegésziték, ajandék- és disztar-
gyak készitésével foglalkozunk,
de kerti butorokat, siremlékeket,
kopjafakat is faragunk — f6képp
hagyomany6rz6, népies stilusban.
Biszkén mondja, hogy érdekl6ddik,

Lérinczi Botond Lehel
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Tolgyfa ebédlI6

eddigi megrendel6ik kozott tetszést,
megbecsilést és tovabbi bizalmat
értek el. Ezen nem is csodélkozom,
hiszen, mint megtudtam, mar egye-
temista koraban kit(int tarsai kozdl.
Tudomanyos didkkoéri munkaja is
egy kilonleges ligyességet igényld
fali fadra elkészitése volt, melyet a
zs(ri kalondijjal jutalmazott.

Faragas el6tt gondosan meg kell ter-
vezni és rajzolni a batort és a mintat,
végiggondolni a munkafolyamatot
Iépésrdl Iépésre — folytatja Botond.
Ez nagy koriltekintést és pontossagot
igényel. Minden részletet a lehetd
legpontosabban el§ kell rajzolni,
mert a j6 munka alapfeltétele a j6
tervezés. A tervezeés folyamatanak
éppen egyeddli volta miatt nincsenek
szigorl szabalyai, minden fafarag6-
nak eltéréek a szempontjai, emellett a
munkadarabtdl is figg, hogy melyek
avele kapcsolatban tAmasztott leg-
fontosabb kovetelmények. Szamara
az is nagyon fontos, hogy a butor

Dombort faragas (télgyfa)

Tolgy beépitett konyha

tervezésénél figyelembe vegye az
azt koriilvevé emberi kdrnyezetet és
amar megléve stilust, iranyvonalat.
A helyes aranyok jelent6ségével mar
Eukleidész is foglalkozott, & alkotta
meg az aranymetszés fogalmat.
Taldn nem meglepd, hogy az 1,618:1
arany, melyet annyira kellemesnek
érzlink, az emberi testrészek mérete
kozott is fenndll. Bar az egyetemen
megtanulta a szamitogépes tervezést
és rajzolast, de valahogy mégis ra-
gaszkodik arajzasztaldhoz és a kézi
munkahoz. Nem érdemes 1:1 arany-
ban lerajzolni minden munkadarabot.
Altalaban 1:10 aranyban késziilnek
a tervek. Az is el6fordulhat, hogy
menet kdzben valtoztatni szeretnénk
améretén. A mintak esetleges kisebb
meéretre igazitasanal szivesen hasz-
nalja kicsinyitésben-nagyitasban a
fénymasol6t, ahol pontosan be lehet
allitani a szdzalékot. A mintak terve-
zésénél szivesen merit pl. Huszka
Jézsef: Turdni Ornamentika cimd

Turani ornamentika, tarsolylemezminta

Vendégszoba-berendezés télgyfabol

konyvébdl, de nagyon sok mintat
kapott édesapjatol is.

Egy nyers fat sokkal kénnyebb faragni,
mintegy széraz fat, de igazan szép és
tartos darabokat csak tébbéves, szak-
szer(ientarolt éslehetbleg természetes
maodon széritott faanyagbdl lehet. Ami
faragéas utan szarad meg, az veteme-
dik és repedezik. Ha mesterségesen
széritott alapanyagot szerziink be, azt
is érdemes par hénapot pihentetni,
hogy a faban a hirtelen szaritaskor
keletkezett feszultségek elsimuljanak.
A faanyag megvalasztasanal figye-
lembe kell venni azt is, hogy milyen
technikaval fogunk dolgozni, illetve
milyen fellletkezelést szeretnénk
majd alkalmazni.

Amennyiben példaul aprélékosan
kidolgozott faragast készitiink natdr
felllettel, lehetdleg kerlljik a felting
erezet( fafajokat, mert az erés min-
tdzat megzavarna az 6sszhatéast.
Egyszer(ibb, letisztult formak esetén
viszont az erezet hozzajarul a hatasos

Teljes térkitdltés motivumokkal (harsfa)
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Tolgyfa étkez6

megjelenéshez. A faragasra legalkal-
masabb réteg a geszt, batorfanak is
ezt hasznaljak leginkabb.

Természetesen az sem mindegy,
hogy milyen célra fogjuk hasznélni az
elkészult tArgyat. Botond nagyrészt
tolgyfat hasznal, mert megbizhat6
és szépen faraghatd alapanyag
€s nem olyan sérulékeny, mint a
puhafak. Ezenkivil készitett mar
cseresznyefabol és diéfabol is bu tort.
Most olyan szép, méretes és szaraz
cseresznyefaja van raktaron, amely
60—70 cm-es ronkbdl lett felflirészelve.
A régi képek tanuséga szerint a
fafaragas eszkozei az évszazadok
soran alig valtoztak. Minden faragasi
fajtdhoz teljesen kulénbdz6 szersza-
mok kellenek. A székely népi fafa-
ragashoz 60 fokos, 90 fokos €s 120
fokos kecskelabvéséket hasznalnak.
A 60 fokos véstkkel korbefaragjak
az el6rajzolt konturokat, a 90-120
fokossal kiszedik a leveleket. Ezeken
kivil kell egy j6 par, méreteiben és
iveltségében eltér6 ives és alig ives
vés6, pl. a 3 mm radiuszi, mélyen
ivelt vés6 az alapszedéses faragas
alapjanak pikkelyezéséhez. — Kb.
150 db vés6t hasznélok, melynek
nagy részét édesapam készitette
és egy részét magam vettem,
illetve készitettem. Mindezekhez
sziikséges egy kisebb, egy k6zepes
és egy nagyobb fabunkd, amivel a

szerszamokat Utjik. Fontos a stabil
munkafelllet, melynek magassagat
Ugy hatarozzuk meg, hogy a testiink-
hoz képest derékszdgben felemelt
alkarunk magassagat lemérjik és
ennél egy kicsivel alacsonyabbra
allitjuk a magassagot.

Fontos a megfelel6 megvilagitas, ha
lehet, természetes fénnyel. Ezenkivl
megtalalhatok amdhelyben a szokasos
faipari gépek, kisgépek, szerszamok
és egy két specidlis célgép is.

A butoralkatrészek szabasakor az
alkatrész teljes fellletét kell figye-
lembe venni. Labakhoz, kavakhoz,
faragasnak és sikfellletnek egyarant
asugaras metszet a jobb. Alakzatok
kifaragasahoz a faanyagot ugy kell
kiflirészelni, hogy a nézetek, vagy
a sugariranyu, vagy a hariranyud
metszetek jellegzetességeit mu-
tassak. Ez a butorkészités egyik
legizgalmasabb része.

El6szor elkészitem a butor keretei-
nek és kavainak az alkatrészeit.
Mindig a legnagyobb és legim-
pozénsabb helyre kerll6 darab
készil el els6nek. A kisebb
leesd részekbdl lesznek a kisebb
alkatrészek. Ezekrdl az alkatré-
szekrél mindig pontos listat készitek,
tobbszori ellenérzéssel. Ennek oka a

Kapolnapadvég

Faragott parasztszék

kovetkez6 munkafolyamatban rejlik,
ugyanis a kontraprofilos keretmaraso-
kat egy gépéllitassal kell megcsinélni.
Ha valamilyen alkatrész kimarad, az
egy Ujbdli gépallitast igényel. Ezutan
kovetkezik a betétek tablasitasa és
plattmarasa, majd ezekre a betétekre
kertlnek a mar el6re, papiron elkészi-
tett motivumrajzok.

Ezutan kovetkezik a diszités, a
faragas. A fa tulajdonsagainak al-
talanos ismerete a faragashoz nem
elegendd. Célszer( faragéas el6tt a
faragando fat kiprébalni megmunkal-
hat6sag szempontjabol. A fat érezni




Vendégszobaagy magyaros mintakkal

kell. A keményfa faragasa tobb er6t
kivan, de szép munkét lehet benne
végezni, a puhafét (pl. feny6fa) nem
lehet szépen faragni. Képzeljik el,
hogy egy parafa dug6t milyen nehéz
elvagni egy barmilyen éles késsel,
mert tdrja az anyagot. Ugyanez van
afeny6nél is. De pl. a harsfat a leg-
kdnnyebb faragni nagyon homogén,
szinte szaliranymentes mivolta miatt.
Mintha egy szappanban turkélna az
ember a vésével. A tolgy keményfa,
de nagyon szép és méltésagteljes
alapanyag. Tobb er6vel, ugyanakkor
nagyon szép és részletgazdag felli-
letek faraghatok rajta. A keményfa
metszetfellletei fénycsik rajzosak, de
nagy cs6edényei miatt rusztikusak.
A faragas tipusai lehetnek: ékrovas,
lapos faragas, dombora faragas,
attort faragés. Az ékrovés az egyik
leg6sibb technika, apro ék alaki
bemetszések alkotjak a mintat, ami
tébbnyire geometrikus. Altalaban
késsel faragjak. Lapos faragasnal
a mintdk 1-2 mm-re emelkednek ki
az alapbdl, késsel, ill. apré vésékkel
készitik. Stilizalt viragok, ember- és
allatabrazolasoknal alkalmazzak.

Adombor faragés erésen kiemelke-
dik az alapbdl, stilizalt névényindak
megformalasanal specialis farago-
vésdket hasznalnak hozza. Attort
faragasnal a domborura faragott
mintak kozét kiftirészelik. Altalaban

L’laGYaR aszTtaLos

A 18 évvel ezel6tti butor folytatasa, 6sszeallitasa

ember- és allatabrazolasok, viragok
alkotjak a mintékat. Talan legismer-
tebbek az &ttort székek és padok.
Ha elkésziltek a motivumok kifara-
gasai, akkor kovetkezik a bator fébb
alkotéelemeinek az 6sszerakésa. Az
oldalak, ajték kereteibe bekeriilnek
a kifaragott betétek, melyek aztan
préssel dsszeszoritva, ragasztva
készilnek el. Az dsszedllitas és
csiszolas utan johet a felliletkezelés.
Az elkésziilt alkotas feluletének
kezelésénél figyelembe kell venni,
hogy hova keriil: kiiltérre, vagy bel-
térre. Kiltéri munkainal a faragott
targyat favédé szerrel kezeli, majd
vékonylazurral keni be. Fontos, hogy
vékony legyen, hogy ne takarja el a
fa erezetét és jol beszivodjon a faba.
Legjobbak a vizes bazisu lazurok,
UV-4ll6 és vizlepergetd hatdsuk miatt.
A beltéri alkotasoknal régebben
még nitrolakkot hasznalt édesapam,
napjainkban biopin olajat, de nagyon
j6 a 2 komponensi fellletkezel6
anyag, az olasz Milesi lakk is. A
kezelés biztositja a fa megévasat
és erezetének kiemelését.
Boldogan mondja, hogy altaldban egy
évre el6re van munkaja, sok a vissza-
tér6 megrendel6 és olyanok is, akiknek
6t ajanlottak. A lelkiismeretes, pontos
munka mindig meghozza gyumaolcsét.
Most példaul egy olyan szekrényt
készit, amit 18 évvel ezel6tt még az

Magyaros motivum

édesapja készitett, és most kérnek
hozza még egy ugyanolyat. Nagy
dilemmaja, hogy maradjon-e egyedil
és legyen a maga ura, vagy bévitse
avéllalkozasat. A csaladi vallalkozas
meg06rzése fontos szamara, reméli,
fia viszi majd tovabb ezt a szakmat.
O még csak 7 éves, volt mar ugyan
vésd a kezében, meglehetsen ligyes
is, de 6t még az autdk és a lego ér-
deklik inkabb. Vallja, hogy egy sajat
kezlileg készitett targy, bator mindig
magan viseli alkotdja keze nyomat,
mertaz ember nemcsak a vésdjével,
hanem a szivévelis farag, ezaltal valik
a faragé stilusa egyedivé. m
Forras:
www.fafaragomuhely.hu
Fotok:
Lérinczi Botond Lehel,
Gerencsér Kinga
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Tudomasul vette, nem apellalt
egyuttérzésért, sajnalatért, egye-
dal kizdétt meg az elismerésért,
csaknem mindig a nehezebb utat
vélasztotta.

Beszédkészségét nem ingyen kapta,
magat gyotdrve megszerezte, majd
ezzel a hatrannyal indulva megtanult
angolul, németil és franciaul.
Nem félt a megmérettetéstdl,
vallalta a kézszerepléssel jaré
palyat. Az egykori ARTEX Kilker.
Vallalatnal széles kord szakmai
ismereteivel és emlitett nyelvtu-
dasaval odaadd szorgalommal
segitette és tAmogatta a batoripari
cégek kilpiacra jutaséat.

Kés@bb Indiaban, a kiilkereskedelmi
kirendeltség titkarn6jeként az ottani
kis magyar csoport mindig segit6-
kész motorja, lelke volt.

Ez a segit6készség, parosulva a
mindenki &ltal elismert fantasztikus
munkabirassal, emelte a magyar
butorszakma ismert és elismert
szereplGjéve.

Otletgazdaja volt a délkelet-azsiai
nyitdsnak, megalmodta, megvalo-
sitotta és sikerre vitte az évenkénti
Butorvilag kiallitasokat. Nagy alma
volt egy 6sszevont nagy faipari szak-
kiallitas létrehozadsa Budapesten,
ahol az alap- és segédanyagoktol
kezdve a szerszamokon és gépe-

BUCSUZUNK

KOVACS GIZELLA

1946-2020

Klzdelmes életutat szant szamara a sors.

ken at a késztermékekig, egy teljes
vertikum reprezentalna az egész
szakmét.

2000-t6l a Magyar Butor és Faipari
Szovetség Ugyvezetd titkaraként
szorgalommal és lelkesedéssel
szolgalta a hazai kis-, kbzepes és
nagyvéllalatok érdekeit. Elévulhe-
tetlen érdemei vannak abban, hogy
a szbvetség a nehéz, valsagos
években is fennmaradt.

Nagy érdeme volt abban, hogy a
butorszovetség az eurdpai szovet-
ség teljes jogu tagja lett. Munkajat
az eurdpai porondon is Gszinte
elismerés dvezte.

Talalkozok, konferenciak, forgacs-
balok szervezése, gesztoralasa,
nemzetkdzi tapasztalatok haszno-
sitdsa fiz6dik tevékenységéhez.

Nem ismert akadalyt, bizott mun-
kabirasaban, nem hitte el, hogy
barmi megakadalyozhatja. Sajnos
a lassan és alattomosan elhatal-
masodd betegségnek ez sikerdilt.

KEDVES GIZI!

Mindnyajan, akik ismertiink és Veled
dolgoztunk, talzas nélkil mondhatjuk,
hogy mélyen a sziviinkbe zartunk,
nem felejtiink el, emléked meg6rizzik.
Isten Veled, nyugodj békében. m




Az EQ-WOOD az Erasmus+
program keretében miikodé,

az eurOpai szakképzésre és az
iparagi innovaciora fékuszalé
0sszehangol6 projekt, melynek
célja a versenyképesség és az
innovacié névelése az eurdpai

fa- és buatoriparban. Mindez egy
Ujszer(i és modszertanaban Uttoré
tananyag létrehozasa és beveze-
tése altal valdsul meg, melynek
eredményeképpen innovacios
tanacsadok, illetve menedzserek
keriilnek kiképzésre. A bltorszo-
vetség is részese ezen projektnek.
Mi megosztjuk partnereinkkel a
magyarorszagi kutatasok eredmé-
nyét és a létrejott képzést elérhetd-
vé tesszilk a hazai ipar szamara is.
A projekt 8 orszagh6l 9 partnert
fog Ossze, akik a fa- és butoripari
szegmensben meghatérozo szerepet
toltenek be. A partnerek folyamatos
felmérései alapjan olyan képzést
hoztunk Iétre, mely céljaink szerint
lehet&vé teszi a gyartéknak az inno-
vativ termékgyartast és ezzel egyutt
noveli a versenyképességiiket.

De milehet az a szakma profil, ami
mindezt egy személy képzésével
lehet6évé teszi?

EQ-WOO0D

2056t

Tarmulan

A képzés megalmoddinak meg-
hatarozasa szerint az innovacios
menedzser a legfrissebb digitalis
és marketingtechnikak ismeretében
segiti a vallalatokat a szikséges
Gjitasok bevezetésében. Az innova-
cios menedzser az a személy, aki
egy szakértd csapattal (tervezok,
termelési vezet6k, a marketingsze-
mélyzet, cégvezet6) egyittmiikddve
néz szembe a jové kihivasaival,
meghatarozva és létrehozva a
butorgyarté vallalatok innovaciés

Uj termék

design

"

termelés

marketing

management

Lnaevan asZTaLos
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Tenign

mEfAgEmeEn:

piac altal elvart elméleti és gyakorlati
tudnivalokat, kompetenciakat foglalja
magaba, amelyek sziikségesek
ehhez a specializaciéhoz. Az inno-
vacios menedzser képzési anyaga
5 alapvet6 kompetenciacsoportra
oszlik. Minden terulet részletezi az
elméleti és gyakorlati tudnivaldkat,
tovabba a kiilonb6z8 soft skilleket.
A képzés terveink szerint tel-

jes feln6ttképzési és modulos
forméaban is elérhet6 lesz majd.

A moédszertan sajatossaga, hogy
a tananyag nagy részeét a tanuldk
onalléan, egy angol nyelvi digi-
talis platform multimédias anya-
gainak segitségével sajatithatjak
el. Emellett tantermi oktatas teszi
majd lehet6vé a tudas mélyitését
és a kdzés gondolkodast.

A tananyagfejlesztés hamarosan
a tesztlizem szakaszéba ér. Var-
hatéan 2020 6szén megkezdjuk
a pilot képzést, melynek soran
10-15 tanul6 és 7-10 fiatal vagy
palyakezdé munkavallalé rész-
vételével teszteljik képzésiinket,
majd a tapasztalatokbdl levont
tanulsagok segitségével alakitjuk ki
a végs6 képzési format. Amennyi-
ben barki érdekl6dését felkeltettiik
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A TANANYAG OT TEMAT JAR KORBE

Design thinking, koncepcid alkotis,
prototipus megalkotdsa

Innovidcio/Innovicio menedzsment

Design, trend & innovicios kutatis

Projekt menedzsment

Szakmai fejlédés, kapcsolatépités,
interkulturalis pyakorlat (kultirak
kozotti kommunikacid)

Co-lunded by e
Erasmus+ Programme
of the E r L
EQ-WOOD ik

Olyan jév6beli kihivasok el6tt
allunk, melyek a batorszektor
megujulasat is megkovetelik. A
megujulasban fontos szerepe
van egy Ujfajta szakmai profil
|étrehozasanak: az innovaciés
menedzser segitséget nyljthat
a cégek iranyitasaban és a
véltozasok elémozditasaban.

a probaképzéssel kapcsolatban,
batran érdeklédjon a butorszévet-
ség elérhet6ségein, illetve ajanljuk
figyelmébe az EQ-WOOD hivatalos
honlapjat: https://www.eqwood.org/.

Most, hogy az oktatas javarészt
az online térbe koltozott, az EQ-
WOOD korat megel6z6en valaszol
a jelen kialakult helyzet kihivasaira.
Mi bliszkék vagyunk ra, hogy részt
vehetlink ebben a munkaban. =

FA- ES BUTORIPARI KESZSEGTANACS

adott valaszokat, az idei év azon-
HOGY MIERT FONTOS EZ? ban fordulatot igér. Megjelent az
Hogy milyen ismeretekkel kerl- Uj Szakképzési Torvény, melyben
nek ki a jovo faipari szakemberei  a fa- és batoripar 6nall6é agazat-
a munkaer@piacra, azt nagyban ként szerepel.
meghatarozza az oktatas min6- A szakképzés és felnbttképzés
sége. A valtozé vilag kihivasaira a tartalmi szerkezetének folyama-
szakoktatas eddig csak részben tos fejlesztését és korszerlsitését

>

Forras: akt.mkik.hu

ezutan olyan, a szektorban tevé-
kenyen mikddé oktatasi és gaz-
dasagi szakemberek alakithatjék,
akik pontosan ismerik a hazai
igényeket és lehet6ségeket.
Biszkék vagyunk arra, hogy
szovetségunk elndke, Wilheim
Gabor elfogadta Palkovics Laszl6
innovacids és technoldgiai
miniszter felkérését a Fa- és
Butoripari Készségtanacs szak-
mai munkajéban torténd, elnoki
tisztségben valé kozrem(ikddés-
re. Ezen felll a Magyar Keres-
kedelmi és Iparkamara szakma-
ilag megalapozott feltételeinek
a szOvetséglnk altal javasolt
faipari véllalatok maradéktalanul
megfeleltek, igy az AKT jelentés
részét tagjaink alkotjak. m



2020 MARCIUSA-
BAN IRODANK UJ
HELYRE KOLTO-
Z0TT!

A helyszint a BKSZC Kozma Lajos
Faipari Szakgimnéaziuma biztositja
nekiink, melyet ez(ton is szeretnénk
megkdszonni. A koltozést sikerilt a
kijarasi korlatozas el6tt befejezni,
ebben nagy segitségiinkre volt
Parposz Tamas (Partam Kft.) és
Kalman Attila (Kadlman Batoripari
Kft.), akik mind a pakolasban, mind
a szallitasban segitségtinkre voltak.
Az irodahelyiség berendezésében
Pesti Gabo lakberendez6, az iskola
volt tanuldja nyujtott segitd kezet,
annak ellenére, hogy nagyon sz(ikds
hataridével kerestik meg, rdadasul
a szakdolgozatanak a beadasi ha-
tarideje el6tt par nappal.

Gabo két tervrajzot is készitett
nekiink, ezek alapjan sikerilt az
irodat minden igényt kielégitéen
berendezni. Sajnos a kijarasi
korlatozas miatt jelenleg home
office-ban dolgozik titkarsagunk
minden tagja, am izgatottan

BEHARANGOZO
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véarjuk, hogy visszatérhessunk 0j
irodankba. =

Gabé honlapjat itt talaljatok
https://lwww.pestigabo.com/

75 EV-75 szélg. ,\/A'SA'RﬁELYII JANQS
BUTORTERVEZO ELETMU-KIALLITASA

Vaséarhelyi Janos butortervez§ a
magyar butorgyartds — azon be-
Ul a székgyartas — torténetének
egyik legjelesebb magyar terve-
z6ml(ivésze, a belsbépitész- és
batortervez6-szakma megbecsiilt
személyisége. 2020 augusztusaban
tolti be a 75. életévét, igy idészerl
munkassaganak bemutatasa a
szakma és a felhasznal6 k6zdnség
szamara. Az életm(i-kiallitas 75 év
— 75 szék cimmel a budapesti Szent
Istvan-bazilika ,Lovagtermé”-ben
2020. oktéber 3-an nyilik meg.

Az életm( feldolgozdsa mar az év
elején megkezdddott. Elkészult a
tobb évtizedes gyari tervez6i gya-
korlat alatt VVasarhelyi Janos altal

tervezett kdzel 390 kilonb6z8 szEék,
karosszék, fotel, kanapé, asztal,
szekrény és polc szambavétele és
leltara. A fotbanyag beszkennelé-
se. Készill a szakiréi tevékenység
tételes 0sszeirdsa, illetve a buato-
rokrél készilt egy, az egyes léptékd
butortervek digitalizalasa. Ezeknek
az anyagoknak egy része fogja a
keretét adni a kidllitott targyaknak.
A megvaldsult és gyartasba kerdlt
butorok kozil a kiallitason 75 darabot
tekinthet majd meg a latogaté. Ezek
nagy része szék, illetve karszék.
Tobb bator ma is gyartasban van,
és kereskedelmi forgalomban még
ma is megvasarolhaté. A Vasarhelyi
Janos éltal tervezett székek — tébb

magyar butorgyér sikeres terméke-
ként — az eurépai és az amerikai
felhasznal6khoz is eljutottak, nem
kis gazdasagi hasznot teremtve
Magyarorszagnak az igy nyert
exportbevételekbdl.

Az életmd példaértékl, megisme-
rése talmutat az 6nallé6 eredmé-
nyek bemutatasan, igy a butorok
és butortervek kiallitAsa mellett
hangsulyt fektetlink azok oktaté-ne-
vel6 hatasanak megragadasara és
jov6beli felhasznaldséara, mind az
oktatasban, mind pedig a tervezdi
és gyartoi gyakorlatban.

Maga a kialliths megrendezésével,
illetve a helyszin megvéalasztasaval
olyan helyzetbe szeretnénk hozni
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az életmdivet, hogy azt nemcsak a
magyar, hanem a kilféldi latogatdk
is elérhessék és megismerhessék.
A kidllitas megnyit6ja és egyes
kisér6 rendezvényei a Design Hét
Budapest kiemelt eseményei kbzzé
tartoznak. A megtekinthet6 kidllitas
mellett, terveink szerint célcsopor-

HH

Flora ebédlészék és liveglapos-faracsos asztal.

Gyarto: Balaton Butorgyar, 1985.

A kidllitas cime:

tokra bontott tarlatvezetéseket és
szakmai beszélgetést, valamint
egy 6sszefoglalé konferenciat is
szervezlink. Ezek pontos id6pontjat
kés6bb tesszik kbzzé.

A kiallitas otletgazdai és kuratorai
Jakab Csaba és Marton Laszlo
Attila. A megvalositasban szervez6

il

partner a Magyar BUtor és Faipari
Szdvetség. Tamogatdé a Magyar
Formatervezési Tanacs és a Design
Hét Budapest. A kiallitds megrende-
zését a Magyar M(ivészeti Akadémia
programpalyazata tamogatja.

Kiallitas-latvanyterv. Tervezd: Jakab Csaba.

Munkatars: Tompa Tiinde.

75 év — 75 szék. Vasarhelyi Janos

butortervez6 életm(i-kiallitasa

Helyszin:

Budapesti Szent Istvan-bazilika ,Lovagterem”

(Bp., Szent Istvan tér 1.)

Kezdés:

Vége:

Kuratorok:
Megnyitéiinnepség:
Kuratorok nevében:

2020. oktéber 3. 17:00

2020. november 30. 17:00

Jakab Csaba és Marton LaszI6 Attila
2020. oktéber 3. szombat, 17 6ra
Jakab Csaba

Szakmailag méltatja: Wilheim Gabor

Megnyitja:

Halasi Rita Maria

Fléra ebédlbszék.

Gyarto: Balaton Butorgyar, 1985.




A Soproni Egyetem Simonyi Karoly
Kara decemberben rendezte meg a
Tudomanyos Diakkori (TDK) és M-
vészeti Didkkori Konferenciat (MDK).
A diakok szakmai, tudoméanyos
megmeérettetésén szinvonalas el6-
adésokat lathattak a konferencian
részt vevé érdekl6ddk. Minden
hallgaténak 10-10 perc allt rendel-
kezésére, hogy bemutassa 6nallo
tudomanyos, ill. mlivészeti munkjat,
munkassagat.

Hagyomanyszer(ien az el6adasokat
a szakmai gyakorlati életbdl hivott
zs(ri értékelte, ill. biralta szigoru
szempontok szerint, mint az el6adas
szemléltetése, tartalmi szinvona-
la, az el6adas szakmaisaga, a
szakterlleten valo jartassag, az
el6ado vitakészsége sth. A TDK-
és MDK-munkékat az el6adasokat
megel6zBen irdsban is be kellett
nyUijtani, hogy a kilénbdz6 témak
szakért6i elbiraljak azokat kozel
hasonl6é szempontok szerint.

A konferencia mliszaki szekciéjaban
12 izgalmas témaju prezentacio
kertlt bemutatasra. A mdvészeti
szekcidban ugyan kevesebb hallgatd
mutatkozott be 6nallé munkaval (6),
de mindegyik félhivta magara a figyel-
met eredetiségével, kreativitdséval.
Mindkeét szekciobol az elsé harom
helyezett, valamint a kiléndijasok
automatikusan jogot szereztek a
2021-es orszagos dont6ben vald
részvételre, amely Gy6rben, a
Széchenyi Istvan Egyetemen keril
megrendezésre. A zs(ri tovabbi
munkékra is tehetett javaslatot, az

OTDK-n, ill. OMDK-n valé részvételre.
A MUvészeti Didkkori Konferencia
(MDK) eredményei:

1. helyezés: Salg6-Nemes Rebeka
Téma: Lapi mandk, babfigurak
Konzulens: Nagy Maté

2. helyezés: Cseszkd Hanna
Téma: Tukdr, installacio
Konzulens: Nagy Maté

3. helyezés: Csepregi Déra
Téma: Babérligetkdnyv, plakat
Konzulens: Nagy Rébert

OMDK:-ra tovabbjutott még:
Bechtold Filop

Téma: Cseppkéavé, termékterv
Konzulens: Mathé Katalin

A Tudomanyos Diakkori Konferencia

(TDK) eredményei:

1. helyezés: Hodgyai Zsolt
Téma: Szigetel6anyag készitése
cseppfolyodsitott faanyagbdl
Konzulens: dr. Pasztory Zoltan

2. helyezés: Rancsik Mihdly
Téma: Telefonfiilke szuletik
Konzulens: dr. Horvéath Péter
Gyorgy, Arkossy Tamas

3. helyezés: Prajcer Maté
Téma: Faanyagok hddiffazios

Lnac;van aszZTaLos

TUDOMANYOS DIAKKORI ES
MUVESZETI KONFERENCIA
A SIMONYI KAROLY KARON

tényezbjének meghatérozasa
Konzulens: dr. Koméan Szabolcs,
dr. Borza Sandor

Kuldndij: Novak Dominik

Téma: Tejsavas faanyag-modifikacié
Konzulens: dr. Bak Mikl6s
Kilondij: Vass Martina

Téma: Jatszoéterek fa- és faalapu
szerkezeteinek faanyagvédelmi
szempontu elemzése

Konzulens: dr. Horvath Norbert

A Simonyi Karoly kar hallgatéinak
részvétele a kari Tudomanyos
Diakkori Konferencian az Emberi
Er6forrdsok Minisztériuma, az
Emberi Er6forras Tamogataskezel6
és a Nemzeti Tehetség Program
altal meghirdetett ,A hazai Tu-
doméanyos Diakkoéri mihelyek és
rendezvényeik tAmogatasa” cim(i
palydzat NTP-HHTDK-19 szamon
nyilvantartott tamogatasaval va-
[6sult meg. =

£, EMBERI EROFORRAS
= TAMOGATASKEZELD

oy (Memzeti Ly
= [Tehersda Program  DMBER| ERORORAASOK
' MINISETERIUMA

2020 MAJUS -JUNIUS
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SIKERES VOLT A SOPRONI EGYETEM
AKKREDITACIOS ELJARASA

A Magyar Fels6oktatasi Akkre-
ditaciés Bizottsag 2025-ig akk-
reditdlta a Soproni Egyetemet
- errdl a hatarozatroél értesitette
hivatalosan a bizottsag prof. dr.
Nahlik Andréast, az intézmény
rektorat.

A Magyar Fels6oktatasi Akkredi-
tacios Bizottsag a fels6oktatasban
foly6 képzés, tudomanyos kutatéas,
mivészeti alkototevékenység tudo-
manyos minéségének ellendrzését,
biztositasat és értékelését el6segité
orszagos szakeértdi testulet.

A MAB min6séghitelesitést végez,
azaz megvizsgélja, hogy egy adott
intézmény vagy program megfelel-e
a MAB altal el6re meghatéarozott és
kdzzétett minGségi kdvetelmények-
nek. Ha ez a megfelelés fennall, akkor
hitelesiti, ,akkreditalja” a vizsgalt
intézményt vagy programot. F& tevé-
kenységi kdre tehat az intézmények,
karok és programok akkreditacidja.
A testiilet akkreditacios eljarasa
rendszerint fontos mérfoldkdvet
jelent az egyes egyetemek életében,
hiszen az intézmények 6nértéke-
Iésén és a helyszini latogatason
alapuld, rendkiviil alapos és sokrét(i

vizsgalat atfogo képet nydjt az ott
folyd munkarol, valamint az akkre-
ditacio tobb évre elére meghataroz-
hatja az adott intézmény sorséat.
Ennek fényében nagy 6rommel
fogadta az intézmény vezetfsége,
hogy a Soproni Egyetem 2025. &prilis
9-ig akkreditalasra kerult.

A Soproni Egyetem vezet6sége
koszonetét fejezte ki minden egye-
temi polgarnak, aki munkéajaval
hozzéjarult az akkreditacios eljaras
sikeréhez. Ugyancsak kdszonik a
MAB munkatérsainak a folyamat
soran végzett alapos, szakszerd,
segit6 tevekenységuket. m



ELHUNYT FEKETE GYORGY,
A SOPRONI EGYETEM PROFESSOR EMERITUSA

Fekete Gyorgy (1932-2020) nem-
csak miivész volt, hanem olyan
miivész, aki rendkiviil sokat tett a
magyar miivészetért és miivésze-
kért. Szamtalan fontos funkciét
latott el, ezek kézil a Magyar
Miivészeti Akadémia elnoksége
volt az egyik legfontosabb.

A Soproni Egyetem kulénésen
halds nemcsak a mlvésznek,
hanem a mvel&déspolitikus-

és ezzel Sopron bekapcsolodasat
a mlvészeti képzésbe.

Fekete Gyorgy, mint allamtitkar segitett
az alapitasban, és mint az egyetem
professzora, késébb professor emeri-
tusa emelte magas szintre az oktatast.
A legmagasabb kitlintetésekkel
(Kossuth-dij) ismerték el mlivészi
és szervezl tevékenységét.
Sopron, a Soproni Egyetem nem
felejti Fekete Gyorgyot, a mlivészt, a
mUivészetpolitikust és professzorat. m
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nak is, hiszen neki készdnhetjik
egyeteminkén az Alkalmazott
Mvészeti Intézet megalapitasat,

irta: Winkler Andras,

rektor emeritus,
Fot6: mma.hu
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NYELVVIZSGA-
MENTESSEGGEL ATVEHET(
DIPLOMAK

2020. aprilis 10-én megjelent a Kormany 101/2020.
(IV. 10.) Korm. rendelete, melynek értelmében 6. §
Aki 2020. augusztus 31-ig sikeres zardvizsgéat
tett, mentesul az oklevél kiadaséanak el6feltételéll
el6irt nyelvvizsga letételének kotelezettsége aldl.”
A Soproni Egyetem azéta is folyamatosan dolgozik
azon, hogy ezen rendeletben foglaltaknak megfe-
lel6en az érintettek minél el6bb kézhez vehessék
fels6foku végzettséget igazold okleveliket. Ennek
keretében megrendelték az oklevelek elkészité-
séhez sziikséges nyomtatvanyokat, és végzik az
adategyeztetéssel kapcsolatos el6készileteket. m

A GAZDASAGNAK NAGY
SZUKSEGE LESZ A DIPLOMAS
MUNKAVALLALOKRA

~Sopron Egyetemvaros!” — jelentette ki Sopron polgarmes-
tere a kbzelmultban az egyetemr6l sz616 megbeszélésen.
Aprilis végén folytatott egyeztetést dr. Farkas Ciprian,
Sopron Megyei Jogu Varos polgarmestere és prof. dr.
Nahlik Andras, a Soproni Egyetem rektora. Az egyezteté-
sen sz0 esett arrdl, hogy az egyetem sikeresen allt &t az
online tavoktatasra, valamint arrél, hogy Magyarorszag
Korméanya gazdasagvédelmi akciotervének keretében a
Soproni Egyetemen tdbb, mint 1800-an kaphatjak meg
diplomajukat a nyelvvizsga-kotelezettség aldli felmentés
kovetkeztében. Ezekre a diplomas munkavallalokra nagy
sziksége van az orszag gazdasaganak. m
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AGYaR asZTaLoS

GEP / SZERSZAM

[szerszamok]

FALCMARO: Hasznalt Gjralapkazottfalcmard
eladé Gjszer( allapotban. Ar: 25000 Ft. Tel.:
+36-76-505560. (X),

Faipari és
asztalosipari gépek

CHIALUNG EP 1300 RC kontakt. Aképeken
lathat6 erés, masszivCHIALUNG EP 1300
RC kontaktcsiszolé gép — max. 150
Uzemoéraval - eladd. Alkalmas kemény
tomorfafurnéréslakk éskilonbozé keretek
csiszolasara is. A hengert és a papucsot
kulonislehethasznalni. Apapucs nyomasa
allithat6, an. 1égparnas. Az ar netto &r. Ar:
3450000 Ft. Tel.: +36-70-8506228. (X)

KOMBINALT gyalugép eladd! 400-as, régi
tipusu, gyari éntvényvazas, 5 miveletes,
kézi el6tolasu, +1 db 380 V-os, talpon 5,5
kW-os meghajté villanymotor. Mlszaki

adatok: vastagolas: 10 cm; egyengetd
asztalhossza: 125 cm; korflirész atmérdje:
30 cm; gyalukés szama: 2 db. Irany
300.000 Ft. Erd.: 06-20/416-4300.

CEHISA RAPID EP 11 ELZARO GEP: A

képekenlathat6 Cehisa Rapid Ep 11 kit(ing
allapotu élzaro6 gép eladé. Alkalmas ABS,
furnér és élléc felragasztasara. A kétoldali
vizszintes maras mellett a fugg6leges
éleketis lemarja, a munkalap élét lekoveti.
A mart éleket a poliroz6 fej polirozza. Az
ar netto6 ar. Ar: 1850000 Ft. Tel.: +36-70-
8506228. (X)

SCM K208 élzar6: Eladé egy megkimélt
allapotu, SCM K208 élzar6 gép. Elére
egyeztetett id6pontban, mikddés kézben is
megtekinthet6! Ara: 1.500.000 Ft + afa. Er-
dekl6dni:+3620-260-7722-es telefonszamon
lehet. Tel.: +36-20-2698177.

COLOMBO héprés: Eladé COLOMBO
1300x3300-as folyadékfiitéses héprés. Ara:
2 millié Ft+afa. Erdeklédni: +36202607722,
+36-20-2698177.

PANHANS Euro 5 tablafeloszt6: Eladé PAN-
HANS Euro 5 3200x3200-as tablafeloszto
gép. Preciz, pontos vagasokra alkalmas.
M(ikodés kozben megtekinthet6 elére egyez-
tetettid6pontokban: Arabr.3.500.000 Ft. Tel.:
+36-20-2698177, +36202607722.

2 db automata, 110 és 140 kW-os apritékos
fatizelés(i kazan eladd. Mindkét kazan Gj-
jaépitve, Gjra samottozva, teljes beadagol6
rendszerrel eladé. A kilsé boritélemezt fes-
teni és a miianyag elemeket cserélni kell. Uj
vezérlés sziikséges, amimegoldhat6. Megte-
kinthet6: pomaziipartelepen, elére egyeztetett
id6pontban. Tel.: +36-70-3286913. (X)

MAWERA kazanok: 1100 kW és 3400 kW
teljesitménydi, fattizelés(iautomatakazanok,
teljes, automatikus miikodéssel, csigas
fitéanyag-beadagolassal, multi ciklonok,
hamukitaroléval, vezérléssel. Még lizemel.
2020 janiusatol lehet leszerelni. Jelenleg
mikddés kozben, Ausztridban mindkétkazan
megtekinthetd. Ellenérzés utan. Kinevezés
lehetséges. Nagyon gondozott allapotban.
Tel.: +36-70-3286913. (X)

700+150 kW-os apritékos kazan: als6 be-
tolasos, égéstéren belul mozgd, rostélyos
égetéslikazaneladd. Kérésre ajanlatotkiildok
képekkel, videdkkal. Megtekintéslehetséges,
a karantén feloldasa utan. Helye: Ausztria.
Tel.: +36-70-3286913. (X)

COSTA balkonelemmaré: COSTA balkone-
lemmaré. Motor: 18,5 kW. Ar: 830000 Ft. Tel.:
+36-30-2743429. (X)

JAROMA DSMC 630-as gyalugép. Motor: 7,5
kW. Ar: 980000 Ft. Tel.: +36-30-2743429. (X)

ROBLAND 510-es kombinalt gép. 2 miv.
Motor: 5,5 kW. Ar: 1980000 Ft. Tel.: +36-30-
2743429, (X)

GRIGGIO PF 41 egyengetd: Griggio PF 41
egyengetd 410-es. Motor: 4 kW. 4 késes,
asztalh. 2655 mm. Ar: 1280000 Ft. Tel.: +36-
30-2743429. (X)

PANHANS EURO 10 tablafeloszt6 eladd. A
gép lizemkézben megtekinthets. Ar: 2500000
Ft. Tel.: +36-30-2743429. (X)

HEBROCK Euro 2000 élzaré: Hebrock Euro
2000 élzaré gép eladé. Ar: 1680000 Ft. Tel.:
+36-30-2743429. (X)

SCM FS 41 kombinalt gép: SCM Mini Max
FS 41 kombinalt gép. 3 miveletes. Motor: 3
kW. Asztalh.: 1810 mm. Ar: 1180000 Ft. Tel.:
+36-30-2743429. (X)

SCM FS 41 kombinalt gép: SCM Mini Max
FS 41 kombinalt gép. 3 miveletes. Motor: 3
kW. Asztalh.: 1810 mm. Ar: 1180000 Ft.. Tel.:
+36-30-2743429. (X)

SCM Mini Max T50-es marégép: SCM Mini
Max T50-es mar6gép kocsival. Motor: 3 kW.
Ar: 850000 Ft. Tel.: +36-30-2743429. (X)

OMGA 300-as gérvag6: Omga 300-as gér-
vago. Motor: 1,18 kW. Ar: 490000 Ft. Tel.:
+36-30-2743429. (X)

KIRCHFELD F45lapszabasz. Nemelévagos.
Motor: 5,5 kW. Szan: 2600-as. Ar: 1180000
Ft. Tel.: +36-30-2743429.

SCM ST 3 Smart korflirészmaré: SCM Mini
Max ST 3 Smart korf(irészmar6. Motor: 2x4
kW. Szan: 2600-as. Ar: 1280000 Ft. Tel.:
+36-30-2743429.

SCM 1350- es kontaktcsiszol6: SCM Sandya
5S:1350-es, 2 aggregatoros kontaktcsiszolé
gép elad6. Ar: 4900000 Ft. Tel.: +36-30-
2743429.

SCM Mini Max S315 lapszabasz: SCM Mini
Max S315 lapszabasz. Motor: 4 kW. Gy. év:
2002.Szanh.:3150mm. Ar: 1180000Ft.. Tel.:
+36-30-2743429.

ALAPANYAG

[flirészaru, faanyag]

EGER, nyir, nyar, akac, hars, kdris, tolgy, voros
tolgy, juhar, cseresznye, kerti dié, fekete dio,
korte, stb. flirészaru, széles valasztékban
eladé, kozvetlenil a termel6tél. Flirésziizem,
8706 Nikla, Pet6fi u. 42. Tel./fax: 0036-85-
336088. Mobil: 0036-306-391500. Technikai
azonosito: AA5824784.

SZELEZETLEN, légszéraz voros tolgy fliré-
szaru eladd, kozvetlenil a termel6tdl. Erd.:
06-306391500, 06-85-336088. Technikai
azonositd: AA5824784.

JUHAR f(irészaru, szélezetlen, légszaraz
és friss elad6, kozvetlenill a termel&t6l, mar
65.000 Ft/m3-t6l. Flirésziizem, 8706 Nikla,
Pet6fi u. 42. Tel./fax: 06-85-336088. Mobil:
06-309-391500, 06-306-391500. Technikai
azonositd: AA5824784.

NYiR FURESZARU: Légszaraz, szélezetlen,
nyirflirészarueladé, kozvetlenulatermel6tol.
Flirésziizem, 8706 Nikla, Pet6fi u. 42. Tel./
fax: 06-85-336088. Mobil: 06-309-391500,
06-306-391500. Technikai azonosito:
AA5824784.

NYAR FURESZARU: Légszéraz és friss,
szélezetlen nyar és csomoros nyar flirészaru
eladé, kozvetlenil a termel6tél. Flirésziizem,
8706 Nikla, Petéfi u. 42. Tel./fax: 06-85-
336088. Mobil: 06-309-391500, 06-306-
391500. Technikai azonosité: AA5824784.




Engineering progress
Enhancing lives

Vasaroljon elzarot
on-line, kozvetleniil
a REHAU-tol!

Fedezze fel az élzardk széles kinalatat,

valasszon tébb mint 100 000 féle kivitelbdl!

Kis mennyiségek is — akar 24 6ran belll kiszallitva.
www.rehau.hu/elzarokereso
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FENYLAKK V

kiltéri selyemfénydi

vékonylazur
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FENY|LAKK =

Egy lazurban feddélakk és faanyagvédoszer

KORNYEZETKIMELG!
NEM TUZVESZELYES!
(VOC tartalom: 0)

* kerti butorok, pergolak, keritések bevonasara

* kénnyd, egyszeri felhordhatoésag
° ecsetelésre beallitva
° 2 rétegben par évig mar megfelel6 védelmet ad

* barmely szinre beallitjuk =1 & e
* 1, 5, 10 és 20 kg kiszerelésben | u m m m

Mintabolt: 1038 Budapest, Dline u. 19. e Tel./Fax: (1) 245-3904, (30) 570-2000 ¢ Nyitvatartas: hétf6t6l péntekig 9-17-ig

FENYLAKK Kft. ¢ www.fenylakk.hu
Saghy Endréné ligyvezetd, okl. vegyész- kutato-mérnok, onallé miszaki-festékipari szakérté mobil: (30) 496-74-95 Saghy Ervin ligyvezeté mobil: (30) 305-34-38
Székhely: 2011 Budakalasz, Bodza u. 2. e Tel./Fax: (26) 340-791



