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EDITORIAL

LELKESEDES ES TAPASZTALAT

Eltelt a XXI. sz4zad els6 6tdde. Féleg azoknak
fura ez, akik még a XX. szdzadban sziilettek. Az
ezredfordulén olyan, ma mar semmiségnek tlin6é
problémakkal kellett szembenézniink, mintaz Y2K,
ami az egész ismert vilagunk digitalis 6sszeomla-
saval fenyegetett. Ma mar tudjuk, hogy nem volt
alaptalan a félsz, voltak problémak szép szammal.
Az6ta nagyot fordult a vildg. Ma mar az elektromos
ketyerék ott lapulnak a zsebekben, az autdinkat
Onvezet6 algoritmusok képesek vezetni, és ismét
egy rover landolt a vords bolygén. A mihelyeinkben
is egyre tobb az okoseszkdz és gyakran olvasunk
arrdl, hogy robotok fogjak kiszoritani a szakembe-
reket a munkaerdpiacrol. Egyel6re ett6l nem tartok.
A kézmi(ives szakmakban oriasi a jelentésége az
érzékszerveknek. Latas, hallas, tapintas, szaglas
és izlelés is kell egy-egy munkadarab elkészi-
téséhez. Ezek, illetve a szaktudas folyamatos
fejl6dése, a tapasztalatok révén szerzett tudas
végtelen kombinaciékat eredményez, melyek
végeredmeénye az a termék, amellyel kicsit ma-
gunkbdl is hatrahagyunk majd az utokornak. Igaz,
kell még valami az egészhez, ami igazabol az
egész alkotasi folyamatot egy magasabb szintre
emeli. Es ez nem mas, minta nem anyagi vonzatti
motivacio. Valamit azért csinalni, hogy elismerést
kapjunk. Persze, a pénz egy fontos dolog, a mai
vildgrend alapja, egy szukséges rossz. De ezen
felll latni az Ggyfél oromét egy elkésziilt batort
hasznalva, feledteti a sok megprobaltatas kdzben
atélt kétségeket, bizonytalansagot és az Uj projekt
el6tt hatalmas lendiletet kdlcsonoz.

Az asztalosszakma nem a legegyszer(ibb
tevékenység, ezt nyugodtan kijelenthetjik.
Akar faval, akar valamilyen fahelyettesit6ével
dolgozunk, mindennek megvannak a buktatoi
€s a szépségei is. De az egész tevékenység-
nek van egy kis mazochista szinezete. M(ihelyt
teremtiink, amely egyben a sajat kis szigetink.
Olykor munkatarsunkka fogadunk fiatalokat,
id6sebbeket — el6fordul, hogy Gjra maganyosak
maradunk. Ugyfeleket, szerszamokat, gépeket,
technolégidkat szerziink. Alapanyagért, vasala-
tokért rohangalunk, és sokszor éjjeleket toltlink
tervezéssel, szervezéssel.

Es kdzben ott a fa. A fa, amivel egyitt éliink, ke-
lGnk, feksziink. Nehéz nem arra gondolni, hogy ne
dolgozzunk fabdl. Az anyag, amir6l mindenki azt
hiszi, hogy csak megfogja, kicsit pepecsel vele és
lesz bel6le ,valami” szép. Végiil lesz is, de santit
a dolog. Valami nem stimmel, nem ez volt a terv.
Billeg, vetemedik, reped, szorul, nyekereg. Kdzhely,
hogy a fa él. El, de nem bioldgiailag, hanem amo-
lyan holtaban haragos médon. Es azon ,veri” le ezt
a haragot, aki vele dolgozik. Kemény munkaadd
a faanyag. Akarmelyik fafaj, akarmelyik helyérél
a vilagnak, rejt egy kis ismeretlent, egy picinyke

torténelmet, a sajatjat, a vilagét, amit magaba
szivott a gyokerein at, a levegdbdl, a napfénybdl,
majd magaba épitette. Mi pedig kiszabaditjuk,
Ujraformaljuk. Valakik ledaraljak, m(igyantéaval
keverik, vagy felszelik vékony lapokka, s vannak,
akik faragjak, flrészelik, gyaluljak, ragasztjak, ékelik.
Es itt a lényeg, hogy formaljuk. Ablakka, ajtova,
[épcsévé. Komodot, asztalt, vagoédeszkat, vagy
jatékot készittink. Folyamatot visziink a termékbe.
Inspiracio vagy otlet, tervezés, anyagbeszerzés,
az alkotas kiteljesedése, aztan a végeredmény.
Ezt hianyolom sokszor a mai emberekbdl. A kétkezi
munka 6rémét, az dtletbél megsziiletd, kézzel foghato
targyak hianyat. Latok sracokat, akik megkaptak a
lehet6séget és élnek az alkotas 6sztonz6 erejével.
Es latok megcsomorlétt kollégékat is, akik elfaradtak
a kudarcok miatt. Mert kudarc is jar az alkotassal.
Melléktermék. E két tabort kellene 6sszehozni,
hogy kdzdsen egy mas dimenziéba helyezzék a
faval valé munkat. A lelkesedésnek tapasztalatot,
a tapasztaltnak lelkesedést adva. m

S

Hauch Tamas
fé6szerkeszté



TARTALOM

TABU FURNEROK A JAF HOLZ KINALATABOL

3 Lelkesedés és tapasztalat — Editorial
6 Vandorévek modern gyakorléja — Mesterportré

1 O CNC-megmunkalds a Leitz valddi

Z3 gyémantéli felsémaroival

1 2 Kiilonboz6 feliiletanyagok tokéletes

szinharmoniaja

1 Z|- Egger DHF-lapok — Paraatereszté

farostlemez tet6- és falszerkezetekhez
1 () Fehér Laszl6 antikbltor-restaurator beszél
a szakmajardl - A butorok doktora
MELLEKLET - LAPSZABASZAT

2 2 Ellenalld, higiénikus és sokoldalu

- Egger kompakt lemezek

41

24

26

28

35

36

38

41

ETALON ALFA KFT. - AHOL A VASARLO
A FEJLESZTESBEN IS PARTNER

KORPUS SZOFTVEREK AZ ASZTALOSOK
SZOLGALATABAN

TABU FURNEROK A JAF HOLZ KiINALATABOL
— KETSZERKESELT SZINEZETT FURNEROK

Lapszabaszattal kapcsolatos problémak

Lapszabasz korflrészgépek
egy asztalosmuhelyben

— Szabni, vagy nem szabni?

Hranipex, tobb, mint élzaré

— Haladjunk eldre egydtt a siker atjan!

ETALON ALFA KFT. - AHOL A VASARLO
A FEJLESZTESBEN IS PARTNER

Makrofa Kft. - Uj lapszabaszati
szolgaltatas Dabas vonzaskorzetében

KORPUS SZOFTVEREK AZ ASZTALOSOK
SZOLGALATABAN — NEM KELL FELNI AZ UJTOL,
CSAK ENGEDNI, HOGY SEGITSEN




44 Lapszabdsz korflirészek pontossdgi beallitasai

5 O Szilikséges-e? — A gyalunk a gyalupadon

MELLEKLET - KORFURESZEK
D6 BOSCH GET 75-150 PROFESSIONAL ES
GEX 40-150 PROFESSIONAL EXCENTER CSISZOLOGEPEK

— SZEMET IS GYONYORKODTET®O KENYEZTETES

62 MAKITA B06030J ES BO6050J DUAL EXCENTER
CSISZOLOGEP

6 8 A Fabunio hirei
70 A Soproni Egyetem hirei

74 Apréhirdetés

HIRDETOI INDEX

IMPRESSZUM

ALAPANYAG

JAF Holz Ungarn Kft. 1
EGGER GmbH 14., 24
Hranipex 35

Rehau Forgalmazé Kft. 76

FELULETKEZELES
Fénylakk 75
M.L.S Magyarorszag Kft. 2.

GEP-SZERSZAM
Leitz Hungdria Szerszam Kft. 10
Markofa Kft. 38

KAPCSOLODO TECHNOLOGIA
Hildebrand Holztechnik GmbH 49
Nestro Hungaria Kft. 49

JG-Max Bt. 11

EGYEB
IFBG Kft. 9

KIADO: X-Meditor Lapkiad6, Oktatas-

és Rendezvényszervezd Kft.

9023 Gydr, Csaba u. 21. Tel.: 96/618-075
Fax: 96/618-063. E-mail: faipar@xmeditor.hu

FELELOS KIADO: Pintér-Péntek Imre

EGYUTTMUKODO SZAKMAI SZERVEZET:
Fagazdasagi Orszagos Szakmai Szovetség,
Magyar Btor és Faipari Szovetség
FOSZERKESZTO: Hauch Tamas

SZERKESZTO: Odor Eszter

ERTEKESITES/HIRDETESFELVETEL:
Odor Eszter; tel.: 06-30/453-7796
e-mail: odor.eszter@xmeditor.hu

ELOFIZETES
www.faipar.hu/elofizetes e faipar@xmeditor.hu

SZAMLAZAS
penzugy(@xmeditor.hu

NYOMAS: Palatia Nyomda és Lapkiadé Kft.

¢ Példanyszam: 3000 db

¢ |SSN 2063-1138

o Ara eldfizetéssel 1216 Ft (14 600 Ft - 2021 évre).

Akiadd a hirdetések tartalmaért feleldsséget nem vallal.
OLVASSON MINKET ONLINE IS!

www.faipar.hu

A weboldallal kapcsolatos észrevételek:

itsupport@xmeditor.hu

Lapunkat rendszeresen szemlézi az
IMIEEDIA az iizleti élet médiafigyeldje

Folyamatosan frisstl6 hirek ¢ butordesign ¢ nyilaszardk « fellletkezelés ¢

Uj alapanyagok ¢ vasalatok ¢ fafajleirasok ¢ rendezvények




| MESTERPORTRE

6

Tornyi Imre Henrik

VANDOREVEK
MODERN GYAKORLOJA

Hauch Tamas

v

Gyula varosa egy igazi kis ékszerdoboz hazank délkeleti régiojaban, Erdély ka-
pujaban. A varos 500 éven at volt Békés megye székhelye, ennek koszonhetden a
polgarosodas fontos szerepet kapott. A telepiilés kisvarosi jellege, parkjai, lom-
bos fai megmaradtak, utcai viragokkal boritottak, igazi vendégvaro telepiilés.
Koztudott, hogy Gyula varosaban az Almasy csalad birtokan komponalta Erkel
Ferenc tobbek kozott aBank bant—alegenda szerint egy mezeijuhar arnyékaban,
mely késdbb az Erkel-fa nevet viselte. A torténethez az is hozzatartozik, hogy a
fa par éve sajnos kidolt egy viharban. Ami azonban szamunkra most mindennél
fontosabb, hogy ebbe a miliobe sziiletett Tornyi Imre Henrik, aki igazan kiilon-
leges alakja a hazai asztalos tarsadalomnak. Erdekesség, hogy felmenéi kozott
van az erdélyi fejedelem édesanyja. Edesanyja a szocialis szféraban dolgozik,
mig édesapja husipari szakoktato volt.




A Cinka Panna utcai otthonabol a nagy-
szileihez menet tébb asztalosmihely
mellett is elment. Az egyik ablak&nal
azonban mindig megéllt, s ha épp
nem volt ott semmi, ami a belatast
hatréltatta volna, nézte a mestert. A
kifurkészett asztalos antik butorokat
restauralt, kdpiakat készitett. 1d6vel
aztén a fiatalt a miihelyébe invitalta.
Henriket a mai napig inspiraljak az ott
latottak és hallottak.

Mar hetedik—nyolcadik osztalyos
koraban diakmunkat kapott a BU-
BIV gyulai gyaraban. Itt kezdetben
aprébb feladatokat kapott, am ké-
s6bb, ahogyan nyilvanvaléva valt az
érdekl6dése és kézligyessége, egyre
komolyabb terlletekre helyezték. A
palyavalasztas egyértelm(ivé valt. Az
akkori, Munkacsy Mihalyrdl elnevezett
szakiskolaba jart — a két mestere
Groh Andras és Kiss Sandor voltak.

A VANDOREVEK KEZDETE

2006-0s felszabadulasa utan egy
révid ideig a volt gyakorlati helyén
kezdte meg palyafutaséat. Innen
egy masik vallalkozas kotelékébe
allt, ahol tébb olyan technolégiat
is elsajétitott, melyekre addig nem
volt lehetésége. Furnérozassal,
kontaktcsiszoladssal, CNC-techno-
I6gidkkal bdvitette tudaséat. Sajnos,

Szék a vakuum szoritasaban

a cég tbnkrement. Tavozasaval 6
JfUjta el a gyertyat”.

Ujabb munkahely kvetkezett Doboz
nagykozségben, ahol dézsakat, népi
batorokat készitettek. Innen egy
hosszabb id6re Vecsésen kotott
ki, ahol a fafaragéas kitanulasa volt
a cél. — Csodalatos projektekben
vehettem részt — meséli Henrik.
Sok kulféldi munkaban is részt vett:
Franciaorszagban tobb hétig kasté-
lyok, villak felujitasaban vett részt.
Ez azid6szak nagyon meghataroz6
volt szamara mind a mai napig.
Aix-en-Provence-ban, a marseille-i
polgarmester villajanak rekonstruk-
ciojanal olyan faragott butorokkal
talélkozott, melyekkel addig hirbél
sem. A két honapos feldjitas soran
rengeteg tapasztalatot szerzett.
Sajnos, a késGbbiekben a munkal-
tatéjaval megromlott a kapcsolata.
Ujabb mérfoldké palyafutasaban a
hollandiai ,kalandozas”. Egy lehet6-
séget kihasznalva, épitipari mun-
kasként helyezkedett el Amszterdam
kornyékén. Féleg épuletasztalos
munkakat végzett helyszinen. — A
nehéz fizikai munkaval tarkitott
taposémalom durvasagat azzal
ellensulyoztam, hogy feldjitottam
a fénokasszonyom spanyol rene-
sz&nsz butorat. Nagyon élveztem

Lnac;van aszZTaLos

[

Henrik modern cégére

az antik buatorok restaurélasat, a
vidék hangulatat, az épitészetet és a
muzeumokat — folytatja Henrik, akit
azért a széllas ablakabdl térténd
pecazas is feltoltott.

VISSZATERES

2019 decemberében tért haza.
Bar szeretett volna még egy évet
Hollandidban dolgozni, a COVID
és a lagyéksérv kozbeszolt. Az6ta
a sajat mihelyében dolgozik — éjt
nappalla téve. Els6 generacids asz-

2021 FEBRUAR
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Tiikr6z6d6 labdacs
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talosként nincs konny( helyzetben.
A klientura kialakitasa egyel6re
nem a kapcsolati t6kén alapszik,
féként interneten keresztul kapja
a megbizasait. Szerencsére, van
béven. Erdekesebbnél érdekesebb
kihivasokkal szembesul. EImondasa
szerint mindenféle munkat elvallal,
mert még ,kicsi”. Nem teheti meg,
hogy vélogasson. Persze vannak
kedvenc munkéi. A természetes
fabol készitett batorok, az intarzias
asztalok, a fafaragasok, az aranyo-
zas és a metélozas mind kihivas és
hatalmas sikerélmény is egyben.
— Az &razéas ebben a tevékenységi
kdrben még gyerekcipében jar, ezen
ateriileten még sokat kell fejlédndém
—teszi hozzéa a szakember.

A szakmai fejl6dését minden tekin-
tetben a tudatossag jellemzi. Mar
tanulékoraban alakitgatta a mdhe-
lyét és vasarolta a szerszamokat,
eszkdzoket. Kisebb munkékat is
véllalt ismer&soknek, rokonoknak,
melyek révén probaknak tette ki
magat. M(ihelyét folyamatosan az
igényeinek és munkainak megfele-
|6en fejlesztette, fejleszti. Adaptaltaa
vakuumtechnolégias furnérozastis,

Csendélet

Kidolgozott szarufak és szelemenek

Tervek, szerszamok, alapanyag

Réz veret felpolirozva...



mellyel elképzeléseinek megvaldsita-
sét tudja teljessé tenni. Nemrégiben
egy masolomarégépet is vasarolt,
amivel a szériafaragasok elkészitését
tudja felgyorsitani. A nagyolasi md-
veleteket végzi a gép segitségével,
de folyamatos kontroll mellett (kézi
el6tolas). A politirozas hagyomanyos
technolégiajat is magas fokon maveli,
ahogy a korszer( fellletkezelési
eljarasokkal is tisztaban van.

Mar tanulékordban antikvariumokat
bujt a szakkdnyvekeért. Azért kezdett
el ,jarkalni” a vilagban is, hogy mi-
nél tobb tapasztalatot szerezzen a
szeretett szakmajardl. A jovéképre
adott valasza is a szakmat helyezi a
kdzéppontba. Uj telephelyre szeret-
ne koltdzni, s ha minden jol alakul,
akkor egy munkatars felkutatasa is
a tervek kozott szerepel. Ahogyan
afafaragas népszerdsitése, illetve
alkototaborok megszervezeése.
Erdekesség, hogy Henriknek nincs
se jogositvanya, se autoja. Ugyeit
kerékparral intézi.

Az egyik legnagyobb hatast talan egy
franciaorszagiiskola, az Ecole Boulle
nyilt napjan tett latogatas gyakorolta
ra. Ez afélnapos iskolanépszer(isité
rendezvény igazi inspiraciés bomba
volt szamara. — Az iskola kérnyezete,
aszerszdmok, az anyagok, atermek,
a mihelyek arasztjak magukbol a
tradiciot és az oktatott szakmak

Holland csatorna, magyar pecakkal

szeretetét — jegyzi meg Henrik, aki
bar még csak krisztusi korban van,
hihetetlen aktiv éveket tudhat maga
mogott. Szereti a gyulai Iégkort, de
ha egy kastély rendbetételét biznak
ra, akkor sem esne kétségbe, mivel
a tudast 6nmagéban hordozza, az
nincs helyhez kétve. Hagyomany-
tisztelete, nyitottsaga az Uj dolgok-
ra, kitartasa és az alkotads 6rome
mindenki szamara példaértékd. m

Foté:
Gyulai Hirlap

— Rusznyak Csaba

BiG
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A termelékenység, a hatékonysag és a minéség novekszik, a kéltségek csdkkennek

CNC-MEGMUNKALAS A LEITZ
VALODI 73 GYEMANTELU FELSO-

Abraziv anyagok, érzékeny fe-
luletek, sorozatgyéartas vagy
egyedi gyartas — a modern CNC
megmunkalé kézpontok szamos
felhasznéldja sokféle kihivassal
néz szembe mindennap alapanya-
gok formatizalasakor, natolasakor,
vagy nesting megmunkalasakor.
Mindegyiknek azonban egy kdz6s
céljavan, nevezetesen a termelési
koltségek alacsony szinten tartasa
és ugyanakkor a tékéletes minéség
biztositasa. A Leitz Diamaster PRO3
és Diamaster PLUS3 gyémantéli
mardkkal ez a bravir kénnyen
elérhetd.

A Diamaster PRO3 — az elsé valasztas
nestingelé gépeken és kis sorozatmére-
td rendszereken torténé formatizalaskor.
(Foto: Leitz)

MAROIVAL

A Diamaster PRO3 és PLUS3 gyémantél(i mar6k megmutatjak er6sségliket a lapok

formatizalasakor és nutolasakor, vagy nestingeléskor. Az eredmény: magas elétolasi

sebesség, hosszu élettartam, révid megmunkalasi idé, tbkéletes megmunkalasi

minbség, kevesebb utanmunka és nincs beallitasi munka. (Foto: Leitz)

Magas el6tolasi sebesség, hosszl
szerszamélettartam, révid feldolgo-
zasi id6, tokéletes feldolgozasi mi-
néség, kevesebb utdmunka és nincs
beéllitasi munka — errél 4lmodozik
minden CNC-felhaszndlé a butor-
gyartasbhan és a belséépitészetben.
A Leitz Diamaster PRO3 és PLUS3
sorozat szarmaroi megvalésitjak
ezt az almot. Akar 50 szazalékkal
nagyobb el6tolasi sebességgel és
élettartammal, tokéletes élekkel és
sima fellletekkel olyan dolgok hozha-
tok létre, amelyek a hagyoméanyos Z3
+ 3 fels6mardval aligha érhetdk el. A
titok a vagoélek elrendezésében rejlik,
a valdédi Z3 geometriaban, amelyet
kifejezetten a Leitz fejlesztett ki. Mig
a hagyomanyos Z3 + 3 végmarok
egyidejlleg legfeljebb két vagééllel

megmunkaljdk a vagofeliletet, a
Leitz valédi Z3 szarmardkkal, harom
darab vago6él van folyamatosan hasz-
nalatban a munkadarabon. Ez egy
olyan tulajdonsag, amely egyértelm(i
elényodket kinal minden felhasznalé
szamara, aki értékeli a magas ter-
melékenységet és mindséget.

A Diamaster PRO3-mat kifejezetten
nesting alkalmazasokhoz fejlesztet-
ték ki, és 12 és 14 mm atmér6ben
készletrdl kaphat6. Az észak-ame-
rikai piac szamara a Leitz tovabbi
méreteket kinal 12,7 mm atmérdvel.
Akulondsen rezgéscsillapité hatasu
anyagok alkalmazasaval ez a szar-
maro tokéletesen alkalmas az egyedi
gyéartadsokhoz, kilénféle anyagban.
A Diamaster PRO3 felsémarok akar
h&romszor is utanélezhetdk.



Mar tobb mint 25 éve Magyarorszagon

A Diamaster PLUS3 CNC altal tamoga-

tott ipari alkalmazas. (Foto: Leitz)

A Diamaster PLUS3 ideélis megol-
dés iparifelhasznalasra CNC-géppel
torténd formatizal6 megmunkalas-
hoz. Készletrél elérhet6 16 és 20 mm
atmérével, ez a szarmaro6 ideédlis
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Drying Kilns since 1975

m FAIPARI SZARITOKAMRAK, GOZOLOKAMRAK,

nagyszeérias nagy teljesitményd
alkalmazéasokhoz. A megndvelt
utanélezési zonanak kdszdnhetéen a
Diamaster PLUS3 akar tizenkétszer
is utanélezhetd.

A gyémantél(i marok, a Diamaster
PRO3 és a PLUS3 alkalmazhat6ak
minden szokasos lapanyaghoz.
Ezenkivil fejlesztése soran figyel-
met forditottak a forgacs optimalis
eltavolitdséra. A szabadalmaztatott
DFC® technolégia (DFC® = Dust
Flow Control) segitségével a mun-
kadarabon jelent6sen lecstkken
a porlerakodas, ami lecsokkenti
a tisztitasi id6t. Azok a felhasznéa-
I6k, akik a fels6émardkat komplett
rendszerként, nagy teljesitmény
zsugor tokmannyal egytt rendelik
meg, még tdbb el6nyhdz jutnak és
még tébb id6t takaritanak meg.
A tokéletesen kiegyensulyozott,
0sszehangolt eszkdzok a mellékelt
bedllitasi adatok alkalmazéséaval

kébnnyen, gyorsan és megbizha-
téan hasznalhatok — gyari Gjként
a Leitz vilagszerte tébb mint 120
szervizének egyikében.
Osszességében ezek a megoldasok
0j dimenziokban mutatjak be, hogy
a Leitz miért kinal tdbbet. Tudas
és megbizhatésag a nagyobb
termelékenység, hatékonysag és
minéség érdekében, és ezéltal a
Leitz-termékek felhasznéldinak a
sikere érdekében. m

Leitz Hungaria Szerszam Kft.
2030 Erd, Kis-Duna u. 6.

Tel.: +36-23/521-900.

E-mail: leitz@leitz.hu
www.leitz.org

www.leitz.hu

< CAPE.

woodworking machinery

m PROFESSZIONALIS AUTOMATA RAKLAPGYARTO

GEPSOROK,

= RAKLAPSZARITOK ES HOKEZELOK,

= KABELDOB GYARTOSOROK, RAKATOLO AUTOMATAK

= KONVEKCIOS, KONDENZACIOS TECHNOLOGIA,
ELORE MEGEPITETT KAMRAKBA IS,

AKAR TELJES KORU KIVITELEZESSEL.

JG-MAX BT.
H-6500 Baja, Grassalkovich u. 3.

Tel.: +36-79/427-348 Mobil: +36-70/537-5387

E-mail: info@jgmax.hu  www.jgmax.hu Hasitson veliink!




KULONBOZ FELULETANYAGOK
TOKELETES SZINHARMONIAJA

q.:‘nc..

A varosokban egyre sziikebbek és egyre dragabbak a lakhatasi lehetosé-

gek. Ez a tény uj kihivasok elé allitja a belsoépitészetet. A kis lakoegysége-

ket ugyanis komoly feladat egyszerre funkcionalis, illetve egyedi és mindségi

megoldasokkal berendezni. Jelentds igény mutatkozik az egységes szinvilagu
tér- és butorkoncepciokra, amelyek nagyobbnak mutatjak a teret.

Az emberi szem nagyon érzéke-
nyen reagdal a szinarnyalatokra.
Eppen az uni tonusok, vagyis
nagyon hasonl6, de mégsem tel-
jesen egyforma szinek zavarjak
szinérzékelésiinket. A polimerek
specialistajaként a REHAU ezért

kinal partnereinek egységes szin-
vilagu feliletkollekcidkat — ezzel
pedig egymashoz tokéletesen
illeszked6 dekorokat. Ujdonsag

az abszolut szinegyezés a viz-
szintes és fliggbleges felluletek
anyagoOsszetételében.

A RAUVISIO crystal Giveglaminat
mar meglévé Bianco, Sabbia, Menta
€s Fumo dekorjai mellé a REHAU
kidolgozta ugyanezt a négy szin-
arnyalatot a RAUVISIO mineral |
HANEX Solid Surfaces asvanyi
alapanyaganal is. igy példaul a ba-
torel6lapok, munkalapok és idomok

egyontetd kiilsével készithetbk el.
A két fellletanyag egységes szinvi-
lagaval kiegyensulyozott kompozi-
ciok tervezhet6k, eltéré fényesséqi
fokkal és mélységhatassal. Ez kell§
teret biztosit az épitészeknek az
atfogo kialakitasi koncepcioktol a
legmagasabb szinvonald kommuni-
kacios formatervezésig mindenre.
Ha masik uni szint valasztana a
RAUVISIO asvanyi alapanyagai




kozil, akkor ezt a kivant szint is
megtalaljaa REHAU programjaban.
A RAUVISIO crystal vario megol-
dassal a polimerek specialistaja
kibgviti Uveglaminat-valasztékat
az 0sszes kulonleges uni szinre.
Legaldbb 20 lap atvétele esetén
tetszés szerinti szinarnyalatok
valaszthatok, példaul a RAL-ar-
nyalatok alapjan, magasfényd vagy
matt valtozatban.

~

P
FTER Ly

ANYAGMINTAK MINDIG
KEZKOZELBEN

A belséépitészetben a legfontosabb,
hogy az eredeti anyagok mindig
kéznél legyenek. A megjelenés és

a tapintas meggy6z6bbek az igy-
féllel folytatott megbeszélés soran,
mint barmilyen tokéletes fénykép. A
RAUVISIO mineral HANEX-kollekcio
112 szinével és dekorjaval felszerelt
mintab6rond az inspiracio forrasa.

Jf Pty iy
3 § Sofigy e
i rgna o e
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EGGER DHF-lapok

PARAATERESZTO FAROSTLEMEZ
TETO- ES FALSZERKEZETEKHEZ

Az EGGER DHF-lap egy miigyan-
taval ragasztott, kbzepes s(riségl
farostlemez, amely idedlis a tet6khoz
és a favazas szerkezet(i falak kilsé
burkoldséhoz. Hasznalata lehet6vé te-
sziavizelvezetd és szélall6 tetéfeliilet
gyors és hatékony kialakitasat. A lap
kodrnyezetbarat és alacsony kibocsa-
tasuy, afriss puhafa hasznélatanak és
a formaldehidmentes ragasztasnak
kdszénhetden. Az optimalizalt nat-
féderes profilnak és a szégracsnak
kdszénhet&en a beépités konnyd és
gyors, igy a DHF-lap gazdasagos
megoldas minden épitési projektnél.

A péaraateresztd és nedvességallé
EGGER DHF-lapokat tetszerke-
zeteknél alatétként vagy tetdaljzat-
ként, tovabba a faszerkezetes falak
kils6 burkolataként alkalmazzak,

kuldnbéz6 homlokzati rendszerek
mellett. Lehet6vé teszik a vizel-
vezetl, szélallé és hozzaférhetd
tet6fellilet gyors és hatékony meg-
épitését. A hagyomanyos tetékhéz

képest a DHF-lap harom funkciéval
van ellatva egyetlen termékben:
vizelvezet6 felulet, szurasi ellenallé
képességgel és szélallésaggal
rendelkez6 lap.



A miigyantaval ragasztott, kozepes
slirliségl farostlemezek gyarta-
sdhoz a fatermelésbdl szarmazé
flirészport és faforgacsot hasznaljuk
fel. A DHF-lap kdrnyezetbarat, és
alacsony kibocséatassal rendelkezik
aformaldehidmentes ragasztasnak
és karosanyag-mentességnek ko-
szdnhetben.

A beépitést megkdnnyitd nyomtatott
szogracsnak, valamint az optimali-
zalt natféderes profilnak kdszénhe-
t6en a DHF-lapok hasznélata gyors
és egyszerl. Mindez koltség- és
idémegtakaritast eredményez,
ami a DHF-lapokat gazdasagos
megoldassé teszi barmilyen épitési
projektekhez.

Az alacsony paradiffaziés el-
lenallasnak kdszonhetfen az
EGGER DHF-lapok tokéletesek a
biztonsagos és tartds, alacsony
kondenzécioés kockazattal és nagy
kiszaradasi potenciéllal rendel-
kez6 szerkezetek elGallitasahoz.

il

Ugyanakkor a farostlemezek be-
vizsgalt es6- és jégesévédelemmel
vannak ellatva. Amennyiben a
tet6fellleten jégesd altal okozott
sériilés kovetkezik be, a DHF-lap
védelmet nyUjt a viz behatolasa ellen.
A DHF-lap emellett méar az épitkezés
folyaman, a végleges tetéfedés be-
fejezéséig is véd a jégeso6tol.

A 600 kg/m3-es s(irliségének ko-
szonhet6en a DHF-lap alkalmazhat6
a DIN 4102-4 szabvény 4ltal el8irt
tlizvédelmi szerkezetekben. Ezen
tulmenéen nagy hétarolasi kapaci-
tassal, tovadbbé fokozott hangszige-
teléssel latja el a komponenseket.

Az EGGER DHF-lapok elérhet6k
2500 mm, 2800 mm és 3000 mm-es
kivitelben, azaz a teljes falmagas-

Lnasvan aszTtaLos
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sadgnak megfeleld méretekben, a
tet6khoz és falakhoz igazitva.

Az EGGER OSB-lapokhoz igazitott
méretek tovabb egyszer(sitik a te-
t6- és a falszerkezetek tervezését
€s gyartaséat, amennyiben a két
terméket egyiitt alkalmazzak. m

Tovabbi informacio:

www.egger.com/dhf

E EGGER
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Fehér Laszl6 antikbutor-restaurator beszél a szakmajarol

A BUTOROK DOKTORA

dr. habil Gerencsér Kinga
c. egyetemi tanar

v

Eredetileg faipari technikusnak tanult és teljesen véletleniil alakult ugy, hogy
restauralni kezdett. Megbiztak egy onémet kistalalo felujitasaval. Kihivasnak
tekintette a felkérést és beleasta magat a szakirodalomba, hogy megfeleléen
fel tudja Gjitani a butort. Es sikeriilt. Ekkor dontotte el, hogy ez lesz a szakmaja,
az Iparmiivészeti Féiskolan szerezte meg hozza a végzettséget. Azota ezekkel
az,oregekkel” dolgozik, azokkal a butorokkal, amikrdol mar teljesen lemondtak
tulajdonosai, olyan rossz allapotba keriiltek, és olyanokkal is, amiknek éppen
csak megkopott szépsége, de a keze alatt ujra visszakapjak régi pompajukat.

Majdnem harminc éve dolgozik a
szakmaban, elhivatottként, aki meg-
szallottan (izi mesterségét, ragyog,
ha butorokrol szélhat. Asztalos, de
tobb anndl, butorok orvosa. Kidobés-
ra itélt roncsokbdl batorremekeket
varazsol. A batortechnikusi végzett-
ség mellett hatalmas szerencséje
volt, mert talalkozott egy olyan
emberrel — Baka Gyula bécsival
Miskolcon —, aki fantasztikusan
értette a szakmat. Téle tanulta meg
az aranyozast vagy azt, hogyan kell
a cseresznyefurnért sotétiteni, mert
az reménytelen, ha paccal probal-
koznak. Be kell kenni mésszel és
egy perc alatt fél szazadot 6regszik
a butor. Tobbek kdzott llyen szakmai
fogasokat tanulhatott meg az éreg
mestert6l — meséli.

Tapasztalatai szerint nem mindig a
feltjitasbol fakad6 anyagi haszon
miatt mennek hozza az tgyfelek,
hanem sokszor érzelmi okokbdl,

akkor, ha 6rokségbdl jutottak az antik
batorokhoz. Fontos, hogy az tigyfél
tudja, mit fog kapni, hiszenigazsag-
Ugyi szakért6ként is tapasztalja: a
szakemberek sokszor igérnek olyat,
amit nem tudnak betartani, ebb6l
adddnak kés6bb azok a peres tgyek,
amelyekben szakért6ként vesz részt.
Ezért minden egyes megbizas el6tt
bemutatja, hogy az ugyfél mit fog
kapni — mondja Fehér Laszlo —,
mégpedig a butor egy mintadarab-
janak, mint példaul egy ajto, teljes
kord felujitdsaval. Ezen megnézheti,
hogyan fog kinézni a bator teljesen
kész, felljitott allapotaban.

Id6ével minden butorra rafér egy
feltjitas, az antik buatorok eseté-
ben ez tébbet jelent egy egyszer(
atfestésnél — magyarazza a mes-
terember. Miutan a mihelyiinkbe
keril egy antik buator, felmérjik a
korat, felkutatjuk a butor eredeti
allapotara, kinézetére vonatkozo

Fehér Laszlo

informacidkat. Ehhez mérten feltar-
juk a bator javitasanak szikséges
részeit, melyrél pontos, mindenre
kiterjed6 irdsos dokumentumot
készitlink. Az irAsos dokumentum
tartalmazza a javitasra, feldjitasra



Id6vel minden butorra rafer egy felujitas, az antik butorok
esetében ez tObbet jelent egy egyszeru atfestésnel

jelolt terlileteket: a javitas soran
alkalmazott munkafolyamatokat,
a feldjitds soran alkalmazott
technoldgiat, a felhasznalandoé
alapanyagokat, vegyszereket,
feluletkezel6 anyagokat, és egy
korilbellli kéltségvetést. Majd a
munkalatok jovdhagyasat kbvetden
els6 korben sziikséges beszerezni
azon alapanyagokat, melyek se-
gitségével az eredeti allapotnak
megfelel§ mindségl restauralast
el tudjuk végezni rajta. A restaura-
cios munkalatok mindig egy alapos
butortisztitdssal kezd6dnek, amely
akéar az antik bator szétszedésével
is jarhat. A tisztitasi folyamat végén

Ostechnikaval aranyozott (il6ke
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latszik teljes bizonyossaggal, hogy
mely pontokon sziikséges a buator
helyredllitasa: a sérilések, hibak
javitasa, a kitort, hianyz6 alkatré-
szek potlasa. Masodik 1épésként
fontos a nem éppen szakszer(ien
alkalmazott alapanyagok és fe-
luletkezel6 anyagok eltavolitasa,
ugyelve arra, hogy az eredeti
mester ltal hasznélt anyagokat ne
sértsik, illetve —lehet6ség szerint
—abbol minél tébbet meg6rizziink,
felhasznaljunk a helyredllitas soran.
Elengedhetetlen munkafolyamat
a javitandd munkadarab faronto
bogaraktél valé konzervélasa, és

A bal oldali nitrolakk és aranypor keverékével kezelt, a jobb oldali 6stechnikaval kész(ilt

ezutan koévetkeznek a tébbi mun-
kak. Ki kell emelni a politarozast,
amely teljes kulonall6 szakértelmet
igényel, ahol a szakembernek
minden esetben tudnia kell, hogy
milyen faanyag keril politirozas-
ra, és annak megfeleld s(irliségl
politart kever be. A politarozas
minden esetben egy grund felvite-
lével kezd6dik, amelyet megfelel
szaradasi id6 utan, tobb rétegben
viszink fel a fellletre, itt a politar
hisossagéat adjuk meg. Ezutan
paraffinolaj és habké segitségével
tomitjik el a fa poérusait, tgyelve
arra, hogy egyszerre nagyon sok

habké felvitele t6bb rétegben fol-
tosodast, fehéredést okozhat. Ezt
kévet6en megfeleld pihentetés utan
iberezzik a fellletet, mely abbdl
all, hogy denaturalt szeszt dntiink
a politaros labdaba és leszaritjuk
a fellletrél a paraffinolajat.

Aranyozas esetében alapvet6 prob-
Iémat jelent, illetve jelenthet, hogy
sok esetben a feldjitandd mitargy
—az eredeti miivészi elképzeléstdl
eltér6en — hozz& nem ért6 médon
kerult javitdsra. Tobbnyire a prob-
Iémaék ott szoktak jelentkezni, hogy
nem a megfelel6 tudassal nydlnak
hozza és nem a megfeleld ming-




ség(i alapanyagokat hasznéljak a
megbizott vallalkozok. Ez abban
nyilvanul meg, hogy egy adott da-
rabot atfestenek a nem megfelel§
min6ségd, ugynevezett mligyanta
lakkba belekevert aranyporfesték-
kel. Ezek természetesen még nem
visszafordithatatlan problémak,
amiket megfeleld, korh(i technika
alkalmazasaval orvosolni lehet. A
képen két figura lathato: a bal oldali
szarnyas szobrot kontar aranyozta,
a jobb oldali szobrot Fehér Laszl6
6stechnika médszerével, ahol a fe-
luletkezel8 anyag fényarany, illetve
mattarany. Ebben az esetben egy
krétaalapra keriil a bélusz — mely egy
agyag alapot jelent — 6sszekeverve
tojasfehérjével, ami arra hivatott,
hogy az aranylapokat minél ponto-
sabban és id6talléan rogzitse. Ezt
kommersz palinkaval atitatjak, és
achéatkével radorzsolik a 14 karatos
vékony aranylemezkét.

Nagyon kevesen tudjak a sargaréz
betétet potolni. Itt van példaul ez
a rézbetétes bull asztallap, mutat
rd a mdhely asztalan Iév6 asztal-
lapra, amely tekn6soddott volt, és
ezt ugy probéltak megsziintetni a
tulajdonosok, hogy 4 helyen lecsa-
varoztak a labahoz, elrontva a régi
allapotét. Ezt Ggy tudtak kijavitani,
hogy a tekn8sddés mentén két
helyen hosszaban kettéflrészelték
az asztallapot és utédna sikban
Ujra 6sszeillesztették, majd idegen
csapokkal dsszeragasztottak. igy
a harom darab lap mar majdnem
sikban volt, és hogy teljesen sik
legyen, az alsé oldalara 4 mm-es
furnért ragasztottak hdprésben. A
csavarok helyét ébenfaval fogjak
poétolni, és a szaliranynak megfelel6
rombuszmintat tesznek bele.

A rézbetéteket Ugy potoljak, hogy
pauszpapirra lemasoljak a mintat,
amit indig6val a rézlemezre rajzol-
nak és gépi lombflirésszel kivagjak,
majd tlireszel6vel a sorjat lereszelik.

Bull asztal munka kézben

Munkai kozul ki kell emelni a lassan egy
evtizedes munkakapcsolatat a Herman
Ottd Muzeummal, melynek soran tobb

L’laGYaR aszTtaLos

ertékes butort restauraltak.

Sériilt furnérbetét

Beillesztik a vajatba, ha stimmel,
akkor specidlis ragasztoval bera-
gasztjak. Régen enyvvel végezték
ezt a mliveletet, de az nem tudta
a dilataciés mozgast kdvetni, a mai
modern ragasztoknal mar nincsilyen
probléma. Ezt kdveti a betét és a
fafellilet 6sszecsiszolasa kézzel, egy

nagy fahasabra tett csiszol6papirral.
Végll a feliletkezelés zarja a mun-
kafolyamatokat, amit szintén kézzel
végeznek. Politdros labdaval viszik
fel a fehéritett sellakkot, majd raszor-
jak a habkdport és Ujra a sellakkot.
Utolsé Iépésként iberol segitségével
hazzéak fel magasfényre afellletet.
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Ha elkészil, 1-1,2 millié Ft-ot ér ez
az asztal. Sokszor hianyos a minta,
mint pl. ennél a viragallvanynal
— mutatja. Szamitogéppel megraj-
zoljak a mintacsikot, felragasztjak
a kinyomtatott papirt a furnérra és
szikével kivagjak. Majd raragasztjak
a furnércsikot a butorra, csiszoljak
és felllletkezelik, szintén fehéritett
sellakkal. A budapesti mihelyben
Tapodi Daniel faipari technikus és
Szabd Istvan bitorasztalos segiti
Fehér Laszlo munkajat. Véleménye
szerint a siker kdzos, ezért buszke

Szamitégéppel megrajzolt furnércsikok

kollégaira. Miskolcon is van egy mi-
helye, ott harom kollégéaval dolgozik.
Munkai kdzil ki kell emelni alassan
egy évtizedes munkakapcsolatat a
Herman Otté MUzeummal, melynek
soran tobb értékes butort restau-
réltak a mizeum részére. A teljes
elnoki dolgozészoba neobarokk
buatorainak felujitasat is 6k végezték.
Fels6-Vadaszon a Rakéczi-kas-
télyban a Rakoéczi Ferenc portréjat
abrazol6 24 karatos aranykeret
feltjitdsat végezték el. A lillafuredi
Hotel Palota részére ir6asztalt

restauraltak, a hozza illg tronszékkel.
A BAZ Megyei Kézm(ives Kamara
és a Magyar Kézm(ives Kamara
elndkeit6l az 1995. évi BNV-n a
kiallitok kozott 1. helyezést ért el
helyszini butorfeldjitasban.

Az orszagban az olyan restaurator,
aki megfelel6 végzettséggel is ren-
delkezik, mint Fehér Laszl6, csak
5—6 van. A konkurencia egészséges
és épitd jellegd, viszont a kontar
munka a legrosszabb. Igazsagulgyi
szakért6ként sok példat laterre. A
restauraciék soran egy alapveté
és elengedhetetlen szabalyt kell
kdévetnink — mondja —, melynek
alapjan: soha nem tesziink hozza,
és nem veszink el bel6le, valamint
az eredeti, az akkori technol6gianak
megfeleld eljarast alkalmazzuk.
A szakszer( és alapos munka
meghozza a gyimolcsét, mert a
megrendelések alapjan uagy latja,
hogy ez az év porgls lesz, picit
hosszabb hataridével, de minden
munkét elvallalnak. m

Forras: www.restaurator.hu

Foté: Gerencsér Kinga
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Ellenallo, higiénikus és sokoldalu

EGGER KOMPAKT LEMEZEK

Az EGGER kompakt lemezekkel képes lesz kovetni a vékony,
ellenallo és higiénikus anyagok trendjét.

Kompakt lemezeink kielégitik a
vevék igényeit az ellenalld, élelmi-
szerbarat és nedvességallo fellle-
tek irant. A harmonikus helyiségki-
alakitas érdekében ezek a lapok is
az Eurodekor forgacslapokhoz és
dekoritlemezekhez igazitott széles
dekorvélasztékban érheték el. Uj
kollekciénkban négy kilénbdzd
véltozatban jelennek meg: fekete,
fehér, vilagosszirke és sotétszir-
ke magszinnel, tovabba égésallo
Flammex mindségben is kaphaté.

IDEALIS LAP A NAGY
IGENYBEVETELNEK

KITETT FELULETEKHEZ

A kompakt lemezek vonzé megjele-
néssel és kivald termékjellemzékkel
rendelkeznek. Rendkiviili ellenall6 és
nedvességallé képességik idedlissa

teszi 6ket az er6s Utésekkel kisért, fo-  példaul konyhakban, flirdészobakban,
kozott higiéniai és tisztasagiigényeket  egészséguigyi helyiségekben, kérha-
megkoveteld beltéri alkalmazasra, mint  zakban vagy éttermekben.




El6nyok:

m Kopas-. iités- és karcallo.

= Nedvességall6.

= Higiénikus és egyszer(ien
tisztithato.

= Ellendll a tisztitdszereknek és
a vegyszereknek.

TUDTA-E?

Kompakt lemezeink antibak-
teridlis feluleti tulajdonséggal
rendelkeznek. A korokozok és
baktériumok szama 24 éran
belll 99,9%-kal csokken.

SZINAZONOS MAGU

KOMPAKT LEMEZEK

A szines magréteggel rendelkezd
kompakt lemezek (fehér, vilagosz-
szlrke, sotétszirke) kilonleges
kontrasztokat és hangsulyokat
teremtenek a belséépitészeti kivi-
telezésekben.

A szines maggal rendelkez6 kompakt
lemezek kildnleges kontrasztokat
és hangsulyokat teremtenek a
belséépitészeti alkalmazasokban.

Tobbréteg(i szerkezettel és melamin-
gyantaval impregnalt belsd papirral
vannak ellatva.

ELEGANS KIVITELEZES

A kifinomult és letisztult vonall
elemek teremtik meg a dizajnos
kivitelezést. A kompakt lemez nagy
stabilitast, ellenéllast és elegans
megjelenést biztosit. Az uni szinek,
fadekorok és anyagutanzatok széles
dekorkinalata rengeteg Uj lehet6sé-
get teremt. A lemeztabla marhatd,
falcolhaté, valamint furhaté — a
megmunkalasi moédnak szinte semmi
sem szab hatart. Rdadéasul tovabbi
élzarasi eljarasra sincs szikség.

KOMPAKT MUNKALAPOK
A munkalapkindlat tovabbi djdonsaga
a kompakt munkalap is, amely mind-
0ssze 12 mm vastag. Vevéi sokaig
élvezni fogjak ezt a nedvességallg,
kalondsképpen ellenalld, id6tallo
munkalapot. A kompakt munkalapok
mindegyik éle 1x1 mm-es ferde
lemar4ssal van ellatva. A lap élei,
illetve a mag szinei tovabb fokozzak
amunkalap modern megjelenését. m

Toltse le most az EGGER Dekorativ
kollekcié mobilalkalmazast!
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TABU furnérok a JAF Holz kinalataban

KETSZERKESELT
SZINEZETT FURNEROK

A TABU név nem ismeretlen a hazai belsoépitészek és asztalosok szamara,
hiszen évek o6ta jelen van a hazai furnérkinalatban. A magyarorszagi piacon
kizarolag a JAF Holz portfdlidjaban érhetéek el az olasz gyarto termékei.

A TABU Eurépa vezet6 ,design-
furnér” gyartd cége. A festett és
kétszerkéselt furnérok gyartasa
terén kinalt prémium termékeiket a
legjelentésebb belséépitészek és
designerek hasznaljak. A cég 1927
Ota van jelen a piacon, sikeriiket

elsdsorban a kivalé min6ségnek,
és a divattrendeket megel§z6,
sokszor merész koncepcidinak
készdnheti.

A JAF Holz folyamatosan fejleszti
furnérértékesitési koncepciojat, és
termékportfélidjat a piac igényeihez

igazitja. A standard furnér kinalatuk
egyedilalléan széles és magas
min6séget képvisel. A festett és két-
szerkéselt furnérok terén hasonldan
magas és kiegyensulyozott minéség
a ceél, ezért esett a valasztds az
olasz gyarto termékeire.



[u bu ®
Colors of Wood
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MI IS AZ A KETSZERKESELT
FURNER?

A késelés a szinfurnérgyartas
technolégidja. A ronkbdél kialakitott
frizbél késelik a furnérlapokat. Két-
szer- vagy tobbszorkéselt furnérrol
akkor beszélink, amikor a frizbél
késeléssel elGallitott furnérlapo-
kat Ujra 0sszeragasztjak, majd
az igy kialakitott tombaositett frizt
elforgatva Ujra lekéselik. Az ezzel
atechnologiaval készitett furnérok-
néal elérhetlink extra rajzolatot, de
cél lehet a még egyenletesebb,
homogénebb textira is. Minden-
esetre egy kiegyensulyozottabb,
kdnnyebben reprodukalhaté furnér
lesz a végeredmény.

A gyéart6 kinlataban mintegy 600
designbdl (kildnbéznek szinben,
rajzolatban vagy késelési techno-
I6giaban) valogathat a megrendeld,
mig a JAF Holz raktarprogramja
ebbdl 30 tipust tartalmaz, amelyek
azonnal elérhet6ek. Emellett termé-
szetesen ateljes kinalat rendelhetd,
5-7 napos széllitasi hataridével.
A kétszerkéselt furnérok mérete
3100/2500x570/670 mm.

A tervez6k és a végfelhasznalok
munkajat segitendd, specialis
furnérkatalogusok késziiltek A/4
méret(i anyagmintakkal, szin, fafaj
és rajzolat szerinti csoportositasban.
A kinalat komplexitasanak érde-
kében minden furnérhoz elérhetd
szinazonos élanyag, élfurnér és
élléc egyarant. m

I'A\F

A FA A MI VILAGUNK

www.jafholz.hu
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LAPSZABASZATTAL
KAPCSOLATOS PROBLEMAK

Hauch Tamas

v

Sokan dolgozunk
lapszabasz korfi-
részgéppel, vagy
tablafelosztoval. Ezek
a gépek elvileg garan-
ciak a minéségi meg-
munkalasra. Azonban
sok esetben hallom,
illetve tapasztalom
azt, hogy a leszabott
alkatrészek alakilag
hibasak. A kiszaka-
das, kipattogzodas
volt évekig a nagy
problémank, most
pedig ez. Mi ennek az
oka? Sokan a gépeket,
vagy a gépkezeloket
okoljak, hogy az adott
alkatrészek méret-
pontatlanok vagy
holosak, esetleg nin-
csenek derékszogben.
Irasom ezt a témat
taglalja — és mar elore
jelzem, hogy a prob-
léma orvoslasa a mi
keziinkben van.

Korabban a lapok szabasa a termé-
szetes fa szabasanak metodikajat
kovette. Az alkatrészek vagasa ugy-

nevezett szabasmeéretre tértént. Ez a
gyakorlatban azt jelentette, hogy cirka
20 milliméterrel nagyobbra vagtuk
fel a lapokat. Az akkori technoldgia
meég nem igazan tette lehetévé a
kipattogzdédas-mentes vagast. Vi-
szont a lapok sem voltak laminalva. A
gyakorlatban ez ugy mikodott, hogy
aleszabott tiiméretes alkatrészeket
megfeleld flirészlappal, urambocs&’
elévagoval méretre vagtuk, majd
élzartuk. A szabdsmeéret azértis volt
fontos része a szabaszatnak, mivel
itt még furnérozas, vagy dekorozas
is tortént. A léces oldalakat most
nem keverném bele, bar ez is egy
érdekes téma lenne.

VALAMI MEGVALTOZOTT?
Ahogy fejlédétt a technolégia, elkezd-
tik elhagyni a szabasméretre térténd
vagast, mivel igy kevesebb hulladék
keletkezik és a vagott feltiletek ming-
sége is rendben van. Erdekes, hogy
a szabastérképet készité programok
amainapig tartalmazzak a talméret
bedllitasanak lehet6ségét. De mi
elkényelmesedtiink...

A lapszabaszatok megjelenésével
jelent meg az a moédszer, amit
hivhatunk ,élesvagasnak”. Ebben
az esetben nincs szabaszméret,
minden alkatrészt pontos méretre
alakitanak ki — természetesen az
élzarads majdani vastagsaganak
megfeleléen. Szemfiles asztalosok
azonban azt tapasztalték, hogy az
alkatrészek méretben és alakisag-
ban elég nagy sz6rast mutatnak. Ez
a mindennapjainkban a mai napig
jelen van. Ha példaul két hosszu
szekrényoldalt tikorbe forgatunk a
szerkezeti furatok elkészitéséhez,
azt tapasztalhatjuk (nem minden
esetben), hogy a két alkatrész éle nem
ér ossze. ,Hintaznak”. A panikszerd
meérést kovetben kideril, hogy minden
méret rendben van, s latszélag derék-
szogben, de hasa van a lapnak. Az
anomadliara egyetlen logikus valasz
adhatd. Feszultség van a lapban,
ami alaki deformitasban teljesedik
ki. Egy CNC megmunkal6 kézpont
esetében az alakisag eltérésébdl
az dsszeszerelés kdzben komoly
problémak lehetnek.



AGGLOMERALT LAPOK

Az agglomeralt lapok egyik nagy
elénye a relativ homogén szerke-
zet, anagy tablaméret és a konnyd
feldolgozhatésag. Mindezekbdl az
kévetkezne, hogy a lapok stabilak,
azaz nem vetemednek, s hogy a
zsugorodas, a dagadas is elha-
nyagolhat6. Igen a&m, de akkor a
fent emlitett jelenség éles vagas
esetében miért jelentkezik? A
valasz a rohano vilagképpel ma-
gyarazhat6, de sok 0sszetevdje
van. Az a tapasztalat, hogy a mai
forgacslapok szerkezete, sirlisége
megvaltozott. A slirliség csdkkent, a
ragaszto is kérnyezetbarat(abb) lett,
avastagsag is csokkent, s abenne
|év6 faanyag is kicsit a ,BMV” (bele
minden vackot) feelinget hozza. Sok
id6sebb szakembertdl hallom, hogy
a lapok tal vannak ,sutve”.

Az egészhez hozza tartozik a
felhasznalas madja. Jellemzden a
lapokat nem a meleg m(ihelyben
taroljuk. Aztan amikor szabaszatra
kerul a sor, a hidegebb helyiséghdl
hirtelen bevisszik a melegebbe,
s annak rendje és maddja szerint
elkezdjik a pontos méretre vagast.
Ko6zben az anyag egyfajta h6sokkot
kap. Adott esetben 20 fok kiilonbség
is lehet a két helyiség kozott, ami
hozzajarulhat a deforméciohoz, a
bels6 fesziltségeket fokozva. Ami
az egészben a legrosszabb, hogy

Lnaevan asZTaLos

latszélag minden a legnagyobb
rendben. A f6 fékusz majdnem
minden esetben a tokéletes fellleti
megmunkalason és a méretpon-
tossagon van, hiszen ha a gépiink
beallitasai rendben vannak, akkor
a parhuzamos és szdg alatti, vagy
derékszdgbe vagasoknak is rend-
ben kell lennitik. Azonban, ha egy
eleve ives él az Utkoztetés alapja,
akkor hamar felismerhetjiik, hogy a
hibat folyamatosan , atmasoljuk” a
tobbi élre. Nem segit a helyzeten a
gyarilag is révid parhuzamvonalzo.

TEENDO?

Mit tehetlink, ha kompromisszum-
mentesen szeretnénk a szabaszatot
a muahelyinkben elvégezni? Két
dolgot. Az egyik, hogy a lapanyagot
mar idejében a m(ihely klimajahoz
szoktatjuk. Ez sok esetben prob-
Iémés, mivel a miihely sosem elég
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tdgas. A masik, ami az el6z6 prob-

Iémét is némiképp orvosolja, hogy
el6szabaszatot végzink. Vagyis, a
raktarbdl kivéve elkezdjiik szabniaz
anyagot, de csak szabaszméretre,
vagyis 15—-20 milliméterrel nagyobb-
ra. Ezek utan johet az akklimatizacio.
Ennek mértéke a h6mérséklet- és a
paratartalom-kilénbség fliggvénye.
A téli id6szak a problémasabb,
amikor a jobb esetben is csak tem-
peralt raktarban a paratartalom is
alacsonyabb. En a 24 6rat javaslom,
ez szinte mindig bevalik.
Amennyiben a munkaszervezés ezt
lehet6ve teszi, akkor a hétvége koze-
ledtével végezzilk az el6szabaszatot,
s akkor az alapanyagunk a hétvégén
felveszi a ,ritmust” és hétfén mar
kevésbé lesz ,rakoncatlan”.
Tudom, ezek a sorok mer&ben el-
térnek a megszokott protokolloktol,
de a munkank soran tébbszor is a
részletekben rejlenek azok a ming-
ségbeli javulasok, melyek nélkil a
késztermékiink nem lesz tokéletes,
illetve mar eleve rossz alapokra
épitink. Nem is biztos, hogy talal-
koztunk ilyen jelleg(i problémaval,
de ha igen, akkor a megoldassal
mar tisztadban vagyunk. m

Forras:
http://fagepker.hu
http://www.erfa.hu
http://banatistudio.hu/
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A tapasztalatom az,
hogy amikor korfii-
részgépet valaszt,
nagyon sok informa-
ciot kell mérlegelnie
az asztalosnak. A
korflirészek jelenléte
a miihelyekben szin-
te kotelezo érveényii.
Rengeteg miivelet
végezheto rajtuk,
olyan is, amit én -
finoman fogalmazva
— nem tartok egész-
ségesnek. Sajnos, az
oktatasban nem kellé
mélységben foglal-
koznak a témaval, s a
kezdék is sok esetben
csak egy, maximum
két szemszoghol
nézve rendelkeznek
kelld informacioval

a lapszabasz korfii-
részgépek témako-
rével kapcsolatban.
Ezek koziil az egyik a
birtoklasi vagy, hogy
KELL. Aztan a mun-
kak soran szerzett
tapasztalatok alapjan
alakul ki egy nézet,
egyfajta filozofia,
hogy mit, mire, ho-
gyan alkalmazunk.

Lapszabasz korflirészgépek egy asztalosmiihelyben

SZABNI, VAGY NEM
SZABNI?

Lehet, hogy most a kedves olvaso
egy olyan irasra szamit, ahol a
nagyipari technoldgiat boncolgatjuk,
azonban korantsem errél lesz szé.
A kovetkez6 irAsom az elmult 25—-30
év korflrészgép-alkalmazasat

boncolgatja az asztalos oldalarol
szemlélve. Mivel a témaban nem
nagyon talalunk szakirodalmat, ezért
tekintsik ezt egy kisérletnek, amely
az okokat és a kdvetkezményeket
veszi sorba.




LAPSZABASZATOK
KIALAKULASA

Alapszabaszat sz¢ hallatan mindenki-
nek tébb dolog ugrik be. Arendszerval-
tast kovet6en alakult kisebb-nagyobb
asztalos vallalkozasok, valamint a
kodzuletek is hozzajuthattak olyan,
addig szinte elérhetetlen anyagokhoz,
mint a laminalt forgacslap, a rétegelt
lemezek, esetleg a tablasitott lapok.
A kereskedések hamarosan azt is
felismerték, hogy nem elég csupan
eladni az alapanyagokat, hanem egyéb
szolgéltatasokat is nydjtaniuk kell.
Az egyik ilyen szolgaltatas lett a
szabaszat. A laminalt lap méretre
vagasa sosem volt tul bonyolult

Lnaevan asZTaLos

A Format4 kappa 590 el6vagojanak parkold funkcidja

lehet6vé teszi a nagyobb félap egyszer felszerelését

a nagyobb vagaskapacitas eléréséhez

feladat — els6 ranézésre. Adott egy
valamilyen korf(irészgép, valamilyen
korflirészszerszam és megvolt a
kell§ akarat is. Ily médon nagyobb
probléma nélkil lehetett és lehet
pontos méreteket kialakitani.

Egy .kisebb” probléma azonban
mindmaig fennall. Ez nem mas,
mint a kipattogzodas kérdése, amia
laminalt forgacslap tulajdonsagaibol
adodik. A korflrészlap a laminalt
lap also6 részén kisebb-nagyobb
fellleti darabokat rant magéaval és
ezzel esztétikai hibdkat okoz. Egy
indulé buatorasztalos-véallalkozéas
egyik legnagyobb problémaja a
megfelel6 technoldgia megszerzése
a kipattogzdédas-mentes vagasra. A
szab4szatok csak a kétezres évek
elején bdvitették a szolgaltatasai-
kat az élzarassal, err6l egy masik
cikkben olvashatnak. Aki nem ren-
delkezett megfeleld korflrésszel,
annak egy lapszabaszat a mai napig

Vertikalis lapszabaszgép digitalis titkdz6vel

alehet6ségeinek meghosszabbita-
sat jelenti, hiszen a munka részét
a szabaszatok végzik el. Bar az
elmondéasok alapjan néhol vannak
problémak az elkésziilt alkatrészek
méreti, alaki és élzarasi vonatkoza-
saban. S mar vissza is kanyarodtunk
az alapokhoz. El6bb-utobb sziikség
lehet egy lapszabaszat elvégzésére
alkalmas korf(irészre.

REGI KOROK

REGI MEGOLDASAI
De térjink kicsit vissza a kilencvenes
évekhez. Nagyon sok szabaszat
akkoriban fiigg6leges lapszabasz-
gépeket vasarolt, melynek tébb oka
is volt. Az egyik a relative kis &r, az
olcsé fenntartés és az elrendezés-
b6l fakadd kénnyed kezelhet6ség
(élében kénnyebb a lapanyagok
anyagmozgatasa). Ezeknek a gé-
peknek az egyik legnagyobb elénye
a helykihasznalas. A legtobb faipari
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Az el6karcolas szemléltetése

alapgép esetében ,az anyag mozog
és a gép all" az elterjedt filozoéfia
(természetesen meglehetfsen
morbid lenne, ha egy hatmazsas
vastagol6 gyalugép rohangalna
kdrbe egy huszadsulyl pallét), de
a vertikdlis korflirész ebb6l a szem-
pontbdl kivétel. A tablat raemelik a
tartégorgbkre, majd a sinrendszerre
épitett aggregat szépen teszi a
dolgat, a gépkezeld iranyitasaval.
A fugg6leges elhelyezésnek tobb
szempontbdlis van létjogosultsaga
napjainkban is. A lapanyagot kony-
nyebb allitva kezelni. Amennyiben
tobbféle szint tartunk a mihelyben
és azokat is allitva raktarozzuk, egy-
szer(is6dik az anyagkivalasztas, a
raktarkezelés és az anyagmozgatas.
Nyilvan ez kisebb mennyiségnél
mUikddik hatékonyan.

Ha rakatban taroljuk a kilénb6z6
anyagokat, az helyet foglal — és
az egymasra helyezett lapok szét-
valogatasa is mar problémas. Sok
er6t igényel és a lapok sériilése is
gyakoribb. A vertikélis tarolas és
feldolgozas kisebb sériilési faktort
jelent, mivel semmilyen szennyez6-

dés nem marad az asztalfelileten.
Egyedil a keményfa tartokat kellett,
kell olykor cserélni, de ez is nagyon
ritka.

A mar emlitett kipattogzédas nélkili
szabéaszatot tobbféleképpen oldot-
tdk meg a konstruktérok. Az egyik
az ugynevezett el6karcolo egység
beépitése volt. Ez egy allithat6
keményfémbetétes fix késeket tar-
talmazd eszkdz, mely a korflirészlap
vagéasréseének megfelelen beallitott.
A masik elterjedt megoldas, hogy
vagy egyszerlen a forgacsolasi
irhnnyal megegyezden kis mély-

ségben elévagtak az anyagot, majd
ellenkezd iranyban atvagtak. Ezt
abban az esetben is alkalmaztak,
ha éppen nem volt az el6karcolé
a helyzet magaslatan. Frappans
megoldas, ez tény.

A harmadik és egyben a korszerlibb
megoldas, amikor kilén el6vago
korflrészlap is részt vesz a megmun-
kalasban. Ennek azonban ara van.
Az aggregat bonyolultabb, nehezebb
lett, illetve a bejart utat is ndvelni
kellett, hogy az adott lapméretet az
elejétdl a végeéig, alulrdl a tetejéig
képesek legytink végigvagni.
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Az els8 két konstrukcié tovabbi
elénye, hogy ,normal” vagasra is
alkalmazhat6, azaz ha olyan anyagot
szabunk, ahol a kiszakadas nem sza-
mit, vagy nincs bevonat a hordozén,
egy menetben vaghatunk és az el6-
vago, vagy karcolé nem kopik. Natdr
forgacslapok, farostlemezek, rétegelt
lemezek esetében ez id6ben 6riasi
elényt jelentett, jelent. De valamiért
avertikalis szabaszgépek felett eljart
az id6. Nagyon kevés helyen talal-
kozni vellik. Ha talalkozunk is, akkor
valamilyen masodhegedds szerepet
szantak nekik. llyen a munkalapok,
vagy hatfallemezek szabasa. De
érdemi, pontos munkat nem biznak
rajuk. Valtoznak az id6k, pedig hely-
kihasznalas és ar-érték aranyban
igencsak jo valasztasnak mondhatok.
Igaz, ha nagy mennyiségben kell
lapszabaszatot végezni, akkor nem
a vertikalis gép a legjobb valasztas,
illetve kicsit szokni kell a gép logikajat.
A gerincsérv viszont ezen gépeknél
minimalis kockézatot jelent.

Ami a vertikalis lapszabaszgépek
elénye, az egyben ahatranyais. Nem
nevezhet6 univerzalis gépnek, mivel
flirészaru vagasara szinte alkalmatlan.
Az atvagasi kapacitasais kicsi, de ha
ezek a hatranyok nem elegendéek,
akkor azt is meg kell emliteni, hogy
natolni, falcolni is képtelenek. Mar-
pedig ezek a miiveletek sok esetben
nagyon is fontosak.

ES JOTT A LAPSZABASZ
KORFURESZGEP

Az asztalos korflirészgépekkel
torténd lapszabaszat sohasem
okozott probléméat. A mar emlitett
kipattogzédas azonban itt is fenn-
all. A konstrukt6rok egy igen elmés
megoldassal tették lehetdvé a kis-
és kdzepes milhelyek szamara a
hazon beliili min6ségi szabaszatot.
Af6lap elé egy Ugynevezett el6vagot
épitettek be. Ennek Iényege, hogy
a f6lap szélességénél 0,1-0,1 mm-

rel szélesebb rést vagjon. Mindezt
megspékelve azzal, hogy ellentétes
irdnyba is forog. igy a forgacsolas
iranya a lapba mutat és nem a
lapbol kifelé. Persze ehhez egy sor
problémat is generaltak, melyekrdl
kés6bb irunk.

A KORFURESZGEPEK
KASZTJAI

Egy klasszikus asztalosmihelyben
a korflirészgépek a szabaszat és
a pontos méretre torténd kialakitas
fontos eszkdzei. Minden fontosabb
m(iveletre fejlesztettek gépet. A dara-
bolé flirészeknek rengetegféle megol-
dasaval talalkozhattunk régebben és
sok esetben még ma is. Az egészen
elvetemiilt és veszélyes inga-, paral-

elogramma, vagy radialf(irészeken tul
akorszert, als6 elrendezés(ileszab6
korflirészekig van itt minden.

A hasité korflirészek robusztussaga
mellett az asztalos korflirészek
precizek és sokoldaltak. Ezek a
gépek azonban ma mar sok esetben
feleslegesnek mondhatok. De mi
okozta a paradigmavaltast?

Az elmult tiz évben az a trend
figyelhetd meg, hogy egyetlen gép-
pel igyekszunk megoldani minden
feladatot. Tobb-kevesebb sikerrel,
de a lapszabasz vagy formatizalé
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korflirészek ezekre a komplex fel-
adatokra alkalmasak. Nyilvan nem
egy ,mindent tudd” gép megalkotasa
voltanno a cél, de az igények néve-
kedésével a lapszabasz korflirészek
valtak a mlhelyek egyik alapgépé-
vé, melyek 6tvozték magukban a
kulonb6z6 miveletekre kialakitott
alapgépeket. Kivételt képez a firész-
aruk és szalanyagok darabolasa.

MAJDNEM MINDENT TUDNAK,

DE SOKSZOR MEG TOBBET IS

Az ellentmondasos kijelentés hama-
rosan értelmet nyer, csak par dolgot
kell tisztaznunk. Nyilvan ezeket
majdnem mindenki tudja, de dssze-
szedve a kortlményeket és a jelenleg
zajl6 valtozasokat a vilagban és az

iparban, mas fényben fogjuk latni a
.kOzepes vasak” [étjogosultsagat.

A mar emlitett kiilonb6z6 gépek egyet-
len gépvazbatorténd integraldsa nem
feltétlendl volt tudatos a gépgyartok
részérdl. Az asztalosok kezdték el
ugy hasznalni a gépeket, amire talan
nem is gondoltak a konstrukt&rok.
Asztalos korflirészen laminalt lapot
vagnilehet, de minéségben nem lesz
megfeleld és méretbeli korlatokkal is
szamolni kellett. De egy lapszabasz
korflirészgépen pallét, deszkat szélez-
ni, hasitani, szeletelni, netan vallazni,
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A magyar fejlesztési Etalon fligg6leges lapszabaszgép el6karcolo egysége

csapozni, natolni, falcolni... Vadnak
tlinhet, hiszen a gép neve nem tiikrozi
ezeket a lehet6ségeket.
Kimondva-kimondatlanul, egy 6reg,
pontatlan lapszabasz korf(irész is
jobb, mint egy leszab6-hasité-aszta-
los korflrész kombinacio. Ha maseért
nem, akkor a helykihasznalas és
a karbantartas szempontjabdl is.
Ha pedig ez a gép még pontos is,
akkor laminalt lapot, vagy dekoros,
furnéros lapokat is meg tudunk mun-
kalni. A gyartok is felismerték ezt a
potenciélt. Mara olyan funkcidkkal
kényeztetik a vastagabb pénztar-
cdju ugyfeleket, mint a két irdnyba
donthet6 tengely, vagy az el6vagd
.elrejtése”, esetleg a folyadékh(ités,
vagy ateljesen digitalis vonalz6-be-
allitas. Ez nem aztjelenti, hogy egy
10-15 éves, jol megkonstrualt gép
mara elavult. Sokkal inkadbb azt,
hogy egyetlen gép veszi at a harom
kiilénboz8 funkcidju gép szerepét.
Természetesen ennek ara van és itt
nem kifejezetten a gép beszerzési,
lizembe allitasi koltségeire gondolok.
Jol tudjuk, hogy a tdbbfunkcios gépek-
kel komoly kompromisszumokat kell
kétnie a felhasznalénak. Elsésorban
a funkciok kozotti atéllas és ezzel
egyltt a korabbi miveletnél tértént
beallitasok elvesztése a f6 probléma.
Ezen felil még aztis szamitasba kell

venniink, hogy ha tébb munkatarssal
egyitt dolgozunk, akkor a killénb6z6
m(iveletek egyidejlisége hatraltatja a
munkafolyamatot. Egy munkateriiletre
van korlatozva 2-5 akar teljesen eltéré
technol6gia. A legjobb példa erre
a kombinalt gyalugépek esete. Ha
egyengetiink, nem tudunk vastagolni
és forditva. Marpedig el6fordul, hogy
gyorsan kellene egy potalkatrészt
egyengetniink, de éppen be van
allitva a gép egy adott méretre, s
mi nem igazan szeretnénk ezt elal-
litani. Igaz a PANHANS 546 10-es
egyenget6-vastagold gyalugép ezta
problémat konstrukciojabdl adéddan
kival6an megoldotta. A tdbbfunkciés

Néha cserélni kell a Iéceket

gépek Iétjogosultsaga abban leledzik,
hogy a funkciék szamahoz mérten
az aruk kedvez6ek — és kis helyet
foglalnak. Ezért kisebb m(ihelyek,
kezd6 asztalosok egyik kézenfekvd
megoldasa ezen gépek beszerzése.
Raadasul, ma mar rengeteg olyan
innovaciot is megkapunk, melyek
korabban csak a nagy és professzi-
onalis gépek sajatja volt.

DE MI A HELYZET A LAP-
SZABASZ KORFURESZEKKEL?
Gyakorlatilag ezek a gépek nem
korlatozédnak csak a lapanyagok
pontos és mindségi megmun-
kaldsara. Az asztalosok hamar
felismerték, hogy a korflirészlap
cseréjével természetes fat ugyan-
ugy meg tudnak munkalni, mint
barmilyen agglomeralt lapot. A
3,2 méteres tolGasztallal szerelt
gépeken a szélezési miveletek
kénnyedén elvégezhetbk, de a ki-
I6nb6z6 szbgvagasok, vagy hasitasi,
szeletelési mliveletek is kénnyen
gyorsan abszolvalhaték. Ami viszont
nagy kilonbség a tdbbfunkciés
gépekhez képest az az, hogy a
gépen maximum szerszamcserét
kell eszk6zdlni, vagy par figgetlen
kiegészitét felszerelni. Vagyis az
atéllas a legrosszabb esetben is par




perc. Innent6l kezdve a lapszabasz
korflirészgép az egyik legsokolda-
libban alkalmazhaté faipari géppé
valt a mihelyekben. Ehhez az kellett,
hogy a linearis mozgéastechnolégia
megfelel§ szintre |épjen. Minden
nagyobb gyarté megalkotta a maga
szanrendszerét, amely a lapszaba-
szok egyik legfontosabb ismérve.

MI ENNEK AZ ARA?

Lényegében a helyszikséglet. Egy
3,2 méteres toldasztallal felvértezett
gép hosszaban 7-8 métert foglal el
a mihelybdl, mig széltében 3,4—-4
méterre van sziksége. Ez utdbbi
a gép fizikai sziikséglete a szeg-
mensvonalzéval, de ha hosszabb
anyagot szeretnénk keresztbe
vagni, inkabb 5-6 méter hellyel
kényeztessilk a masinat. Ebbél
kovetkezik, hogy 48 m? viszonylag
Ures placcra lesz sziikségiink, hogy
a gépet korbe tudjuk tancolni, s ne
kelljen folyamatosan attél tartanunk,
hogy kuglibdbokként d6Inek dssze
a rakatok, vagy ,cefrét csocsaléd
haziallatokként” bukdacsoljunk a
gép hatasvonalaban fetreng6 egyéb
alkatrészek kozott.

48 m?! 3—-4 tagu csaladok élnek
ekkora panellakasban, de két nagy
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méretl SUV is elszallasolhato6 egy
ekkora garazsban a tet6boxokkal,
valamint az 6sszes gumiszettel,
kerékparokkal, hltéladaval egyutt, a
tartalék V8-as blokkrol a sarokban
mar nem is szolva. Es mi egy gépet
rakunk ide. Micsoda pazarlas... Per-
sze, az asztalos észjarasa fifikas,
mivel nemcsak sikban, de térben
is gondolkodik. Ezért bizonyos
praktikakkal tudja ugy szervezni
a muhely életét, hogy az emlitett

és annak allapotara. Na meg az
anyag megmunkalasabol szarmazo
baleseti kockazatra.
Alapszabaszgépeket tébbféle mé-
retben gyartjak. Akar egész tablat
szeretnénk szabni, akar csak kisebb
alkatrészeket, megtalaljuk a meg-
felel6t. Két fontos méretet szokés
megemliteni. Az egyik a tol6asztal
mérete, a masik a f6lap atmérdje.
Nevezhetjik ezeket 6sszességében
kapacitasnak is.

Egy klasszikus asztalosmuhelyben
a korfurészgépek a szabaszat és a
pontos meéretre torténd kialakitas

fontos eszkozel.

munkateruletet hasznosan ki tudja
hasznalni. Gondolom, sokan lattunk
mar olyan Z320-at vagy KF 700-at,
aminek az egyik fele konkrétan a
falban volt... Nem optimalis, de még
elfogadhat6 (feltéve, ha a szervek
ezt normalisnak itélik).

A flirészelés egyébként az egyik
legolcsbbb és legtermelékenyebb
technoldgia, ami a faiparban el6-
fordul. Egyvalamire kell odafigyelni.
A megfelel6 szerszamhasznalatra

NEM CSAK A LAMINALTHOZ

Ha rendelkeziink lapszabasz korf-
résszel, az nem determinal minket
arra, hogy csak és kizarélag laminalt
lappal dolgozzunk. Sokkal inkdbb
szélesednek a lehet6ségeink. Eleve
nagy felfekvésifellletet kapunk, ez-
altal az alapanyag asztalon tartasa
is kénnyebb, biztonsagosabb. Ezen
felll olyan sz8gvagésokat is végez-
hetilink, amelyek korabban nehéz-
ségekbe Utkoztek. A hosszméretek
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kialakitasa is nagyobb pontossag-
gal és biztonsaggal térténhet. Ami
egyedil korlatoz minket, az a gya-
kori lapcsere. A régebbi gépeken a
hagyomanyos finommenettel ellatott
csavaranya a dominans. Erdekes-
ség, hogy egy '98-as Altendorf gép
tengelycseréjével mar megkapjuk
a kupos radiélis szoritast. De mar
léteznek szerszam nélkili szer-
szambefogok is. A Format4 kappa
590 gép esetében tobbé nem kell
az el6vago lapot kiszerelni, ha a fé
korflirésznél nagyobb flrészlapat-
mérdvel kivanunk tovabb dolgozni!
Az gombnyomasra ,leparkolja”
az el6vagot, igy biztositva helyet
a nagyobb atmér6jd flrészlapok
szamara. Ez hatalmas el6ny, hi-
szen az atvagasi kapacitasunkat
igy tudjuk gyorsan kiaknazni. Ha
még hozzavesszik, hogy egyre
gyakoribbak a fokozatmentesen ve-
zérelhet6 fordulatszdmua motorok...
Akkor tovabb ndveltik a komfortot,
hiszen nem kell a gépvazban az
ékszijakkal bibel6dni.

TOVABBI LEHETOSEGEK

A kombinalt gépekr6l mar részben
esett sz6 — és a lapszabasz kor-
flrészek esetében is tértént egy
hazasitas. A frigyben a korflirészt
és az asztalos marogépet kbszont-
hetjik egy parként. Elsére fura part
alkotnak, mert nem sok a kozos a
felekben. De ez pont j6. Nincsenek
érdekellentétek, mivel a természetes
fa flrészelését viszonylag ritkan
koveti a marasi technolégia, illetve
forditva is igaz ez az allitas. Az
mas kérdés, hogy a korflirész az
univerzitasébol kifoly6lag gyakran
alkalmazott géptipus.

A TOLOASZTAL JELENTOSEGE

Akét gép dsszebltorozasanak egyik
okat megbeszéltik, de a masik
talan a legfontosabb. Az érdekha-
zassag valodi alapja a toldasztal.
Képzeljunk el egy olyan asztalos
mardgépet, amely akar hAromméte-
res toléasztallal rendelkezik. Olyan
lehet6ség ez, melynek kihasznalasa
csak a nasznépen mulik. Nyilvan

Az el6vagoval szerelt gépek hosszabb utat jarnak be

nem kapunk teljes értéki{ csapoz6
marogépet, de ez is joval tobb, mint
amit elvarhatunk egy alap asztalos
marogéptol.

OSSZEGZES

A lapszabéasz, vagy formatizalo
korflrészek a mai asztalosipar
meghatarozé gépei lettek. A bevo-
natos, vagy natar agglomeralt lapok
megmunkalasara kiélezett gépekbdl
mara egy sokoldalian alkalmaz-
haté alapgép kerilt a géptipusok
palettdjara. A mai piaci helyzetben
a kilénb6z6 alapanyagok megmun-
kalasanal a leirt tulajdonsagok mind
azt er@sitik, hogy ezeket a mihely
legsokoldalubban alkalmazhat6
gépévé avanzsaljak. m

Forras:
Etalon.hu
fagepszer.hu
holzherasia.com
plexiglass.biz

felder-group.com
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Hranipex, tobb, mint élzaré
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HALADJUNK ELGRE EGYUTT
A SIKER UTJAN!

A HRANIPEX Kelet- és
Kozép-Eurdpa kiemelke-
dé butorélzaro-gyartdja
és -forgalmazéja. Az
1993-ban alapitott cseh
anyavallalat folyamatos
fejlodésének, terjeszke-
désének koszonhetéen

a Hranipex-termékek
Magyarorszagon kiviil
mara elérhetéek szamos
eurdpai orszagban. Fej-
lédésiink kulcsa: vevo-
orientalt szemléletiink,

a folyamatos fejlodés, a
minden teruletre kiterje-
d6 szakmai hozzaértés.

SZELES BUTORELZARO-
KOLLEKCIO

Elzaroink tokéletes szinazonos-
saga, komplex szolgaltatasaink
mara meggy6zték partnereinket.
A forgacslapgyarték fejlédésével
parhuzamosan keruilnek bevezetésre
Uj szineink; vev6ink visszajelzése
alapjan hatarozzuk meg az élzarok
raktari méreteit. A kor igényeinek
megfeleléen kiszolgaljuk a hazank-
ban még nem tul elterjedt Iézeres
élzérasra iranyuld igényeket is.
Rovid hataridével vallaljuk egyedi
méret(i élzarok szallitasat— 24 6ran
belill, egyedi rendelések esetén
7-10 nap alatt kiszolgaljuk énoket.
Elzaréink csak ABS minéséglek.

Emellett vannak egyéb anyagu
élzaroink, mint melamin, élfurnér
és fa élléc.

RAGASZTOKINALAT,
KIEGESZITO TERMEKEK

A széles butorélzar6-kollekcion kivil
céglink termékei kdzé tartoznak
az olvadékragasztok, diszperzios,
konstrukcios és szerelési ragasztok.
Szakmai tanacsadassal segitjik a
megfelel§ ragasztotipus kivalaszta-
sét, akar a helyszini gépbeallitast.
Termékskalank kiegészil még tiszti-
toberendezésekkel és -eszkozokkel,
kézi és gépi tisztitdszerekkel, a kort
pedig az elektronikus befecskendez6
berendezések zarjak, amelyek el6se-
gitik a butorelemek tokéletes élzarasat.
Sajat markas, kedvez§ ara termé-
keink (Hranitherm/Hranicol/Hranifix/
Hranipur/Hranitape/Hraniclean/
H-silicone/H-Polymer) kivalé minésége
joggal dregbiti céglink hirnevét. Nagy
gondot forditunk partnereink tajékoz-
tatasara is. Havonta kdzzétett
hirleveleinkbdl folyamatosan hirt adunk
Uj termékeinkrél, bévil6 kollekcionkrdl,
ill. az esetleges valtozasokrol.

Jol felkésziilt kollégaink, kénnyen
kezelhet6 honlapunk, webshop,
online rendelés — mindezek célja
partnereink tAmogatasa.
Rendeléseit barmely médon leadhat-
ja, szakmai kérdés esetén technikus
kollégaink allnak rendelkezésuiikre!
Termékeink megfelelnek minden
jogszabdlynak, el6irasnak, CLP- és
ADR-tdrvénynek, bejelentési kotele-
zettségnek, mliszaki és biztonsagi
adatlapjaink az 6sszes termékhez
aktudlisak, naprakészek.
Valassza 6n is amindséget, a meg-
bizhaté partnert a sikeres jov6hoz,
fejlédéshez, fejlesztéshez! Haladjunk
el6re egydtt a siker Gtjan! m

Hranipex Kft.

9027 Gyér, Kérisfa u. 20.

Tel.: +36-96/513-390

Fax: +36-96/513-391

E-mail: hu-eshop@hranipex.com,
hu-hranipex@hranipex.com

www.hranipex.hu

iranipex
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Etalon Alfa Kft.

AHOL A VASARLO
AFEJLESZTESBEN IS PARTNER

Az Etalon Alfa Kft. jelen-
legi ligyvezetd igazgato-
ja a faipari gépek terve-
zését és gyartasat tobb
mint 20 éve teljesen
egyediil kezdte egy kis
faipari mihelyben. Kez-
detben hagyomanyos
faipari gépeket készitett,
majd a piaci igényeket
vizsgalva legyartotta az
elso fiiggoleges lapsza-
baszgépet. Ez mérfoldko
volt az Etalon életében.

Aberendezés hamar elismert lett az
asztalosok korében és egyre tébb
megrendelés érkezett a szakembe-
rektdl. Id6vel a kis vallalkozas komoly
céggé nétte ki magat, megkezd6dott
atermék sorozatgyartasa. A kdvetke-
z6 nagy ugrast az jelentette, amikor
a vallalat nyitott a kulféldi piac felé
€s a gyartott termékek felét méar az
orszag hatarain kivil értékesitette.
A cég fejl6dése mellett a butoripar
is hatalmas iramban fejl6dott. Az
Etalon is fejlesztésbe kezdett és Ke-
let-Eurdpéban els6ként megalkotta
az Etalon Highline névre keresztelt,
CNC nyomoégerendas tablafeloszto
gépet, melyet mara mar elégedetten

hasznalnak a magyar szakemberek.
Elsd vasarléik kozott olyan elégedett
visszatérd vevék voltak, akik a ko-
rdbban vasarolt Etalon fligg6leges
lapszabaszgépet cserélték le a
korszer(i technoldgiara.

A cég célja, hogy lapszabaszgépeik
val6ban megkonnyitsék a szakembe-
rek munkajat. Ezért figyelembe veszik
a faiparban dolgozé szakemberek
igényeit, melyeket beépitenek a
terméktervezésbe és a fejlesztésbe.
Mivel tisztaban vannak azzal, hogy
az asztalosnak, batorgyarténak az
a legfontosabb, hogy kifogastalan
munkét adhasson ki a kezébdl és
mindezt persze id6ben. Ennek a
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vele! Abban hiszek, hogy j6 és
megbizhatd gépet csak ugy lehet
gyartani, ha részletesen megis-
merjuk a felhasznélok problémaéit,
igényeit. Ezért is alapelv nalunk
mar kezdetek 6ta, hogy csak akkor
kezdlink 0j gépek tervezésébe vagy
ameglévok fejlesztésébe, haaz asz-

talosok lapszabaszattal kapcsolatos
gondolatait és elvarasait alaposan
ismerjik — fogalmazott Toth Tibor
Ggyvezet6 igazgato.

Az Etalon nagyon fontosnak tartja,
hogy az ugyfeleik igazan elége-
dettek legyenek. Ezt szolgaljak
gépeik minésége, a preciz gyartas,

a szereléskor felhasznalt vilagmar-
kak, valamint a felhasznalobarat
sajat fejlesztés(i szoftver. Komoly
figyelmet forditanak arra is, hogy
szoros kapcsolatot alakitsanak ki
Ugyfeleikkel a vasarlast megel6z6en,
s persze azt kbvetben is.

— Legtdbb ugyfeliinkkel barati vi-
szonyban allok, s napi kapcsolatot
tartok. Meghallgatjuk a vélemény-
ket, javaslataikat is, amit a jov6beli
fejlesztéseinknél felhasznalunk.
igy lesznek a mar most is prémium
mindségl gépeink egyre jobbak
és jobbak, tugyfeleink pedig egyre
elégedettebbek — tette hozza Bere
Karoly géptervezd mérnok.

A termékpaletta a mai napig folya-
matosan béviil és a fejlesztések is
allandéak. A fuigg6leges lapszabasz-
gép és atablafelosztéd gép mellett ma
mar nagy sikernek érvend a vakuu-
mos emeld és a nagy teljesitmény(i
porelszivo gép is. Hasonlo sikert
varnak a fejlesztés végs6 fazisaban
|évd, élzardkhoz gyértott visszahordd
berendezéstdl is. m

IE2 ETALON
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Makrofa Kft.

UJ LAPSZABASZATI SZOLGALTATAS
DABAS VONZASKORZETEBEN

Hauch Tamas

v

Minden vallalkozas
életében bekovetkezik
a profilvaltas vagy a
profilbdvités ideje. A
korabbi okolszabaly
ugy szolt, hogy 6téven-
ként minden vallalko-
zas fo profiljat ajanlott
megvizsgalni. Ezt tobb
szempont alapjan kell
elvégezni.

Az egyik természetesen a profit oldala,
valamint a hatékonysag vizsgalata. A
masik terlilet az igények és a varhatd
piaci valtozasok értékelése. Mig az
el6z6 egy szimplan analitikai problé-
makdr, az utdébbi mar tdébb szempont-
bélis nagyobb alapossagot kdveteld
feladat. Nem arrdl van sz, hogy azt
kell felismerni, mire van/lesz igény,
hanem a tarsadalmi, piaci, gazdaségi
és technolégiai oldalt is alaposan
korbe kell jarni. Ez voltaképpen egy
elemzés — és nem feltétlen j, ha ezt
teljes mértékben magunk végezziik.
A Makrofa Kft. tavaly inditott el egy
komoly fejlesztést a vallalkozas
életében, s idén az év elején mar
tesztiizem form4jaban ismerkedik az

Uj technolégia adta lehet6ségekkel.
Az eddig f6leg korszer(i nyilaszardk
gyartasara és acsipari munkakra
szakosodott vallalkozas lapsza-
baszati szolgaltatassal bdvitette
tevékenységi korét.

Balog Norbert tigyvezet6 tulajdonos-
sal a 2009-ben épitett miihelyben
beszélgettem. — A kft.-t az acs-all-
vanyoz0 édesapammal alapitottuk
még 2004-ben. Az 6t évvel kés6bbi
koltozéslink nagy lépés volt a ko-
radbbi telephelyiinkh6z képest. A
korabbi 30 négyzetméterrél egy
1000 négyzetméteres U] éplletbe
koltoztink. Lényegében csaladi
véllalkozas vagyunk, s bar édes-
apam flggetlenil tevékenykedik, a
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Egy olyan szolgaltatas kialakitasaban gondolkodtam,
ahol nemcsak garantalt a mindség, de ehhez megfeleld
szolgaltatast is hozzarendelunk.

telephelylink kozds. Nem ,zavarjuk”
egymas koreit. Ennek megfeleléen a
véllalkozas f6 profilja az éplletasz-
talos-ipari termékek gyértasa, az
acs-allvanyozé, tetéfed6 és szige-
tel6 munkak végzése. Termékeink
kozott nyilaszarok, kul- és beltéri
ajtok, konyha-, iroda- és il6butorok,
Iépcs6k és egyéb faipari termékek
voltak. Dabasi székhelylnk révén a
munkavégzésiink elsédleges terllete
Pest megye, valamint a kbzép-ma-
gyarorszagi régio telepulései.

Az eddigi tevékenységi kdrt megtart-
jak, érkezésemkor is tobb ives ablak
Uvegezése és vasaldsa zajlott. Ezt
egésziti ki hosszas gondolkodas utan
a lapszabéaszat, ami elsd hallasra
egyszerilinek tiné feladat, de latni
fogjuk, hogy tdbb szempontbdl semaz.
A technolégiat tébb gyarto is rendel-
kezéstinkre tudja bocséatani, csupan
azt kell eldonteni, hogy ki a szimpa-
tikus és mi a ,matek”. Norbert végul
a Holz-Her mellett tette le a voksét.

Holz-Her AURIGA 1308 XL élzaré.
Az ablakokon at bejuté természetes
fény egyuttal a min6ség-ellenbrzést

is szolgalja.

El6tte tobb gépet is megnézett,
meghallgatta a tulajdonosokat — sét,
két gép volt nala kiprobalasra is.
Egyszoval kutatott. Es ez nagyon
fontos része a folyamatnak.
Amikor az ember relative sok pénzt
szeretne befektetni, hogy majd az
profitot termeljen, akkor szeretjuk
azt jol elkdlteni.

— A kornyék egyébként nincs el-
kényeztetve lapszabéaszatokkal.
Ezért egy olyan szolgaltatas ki-
alakitasdban gondolkodtam, ahol
nemcsak garantalt a minéség, de
ehhez megfelel6 szolgaltatast is
hozzarendelink — mondta Norbert,
aki egyébként a Korpus Kft. szoftve-
rét valasztotta céljai eléréséhez az
informatikai fejlesztésben. Merthogy
egy ilyen tevékenységhez az infor-
matikai technologiat is fejleszteni
kell. Aki esetleg nem ismerné a
Korpus szoftvereit, annak annyit kell
tudnia, hogy ez egy hazai fejlesztésii
modulris integralt vallalatiranyitasi

rendszer, amely a lapszabaszattal
kapcsolatos alkalmazasoktol kezd-
ve a nyilaszaro-tervezd és -gyartd
alkalmazéasokig biztosit informatikai
megoldasokat. Ez teszi lehetévé,
hogy a megrendeléseket akar online
is leadhassék az ugyfelek, illetve
ezen a felillleten a jaratos lapokbol
valasztva kalkulaciot is kapjanak.

A véllalkozas tébb szempontbdl
is magasra helyezte a mércét. A
méretpontossag és a kifogastalan
élzaras mellett az tfutasiidét 5 (1)
munkanapban hataroztdk meg. Ez
sok helyen akéar a duplaja, vagy akar
a triplaja is lehet. A standard EVA
ragaszto mellett PUR-élzéaras is
kérhet6, ami sok esetben a tartéssag
zéloga vizes, paras kérnyezetben.
Szamomra j6 volt hallani azt, hogy a
Fagépszer Plusz Kft. Gigyfélcentrikus
hozz4allasa mennyivel kbnnyitette
meg a gépek beszerzését, telepitését
és belizemelését, illetve a kiszolgald
személyzet betanitését.
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Az ottlétem alkalméaval a tesztlizem
zajlott és ez idaig mindenki nagy
megelégedettséggel nyilatkozott
az Uj technoldgiarol, amely egy
Holz-Her tablafelosztobdl és egy
élzaré gépbdl all egyelbre.
Norbert mar a jovét is tervezi. Alap-
anyag-raktarozas és anyagmozgatas
terlletén szeretne fejlesztéseket. Egy
vakuumos tablaadagolét szeretne
tizembe allitani, amivel a munkatéarsait
tehermentesitené, illetve a lapanyagok
sérilléseit tudna minimalizalni.
Atevékenységbdvités a mar bevalt
Uzleti profilban mindig komplikéalt
feladat. Nem elég a technolégiat
adaptalni az adott kortilményekhez,
de a megfeleld alapanyagokat is fel
kell kutatni, logisztikat, raktarozasi
feltételeket kell biztositani. Ezeken
felul a keletkezd hulladékrol is gon-
doskodni kell. Nem utolsésorban a
munkatarsakat is ki kell képezni az
Uj feladatokra, illetve a megfeleld in-
formatikai hatteret is biztositani kell.
Norbert ezeket a feladatokat alapos
el6készités utan, mintegy 6t hdnap
alatt hozta tet6 ala, melybdl par
honap a gépek legyartasaval telt.
Ez id6 alatt kellett a helyet és azt a

Balog Norbert ligyvezetd

hétteret biztositani, amely lehetévé
teszi az Uj tevékenység kiszolgalasat.
A prébaiizem alatt a sajat batoraik
szamara készitik az alkatrészeket
és folyamatosan vizsgaljak azokat.
Falco, Egger, Kronospan, Gizir, Kaind|
és Pfleiderer lapokbdl valaszthat-
nak, illetve ezek nagykereskedelme
is szintén marciustdl fog indulni.
Nagyobb mennyiség esetében a
szinmintakat is biztositja a Makrofa.
Ha minden tokéletesen és gordiilé-
kenyen makodik, a kdrnyékbeli asz-
talosm(ihelyek méretpontos, kivalé
mindségd, utdlagos megmunkalast
nem igényl6 butoralkatrészekhez

Holz-Her TECTRA 6120 Classic. Az Uj igaslo

juthatnak marciustol. Es ami a leg-
fontosabb, hogy rovid hataridével,
el6rekalkuldlt drakkal.

Sok munkat és elégedett ligyfeleket
kivanunk az Uj technolégidhoz! m

Balog Norbert

ligyvezet6 tulajdonos

Tel.: 06-30-681-57-71
balog.norbert@makrofa.hu
Telephely: 2371 Dabas, Ipari Park,
Csonka Jéanos utca 1.
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KORPUS szoftverek az asztalosok szolgalataban

Lnaevan asZTaLos

NEM KELL FELNI AZ UJTOL,
CSAK ENGEDNI, HOGY SEGITSEN

Hauch Tamas

v

A faipar ma mar elkép-
zelhetetlen olyan infor-
matikai hattér nélkiil,
amely tamogatja, segiti
a kiilonb6z6 tevékenysé-
geket. Mig ezelétt 15-20
évvel kiilonb6z6 irodai
és szakmaspecifikus
szoftvereket alkalmaz-
tunk vegyesen az adott
munkadink soran, mara
alaposan kidolgozott

és a gyakorlati életben
kiprobalt szoftvercsala-
dokkal, rendszerekkel
kényeztetnek minket az
iparag szoftverfejlesztoi.

Szerencsére a hazai fejleszt6 gardak
is azon dolgoznak nap, mint nap,
hogy az egyre bévil6 igényeket
naprakészen tudjak hatékonyan
segiteni. Mégis sok esetben hallok
olyanrdl, hogy spirélfuzetbdl kitépett
franciakockas papirral kell bebaty-
tyogni az adott lapszabaszatba
és leadni a rendelést. Erthetetlen
szamomra, hogy a digitalis kor
lehetdségeinek tomkelege ellenére

meég mindig az ezeréves megolda-
sok rabjai vagyunk. De az is lehet,
hogy csak nem ismerjik ezeket a
lehet8ségeket, vagy féliink téluk.
Félelemre nincs okunk, mivel ahogy
irtam, tobbszorosen kiprobalt, folya-
matosan fejlesztett, s6t személyre
szabott szoftvereket készitenek a
KORPUS Rendszerhaz Kft. szak-
emberei.

A cég filozéfidjanak tekinthetjik,
hogy moduléris felépitésd, kilon
megvésarolhaté elemekbdl épit-
kezhetlink. A véllalkozas igényeinek
novekedésével a megoldasok és
a faipari gépek integralhatéak. A
batorlap szabaszat és gyartas-el6-
készités termékcsoport STANDARD

modulja is kivaléan alkalmazhaté kis
és kozepes mihelyek munkajanak
tAmogatasaban, segitésében.

BUTORIPARI GYARTAS-
ELOKESZITES, RAKTARKESZLET-
GAZDALKODAS, MEGRENDELES
MENEDZSMENT, SZABASZATI
OPTIMALIZALAS

A készletgazdalkodas sok esetben
egy elhanyagolt terulet. Mivel renge-
teg kész és félkészterméket tudunk
felhalmozni egy-egy projekt soran,
sziikséges ezek nyilvantartasba vé-
tele. Két okbdl is fontos ez. Az egyik
adriga raktarozas optimalizalasa,
a masik a felesleges beszerzések
minimalizlasa.
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Arendszer alkalmas a bltorgyartas
és alapanyagok szabaszata soran
felhasznalt termékek raktari kész-
leteinek kovetésére. A termékeket
és szolgaltatasokat csoportokba
sorolva, széllitélevelek és gyartasi
dokumentumok alapjan kezelhetjiik a
raktarkészleteinket. A gyartas soran
felhasznélt anyagok (egész- és ma-
radéktablak, valamint élzar6 anya-
gok) automatikusan aktualizalasra
kertlnek a raktarkészleten. Az a
tapasztalat, hogy az MS Excel a leg-
népszer(ibb tablazatkezel6 szoftver
(lehet véletlen, hogy ezt a szoftvert
is egyik honfitarsunk fejlesztette) a
mai napig. A terméktorzsek adatai
ezért ezen programmal kompatibi-
lis tAbldzatokkal kommunikalnak.
Ennél azonban sokkal korszer(ibb
az online lapszabészati megren-
del§ felulet hasznéalata, melyhez
nincsen sziikség telepitett alkalma-
z&sra, hanem egy mobiltelefonon
barmely napszakban leadhat6 a
megrendelés.

Ugyanezen modul része a ,,Meg-
rendelések kezelése”, ahol az
elzetesen feltoltott arak alapjan
a vevd kérésére azonnal korrekt
arkalkulaciét készithet. Kalon-
b6z6 forméakban készithetiink a

megrendelésekrdl papir alapu
dokumentumokat (természetesen
PDF-be is nyomtathatunk). llyenek
lesznek a részletezett arkalkulacid,
vagy az 0sszeszerelést tAmogato
~.mdhelypéldany”. De itt még nincs
vége. A vasarlé szamara egye-
di formatumban adhatjuk at az
arajanlatot, a raktar részére pedig
anyagszikséglet listat és szallito-
levelet generalhatunk.

Fontos az-az elv is, hogy a szabaszat
arképzésekor figyelembe vehetjik
az anyag arat, a vagasi hulladék
mértékét és a folydméterre, vagy
négyzetméterre vonatkozé vagasi
dijat. Ez a prémium lapok esetében

egy sokkal korrektebb arképzést
tesz lehet6vé.

A megrendelés adatainak rogzité-
sekor arendszer képes figyelembe
venni olyan ofszet értékeket, mint
példaul az anyagrdhagyas mértéke,
az élzar6 anyag, vagy az élzaré
elémaro vastagsaga.
Természetesen a nagy kérdés
mindig a szabastérkép létrehozasa.
Ezt régota szabaszati optimali-
zalasnak nevezzik, mivel tébbet
nyUjt a hagyomanyos értelembe
vett térképeknél.

A felvett megrendelések kozil ki-
valaszthatjuk, hogy melyik tipusu
lapanyagbdl kivanunk szabaszati
térképet, etikett cimkét, vagy
esetleg tablafelosztd specifikus
programot késziteni. A szabaszati
térkép elkészitésére tébb valasz-
haté algoritmust kinal a rendszer,
de a szabaszati térképet tetszdle-
gesen, egyedi igényei szerint at is
rendezheti, ezzel nem vagyunk a
programhoz szorosan kotve, felll is
birdlhatjuk az ajanlast. Az optimali-
zalas torténhet megrendelésenkeént,
vagy a hatékonyabb maradékanyag
gazdalkodas érdekében 6sszevon-
hatja megrendeléseit ugyanazon
gyartasi folyamatba.

A szabaszati optimalizalas torténhet
kizarélag egész tablakra, csak mara-
déktablakra, vagy a gazdasagosabb
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anyagfelhasznalas érdekében egész
és maradéktablakra vegyesen.
Az optimalizalas soran a rendszer
nem korlatozza sem a maximali-
san felhelyezhetd elemek szamat,
sem a felhasznalhaté lapanyagok
mennyiségét. A gyartasi folyamatot
raktari gyjtd, szabaszati elemlista,
maradékanyag lista, élzaro lista és
szabaszati térkép nyomtatvanyok

A modul részét képezi a Maradék-
anyag gazdalkodas. A szabaszati
optimalizalast kovet6en a rendszer
automatikusan javaslatot tesz a
keletkezett lapanyag maradék ele-
mek méretére és besorolja azokat
a megfelel6 maradékanyag tarolé
rekeszbe. A tarolas soran figye-
lembe veszi a rekeszek optimalis
kihasznéalasat.
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is segitik. Itt kanyarodnék vissza a
program készletgazdalkodasahoz,
amely nélkil az optimalizalas nem
m(ikddhetne hatékonyan.

Az etikett cimkék képezik az alkatré-
szek azonositasanak f§ ,védvonalat”.
A mai napig latok mérészalaggal
rohangalé asztalosokat a keziikben
azzal a bizonyos kockas lappal.
Ennek vége. Akar szabaszatunk
van, akar egy egyedi miihelyiink a
szab&szat soran leszabott elemeket
cimkével lathatjuk el, mely alapjan
a termékkovetés és azonositas
egyértelmdvé valik, valamint in-
forméciokat tartalmaz a késdébbi
feldolgozéas szamara: élzaras, rak-
tarozas, arukiadas. Az etikett cimke
tartalméat egyedien hatarozhatjuk
meg. A cimkék nyomtatasi sorrendje
megegyezik a szabaszat soran ke-
letkez6 kész elemek sorrendjével,
igy kezelésik egyszerdi.

A maradékanyag tarolas térténhet
anyagszinek szerint, vagy a haté-
konyabb kihasznalas érdekében
méret szerint. A maradékelemek
szintén cimkével lathatéak el, ami
a kdnnyebb azonositas és gyors
felhasznélas el6feltétele. A tarolok-
ba helyezett maradék elemeket az
optimalizalas soran automatikusan
hasznélja a rendszer. Az egyik
legljabb fejlesztés eredménye-
képpen a maradék anyagok egy
mobiltelefonra telepitett alkalmazas
segitségével Uzemi terileten is
menedzselhetdek.

Az Uzemszervezést tamogaté
kimutatasokkal a lapszabaszatok
tevékenységét tAmogatja a STAN-
DARD modul. A megrendelés fel-
vételénél egy szabéaszati Gitemterv
naplé segiti a munkankat melynek
segitségével kovethetjik, hogy
mikorra lesz kész az adott projekt,
mely napokon tulterhelt az Gzem,
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és mely napokra iktathatunk még
be szabaszatot, vagy élzarast.
A Gyartasi Napléban a rendszer
automatikusan javaslatot tesz az
egyes munkak temezésére, me-
lyet tetszés szerint médosithatunk,
atitemezhetiink.

Ebbdl a kis izelitébdl jol kiolvasha-
t6, hogy a tobb mint két évtizedes
piaci jelenlét és az igényekre,
technolodgiai Ujitasokra szinte
azonnal reagalé KORPUS szoft-
verek kival6 tarsaink lehetnek a
mindennapi munkaban. Ezen felll
az ugyfelek is gyorsabb, preci-
zebb informéciét kapnak a rank
bizott munkaikkal kapcsolatban.
Halkan jegyezem meg, hogy ez
csupan egy modul a sok kéziil.
A véllalatiranyitasi, megmunkal6
gép vezérld, gyartas-kovets és
az online megoldasokrél még
nem is esett sz6, pedig ezekben
is hatalmas potenciél rejt6zik. m

Forras:

www.korpus.hu

Elérhet6ségek:

KORPUS Rendszerhaz Kft.
www.korpus.hu

Ertékesités, fejlesztés: +36 30 9288 286
info@korpus.hu

Szoftvertamogatas: +36 30 6302 292
tamogatas@korpus.hu

Iroda: +36 30 5460 486
iroda@korpus.hu
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LAPSZABASZ KORFURESZEK
PONTOSSAGI BEALLITASAI
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Minden gép hatékonysa-
ga és pontossaga nagy-
ban fiigg a felhasznalas
madjatol, a beallitasok
finomitasatol és nem
utolsdsorban a megfele-
6 karbantartastol. Ezek
kozhelyek ugyan, de
igazak.

Kezdjiuk az elején. Mihez képest és
mit allitunk, kell-e egyéltalan allitani?
Atervszer( megel6z6 karbantartas,
vagyis a ,TMK” egy meglehetfsen
érdekes fogalom. A fiatalabb ,ver-
senyz6k” legfeljebb hirbél hallot-
tak rola, pedig egy termel6 nagy
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kapacitasu vallalkozas esetében a
TMK megszervezésének elhagyasa
komoly koltségekkel jaré dontés.

A legdragabb gép az, amelyik nem
termel” elvet kdvetve a probléma
tovabb sulyosbodik. Féleg most,
hogy a pandémia kovetkeztében
a korabbi megbizhaténak mondott
alkatrészellatas is akadozhat. Ha
viszont nem varjuk meg egy konkrét
alkatrész, vagy komplett egység
orok vadaszmezGkre koltozését,
megkimélhetjik magunkat a ko-
molyabb lelki és bankszamlankat
érinté traumaktol. A dolog ugyanaz,
mint a kedvenc auténknal. Ha a
szervizintervallumokat elhanya-
goljuk, vagy nem figyeljik az aut6
jelzéseit, akkor hamar az Gt szélén
talalhatjuk magunkat. A helyzetet
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sulyosbhitja, ha fontos talalkozénk
lenne, netan éhesek, szomjasak
vagyunk, f4j a fejunk és szakad az
es6. Vagyis az univerzum 0ssze-
eskidott ellentink, mikbzben annyi
tortént, hogy az egytonnds hideg,
csupa fém munkatarsunknak nem
adtuk meg azt, ami jar. S ez nem
mas, mint a figyelem. Ismerés? A
kovetkezd par sor a mar meglévé,
de szervizhattérrel nem rendelkezd,
vagy hirtelen felindulashél elkovetett
karbantartdsokhoz nyujt segitséget.
Természetesen nem gépspecifikus,
ezért lesznek kallantyuk, gombok,
technikai megoldasok, melyek nem
minden gépre passzolnak. Olyan
ez, mint a német, vagy a francia
autégyartas gyongyszemei kozti
kulonbségek...



ALAPBEALLITASOK
FELJEGYZESE
Altalanossagban elmondhato,
hogy par beallitast fixalnunk kell,
felmérniink, hogy legyen viszonyitasi
alapunk. Ha van gépkdnyviink, az
sokat segithet. Kllféldi honlapokrdl
lehet6ség van ,manual’-ok letolté-
sére. Ezek nem minden esetben
szolgéltatnak elegend6 informaciot,
de kiindulasi alapnak tokéletesek. A
gép telepitési tervén tll tartalmazzak
a sziikséges karbantartasokat, az
alkatrészek listajat és a hibaelha-
ritdst is. A robbantott abrak sok
esetben Moricka-rajzoknak tlinnek.
Némely gépkonyv pedig az adott
gépre érvényes, gyarban kalibralt
alapértékeket adja meg az elméleti-
leg tervezett helyett! Azonban lesz
olyan bedllitds, ami a kopasokbdl
adédoan mar nem relevans. Ezért
a legjobb, ha magunk készitlink
egy cheklistat, amihez lesz médunk
visszanyulni, ha valami nem klappol.

SZINTEZES

Minden gépet ajanlott szintezni. Erre
alegjobb, ha szazadpontos digitalis
vizmértéket alkalmazunk. A szintez
csavarok ala minimum 5 millimé-
ter vastag, 200x200 milliméteres
acéllemezt kell helyezni. Valakik a
textilerésitéses gumilemeztis er6sen
ajanljak, hogy az esetleges vibra-
ciékat elnyelje. A szintezést sosem
a toldasztalon végezzik, hanem a
korflirész 6ntéttvas asztalan. Zarojel-

A buborék kézépen

ben jelzem, hogy remélhetéleg az j6l
bedllitott. Van par géptipus, melyek
a szintezésre nagyon érzékenyek
és a pontossaguk mulhat ezen az
apréséagon.

TOLOASZTAL

Atoloasztal a gépunk egyik legfon-
tosabb és egyben legelhanyagoltabb
egysége. Sok minden mlik rajta,
s ha kezd akadni vagy zakatolni,
akkor kdnnyen draga mulatsag lehet
a vége. FONTOS! Vannak olyan
konstrukciok, amelyek tiltjak a szan
mozg0d alkatrészeinek a kenését.
Ezért gy6z6djink meg réla, hogy a
miénkre mi vonatkozik. Mas esetben
két alternativa all fenn. Az egyik a
WD 40, a méasik a PTFE spray. Bar
a WD 40 mindenre IS j6, egy masik
anyagot ajanlanék helyette. Ez egy
svéjci fegyverolaj, a Brunoxtol. Kel-
lemes illat, &pol, keni, amit kell — és
taszitja a nedvességet. Cserébe nem
olcso, de sokaig elég és a 630-as
Slaviatis Ujra hasznalhatéva teszi.
A PTFE mar mas tészta. Ez az
ugynevezett szaraz teflon, mely
szaraz, fellleti ken6anyag olyan
fém- és miianyag mozgo alkatrészek
kezelésére, melyeken nem kivana-
tosak az olaj- és zsirmaradékok. A
szaraz PTFE rendkivil alacsony
sUrlédasi egyiitthatéval rendelkezik,
de afelllethez j6l tapad és ellenall
az id6jarasi hatdsoknak. Olyan
mozgo alkatrészek kenésére szolgél,
melyek lassan mozognak és kis
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Vagy mégsem?
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A kellemes illatu svajci olaj

er6hatasnak vannak kitéve. Réviden,
a nem éppen csira- és pormentes
m(ihelyiinkben nem szed dssze
minden szennyez&dést és nem
képez beléle ragadds csimbokokat.
A fentiekbdl kdvetkezik, hogy a pet-
réleumot és a nagyanyank varrégeé-
péhez rendszeresitett miiszerolajat
messzire keruljuk el!

A kenés utan mar eldénthetjuk, hogy
a szan megfeleléen siklik-e. Hanem,
akkor viszont 6vnék mindenkit, hogy
maga kezdje el a finomhangolasat.
Ezt bizzuk szakemberre!
Atoloasztal magassagban az asztal
folott kell, hogy legyen. (Ezzel tudjuk
biztositani az alapanyag karcmen-
tességét. Legalabbis ez van 6
okként feltlintetve, de tudjuk, hogy
van olyan szituacié, amikor a meg-
munkalt anyag igencsak surlédik az

——— -
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asztalon.) Ez maximum 0,5 millimé-
ter. Ennek beallitdsa kétféleképpen
torténhet. Az egyik a hagyomanyos
hézagmérds megoldas, ami elég
kortlményes, de kell§ tirelemmel
meglehetésen pontos bedllitast
eredményez. Ajanlott két helyen
méreést végezni: a korflrészasztal
elején és végén. A mérés menete
a kovetkez6. A tol6asztalra egy vo-

A gépasztalon térténé nullazas

nalzot rogzitiink, amely a korflirész
asztalara nyulik. A kett§ kozotti
rést kell meghataroznunk, majd
feljegyezni. Ha ez megvan, akkor
el tudjuk dénteni, hogy a killénbség
mértéke alapjan kell-e szintezni. A két
szintez8csavar tavolsaga nagyban
befolysolja a beavatkozas meértékét
és szilkségességét. Ha a csavarok
kozel helyezkednek el, akkor kis alli-
tas is ériasi kilonbséget generélhat.
Ezért a csavarokat jeldljik 6ssze a
vazzal — egy alkoholos filccel, vagy
dornizzuk meg.

A masik megoldas, hogy indika-
toréraval nézzik meg a szintki-
I6nbséget. Ehhez kalibralnunk
kell a mlszert az asztal sikjahoz.
A magneses talppal rogzitjik az
allvanyt, majd kinulldzzuk az orat.
Ezutan Ggy helyezziik el az eszkozt,
hogy az allvannyal a korflirészasz-
talra fogatjuk, de az 6ra csap része
a toléasztalra mutat. Itt azonnal

leolvashaté szazad pontossaggal
a kulonbség értéke. Ezutédn a tol6-
asztalt mozgatva, linearisan latjuk,
ha esetleg az asztal gorbe.
Célszer(i a két mddszert egyitt
alkalmazni, mivel tébb informécio-
hoz jutunk.

Es még nincs vége. Két beallitas
maradt, melyeket nem ajanlott
felcserélni. A szadn mozgasanak
parhuzamosnak kell lennie a korfi-
részlap sikjaval. Ha ez nem teljesill,
akkor két problémaba utkdzink.
Az egyik, hogy a korflirészlap

hatsé éle tovabbi anyagot valaszt
le a munkadarabbdl, vagyis zar a
sikunk. Ez a nagyobb probléma.
A masik, amikor nagyon nyit. Ez
sem szerencsés, mert ilyenkor a
vagas nem lesz mer6leges, illetve
a stellerrel sem lesziink parhuza-
mosak. Vannak, akik a pontosan
parhuzamos és vannak, akik az
enyhén (nagyon enyhén) nyité
beallitast tartjak jonak. A Iényeg,
hogyha megtalaltuk a szdmunkra
megfelel6 beallitast, csak utana al-
litsuk a vinklit. Enhez minél nagyobb
méretl, merev lapot munkaljunk
meg és atlézzunk ki.

LEHETNEK ITT IS GONDOK

Elsé korben fogjunk egy szimpati-
kus 1,5-2 méteres MDF-lapot. Ez
lehet forgacslap is, de adjuk meg a
madjat. Készitstink egy szélezést,
hogy egyenes oldalunk legyen. Ez
lesz abazis 1. Itt mar ajanlatos egy
koztes ellenbrzést végezni. A lénye-
ge, hogy az egyenes egyenes-e?
Ehhez hasznélhatunk csapdézsi-
nort, [ézert, dleslécet, vizmértéket,
barmit, ami hosszu és egyenes.
Ha ez rendben van, akkor steller
mellett vagjunk egy j6 széles csikot
(minimum 1 méter). Azért a steller
mellett, mert akkor biztos, hogy
a toléasztal pontatlansagat nem
visszik a rendszerbe. Ezutan két
derékszdges vagast kell ejteniink
atoléasztalon a szegmensvonalzé
segitségével, majd atlézni. Ha a
mért érték egy milliméteren belll

A két végpont kézti kiilénbség 5 szazad, de a magasséag nincs a helyzet magaslatan



Gépasztalon térténd kalibralas, majd mérés a szerszam sikjan

van, akkor kicsit fellélegezhetink,
ha nem, akkor ne hozzunk hirtelen
dontéseket. A megfelel6 pontossag-
hoz a szegmensvonalz6t kell allitani.
Ez Altendorfon egy kdrpalyan mozgé
hasitékkal korrigalhatd, Roblandokon
egy hatlapfejl csavarral. A megfeleld
iranyba torténd allitast mindenki
meg fogja talalni — az atlok kozti
kildnbséghez képest.

Fontos, hogy a vonalz6 és az anyag
éle és oldala tiszta legyen, s hogy az
értékeket rogzitsuk a tesztanyagon,
hogy lassuk, mi torténik a korrekcidk
soran. Mivel egy toléasztalon két
poziciéja is lehet a szegmensvo-
nalzénak, ezért mindkét helyen el
kell végezni a beallitast, nehogy
kellemetlen meglepetés érjen minket.

STELLER BEALLITASA

A steller parhuzamossaga, nyitasa,
zarasa ugyanazt a problémakort
okozza, mint a tol6asztal esetében
targyalt. A beallitas viszont Iényege-
sen egyszer(bb. A stellerek z6me
egy koszorilt, tomor kdracélon mo-
zog. Ezt tébb nagy méretl csavar
régziti a gépvazhoz. A beallitast
probavagassal kezdjik. Agglomeralt
lapot alkalmazzunk, mivel az élében
merevebb, igy nem lesz nagymér-
vl a rugalmas alakvaltozas. A
levagott lapot helyezzik vissza az
asztalra, Utkdztessuk. A szerszam
hatso élénél megvilagitassal, illetve
hézagmérbvel ellendrizhetjuk a lap
és a szerszam éle kozti tavolsagot.
Itt szintén a 0,5 mm legnagyobb

érték az dkolszabaly, de kisebbre
is allithatjuk. Kisebb értéknél el6-
fordulhat, hogy a szerszam ,bele-
kapal” a mar flirészelt feluletbe. Ez
tovabbi problémat is okozhat, mivel
a felfelé hato er6k felemelhetik a
munkadarabot.

Az utanallitast vagy beallitast a
kozéps6 csavarok oldasaval kezd-
juk, nehogy gorbuletet okozzunk a
kéracélban. Ezutan a két szélsé
csavart kell kezelésbe venni. A
probavagasok megfelel§ tajékoz-
tatast fognak nyujtani arrél, hogy
melyik iranyba végezziik az allitast.
Fontos, hogy a csavarok kontrazdsa

Koracél az egyik szélsé allitocsavarral

megfeleld ellentartassal torténjen,
mert az esetleges elmozdulasok
megvéltoztathatjdk a mar elért
eredményeket. A kdozépsé csava-
rok meghuzasat egy mér6léces
ellen6rzés kbvesse, amely a siktol
torténd eltérést hivatott kizarni. Ez
utdbbihoz segitséget is kérhetlink,

Lnaevan asZTaLos

mivel aléc tartasa, ellen6rzése tobb
kezet is igényelhet.

FURESZTENGELY MEROLEGES-
SEGE AZ ASZTALRA

Az Ujabb gépek mar mind digitalis
kijelz8vel készulnek, s6t sokukndl
a dontést szervomotor végzi. Ez
korantsem jelenti azt, hogy mindig
minden annyi, amennyi. Ezért a
kovetkez8 egyszer(i médszer alkal-
mas akar kontroll-, akér id6szakos
vizsgalatra. A mérés alapjat egy
magneses mérémliszer jelenti,
mely relativ mérést tesz lehetdve.
A kijelzd tized pontossagu.

SKALAK KALIBRALASA

A legtdbb gépen a mai napig méré-
szalagos jeldlérendszer talalhato.
Ezek cseréje is indokolt lehet az id6
el6rehaladtaval. Amennyiben a fenti
beéllitdsok megtorténtek, ezeket is
ellendrizni kell. A prébavagasokat ko-
vet6en a munkadarabokat megmeér-
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juk és a skalakat a csavarok oldasat
kovet6en bedllitjuk. Természetesen
visszaellen6rzés is sziikséges, illetve
az dsszehasonlitas alapjat képez6
mér@szalagot nem art kinevezni a
mUihely etalonmércéjének. Ne le-
gyenekilliziéink: a digitalis kijelz6k
esetében sziikség van kalibralasra
olykor. El6ny, ha a sokszor élezett
lapok vagasréscsokkenését, vagy
a szélesebb vagasréssel rendel-
kez6 lapok korrekcidjat is el tudjuk
menteni.

ség teljesitményének romlasa. Ezért
eztis ellen6rizni kell. Ehhez szintén
a mér@ora a legjobb valasztas.

Hasznalatakor els6 |épés, hogy
a magneses talpat a gépasztalra
régzitjuk, majd a mdszert a régzi-
técsappal befogatjuk a foglalatba,
s a korflirészlap fog alatti teriiletére
pozicionéljuk a tapintocsiicsot. (Tébb
m(iszer esetében ezek a tapintdcsu-
csok az alkalmazéasnak megfelel6en
cserélhet6ek). Ezek utan a mérési
hatar beallitasa és a szamlap

elvégezni, annak is a régzitéanya
fel6li oldalan. Ez esetben abszolut
nem térhet ki a mutaté.

Mi a helyzet akkor, ha a tengely
rendben van? Mar csak egy szerepl6
lehet a képletben és ez a tdmaszto-
tarcsapar. Rogzitsik fel csak a
belsd, majd csak a kiilsé tarcsat (ha
ez lehetséges, mert vannak olyan
konstrukciok, ahol a belsé tarcsa
nem egykdnnyen szerelhet6 le) és
~homlokroél” végezzik el a mérést!

Kiindulé és koztes allapot. 6 szazad az litése a lapnak. A kontrollmérés soran kiderdlt, hogy a lapot kell kezelésbe venni.

EGYEB CSUSZOMECHANIKAK
A steller csuszéjat és a kiillénb6zé
csavarokat is célszer(i ken6anyaggal
ellatni. Itt is elsésorban a PTFE a
javallott, mivel fara jutva nem fogja
gatolni a feliiletkezelést. Ha van
a toléasztalra szerelt excenteres
leszoritd szerkezet, azt is befljhatjuk.
Ezzel megkonnyithetjik a zaras és
nyitas olykor idegesitéen nehézkes
procedurajat. Fontos, hogy a flig-
gbleges rudat ne kenjik semmilyen
surlédast csdkkent anyaggal!

KORFURESZLAP

AXIALIS UTESE

Kellemetlen, amikor a vagasi
fellleten kisebb-nagyobb ciklois
ivek jelennek meg. Ez bevonatos
lapoknal fokozza a kipattogzédast
is. Van nagyobb probléma is a lap
oldaliranyd Utésével. Ez a fogak
egyenl6tlen kopasa és a vagasming-

nullazasa kovetkezik. A gépet a
biztonsag kedvéért aramtalanitsuk!
Ezt kdvetden a szerszamot alkoholos
filccel jel6ljik meg, és forgassuk
kérbe 360°-ot. A forgatas kozben
a mutatot figyelve leolvashatjuk a
szerszam axidlis Utését, aminek az
értékének 0,05 mm korilinek kell
lennie. Ha ennél tébb, akkor két
probléma lehetséges: vagy a lap
szenvedett olyan behatast, amitdl Gt
(jellemzéen kékiléses feluleteknél
nagyobb az eltérés), vagy a tengely
és annak a csapagyazasa hibas. Ez
utobbi kizarasara egy (vagy tébb)
kontrolimérést célszer(i alkalmazni.
Cseréljuk le a korflirészlapot egy
ritkan hasznaltra és végezzik el
ismételten a mérést. Lehetbleg
azonos magassagban mérjink! Ha
ekkor is hasonlé értéket kapunk,
akkor a tengely vizsgalata javasolt.
Itt a tengely palastjan kell a mérést

Amennyiben kirivé értéket kapunk,
akkor egy egyszer( sikkoszoriiléssel
ez orvosolhat6. A korflrészlapot
az élezémiihelyek zomében tudjak
hengerelni, egyengetni, a tengely
csapagycseréjét pedig bizzuk
szakemberre, mert ez bizonyos
konstrukcioju gépeknél meghalad-
hatja a képességeinket!

FIGYELJUK A HANGOKAT

Most nem a bels6 zen hangokrol
lesz sz4, hanem azokrdl a nem kife-
jezetten monoton zUgasokrol, amit
a gép uresjaratban hallat, azokrdl,
melyek nem éppen megszokottak.
Ezzel egy problémavan, nehéz ket
leirni. Minden, ami kattog, csetteg,
rag, periodikusan zUg, vagy csilingel,
az nem a gép sajat zaja. Nem kell
izgulni, ezeket a hangokat felismerijiik
idében, mert nem odavaldk. Ezutén
mar csak a forrast kell kitalalni. Okok



kozé sorolhatjuk a csapagyak Uzemorajanak
tullépését, amit a nagyobb terhelés rovidithet. A
a kenBanyag elvesztését és a szennyez6dés
bejutasat is eredményezheti. Veszély az ékszij
kopasa, szakadasa (sok gépen Poly-V, vagyis
hosszbordas szijak vannak), ezeket is sziikséges
id6kozonkeént cserélni. A nem direkthajtasu gépek-
nél a szijtarcsak is lelazulhatnak és észrevétlenil
keltenek vibraciét. I[dével ,elgyalhatjdk” a reteszt
ésvihetjiik gépmihelybe a tengelyt (ne hegesszik
oda ,palcéssal” véletlenil sem, mert egyfel6l
aluminium, masfeldl, csodasan felgyujthatjuk a
mdhelyt a cunderral). Ajanlott a gépeket fél- és
egyévente tiizetesebben atvizsgalni, atvizsgaltatni,
illetve havanilyen, a karbantartasi tervet kbvetni.
Remélem, hasznos volt ez a nem tudl rovid, de
talan hasznos attekintés. Ezeket a vizsgélato-
kat egy gépvasarlas esetében is kdnnyedén el
lehet végezni és meghozni azt a dontést, amivel
kés6bb egyiitt kell élniink. m

Forras:

targetmanufacturing.co.uk
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Sziikséges-e?

AGYALUNK A GYALUPADON

Hauch Tamas

v

Asztalosberkekben tobb esetben is vita targyat képezi a gyalupad kérdésko-
re. Nevezetesen: a XXI. szazadban mennyire sziikséges ez a lassan szimboli-
kus jelentéssel biro targy? Aki ismer, az tudja, hogy szamomra a gyalupad egy
kicsit misztikus jelentést is hordoz. Szamomra egy miihely elképzelhetetlen
gyalupad jelenléte nélkiil, pedig a korszerii gépek, munkapadok elterjedése
kezdi kiszoritani oket. Marpedig a gyalupadokra ugyanugy érvényes az, ami
egy Fender Jazz Bass basszusgitarra. Nevezetesen: minél régebbi, annal jobb.
Itt annyi a kiegészités, hogy kicsit érezni is ezekben a padokban azt a régi szel-
lemiséget, amit az el6z6 mesterek naprol napra , beléjiik raktak”.



Ha a kor szellemét nézzik, egyér-
telm(ien nem lehet kijelenteni, hogy
szlikség van gyalupadra. Rengeteg
megoldassal lehet kivaltani, de igaza-
bél mindegyik kompromisszumokkal
m(ikddik csak. Kifejtem b&vebben —
megjegyezve: természetesen ez egy
abszolut szubjektiv véleményt tikroz.
Ha a faipart tekintem, illetve egy olyan
mhelyt, ahol folyamatos termelés
folyik, akkor a gyalupadok jelenléte
maximum a hagyoményok megdr-
zésében és a por felfogasaban lesz
a m(hely 6don diszlete. (En még
emlékszem arra, amikor a SOFA
keretm(helyében a siket szakmun-
kasok gyalupadokon kettes simitoval
dolgozték vissza a hajéfoltokat.)
Persze, némi szentimentalizmus-
sal szinezett hétvégi csapatépitd
dzsemborik rusztikus kellékei kdzt is
kdzponti szerepet kaphat egy kifakult
Samantha Fox toplessnaptar vagy
egy Sokol radiébdl recsegve sz6l6
Neoton-slager mellett...

Viszont egy asztalosmihelyben,
ahol akér tanulék is megfordulnak,
vagy hagyomanyos fakétésekkel,
tomorfaval dolgoznak, ott egyér-
telm(ien szilkség van r4 — és nem
diszletként, hanem funkcionalisan.
A gyalupad egy specialis mun-
kaeszkdz, amit évszdzadok alatt
tokéletesitettek a mesterek. Az

mell-lap, nyomdlap

L’laGYaR aszTtaLos

Viseltes, de jo allapotban lévé gyalupad

anyagfelhasznéalas és a miszaki
megoldasok tekintetében, a tomeg-
termelést megel6z6en szinte nem s
volt két egyforma. Ranézésre igen,
de méretben és abban a bizonyos
»Spingliben” biztos, hogy nem. (A
spingli a gyalupad ujjlenyomata —
fejkialakitdsban, menetprofilban és
menetemelkedésben nagy volt a
szo6ras.) A csavarorsok elkészitése
a mai napig az egyik legnagyobb
visszatart6 er§ a gyalupadok készité-
sénél, ha esetleg hazilag szeretnénk

{hatsocsavar)
padkocsi

Klasszikus német tipust gyalupad, kicsit modern megkézelitésben

egy gyalupadot elkésziteni. Az orsé
és az anya kimunkalasa, annak
anyagvéalasztasa sem egyszer(
feladat. Ezt f6leg bognarok készi-
tették, de természetesen jo ideje
készilnek gépekkel a gyalupadok
ezen meghatarozé elemei.

Fontos azt is megemliteni, hogy a
gyalupad nem satupad — és a satu-
nak latszé részei nem satuk. Nem
annak tervezték, hanem anyagbe-
fogasra. Mondhatnénk, hogy satu
is, de a padkocsi szerkezetébdl
addédoan nem alkalmas a befogott
alapanyag radngatasara, 5/4"-0s
acélcsovekre valé menetvagasra.
A gyalupad két f6 részre szedhet6
és az adott munkateriletre volt
szallithatd. Volt. Ma mar ritka az az
asztalos, aki kastélyrol kastélyra jar
és ott huzamosabb ideig dolgozik
— ehhez a klasszikus gyalupadra
lenne sziiksége. Helyette a mo-
bilabb, kdnnyebb munkaasztalok
terjedtek el és ennek érthet6 okai
vannak. Az egyik a suly, a masik a
specializalodott felhasznélas.

Ha mégis odaig ,fajul” a helyzet,
hogy gyalupad beszerzésére szanjuk

2021 FEBRUAR



Lnaevan aszZTaLos

.Csecse” kis tulfunkcionalt gyalupad, ami nem éppen hasznalhato...
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el magunkat, akkor nem mindegy,
milyen ez a ,bator”.

Jelenleg 3-5 féle konstrukcio
talalhaté a piacon. Az egyik a ha-
gyomanyos ,faspinglis" padkocsis
német tipusu gyalupad. Nekem ez
az egyik kedvencem. Hasznaltan,
allapottol fiiggéen 20-100 ezer
forintért vaséarolhatok. Ellen6rizni
kell a spinglik allapotét, jarasat, a
padvasak meglétét és a padkocsi
.10gasat" is. Padvasat mellesleg
nehéz beszerezni, pedig nélkalik
a gyalupad félkaru érias.

oszlasa sem lesz egyenletes. Még
a befogott anyag is sérdil.

HIBRID GYALUPADOK

A harmadik a vegyes felvagott,
ahol van padkocsi és van francia
mellcsavar. Félig jo, de egészében
hasznalhatatlan. Viszont ha a mell-
csavar egy szinkronizalt kétorsés
konstrukcid, akkor minden rendben
van. A lényeg, hogy minden ilyen
megoldéast tesztelni kell. Lehet na-
gyon jo és lehet rendkiviil rossz is.

Roubo munkajan alapul. Guido
Henn német batorasztalos-mester
készitette szdmara a prototipust. A
modern, kitlin6 min6éség(i kiegé-
szit6ket alkalmazé atdolgozast az
amerikai Benchcrafted gyarto altal
kifejlesztett és gyartott szerelvények
tették lehet6ve."

LEHET-E EZT MEG FOKOZNI?
TERMESZETESEN IGEN.

A Festoolnak az MFT asztala egy
vérbeli munkapad. Cserébe nem
mondhaté olcsénak, viszont az ék
egyszer( furatok és a hozzajuk
kifejlesztett rogzitéelemek elég
jo lehet6séget kinalnak a mai
szerkezetek kisgépekkel térténd
megmunkalasara.

Tudomasul kell venniink, hogy a
ropant, a lefalcolt duplagyalu, vagy
a keretes flirészek kora ledldozoban
(legalabbis asztalos szinten, de
errél a kis keretes részben kulén
talalunk egy eszmefuttatast). Ennek
megfeleléen korszerd, rendszerbe
épithet6 megoldasokat kellett fej-
lesztenitk a gyartéknak. llyen az
MFT is. Sokoldalian hasznélhato,
mhelyben, helyszinen egyarant.

Fontos azt is megemiliteni, hogy a gyalupad nem satupad
— €s a satunak latszo részeit nem satuk. Nem annak
tervezték, hanem anyagrogzitésre.

A mésik a francia mellcsavaros
konstrukcid, amit én hanyagolnék.
Az ilyen tipusU, ma beszerezhetd
padok spinglije itt fémorsok, s par
er6teljesebb meghuzast kbvetden
tébbnyire térik a befogatas, mert
alapvet6 mechanikai problémakkal
kiizd a konstrukcio. A nem koncent-
ralt befogatasbol ered6en a szoritd
pofa elvesziti a parhuzamtarté
képességét és a befogatas erbel-

A ROUBO

Anegyedik is egy francia megoldas:
az Ugynevezett ROUBO gyalu-
pad, ami a korszerl gyalupadok
egyike. Igen, mivel a gyalupadok
reneszanszukat élik. A konstruk-
ci6 XVIIl. szazadi tervekhez nyul
vissza!

»ARoubo stilust gyalupad a francia
asztalos és szerz6, André Jacob

ES A FEJLESZTESEKNEK
NINCS VEGE

Ha példaul készitink egy ROUBO
gyalupadot raszterbe helyezett
furatokkal, s par szamunkra kitalélt
fejlesztéssel, egybdl korszakokat
iveliink &t. lgaz, a mdhely egyik leg-
funkcionalisabb és legszebb munka-
padjat kapjuk. Ami az alapanyagok, a
tervek, a kiegészit6k és a munkadrak



tekintetében sem lesz olcsé mulat-
sag. Viszont megéri. Természetesen
meérlegelni kell, hogy lesz-e helyiink,
kitartasunk, tirelmiink. Cserébe egy,
a sajét izlésinknek, munkavégzési
szokasainknak, ergondmiank szaméara
elkészitett, a miihely kbzponti elemét
fogjuk megkapni.

A gyalupadok minden tekintetben
a funkcionalitast és az univerzélis
felhasznélhatéségot otvozték. Ezt
kellene valahol tovabb 6rokiteni. Es
nagyon fontos lenne, hogy a szak-
méank hagyomanyait is 6rokitsuk. Ne
csak az Uj, a trendi és a termelés
oltaran felaldozott egyszerlséget
nézzik, hanem azt az értékrend-
szert, ami valaha az asztalost
kiemelte a tobbi mesterség koziil.
A gyalupad fontos eleme a tanonc-
képzésben és az egyedi munkak
kivitelezésében is. Sokunknal egy-
fajta tagadast latok. Minek?
Sokan talan mar el is felejtik azt a
bizonyos recseg6 hangot, amikor
a spinglivel raszoritunk a csapozni
kivant anyagra. Vagy amikor a pad-
valyubol kell a makacsul ragaszkodé
forgacsokat eltavolitani.

Vannak olyan miveletek, amiknél az
anyagbefogas ezeknél a padoknal

alkalmazott befogatasokra vezethe-
t6k vissza. Nemegyszer hallottam
ezt a mondatot: Orszagomat egy
gyalupadért!

Es tényleg. Aki megtanulta hasz-
nalni, kezelni, karbantartani, az
nehezen mond le réla, még akkor is,
ha csak a mlhely sarkaban alldogal
ésvarja, hogy Ujra szolgaljon, és az
alkotasi folyamatba bekapcsolédva
a fa Gjra éljen.

A gyalupad tapasztalataim alapjan
két f6 tertleten kap szerepet. Az
oktatasban és a hobbistak kérében.

Egy standard ROUBO gyalupad

Lnaevan aszTtaLos

A tanuldk az asztalos alapképzés
soran itt tudjak a kézi technolégiakat
elsajatitani. Mivel mashogy lehetet-
len. Persze, hogy egy tanulénak mi
sziiksége van megtanulni flirészelni,
gyalulni, csapozni, arr6l megoszlanak
a vélemények. Sok esetben meg-
kaptam azt, hogy teljes mértékben
szilkségtelen fecskefarki fogazast
késziteni, vagy kézzel zecelni. Ha
azt nézzik, hogy a mai asztalos
véllalkozdsok zéme mennyi hagyo-
manyos fakotést és mennyi tomorfat
hasznal, akkor igazabdl azt a fél évet
ki is hagyhatnank és kuldhetnénk
a sracokat az abrikterhez. Amugy
is minden asztalosm(ihelyben van
minimum két CNC megmunkald
kdzpont, egy tablafelosztd és egy
teljes értékd élzaro, az egyéb szak-
maspecifikus gépekrél, eszkdzokrol
mar nem is szélva (remélhetbleg
senki nem érti félre az iréniat). Ahhoz,
hogy valaki asztalos legyen (ami
eleve nem egy egyszer(i m(ifaj),
egy bizonyos utra kell 1épnie. Ez
az Ut lehet katyds egyenes, gorbe
Utveszt6, vagy dimbes-dombos. A
Iényeg a tapasztalas. Ahhoz, hogy
valaki egy anizotrop anyagot meg
tudjon munkalni, kézzel kell tapasz-
talnia. Vagyis musz4j tapintani, latni,
érezni, hallani. Milyen, ha életlen a
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gyalu, a vés6, hogyan viselkedik az
anyag. Mi az, hogy sik, mi az, hogy
derékszog, kiszakadas, fogasvétel...
A gép arra jo, hogy gyorsabban lehet
valamit elrontani, ha ezek a tapasz-
talasok nincsenek meg. Normal
helyzetben a gép egy kénnyebbség,
hogy pontosabb, gyorsabb munka-
fazisok legyenek elvégezheték. Ha

megszerezzik a természetes faval
térténd alaptechnoldgiak mikéntjét,
a gépi megmunkalas is konnyebben
elsajatithatd. Utdna mar johet a XXI.
szé&zadi technoldgia.

A hobbistak tudasat ma jellemzéen
a kozosségi média befolyasolja.
Latnak valami szépet, inspiralét, s
mint szagot fogott kopé, haladnak a

J

&

Hibrid gyalupad, ami nagyon j6 szolgalatot tehet. A mellcsavar a buktato.

cél felé. Ez egy mas ut. Maganyos,
de az Gt szélén vannak ilyen-olyan,
j6 vagy rossz segit6k. Naluk hamar
felmeril a gyalupad iranti igény.
Szimbélum és praktikum a magya-
rédzat. Mar abban az id6szakban
vagyunk, amikor az autentikus
asztalossagot a nem szakmabeli
rajongok fogjak tovabb éltetni,
orokiteni. Papir és bizonyitvany
nélkll, de nagy tisztelettel és sze-
retettel. Sajnos sokszor alaptudas
nélkil, de ez is megszerezhetd és
latom is a torekvést. Aztan majd
innen lépnek tovabb és készitenek
megfelel6 tudas birtokaban asz-
talos szemszogbdl is elfogadott
termékeket, kis csodakat. Es ehhez
6k is gyalupadon indulnak el. =

Forras:
maxapro.hu
guedo-outillage.fr
faiparigepek.com
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Bosch GET 75-150 Professional és
GEX 40-150 Professional excentercsiszolégépek

SZEMET IS GYONYORKODTETO
KENYEZTETES

Hauch Tamas

v

A Bosch két 0j excentercsiszoldval is kényezteti a felhasznaldkat.

A GET 75-150 a GEX 150 Turbaét valtja, mig a GEX 40-150 a GEX 125-150 AVE-t.
Erdekesség, hogy mindkét gép fejlesztésekor az asztalosok voltak a fokusz-
pontban. A két gép els6 ranézésre is szemet gyonyorkodteto. Az anyagok
felhasznalasa, a szinek kombinacidja és a formak az erre fogékony tarsaimat
elbiivoli, bar ez nagyon szubjektiv nézopont. Tovabbi érdekesség, hogy a gépe-
ket idehaza gyartjak és ez az adattablan meg is jelenik.

BOSCH GET 75-150

PROFESSIONAL - A ,NAGYVAS”
Szintén egy 3 az 1-ben géppel
van dolgunk. 2,6 kg-os sulyaval
az atlaghoz tartozik, am a suly-
pont a talpra esik, ezért a talp nem
fog deformalodni a tarolaskor. A
teljesitmény egy léerére rag. 140
milliméteres magassaga viszonylag
alacsonynak szamit. Az excenter-
I6ket 4,5 mm. Ez ugyan elmarad a
konkurenciatol, de latni fogjuk, hogy
miért ez a kisebb mérv(i szadmadat.
A gép két eltéré mozgasmechanikat
rejt, de valdjaban itt is haromféle
felhasznalast nyujt. Az igynevezett
kényszermenesztett méd a durva-
csiszolast teszilehet6vé. A talpkozeli
piros (szokésos szinkddos jeldlés)
kapcsolot el6re tolva, a motort és
az excenterez6 mozgast végz6
mechanika dsszekapcsolédik. Ezzel
egy folyamatos nagy teljesitményd,
meégis véletlenszer( palyagorbét

kapunk. Az egyidej(i excenteres és
rotaciés mozgas gyors és hatékony
anyaglevalasztast eredményez.
Ugyanezzel a funkcioval, de kisebb
fordulatszamon a polirozasi m(ive-
letek is nagy gonddal végezhetdk, a
megfeleld polirkorong hasznalataval.

A kék Beluga és az ,Akrapovic leémlg”...

FELEPITES, KEZELOSZERVEK,
ERGONOMIA

Valamiért nekem a géprél a Beluga
(fehér delfin) ugrik be. Szokatlan
a hajtomd alakja, viszont nagyon
kényelmes és jol iranyithatd a gép.
Gyakorlatilag csak az iranyitassal




kell foglalkoznunk. A csiszol6gép
kezel6szervei nem szimmetrikus
elhelyezésiek, ez a balkezesek
szamararossz hir lehet, de kdnnyen
megszokhaté.

A kapcsoldk finomjarasuak, kbnnyen
mikdédtethetdk és a piktogramok is
egyértelm(iek. A fordulatszam-sza-
balyzas itt is a gép hatuljan kapott
helyet. A halozati kdbel gumirozott
és 4 méter hosszusagu.

Az elszivas kivezetését egy alakos
tuning kipufogécsére emlékeztetd,
egyetlen gombnyomassal koény-
nyen eltavolithaté alkatrésszel
spécizték fel.

Erre akkor lehet sziikség, ha sz(ik
helyen dolgoznank és a porelszivo
csatlakozdjanem férne el. A2 608
000 585 cikkszamu adapterrel
barmilyen porszivéhoz csatla-
koztathatjuk a gépet. Egyébként
ez er@sen javasolt, mivel a talp
a multi-hole rendszert hasznalja.

MULTI-HOLE

A multi-hole egy Uj fejlesztés.
Lényege, hogy barmely gyarto
barmely csiszoléanyagat fogadja
a talp. A masik nem elhanyagol-
haté torekvés, hogy a rendszer
hatékonyabban hasznalja a
csiszoléanyagot, nem engedi a
keletkezd szemcséket sodrédni.
Ezzel noveli az élettartamot és
a lehordasi teljesitményt. Ha ez
nem lenne elég, akkor a multi-hole
kiegészit6kkel tovabb javithatjuk
a hatasfokot. Példaul talpvédé is
felszerelhetd, ami védi a talp eredeti
tépdzarjat és esetleges rongalodas
esetén olcsébb a csere, mivel
csak a vedét kell pétolnunk. Ezek
0sszessége magyarazza a kisebb,
4,5 milliméteres Ioketet is. Vagyis
a lemunkalas sokkal hatékonyabb
az eddigieknél. Mindezt pér plusz
lyukkal, kis aramlasoptimalizalas-
sal. Zsenialis.

A csiszolasi modot a hajtomiihaz olda-
lan, mig a fordulatszamot a gép hatuljan
tudjuk allitani. A kapcsolé kénnyen

elérheté.
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Sajnos, szerszam nélkuli talpcsere
nem kertlt integralasra, de van
egyéb innovacio a talpak teriletén.

TALPCSERE

A talp és a f6tengely taldlkozasa
egy igazi preciz randevl, akarcsak
az Urhajok dokkolasa. A retesze-
Iés egy harom kérdmmel ellatott
biztositot kapott. Viszont a tanyér
egyenletes futasarol hat darab kis
korong gondoskodik. Ezek hataro-
zottan, de kis pontokban fekszenek
fel a fétengelyre szerelt tanyéron.
igy a szennyez6dések esetén is
biztos a felfekvés. A gépvazonittis
megtalaljuk a tomitettségért felelés

gumigydrdit.

KONKLUZIOK

Hasznalat soran a gép kellemes
meglepetéseket okozott. A lemun-
kalasi teljesitménye nagyon jo,
stabil, er6s géppel dolgozhattam.
A sulyelosztasnak kdszénhet6en

Multi-hole és talpvédé

JAl kivehetbek a régzitési pontok a talpon és a géptengelyen.



A deszka és a furnérozott lap sem okoz problémaéat

a gerendaim megmunkalasa sem
a nagyolasnal, sem a finiselés-
nél nem okoztak faradtsagot a
karjaimban és a derekamnal.
A papirok érezhet8en tovabb
birtak, bar néhol az el6bukkané
gyantataskak ezt szabotaltak. A
kényszermenesztett csiszolas
soran sz6ros flrészarunal a le-
munkéalas hatékony, pormentes
volt. A gép ugralasa, tancolasa
ebben a médban is jelentkezik,
de kisebb mértékd, mint az eddigi
gépeimnél (Rotex).

A normal excenter médban is
megmarad a kényelem, s akar fur-
nérozott feltlet is megmunkalhato.
Osszességében egy sokoldaltian
hasznalhaté komplex megoldaso-
kat alkalmazé gépet probalhattam
ki, amely bevaltotta a hozza f(izott
reményeket. A géphez haromféle

keménységl talp szerezhet6 be,
én a gyari kdzepeset hasznaltam.
A papircsere konny(, bar a lyu-

Lnaevan asZTaLos

kak kozt el lehet veszni, de ez is
megszokhatd. Ranézésre is egy
kecses, bizalmat sugarz6 gép, ami
a csiszolasokon tul a polirozashan
is nagy segitségulinkre lehet. Kulon
elény, hogy a talp relative gyorsan
megall a lekapcsolast kdvetden,
ami az alapanyagok kozti gyakori
valtasnal lehet hasznos.

BOSCH GEX 40-150
PROFESSIONAL EXCENTER-
CSISZOLOGEP

Ez a gép is formailag Uj szint visz
a szlrke hétkdéznapokba. Els6
ranézésre két szembettlé dolgot
talalunk. Az egyik a hajtom{ ferde
kialakitasa és az atlatsz6 miianyag
tokozasu porgy(ijt6. Az excenterld-
ket ebben az esetben 2 milliméter,
ami a megszokottél merében eltér.
Féleg, ha a motor teljesitményét
nézzik, ami 400 W. Ez harmadaval
tobb a megszokottndl. Lényegében
ez egy igazi kdztes és végcsiszolast
lehet6vé tevd gép — és latni fogjuk,
hogy ezekre a feladatokra kival6an
alkalmas. Sulya 2,4 kg. Magassaga
szokatlanul nagy, 197 mm. Erre
lesz kulén magyarazat, hogy miért.
Menjiink sorjaban.
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A kapcsolok itt csoportba szervezve talalhatok

FELEPITES, KEZELOSZERVEK,
ERGONOMIA

Z0mok, szépen felépitett géppel
van dolgunk. A méar emlitett marko-
lathéjak itt is remekil funkcionalnak.
A fordulatszabalyzas a gép jobb
oldalan kapott helyet, kdnnyen
elérhetd. A kapcsol6 pillanat és
rogzitett moédban is mikddtethetd.
Szépen, finoman jarnak a kapcsolok.

Két kétkezes és két egykezes mikddtetés.

Szerszam nélkili talpcserét nem
kapunk. A talp itt is multi-hole. A
gép megfogasa itt 3+1 koreografiat
tesz lehet6vé. Sulypontja a tanyérra
mutat.

MULTI-HOLE ES AZ ELSZIVAS

A multi-hole Iényege a porhatékony-
sag. Errél itt egy beépitett elszivé
(is) gondoskodik, de a mar emlitett

porelszivas is m(ikédik. Viszont a he-
lyi elszivas esetében a gy(ijtéedény
teljesitménye is mérvadé. Kénnyen
Urithet6, tisztithato, felhelyezhetd.
A sz(ir6felllet oriasi, ezért telitett
tartalynal is még j6 az elszivas.

A VIBRACIOMENTES
MUNKAERT

Minden forgé mozgast végz6 gép
rdkfenéje a vibracioé. Ez hatassal
van az emberre, az anyagra. Ez
a gép azért magasabb a szo-
kasosnal, mert csokkentették a
felhasznal6ra juto vibracié mennyi-
ségét. Ez szép marketingszoveg,
csakhogyigazis. Lényegében ugy
lehet csiszolni a géppel, mintha
nem is lenne gép a keziinkben.
Semmi visszajelzést nem kapunk
a szokasos rezgések altal, hogy mi
is torténik. Kicsit nehéz megszokni,
de utana mar nehezen engedi el

az ember, Ugy hozzészokik. Es
fél, egy napot igy dolgozni nem
is megterheld.




AGYaR asZTaLoS

A témitbgydrin talalhaté nyilasok fokozzak az aramlast és jobb A szlir6 egy menetes kupakkal zarodik.

elszivast tesznek lehetéve.

Ehhez a hazat el kellett valasztani a
hajtom(itél. Ezért a magasabb épi-
tés. Az egészet Ugy kell elképzelni,
mint amikor latjuk a nagy nyerges
kamionokat, ahogy egy hatalmas
katyuba siipped a kerekiik, de a kabin
szépen siman reagélja le azt a trau-
mat, amit a futdbmd majd az anonim
McPherson-klubban mesél el...

Ez a gép is egy jol atgondolt és a
kdzds épitéelemekbdl jol 6sszerakott
Kontrollalt vibracié csiszold. Batran ajanlom koztes és
végcsiszolasokhoz. Hosszu kitartd
munkaknal igazi fellidiilés. Legyen sz
természetes fabol készitett butorokrol,
épuletasztalos-termékekrél vagy
furnérozott, esetleg akril anyagokrol,
magabiztosan, er6lkédésmentesen
birkdzik meg a feladatokkal. m

A bemutatéra a gépeket és
eszkozoket a Robert Bosch
Kft. bocsatotta a rendelkezé-
slinkre. K&szonjuk a segit6kész

Ferde kialakitasu kapcsolat a hajtomd és a géptest k6zétt a vibraciomentes egyuttmakodést!

munka megteremtéséért
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MAKITA

B06030J ES B06050J
DUAL EXCENTERCSISZOLOGEP

Hauch Tamas

A\ 4

A Makita termékpalettajaban tobbféle excentercsiszologépet talalunk,
melyek 125 milliméteres méretben akkumulatoros és vezetékes kivitelben
is elérhetok. Jelen bemutatonkban a két nagyvasat vettiik szemiigyre - és

probaltuk ki miihelykoriilmények kozott. Aki azt gondolja, hogy nem sok

kiilonbség van excentercsiszold és excentercsiszold kozott, az konnyen

zatonyra futhat. Kezdjiik a sort a haromféle felhasznalasi teriileten is jol
alkalmazhaté B06050J tipussal.

B0O6050J DUAL EXCENTER-
CSISZOLOGEP

A ,dual” elnevezés igazabdl két
eltér§ mozgasmechanikat takar, de
val6jdban haromféle felhasznéalast
kinal. Az igynevezett kényszerme-
nesztett csiszolas nagyolasi vagy
durvacsiszolast tesz lehetévé. A
kapcsol6t balra forditva a motort
és a talpat a normal excenterez6
mozgas mellett 6ssze is kapcsolja.
Ezaltal barmennyire is terheljik a
gépet csiszolas kdzben, nem fog egy
helyben tétlenkedni, hanem végzi
a dolgat szakadatlan. Az egyideji
excenteres €s rotacios mozgas gyors
és hatékony anyaglevélasztast ered-
ményez. Ugyanezzel a funkciéval,
de kisebb fordulatszamon, polirozasi
m(iveleteket is végezhetiink megfe-
lel6 polirkorong hasznalata mellett.
A masik funkcié a hagyoméanyos
excenterezés, amivel simébb, fino-
mabb feliiletet kapunk. Ehhez termé-
szetesen kisebb anyaglevalasztas

tartozik. Mindkét esetben a rezg6kor
5,5 milliméteres marad, csupéan a
mozgaskoreografia valtozik.

FELEPITES, KEZELOSZERVEK,
ERGONOMIA

A gép sulya 2,6 kg, 330 mm hosszu
€s 146 mm magas. Egy 750 wattos
motor végzi a munka oroszlanré-
szét. A kezelGszervek tekintetében
majdnem minden a megfelel6 helyen
van. A kapcsolégomb folyamatos
mikddést tesz lehet6vé, a modva-
lasztét a markolat tetején talaljuk.
Az aktualis beallitasrol egyértelm
piktogramok tajékoztatnak.

A hajtom(i oldalan egy négyszogle-
tes gombot taldlunk, mely a tengely
reteszeléséért felel. A gép egyéb-
ként szerszdmmentes talpcserét
tesz lehet6vé. Harom kilonb6zé
keménységli talp szerelhetd fel, az
igényeinknek megfelelen. Alap-
esetben a,médium”, vagyis kdzepes
talpat kapjuk a géphez.

Moadvalaszté és kapcsolégomb elhelye-

zése a markolat kézelében.




Sajnos a fordulatszam-szabalyz6
ergon6miailag meglehet6sen furcsa,
de logikailag teljesen j6 helyre kertdilt:
a gép tapkabele mellett talalhato.
Mivel a motorhoz igy van a legko-
zelebb, s mert viszonylag ritkan
allitunk fordulatot menet kdzben,
ez nem jelent problémét.

Viszont munka kdzben kicsit gim-
nasztikaznikell a tajékozddas miatt
— ha elfelejtettik, vagy mas utan
hasznaljuk az eszkdzt. A géphez
kapunk két oldalra is felszerelhe-
t6 markolatot, melynek inkabb a
polirozasnal lesz szerepe, de ezt
mindenkinek ki kell tapasztalnia. A
gép teste egyuttal az egyik fogasi
pont, ami kényelmes kialakitasu.
Igazabdl a sarokkdszoriiknél alkal-
mazott megoldast mésolja. A motor
feletti markolat is kényelmes, stabil
fogast biztosit.

Szamomra a gép sulypontja az, ami
nem passzol a képbe. A gép nem
marad meg a talpan. Ezt tovabb

»

A szerszammentes talpcsere meggyorsitja a munkat
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rontja a csatlakoztatott porszivocs6
sllya. Ha sokaig igy taroljuk a
gépet, a talp és a csiszoléanyag
deformalédhat. Természetesen a
gép az oldalara is fektethetd, vagy
kampdra akaszthato, igy a tarolashél
szarmazé problémak kikiiszobol-
hetdk. Viszont munka kdzben kis
er6t a fejre ki kell fejtenlink. Még
akkor is, ha a porszivé vakuuma
megfelel6en teszi a dolgat.

A kezelBszervek és a géptest kiala-
kitdsa jobb- és balkezesek szamara
is megfeleld, illetve nehezen elér-
hetd helyeken biztositja a kéztartas
cseréjét. Atalpvédo leszerelhetd és
sarkok esetében j6 szolgéalatot tesz.
Az illesztések tokéletesek, az egész
gép egyben van. Latszik, hogy ipari
felhasznélasra tervezték.

ELSZIVAS

Az elszivas kialakitdsa megfeleld,
egyik médban sem tapasztalhaté
porszallingézas a gép kozelében.
Ezt a tanyér felett elhelyezett gumi-
gydr( is szavatolja.

Az elszivas kivezetése csavarko-
téses biztositast kapott a géptest
végeén. Ez 6l poziciondlja a csovet.
Az elszivas a gépetis ,rahGzza” az
alapanyagra, de kis er6t azért ki kell
fejtendink a teljes sik tartasahoz,
ami fura lehet elsére, de par perc
utan megszokhato.

KONKLUZIOK

A munkék soran vegyesen préobal-
tam a gépet BSH gerenda durva
és finomcsiszolasara, keményfa és
furnérozott alkatrészek csiszolasara.
A kényszermenesztett médban a
nagy anyaglevalasztas nagyon jol
mikodik, de tegyik hozza, hogy
a gépbe azért kapaszkodni is kell,
mert képes meglepetésekre. A j6
elszivasnak kbszonhetben a csiszo-
I6szemcsék nem telitédtek. Fontos,
hogy el6zbleg a gyantataskakat
igyekeztem a mivelet elétt eltavo-

A fordulatszam-szabalyzas fokozatmentesen térténik

A fogaspontokra nem lehet panaszunk
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A hajtému robusztus és hosszas hasznalat utan sem talalkozunk benne porral.

Leszerelt elszivo adapter és a karcsu géptest

Munka kézben

P120, durvazas, t=6 sec. Mint amikor a vasalo az ingen marad...

Lnaevan asZTaLos

litani. Az elszivas a tanyért is hfiti,
ez atépbzar élettartamanak kedvez.
Prébaképpen egy sz6rés deszkat
P80-as szemcsenagysaggal pil-
lanatok alatt borotvaltam meg és
a 2 millimétert kiallé6 35-6s foltot
is gond nélkul munkalta sikra. Kis
vibracio azonban érezhetd volt a
megmunkalas soran.

A finomcsiszolas is remekil m(ikodik,
kontaktcsiszolast kbvetéen P180-as
lappal sem herny6zast, sem feles-
leges karcokat nem tapasztaltam.
Gyorsan lehet haladni a csiszolas-
sal, vibracié itt nem tapasztalhato.
Talan az 5,5 milliméteres rezg6kor
mar kicsit er6s abban a tekintetben,
hogy a finiselést nagy odafigyelés-
sel kell végezni, mert a gép nem
kérdez, csak csiszol — és ennek
nekink kell hatart szabnunk. Ha
zomancos, lakkos, lazuros felile-
teket kell kezelésbe venni, eza gép
lesz a legjobb tarsunk a feladatra.
Arra kell figyelntnk, hogy az alap-
anyagnak nem szabad plasztikussa
vélnia a h6tél, ezért a fordulatszam
csokkentése, a gyors talpcsere és
aj6 elszivas egyuttesen is mérsékli
ennek lehet6ségét. A nagy loket a
kis fordulatszam-tartomanyban is
megfelel§ lemunkalast tesz lehet6veé.
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Témzsinek hat, de mintha egy kereskedelmi (irhajé lenne a Csillagok haborujabdl

Osszességében egy sokolda-
ldan alkalmazhato igaslé volt a
kezeim kdzétt. Nem annyira a
végcsiszolas bajnoka, sokkal
inkdbb a keményebb munkakat
szereti, de azokat gyorsan és
biztosan abszolvéalja. Engem a
sltlypont zavar egyedil és a for-
dulatszam-szabalyz6 elhelyezése.
A gép halézati kabele 4 méter,
vastag gumikdpenyes. Megfele-
I6en rugalmas, birja a mechanikai
behatdsokat, ami ezen a teriileten
nagyon fontos szempont, bar
sokszor elhanyagoljak.

Variaciok egy feladatra

BO6030J EXCENTER
CSISZOLOGEP

A 6030 tipus egy 310 wattos 2,3 kg
sllya csiszologép. A nagytestvérhez
képest magasabb épitési, mivel a
motor nem vizszintesen a markolatban
elhelyezett, hanem a hajtémdi felett.
Ez 36 milliméter kilénbséget takar,
bér ranézésre tébbnek tlinik. Ez op-
tikai csalodas, mivel a gép tdmzsibb.
Ennek kdszdnhetéen a sulypont
a talpra koncentral6dik és munka
kdzben a gépre nem kell nyomast
kifejteni. A csiszolashoz sziikséges
er6t a gravitacion kivil a porelszivé

vakuumais segiti, ha elhagyjuk a gyari
papirsz(ir6s porzsakot. A standard
elszivo fejet egy 195547-8 cikkszam
adapterrel tudjuk felhelyezni.

FELEPITES, KEZELOSZERVEK,
ERGONOMIA

A gép robusztus felépitésd, jo fogasi
pontokkal. A mianyagok illesztése
j6, sorja- és megmunkalasi prob-
Iéméakat nem észlelni. Egykezes
csiszolas ugyanugy lehetséges, mint
kétkezes, bar itt két koreografiat is
alkalmazhatunk. A kapcsolo jardsa
sima, kdnnyen mikddtethet6.




A retesz kicsit mélyen (il be a markolatba

3 milliméteres excenterlbket pormentes csapagyakkal

Pillanatkapcsoloként és folyamatos
uzemre is alkalmas. Ez utobbindl
kicsit ugyesnek kell lenni, amikor
a reteszt benyomjuk.
Afordulatszam allitdsa a gép tetején
lehetséges, hiivelykujjal is kénnyen
allithaté, mikézben a bekapcsolé
gombot tartjuk.

A talpcseréhez a géphez mellékelt
imbuszkulcsot kell alkalmaznunk.
A csere egyébként nem 6rddngos-
ség. Szembet(inik a forgattyushaz

zartsaga és a gumi szigetel6gydrd.
Ezek egyuttesen biztositjak a jo por-
elszivast, ami porzsék alkalmazésa
esetén is hatasos.

KONKLUZIOK

A 6030-as egy igazi mindene-
v6. Masfél éves ,kapcsolatunk”
soran sok munkabdl kivette a
részét a midhelyemben. Lagy
jarasa, nem hangos gép. Kisebb
mennyiségl csiszolatlan, vagy

Lnaevan asZTaLos

Szimmetrikus kialakitas

nagyobb mennyiségil el6csiszolt
anyag megmunkalasara kivalo
vélasztas. A 3 milliméteres excen-
terloket finiselésre is tokéletesen
alkalmassa teszi. Szereti a furnér-
ozott feluleteket, de akril anyagok
megmunkalasara is alkalmas. A
munka vele nem faraszto és az
a vibracié sem szamottevd, amit
a géptest ad at a felhasznalonak.
A kébel ugyancsak gumirozott,
de vékonyabb és rovidebb is az
el6z6hoz képest. Ez nem von le
semmit a gép érdemeibdl. Ez a
gép lazuros feluletkezeléshez és
olajozott fellletek el6készitésére
egyarant alkalmas, szép fellletet
ad. m

i

1 A bemutatéra a gépeket és
1 eszkozoket a Makita Elektromos
E Kisgépértékesit6 Kft. bocsatotta
E arendelkezéslinkre. Kdszonjik
1 asegitokész egyuttmiikodést!
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Februar 4-én sikeresen megtartottuk a Faipar a 21.
szazadban online konferenciankat! Nagy éromiinkre
szolgal, hogy tobb mint szazan regisztraltak az
eseményiinkre!

Parposz Tamas, elndkségi tagunk nyitotta meg a
konferenciat, bemutatva Fabunio Skills és Fabunio
Junior albrandjeinket, amelybe sikeresen integraltuk
az AAA — Asztalosok az Asztalosokért programot is.
Ezutan Halasi Rita el6adasat hallhattdk a Fabunio
arculatdnak megalkotasarol, majd az EQWood pi-
lotkurzusunkon részt vevé diakok és oktatonk segit-
ségével mutattuk be a Faipari innovaciés tanacsado
képzést. Wilheim Gabor elndk és Banatfy Andrea,
a BKSZC féigazgatdja osztotta meg a gondolatait a
dudlis képzésrél, majd Radvanyi Agnes el6adasat
hallhattak a digitalizaciorél a batorgyartasban. Végul
Arkossy Tamas elnbkségi tagunk zarta dsszegz6
gondolataival az eseményt.

“& progekt szembélot] sxakmai
kibpzia o tanusok késrigenok
almérgsaen fejlesrieasre
assrpontasitn frontilia tuddusiadas
by, & cudlis képroaben o
vhllalkaziknak lehetasége nyilik
sajal cégRultdirajul &8 & Bxanike
tonlasszakmal foghsok dadasara
ugry, Bogy mindes ryeresdget
termeljen.”

Ipar 4.0

"I'.'Ilndtn cégvezetd dima, hogy

drhatd

bb minostégben, a m.grmmu_

golegedisérateljesitse,

lehet a gyakran Mm a2

sokak kerdn fimend feladatok

Wmﬁlﬁ iin keletkezd hibdkat a

Segitsogivel quﬂni. 5

egyben a koltségeket csakkarteni?

Ebben segit wa
I'-ld-ﬁlt, mehmek felépitaset
matatjuk be.”
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A konferenciardl készilt felvételt megnézhetik a You-
Tube-csatornéankon, illetve honlapunkon.

A nagy érdekli6désre valo tekintettel aprilisban Gjabb
szakmai eseményt szerveziink, részletekért figyeljék
hirleveliinket, Facebook-oldalunkat és a www.fabunio.hu-t!

EQ-WOOD

A pandémia mindenki édletét
megvaltoztatta azzal, hogy & munka
vildga é= a tanulds Utjai iz a
vilaghaiora szoloultak. Az EQWood
faipari innovicids
menedrserképrésével egy telles
miértékben digitdlis formaban
elérhetd, Innovativ anyagot tudunk
nyujtani a faipar szémdéra, amely nem
Iz lehatne idbszendbb mint most”

KOSZONJUK, HOGY
ENNYIEN
ELJOTTETEK
KONFERENCIANKRA
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Fabunio

Magyar Fa= és
Butoripari Unio
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EQ-WOOD

PROJECT no. 591939-EPP-1-2017-1-IT-EPPKA2-SSA

25" MARCH 2021
h. 10.00 ¢ 12.00

ON LINE e VIA ZOOM

Register your participation here!

PROJECT LEADER

Coefunded by he |
[ e B

ol thes EuPsesam LSBT [ FEDERLEGNOARREDO
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CHALLENGING FUTURE,
MANAGING INNOVATION

Szeretettel varunk minden érdek-
16d6t EQWOOD-projektiink zaro6-
konferencigjan!

Az eseményt marcius 25-én 10 és
12 6ra kozott tartjuk, ONLINE. A
konferencia nyelve angol, azonban
magyar feliratozast biztositani
fogunk. Az esemény els6 felé-
ben konzorciumi partnereink, a
FederlegnoArredo, WOODWIZE
és CONFORM mutatjak be az
EQWOOD - Faipari innovacios
tanacsad6 képzés tantervét és
digitalis platformjat. A konferen-
cia tovabbi részében izgalmas
el6adast hallhatnak a startupokrél
a butoriparban, részt vehetnek

FINAL CONFERENCE

egy interaktiv beszélgetésbhen
az innovAaciordl, illetve szintén az
innovacio témajaban lesz egy ke-
rekasztal-beszélgetés nemzetkdzi
vendégeinkkel.

Az eseményen arészvétel ingyenes,
de regisztracidhoz kotétt, amelyet
az eventbrite.com oldaladn tudnak
megtenni. Tovabbi részletek, re-
gisztracio a honlapunkon:
www.fabunio.hu.

#FabunioSkills #EQWOOD

E

Fabunio

CHALLENGING FUTURE,
MANAGING INNOVATION

«Innovation advisor» for the wood and furniture industry

save the date

PARTNERS
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SIMONY! KAROLY MUSZAKI,

.« FAANYAGTUDOMANYI

ONLINE ,.DIPLOMAATADO” A SIMONYI KAROLY KARON
- DEKANI UZENET AVEGZOS HALLGATOKHOZ

A jarvanyhelyzetre val6 tekintet-
tel 2021 februarjaban nem volt
lehet6ség megtartani személyes
részvétellel a hagyoményos
diplomaatado6 Unnepséget a
Simonyi Karoly Ml(iszaki, Fa-
anyagtudoményi és M(ivészeti
Karon.

Mivel nem kertlt sor az Unnep-
ség megrendezésére, ezért a
2020/2021. I. félévben végzett
hallgat6kat online tzenetben bu-
csUztatta prof. dr. Magoss Endre
dékan és kivant nekik munkajukhoz
sok sikert, j6 egészséget és magan-
életiikben boldog csaladi életet.

A dékani Gizenet megtekinthet§ a
Simonyi Kéroly kar Youtube-oldalan. =

https://youtu.be/ldzNdT-4bmE
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A lobog6t dr. Farkas Cipriantél, :zﬁEsREEGrET éEg!l
Sopron Megyei Jogu Véros polgar- u paren dprremic o ’

x mesterétdl prof. dr. Fabian Attila az

% egyetem rektora és Toth Balint, a

= Hallgatoi Onkormanyzat elnoke

E vette at az egyetem dékanjainak, vazasemléke elbtttiszteleg. Ennekré-  MUvészeti Kar Alkalmazott M{ivészeti

a és a Selmeci Tarsasag tagjainak szekéntkerll kiavéarosintézményeire, Intézetének hallgatdja, Kovacs Petra

- jelenlétében. éplleteire az erre emlékeztet§ zaszIlo, Bianka tervezett.
(@) Sopron varos és a Soproni Egyetemaz  melyet a Soproni Egyetem Simonyi Az atadasi cereménian dr. Farkas
O~ idei esztend6ben az 1921-esnépsza-  Karoly Miiszaki, Faanyagtudomanyiés  Ciprian elmondta, hogy 100 évvel



az események utan a mifelelgssé-
glnk az, hogy megmutassuk azt,
hogy a mi 6seink milyen nagyszer(
cselekedetet hajtottak végre. Sopron
Onmagat adta, Sopron 6nmagabol
adott sz4z évvel ezel6tt a magyar
hazanak egy térténelmi sorsfordité
pillanatban.

Prof. dr. F4bian Attila, a Soproni
Egyetem rektora a zaszl6 atvétele
és els6 meglengetése utan elmond-
ta, hogy az egyetem szdméara is
rendkivil fontos ez az esemény,
és a célunk az, hogy az évfordu-
16t a varossal egyutt Gnnepeljik
meg. Megemlékezett az intézmény
hallgatéinak hésies helytallasarol
az 4gfalvi csatdban és a nép-
szavazas napjaiban. Szolt arrol,

Lnaevan asZTaLos

hogy az egyetemen is megalakult
az a bizottsag, mely az emlékév
programjainak el6készitésével
foglalkozik.

Alobogot dr. Farkas Ciprian és prof.
dr. Fabian Attila kdzdsen tlizték ki
a Soproni Egyetem épuletére. m

SIKERESEN BEFEJEZﬁDﬁTT -
A .SOPRONI EGYETEM KEPZESEINEK NEPSZERUSITESE,
A MATEMI BEVEZETESE™ PROJEKT

Lezarultaz EFOP-3.4.4-16-2017-00027
szamu, ,QUALITAS” — A Soproni
Egyetem képzéseinek népszer(isitése,
aMATEMI-program bevezetése cimii
palyazati program.

A projekt finanszirozasihoz az
Eur6pai Unié és Magyarorszag
Kormanya dsszesen 137 610 851
forinttal jarult hozza. A projekt
megvalositasaban a Soproni Egye-

tem mellett az IAESTE — Magyar
Mérndkhallgatok Egyesilete és
az Orszagos Erdészeti Egyesiilet
vett részt.

A projekt f6 kiildetése a fels6ok-
tatdsba vald bekeriilést el6segit6
készségfejleszté és kommunikécios
programok megvalésitasa, valamint
az MTMI, azaz a matematikai, ter-
mészettudomanyos, m(iszaki és
informatikai szakok népszer(isitése
volt. Fontos célként fogalmaztak
meg a fels6oktatasba val6 bekerilés
fokozéasat, a hatranyos foldrajzi, tar-
sadalmi, gazdasagi helyzetdi fiatalok
képzettségi szintjének javitasat,
fels6foku végzettséghez torténd
jutasuk el6segitését, kilondsen a
jelenleg altaluk kevésbé preferalt
MTMI-szakokon.

A 2017-2020 kdzotti megvaldsitas
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soran az egyetem és az egyuttm(-
kédd partnerek munkatarsai 107
rendezvényen népszer(isitették
az egyetem MTMI-képzéseihez
kapcsolodo szakteriileteket. A be-
mutatokon, kirAndulasokon, szakmai
versenyeken és open doors napokon
tébb mint 6900 érdekl6d6 vett részt.
Szadmos intézménnyel sikerilt 0]

szakmai egyuttmikddést kialaki-
tanunk. Az egyetem munkatarsai
a projekt keretében kifejlesztették
a MATEMI AR alkalmazést, amely
a modern technika segitségével
jatékos feladatokon keresztiil javitja
afelhasznalok MTMI-készségeit. Az
alkalmazast kulonb6z6 rendezvé-
nyeken csaknem 3300 felhasznal6

probalhatta ki. A projekt sikeréhez
a szakmai programhoz kapcsol6do
képzések, informaciés anyagok és
kisfilmek jarultak hozza.

A projekt reményeink szerint nével-
heti az MTMI-szakok népszer(iségét
a jelzett célcsoportban. m

100 SZAKEMBERREL CSATLAKOZIK
A SOPRONI EGYETEMHEZ
AZ ERDESZETI TUDOMANYOS INTEZET

A Soproni Egyetem 2020-ban indult
modellvaltdsanak kovetkezd lépé-
seként az Erdészeti Tudomanyos
Intézet 2021. februar 1-t6l kivalik a
megszin6 Nemzeti Agrarkutatasi és
Innovéacidés Kézpontbdl, és a Soproni
Egyetemhez csatlakozik. Az atalaku-
las célja a fenntarthatdsagot el6térbe
helyezd z6ldegyetem keretein beldl
az egységes oktato-kutatod bazis
|étrehozéasa.

A nemzetkozi szinten is elismert
kutatasokat folytatdé Erdészeti Tu-
domanyos Intézet (ERTI) 6nall6 kari
statuszu intézetként csatlakozik a
természeti er6forrasok kezelését
kiemelt szinten oktat6 egyetemhez.
»A Tanulmanyi Erd6gazdasag januari
és az Erdészeti Tudomanyos Intézet
februériintegracidjaval létrejott az az
intézményi rendszer, amely kutatasi
és gyakorlati oldalrél egyarant tamo-

gatja az egyetem négy karan foly6
képzéseket. A klimavaltozassal kap-
csolatos megoldasok kidolgozasa és
afenntarthaté gazdalkodas teriletén
igy olyan szellemi és gyakorlati t6ké-
vel gazdagodott az egyetem, amely
killénleges lehetéséget kinal az ide
jelentkez6 hallgatéknak. A célunk
nem kisebb, mint egy nemzetkozi
szinten is meghatarozé zéldegye-
tem kialakitdsa — mondta dr. Fabian



Attila, a Soproni Egyetem januarban
kinevezett rektora.

A 125 éves kutatasi 6rokséggel ren-
delkez8 Erdészeti Tudomanyos Intézet
mind a 100 munkatérsa, kutatok és
kutatdsban dolgozé szakemberek
az egyetem keretein bellil folytatjak
palyafutasukat. Az integracio eredmeé-
nyeként 6t kutatéallomassal — Sarvar,
Budapest, Matrafiired, Puspokladany
€s Sopron —, valamint harom arbo-
rétummal — Sérvar, Kamon (Szom-
bathely) és Puspdkladany — bévdl
a meguijuld felsGoktatasi intézmény.
»A februarban indul6é k6zds munka
kiemelt célja, hogy a 21. szazadi
kutatasi eredményeket kdzvetlendl
a felsGoktatas szolgélataba allitsuk,
mikézben folytatjuk innovativ és

gyakorlatorientalt kutatasi tevékeny-
séglinket. Kutatéink a most induld
tavaszi félévben rogton bekapcso-
I6dnak a doktori képzésbe, ahol
példaul természeti eréforras-gazdal-
kodasi ismereteket oktatnak majd a
kdzgazdasagi iranyultsagu doktori
programban. Emellett mintegy 200
tartamkisérletiink, laboratériumaink
infrastruktaraja, a klimavaltozasra
adott gazdalkoddi valaszokat segit6
dontéstdmogatasi rendszerek fej-
lesztésével kapcsolatos ismereteink,
a digitalizacioval, tavérzékeléssel,
biodkondémiaval kapcsolatos tapasz-
talataink, valamint a nemesitési és
genetikai eredményeink azonnali
bevezetése is hozzajarulhat a j6v6
kihivasaira valaszt ad6 tudas meg-

LnaGYaR asZTaLos

szerzéséhez — mondta dr. Borovics
Attila, az Erdészeti Tudomanyos
Intézet f6igazgatoja.

Afels6oktatasi modellvaltas keretében
a Soproni Egyetem 2020 augusztu-
saban, a Tanulmanyi Erd6gazdasag
Zrt. pedig 2021 januarjaban kertilt
a Soproni Egyetemért Alapitvany
fenntartasaba. A jelenleg mintegy
2800 hallgatot oktatdé intézmény
olyan unikalis tertileteken kinal dip-
loméat ado6 képzést, mint a természeti
eréforrasok kezelését és meg6rzését
szolgald természet- és kbrnyezetvé-
delmivagy az erd6mérnoki és faipari
mérnoki szakok, amelyek mellett kdz-
gazdasagi, pedagogiai, informatikai
és mlivészeti képzések szinesitik a
magas szinvonall képzési palettat. m
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~ ASIMONYI-KAR HALLGATOI TERVEZHETIK |
AVIZIMENTOK MAGYARORSZAGI SZAKSZOLGALATANAK

A Soproni Egyetem Simonyi Karoly
Mdszaki, Faanyagtudomanyi és
MUvészeti Kara eszkdzok ter-
vezésére sz0l6 egyiuttm(ikodési
megallapodast irt ala a Viziment6k
Magyarorszagi Szakszolgalataval.

ESZKOZEIT

A megéallapodas keretében a kar hall-
gatdi olyan eszkozoket, épitményeket,
kommunikacios fellleteket terveznek,
melyek a vizi balesetek megel6zé-
sét, a balesetekben veszélyeztetett
emberéletek megdvasat szolgaljak.

A Soproni Egyetem hallgatéi és
oktatéi szamara egyarant nagy
oromet és kihivast jelent, hogy olyan
tervezésifeladatokat oldjanak meg,
melyek a val6 életben emberéletek
megmentéséhez jarulnak hozza. m
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[faipari és
asztalosipari gépek]

FELDER VASTAGSAGI GYALUGEP: FELDER Format-4 D951
vastagsagi gyalugép. 510-es ,6 késes, motoros emelés. Motor:
7,35 kW . Ar: 1690000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

FELDER VASTAGSAGI GYALUGEP: FELDER Format-4 D951
vastagsagi gyalugép. 510-es ,6 késes, motoros emelés. Motor:
7,35 kW . Ar: 1690000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

OTTELOMAROSELZARO: OTT Typ: PV12-Fel6marésélféliazégép
megkimélt llapotban elado. Ar: 4500000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

OTTELOMAROSELZARO: OTT Typ: PV12-Felémarésélféliazo gép
megkimélt allapotban eladé. Ar: 4500000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

MARTINmarégépkocsival: Martinmarogépkocsival: 4sebességes
motor: 3,4-4,5 kW. Ar: 980000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

IMA ELOMAROS ELZARO: IMA Advantage 4600 elémarés élzaré
megkiméltallapotbaneladd.. Ar: 3900000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

IMA ELOMAROS ELZARO: IMA Advantage 4600 el6marés élzaré
megkiméltallapotban eladé. Ar: 3900000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

WEMHONER héprés: WEMHONER héprés Asztal: 2200x1300-
as. Elektromos f(ités. Ar: 1980000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

RAGASZTOFELHORDO gép: HOFERragasztéfelhordo gép,
1300-as. Motor: 0,75 kW. Ar: 730000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

FUGGOLEGES lapszabasz: HAFFNER fuggéleges
lapszabész. Ar: 430000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

MARTIN LAPSZABASZ GEP: Martin T 65 lapszabasz. Motor:
5,5kW. Ujszer(i allapotban. Motorosan m(ikédik az emelés, dontés,
elévago fel-le mozgatasa. Ar: 6300000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

HEBROCK ELOMAROS ELZARO: Hebrock AKV 3007 DK-F
elémarés élzard. Ujszerii allapotban eladé . Ar: 10350000 Ft..
Tel.: +36-30-2743429.

OTTHOPRES: OTTST2513/4. 2lapos héprés eladd. Ar: 3900000
Ft. Tel.: +36-30-2743429.

OTTHOPRES: OTTST2513/4: 2lapos hépréseladé. Ar: 3900000
Ft. Tel.: +36-30-2743429.

ROBLAND T120 marégép: Robland T120 mar6gép kocsival,
30-as tengellyel eladé. Ar: 1490000 Ft.. Tel.: +36-30-2743429.

WEBER 900-as kontaktcsiszol6: WEBER 900-as, 2
aggregatoros kontaktcsiszolo megkimélt allapotban elado. 7.5
és 11 kW-os motor. Ar: 1950000 Ft.. Tel.: +36-30-2743429.

WEBER 900-as kontaktcsiszol6: WEBER 900-as, 2
aggregatoros kontaktcsiszol6 megkimélt allapotban eladé. 7,5
és 11 kW-os motor. Ar: 1950000 Ft.. Tel.: +36-30-2743429.

FUGGOLEGES LAPSZABASZGEPEK: Fiigg6leges
lapszabaszgépek eladok: - GMC KGS 400 E motor: 3 kW. Gy.
év: 2007. 1 390 000 Ft. - GMC KGS 400 E el6vagds, motor: 3
kW. Gy. év: 2004. 1 490 000 Ft. - Putsch Meniconi Univer SVP
145 karcolds, fej donthet6 1 590 000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

FUGGOLEGES LAPSZABASZGEPEK: Fiiggéleges
lapszabaszgépek eladék: - GMC KGS 400 E motor: 3 kW. Gy.
év: 2007. 1 390 000 Ft. - GMC KGS 400 E elévagés, motor: 3
kW. Gy. év: 2004. 1 490 000 Ft. - Putsch Meniconi Univer SVP
145 karcol6s, fej donthetd 1 590 000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

OTTENGELYES gyalugép: Elad6é hasznalt Griggio G23
ottengelyes gyalugép. Nagy termelékenységi, rendkivil
robusztus felépitésd ipari gép. Nagyon széles felhasznalasi
lehetdséget kinal a profilozas és a gyalulas teriiletén egyarant.
ErdekiGdnileheta +36205599629-es telefonszamon Ar: 2800000
Ft. Tel.: +36-20-5599629.

ROBLAND z3200: Robland 23200 hasznalt lapszabaszgép
kit(iné &llapotban eladé 1.150.000 Ft-os &ron. Erdeklédni és
részletesinformaciokatkérnia+36205599629-estelefonszamon
lehet. Ar: 1150000 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

ELSZIVO csévezeték: Elszivo berendezéshez hasznalt
csbvezetékrendszer eladé: Elemei: Nagy: 2 m x 120 cm x 56,50
cm. Kisebb: 2 m x 100 cm x 56,50 cm. T-elem: harom oldalré|
nyitott, nagassag: 128cm. Szélesség 113,5cm, Mélység56,5cm.
Félkorives elemek: Magassag: 145 és 128 cm, szélesség: 130 és
105,5cm, mélység56,5cm. Legkisebbkonyokelem: magassaga: 73
cm, mélysége 45 cm. Szélessége: 100 cm. Megtekintheté pomazi
teleplinkon, el6zetes egyeztetéssziikséges. Tel.: +36-70-3286913.

MUHLBOCK szaritékamra: Elad6 egy Miihlbéck 4 ventilatoros
(0,75 kw/db), 4 radiatoros szaritékamra Uj vezérléssel, tokéletes
allapotban. Kiils6 méretek: 6500 mm széles, 4000 mm mély, 3650
mm magas. Belsé/hasznos méretek:6200 mm széles, 3000 mm
mély, 2500 mm magas. Megtekinthetd el6zetesen egyeztetett
idépontban. Tel.: +36-70-3286913.

MAROSABLON: IMG sablonkonyhalemez 6sszemarasahoz.
A kép illusztracié. Erdeklédni lehet a szerszam@paliszander.
hu cimen vagy a 061/770-7033 telefonszamon. Ar: 5 Ft. Tel.:
+36-20-5599629.

AKCIOS hordozhaté munkaallvany: Triton hordozhaté
munkaallvany, melynek i vel miihelyében és a helyszini
munkak soran is biztonsagos, kényelmes a munka. Erdekldni
lehet a szerszam@paliszander.hu cimen vagy a 061/770-7033
telefonszamon. Ar: 5 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

KEZI gyalugép: Virutex kézi gyalugép, melynek segitségével
akar ives gyalulast is végezhet. Erdekl&dni lehet a szerszam@
paliszander.hu cimen vagy a 061/770-7033 telefonszamon. Ar:
5 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

KEZI marégép: Virutex kézi marégép. Erdeklédni lehet
a szerszam@paliszander.hu cimen vagy a 061/770-7033
telefonszamon. Ar: 5 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

GERVAGO gép: Virutex kézi gérvagé gép felsé asztallal,
melynek segitségével kénnyen és gyorsan dolgozhat. Arakrél
érdeklddni lehet a szerszam@paliszander.hu cimen vagy a
061/770-7033 telefonszamon. Ar: 5 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

KEZI zarhelymaro: Virutexkézizarhelymaré, melynek segitségével
ahelyszinimunkavégzés megval6sithaté. Arakrél ésfelszereltségrol
érdeklddnilehetaszerszam@paliszander.hucimenvagya061/770-
7033 telefonszamon. Ar: 5 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

KEZI gumihelymaré: Virutex kézi gumihelymard, melynek
segitségével konnyen és gyorsan dolgozhat. Erdeklédjon
a szerszam@paliszander.hu cimen vagy a 061/770-7033
telefonszamon. Ar: 5 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

in ézimar6gé i unkavégzésért. Szog-
ErdeklGdni lehet a szerszam@paliszander.hu cimen
vagy a 061/770-7033 telefonszamon. Ar: 5 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

ELZARO gép TechnomaKT2: Eladé egy hasznaltél6liaz6 gép.
Jéallapotd, kivaléan dolgozik. Erdeklédnileheta +36205599629
telefonszamon. Ar: 1290000 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

[egyéb gépek,
szerszamok]

450 kW-os éklétras kazan: Teljesen automata miikodésd,
fatlizelésii kazan eladd. Részei: Kazantest, csigas behordd,
multiciklon, pernye levalasztd, vezérlés. Tavvezérlés telefonos
applikacion keresztiil lehetséges/Fire View 2000. Teljesitmény:
450 kW, melegvizes rendszer. Rostély: léghiitéses mozgd
r. F(itéanyag-nedvességtartalom max. 50%, W40. Apriték
osszetétele: lehet W40-es apr., flirészpor, forgacs és ennek
elegye. Leszerelt allapotban megtekinthet6 szentendrei
raktarunkban, nagyonjé allapotu. IdGpontegyeztetés sziikséges.
Tel.: +36-70-3286913.

350 kWw-os fatiizelésii kazan: Fatiizelés(i automata
kazanberendezés, csigas apritékbehordéval, napi tartaly,
fustgazventilator, Logic 500-as vezérlés. Technikai adatok:
Teljesitmény: 350kW. Melegvizesrendszer(ikazan, tizel6anyag
ned ég tartalom: 50%-ig, mindség: G40. Hulladékfa-tizelés

HASZNAITT gyalugép: Eladé egy hasznalt 4 tengelyes
gyalugép. Erdeklédni lehet a +36205599629 telefonszamon.
Ar: 3900000 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

HASZNALT fiigg6leges lapszabasz: Eladé 1 db nagyon j6
allapotl hasznalt fuggéleges lapszabasz gép, melynek ara
1.390.000 Ft. Erdeki6dni lehet a +36205599629 telefonszamon.
Ar: 1390000 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

HASZNALT Virutex élzar6: Elado egy hasznélt Virutex EB35
élzaré gép. Koranak megfeleld allapotban van, 15 éves gép. Tovabbi
informéciok a +36205599629 telefonszamon. Ar: 390000 Ft. Tel.:
+36-20-5599629.

HASZNALT ablakgyarté: Eladéegykivalo allapotbanlévs Colombo
tipust tobbtengelyes csapozé gép és egy profilozé gép. Mindkettd
szoftveres vezérléssel rendelkezik. A két gép egytt ablakgyartd
kozpontként izemeltethet6, 1 f6 munkatérs segitségével. Az arrél
és a szallitasirél érdekl6dhet a +36205599629 telefonszamon. Tel.:
+36-20-5599629.

LAPSZABASZGEP: Elad6 egy koranak megfeleld allapotu,
hasznaltRobland E300lapszabaszgép. EI6vagoéval, 2650 mm-es
széannal. Erdekl6dni lehet a +36205599629 telefonszamon. Ar:
690000 Ft.. Tel.: +36-20-5599629.

HASZNALT sorozatfaré: Eladé egy hasznalt 2x21 (42) orsés
sorozatfurégép. UjszerGallapotban. Kivalo hossztimunkadarabokhoz.
Nagyon kedvezé &ron elérheté mostkinalatunkban. Erdekiédnilehet
a+36205599629 telefonszamon. Tel.: +36-20-5599629.

ELSZIVOventilatorok, csévek: Tébbelszivoventilator (5,5-15-18,5-
45 kW-os), hidraulikatartalyok 2 db (400 literes), az ehhez tartozé
kitarol6 gerenda és hidraulikahengerek, illetve légtechnikai elszivo
csévezetékek (normal horganyzott és acél) 430 mm és 450 mm-es,
600mm-esatmérdvel, valamint200-600mm-esidomokeladék. Méret
szerinti specifikéciét e-mailben kiildok. Ar: 39900 Ft-t6l (ventilator).
Csovek: 4000 Ft/m-t6l. Idomokatisfm-arbanadom. Kisebb atmérével
van tobbféle idomom, 45', Y-elagazo stb. Tel.: +36-70-3286913.

ELSZIVO és tarolésilé: Rozsdamentes silé kzponti elszivéval,
atm. @ 4 méter, 4 elszivo csatlakozassal, csigas tovabbitas, 2
kimenettel. Elszivd:158 dbzsak, DM: 200mm, hossza: 6 m. Leszerelt
allapotban pomaziraktarunkbanbarmikor megtekinthetd. Tarol6sild
@: 5 m. Magassaga: 8 m. Nett6 tarolékapacitas: 42 m3. Kérésre
teljes ajanlatot kiildok képekkel, leirassal. Tel.: +36-70-3286913.

[flrésziizemi gépek]

IKER szalagfiirész: Wirex CZP-2 iker szalagf(irész eladé.
Kerékatm.: 600 mm. Megtekinthetd el6zetes egyeztetés alapjan,
Debrecen kornyékén. Tel.: +36-70-3286913.

[szerszamok]

HASZNALT faipariszerszam: Haszn4lt Gjralapkazottfalcmar6,
Gjszerdi allapot. Ar: 25000 Ft. Tel.: +36-76-505560.

FURESZLAP: A CMT extra vékony univerzalis flirészlappal
kivalé avagas és gyorsamunka. Améretekrdl, arakrol, tipusokrol
érdekl6dni lehet a szerszam@paliszander.hu cimen vagy a
061/770-7033 telefonszamon. Ar: 5 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

MAROSZERSZAM: CMT falcol6 szett csapaggyal. A kép
illusztracio. Erdekl&dni lehet a szerszam@paliszander.hu cimen
vagya061/770-7033telefonszamon. Ar: 5Ft. Tel.: +36-20-5599629.

MAROSZERSZAM: CMT fogantyamaréval kénnyen és
mindségien dolgozhat. A kép illusztraci6. Erdeklédni lehet
a szerszam@paliszander.hu cimen vagy a 061/770-7033
telefonszamon. Ar: 5 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

HASZNALT faipariszerszamok: - Guhdo 12 db-os HMfelsémaro-
Kit. Ar: 8000 Ft+afa. HSS radiuszmard atm.140x40x50. Ar: 10.000
Ft+afa. Hasznaltfaipariszerszamok (marok, észek,lancmarok,
folt-ésfolthelymarok, gyalukések nagy valasztékban. Ar: 2000 Ft-t6|
10.000 Ft-ig. Ar: 50000 Ft. Tel.: +36-76-505560.

HASZNALT faipari szerszam: - Guhdo 12 db-os kézi fels6marc-
Kit. Ar: 8000 Ft. HSS radiuszmar6 140x40x50 mm. Ar: 10.000
Ft. Hasznalt faipari szerszamok (marok, korf(irészek, folt- és
folthelymarck, gyalukések) nagy vélasztékban. Ar: 2000 Ft-tél
10.000 Ft-ig. Tel.: +36-76-505560.

VA faipariszerszamok: Ujfaiparikorflirészlapok (Witox), Uj faipari
felsémarok (Klein), gatterlapok és marészerszamok hasznalt
araban a készlet erejéig. Tel.: +36-76-505560.

UJ faipari szerszam: Uj faipari gatterlapok (Witox), Gj faipari
felsémarok (Klein), gatterlapok és mardszerszamokaz tjar50-60%-
&ért. Tel.: +36-76-505560.

HASZNALT faipari szerszam: Leitz cserélheté betétkéses
ablakgyart6 csap-rés szerszam. Tel.: +36-76-505560.

HASZNALT faipari szerszam: Leitz cserélheté betétkéses
csap-rés szerszam. Tel.: +36-76-505560.

manudlisan lehetséges. Nr: 23323. Lebontva megtekinthetd
szentendrei raktarunkban, elézetes id6pont egyeztetéssel.
Tel.: +36-70-3286913.

ELSZiVO ciklon: Elszivé ciklon (2 db) + tarol6 (20 és 25 m3)
eladé. Teljes magassag kb. 22 m. Tel.: +36-70-3286913.

KEMENY: Kémény magasséaga: 20,0 m-kiilsé kémény atméré:
1000 mm. Anyagvastagsag: 6,0 mm. Anyaga: acél. Gyartasi év:
1998. Csatlakozasi pont 3,0 méter. KEmény 2: Magassaga: 10
m, kiils6 kémény atmér6:400 mm. Anyagvastagsag: 2,0 mm.
Anyaga: alu. Megtekinthet6 szentendrei raktarunkban. Tel.:
+36-70-3286913.

VANICEK szaritokamra: Komplett Vanicek szaritokamra,
ventilatorral, 4 radiatorral, ajtéval, szell6zével elad6. Méretek
nett6: 7,2 x 5,3 x 3,2 m (HxSzxM). Megtekinthetd el6zetesen
egyeztetett id6pontban Budapesten. Tel.: +36-70-3286913.

500 kw-os fas kazan és ciklon: 500 kW-os fatiizelés(
kazanberendezés eladé. 10 m3-es hécserél6vel, kb. 3 évet
hasznalték, profilvaltas miatt eladé. Megtekintheté Debrecen
kornyékén el6re egyeztetett idpontban. Tel.: +36-70-3286913.

FATUZELESU kazan 350kW: Automatafaapriték-adagolasa
kazén, 350 kW, kompletten eladd. Részei: égéstér, hGcseréld,
pernyelevalaszt6, beadagol6 csiga, fiistgazelvezetés, vezérlés,
gépkonyv. Lebontva megtekinthet6 pomazi raktarunkban. Tel.:
+36-70-3286913.

DARALO: Zeno LL400 tslcséres dardl6, 11 kW + 7,5 kW-os
motorokkal. Atvizsgalt, feldjitott allapot. Barmikor megtekinthetd
pomazi telephelytinkon. Tel.: +36-70-3286913.
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[4llast keres]

GYAKORLATI mérnoki munkak: Tobb évtizedes faipari
batorgyartasi, bels6épitészeti, halézatépitési gyakorlattal -
véllalkozasi formaban -vallalom projektek vezetését, teljes
megvaldsitasat, helyszini szerelések szervezését, vezetését,
belséépitészetiprojektekmegvalésitasatésaz ehhezkapcsol6dd
egyéb szolgaltatasokat is. Istvan 06-70/850-6228, Eger.

APANYAG

[flirészaru, faanyag]

EGER, nyir, nyar, akac: Eger, nyir, nyar, akéc, hars, kéris, tolgy,
voros tolgy, juhar, cseresznye, kerti did, fekete did, korte stb.
flirészaru széles valasztékban eladd, kozvetlendl a termel6tél.
Flirésziizem, 8706 Nikla, Pet6fiu. 42. Tel./fax: 0036-85-336088.
Mobil: 0036-306-391500. Technikai azonosit6: AA5824784.

ERLE, Birke, Pappel, Akazie: Erle, Birke, Pappel, Akazie,
Linde, Esche, Eiche, Roteiche, Ahorn, Kirsch, Garten Nuss,
Schwarz Nuss etc. Schnittware verkaufen, direkt vom Hersteller.
Saegewerk, 8706 Nikla, Petdfi u. 42. Tel./fax: 0036-85336088.
Mobil:0036-306-391500,0036-309-391500. EUTR: AA5824784.

VOROS tolgy: Szélezetlen, légszaraz vorss tolgy flrészaru
eladé, koézvetlenil a termel6tsl. Erd.: 06-306391500, 06-85-
336088. Technikai azonosii A5824784.

JUHAR: Juharfirészaru, szélezetlen, légszaraz ésfriss eladd,
kozvetlentlatermel6tél, mar 65.000-Ft/m3-t6l. Flirésziizem, 8706
Nikla, Petéfiu. 42. Tel./fax: 06-85-336088. Mobil: 06-309-391500,
06-306-391500. Technikai azonosit6: AA5824784.

AHORN: Ahorn Schnittholz, unbesaemte, luftgetrocknete und
frische zum Verkauf, direkt vom Hersteller, per LKW Ladung.
Saegewerk, 8706 Nikla, Pet6fi u. 42. Tel./fax: 0036-85336088.
Mobil: 0036-309391500.0036-306391500. EUTR: AA5824784.

NYIR FURESZARU: Légszaraz, szélezetlen, nyir flrészéaru
eladé, kozvetlenill a termel6t6l. F(irésziizem, 8706 Nikla, Petdfi
u. 42. Tel./fax: 06-85-336088. Mobil: 06-309-391500, 06-306-
391500. Technikai azonosité: AA5824784.

NYAR FURESZARU: Légszaraz és friss, szélezetlen nyar
és csomoros nyar flirészaru eladd, kozvetlendl a termel6tél.
Flirésziizem, 8706 Nikla, Pet6fi u. 42. Tel./fax: 06-85-336088.
Mobil: 06-309-391500, 06-306-391500. Technikai azonosité:
AA5824784.

PAPPEL: Luftgetrocknete und frische, unbesaemte Pappel
zum Verkauf, direkt vom Hersteller, per LKW Ladung. Preis It.
Vereinbarung. Saegewerk, 8706 Nikla, Pet6fi. u. 42. Tel./fax:
0036-85336088, 0036-309391500, 0036-306391500. EUTR:
AA5824784.




FENYLAKK V

kdlteri selyemfényii

vékonylazur

FENYLAKK M

Egy lazurban feddlakk és faanyagvédészer

NEM TUZVESZELYES!
(VOC tartalom: 0)

* kerti butorok, pergolak, keritések bevonasara ' n/ BN QR VVEZETKIMELO!
* kénnyd, egyszeril felhordhatésag
* ecsetelésre beallitva

* 2 rétegben par évig mar megfelelé védelmet ad

® barmely szinre beallitjuk

* 1,5, 10 és 20 kg kiszerelésben

Mintabolt: 1038 Budapest, Dline u. 19. ® Tel./Fax: (1) 245-3904, (30) 570-2000 * Nyitvatartas: hétf6t6l péntekig 9-17-ig

FENYLAKK Kft. ¢ www.fenylakk.hu
Saghy Endréné ligyvezetd, okl. vegyész- kutato-mérnok, onallo miszaki-festékipari szakérté mobil: (30) 496-74-95 Saghy Ervin ligyvezeté mobil: (30) 305-34-38
Székhely: 2011 Budakaldsz, Bodza u. 2. e Tel./Fax: (26) 340-791



Engineering progress
Enhancing lives

RAUVISIO mineral
Hanex Solid feltiletek

A legmagasabb minéségu asvanyi anyag.

Alkotdi szabadség, ellendllésag, szépség. Mindez egyben megvalésul a RAUVISIO
mineral kindlataba felvett Hanex Solid dsvanyi anyag felliletekkel. Kéhatasu
optikdval, melegségérzettel, kitlind feldolgozasi tulajdonsagokkal tlinik ki. Teljes
vastagsagaban egyenletesen szinezett, massziv fellleti alapanyag. Az id6tlen design
és a hosszu élettartam révén korlatok nélkil felhasznalhaté — akar konyhaban,
flrdészobaban, iroddban, tizlethelyiségben vagy orvosi rendel6ben.

112 dekorszinnel, valamint mosddval, mosogatdval, zuhanytalcéval és
fird6kaddal kiegészitve all rendelkezésre.

(‘\
< REHAU Hanex

Solid Surfaces




