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AZ INFORMACIOS KORSZAK INFORMACIOS SIVATAGABAN

sztalosként megszoktam, hogy vannak

Uj dolgok, vannak régiek, azonban a

JTégiek” (itt az id6s mesterekre gondo-
lok) tudasa és kreativitdsa sokszor vetekedett
a mai technol6giakkal és szakmaisaggal. Most
nem a jél bevalt kozhelyet szeretném felhozni,
hogy ,bezzeg az én id6mben”...
Am vannak dolgok, amiket nehezen emésztek
meg. A magyar nyelv rendkivil kifejez6 és szines.
Akar irodalmi, akar szakmai nyelvezetr6l van szo,
akar szlengrél, egyszerre tud egyértelm(i és kicsit
arnyaltis lenni. Viszont sok esetben talalkozom
olyan Uj ,szakszavakkal”, melyekkel nem tudok
mit kezdeni, mert nem igy tanultam, nem ilyen
kérnyezetben szocializalédtam. Lehet, bennem
van a hiba. llyen egybél a hengercsiszoldk Uj
elnevezése. ,Dobcsiszold”. Ertem, hogy az an-
gol nyelvteriileten ,Drum Sandernek” nevezett
gépek Google-forditasa dobcsiszolo, de sajnos
ez félrevezetd. Nem tartom magam ,kompetens”
embernek, de ilyen alapon jonnek létre azok a
csodélatos haszndlati utmutatok, amelyekbdl
kiderdl, hogy ,ne farj a csavar &tmérdjébe”, vagy
atamasztolétraval ne kiséreljink meg akrobati-
kus mutatvanyokat. Nem egyszer(i az élet, nem
is igazan lennék szaklektor. Meg nem is igazan
vannak ilyenek. Sajnos! igy johet a hillyeség az
ismeretterjeszt6 misorokbdl, az atvett kilfoldi
szakkdnyvek magyarositott valtozataibol és
akkor az angol nyelv( videdkrél mar nem is
teszek emlitést. Ahogy egyik ismer6sém szokta
mondani, ,van baj!". Bajvan, mert sajnos a hazai
tankdnyvek nincsenek a helyzet magaslatan,
ebbdl kifolyélag a szakmaval ismerkedni prébalok
a kulfeldi oldalakbdl meritkezve oltjak a tudas-
szomjukat. Kicsit olyan ez, mint az a bizonyos
keresztrejtvény a ,gyonyor nyilasaval”, amelyrél
kideril, hogy a szerkeszt6 a nyilas Amorra, a
plispok és a biboros az anusra asszocialt. Es
ha egy ilyen szakmai keresztrejtvénybdl (amikor
az idegen szovegkornyezetbdl ismeretlen kifeje-
zéseket sajat értelmezés alapjan egészitjuk ki)
félreértések keletkeznek, akkor vajon ki lesz a
hibas? Es ez csak a jéghegy csucsa.

Friss hirekrél sem egyszerd irni akkor, amikor
ezen hirek birtokosai nem igazan szeretnének
nyilatkozni, hogy miért j6 az, ami a portékaju-
kat hasznélhat6vé teszi. Mert adatokat béarki el
tud olvasni. K6zben ugy érzem magam, mint a
haztartasi kisgépboltban, amikor egy eladétol
megkérdezem, hogy a 67 kilonb6z6 tévé kozil
melyik miért j6? Aztan a fiatalember nekiall fel-
olvasni a kis tablak szovegét. Amit egyébként
mar kivulrdl fajok, csak mivel viszonylag ritkan
vasarolok ilyen késziléket, nem szeretnék fél év
intenziv hiradas-technikai tanfolyamra beiratkoz-

ni. Neki meg ez lenne a dolga. Bar lehet, hogy
ismét tévedek. Engem az elényodk, hatranyok és
az érdekel, hogy az a valami, amiért kifizetek
egy halom pénzt, miért lesz jobb, mint a masik,
amin egyébként ugyanazt az igénytelen mdsort
nézhetem, mint amazon. De Ugy vagyok ezeken
a helyeken, mint egy Csehov-felolvaséesten.
Asitozok, de kézben tombolok mélyen és varom,
hogy befejez6djon, mert rosszat se akarok az
emberkének. Olyan lelkesen olvas...

igy lényegében minden prébalkozasom ugyan-
ugy zarul: nem veszek tévét. 14. éve. Viszont
vennék egy kontaktcsiszolét. J6, nem NatGeo-t
nézni, csak az alapdolgokra. Es arra jutottam,
hogy hasznaltat fogok venni, ami kiprébalt, mar
bizonyitott és tobbeknél bevalt. Kis férumozas,
par ismerd8s megkérdezése, aztan az informa-
ciok feldolgozasa és a malacpersely széttorése
utan... Meglatjuk, maximum kicsit szerelgetni
kell, azt meg mar megszoktuk az Ujaknal is...

S

Hauch Tamas
f6szerkesztb
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KESZHAZ
PUSPOKMOLNARI SZ

Boros Eszter

okl. épitész tervez6-miivész

v

V4

VEBEN

A Platanplan Mérnok Iroda altal 2020-ban kivitelezésre keriilt egy magasan
energiatakarékos és kornyezettudatos csaladi haz, melynek masik érdekes-
sége, hogy nagypanelos készhaz-technoldgiaval késziilt.

A héz tervezésénél a tradicionalis
somogyi, faelemekben gazdag,
tornacos paraszthazak adtak a f6
inspiraciét az épitész, Stampf Ervin
szamara.

Abruttd 133 m?-es éplilet egyszerre
modern és hagyomany6rz6, ener-

giatakarékos és kdrnyezettudatos.
A nappali feletti fodémfelnyitas
hatalmas livegablakokkal tagas és
vildgos belsé teret eredményezett,
mikdzben a kdzponti tér a konyhaval,
a tlizhely melegével a hagyoma-
nyos paraszthazak elrendezésére

emlékeztet. Efelett egy galériat
is nyitottak, ahol egy hobbisarok
kapott helyet.

A haz elrendezése a csalad igé-
nyeire lett szabva ugy, hogy kézben
a latsz6 gerendaszerkezet a régi
paraszthazakat idézi. A berende-



zéskor is arra térekedtek, hogy a
hagyomany6rz6 és modern stilus
egytt tudjon m(ikédni, igy minden
csaladtag élvezni tudja a haz adta
komfortot.

A készhaz el6regyartott falpanel-
okbol és latsz6 gerendas fodémbdl
épul fel, melynek rétegrendjét a
Platanplan Mérnok Iroddban Bog-
dan Attila faipari mérnok alakitotta
ki, hogy az energetikai kdvetel-
ményeknek is megfeleljen a haz.
A nagypanelos technoldgia egyre
nagyobb teret hddit Magyarorszagon
is, legf6képpen a gyorsasaga és a
kornyezettudatossaga a vonzé az
Ugyfelek szamara.

A puspokmolnari haz kivitelezdje
els6sorban a fabordavazas cellu-
16z- vagy farostszigeteléssel ellatott
szerkezeteket részesiti el6nyben,
f6leg egészségugyi és kdrnyezet-
tudatossagi szempontok miatt.
Az épitési fa Ausztriabdl érkezik,
mindsitett épitési rétegelt-ragasztott
faanyag, mely magasan hoékezelt,
igy mar nem szérad 6ssze kés6bb
és a vetemedésre sem hajlamos.
Ezutan CNC-technolégiaval ren-
delkez8 Gizemben a kivant forméara
és méretre gyartjak az anyagot. A
technoldgia fejlédésével, féleg a
CNC-rendszerek elterjedésével val-
tozik az amod is, ahogy megtervezik
az épllet faszerkezeteitis. A gépek
magas foku precizitasa lehetdvé
teszi, hogy kdnnyen, gyorsan és
milliméterpontosan épitsék dssze
a szerkezeteiket, amely nemcsak
tartds, konnyen épithetd és hatéko-
nyan szervezhet6 épitkezést tesz
lehetévé, hanem teljesen tiszta,
rendezett épitési teriiletet képesek
fenntartani kézben, nem tgy, mint
egy téglahaz épitésekor.

Az altaluk alkalmazott anyagok
vegyszer- és allergénmentesek.
A faszerkezeteknek j6 a para-
atereszt6 képességik, igy egyen-
letes h6mérsékletet biztositanak

Lnaevan aszTtaLos
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A nagypanelos technologia egyre nagyobb teret hodit
Magyarorszagon is, legféképpen a gyorsasaga €s a
kornyezettudatossaga a vonzo az ugyfelek szamara.
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egész éven at. A f(itést jelen
esetben a korszer(i napelemek
segitségével, teljes mértékben
villanyrél miikodtetik.

A falpanelek beemelése darus ko-
csival tortént, igy nagy latvanyossag
volt a faluban az épitkezés. Attila
vezényelte a kiilonbdz6 szakagakat
is az épitkezés soran. A csapata 6sz-
szeszokott, profi munkéat végzett és
mindig rendet hagytak maguk utan.
A kiilsé homlokzatot is a hagyo-
manyos és modern stilusjegyek
harmonizalasaval alakitottak ki.
A tetd formaja (nyeregtet6), a sok
faburkolat, gerenda natir szinben és
afehérre festett falak emlékeztetnek
a hagyomanyos paraszthazakra,
mig az antracit tet6cserép a sotét
ablakkeretekkel a mai divatnak
megfelel6ek. Az biztos, hogy a
haz megjelenése nem szokvanyos,
mindenki csodajara jar a faluban,
mégis szépen illeszkedik a modern
falusi kdézegbe.

Varhat6an a kornyezettudatossag
egyre fontosabba valadsaval az
emberek nyithak a nagypanelos
szerkezetek iranyaba, ugy, mint
a puspokmolnari csalad is. Ezek

L’laGYaR aszTtaLos

a hazak nemcsak alacsony 6ko-
I6giai labnyomot hagynak maguk
utan, hanem pénzt spdérol meg
a tulajdonosa azltal, hogy ma-

gas, minéségi mlszaki tartalom
kovetkeztében alacsonyan tartja
az energiafelhasznalast és igy a
kdzlizemi szamlékat is. m

. MUSZAKICIMKE .-

Brutto alapterilet: 133 m?

Nett6 alapterilet: 91 m? + 24 m? tornac

Szerkezet: faszerkezet nagypanelos technoldgia
Szigetelés: celluloz-, farostszigetelés,

lélegz6 hészigetel§ vakolatrendszer
Falszerkezet U értéke: 0,18 W/m?K

2021 MARCIUS
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A nagy kapacitasu raktarak lehe-
téve teszik a tobb tizezres tételek
kinalatat, amelyeket az egyre job-
ban kedvelt modern, online portal
segitségével értékesitiink Gzleti
partnereinknek. A kiterjedt portfoli-
O6ban tovabba képviselve vannak a
vilagmarkak termékeiis. Az iigyfelek
kdzé batorgyartok, belséépitészek,
kisebb iparosok és nagykeresked6k
is egyarant tartoznak.

Az Ujdonsagok és a friss informa-
ci6k mar megtalalhaték a 2021-es
batorvasalat-katalogusunkban.

MIT TARTALMAZ A KATALOGUS?
= 1425 oldalnyi tartalom

= tobb, mint 23 000 cikkszam

= 15 kdnnyen attekinthetd fejezet
= tObb tucat Gjdonsag.
Természetesen a katalégus nem
csak az Gjdonsagokrél szdl. Meg-

BUTORVASALAT
UJDONSAGOK

A Démos Trade az egyik legszélesebb
batorvasalat-portfolioval rendelke-
z0 cég Magyarorszagon. Két sajat
markank, a jol ismert Strong és Tulip
nevek alatt tobbféle vasalat is meg-
talalhato, mint fogantyuk, fioksinek,
pantok, asztallabak...

talalhatja a rendszeresen rendelt
kedvenc tételeit is. Megtalalhatok
a Blum, a Hettich, a Kessebohmer,
a Vibo, az Italiana Ferramenta és
természetesen a Strong és Tulip
markaink is. S6t, a Grohe, a Péttker
és az Agoform termékei nagyobb
teret kaptak.

UJDONSAGOK
Ateljesség igénye nélkil szeretnénk
bemutatni néhany Gjdonsagunkat.

STRONGMAX KESKENY UVEG
OLDALFALLAL

A StrongMax csaladba tartozé
keskeny oldalfalu fiokrendszerek
4-féle oldallapmagassaggal és 3
szinben érhetdk el: fekete, antracit,
fehér. Teherbirasuk 40 kg, 60.000
cikluson tesztelve. A fiokfront viz-
szintes, fliggdleges és dblésszog
beallitasa is lehetséges. Ujdonsag
a StrongMax csaladban az uveg
oldalfala verzié.



ELEKTROMOSAN ALLITHATO
ASZTALLABAK

Egyre nagyobb népszerliséget
kapnak az elektromosan allithato
asztallabak. A Strong termékcsalad
részeként bevezettik az elektromo-
san emelhet6 asztalt és sarokasz-
talt. Hasznélata egyszer(, hiszen
az elektromos mechanizmussal,
fel-le gombok megnyomasaval
kénnyen bedllithatja az 6n sza-
mara kényelmes magassagot,
centiméterre pontosan, melyet a
digitalis magassagjelz6 mutat. A
komfort maximalizalasat a kijelz6
fényer6-beallitasi lehet6sége adja
(3 szint érhet6 el).

Tovabba a 4 memériagombnak
készdonhet6en elmentheti ked-
venc bedllitasait, igy azok kézott
barmikor kdbnnyen valthat, csupan
az elmentett opcié szamat kell
megnyomnia. A munka kdzbeni
pozicidvaltas noveli a produkti-
vitast, és csokkenti a derék- és
hatfajdalmat.

STRONG FEDELES, REJTETT
ELEKTROMOS ALJZAT
Képzelje el, hogy minden egy
helyen talalhat6: indukciés toltd,
USB-csatlakozas, RJ45 adatcsat-
lakozas, konnektor vizforral6hoz,
kenyérpiritbhoz, konyhai robotgép-
hez, cserélhet§ HDMI-csatlakozéval.
Mindez most a Strong Uj fedeles
elektromos aljzataban. A csomag
tartalmaz egy HDMI Keystone be-
tétet, amely kdnnyen felcserélhet6
az RJ45 adatcsatlakozéval.

ELEKTRONIKUS
UJILENYOMATZAR

Gyorsan fejl6d6 vilagunkban egyre
modernebb, értékesebb eszkozokkel
végezzik napi irodai munkankat,
amelyeket munkaid6n kivil sze-
retnénk biztonsagban tudni, nem
is beszélve a bizalmas dokumentu-
mokrél, amelyeknél Iétfontossagu a
biztonsagos tarolas. Erre nyljtunk

Lnaevan aszTaLos

megoldast a sajat markas Strong U]
mechanikus és elektronikus bator-
zérakkal. Az egyik (j elektronikus
butorzarunk az ujjlenyomat-olvasés
zar, amely Fix (egy, rogzitett ujjlenyo-
mat), vagy Free (minden nyitasnal
térlédik az ujjlenyomat) médban
is hasznalhato, alkalmazkodva a
legkulénfélébb igényekhez.

A tovabbi jdonsagokat megtalalja
az Uj nyomtatott katalégusban.
Létrehoztunk egy online verziot
is, melyben a fejezetekre kattintva
lapozhat, igy kbnnyedén megtalal-
hatja, amit keres. Az online verzio
a www.demos-trade.hu webolda-

lon, az értékesités tamogatas ful,
katal6gusok meniipont alatt érhet6
el. Ujdonséagainkat folyamatosan
mutatjuk be a Démos Trade Ma-
gyarorszag Facebook-oldalon is.
A katalégus megvasarolhaté vi-
szonteladd partnereinknél, tovabbi
informacioért érdeklddjon teruleti
képvisel6inknél a kapcsolat me-
nipont alatt.

A butorvasalat-katalogus fontos
eszkozzé valt ugyfeleink kdrében
és inspiracioként a konkurencia
szamara. Hissziik, hogy ez tovabbra
is igy marad. m

BEDémos

2021 MARCIUS



Mar tobb mint 25 éve Magyarorszagon
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TOKELETES ELEK CNC-VEL

A feliiletek és dekorok soha nem latott variacidi jelennek meg a butoripar-

ban. A laptermékgyartok innovacioi ezzel kihivas elé allitjak a szerszam-

gyartokat, hogy az uj fejlesztésii lapokat professzionalis mindségben tudjak
a felhasznalok megmunkalni.

Gondolok itt az egyre vékonyabb
fellletbevonasi technoldgidkra, a
matt és fényes optikara, a nanotech-
nolégidkra, az ujjlenyomatmentes
anyagokra vagy a szintetikus és
faalapu anyagok kombinécioira
vonatkoz6 digitalis nyomtatasu la-
pokra. Ezek megmunkalasara nyujt
kival6 megoldést a Leitz Diamaster
EdgeExpert gyémantmaro sorozata.
A maras soran a marén a legnagyobb
igénybevétel a laptermék szélén
keletkezik, ahol a felulet ellen&ll6-
saga a legintenzivebb. Eppen ezért
gyakran probléma, hogy a szerszam
teljes hosszan nem egységes a
kopéas. Az egyedi élgeometria és a
gyémantkialakitas a hagyoméanyos
szerszamokhoz képest akar 30%-0s
éltartéssag novekedést s jelent. A

szerszam nagy elénye a vagéélek
specialis, spiralis elrendezésébdl
adddik. A valtakozo tengelyszdgek
kozott, 45 és 54 fok kozott mindig
tokéletes szdogben dolgozza fel az
anyagot. A hagyomanyos maro6-
szerszamokban alkalmazott kisebb
axialis élszdgek lehetbvé teszik
siméra mart k6zépso réteget, de a
szélek gyakran kitdredeznek.

A Leitz EdgeExpert sorozatanak
CNC-végmardi készletbdl kaphatdk,
harom kulénb6z6 teljesitmény-
osztalyban. A Diamaster PRO
EdgeExpert Z1 + 1 valtozatban
kaphato, két felhasznalhat6 hossz-
ban, mindegyik atméréje 16 mm.
Belépd szintli modellként idedlis kis
és kozepes sorozatokhoz, és akar
négyszer is Ujraélesitheté.

A Diamaster QUATTRO EdgeExpert
sokoldaltan alkalmazhaté kbzepes
és nagy tételméretekhez. A 20 mm
atmérdjd Z2 + 2 verzidval sokkal na-
gyobb el6tolasi sebesség és ezaltal
révidebb feldolgozasi id6 valosithatd
meg. Akar hatszor is élezhet6, és
igy tokéletes koltség-haszon aranyt
kinél az osztalyaban.

Nagyon nagy feldolgozasi kapacitas
és rendkiviil magas el6tolas esetén
a Diamaster PLUS® EdgeExpert
a mércéje mindennek. 25 mm at-
mér6jd, kiulonbdzd hosszusagban
elérhet6, ez a tokéletes megoldas,
ha tokéletes vagasi minéségre van
szikség. Ez a Z3 + 3 maro ezt el-
s@sorban a Leitz altal kifejlesztett
valédi Z3 technoldgianak koszonheti,
€s akar nyolcszor is élezhet6.
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Az EdgeExpert sorozat gyémantél
maroéi mindenféle forgacslapban,
MDF-ben és méas hasonlé faala-
pu laptermékben hasznalhatdk,
fuggetlenil attél, hogy naturok,
akrilbevontak vagy sérulékeny
dekorpapirokkal, féliakkal vannak
bevonva, vagy esetleg furnérozottak.
Az EdgeExpert ujjmardkkal még
a laminalt rétegelt lemez vagy a
finomfellletd multiplex is tokéletesen
és gazdasagosan megmunkélhato.
Tovéabbi pluszpontot jelent az optima-
lis forgacselvezetés, igy a vagbdélek
Iényegesen kevésbé kopnak. Azok
afelhasznaldk, akik a felsBmardkat
komplett rendszerként, nagy telje-
sitményd zsugortokméannyal egyiitt
rendelik meg, még tobb elényhoz
jutnak és még tobb id6t takaritanak
meg. A tokéletesen kiegyensulyozott,
0sszehangolt eszkdzok a mellékelt
bedllitdsi adatok alkalmazaséaval
kdénnyen, gyorsan és megbizha-

téan hasznalhatok — gyari Gjként
vagy gyari minéségi élezés utan,
a Leitz vildgszerte tobb mint 120
szervizének egyikében.

Osszességében ezek a megoldasok
0j dimenziékban mutatjak be, hogy

a Leitz miért kinal tébbet. Tudas Leitz Hungéria Szerszam Kft.
€s megbizhatésadg a minfség, a 2030 Erd, Kis-Duna u. 6.
hatékonysag, atermelékenység és a Tel.: +36-23/521-900.
rugalmassag érdekében, és ezaltal E-mail: leitz@leitz.hu
a Leitz-termékek felhasznaléi sikere www.leitz.org
érdekében. m www.leitz.hu

[gizir  E7ISALU (3 nomet

VISZONTELADOKAT KERESUNK
szinte az orszag egész teriiletén!

A Glossy Wood Kft.

m 2015 6ta foglalkozunk butoripari alapanyagok
forgalmazasaval

m Gizir MDF alapu butorlapok kizarolagos
magyarorszagi forgalmazdja

® Salu aluminium rendszerek: toldajtok,
aluminium keretes ajtok, fogantyu profilok stb.
készre gyartasa rovid hataridével

® Nomet rédcsok

m Ugyfélkdzponty, rugalmas kiszolgalas

Keressen minket bizalommal!
info@glossywood.hu

GLOSSY woOoD

A Glossy Wood Kft.
1106 Bp. Jaszberényi ut 29. (Balaga Invest telephely)
Nyitvatartds: hétkéznap 8-15 h
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REHAU NEMES MATT KOLLEKCIO:
AMATT UJRADEFINIALASA

A konyhabutorgyartok, a butortervezok, az épitészek és a fogyasztok mind

egyetértenek: a matt az 4j fényes. A matt feliiletek egyéb kivalé mindségii

kontrasztos feliiletekkel valé izgalmas kombinacioja idotallé eleganciat visz

a divatos otthonokba. Az Uj nemes matt kollekcidoval a REHAU pontosan ezt éri
el — és még egy lépéssel tovabbmegy.

A felllet, az élzarok és a taroldhely
optimdlis kombinacidjaval ugyanis
az asztalosok, a tervez6k és az ipari
partnerek kiils6re teliesen egységes
butorokat és helyiségeket hozhatnak
[étre. Természetesen a megszokott,
kivalé min6ségben. A kollekcioé ,The
touch of beauty” szlogennel fut,
hiszen a gyoényord megjelenéshez
kellemes, barsonyos tapintas tarsul.

Természetesen Soft Touch és ujjle-
nyomatmentes jellemzékkel.

A REHAU tdbb mint 70 éve fejleszt
kreativ belséépitészeti megolda-
sokat. A legujabb belséépitészeti
megoldas kilonbézé terméksoro-
zatokra terjed ki és ezzel lehetdvé
teszi az asztalosok, tervez6k és
ipari partnerek szamara, hogy
monolitikus, stilusos butorokat és

helyiségeket alkossanak. A nemes
matt kollekcidval a REHAU kdveti
a matt feluletek aktualis trendjét
— és egyedulallo lakberendezési
megoldéast kinal. A kuldnleges
benne, hogy a REHAU nemes matt
kollekcioja a teljes csomagot lefedi,
a felulettdl az éleken at, egészen
atarol6hely-megoldasokig és a fali
csatlakozasig.

i

i3
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FELSO KATEGORIAS
MEGJELENES, TAPINTAS

ES MINOSEG

A kollekci6 elemeit a REHAU nemes
matt harmasa koéti 6ssze: a valodi
szépség, az igényes tapintas és a
kivalé min6ség. Még lapos széghdl
nézve is alig keletkeznek fényvisz-
szaverddések, a szinpaletta a tiszta
fehért6l a mélyfeketéig terjed. Az
ujjlenyomat-mentességnek és a Soft
Touch megmunkalasnak kdszdnhe-
t6en a fellletek megérintése minden
alkalommal Gnnep az érzékeknek,
a komponensek pedig a minéséget
tekintve alegnagyobb igényeket is kie-
légitik: az anyagok ellenalinak a hének,
anedvességnek, a karcolasoknak, a
mikrokarcolasoknak és az titéseknek.
A kezdettdl vald magas foku védelem
minimalizalja a kés6bbi javitdsok
szilkségességét. igy a kollekcio szinte
minden kornyezetben alkalmazhato, és
adizajn mellett tartdssagaval is megy-
gy6z. Ezenkivil a REHAU olyan terek
szamara is rendelkezik megoldassal,
ahol alegmagasabb kévetelményeket
tamasztjak a higiéniaval szemben: A
REHAU health.protect csalad tagja-
ként a nemes matt kollekcio feluletei
antibakterialis tulajdonsagokkal allnak
rendelkezésre. Opcionalisan az élzarok

is rendelhetdk health.protect verzié-
ban. Ez teszi a kollekciot kiiléndsen
alkalmassa a higiénia szempontjabol
érzékeny teriletekre, példaul orvosi
rendel6kbe.

A NEMES MATT

KOLLEKCIO ELEMEI

A nemes matt kollekci6 6t kilonb6z6
komponenshél all—a REHAU portfélié
Uj és bevalt megoldasaibdl: kozéppont-
ban az (4j RAUVISIO noir felllettel. A
RAUVISIO noir 6tvozi az eleganciata
legmagasabb szintd kivitelezéssel, igy
ragadja meg a kozmopolita életérzést.
A selyem-matt kivitel élettelivé teszia
fellletet és tokéletes egyensulyt teremt
dizajn és funkci6é kozott. A tizenkét
trendszinbdl allé paletta a dizajn- és
divatvilagot ma is jellemz6 film noir
Osszetéveszthetetlen stilusdban
kinal inspiraciot: mély szénfekete, a
legtisztabb fehér, valamint a tompitott
tengeri és smaragdténusok repitik a
képzeletet és az érzékeket Lauren
Bacall és Humphrey Bogart stilusos,
titokzatos vilagaba. A RAUVISIO
noir extrém karc-, viz- és héallo, igy
vizszintes és fliggbleges hasznalatra
is alkalmas.

A RAUVISIO noir tokéletes kisérdje a
RAUVISIO brilliant nemes matt: egy

Lnaevan aszZTaLos

felllet, amely nagyszer(i tapintast
és megjelenést kinal a belépéshez.
Kuléndsen a figg6leges hasznalat
soran jelent igazi alternativat a
RAUVISIO brilliant nemes matt a
bels6épitészek és az asztalosok
szamara: nyolc egymashozill6 szin
kinalja a lehetséges variaciok széles
skalajat.

A tokéletes elemekhez a feluletek
mellett optimalis élzarasra is sziik-
ség van. A RAUKANTEX-szel a
REHAU ehhez t6bb mint 50 évvel
ezel6tt olyan megoldast fejlesztett
ki, amely a vallalatot a batoripar
megbizhatd partnerévé tette. A
RAUKANTEX nemes matt csalad
ezt a megbhizhat6 mindséget koti
Ossze sikeresen mar 2009 6ta a
nemes matt fellletek egyedulallo
megjelenésével. A RAUKANTEX
pro segitségével a felilletek és az
élzarok 6sszehangolt elemekké
valnak funkcié és megjelenés szem-
pontjabol — a hézagmentességnek
készonhet6en. A RAUKANTEX
nemes matt a RAUVISIO noir és
a RAUVISIO brilliant nemes matt
0sszes szinéhez és formatumahoz
elérhet6 — igy tehat majdnem 400
szinben és szinvariacidban kaphat6.
A matt megjelenés melletta ,kis terek”
témaja is népszerd a belséépitészet-
ben: arendelkezésre &ll6 teret okosan
kell hasznélni, lehetéleg kompromisz-
szumok nélkil. Az 0 RAUVOLET ne-
mes matt redényrendszer a szekrény
tartalmahoz val6 gyors hozzéaférés
érdekében optimalis helykihasznélast
kinal olyan megjelenéssel, amely t6-
kéletesenilleszkedik a modern, matt
batorokhoz — anyag- és szintérések
nélkil, kénnyed hasznalhatésaggal.
Az egész helyiség 6sszehangolt
tervezhet6sége érdekében a REHAU
nemes matt kollekcié egy fali csat-
lakozassal valik teljessé: a szinben
il RAUWALON perfect-line vizzard
profilok tékéletes atmenetet terem-
tenek a munkalap és a fal kbzoétt. m

2021 MARCIUS



Lnaevan asZTaLos

| MESTERPORTRE

16

Baksics Tibor Istvan

ELETE A FA

Baudentisztl Ferenc

v

Elektrolakatosként, majd gépészként végzett, az anyai nagyapjatol orokolt

gének azonban a famegmunkalas iranyaba is terelték. Ezzel nem csupan egy

gyonyori szép szakma fortélyait sajatitotta el, de ennek kdszonhetéen , egy-

szerli munkasemberként” is megtalalta a helyét a vilagban. Rovatunk fosze-
repldje ezuttal Baksics Tibor Istvan, a famegmunkalé.

Marcaliban szuletett 1952-ben,
gyermek- és ifjukora azonban Pécs-
hez, annak is Vasas varosrészéhez
kothetd, amely a k6szénbanyaszat
bdlcsbjének tekinthetd. — Banyasz-
csalad harmadik gyermekeként
néttem fel a baranyai megyeszékhe-
lyen, igy munkahelyként szamomra
is egyenes Ut vezetett a banyahoz,
ahol elektrolakatosként helyezkedtem
el, majd levelez6n kés6bb gépész
végzettséget is szereztem — kezd
élettdrténetének mesélésébe Baksics
Tibor Istvan. — A faval azonban mar
gyerekkoromt6l kezdve j6 viszonyt
apoltam. Kissracként a barataimmal
a banyatelep melletti télgyerd6ben
toltottiik a napokat, s persze jokat
jatszottunk példaul olyan fajatékokkal,
melyeket én készitettem. Falusi kor-
nyezetben élve a hdzunkndél mindig
akadtak szerszamok, meg persze
deszka, igy aztan farigcsaltam kisha-
jOt, gyartottam fakardokat és ijakat,
de még a kedvenc pulikutyamat is
kifaragtam. Bar arra jol emlékszem,
hogy a kertiletiinkben dolgozott egy
asztalos, s hogy miihelyének (iveges
ajtajanal sokszor bAmészkodtam, a
faval val6 foglalatoskodas szeretete
minden bizonnyal inkdbb az anyai
nagyapamnak kdészénhetd, aki

nagyon ugyesen faragott. A gének
mellett téle 6rokoltem néhany agancs-
alatét-mintat, melyet aztan késébb
tovabbfejlesztettem.

A katonasag Tibort Szolnokra szoli-
totta, ahol Gjabb inspiraciot jelentett
szamara, hogy ott taldlkozott egy
olyan szakemberrel, aki a tisztek-



nek mindenféle dolgokat faragott.
— Onnanto6l kezdve én is tobbszor
probéalkoztam a fafaragassal. Hogy
mennyire komolyan vettem, azt az
is jelzi, hogy néprajzi lexikonoktdl
kezdve szamos szakirodalmat be-
szereztem, hogy tudomanyosan is
még jobban elmerilhessek a faragas
rejtelmeibe. Intenzivebben 30 éves
koromban kezdtem el a gyakorlati
megvaldsitast, s bar kezdetben
az alapanyagokat asztalosokkal
szerettem volna elkészittetni, ez
valahogy csak nem akart 6sszejonni.
Ezért aztan id6sebb asztalosoktol
két-harom év alatt inkabb megtanul-
tam a hagyomanyos asztalossag
fortélyait, s onnant6l kezdve kézi-
szerszamokkal szamomra mar egy
barokk talal6szekrény elkészitése
sem jelentett akadalyt.

PUSKATUS

- EGY BARATSAG KEZDETE
Tortént egyszer, hogy egy vadaszatra
érkez6 német vendégnek gondja
akadt a fegyverével: eltért a puskatus
nyaka. Tibort talaltdak meg estefelé
azzal, hogy segitsen. Masnap reg-
gelre orvosolta is a problémat, am
pénzt nem fogadott el munkajaért
cserébe, mert azt vallja, hogy a baj-
ban kotelesség segiteni. Fogalma
sem volt arrél, hogy a német vadasz
a Henkel cég vegyészmérnoke,
aki par hénap mdlva ragasztdkat
hozott ajandékba. Tibor akkor még
azt sem sejtette, hogy ez egy szép
baratsag és egy nagyon komoly tizleti
lehet8ség kezdete is volt egyben. A
német mérnok ajanlasara ugyanis
kovéacsoltvas keritések ontémintait
készithette el kilféldre, amely nem
csupan anyagi biztonsagot jelentett,
de a hataron tali munkék gyarapodasat
is. — Amegrendel6k hoztak az Ujabb
megrendel6ket. Szavatart6 ember
voltam és vagyok, aki soha nem kér
el6leget, viszont a termékeim az
életem végéig garancialisak. Mindig

tiszteltem a megrendel8imet, ennekis
koszonhetd az a vevEkor, amely tisztel
engem és a munkaimat. Soha nem
hasznaltam feny6t vagy buatorlapot,
a kedvenceim a vadcseresznye, a
télgy és a feketedid, de szivesen
dolgozom juharral és égerrel is. Ha
mar a fanal tartunk: 99 szazalékban
tudom, hogy az altalam feldolgozott
fa honnan szarmazik. A fakitermeld
multamb6l ad6ddan pontosan tudom,
hogy a hegyek, dombok északi oldalan
taldlhat6 fak lassabban nének, igy
slrlibb az erezetik és tartésabbak
— mar ha idében vagjak ki azokat.
Mert bizony ez is fontos — igy aztan
én csakis a november 1. és januar
10. kozti id6szakban kivagott fat va-
sarolok. Ezekbdl aztén készitettem
tobbek kozott tornyos talaloszekré-
nyeket, faragott parasztos jellegd

Lnasvan aszTtaLos

székgarnitirakat, magyaros és va-
daszos mintazat( széktamlakat. A
legnagyobb kihivast a maximumra
torekvésem miatt a mar emlitett
kovacsoltvas keritések dntémintéi
jelentették, melyek megkdvetelték a
tizedmilliméter pontossagot. J6 ideje
mar a Tolna megyei Gyérén lakunk,
ezt azért emlitem, mert nagyon biisz-
ke vagyok arra, hogy az 8si falu régi
templomabdl kialakitott iskolaba, az
orgona helyére kifaraghattam egy
férfi és néi alakos kopjafét, a falu
cimerét, valamint a vérszerz8dés
egyik jelenetét. Orulok annak is,
hogy a helyi kézm(ivesek &lland6
kiallitottermébe harom éve faragott
képekben feldolgozhattam Arany
Janos elbeszél§ kdlteményének
torténetét, s ezzel felidézhettem Toldi
Miklds legendas alakjat.

2021 MARCIUS
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Megtudjuk azt is, hogy a Toldi-t6r-
ténet megalkotasaban is komoly
kozrem(ikodé partnere volt Tibor
lanya, aki a kivalé kézligyességének
kdszdnhet6en a rajzokban nydjtott
nagyon nagy segitséget. — Nagyon
biszke vagyok a lanyomra, akirél
aztis tudni érdemes, hogy 6 egyben
a legnagyobb kritikusom is, kinek
altalaban adok is a véleményére.
Rengeteget kdszonhetek a felesé-
gemnek, aki 45 esztendeje minden
terhetlevesz a vallamrdl, s aki elviseli,
hogy a szabadidémben vagy a sajat
magam altal készitett szerszamok-
kal felszerelt mihelyemben, vagy a

lakasban taldlhat6 farag6asztalon
mellette vagyok.
Arra a kérdésre, hogy milesz majd
a felhalmozott tudassal és a szer-
szamaival, ha egyszer majd — remél-
het6leg a minél tavolabbi jovében
— felhagyna az asztalossaggal, a
faragassal, kicsit szomorkasan va-
laszol. — Erre gondolva vagtam bele
a tanitasba, ezért talaltam ki négy
esztendeje a faragoiskolat. Sajat
koltségre a helyi altalanos iskola 5.
és 6. osztalyosainak hirdettem meg
a programot, melynek keretében ez
idaig 126 foglalkozast tartottam.
Vés6t adtam a keziikbe, s probal-
tam a fa iranti szeretetet beléjik
plantalni. Hogy ez mennyire
sikerilt azt nem tudom, de
abban biztos vagyok, hogy
Gyodre az egyetlen magyar
telepilés, ahol a falu utcatab-
lait &ltalanos iskolas didkok
faragtak. Ezzel egyUtta mai
napig keresem azt, akire a
szerszamaimat, azt a sok
vasat hagyom. Van ugyan
egy jeléltem, &m 6 nem faval
foglalkozik. Ot Katona Szon-
janak hivjak, aki szerintem a
Karpat-medence legtehetsé-
gesebb szobraszndije.

ANYAGBA ONTOTT

GONDOLAT

Tibor féalldsban a mai napig két
falu vizm(ivével foglalkozik, mint
mondja, szamara nem probléma
avizvezeték-szerelés. 26 éve ez a
féallasa, mellette késziti a batorait,
a faragasait. Buszke arra, hogy
mintegy egy évtizede a szakma is
felfigyelt ra, igy meghivast kapott a
Duna menti fafaragé alkotokorbe,
ahol az évek soran rengeteget ta-
nult és tapasztalt. — Az életem afa,
melyhez gyényord szép szakma és
mUivészeti &g kapcsolédik. Lehet-e
annal csodalatosabb, minthogy egy
gondolatot a sajat kéziigyességed
révén egy anyagba dntesz, amely
aztan orok darabként megmarad?
Ebben a kompromisszumokkal
teli életben lehet-e nagyszer(ibb
dolog annal, mint amikor becsukod
magad mdgott az asztalos- vagy
fafaragdmdhelyed ajtajat, s az
igy létrehozott sajat vilagodban
szabadon alkothatsz? Nem tartom
magam mivésznek, én csak egy
famegmunkalé vagyok. De ember
nem érezheti magat jobban, mint
én. En, az egyszer(i munkasem-
ber, aki megtalalta a helyét a
vilagban. m
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Profilozas csiszolassal a BARTH-t4l

AMILYEN KICSI,
OLYAN HASZNOS

Hauch Tamas

v

Az egyik legiddigényesebb csiszolasi miivelet a kerekitések és fozolasok
csiszolasa. Aki természetes fabol készitett alkatrészeket készit, annak nem
kell ecsetelni, hogy nem elegendé a profilt marassal kialakitani, de azt a ké-
sobbiekben csiszolni is kell. A profilok csiszolasa kézi technoldgiaval id6-
igényes és sajnos olykor minéségbeli szorast is mutat. A kerekitések és fo-
zolasok hatékony, gyors megmunkalasara kinal gépet a német BARTH.

Miel6tt barki is azt gondolna, hogy
kizardlag tomor fa esetében alkal-
mazhaté a gép, szeretném hang-
sulyozni, hogy igazabdol barmilyen
faiparban alkalmazott alapanyag
esetében hatékony. Legyen szé
MDF, rétegelt lemez, lécezett for-
gacslap, vagy plexi, esetleg akril
anyagokrol. Az RFM 320 S egy

Kerekités

Fo6zolas

El6maras

Kerekités, fézolas, elémaras

elémaré és egy profilcsiszolé egy-
séget foglal magaban, mig az RFM
320 nem rendelkezik el6maréval.
A koncepci6 egyszerd. A kivant
radiusz elkészitéséhez el6szor
egy kisebb radiuszi mardkéssel
elé6marunk, majd a beallitott profillal
készre csiszoljuk az anyagot. Az
oOtlet brilidns és mivel a csiszolas
soran kapjuk meg a kivant profilt, a
mardszerszam cseréje sem gyakori.
Kisebb radiuszokndl el is hagyhato.
De egy hatos késsel 8-as, 10-es
radiusz el6marasa is lehetséges.
Az esetleges kiszakadasok igy
biztosan eltlinnek a m(ivelet végére.
Lényegében az el6maras soran

egy nagyolast végzink, majd azt
csiszolja a gép a végs6 pontos mé-
retre. A csiszolast végz6 rendszert
az osztrak Fischer-Schleifsysteme
fejlesztette, de 2018 januarjatol
atadta a BARTH szdmara.

A Fischer system lényege, hogy
egy revolverfejen talalhat6 nyolcféle
kerekités: 2, 3,4,5,6,8,106s 12,5
mm. Ezeken tdl mas kiegészitdkkel
45 fokban 16 mm-ig tudunk f6zolni,
de akér 25 milliméteres kerekitést is
lehet6vé tesz egy masik kiegészité
alkalmazasa.

A gép kialakitdsa olyan, hogy a
revolverfejre egy grafittalp is kerdl,
ami a profilt teszi teljessé és a kis



Revolverfej

Az eredeti Fischer-konstrukcio

surlédasért is felel. Az alkalmazott
csiszolovaszon 2300 mm hosszu
és 30-45 mm széles — feladattol
fligg6en. Rdadasul még oszcillal is.
A csiszolbéaggregat 45 fokban van
beépitve és a bedllitas, valamint a
szerszamcsere is rendkivil kdnnyd.
A berendezés kilén elektromos

aljzatot is kapott szabvanyos
el6tolémii szamara. igy a munka
gyorsabb, pontosabb és bizton-
sagosabb is. A gép nagynyomasu
leveg6 segitségével tisztitja és hditi
is a csiszoldszerszamot.

A gép viszonylag kom-
pakt, stabil, kdnnyen
alkalmazhat6 és
gyors atallasokat
tesz lehet6vé. Akar
butorasztalos-, akar
éplletasztalos-feladatok gyors és
minGséqi profilok kialakitdséat teszi
lehet6vé.

Sajnos, hazai forgalmazo6t nem
talaltunk.

Opcionalisan frekvenciavaltoval is kérhetjik a gépet.

Igy a szalagsebesséqg 5-13 m/s kézétt allithato.
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Forras:
www.barth-maschinenbau.de/

www.hoechsmann.com
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Keskenyszalagu csiszolégépek

AZ ELFELEDETT TECHNOLOGIA

A csiszolas az a mivelet, melyet
jellemz6en az emberek tébbsége
nem igazan kedvel. Legaldbbis, amig
nem értjik meg a lényegét, addig
biztosan nem. A ,megvildgosodast”
kovetéen sem lesz az alommunkak
netovabbja, de talan jobban fogjuk
értékelni. Ezek utan mar csak harom

»aprobb” dolog miatt szoktuk utalni.
Aberendezések és a kellékanyagok
ara, a folyamat lassisaga és nem
utolsésorban a keletkezé por miatt.
Nincs ra szd, sem tdbb szébdl allo
kifejezés arra, hogy mit érez egy
asztalos a csiszolas sz6 hallatan.
A csiszolas anyagai és kis tulzassal

az eszkdzei sem sokat véaltoztak
(persze a gépek igen) 10 ezer év
alatt. A csiszolasrol rdadasul kulén
régészeti korszakot neveztek el. Ez
az Ujkoékor vagy csiszoltkd-kor(szak)
(idegen nevén neolitikum), a kékor-
szak utolso része. Az akkoriban ké-
szilt targyak oly magas szinvonalon



késziiltek, hogy bizony elpirulnank.
Igaz, hogy a rohané vilag akkoriban
nem igazan fenyegette el6deinket
— és az id6, mint fogalom is gye-
rekcip6ben jart.

Ami valtozott, az a csiszol6anyagok
el6allitasanak maédja, minésége és
a vellk végzett munka tervezhet6
végeredménye. A csiszolast tobb
szakma is alkalmazza, legfeljebb
mas formaban. Ami tovabbra
is kozos problémank, hogy ez
tovabbra is egy kezdetleges, ala-
csony lemunkalasi teljesitményl
forgacsolasi eljaras. De akkor miért
»Szenvedink” vele? Miért kéltink
szazezreket kisgépekre, milliokat
hatalmas monstrumokra? Mi teszi
kilénlegessé a csiszolast, ami
miatt folyamatosan fejlesztiink,
keresink, kutatunk? A valasz egy-
szer(. A csiszolassal szinte minden
anyagféleség megmunkalhaté.
Legyen az lveg, mlianyag, acél,
marvany, granit, aluminium, fa, vagy
fahelyettesit6 anyag. Mindezt sok-
oldallian és alehet6 legjobb felileti
minéségben, amit ember produkalni
tud gépi (olykor kézi) eszktzokkel.

A SZERSZAM, AMI IGAZABOL
SEGEDANYAG?

A csiszoloszerszam (?) megfogal-
mazasnal mar meg is akadhatunk.
Ha gépi koszorulésrél van szg,
akkor olyan szerszamféle a csiszo-
I6korong. Nagy, nehéz, szilard és
rendelkezik valamilyen felfogat6
rendszerrel (csap, vagy furat). Ha
azonban a csiszolopapirokrol, vagy
vasznakrol, szivacsokrol esik sz6,
ritkan tekintiink rajuk szerszamkeént.
Pedig ,a csiszolas-koszorilés
szabdlytalanul sokél(i szerszam-
mal végzett forgacsolas” all a
meghatarozasban. Bonyolitsam?
Szemcseszoras! A szerszam nem
mas, mint k6zénséges kvarchomok
(vagy szédabikarbdna, liveggyongy,
flrészpor, soérét...), a hordozo pe-

dig nagynyomasu levegé. Ez az
egyittallas nem igazan hozza az
ortodox szerszamokkal kapcsolatos
sztereotipiakat. Osszefoglalva, amit
mindenki tud, de sosem mertik
kijelenteni: a csiszol6szerszam
voltaképpen rengeteg apré szem-
cse valahol. Tartalyban, zsakban,
korongban, kében, szalagon, de
mind a sok ezer apr6 szemcse
rendszerbe szervezve.

AMIT NEM TUDUNK FORGA-
CSOLNI, AZT CSISZOLJUK
Ugyan kijelentettik, hogy a csiszo-
las forgacsolas. Azonban nem a
hagyoméanyos sz6hasznalatban,
hiszen megszamléalhatatlan élr8l
beszéliink és a szerszamcsere sem
tdl bonyolult. Bar a csiszol6gépek
okozta balesetek is komoly sériilé-
seket okozhatnak, nem tartoznak
a ,harapos” végtagleszaggatds
mifajba. Igaz, egy szalagcsiszolo
géppel akar darabolni is lehet,
de szerszadmcserénél nem szok-
ta elvagni a bért — és még csak
nehéznek sem mondhatéak. A
gépi forgacsolas alatt jellemz6en
a flirészelést, gyalulast, marast
szoktuk érteni. A forgd fémozga-
su gépek jellemz6 probléméja a
ciklois iv okozta egyenetlenség és
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a faanyagban talalhat6 szalfordu-
lasokbdl eredd szalkiszakadas.
Ezeket csiszolassal eltlintethetjik,
illetve kikiiszdbolhetjuk.

A probléma az id6vel van. Mig
egy hagyomanyos vagy korszer(
(itt a spirdlkéses szerszamokat,
vagy a RipTec-technoldgiat értem)
gyalutengellyel probléma nélkul
fogathatunk 3—5 millimétert, addig
egy valamire val6 kontaktcsiszol6 is
ennek tizedére képes, fele el6tolasi
sebességgel.

A csiszolasi technoldgiakat jel-
lemz8en a fellletkezeléssel és a
felllet-el6készitéssel szoktuk egy
lapon emlegetni. Mivel a fellletke-
zelés teremti meg az adott termék
karakterét, tartéssagat és egyuttal
az eladhat6sagat, ezért itt bizonyos
tévhiteket kell eloszlatni. Csiszol-
ni sokféleképpen lehet, a gond
tovabbra is a hatékonysaggal és
az id6vel van. Minden technolégia
kozil a csiszolas a legsz(ikebb
keresztmetszet. Az alkatrészek
feltorlodasaitt a legjellemzdhbb, igaz,
ez minden csiszolassal kapcsolatos
technoldgiara érvényes. Azonban
nemcsak a felllet-el6készitésnél
van jelen a csiszolas, hanem a sikok
kialakitasanal és a méasodlagos
keresztmetszeti megmunkalasnal is.
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Egy j6 papucs akar szazezres tétel is lehet

A JOLLY JOKER, AVAGY

A KESKENYSZALAGU
CSISZOLOGEP

Egybdl tisztazzuk, hogy keskeny-
szalagu csiszolégépbdl haromféle
is van. A hagyomanyos asztalos
szalagcsiszoldk, a gerendas és az
élcsiszoldk. Jelen irAsom az elsével
foglalkozik, mivel ez az egyik legha-
tékonyabb és szinte minden asztalos-
mihelyben megtalalhaté alapgép.
A hagyoméanyos szalagcsiszolék
hasznalata kis gyakorlast kévetéen
egyszerd, bar nagy odafigyeléstigé-
nyel a kezel6jétdl. Nem ritka, hogy
hazilag készitik el, bar ilyenkor a
csiszolopapucs rendszerint elmarad
és a kézi papucsot alkalmazzak.
A kézben tartott csiszol6fa nagy
elénye a teljes mértékben kontrollalt
csiszolas. Kdzvetlenul érezzik a
kifejtett nyomas hatasat és latjuk
az eredményét. Hatranya, hogy
igencsak faraszto tud lenni, de még
igy is sokunk ezt részesiti el6nyben.
Az integralt csiszolopapucs ezzel
szemben minden esetben tartja a
sikot, egyenletes nyomast lehet vele
kifejteni az er6kar és a sulyozas
révén (létezik pneumatikus rendszer
is). Egyedil a széleknél kell 6va-
tosnak lenniink, mert ha a papucs
feluletének a felénél tébb nydlik tal
az anyagon, akkor bebillenhet és
lecsipjik az anyag végét. Alkalma-

zésa polirozasnal elengedhetetlen,
ha sik feltletekrél van szé.
Alegtdbb esetben a szalagcsiszol6t
lapalkatrészek el6-, kdztes és vég-
csiszolasara alkalmazzuk, pedig
sokkal tobb rejlik a gépben. A gyartdk
mar régéta készitenek olyan asztalo-
kat, melyeknek a kozepe kiszedhet6
és akar fiokkavékat, dobozokat is
helyezhetiink a nyilasba. Ezzel
kiterjeszthetjiik a gép kapacitasat
és hatékonyabban tudunk komplett
alkatrészeket megmunkalni.

SZEGENY EMBER VizZZEL FOz

Az emlitett csiszolasokon tul akar
élléceket, tulnyulasokat is egali-
zélhatunk. Az egalizélas alapgépe
a kontaktcsiszol6gép, de arat és

fenntartasét tekintve nem mindenki
szamara elérhet. Még bérmunka-
ban sem, az emlitett sz(ik kereszt-
metszet figyelembevétele miatt.

llyenkor jon jol egy hagyoméanyos
szalagcsiszol6 gép. Az egalizalas
eléréséhez ezekben az esetek-
ben ajanlott merev kézi papucsot
alkalmazni (a grafittalpat is ha-
nyagolhatjuk). Természetesen a
gyakorlat hianyat itt sem lehet er6vel
poétolni. A legjobb, ha a lécezésre
merdlegesen végezzik a csiszo-
last. Igaz, ez abban az esetben a
legcélravezetdbb, ha a csiszolast
a lapanyag furnérozasa koveti.
Ez a megkozelités két esetben a
leghasznosabb. Az els6, ha nem
rendelkeziink kontaktcsiszol6val.




A masik, ha rendelkeziink, de a
Iécezési technoldgiank nem eléggé
kiforrott és a Iéc tulnydlasai nem
egyenletesek az alapsikhoz képest.
Természetesen a lécek tulnyulasai-
nak vannak egyéb més technoldgiai.
Ezek jellemz&en marast, flirészelést,
gyalulast jelentenek. Azonban a
mar emlitett kiszakadasok komoly
utdmunkakat eredményezhetnek.
A maréssal, flirészeléssel torténd
visszamunkalassal ezen fellil tovabbi
problémak is lehetnek: az adott
gép leterheltsége, bedllitdsa és az
alkalmazott szerszamok fajlagos
koltsége, illetve a kdrbelécezett
alkatrészeknél az emlitett gépek
sokszor mar csak a munkadarabok
méretébdl fakadodan is problémas
kezelhet6sége (bebillenés).
Arostra meréleges csiszolas egyik
nagy elénye a jelent6sen kisebb for-
gacsolasi energia és a j0 lehordasi
teljesitmény. Ezt mindenképpen
figyelembe kell venni, mert hamar
megszaladhat a keziink, illetve a
szalag belevaghat a Iécbe, amely
szépen belevezeti a szalagunkat
a maganyagba. Ez az alkatrész
Ujragyéartaséat eredményezheti.
Amennyiben nincs médunk kon-
taktolasra, akkor a durvacsiszolast
(rablast) kdvetben egy finomabb
atcsiszolast kell végezniink (P80).
A kérdés, honnan tudjuk, hogy
egyenletes lett a csiszolas? (Ez
akkor valik rendkivil fontossé, ha
hidraulikus présgépet alkalmazunk a
furnérozdshoz, hiszen ezek nagyon
érzékenyek az eltér6 lapvastagsa-
gokra.) lgazabol mar a csiszolast
megel6z6en a maganyagot megfir-
kaljuk és azt hasznaljuk indikatornak,
hogy hol tortént csiszolas. A vas-
tagséagi szérast 0,1-0,5 milliméter
kozott lehet tartani, kis gyakorlattal.
Hangsulyoznam, hogy ez egy olyan
megoldéas, ami nagyobb miihelyek-
ben, nagyobb gyartasi volumen
mellett mar nem hatékony. Inkabb

kisebb mdhelyek szamara nyujthat
megoldést.

Kontaktolads esetén nem tudunk
nagyot tévedni, viszont jelentsen
meggyorsithat6 a csiszol6gép be-
allitasa, illetve a munkafolyamat.
Attél sem kell tartani, hogy a valtozé
|éctdinydlas miatt a maganyagot nem
arétegek sikjatoél eltéréen csiszolja
meg a gép. Sokszor lattam mar olyan
asztallapokat, amelyek nyomokban
kozépréteget is tartalmaztak. Lat-
sz0lag ez nem okozhat problémat,
hiszen a lapok sikban és méreten
vannak. Viszont az eltérd rétegrend
miatt akar vetemedés, deformélédas
lehet a végeredmény, amely akar
a késztermék garancialis javitasat
is magaval vonhatja.

Nyilvan a legjobb, ha a Iécezésre
nagyobb hangsllyt helyeziink, illetve
olyan élzard gépet vasarolunk, amely
tdmogatja a természetes fa lécek
Jfelrakasat”, szintbemunkalasat.

A MINDENEVO

A szalagcsiszolokban az a nagy-
szer(, hogy kdnnyedén illeszthet6k
az adott alkatrész tulajdonséagaihoz.
Vastagsaghoz az asztalt kell csu-
pan beallitani. Lehet6ség van nem
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parhuzamos oldalakat is csiszolni,
azonban ilyen esetekben a keske-
nyebb oldalt ala kell ducolni. Ter-
mészetes fa, vagy furnérozott lapok
csiszoladsa ugyanugy lehetséges.
Egyetlen nagy hatranya ezeknek a
gépeknek, hogy a keretek csiszola-
sa a keresztszalba csiszolas miatt
nem lehetséges. A szerszamcsere
kbnnyen és gyorsan végezhetd,
s6t a csiszoldszalag végtelenitését
megfeleld tirelemmel akar magunk
is elvégezhetjik.

A faanyag csiszolasan kivil lakkot
is csiszolhatunk, illetve megfelel6
forgacsolasi sebesség mellett akar
polirozhatunk is. Ez utébbira kevés
hatékonyabb gépet talalunk.

FORGACSOLASI

SEBESSEG

A csiszolasi miiveletekhez a legtobb
esetben két forgacsolasi sebes-
séget ajanl a szakirodalom, 9 és
25 m/s-ot. Ennek megfelel6en a
gépeket legtdbbszor ugynevezett
Dahlander-motorokkal szerelték.
Ezek olyan kett6s tekercselés(
aszinkron villanymotorok, melyek
egy atkapcsolassal felezni tudtak
a fordulatszamot. Sajnos, ha a 25
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A fels6 asztalon olykor éleket csiszolunk (kardra nélkdil!)

m/s-os forgacsolasi sebességet
vesszik alapul, csak 12,5 m/s-ot
kapunk, ami bizonyos lakkoknal
mar fokozott hétermelést és fell-
let-min6ségromlast eredményez.

Ma mar rendelkezésre allnak
azok a korszer( frekvenciavaltok,
amelyek segitségével barmely
aszinkron villanymotor fokozat-
mentesen szabdalyozhat6 és az
adott m(ivelethez illeszthets. A
korszerl gépeken is ezzel oldjak
meg a fordulatszdm-szabalyzast,
nyomatékvesztés nélkil. igy el-
hagyhat6 a draga attételezés és a
tébbpdlust motorok alkalmazasa.
Alegjobb az egészben, hogy ezek
a frekvenciavaltok utdlag is be-
épithet6k a régebbi, vagy akar az
Ujabb gépekbe is. Ezzel egydttal
kiterjeszthetjik a géplink tudasat
és sokkal rugalmasabban tudjuk az
adott mlivelethez illeszteni.

GEPVALASZTASI
SZEMPONTOK

Mint emlitettem, a gépek felépitése
nem sokat valtozott. Talan a legfon-
tosabb, hogy a szalagvezet6 tar-
csak elhelyezése konzolos legyen,
mivel igy hosszabb alkatrészek is
megmunkalhaték lesznek. Ehhez
természetesen vagy atforditast,

vagy eltolast kell alkalmazni. Hogy a
csiszol6asztal mekkora legyen, azt
a varhat6 legnagyobb alkatrészre
kell méretezni. Altalanossagban
elmondhatd, hogy 2750x1000 mil-
liméteres asztal béven elegendd.
A mar emlitett asztalkdzép kihasz-
nalasa is egy fontos momentum,
de a fels6 asztal megléte, melyen
kisebb éleket tudunk csiszolni, az
sem hatrany.

Az asztal kénnyed futdsa és a vi-
szonylag kénnyen karbantarthaté
asztalemelés, -siillyesztés is fontos.

Ne feledjik, hogy poros kdrnyezet-
ben fogunk vele dolgozni, amit a nem
megfeleléen ,elzart” menetes orsok,
vagy lancos megoldasok egy idd
utan nehezen toleralnak. Sok gépnél
alkalmaznak motoros magassagalli-
tast, én ezt sok esetben hatranynak
és feleslegesnek tartom. Azonban a
magassag meghatarozasat segit6
skalat tobb gépen elhagyjak. lgaz,
a potlasa nem 6rdongdsség.

Egy érdekes kiegészitése lehet a
gépnek a vakuumos anyagrogzi-
tés. Ez két esetben is hasznunkra
vélhat. Az egyik, amikor nem tud-
juk a hosszu alkatrészt ttkdztetni,
mivel az tdlnyulik az Gtk6éz6n. A
masik, amikor sikgérbe, alakos
alkatrészt kellene szaliranyba
régziteniink.

A masik hasznos kiegészit6, az
elszivé burkolatba helyezett pneu-
matikus lefdjatd, ami kis fuvokak
segitségével id6rél id6re kitisztitja a
szalag szemcséi kozé kerlt szeny-
nyez6déseket. Nyilvan a gyantéat
nem fogja, de minden mast igen.
S6t, adott esetben a lazan kot6d6
csiszolészemcséket is levalasztja,
melyek igy nem fognak anomalidkat
okozni a feluleten.




HATRANYOK

A keskenyszalagu csiszologépek
régota szolgéaljak a kis- és kdzepes
mihelyek igényeit. Az asztalosok
igazi virtuézai ezeknek a gépeknek,
bar kezdetben mindenki atesett a
tlizkeresztségen, amikor a megfe-
lel6 mozgaskoreografiat probaltak
megtalalni. Sajnos azonban van
par korlatja is ezeknek a gépeknek.
Az egyik a méretik. A mihelybdl
als6é hangon is 8—10 négyzetmé-
tert foglalnak el. Szerencse, hogy
alattuk, felettik is tudunk pakolhaté
polcokat kialakitani. lgaz, ezeknél
a polcoknal a megteleped6 porral
szamolni kell.

Nagyobb probléma az elszivé burko-
latok hianyossagaibél eredeztethetd
gyenge elszivas. Ezt tébb gépen
beépitett elszivoval fokozzak. A
probléma ezeknél, hogy a ventilator
sok esetben a fémotorrél kapja a haj-
tast, ami a csokkentett fordulatszam
esetében mar nem végzi kell6en a
dolgét. Ezért fontos, hogy a burkolat
kialakitasa mind elszivasnal, mind
pedig szalagcserénél megfelel§-
en tdAmogassa a munkat. Minden
csiszoldgép esetében elmondhato,
hogy a megfelel§ elszivasrol és
szlrésrél gondoskodni kell, mivel
a keletkez6 porszemcsék komoly
munka-egészségiigyi kockazatot
jelentenek, valamint a kildonb6z6
feluleteken megtelepedett por
rendkivil tlizveszélyes is.

A csiszoland6 anyagok teriletén
is van némi korlatja a gépnek.
Lényegében sik, vagy kozel sik
anyagokat tudunk szaliranyban
megmunkalni (kereteknél mar
megall a tudomany), illetve a
csiszolas minésége a rajtuk dol-
gozé6 szakemberen mulik. Alakos
alkatrészekhez, profilokhoz ez a
géptipus korlatozottan alkalmas.
Persze, azért vannak extrém krea-
tiv megoldasok, amikor furnérozott
ives miszerfalhoz készitett az

asztalos egy szerkezetet, de ez mar
nem a szakirodalmi téméba illik.

OSSZEGZES

Leszamitva az emlitett hatranyo-
kat, egy rendkivil hatékony, kis
karbantartasi igény( univerzalis
géptipusrol beszélhetiink, melyek
kicsit kezdenek hattérbe szorulni. Itt
is érvényes az az 6kodlszabaly, hogy
a gép hatékonysaga az alkalmazott
szerszamtipussal névelhetf. Ne
feledjik, hogy ezekkel a gépekkel
sikokat lehet Iétrehozni és tartani.

Lnaevan aszTaLos

A csiszol6szalag hosszusaga miatt
csokken annak felmelegedése,
ezaltal tartésabb is a szerszam. =

Forras:
www.braun-maschinen.de
www.langzauner.at
http://www.csitekmester.hu
www.holz-metall.info/
https://upload.wikimedia.org/
wikipedia/commons/7/78/
Schurenkeesverhouden.jpg
Elma Verhouden, Public domain,

viaWikimediaCommons
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Fékuszban a szemcseszoras

HA MAR SEMMI ESELY..

Hauch Tamas

v

A szemcseszoras egy igazan érdekes és sok esetben félreértésekre okot ado
technoldgia, mely az ipar szamos teriiletén nyujt megoldast lehetetlennek
tiino feladatok elvégzésére. A szemcseszoras koznapi elnevezése homok-
fajas, vagy homokolas, de ez sok esetben kicsit félrevezet6. Mostani irasom
sajat tapasztalataim alapjan késziilt, melyet azon egyéves idészakban sze-
reztem, mikor is tobbféle projekt soran kellett a homokhoz nydlnom.

Amikor alakos fellletrél kell festék-
bevonatot, lakkot eltavolitani, lepe-
reg el6ttlink az a gyotrelem, amely
ezekkel a feladatokkal jar. A helyzetet
sulyosbitja, hogy a végkimenetel is
kérdéses, vagyis meg tudjuk-e gy
tisztitani az adott felliletet, hogy utana
régi fényében tindokoljon az adott
targy. Bonyol6dik a szituacié, ha még
pacolni is szeretnénk, tovabba ha
térgorbe elemeket is tartalmaz az
adott termék. Egyszer(i példa a 14.
szamu tonettszék. Milyen eszkdzok-
kel alljunk neki egy akar emberdoltényi
kor( széknek. Szedjik szét? Hany
ember esett neki mar kulénb6z6
fellletkezel6 anyagokkal, hogy Uj-
javarazsolja? Mi a helyzet, ha nem
egyetlen darabrol van sz, hanem
egy egész kavéhazra valét biznak
rank: ,csak meg kell csiszolni, kicsit
foltozni itt-ott, majd lekenni”. Csak?

llyen esetekben szoktuk magunkban
elmantrazni, hogy az egyik vesénket
ne adjuk oda?...

Kegyetlen munka ez és semmilyen
csiszoldgép sem képes olyan
eredményt produkalni, ami haté-
kony, gyors, keresztszalmentes
és maradéktalanul tavolitja el
a régi bevonatokat. A sarkokrol
nem is szolva. Képzeljik el, hogy

faburkolatok, szobrok, faragasok,
esztergalttargyak is képbe szoktak
kerliIni egy-egy megbizas soran.

Amikor a deltacsiszolot mar
csapagyasra hajtottuk, vagy a citling
22. felhizasa mar kinlédas, vala-
mint a kromofag sem ugy makaodik,
ahogyan elvarnank, a hélégfavo is
szikrazik és a drétkorongok szalait a
mosogép valogatja ki a ruhankbal....



Szép kihivas lehet

Akkor jon képbe a homokszoras.
A csiszolast itt is valamilyen érdes
szemcse fogja végezni, de mint
irtam a szalagcsiszol6 gépek be-
vezet6jében, ebben az esetben
nincs kifejezetten hordozéanyagra
rogzitve a szemcse. A kompresszor
altal megtermelt nagynyomasu
leveg6vel a szemcsesz6rd beren-
dezés tdomlén keresztil kildnbdzé
szOr6anyagokat juttat a kezelendd
fellletre. A szemcsék becsapddasat
kovetéen hatékonyan eltavolithat-
jak a rozsdat, revét, oxidréteget,
festékréteget, lakkréteget és egyéb
szennyez6déseket. A homokszort
felllet teljesen tisztava valik.

Az egész folyamatban az a legjobb,
hogy semmilyen kémiai hatasnak sem
tesszlik ki a faanyagot (vagy fémet),
vagyis a kdrnyezetiinket is vjuk kicsit.
Amidta a kromofag nem az a kromo-
fag, amit megszoktunk (igaz kevésbé
tor az életlinkre, bar az idegeinket
szaggatja igy is), egyre nagyobb teret
héditanak az alternativ megoldasok.
A mechanikai Gton térténd bevonatel-
tavolitadsok kozul a szemcseszoras
nyUijtja azt a viszonylagos koénnyed
megmunkalast, ami ahhoz kell, hogy
alegkisebb zug és a legstrukturaltabb
felllet is tiszta legyen.

HOMOKOLASI ELJARASOK

A homokolas torténhet szabadban
szabadsugaras szemcseszoérassal
és zart térben, kabinokban is. A
szabadtéri szemcseszoras nagyobb
mérv(i egészségigyi kockazatot
jelent, ezért teljes védbfelszerelés
és frissleveg6-ellatast igényel. A
szemcsék visszanyerése is koril-
ményesebb. A leggyakrabban alkal-
mazott homokszorasi technolégia
az elszeparélt, kabinban (szekrény
inkabb) tértén6 munkavégzés. A
normal vdkuumos szemcseszoras
(amikor a pisztolyban |étrejové
Venturi-cs6 okozta vakuum szivja
fel a garatbdl a szemcséket) mellett
létezik injektoros, vagyis nyomott
szemcsés szdras is. Ez utobit alkal-
mazhatjuk kabinban is, de ez egy
kalén nyomas alatt 1év6 tartalybdl
mUikddtethet6 szakaszosan. Létez-

A legenda szerint Benjamin
Chew Tilghman az amerikai
polgarhaboraban a sivatagban
latta a szélfutta homok hatasat
és ez volt a homokftvassal kap-
csolatos talalmanyanak alapja.
1870-ben feltalalta a homok-
favasi eljarast, s az Egyesiilt

B F TILAEMAN, )
AUTTIR AND BB PTG AR WTTRL Sl e
1 Pt Bl 10, [ATE,

108,408-as lajstromjelli szabadalom
1870-bol

Lnaevan asZTaLos

nek tovabba kiiltéri, visszanyeréssel
mikodé valtozatok is.

Akabinos eljaras tiszta, pormentes,
biztonsagos munkavégzést tesz
lehetévé és a szemcsék vissza-
nyerése is megoldott. Olyannyira,
hogy azt az alsé garat 6sszegy(ijti
és folyamatosan Gjra visszaforgat-
ja a rendszerbe. Természetesen
a szennyezett homokot id6vel
tisztitani, vagy cserélni kell, mivel
kénnyen eltémdédhet a favoka. A
nagy kinetikai energiaval rendelkezé
szemcsék kart tehetnek a keziink-
ben és magaban a készulékben is.
Ezért fogybeszkozként kell kezelni
a kabin plexiburkolatat és olykor
a véddkesztydit is. Fontos, hogy a
rugalmas anyagokat a homokolas
lassan errodalja. Ezért szokas az
ablakra rugalmas védéfoliat ragasz-
tani és a keszty( is ezért martott

ot

H-&-Jb%pf-

[t Prtrits e T8 e e Pk

Allamokban szabadalmaztatta
azt. Az US 108,408 szamu sza-
badalmi leiras felsorol szamos
olyan alkalmazést, melyekre ez a
technika egyedilalléan alkalmas,
mint példaul reszel6k élesitésére,
palackok gravirozaséara, kazanok
tisztitasara vagy fak oregbitésére.
Kés6bb az Egyesiilt Kiralysagban
is szabadalmat bocsatottak ki
részére.
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Homokszoré szekrény és kiltéri homok-

sz0ré

textil. Természetesen gondoskodni
kell a megfelel6 elszivasrol is. Ezt
legtbbbszor beépitett elszivo, szl-
rérendszerrel oldjak meg. Esiitt jon
a homokolas egyik nagy hatranya.
Amennyiben normal kvarchomokot
alkalmazunk és az elszivas nem
az el6irtaknak megfelel6en (2020.
november—decemberi lapszam)
kialakitott és karbantartott, akkor
szilikézis veszélye all fenn. En ezért
plusz egyéni védéfelszerelést is
javaslok homokszoéras esetében.
Viszont nem csak kvarchomok
szérhatd, csupan ez van a koéz-
tudatban.

Kliltéri faburkolat szemcseszoérasa

MILYEN ANYAGOK
SZORHATOK?

A legtébb probléma abbdl adédik,
hogy milyen anyagot vasaroljunk.
Az elnevezésbdl adodik a valasz,
azonban az id6k soran sok mindent
kiprébaltak és komoly irodalma van
mar a m(ifajnak. A sorétezésnél
alkalmazott anyagokat most kiha-
gyom a felsorolashol és a vizes
eljarasokat is hanyagolom, farol
Iévén sz6. Két nagy csoportra lehet
osztani a szemcséket. A kemény
asvanyi és alagyabb, akar névényi
eredet(i anyagokra.

Kvarchomok

A legtdbb esetben emlitett, olcsé
és egyben szilikdzist okoz6 asvany.
Szinte minden fellleten megallja a
helyét. Keménysége 7,0 Mohs. Fat,
rozsdat, tiveget, festék- és lakkbe-
vonatot kdnnyedén lehet vele szérni.
Sajnos a becsapdédas soran torik.
Ez egyfel6l el6nyds, mivel Gjabb
LElt” kapunk, de egyben a kisebb
szemcse jobban kdddl. Finomabb,
400 mikron alatti szemcsével a
fa kései pasztait mar csak nagy
volumen mellett roncsolja, de a
bevonatokkal konnyedén elbanik.
Zart és nyitott rendszerekhez is
megfeleld, mivel olcsé.

Kvarchomok

Nemeskorund

Keménysége 9.0 Mohs. A nemes-
korund szemcse nagy kémiai tiszta-
sagu, homogén kristalyszerkezetd,
fehér szin( aluminium-oxid. Ez a
termék az igényes szemcseszOrasos
fellletkezelés egyik legfontosabb
alapanyaga, nem veszélyes az
egészségre, nem tartalmaz szabad
kovasavat és nem nedvszivo.
Anemeskorund nem tartalmaz ferritet,

A nemeskorund megjelenése, akar az

Utszoré s6

alkalmas szines és kénny(ifémek fell-
leteinek érdesitésére, pikkelyezésére,
rozsdamentes anyagok fellletkeze-
Iésére. Gazdasagosan alkalmazhato
szénacélok fellletkezelésére, fes-
tések, kilénb6zd egyéb bevonatok
jobb tapadasanak elérésére, tovabba
Uvegek mattirozasara, valamint fa,
m(ianyag és keményfém tisztitadsara
is. A nemeskorund alkalmazisanak
tovabbi elénye, hogy az egészségre
artalmatlan, nincs szilikozisveszély.
Kimagaslé keménység, az élek a
szorasi folyamat sordn a szemcsék
megujulnak. A nemeskorund szemcse
els@sorban siritett levegével mikodé
széroberendezésekben, szérékabinos
és szabadsugaras fellletkezelésnél
hasznéalhato.



Granathomok

A granathomok természetes as-
vanyi tisztitbanyag. F6 alkotdja
az almandit-granat, mely az egyik
legkeményebb asvany. Keménysége
és abraziv hatasa révén kivaléan
alkalmas felulettisztitasra, vas
vagy lagyabb fémek, cink, alumi-
nium dntvények megmunkalasra.
Horganyozott alkatrészek festés
el6tti borzasitasara is hasznaljak.
A granathomok kémiailag semleges
€s nem tartalmaz szabad szilici-
um-dioxidot. A granathomokot f6leg
vizes vagasnal alkalmazzak, de
szorasnal is tokéletes. Keménysége
7,0-7,5 Mohs.

Az eurdpai piacra els6ként Ausztrélia

banyaibdl érkezett. Az6ta a megnéve-
kedett igényeket a mas kontinenseken
nyitott banyakbol szarmazo granat-
homokkal elégitik ki, igy létezik indial,
kinai, arab-félszigeti. Ujabban amerikai
banyak is nyiltak, melyeknek minésége

azonos az ausztraléval.

Eurdpaban kétféle granathomok
van jelen.

GMA: Az Ausztraliabol szarmazé
granathomok nagytisztasagu pré-
miumszemcse, ferritmentes, ezaltal
rozsdamentes anyagok, szines és
nemesfémek tisztitasara kivaléan
alkalmas. Egyetlen ausztral ba-
nyabdl szarmazik, igy minésége
alland6 és garantalt. Alacsony
porképzddéssel dolgozik.

GMI: (India) J6 min6ség(, kivald
ar-érték aranyu termék.

Uveggydngy

Az lveggyodngy gomb formaju
kemény lveg, igy alkalmas arra,
hogy a fellletrél a szennyez&dé-
seket, lerakddasokat és kiilonbdz6
oxidokat eltavolitsa anélkil, hogy
magat a kezelt felliletet megsérte-
né. Mivel az tiveg mas anyagokkal
kémiai reakciéba nem lép, a kezelt
fellileten korréziét valamint idegen-
fém-lerakédast nem okoz, ezaltal
nemesacél, aluminium és szines és
nemesfémek szamaéra idedlis sz6ré-
anyag. A korundhoz képest a tisztitas
lassabb, de kezelt fellilet homogén,
selymes hatast mutat. Polirozashoz
is alkalmazzak kénnyldfémeknél.
Tehat régi vereteket, vasalatokat is
Ujra lehet varazsolni anélkil, hogy
anyagveszteség torténjen.

Fontos, hogy a szérdkabint patika
tisztasagura kell kitakaritani, merta
legkisebb egyéb sz6rbéanyag-szar-
mazék karcolasokat okozhat. Mohs
skalan 6,0-as keménység(i.

Kukoricacsutka

Kildnleges széréanyagok minden
felllettisztitasi feladathoz.

A Kematechnik Innomontage Kift.
folyamatosan kutatja az innovativ
technolégiakat, melynek kdszénheten
on és vallalkozasa a legmegfelel6bb
tipusu széréanyagok kozil valogathat.
Specialis szoréanyag a Kematechnik
Innomontage Kft. valasztékabol:

Kukoricacsutka

A kukoricacsutka-granulatum
kivaléan alkalmas feltletkimélé
tisztitasra. Alkalmazhat6é fémek,
faanyagok, livegszalas termékek,
m(ianyagok, falazatok, elektromos
szigetel6elemek csiszolé-polirozé
tisztitasara. A kukoricacsutka fas
részéhol késziilt széréanyag jel-
legzetessége a nagy keménység
és térfogatsirliség, j6 nedvszi-
v6 és kivalé aramloképesség.
Mohs-féle keménységifoka 4,5, ezzel

Lnaevan asZTaLos

Apro kavicsnak tiinik, de ez kukorica-

csutka-granulatum

askéla kdzepén helyezkedik el, ennek
ellenére mégis hatékonyan és biz-
tonsagosan alkalmazhato kilonféle
anyagok és berendezések fellletki-
mélé tisztitdsara anélkil, hogy azok
sériilnének. A felliletet nem karositja,
nincs abraziv hatasa. A lerakddas
jellegli szennyez&déseket tavolitja
el. J6 nedvszivé képességénél fogva
fokozza a tisztitas hatékonysagat.
Novényi granulatummal valé tiszti-
taskor nem kell az Gvegfelileteket
sem letakarni. Kival6an alkalmazhat6
miemlék épuletek homlokzatanak
tisztitasahoz: nem roncsolja a fe-
luletet, de megtisztitja a lerakodott
portol, piszoktdl, olajtél és eltlinteti
a festék levalasokat. Csekély por-
képz6déssel kell szamolni. Nincs
szikraveszély, valamint biologiailag
lebomlik, nem toxikus.

Orolt dibhéj, flirészpor

Elsére 6riilt 6tletnek tlinik ezekkel
az anyagokkal dolgozni. El8bbit
féleg fémek tisztitasara alkalmaz-
zak. Anno az US NAVY (Egyesiilt
Allamok haditengerészet) a hajok
és tengeralattjarék javitasanal
hasznalt anyagok kivaltasara ke-
resett megoldast, mely hatasaban
minimum azonos, de olcs6bb — és
ekkor lépett képbe a didhéjérlemény.
Ez 1960-ban volt. Utobbit inkabb
finomitadsokra lehet alkalmazni, amit
a fafaj is befolyasol.
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Egyszer( kiviteli homokszoré

SZODASZORAS®

A Szbdaszéras® Technoldgia
rendkivil hatékony, gazdasagos
és kornyezetbarat felllettisztita-
si, fellletkezelési eljaras, mely
alkalmazésa soran eltavolit
gyakorlatilag mindenféle fellleti
szennyez@dést, réteget, festékbe-
vonatot anélkil, hogy karositana
az alapfeliiletet. Az eljaras nem
igényel el6készitést, nem hasznal
vegyianyagot, nem mérgezd, a
kérnyezetre teljesen mértékben
artalmatlan! A fellletre kozvetitett
éles kristalyos szerkezet(i szemcse
leborotval mindenfajta szennyezé-
dést, réteget. A 2,5 Mohs értékil
puha szédabikarbéna elporlad és
sértetlenill hagyja az alapfeliletet.

MIRE VAN SZUKSEGUNK?

Afelszerelés beszerzése alapszin-
ten, kisebb munkéakhoz tizezres
nagysagrendl, a kompresszort
leszamitva. Sajnos ezek hatas-
foka nem tdl nagy, illtetve csak
a szOropisztolyt és a szérandé
anyagot tartalmazza. Amikor
mar az emlitett székprojekt kerl
teritékre, sziikségiink lesz egy
kabinra és egy elszivéra is. Ha
csak ismerkednénk a dologgal, ne
verjik magunkat nagy kéltségekbe.
Megfelel§ szOrbpisztolyt dtezer
forintért mar tudunk vasarolni. Ez

sokaig jo lehet, csak a fuvokakat
kell cserélgetni, de azt slrdn, bar
ez a szbéréanyagtdl is fugg.

A kabin 6sszerakasat OSB-lapok-
bol gyorsan el lehet késziteni és a
PVC-be martott inszeminatorkesz-
tyl is megvan nyolcezerbdl. A kabin
szigetelésére kell nagy hangsulyt
helyezni. A garat kialakitasanal az
anyagokra jellemz§ ,rézs(iszoget”
figyelembe kell venni. Ez az a szdg,
amifelett a szemcsés anyag lavi-
naként megindulhat (kis talzassal).
Ha a garat szdge kicsi, nem fog
a homok a cs@vezetékbe jutni és
megsziinik a szemcseszorés. En
ezt 45 fokra készitettem. Nos,
55 fok kdrnyékinek kell lennie.
Ez a szdg nagyban befolyasolja
a kabinunk alapterilet kontra
magassag aranyat. Nagy alapte-
rilethez nagy magassag tartozik,
ami egy emelvény hasznalatéat is
magaval vonja.

Tovabba fontos, hogy a garat utan
legyen egy hangolhato falslevegé
szelep, amivel a pisztoly altal keltett
vadkuum és a szemcse aramlasa
beallithat6. Ha ez nincs, akkor 16-
késszer(ien fogunk tudni dolgozni
az anyaggal. Ez egyébként nem
homokolas lesz, hanem kezd6dd
idegrendszeri karosodas. Egy
vizlevalasztés nyomasszabalyz6
is kelleni fog, illetve par méter csé
és Push-In csatlakozo.

Szoropisztolyok

A GYENGE LANCSZEM

A LEGSURITO

A homokolas viszonylag draga ,,buli”.
Ezt a szemcseszorashoz sziikséges
nagynyomasu leveg6 elGallitasa
okozza. Oveket bekapcsolni! A szilk-
séges levegé mennyisége minimum
500, maximum 1500 liter/perc 8 bar
nyoméason! Es ez a nyomdoldali
teljesitmény. Egy ilyen kétfokozat(
lassu légsdirit 270 literes tartéllyal
kdzel félmillioé forint. Persze vannak
alternativ megoldasok, bar egy
ilyen kompresszor egy kdzepes
m(ihelynek pont elegendd, ha eleve
foglalkoznak szérasos feliiletkeze-
Iéssel is. EQy Csonka-kompresszor
(RABA-termékek, kamionok, buszok)
alsé hangon 350 liter/percre képes,
amivel mar egy kisebb favékaju
pisztolyt meg lehet hajtani. Sajnos
ezek a kompresszorok inkabb a
csinald magad kategériaba tartoz-
nak. Mivel ez a Iégs(iritd kénnyen
elérhetd és az alkatrész utanpot-
lasa is megoldott, komoly kultusza
van idehaza. lgaz, a vizhitést és
a forgattylshaz kenését meg kell
oldani. Fontos, hogy a nagy tartaly
alkalmazasa nem kompenzalja a kis
[égteljesitményt. Ahomokolashoz ne
hasznaljunk spiralcsdvet. A lehetd
legkisebb ellen&llasu csbvezetéket
kell alkalmazni. Ugyanis a szemcse-
szOrashoz nem Oriasi nyomasra,
hanem hatalmas légszallitasra van




szilkség. 3—6 bar nyomason mar
komoly karokat is lehet okozni kor-
runddal, ha a légmennyiség adott. A
széaraz leveg6 nagyon fontos, mert
a folyamat soran bevitt nedvesség
a szemcsék tapadasahoz vezethet,
ami teljesitménycsokkenést és eltd-
mddést is eredményezhet.

EGYEB HATRANYOK

Hatranyként lehet felhozni a vi-
szonylag nagy energiaigényt és
kvarchomok alkalmazasakor a szili-
kozis veszélyét. En minden esetben
javaslom a légzésvéd6k kozul a
megfelel§ félalarc alkalmazasat. A
kabin mérete is befolyasol6 ténye-
z6, jol gondoljuk at, hogy mekkorat
szerzlink be. A kabin bevilagitasa
és a betekintdablak is olykor cse-
rére szorul, valamint figyelni kell az
elszivo telitettségét is.

TAPASZTALATOK

A kompresszort leszamitva, a sajat
kabinom anyagara mai arfolyamon
nem érte el a szazezres lélektani
hatart. Az informaciogydjtés és a
tesztelgetés azonban eltartott egy
ideig. Kezdetben a kézi homoksz6-
rokkal prébalkoztam megvaltani a
vilagot. Nos, (ivegpoharak diszitésé-
re, illetve kisebb rozsdafoltok helyi
eltavolitasara kivalo alternativa, de

Oregbitett feliilet

faragott tablaképekrél kétrétegl
Sadolin eltavolitasara olyan, mintha
egy PA-63-mal I6nénk az Auroérat.
A kabin, a normalis pisztoly és a
megfelel6 szérdéanyag megléte
igazan hatékony és gyors munkavég-
zést tesz lehetdvé. A bevonatokkal
kénnyen megbirkdzik és egybdl
lehet uténa feluletkezelni.
Nagyobb nyomassal és favokaval
olyan kisebb targyakat is lehet anti-
kolni, rusztikolni, melyeket a normal
kefegépek nem tudnak kezelni.
Nagyobb targyak is antikolhaték igy,
de olyan mélyen ki lehet szedni a
tavaszi pasztat, hogy az mar horror
kategodria.

Szakméankban sokszor talalkozunk
régi szerszamokkal, eszkozokkel.
Ezek letakaritdséara, rendbetételére
is sokkal jobb ez a fajta megoldas.

Forras:
https://veryimportantlot.com
https://patentimages.
storage.googleapis.com

By Attributed to Frederick Gutekunst -
&quot; Leading American
Inventors&quot; by George lles,
published in 1912, Public Domain,
https://commons.wikimedia.org/
w/index.php?curid=4176008
https://lincos.hu/
https://www.epextech.hu
ttps://abraziv.hu
http://www.kematechnik.hu

http://szodaszoras.hu/

We will

FOGALOM A RAKTAROZASBAN

you!

Tébb mint 40 éve a
faanyagtarolas specialistaja.

Novelje meg kapacitasat a megfeleld
tarolasi megoldassal. Felejtse el az
allandod 4trakodast, instabil tarolasi
megoldasokat. Taldlja meg az Onnek
megfelel6 megoldast az OHRA-val.
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AUTOMATIZALT RENDSZEREK
RAKLAPOS ALLVANYOK
ALLVANYCSARNOKOK

www.ohra.hu

OHRA Regalanlagen GmbH
Marton Krencsey
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Amilyen Kkicsi, olyan bivaly

DEWALT DCW210P2-QW 18V
EXCENTERCSISZOLO




ELSO BENYOMASOK,
KEZELOSZERVEK, ERGONOMIA

A koffer er@s és a szivacskivagasok
pontosak. Kinyitva olyan érzetet
kelt, mintha egy bérgyilkos késziilne
fegyverének 6sszeszerelésére. Két
5,0 Ah-s 18 V-os akkuval, gyors-
téltével, egy vagany porzsakkal és
a gépvazzal néziink szembe. Az
akkuk toltottsége egy egységen allt.
Amig a masik t61t6dott, még igy is
tudtam vele egy 6rat dolgozni. A gép
ergondmiaja kellemes. A kézepes
és nagykezileknek tokéletesen
illeszkedik a tenyerébe.

A gép markolatanak elején talalhaté
a porvédett bekapcsolé gomb és a
fordulatszam-szabdlyoz6. Ez ut6b-
bin fokozatmentesen 8000-12.000
1/perces fordulatot tudunk beallitani.
Megjegyzem, kell is, mert a gép
harapos is tud lenni, de ez alkal-
mazasfuggd. Erre kitérek majd a
késbbbiekben.

Ami meglepd volt, az a nagyon masz-
sziv elszivé csonk kialakitdsa és a
rugés porzsak, amely j6 szolgalatot
tesz, ha nincs kils6 porelszivonk. A
zsék Uritése is megér egy misét. A
porzsak nyilasat megfogva elkezd-
juk pumpélni a hatuljat és csak ugy
I6vell kifelé az 6sszegydijtott por. A
szett igy nagyon egyben van, bar
a csiszoldanyagok szamara némi
tarolérekesz nem artott volna.
Kilén 6rom, hogy a toltét lehet a
falra szerelni.

BELBECS ES KULCSIN

A csiszol6gép nagyon egyben van.
Kapott egy kefementes motort, ami
a tanyért 2,6 milliméteres rezg6-
kéron forgatja. Ez meglehetésen
nagy levalasztasiteljesitményt tesz
lehetévé. Ami meglepé volt, az a
halk duruzsolas és a nagyon preciz
egyenletes jarasa a csiszolotalpnak.
Sajnos, a talp cseréje koriilményes,
de igazabdl sziikségtelen is. Csak
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Kényelmes markolatkialakitas és j6 gumifelliletek biztositjak a hosszu munkaid6t.
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Jol latszik a talp mogott

rejt6z6 massziv szij
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kés6bb fedeztem fel, hogy a talp
mdagott egy kis ékszij talalhato, ami
elég nagy attétellel egy ventilatort
hajt, melyet az elszivé csonk mogé
épitettek. A gép akkus létére igen-
csak pormentesen dolgozik.

A talp tép&zara er6s, j0l tartja a
SIA lapokat is. A gép sulypontja is
kellemes, az akkumuléator elhelye-
zésének ellenére. A gépet talpon
és akkun is pihentethetjik.
Aprop6, pihentetés. A gép fékes,
gyakorlatilag azonnal megall a
talp — és mar fordithatjuk is az
anyagot. Sulya is megfelel6, nem
mondanam sem nehéznek, sem
kénnylinek. Munkavégzés soran
béven elegendd csak terelgetni a
gépetide-oda. Es pont ez a nagysze-
rd a 125-6s talpméretben. Annyira
precizen lehet vele éleket elvenni,
vagy kisebb gémbdolyitéseket, f6zo-
lasokat csiklandozni, hogy aki nem
prébalta, mert ,kicsi”, annak csak
ajanlani tudom.

KONKLUZIOK

A 125 milliméteres excentercsiszolok
nem igazan voltak a kedvenceim,
féleg helyszini szerelésekre vittik
6ket magunkkal. A gép akkumulator-
ral 1604 gramm és kdnnyedén lehet
vele dolgozni. Vibracié alig van. Nem
ez az els akkus 125-0s excenter




Az akkun is megall, de a porzsak ebben az esetben le kell I6gjon a munkaasztalrol
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Akar kisebb hibak visszacsiszolasara is remekul
hasznalhato, mivel kompakt ,joszagrol” van szo.

a kezeim kozott, de gyakorlatilag
felvaltva hasznaltuk, s persze dug-
dostuk egymas el6l, mert j6. 160-as
gerenda, vagy vagodeszka, esetleg
intarzia sem okoz problémat. Az 5,0
Ah-s akkuval tébb érat is vigan kibir,
kisebb technikai sztinetekkel.

Nekem az akkumulatorral akadtak
kisebb gondjaim. A toltéttség kijelz6-
jétkicsit elavultnak talaltam. Harom
LED ad visszajelzést a toltdttségi
allapotrél, de csak amig nyomjuk
a gombot. Nem nagy probléma,
csak nem ez a megszokott. A tolt6

egyébként parddés gyorsasaggal
l0ki” az ampert az akkuba. A vezeték
nélkili csiszolas nagyon megkonnyiti
a munkat. Hala a j6 porgydjtésnek,
nem okoz gondot egy 6—8 méteres
anyag csiszoldsa. Amennyiben po-
relszivét szeretnénk csatlakoztatni,
készuljunk fel arra, hogy a DeWalt
sajat csatlakozéjat kell hasznalnunk,
vagy adaptereznunk kell.

Akar kisebb hibak visszacsiszo-
laséara is remekil hasznalhatd,
mivel kompakt ,jészagrol” van
sz0. Osszességében egy remek

konstrukcioja, nagyon széleskor(ien
alkalmazhat6 gépet probalhattunk ki,
amely ak&r mlhelyben, akar kilsé
helyszine(ke)n is remekil megallja
a helyét.

A bemutatéra a gépeket és
eszkdzoket a Stanley Black
and Decker Hungary Kft.
bocsétotta a rendelkezésiink-
re. Kbszonjuk a segitbkész
egyuttm(ikodést.
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Legyen élmény a csiszolas

ERTEKET ADUNK
A FELULETNEK




A pélyazatos lehet6ségek segit-
ségével igyeksziink gépparkunkat
folyamatosan fejleszteni és a leg-
korszerlbb technoldgiara cserélni.
Ennek elsé Iépéseként, marcius
végén az egyik legfontosabb, a
végtelenitéshez hasznalt automata
élcsiszol6 és ragasztogépsort alli-
tunk munkaba. Jov6 év kbzepéig
az 0sszes kulcsfontossagu gépet
szeretnénk lecserélni, amin8ség és
atermelékenység fokozasa érdeké-
ben. Uzemcsarnokunk és irodaink
korszer(sitése is folyamatban van,
mely szintén elengedhetetlen a
zavartalan termeléshez és kiszol-
galashoz. Céginknél hamarosan
megujulé energiaforrasok hasznala-
taratériink at a kdrnyezettudatossag
jegyében.

A termékek vonatkozasaban Ujdon-
sag alakkcsiszolashoz kifejlesztett

végtelenithetd csiszoléanyagok
csaladja, amit P1500 szemcsefi-
nomsagig tudunk egyedi méretre
elkésziteni. Ezek a szalagok a ha-
gyomanyos papir és vaszon helyett
film hordozéréteggel késziinek.
Szivacsos csiszoléink is egyre
kozkedveltebbek. Az egyoldalas
csiszoldszivacs ivek P120 és P1500
kozotti szemcseméretekkel a teljes
feluletkezelést lefedik, minden mi-
velethez és technol6gidhoz tudunk
megfeleld finomsagot biztositani. Az
ivek idedlisak kézi csiszolashoz, a
szivacsos kortarcsak pedig excen-
tercsiszolékon hasznélatosak, és
elszivo furatos kivitelben is rendel-
het6ek. Ez az innovativ technol6gia
nemcsak a nagy gyartoknal, hanem
akis- és kbzepes lizemeknél is egyre
inkabb kezd elterjedni. A jobb feluleti
min6éség és hatékonysag mellett
nagy elénye, hogy hosszu élettar-
tamanak kdszonhet6en csokkenti
a hulladékképzédést.

A csiszol6szivacsok tovabbi tipusai
akettd és négy oldalon szemcsézett
szivacsok. Ezek a SIA Abrasives
AG kindlataban szinekkel jeldlve
kerulnek forgalomba, ezzel megku-
I6nbdztetve a szemcsefinomsago-
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kat. Az eddigi COARSE, MEDIUM,
FINE, SUPERFINE fokozatokat
kiegészitve, csiszoldszivacsaink
mar elérhet6ek ,ULTRAFINE”
finomséagban is, sotétkék szinnel
jelélve, melynek csiszolati finomséaga
nagyjabol a hagyomanyos P600-as
fellletnek felel meg.

Az excentercsiszol6 gépek koérében
az elmult években 6riési valtozasok
torténtek az elszivo nyilasok tekin-
tetében. A lyukosztasok eltolodtak a
kétsoros furatkiosztas felé, 14(8+6)
+ 1 lyuku kialakitassal. Emellett a
FESTOOL cég megjelent a sajat
lyukkiosztasu géptalpaival, ame-
lyekre a SIA Abrasives AG is készit
pontosan illeszked6 tép6zaras
csiszolétarcsakat. Ezeket is kinaljuk
a lakkozott fellletek el6készitésé-
hez, illetve a magasfényd fellletek
polirozasdhoz P1500 szemcsefi-
nomsagig.

A faiparra fejlesztett, sarga szin(
1960 siarexx csiszolokorongok
korund szemcsés kivitellek, azon-
ban, ha nagyobb levalasztasra van
sziikség, akkor a lila szind, aut6-
iparra kifejlesztett 1950 siaspeed
korund és keramia kevert szemcsés
csiszoléanyagot tudjuk ajanlani,




Lnaevan asZTaLos

valtozatos formai kialakitasokban.
Egy Uj excentercsiszold gép, vagy
csak egy Uj géptalp hasznalatbavéte-
lekor mar a kezdetektél megvédhet-
juk a gyari min6ség(i géptalpat egy
talpvédé kozdarab felhelyezésével.
Ez elérhet6 készletlinkrdl 125 és
150 mm-es atmérdvel, barmely
lyukkiosztassal.

Kilonlegesség, hogy olajozashoz
tudunk lyukasztas nélkiili talpvédét
is adni, amely vizzaro, ezaltal nem
megy tonkre a gyari géptalp az olaj
felhordasakor.

A SlIA-nal viszonylag Uj terméknek
szamitanak a kilénb6z6 csiszol6-
halok. Ezeket olyan csiszolasi
feladatokhoz javasoljuk, melyek-
nél nagy az eltémdédés esélye. A
miianyag halé szalaira erdsitett
szemcsékbdl felépiil6 csiszol6anyag
a halos szerkezetének kdszonhetéen
nem témédik el a gyantas, olajos
csiszolatporral, de kivaléan alkal-
mazhaté példaul falcsiszolashoz is.
A szemcse anyaga lehet korund,
vagy keramia. A keramiaszemcsével
gyorsabb eredményt érhetiink el,
de figyelembe kell venni, hogy a
felllet némileg durvabb lesz a nagy
levalasztas miatt.
Toémorfa-feldolgozassal foglalkoz6
lizemek szamara is kinalunk djszer(
megoldasokat. Az egyik ilyen a
szélesszalagu csiszolégépekre
— f6leg a durva csiszolashoz — a
vaszonhordozoval ellatott csiszo-
l6szalag. Papir alapanyagnal
gyakori csere esetén nagy az
esélye a sérilésnek, majd ezt
koveten az elakadasnak, szaka-
dasnak. A vaszon ezzel szemben
j6l birja a gyakori cserét, kevéshé
sérilékeny. Ahol nem hasznaljak
el teljes kopasig egy felrakasra a

MS

SURFACE TREATMENT

papirszalagot, ezzel hosszu tavon
komoly megtakaritast érhetnek el.
A vaszonhordozonak kdszénhet6-
en az el6zetes megmunkalasbol
adodo, valtozé vastagsagu mun-
kadarabok esetén a vaszonszalag
aterheléstis jobban elviseli, illetve
nagy fogasvétel esetén is tartdsabb,
mint a papirhordozéja szalag. A va-
szonszalagok ara magasabb, minta
papirszalagoké, viszont élettartamat
tekintve akar a tbbbszorose is lehet.
Az eddigi tapasztalataink alapjan,

We bring

Value

voe Surface

f6leg a durva csiszolasnal, jelentds
koltség- és id6megtakaritast lehet
ezzel a valtassal elérni.
Végtelenit6 Uzemink egyedileg
késziti a megrendelt szalagokat,
melyeket az alapanyagméreteinkt6l
figg6en egyedi méretben, egynapos
gyartasi idével végtelenitiink. Ez
azt jelenti, hogy rugalmas, futar-
szolgalattal torténé kiszallitassal
a megrendelt szalagokat, illetve
késztermékeket 2, maximum 3 na-
pon beltl megkapjak partnereink.

Al

Csiszolo

PEZA Csiszoléanyag Kft.
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Van-e létjogosultsaguk napjainkban?

A HENGERCSISZOLOK
RENESZANSZA

Hauch Tamas

v

Kozel 20 éve nem talalkoztam klasszikus kivitellii hengercsiszoldaval. Aki élo-
ben latott mar masfél méteres, haromhengeres fenevadat, az sosem felejti el.
Am kiszoritotta ezeket a kontaktcsiszolas. Napjainkban a hengercsiszolokat
attetelesen a parkettacsiszolasnal alkalmazzuk, bar ott is elavult technoldgia
a szalagos rendszerekkel szemben (tudom, most paran fanyalognak). Viszont
8-10 éve a hengercsiszolok reneszanszukat kezdték élni. lgaz, nem a kétton-
nas valtozatok, hanem a kis- és kozepes miihelyek szamara gyartott gépek.

A dolog érthet6. Igaz, kompromisz-
szumokkal, de olyan gépet tudhatunk
magunk mellett, amivel sik alkatrésze-
ket tudunk viszonylag pontosan és

gyorsan el6csiszolni, s6t akar kdztes
csiszolasrais alkalmasak. Technolégi-
atél figg6en, legfeljebb egy kis finom
csiklandozas varhat majd a fellletre

egy j6 képességi excenterrel. Sokan
bizonytalanok a gépek vasarlasaval
kapcsolathan, ezért nézziikk meg ko-
zelebbrdl a ,,dobcsiszolok” Gj vilagat.
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Bal oldalon a kiforrott megoldasokat felvonultato nevesitett, a jobb oldalon a ténylegesen no name hengercsiszolo.

KINEK MIRE TELIK

Aki mar megszokta a kontaktcsiszo-
I6k vildgat, annak a hengercsiszoldk
inkabb visszalépést jelentenek, de
aki még nem dolgozott ,félautomata”
csiszolégéppel, annak ez a mifaj
nagy el6érelépés lehet. Kozelitsik
meg a témat a kontaktcsiszolok
fel6l. Jelenleg ez a fajta csiszolasi
technolégia jelenti a pontossag és
a min6éség csucsat. Pontossag
terén az egy tized milliméter alatti
széras az altalanosan elfogadott
érték. Csiszolhatunk tizedenként,
de jobb gépekkel akar a fél, egy
milliméter sem probléma. Csak

A stabilitas jegyében és a komfort

hatranyara

halkan jegyzem meg, hogy egy ko6-
zepes minéségl atlagos vastagolo
gyalugépis 0,5 milliméteres szdrast
mutathat. Ezért a kontaktcsiszol6-
kat a masodlagos keresztmetszeti
megmunkalasok kozé is soroljuk,
ha tomorfa alkatrészek pontos
méretének kialakitasa a cél.

De akkor mire lesz j6 nekem a
hengercsiszol6? A kérdés jogos,
a valasz 0sszetett. Amennyiben
viszonylag sok kis keresztmetszet(i
alkatrészt gyartunk és ezek felileti
mindsége elsérendd kérdés, akkor
stratégiailag ezek a gépek egy jo
ar-érték( befektetésnek szamitanak.

Ha egalizalni szeretnénk lapalkatré-
szeket, de ezek csak kis volumenben
fordulnak el6 és jellemz6en adott
id6szakban, tehat idénymunkarol
van sz, akkor is megfeleld. En jo
hatasfokkal csiszoltam 4 méteres
BSH gerendékat vastagsagban.
A hengercsiszolok Ujboli megjelené-
se nemcsak a gépgyartoknal érhet6
tetten, hanem a lelkes hobbistak
altal készitett gépeknél is. Ennek
egyik oka az egyszerd felépités és
az ennek kdszonhetd jo ar-érték
arany. Rengeteg terv érhet6 el a
vilaghalon, jellemz6en az USA-beli
asztalosok tollabdl.

Préselt lemez csapagyhaz? Ez egy valodi névtelen gép...



KONSTRUKCIOS KIALAKITA-
SOK: AZ EGYHENGERESEK
Altalaban kétféle konstrukcioval
fogunk talalkozni. Az egyhengeres
kivitelliek konzolosak. Az olcs6bb
gépek itt kapnak egy plusz r6gzi-
tési pontot, ami kicsit bonyolitja a
fogasvétel beallitasat.

A jobb konstrukcidk egyik oldalan
nyitottak. Ennek elénye, hogy ko-
zel dupla széles anyagot tudunk
megmunkalni. Ez nem 0] kelet(
megoldas, kisebb kontaktcsiszo-
I6knél mar talalkozhattunk ilyen
megoldassal.

A henger direkt hajtast kap, és a
motorok zéme valamilyen egyfazisu
aszinkronmotor. Létezik olyan ki-
alakitas, melynél a henger relative
kénnyen cserélhet6, igy lehet6ség
nyilik a gyors szerszamcserére és
ezéltal a szemcseméret valtoz-
tatasara. A géptest és a henger
befogatasa dntvénybdl készil, két
f6egységben. Egyik a magassagi
beallitdst magaban foglal6 sinrend-
szerért és annak finomhangolasa-
ért, valamint a gépvazhoz torténé
illesztésért felel, mig a masik a
hengert és a meghajtast foglalja
magaban. A csapagyazas els6
ranézésre a masodik vilaghaboru
préselt lemezbdl készitett német
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Konzolos kialakitast egyhengeres. A csapagyazas és az éntvények megmunkalasa

sokkal bizalomgerjesztébb.

géppisztolyait idézi attételesen.
Viszont m(ikddnek, igaz, megle-
het8sen ,randak”.

Az asztal mar egy érdekesebb
torténet. Ez tbbbnyire lemezbdl
kialakitott és a végein egy-egy kis
atmérdjl gorg6 talalhato, melyekre
az el6tolo szényeg van kifeszitve.
Az elbtolasi sebesség 0—5 m/perc
korul alakul. A sz6nyeg egyenletes
futdsaval azonban probléma adéd-
hat. Ahogy nyulik, deformalédik,

Ohatatlanul sziikséges az utanallitas,
hogy ne masszon le a hengerekrél
és ne séruljon. Erre figyelni kell!
Ami nagyon hianyzik ezekr6l a
gépekrdl, az a tized pontossagu
kijelzés. Ezt egyébként magunk is
poétolhatjuk tizezres nagysagrend(
elmozdulasmér6 alkalmazasaval. A
csiszolészalag cseréje sem olyan
nehézkes, mint amilyennek elsé
latasra tlnik. A motorral szemkozti
oldalrél kell a sablon alapjan leva-

Az asztalnal I1évé kis karral a parhuzamossag finomhangolhato. Jél latszanak a kis atmérdj leszorité hengerek. Az olcsé gépe-

ken a rugocsere jobba teszi a gép tulajdonsagait.
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A kéthengeres valtozatra robusztusabb felépités a jellemz6

gott és kialakitott 76—78 mm széles
(szabvanyos 75 mm-es szalaggal is
mikddik) vasznat feltekerni, majd
egy rugos csipeszbe régziteni. Saj-
nos, ittjén az elsé kellemetlen dolog.
A csiszol6szemcsék viszonylag
hamar kopnak, illetve a gyanta is
hamar témiti 6ket. Hiaba, a henger
atmérdje korlatozza a szalag élet-
tartamat, mivel kicsi a kerilete. Ett6|
figgetlentl meglepden j6 és pontos
a felulet. Mindezt annak ellenére,
hogy fél milliméteres fogasvételnél
kisebbet nehéz beallitani. A sajat
no name tavol-keleti gépemen a
két szélen mért eltérés 0,2 mm volt,
ami meglepben j6 érték a konst-
rukciot tekintve. lgaz, az el6tolasi
sebesség maximumat nem mertem
még kiprébalni. Az elszivasra sem
lehet panasz. 100 milliméteres
csatlakozéast kapunk az esetek
dont6 tobbségében és ez megfele-
I6en m(ikddik is, amennyiben nem
porszivét, hanem faipari forgacs-
elszivot kotunk a gépre. A hosszu
alkatrészeket a suly fliggvényében
ala kell tamasztani goérgds bakkal.

A gépek egyetlen gyenge pontja a
henger két oldalara szerelt rugés
leszorito.

Ezek er6sebb rugokkal késziilhettek
volna. Mas gépeken eltéré megol-
dasokat latok, tehat bizonyara itt is
torténik egyfajta termékfejlesztés.
A motorteljesitmény 1,1-1,4 kW
kdrnyékén mozog. Az atengedhe-
t6 alkatrészek vastagsaga 75 és
103 milliméter jellemz&en. Sajnos,
ez az érték kicsit alulmarad az
optimalistdl, de a fent emlitett komp-
romisszumok miatt elfogadhaté.

KONSTRUKCIOS KIALAKITASOK:
A KETHENGERESEK

Léteznek szélesebb, kéthengeres
valtozatok is. Sajnos ezek lénye-
gesen dragabbak és ilyenkor el
kell azon gondolkodni, hogy egy
10-15 éves hasznéalt, de megki-
mélt (?) allapota kétaggregatos
kontaktcsiszoloval tudunk-e egytt
élni. A kettd nem emlithet6 egy
lapon. Mé&s a karakterisztikajuk,
mas a fenntartasuk és a sllyuk
is. De nézzik a kéthengeresek

miszaki megoldasait. A nagyolé
henger fix beépitésii és a masodik
hengernél van médunk korrekciét
allitani.

A konzolosok gyermekbetegségei itt
mar nem érhet6k tetten. A gépvazhoz
kapcsolddnak a csapagyak, igy me-
revebb a konstrukcio. Igaz, ezeknél
a gépeknél a szélesség is sokkalta
nagyobb. Eleve az el6tol6 asztallal
allithat6 a magasséag. Sok esetben
lattam digitalis kijelzést ezeknél a
gépeknél, és a sz6nyeg mindsége
is fényévekkel jobb és tartdésabb
benyomast kelt. A kezel6szervek
is egy helyen talalhatok.

Az el6tolasi sebesség jellemzéen
méar nem fokozatmentes, hanem
valaszthatunk a 2 és a 3 m/perc
kozott.

A két hengert egyetlen aszinkron-
motor hajtja, ami egyes kontakt-
csiszoléknal is bevalt konstrukcié. A
géphazba integralt elszivé burkolat
is teszi a dolgat, bar viszonylag
nagy ,huzatrol” kell gondoskodnia.
A gépek kapacitasara sem le-
het panasz. 640-980 milliméter
szélességben és megkozelitéleg
130 milliméter magassagban tudunk
alkatrészeket atengedni. Ennek
megfelel6en a motorok teljesitménye
4-7,5 kW-ig terjed.

A kéltségek lefaragasat az éntvények

mellett a hegesztett, de vastag lemez

konstrukcio teszi lehetévé.



Nagyobb teljesitménydi villanymotor és hajtom(ihaz

A magassagi allitassal az asztalt mozgatjuk. Igaz, az allitas

manualis.

A gépek sulya is optimalis: 330 és
440 kilogramm kornyékén vannak
a kéthengeresek.

OSSZEGZES

Az elérheté aru hengercsiszoldk
eljovetele nem 6rd6gtél valé.
Amennyiben rendelkeziink némi
stratégiai érzékkel a vallalkozasunk
fejlesztésével kapcsolatban és olyan

a gep.

gépeket tudunk vasarolni, melyek
Ujak, szamlasak és megfeleld
szervizhattérrel is rendelkeznek...
Akkor ezek a csiszol6gépek révid
tavon nagy segitségunkre lehetnek.
Az olcsébb konstrukciokkal ugyan
kell kicsit igykodni, de hamar hadra
foghatdak és egy kisebb véllalkozas-
ban komoly segitséget nydjthatnak
az asztalosoknak. Id6vel kitermel-
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Egy menetben az el6- és a végcsiszolas. Ezaltal termelékenyebb

hetjiik vele egy komolyabb gép arat
és mivel a felépitésik, szerkezetiik
nincs talbonyolitva — akar magunk
is kdnnyedén karbantarthatjuk a
garancidlis id6n tal. Fontos, hogy
az el6csiszolashoz nyitott szérasu
csiszoléanyagot alkalmazzunk elekt-
rosztatikus felvitellel. A hengerekre
papirt és vasznat is rogzithetink.
El6bbi esetében a hordozoréteg
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,F", utobbinal ,J” hordozoéréteggel
rendelkezzen. llyen példaul az 1919
siawood+" vagy a ,,2920 siawood
X" csiszol6anyag.

A kéthengeres konstrukcioknal a
masodik hengerre mar ajanlott a
zart mechanikus szérasu anyagok
alkalmazasa, mivel ezek kevésbhé
agresszivak, szebb feliiletet adnak.
A gépek nem rendelkeznek osz-
cillalé képességgel, ezért finiselés
mindenképpen sziikséges lesz, de
az elcsiszolas faradalmait jelentds
mértékben leveszik a vallunkrol.
Tablasitas esetén példaul ezekkel
a gépekkel kicsit ,felborzolhatjuk” a
fellletet, eltlintethetjik a gyalugép
durvabb ciklois iveit és szebb fu-
golast kaphatunk.

Forras:

https://www.woodcraft.com

https://www.igmtools.hu
A hatsé henger fogdsvételének allitdmechanizmusa https://productadvisor.com

= =
=: Incomac CAPE
Drying Kilns since 1975 ®
woodworking machinery
= FAIPARI SZARITOKAMRAK, GOZOLOKAMRAK, = PROFESSZIONALIS AUTOMATA RAKLAPGYARTO

GEPSOROK,
m RAKLAPSZARITOK ES HOKEZELOK,

= KABELDOB GYARTOSOROK, RAKATOLO AUTOMATAK

m KONVEKCIOS, KONDENZACIOS TECHNOLOGIA,
ELORE MEGEPITETT KAMRAKBA IS,

m AKAR TELJES KORU KIVITELEZESSEL.

JG-MAX BT. -
H-6500 Baja, Grassalkovich u. 3. J’_MAY
Tel.: +36-79/427-348  Mobil: +36-70/537-5387 7 4

E-mail: inffo@jgmax.hu  www.jgmax.hu Hasitson veliink!
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PORMENTES (}SISZOLAS
FINN MODRA

MIRKA DEROS

A Mirka DEROS volt az elsé elekt-
romos csiszoldgép, szénkefe nélkuli
motorral, valamint kiilsé elektromos
tapegység nélkil. Jelenleg ez a piac
legkénnyebb elektromos csiszol6-
gépe és szinte mindenféle felilet
altalanos csiszoldséhoz alkalmaz-
haté. A Mirka DEROS csiszol6gép
inditaskor fokozatosan veszi fel az
aramot (lagy inditasi funkcio), be-
épitett motorfékkel és egy kdnnyen

kezelhet6 kapcsolokarral rendelkezik,
mellyel a fordulatszam egyszerien
allithato. A rendkivil hatékony
szénkefe nélkili motorjanak kbszon-
het6en, ennek a csiszol6gépnek
b6ven van elég energiaja a munka
gyors elvégzéséhez. Teljesitménye
vetekszik a hagyomanyos 500 wattos
elektromos csiszoldégépekével, a
sebességet pedig rendkiviili terhelés
esetén is tartja. Az egyedi, szimmet-
rikus dizajn lehetévé teszi, hogy a

munkavégzés mindig egyforman
kényelmes legyen, akar jobb, akar
balkezes hasznalatnal. Elnyujtott
forméjanak koszénheten a kétkezes
hasznélatra is alkalmas. A Mirka
DEROS-tintelligens funkciokkal lattak
el, beépitett rezgésérzékelbvel és
Bluetooth-kapcsolattal rendelkezik.
Az ingyenes myMirka alkalmazassal
egy mobiltelefon segitségével valos
id6ben figyelheti a Mirka DEROS
rezgeési szintjét.
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MIRKA DEOS

Ez a nagy teljesitményd, kom-
pakt, elektromos rezg6csiszolo
szokatlanul alacsony tervezésd,
magassaga minddssze 101 mm,
melynek kdszoénhetéen rendkivil
j6l kezelhetd, valamint pontos és
hatékony csiszolast tesz lehet6ve.
A beépitett elektronikus motorfék
és alagyan kezelhet6 kapcsolékar

segitségével a fordulatszam Mirka® DEROS 625CV 650CV 680CV 325CV 350CV
L, L, L, L, Méret 125mm 150mm 150mm 77mm 77mm
szabalyozhat6, igy a munkavégzés Energiafelhasznalas 350 W 30w 350w 250 W 250 W
.. AT Aramellatas 220-240V ~ 220-240V ~ 220-240V ~ 220-240V ~ 220-240V ~
SOkkal konnyebbe Vallk AZ ergOﬂO- Sebesség 4,000-10,000 rpm 4,000-10,000 rpm 4,000-10,000 rpm 4,000-10,000 rpm 4,000-10,000 rpm
mikus klalakl'tés kényelmes ngéSt Orbltalas 2,5 mm 5.0 mm 8.0 mm 2,5mm 5.0 mm
Témeg 1kg 1kg 1,1kg 0,8 kg 0,8 kg
tesz lehet6vé. A kicsi és kdnny(i ~ Magassdg 95 mm 95 mm 95 mm 95 mm 95 mm
] ap . ; Zajszint LpA 71 db(A) 71 db(A) 71 db(A) 67 db(A) 67 db(A)
csiszoldégép természetesen szén- Vibraciés szint 2.4 m/s? 3.4 mis? 3,5 m/s? 2.7 mis? 2.6 m/s?
T Porelszivas Elszivéra Elszivéra Elszivéra Elszivéra Elszivéra
kefe nélklli motorral van Szerelve, csatlakoztathaté csatlakoztathaté —csatlakoztathato —csatlakoztathaté —csatlakoztathat6

illetve kildon be- és kikapcsolo
gombbal rendelkezik, a kdnny( és
biztonsagos kezelést el6segitve. A
Mirka DEOS termékcsalad tagja az
alacsony kialakitasu, kis méretd
Mirka DEOS 353CV, mely a profi-
lok és a nehezen elérhet6 helyek
csiszolasara szolgal.

A masik kedvelt forma az ugyne-
vezett vasal6talppal ellatott DEOS
663CV, mely a helyszini kivitelez6k
és felljitok szamara ideélis. For-
méjanak készdnhet6en optimalis
a sarkok és élek csiszolasahoz, a
pormentes technoldgianak kdszon-
het&en szinte élmény vele csiszolni,
a munkavégzés joval tisztabb kor-
nyezetben torténik.

MIRKA PORELSZIVOK

Ha professzionalis eszkdzokkel és
cslicsminéség( csiszol6anyagokkal
dolgozik, akkor sziiksége van egy
kivalé porelszivé gépre is. A Mirka

1230/1242 porelszivoi ennél jéval e
tébbet tudnak: nagy teljesitményd Mirka® DEOS 353CV 663CV
L, L, Méret 81 x 133 mm (3x5") 100 x 152 x 152 mm (4 x 6 X 6")
1200 wattos motorral és egylepe' Energiafelhasznalas 250 W 250 W
o A4 Aramellatas 220-240V ~ 220-240V ~

sl turbinaval vannak felszerelve Sebesség 5,00010,000 rpm 5,00010,000 rpm
250 mbar szivoerével, 4500 liter/ Orbitalas 3.0mm 3.0mm

L. ) , , Tomeg 0.97 kg 0.97 kg
perc elszivasi teljesitménnyel. Magasség 101 mm 97mm

. Zajszint LpA 69 db(A) 68 db(A)

A 1230-as modellek 30 literes Vibraciés szint 2.6 m/s? 2.6 m/s?

p orta rtél |ya| m |’g al 24 2_ es Porelszivas Elszivéra csatlakoztathatd Elszivéra csatlakoztathatd
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modellek 42 literes portartallyal

rendelkeznek. Kiegésziték széles
vélasztéka érhet6 el és alkalmaz-
haté barmely modell esetében.

Mirka® Dust Extractor 1230 L PC
Mirka® Dust Extractor 1230 L AFC
Mirka® Dust Extractor 1230 M AFC
Mirka® Dust Extractor 1242 M AFC

Az automatikus szlr6tisztitas
elényei:
Kevesebb karbantartas
Allandé teljesitmény
Porzsak nélkili alkalmazas.

Valamennyi késziilék automatikus
inditas funkcioval van ellatva, igy a
munkavégzés nemcsak kevesebb
zajjal jar, de a porelszivo élettarta-
mat is meghosszabbitja. A manualis
sz(ir6tisztitasa (PC) modelleken
csupan egy gombnyomasra van
sziikség. Amennyiben a sz(ir6t ki
kell venni a gépbdl, tgy az eszkéz
hatuljan talalhato kiilénallé nyilason
keresztil ez elvégezhetd. Az
automatikus sz(rétisztité (AFC)
rendszerrel ellatott porelszivok el-
érhet6ek M-kbzepes porosztaly és
L-alacsony porosztaly besorolassal.
A rendkivil hatékony sz(ir6 15 ma-
sodpercenként tisztitja magat, ami
egyértelmden javitja a porelszivé
teljesitményét.

A HEPA sz(ir6 kiegészitéként elér-

hetd, behelyezése pedig végtelendl
egyszerd.

MS

SURFACE TREATMENT
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A TOKELETES CSISZOLAS

A jo csiszolas titka a gépek és a
csiszoléanyagok hasznélataban
és kombinacidjaban rejlik. A szak-
embereknek majdnem mindennap
Ujabb és Gjabb kihivasokkal kell
szembenézniik. A Bona figyeli a fel-
hasznalok, szakemberek kiilonb6z6

EL MENYE

rendszeres csiszolassal kialakulé
igényeit, és ezen tapasztalatok
mentén fejleszti a csiszoldgépeit és
csiszoldéanyagait. Eszk6zei nemcsak
kivételes végeredményt, hanem
teljesen egyenletes, ergonomikus és
biztonsagos munkat biztositanak. A

folyamatos fejlesztéseink miatt (pl.
pormentes csiszolas) mindig talalunk
valamilyen Gj médot, amely megkony-
nyiti a szakemberek munkajat, illetve
jobbé& teszi a munkakérnyezetét. A
modern technolégia felhasznalasa-
val, a Bona kifejlesztett egy olyan

BRINGING OUT
THE BEAUTY IN FLOORS
SINCE 1919

Bona .\




felhasznalébarat csiszolasi meg-
oldast, amely nemcsak rendkivil
hatékony, hanem ugyanakkor kény-
ny( és biztonsagos is a hasznalata.
Segitségével minden szakember
elérheti a tokéletes padldfeliiletet.
Mindezt annak érdekében, hogy
minden felhasznalé6 megkapja a
tokéletes csiszolas élményét. A
legutdbbi fejlesztések kozott talal-
hat6 egy egyedilallo csiszoldtarcsa
a Bona és a piac legsokoldalubb
egytarcsas gépéhez a FlexiSandhoz,
mellyel cstkkenthet6 a szélcsiszolo
gép hasznalata, hatékonyabb a
csiszolas, és akar egy hagyoma-
nyosan halszalkamintaba lerakott
parketta esetén is van lehetfség
a fa strukturalasara. Megalkottuk
a Bona Power Drive csalad leg-
Ujabb tagjat, a Bona PowerDrive
Connectet, mely a Bona FlexiSand
1,9-cel egyiitt hasznalva (amelynek
az egyedi Bona Brush-rendszer is a
tagja) még eddiginél is tobb texturat
és kreativ effektet képes létrehozni.
llletve ezen gondolatok mentén kerdilt
bemutatasra egy tovabbfejlesztett,
felhasznéaldbarat csiszolégépcsa-
lad, a Bona UX, amelyben helyet
kapott egy vadonatuj szalag- és
sarokcsiszold is.

BONA BELT UX

BONA UX CSALAD
- AHOGY CSISZOLNI
ERDEMES

BONA BELT UX

A fapadlok altalaban egyet jelente-
nek a hosszu, id8igényes csiszolasi
folyamattal. Azonban a Bona Belt
UX oriasi er6vel rendelkezé, nagy
teherbirasi szalagcsiszoléval min-
den munka gyors, egyenletes és
koénny(. A Bona Belt UX biztositja
a szakember szdmara a zokkend-
mentes csiszolasi élményt attél a
pillanattél kezdve, hogy leengedi
a hengert és nekikezd a kemény
munkanak, mint példaul nagyobb
terliletek vagy egyenetlen feliletek
és padlédeszkak csiszolasan at,
egészen a tokéletes végeredme-

nyig.

BONA EDGE UX

A Bona Edge UX-et a felhasznal6i
tapasztalatok alapjan fejlesztettiik
ki, hogy biztonsagosabb munkat
kinaljon mind a padlé, mind a
mesterember szempontjabél ugy,
hogy a csiszoldkar kialakitdsakor
azt is figyelembe vettik, hogy a
sarkok és a lépcsék is kénnyebben
megcsiszolhatok legyenek.

BONA EDGE UX
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BONA FLEXISAND 1.9

A Bona FlexiSand 1.9 egy egyediil-
allg, rengeteg kilénboz6 vezet6ta-
nyérral felszerelhetd, er6teljes gép,
mely tobbféle fellilet el6készitésére
alkalmas, mint példaul nyersfaig valé
visszacsiszolas, finomcsiszolas,
fastrukturalas, esetleg rugalmas
padlok vagy betonfeliiletek csiszola-
sa. A géphez kialakitott PowerDrive
Connect csiszol6tanyér-csalad jelen-
tésen kibdviti a FlexiSand kulénbzd
csiszolasi folyamatainak a korét, és
apiacon a lehet6 legszélesebb korl
hasznalhat6sagot teszi lehet6vé egy
egytarcsas gép képében. Nemcsak
a széles kor(i hasznéalhat6séag, de a
Belt UX-szel és a megfelel§ csiszo-
I6anyagokkal kombinalva egy sokkal
gyorsabb csiszolasi folyamat érhet6
el agy, hogy a végeredmény egy
tokéletes butor minéség(i fapadlo.
Réaadasul mindezt a helyszinen
pormentesen lehet biztositani a Bona
nagy teljesitményd ciklon technolé-
giaju porszivéjanak, a DCS70-nek a
segitségével, amely a Bona 6sszes
csiszologépével kompatibilis. Ezaltal
ateljes csiszolasi folyamat biztonsa-
gos és a lehet6 legtisztabb korilmé-
nyeket biztositja mind a szakember,
mind pedig a megrendel6 szamara.

BONA FLEXISAND 1.9
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Bona Power Drive Connect

BONA POWER DRIVE CONNECT
A Bona FlexiSand 1.9-cel egyiitt
hasznalatos Bona Power Drive Con-
nect lehetéveé tesziaz 6n szamara,
hogy valtogasson a tradicionalis
csiszolékorongok és specialis kefék
kozott. A kuldnlegesen kialakitott
felpattinthatd foglalatnak kdszén-
het6en a csere kdnnyl és gyors.

A Bona csiszolokorongjai a Bona
csiszolopapirokkal egyitt hasznalva
a nyersfa csiszolasakor gondos-
kodnak a megnovelt er6rél a kivalo
teljesitményért.

A Bona ErgoEdge lehet6vé teszi
onnek, hogy szélesebben és kbze-
lebb csiszolhasson, mint valaha. A
178 mm széles korong miatt a szél-
csiszolasok 90%-at allé helyzetben
is elvégezheti. A Bona ErgoEdge
minimalizalja a szélcsiszolok, és a
nagy szalagos csiszol6gépek kilon-
b6z csiszolatképe miatt kialakul6
zlirzavart a szélek, a sarkok, illetve
radiatorok el6tti csiszolaskor.

A Bona Diamond Blades tokéletes
valasztas rugalmas padldburkolatok
feluletkezelésének az eltavolitasara,
mivel 60%-kal gyorsabban teszi ezt

meg, mint a tradicionalis megolda-
sok. Ez a biztonsagos és egyszer(i
modszer mindenféle vegyszertdl
mentes, valamint kevesebb vizet
is igényel.

CSISZOLOPAPIROK
FAPADLOKHOZ

A Bona csiszolépapirjai a legag-
resszivabbak és legtartésabbak
az iparban, ami miatt a legjobb
végeredmény érhet6 el festés vagy
lakkozas el6tt, a simasag kockaz-
tatasa nélkil. Az antisztatikus
tulajdonsagainak készonhetéen a
papir felllete taszitja a port, ezal-
tal megel6zi annak eltomdédését a
hosszabb élettartam érdekében,
mikdzben a gépeket tisztan tartja és
biztositja optimalis miikbdésiket. A
Bona és a SIA egyuttm(ikodésének
a kovetkeztében tébb olyan csiszo-

Ko

ErgoEdge

t.‘i’.’{!

Diamond Blades

<

I6anyag kerult kifejlesztésre, mellyel
a lehet6 leghatékonyabb maodon,
legoptimalisabb id6 alatt, és a lehet6
legkevesebb csiszol6papir felhasz-
nalasaval érhetd el a tokéletes bator
min&ség(i felllet a helyszinen akéar
nagy feluleteken is. Kulon csiszo-
I6papir hasznalata sziikséges egy
esetleges régi lakkréteg eltavo-
litAsahoz, annak finomitasahoz,
esetleg pacolas el6készitéséhez,
és a koztes csiszolashoz egyarant.
Egyben biztos lehet, a végeredmény
minden esetben egy gyonyord és
megfeleld simasagu fapadld lesz.
Annak érdekében, hogy megfeleljen
a fapadlok csiszolasakor fellép6
magas elvarasoknak, a Bona két
egyedi csiszolasi modszerrel rukkolt
el6é: a Bona Diamond csiszolopapirral
a paratlanul finom csiszolasért és
tokéletes végeredményért, vala-
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mint a Bona 8700-zal a nyersfaig
torténd kivald visszacsiszolasért. A
Bona 8700 agresszivan koptatja a
fellletet, mikdzben tékéletes meg-
oldas a fapadlok esetében, mivel
hatékonyan eltavolitja a lakkot a
felszin tulzott felkarcoladsa és a
fa rostjainak roncsolasa nélkiil.
A gyémant csiszolépapir a Bona
FlexiSanddel egyedi parost alkot,
melynek eredményeképpen a padlot
a legnagyobb biztonsaggal tudjuk
el6késziteni egy esetleges paco-
lashoz, illetve a végs6 lakkréteg
remekil tapad a felllethez ugy,
hogy kdzben a csiszolatképben
nem torténik valtozas akar 100-200
m2-en at.

A kulénb6z6 egyedi fejlesztésl
csiszoléanyagok:

8700

Kerdmiaszemcsékkel ellatott kivald
csiszol6papir, mely a megkeménye-
dett lakkok, sz6nyegmaradvanyok
koénnyed eltavolitasaért, illetve a
nagyon egyenetlen faanyagok ki-
egyenesitésért felelés. A Bona 8300
sorozat finomabb tagjaival egyditt
hasznalva nemcsak a csiszolasi
teljesitmény, hanem a végeredmény
is kiemelkedd lesz. A keramia-,
aluminium-oxid szemcsék nagyon
hasonlitanak a gyémant keménysé-
gére, ami miatt hihetetlen hosszu
ideig hasznalhato a csiszol6papir,
mikdzben az agresszivitasa sem
csokken. A poliészterszovet hat-
lapnak kdszonhetéen kiemelkedd
er@sségl és a mérete is stabil. A
korongok tép6zaras hatlapja egy-
szer(ivé teszi a felhelyezését.

Lnaavan asZTaLos

8600

A Bona z6ld kerdmia csiszol6papir
kerdmia és aluminium-oxid szem-
cse anyagokbal all, melyek miatt
rendkivil agressziv, igy biztositva
kiemelked6 hatékonysagot. Az
egyéb keramias csiszolépapirokhoz
viszonyitva, a Bona zold keramia
30%-kal gyorsabban tlnteti el az
egyenetlenségeket, valamint akar
50%-kal hosszabb ideig hasznal-
hat6.

8300

Cirkénium és a szilicium-karbid op-
timalis keverékébdl késziilt prémium
csiszol6papir, melyben tokéletes
a fellleti simasag és a durvasag
kozotti egyensuly. A Bona 8300
csiszoldpapirok nagyon hosszan
tartok, tovabba egy antisztatikus
réteg fedi, mely gatolja az elt6-
mddést, elvezeti a hét, igy tovabb

lehet vele csiszolni, valamint jobb
porelvezetést biztosit. A szemcsék
anyaganak tulajdonsagai (pl. Gj éles
pontok) hasznalat kdzben valtoz-
nak, mely lehet6vé teszi az anyag
agresszivitAsdnak megmaradéasét,
amig a papir hasznalhato. Otszor
tovabb tart, mint az aluminium-oxid
csiszolépapirok tobbsége. A té-
p6zaras hatlapnak kdszénhetéen
a korongok felhelyezése koénnydi.

DIAMOND

Avilagon leger6sebb csiszoléanyag-
bol készilt, egyedi gyémant csiszo-
I6papir, amely kivételesen hatékony
csiszolast, tartéssagot és sima feli-
letet biztosit attol fuggetlenil, hogy
nyersfat csiszol, vagy csak el6késziti
a fellletet az atlakkozasra. Miutan
a gyémantszemcsék kemények, de
nem élesek, a finomcsiszolas utani
végeredmeény egy sima, gyakorlatilag
teljesen karcmentes felilet.

A Bona gyémant csiszolopapirok
15-sz06r tovabb tartanak, mint a halo
vagy tébbfuratos csiszolokorong
vetélytarsai, mikozben egyenletes
teljesitményt nyujtanak, még 100 m?
csiszolas utanis. A kivételes kemény-
ségének kdszonhetéen mindegyik
korong csiszolasi teljesitménye meg-
marad az egész élettartama alatt.

MS
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Retr6 butorok

STILUSOS PRAKTIKUM,
VAGY ATOK A MULTBOL?

Schlosser Matyas
v

A latin ,retro” szo eredetileg azt jelenti, hogy ,vissza, Gjra”, a Magyar értel-
mez0 kéziszotar szerint viszont tagabb fogalom: ellenkez6 iranyra; korabbi
vagy éppen rosszabb allapotra utal. Akkor most korabbi vagy rosszabb? Ré-
gen minden jobb volt vagy éppen ellenkezéleg? Megoszlanak a vélemények!



Erdemes megvizsgalni a téma
pszicholégiai hatterét! Az elme
a ,régen” definiciojat a korulbe-
IGl negyven évvel ezel6ttiben
hatarozza meg (tisztelet a fia-
talabbaknak), ez ma a hetvenes
évek vége, a nyolcvanas évek
hajnala. A Kadar és a gulyaskom-

Alapvet6en fiatalkorunkbol tébb
az emlékink, igy a nagy szamok
térvénye alapjan a pozitiv emlék-
b6l is tébb kell, hogy akadjon. Sét
id6vel még a semleges emlékek is
megszépllhetnek. ,A hliszas éveink
elején megélt dolgok egyedisége
egyfajta pozitiv érzelmet hoz, és

A lakberendezeés és a butorstilus
terén az '50-es eévektdl fokozatosan
egyre nagyobb teret nyertek a
skandinav tervezdk munkai.

munizmus kora, ekkor a politikai
rendszer még csak repedezett,
gybkeres valtozasokra nem
igazadn szamitott senki. A kor-
szak megitélése és igy a hozza
kapcsolt divat, stilus megitélése
megint csak kett6s: egy stabil
kiszamithat6 vilag volt — egyesek
szamara mar énmagaban ez a
tény nosztalgikus érzéseket kelt,
sokak szamara viszont nagyon
negativ ez az id6szak, gondol-
junk csak a vasfliggonyre, vagy
a szovjet katonai jelenlétre.

ugy tlinhet, hogy akkoriban rengeteg
minden tortént velink.” (mondta
Racsmany Mihaly emlékezetkuta-
t6 pszicholégus). Az emlékezést
vizsgalo pszichologusok ezt a tényt
az ugynevezett ,emlékezeti dudor-
ral” magyarazzak. Ez az id6szak
meghataroz6 az életben: a fontos
valtozasok ideje, ekkor alakulnak
ki az egyéni szocialis reakciok,
amelyek aztdn meghatarozzak a
feln6ttkori személyiséglinket. Az
ilyenkor begy(ijtott emlékek mélyre
verik a gyokeriket, rdadasul, amikor

Széllodai szoba a '70-es évekbdl, elétérben az ikonikus trapéz karfas szek.

Lnaevan aszZTaLos

Orémmel télt el a tudat, hogy egy szép bltor Ujra-

kezdheti az életét. Koma Daniel/Daken Studio

ezeket visszaidézziik, gyakran tor-
zitanak, ezértis konny(i par évtized
tavlatabol azt gondolni, hogy régen
minden jobb volt. Kissé lehangolé,
de Ggy tlnik tehat, hogy régen
egyaltalan nem volt minden jobb,
csak mi voltunk fiatalabbak, és a
fiatalkori emlékeink utan vagyédunk.
A retr6 stilus divatja pont ezért
népszerd: nem masrol van sz6, mint
az '50-es, '60-as, '70-es, ma mar
a '80-as évek nosztalgikus alapu
visszaidézésér6l. Az izlésunkre
nagy hatast gyakorolt élmények
felidézésével érezhetjiik magunkat
otthonosan, példaul 30 éves zenét
hallgatva, gyermekkori batoraink
kozott, vagy éppen a régi csaladi
autot hajtva. Mai énilink ezen korszak
elemeihez viszonyit: a ,koordina-
tarendszeriinkben” minden Ujabb
keletd stilus elemei modernnek, és
minden korabbi pedig klasszikusnak
szamit.

A lakberendezés és a butorstilus
terén az '50-es évektdl fokozato-
san egyre nagyobb teret nyertek a
skandindv tervez6k munkai, pl. ezen
folyoirat hasabjain is fejet hajtottunk
mar a dan Grete Jalk és Helge
Vestergaard Jensen munkassaga
elétt. A masodik vilaghaborit kovetd
Ujjaépités hatalmas energiadkat

2021 MARCIUS



"

AGYaR asZTaLoS

Ha semmi mast nem mutatnank a Kadar-rendszerbél csak egy piros miibér kanapét,

kb. akkor is tudnam, milyen volt itt éIni — Oszeres Frici, muintezet.hu
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emésztett fel, igy kerlltek el6térbe
az ipari szinten kdnnyen és gyorsan
gyarthat6, egyszer( vonalu butorok,
ez pedig a danoknak stilusosan és
magas minéségben ment. A tervezék
sokat meritettek a korabbi art deco
és a Bauhaus jellegeibél, konstruk-
ciés vonasaibdl is, de immar sokkal
szélesebb rétegeket célozva, még
inkdbb a célszerliséget szem el6tt
tartva dolgoztak.

Magyarorszagon —ahogyan sok mas
szakma, Ugy a butoripar is igyeke-
zett kovetni az eurdpai trendeket,

divatos forméakat, persze gyakran
kissé egyszerdsitett kivitelben.
Ugymond a Nyugatrél atszivargo
formavilag kerilt keresztezésre
a keleti gyartasi minéséggel, az
alapanyagok tekintetében pedig a
mindséget jocskan hattérbe szori-
totta a mennyiség szemlélete (nem
beszélhetlink aranykorrol tehat...).
Ez ma a hasznalt batorok piacén is
érzékelhetd, kdnnyen lehet, hogy jobb
allapoti berendezési targyat talalunk
az 50-60 éves butorok kdzoétt, mint

a par évtizeddel késébbi szériakbol.

—e s
NN
1 —

Az USA, mint gy6ztes hatalom
trendformalé volt: rock and roll,
krom autécsodak, pirosb6ros
gyorséttermi berendezések — er6s
hatadsokat keltettek a hollywoodi
filmek. Talan ezek hatasara jelentek
meg a harsany szinek az ottho-
nokban is. Alapvet6en célszerd,
felesleges diszitésektdl mentes,
geometriai formakkal jatsz6 be-
rendezési targyak alakultak ki.
A szekrények példaul egyszeri
korpuszbitorok, maximum Kis
méretdl trapézos labakra allitva, a
székek, fotelek rajzolasanél viszont
»nagyobb szabadsagot” kaptak a
tervezdk, lettek is kdzottuk karak-
teres, izgalmas darabok. Késébb
a futurisztikus forméak is megje-
lennek, a fémelemeket pedig fé-
nyessé tették, az acélt kromoztak,
nikkelezték, az aluminiumontvény
részeket gondosan felpoliroztak.
Kedveltté valtak az Gvegfellletek
is. Kialakultak a mindenki szamara
elérhet6 dizajn- (jellegl) butorok.
Kivitel tekintetében a buatorok leg-
inkdbb furnérozottak voltak, igen
sok nemes faanyagot hasznaltak,
tolgy, dio, valamint egz6tak: ma-
hagoni, teak is jellemzd volt. Biikk
vazszerkezetek, lécbetétes bator-
lapbél készult korpuszok voltak

1977-ben jelentek meg az elsé lapraszerelt Réka szekrények, nem tudtak eleget gyartani



elterjedtek, késébb a furnérozott
batorok mellett egyre inkabb teret
héditottak a laminalt forgacslapbdl
készitett, PVC-fdlias frontokkal sze-
relt, tdmeges igények kielégitését
szolgélo sorozatok. A mai forgacs-
lapokhoz képest a brutalisan sok
(karbamidos, fenol formaldehidben
».gazdag”) ragasztéanyagnak hala’,
ezek a berendezések joval tarto-
sabbak, cserébe nehezebbek, mint
a mai sorozatban késziilé utédaik.
Ahogy a karakteresebb rajzolatu
faanyagok hattérbe szorultak
ugy, a butorok tervez6i kezdték
a formatervezés felé iranyitani a
vasarlok figyelmét. Fellletkezelés
tekintetében a fényes lakkozas,
strapabird, vastagon felhordott
(lakkodntés) poliészterbevonatok,
valamint a szines dekoritlemezek
konnyen kezelhetévé és tartéssa
tették az igénybe vett fellleteket.
Az 1970-es, 1980-as években tevé-
kenyked§ bitortervez6k szamara a
feladat adott volt: Uj panellakasok
belsejéhez otthonos berendezést
kellett nyGjtani. Nem is a tervekkel
volta gond, hanem az ellatassal. A
lakastulajdonos szempontjabdl az
.atkosban” a butorozas legalabb
akkora kihivas volt, mint példaul
egy 0j auté vasarlasa, nem csak
pénz kellett hozza, kapcsolatok és
tirelem sem artott!

Az ellatasért a Budapesti Butoripari
Véllalat, ismertebb nevén a BUBIV
felelt, toébb, leginkabb kevesebb
sikerrel: minGségi problémak és
késedelmes teljesités altalanosan
jellemzd volt, a kielégithetetlen
mennyiségiigények mellett. Az Agria
Butorgyar, a Balaton és a Kanizsa
Butorgyarak bekapcsoldédasaval
valamelyest javult a helyzet. A gyar-
ték els6sorban a hazai igényekre
koncentraltak, a piacnyitas utan
ez aztdn meg is bosszulta magat...
Néhany emlitend6 ikonikus darab:
Réka szekrénysor, Pillango heverd,

akolonial stilust Verona szekrények
vagy az Erika szék. Tobbségik
ma sem ritkasag, s6t sokaknak a
hétkéznapok része.

Az 0] id6k szele a butorkereskede-
lemben is valtozasokat hozott. Az
egykori Butorértékesit6 Vallalat ré-
szeként, mint a korszak legnagyobb,
legkorszerlibb magyarorszagi Gzle-

e
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egyre veszteségesebb lett a vallalat,
a héalézat megsz(int, a budapesti
aruhaz még kitartott, de aztan
2011-ben végleg bezart.

Hogyan lehet ma retr6 lakasberende-
zésitargyakra szert tenni? ,Random”
bolhapiacos csetreszekkel telepa-
kolni a nappalit nem szerencsés,
vadaszni kell a megfeleld kiviteld

A Domus Aruhdz robusztus témbje az atadas utan. Ma mér tresen &ll.

Az 1970-es, 1980-as evekben

tevekenykedo butortervezOk szamara

a feladat adott volt: Uj panellakasok

belsejéhez otthonos berendezést kellett

nyujtani.

teként nyitotta meg kapuit a Domus
Aruhaz (1974 méjuséban), az évek
soran pedig orszagos hal6zatot ala-
kitottak ki. A rendszervaltas el6tt a
magyarorszagi butorkereskedelem
Iényegében dsszeforrott a Domus
névvel, amely éppoly k6zismert volt,
mint a Keravill, a Skala vagy éppen
a Centrum. A rendszervaltassal
és a konkurensek megjelenésével

és allapotu darabokat. Ez talmutat
a hobbi lakberendezésen, kdnnyen
életformava valhat! A batorok jelentik
alegnagyobb kihivast, hiszen a leg-
tobb esetben ezeket mar nem talaljuk
meg a szokasos butorboltokban, és
a vasarokra a nagyobb, nehezebb
targyakat nincs az az elado, aki
kicipelje... Ugyanakkor mostansag
az Ujbutor-kinalatban el6fordulhat-

2021 MARCIUS
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A fenntarthato és tudatos életre egyre nagyobb igény
mutatkozik, ezert is kézenfekvd a retrd butorok ujra
felfedezeése, melyek akar megujulva, akar megdrzott
allapotukban megint az életunk reszeve valhatnak.

nak réginek kinézé tipusok, amivel
a stilus elérhetd faradozés nélkul,
garanciaval. Ha eredeti kell? Mos-
tanaban szinte burjanzanak itthon
a kilonboz6 retro- és dizajnvaséarok
is, a piac jellegd események még
a virushelyzet alatt is sok esetben
meg vannak tartva! A kapcsol6do

[ B
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profin korbefényképezettizgalmas
darabokat kinalnak webaruhéaza-
ikban, vagy éppen hangulatosan
berendezett lzlethelyiségiikben
allitjak ki azt. Konny( elgyengulni
a latvanytol még akkor is, ha ma-
gasabb arkategériat képviselnek.
Az ilyen helyek jellemz6en nem

L'__

ole

Ismerés kép a Gazdalkod| okosan tarsasjatékbdl, a '70-es, ‘80-as évek valésagaban berendezni

egy lakast nem jaték, hanem komoly kihivas volt.
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internetes aprohirdetések szinte
fullaszté szamban talalhat6ak és a
kozdsségi oldalak is sok lehet&sé-
get kinalnak, példaul adok-veszek
csoportok formajdban. Van, ahol
borsos arat kérnek egy-egy felujitott
darabért, de ha valaki véllalja a
széllitas, tisztitas, esetleges javitas
kihivasait, az olcson lizletet kothet. A
bolhapiacon tdl akar ,trendi” batorfel-
Ujité és keresked6manufaktdrakkal
is talalkozhatunk, ezek a helyek
jellemzéen stadidkorilmények kdzott

okoznak csalddast, mivel értenek
ahhoz, amit csinélnak, és visszatérd
vevdkort igyekeznek kiépiteni.

Erdekes alternativa a kincskeresésre
a Févaros Kozterilet-fenntartd Non-
profit Kft. Ujrahasznalati kézpontja.
A hosszu tavu fenntarthatésag
jegyében a févaros hulladékgazdal-
kodé rendszere egy igazan hasznos
szolgaltatast nyajt, amirél kevesen
tudnak! A XV. keruleti Gjrahasznélati
kdzpontba regisztraciot és szakmai
elbiralast kdvetéen barki beviheti a

feleslegessé valt hasznalati eszko-
zeit, batorait, amit mas egy jelképes
O0sszegért késébb elvihet onnan.

A fenntarthat6 és tudatos életre
egyre nagyobb igény mutatkozik,
ezért is kézenfekvd a retré butorok
Ujra felfedezése, melyek akar meg-
Ujulva, akér meg0rzott allapotukban
megint az életiink részéve valhatnak.
Asztalos véllalkoz6 szempontjabdl
véleményem szerint az eredeti
darabok szakszer( felljitdsaban,
mint Uzletben akar relacio is lehet. m

Forrasok:

Ami az egyiknek szemét,

a masiknak kincs, wmn.hu

Domus Aruhaz, hu.wikipedia.org/
wiki/Domus_Aruhaz

Hasznalati targyak leadasa, kf.hu/
szemleletformalo-kozpontok

Koma Daniel/Daken Studio, daken.hu
Oszeres Frici, muintezet.hu

Retro stilus, retro batorok,
sites.google.com/site/butorstilusl/retro
Retré lakéasbels6k, mandadb.hu/
cikk/961907/Retro_lakasbelsok
Régen a nosztalgia is jobb volt,
index.hu

Képek forrasa:
daken.hu,

Angyalfoldi Helytorténeti
Gy(ijtemény/Fotétar
galeriasavaria.hu,
lakberendezes.hu
muintezet,
74nullanulla.hu

vimeo.com.
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BOSCH GLM 50-27 C Professional lézeres tavolsagmérdo

KOMPAKT MERET,
SZERTEAGAZO TUDAS

Hauch Tamas

v

A Bosch jelenleg tobb olyan innovacioval igyekszik a felhasznaldk kedvében
jarni, melyeket eddig csak a kifejezetten prémium kategorias és ezzel egyiitt
borsos araikrol hires gyartok mondhattak, vagy éppen nem mondhattak magu-
kénak. Jelen esetben egy igen kezes joszaggal akadtunk dssze. Nézziik is meg
tiizetesebben, milyen elényodket rejt. A Bosch Professional méromiiszer divizidja
teljes megujulason esik at, ami tobb mérémiiszert is érint. Mindezt egy nagyon
impozans és ez idaig hianypotlo komplex kiadvannyal is alatamasztjak. Amolyan
miiszeres almanach, ami kelléen informativ — és az egész palettat lefedi.

ELSO BENYOMASOK

A BOSCH GLM 50-27 C ude
szinfolt a l1ézeres tavolsagmérdk
kodzott. Egy igazi szines egyéniség,
ami mar a kijelz6ben is testet olt.
Emlékszem az els6 szines kijelz6s
telefon megjelenésére az ezred-
fordul6 elején, s hogy az mekkora
szenzacié volt. Jelentem, a Bosch
meglépte azt, amire senki sem
szamitott.

Egy kifejezetten szép, j0 felbontasu,
nagy Kkijelz6t épitettek az amugy
nagyon letisztult formavildgu készi-
Iékbe. A leolvasas megkdnnyitése
érdekében a kijelz6 90 fokonként
automatikusan elfordul. Tetézve
mindezt, IP 65-0s védettséget is
kapott, ami azt jelenti, hogy nem
kell kétségbeesni, ha olykor leesik,
vagy ha poros, nedves kdrnyezetben
hasznaljuk.

A gyongyvaszon tok itt is alaptar-
tozéka a mdszernek. Két darab AA
elem szolgaltatja a m(ikédéshez
sziikséges energiat. Az elemtarté
fedele massziv. Lehetfség van a
normal ceruzaelemek kivaltaséara.
A,BA 3.7V 1.0 Ah” Li-lon elem egy

0.000 m
0.000 m

0000 m?

Praofess oral

E

Nagy, szines és informativ

olyan adapter, melyet csak a készii-
Iékbe kell helyezni és maris hosszu
ideig méricskélhetiink. Ha lemeriilne,
barmilyen USB C kabellel télthetjik
hal6zati, vagy autés adapterrdl,
akkubankrol. Toltés kdzben sem
kell megszakitani a munkat, mivel

A fedélnyité mellett kapott helyet a

negyedcolos allvanymenet




A BOSCH GLM 50-27 C

ude szinfolt a lézeres tavolsag-
merok kozott. Egy igazi szines

. egyeéniseg, ami mar a kijelzében
1S testet Olt.

Professional

akkor is mikodtethet6 a készilék.
A milanyag késziulékhaz tdébb
helyen is kényelmes gumiboritast
kapott. A sik oldalak a szintezéshez
sziikséges stabil alapot biztositjak.
A gombok kiosztasa elsére ugyan
kicsit zavarba ejt6, de nem kell

kétségbeesni. A késziilék magyar
nyelvre is beallithato, akar méar az
elsé belizemelés sordn.A gombok-
nak tobb funkcidja van és a menu
animalt médon beprogramozott, ami
nemcsak latvanyos, de az ikonok
is egyértelmdek.

MENUBEN TORTENO
NAVIGALAS

A GLM 50-27 C komplex menurend-
szerttudhat magaénak. A dobozban
egy kis kihajtogathato infografikakkal
megspéekelt hasznélati utasitast ta-
lalunk, melynek segitségével hamar

KUlén adapter tartalmazza a Li-lon akkut. Ez kiklisz6bdli az elemcsere sziikségességét és

csOkkenti a hasznalt elemek problémajat, ezaltal hozzajarul az 6kologiai fenntarthatésaghoz.
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0sszebaratkozhatunk a menirend-
szerrel. Akészulék a fels6 és az also
gombbal is bekapcsolhat6 és az indu-
las is nagyon gyors. A kis fogaskerék
piktogrammal tudjuk behivni a f6bb
beallitAsokat. A haromféle vonatkozta-
tasi pont a szokasos opcidkat koveti,
vagyis els6, hatso és allvanymenet. A
kivalasztast a +/- gombokkal tehetjuk
meg és vagy a mérésinditas, vagy a
~Func” gombbal aktivalhatjuk. Visz-
szalépés az alsé ,vissza” gombbal
lehetséges. A meniiben talalunk
még hangjelzés-, rezgés-, haromféle
fényer6-, energiatakarékos izemmad
és mértékegység-valasztast. A he-
tedik menupont tovabbi almeniket
takar. 30 nyelv kdzul valaszthatunk.
Kalibralhatjuk a szintez6képességet
(lejtésméres), és a memoria tartalméat
is itt torolhetjik.

FUNKCIOK KOZT TALLOZVA

A funkcié gomb kilenc almendt és
némelyikhez grafikus segitségetis
tartalmaz. Ez utébbi lehet6ségrél a
kijelz6 jobb als6 sarkdban tajékoztat
egy ikon. A beallitasok gombbal
érhetjik el ezt a fellletet.

Zuhan a... kityd...

Egyéb beallitasok

A j6l megszokott tertiletmeghatéa-
rozéas és térfogatszamitas mellett
.KOzvetett mérésre” is van lehetfség.
Ez az Okori Pithagorasz-tételt al-
kalmazza, tébbféle mérést lehetdvé
téve. F6leg magassagok meghatéa-
rozasara alkalmazhat6 gyorsan és
nagy pontossaggal. Tereptargyak
magassagat is tudjuk ezekkel a
mérési modokkal meghatarozni
anélkil, hogy kozel kelljen menjunk.

KITUZES, KIJELOLES

A kijeldlési funkcid voltaképpen a
kit(izést jelenti. Ezt olyan esetekben
tudjuk alkalmazni, amikor azonos
tavolsdgokra kell targyakat elhe-
lyezni. Legyen sz6 szlalomverseny
bdéjainak a kihelyezésérdl, netan
gipszkarton profilok beéllitdsarol.
Nagyon hasznos funkcio.

SZINTEZO

Akészilék egy teljes érték( szintez6t
is tartalmaz. A mlszer hdzan elhe-
lyezett felfekvési pontokkal kival6an
lehet targyakat fligg6legesbe, vagy
vizszintbe allitani, tovabba hajlas-
szbgeket mérni.

TARTOS MERES

Az egyik leginnovativabb grafikus
megoldast a folyamatos mérés te-
ruletén talaljuk. A funkcio aktivalasa

prafessional

A mérési médok egész kavalkadja all

rendelkezésre

utan egy imitalt mérészalagot kapunk,
amely a készulék forgatdséval mindig
felénk abrazolja a mérészalagot. Ez el-
s6 hallasra nem tiinik nagy kunsztnak,
pedig komoly pszicholégiaja van. A
digitalisan megjelenitett szamrengeteg
mar révid tavon is problémat okoz az
agynak, hogy felidézze. Ezértvan az,
hogy a karéra leolvasasat kovetden
akar mar par perc mulva Ujra ra kell
nézniink azidére. A klasszikus analdg
Ora szamlapja azonban gyakorlatilag
beleég a memoriaba. Ittis err6l van
sz6. A meniben egyébként még két
mérési modot taldlunk. A mérészala-
gos mellett digitalisan megjelenitett
folyamatos mérést és minimum,
maximum mérést is, ami egy adott
feluleten mérhet6 eltérésekrél ad
folyamatos tajékoztatast.

BLUETOOTH-KAPCSOLAT,
MEASUREON ALKALMAZAS
Akésziilékkel az okostelefonunk vagy
tabletlink segitségével is tudunk kap-
csolatot létrehozni. Az alkalmazéssal
komplett tervrajzot lehet késziteni,
méretezni. Gyakorlatilag egy digitalis
skiccrél van sz, amivel egyértelmd
tajékoztatast lehet adni a késébbi
tervezéshez, kivitelezéshez. Gyakori
probléma, hogy a felmérést nem koveti
azonnal tervezés és bizonyos infor-
maciok elvesznek. Az alkalmazason



A grafikus segitség nemcsak hasznos, de szép is

A ,digitalis mérészalag”

beldl, helyszinfotokkal is tAmogathatd
az adott projekt.

TAPASZTALATOK

A m(iszer hasznélata egyszer( és
gyors. Amenlrendszernek és azin-
fografikdknak kdszénhetben, |épésrdl
Iépésre vezet minket a szoftver. Ez
kildnosen ritkan alkalmazott mérési

modok esetében, vagy egy tapasz-
talatlanabb munkatars mélyvizbe
dobéasa esetén hasznos. A gombok
kialakitasa tokéletesen kézre all.

A mérési madok kozti valtas gyors és
anavigacid is kényelmes. Harminc
mért érték raktarozaséara van lehe-
t6ség. Atarhely Uritése folyamatos,
de 0j méréssorozat megkezdése

Lnaevan asZTaLos

el6tt mod van a teljes torlésre. igy
kerulhet6 el a téves adatok felvétele.
A kijelz6 nyilt terepen is jol olvas-
hat6, szép kontrasztos képe van.
Folyamatos tajékoztatast kapunk a
vizszinteshez val6 viszonyunkrél is.
Amikor e sorokat irom, akkor kerl
forgalomba a BOSCH GLM 50-27 CG
tipus, mely mar ,z6ld” 1ézerrel dol-
gozik, ami négyszer jobban lathato,
mint voros tarsa.

A Boschnak sikertilt egy komplex,
jol kezelhetd, felhasznalébarat
mindentudo lézeres tavolsagmérst
a piacra dobnia, mely 50 méteres
tavolsagig kivaldéan és nagy pontos-
saggal miikddik. Normal kérilmények
kodzott a mért értékek megegyeztek
a referenciaértékekkel.Rossz meg-
vilagitas esetén, illetve fényes, vagy
matt fellleten is +1-1,5 milliméter
pontossagot tapasztaltam. A méré-
seket 7,1 méteres tavon probaltam. (A
mérési pontossag +1,5 mm gyarilag,
illetve a versenytarsak is 1,5 mm-es
pontossaguak.) m

A bemutatéra a gépeket és
eszkozoket a Robert Bosch Kft.
bocsatotta a rendelkezésiink-
re. K6szonjik a segitékész
egyuttmkodést!
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- MAKITALDO8OPI
LEZERES TAVOLSAGMERO

Hauch Tamas

v

A Makita kinalataban régota szerepelnek méromiiszerek. Tobbféle kialaki-
tasu eszkozzel talalkozhatunk. Asztalosoknak, acsoknak, belsdépitészek-
nek folyamatos problémadja, hogy egy felmérés alkalmaval hogyan lehet a
méreteket gyorsan, pontosan felvenni — a késobbi tervezés megkonnyitésé-
hez. Az LDO80PI lézeres tavolsagmeéro kifejezetten hasznos, komplex szol-

KEZBE VEVE

A késziiléket a szokasos monocrom
dobozban kapjuk, hordfil, gydngyva-
szon szity6 és egy CD kiséretében.
Két darab AAA elemmel makadik.
Az elemtart6 fedele massziv, nem
kell attdl tartani, hogy a fedélrégzitd
fule egy id6 utan megadja magat. A
korabbi modellek kicsit szogletesek
voltak, itt mar dolgoztak a designerek
és az anyaghasznalat atgondoltsaga
is meglatszik a kerekded idomokon.
Azt hozza kell tenni, hogy a megjele-
nés gdmbolydedsége megtéveszto,
mivel sik és parhuzamos feliiletek is
vannak, amire a szintezés miatt van
sziikség. Egyébként kilenc gombot és
egy jokora kijelz6t is magaba foglal a
készllék el6lapja. Erre nagy sziikség
is van, mivel sok informéaciot kozol
vellink a tavolsagmeérd. A hatlapon
allvanymenetet is kapunk a szokasos
negyedcolos kialakitasban. A m(iszer
sulya elemekkel 0,14 kg.

galtatasokat nyuijt.

LOOE0r

Be ! Mérés

Osszeadds ——— 2% = \ivonas

Terdlet / (= . Id&zitd

Térfogat / s | | =g
Pitegorasz /| —— = Hajlasmérési
Kitlzés 4 funkcitk
y Wonatkoztata-
Térés / Ki . ) si pont /
) Mertékegysé-
s gek
Meméria ——

A gombok jol szervezettek és a piktogramok is egyértelmUiek.

KEZDO LEPESEK a vonatkoztatasi pontrol. Ez 3+1
A bekapcsolast az ,ON” gombbal féle lehet. Mérhetiink az orréatél,
tehetjik meg. A késziilék bal fels6 az allvanymenett6l és a készilék
sarka azonnal tajékoztat minket faratol. Ez utdébbi az alapbeélli-




Az LDO8OPI lézeres
tavolsagmerd kifejezetten

hasznos, komplex
szolgaltatasokat nyujt.

tds is. Azonban a késziilék haza
tartogat némi meglepetést, mivel
egy kihajthaté filet rejt. Ennek két
allasa van. Egy 90 fokos és egy 180
fokos. Az el6bbi kilmérettél torténd
mérést, utdbbi sarokbdl végzett
mérést tesz lehet6vé. A korrekciot
automatika végzi — beavatkozas
nélkil. Hasznos megoldas. A ful
kialakitasa meglehet6sen erés. A
180 fokba térténd kihajtas nehezi-
tett, nagyjabol egy ezerdtds LADA
hatramenet kapcsolasat képzeljik
el. Tobb mértékegység kozul is

vélaszthatunk. gy a lab, col, méter
mellett a hajlasszog esetében fok
és széazalék is kivalaszthato.

Mivel 80 méterig vagyunk képesek
mérni, kézbdl kitartva a mdszert
komoly pontatlansagok eredhetnek
akézremegésbdl. Ha egy egyszerl
allvanyra rogzitjuk a mliszert, n6-
velhetjik a pontossagot. A Makita
afényképez6gépekhez hasonlbéan
egy id6zitbt is épitett az eszkdzbe. 5
és 60 masodperc kozott allithatunk
be ,exponélast”. Ha ezt a funkciot

valasztjuk, allvanyrol, vagy stabil
fellletrél végezhetink mérést —
bemozdulasmentesen.

MERESI MODOK

Lehet6ség van a szokdsos egyszeri
mérésre adott pontra, valamint
az ,ON” gomb 2 masodperces
megnyomaséval folyamatos mé-
résre. Ez utébbi akkor hasznos,
ha egy adott teriletr6l minimum
€s maximum értéket kell megha-
tarozni. Példaul helyiségek atlés
tdvolsaga esetén.
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TERULET, KERULET,
TERFOGAT, KITUZES

A szokasos terllet-, kerllet- és tér-
fogatszamitas is gyorsan elérhet6 a
j6l dbrazolt funkciébgombbal.
Izgalmasabb a ,kitlzés” funkcid.
El6re bedllitott érték szerint lehet
példaul bordavazak tengelyvonalat
meghatérozni. Ha 100 milliméternél
kisebb a végpont tavolsaga, a készi-
Iék hangjelzést ad. Gipszkartono-
zasnal, vagy ,.sz06l6kardk akkuratus
lelitésénél” hasznos segitség lehet.
Magas pontok mérését teszi lehetévé
a Piithagorasz funkcid. Ebb6l mindjart

Részmagassag mérésének sémaja

Az allvanymenet egy izgalmas funkcioval tarsul.

haromfélét is kapunk. A két-, illetve
harompontos, illetve a részmagas-
sag-meghatarozast. A kétpontos
mérés feltétele, hogy a miszer a
masodik pont bevitelekor lehetbleg
minél vizszintesebben (merélegesen
az adott sikra) legyen. Ebben segit-
séguinkre van a beépitett szintez. A
masik feltétel, hogy a vonatkoztatasi
pont ne térjen el az els6 mérésétdl.
Ehhez allvany, vagy a kis kihajthat6
fullel torténd beakasztas, tovabba
megtamasztas segithet. No persze
nem hatrany, ha az adott épilet
fligg6leges (ferdetornyok kiesnek
a mérési tartomanybal).
Aharompontos meghatarozas lényege,
hogy egy harmadik, nem vizszintes
pontotis meg kell mérniink. Amennyi-
ben egy kiszaradt vizesarokkal koruil-
vett varat szeretnénk megostromolni €s
avérfal magassaga els6rend( kérdés
a sikeres varbevétel szempontjabol
(megfelel6 thAmasztolétra valasztas),
akkor ezt a funkciot valasszuk.

A harmadik Piithagorasz funkcié a
részmagassag. A kétpontos mérési

A muszer megfeleléen gyors — és a pontossagra sem lehet
panaszunk. A gyari értékektdl jobb eredményt mertunk.

metodikat kell kdvetni és szintén nem
elérhetd, példaul ablaknyilas-magas-
sagot lehet pontosan meghatarozni.
Annyi a kiegészités, hogy a felsd és
als6 (vizszintes) mérést kovetben
a részmagassaghoz tartozé also
pontot is mérnink kell.

Minden méréshez egyfajta sligo
funkcid is tarsul. Vagyis nem kell a
hasznalati utasitast kdvetni. A kijelz6
folyamatos vizualis instrukciokat ad
az adott mérések kivitelezése soran.

INTELLIGENS ViZSZINTES MOD
A hajlaselérési funkciék gomb
egyszeri megnyomaséaval a miszer
korrigalja az esetleges vizszintest6l
torténd eltérést. Vagyis a szdgbdl
€s a mért atlébol szamol befogét,
azaz a val@s tavolsagi értéket. Ez
egy rendkivil hasznos funkcié még
gyakorlott szakembereknek is.
Ugyanezen gomb kétszeri meg-
nyomasaval allvanyrol tgy tudunk
magassagot mérni, hogy relative
tavol vagyunk a mért tertlettél. Te-
hat a helyiség kdzepére, allvanyra



Indulhat az idézités

helyezzik a m(iszert, s mint egy
lézeres mesterlovészpuskaval,
felvesszik a pontokat. Kulénb6z6
kiszbgeléseket, tagolt ablakkavakat
tudunk igy kényelmesen feltérképez-
ni. Arra azonban agyelni kell, hogy
amért pontok egy sikban legyenek.
Haromszori megnyomas utan egy
tizedes pontossagu vizmértéket
kapunk. Amit eddig okostelefonos
applikacidval intéztiink, azt most egy
vérbeli, hiteles mérém(szer végzi el.
Ha vizszintezni szeretnénk, +/-5 fok
alatt a készlilék csipog, majd +/-0,3
fok elérésekor folyamatosra valt. Ekkor
kell kibdjni a szekrénybdl, vagy hivni
az inast, hogy segitsen befejezni a
szintezést.

MEMORIA

A készulék 20 helyes tarhellyel is
rendelkezik, ahova a mért értékek
elrakhatok, s ha valamit elfelejtettiink
felijegyezni, akkor visszakereshet6k
a mért értékek.

TAPASZTALATOK

A miszer megfelel6en gyors —és a
pontossagra sem lehet panaszunk.
A gyéri értékektdl jobb eredményt
mértink. Ez 7,1 méteren 2 milliméter
eltérés volt. Ezt félhomalyban és

napsitésbenis produkalta. A sz6g-
mérés is meglepden jol teljesitett a
referenciamiliszerhez képest. Ha
szintezésre kerll a sor, javaslom,
hogy a felfekvési felliletet néveljik

GERMANY

HF Mo

meg egy egyenes aluprofil (vizmeérték
is lehet) alkalmazasaval. J6 hir, hogy
IP 54 a védettségi osztdly. Inaktiv
allapot esetén harom perc mulva
a készilék kikapcsolja magat. Az
AAA-s elemek nem éppen a nagy
kapacitasukrol hiresek, de a leiras

Lnaevan asZTaLos

5000 mérést emlit elemélettartamra.
Van ki- és bekapcsolhat6 hangjelzés
és hattérvilagitas is, ami hasznos
tud lenni bizonyos esetekben.
Nagyon hasznos a felhasznal6 fo-
lyamatos informélasa a kilonb6z8
modok alkalmazasakor. gy akar egy
tapasztalatlanabb kolléga is sikerrel
tud méréseket végezni. Az intelligens
vizszintes méd nagyban megkdnnyiti
€s meggyorsitja a méréseket. Korab-
ban a miiszer vizszintben tartasat
a szakembernek kellett végeznie
€s a mérés inditasakor az eszkdz
rendre bemozdult. Ez 80 méter
esetében okozhat sok problémat,
ezeért hasznos az id6zitd is.

Sok kellemes és hasznos funkci6t
integraltak a készilékbe. Az 6ssze-
adast, kivonast és par hasonlét nem
tartottam fontosnak megosztani,
de az igazan hasznos és érdekes
megoldasok magukért beszélnek. m

A bemutatdra a m(iszert a
Makita Elektromos Kisgép-
ertékesit6 Kft. bocsatotta a
rendelkezésiinkre. K6szonjuk
a segitékész egyuttm(ikodést!
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AWOODigital-projekt (2020-22) célja
azon fiatal europaiak (18-35 év) digi-
talis készségeinek fejlesztése - Ipar
4.0 - dualis képzési formaban (VET
- szakoktatas és szakképzés), akik a
fa- és butoripariszektorban dolgoz-
nak, vagy szeretnének elhelyezkedni.
A dualis szakoktatas és szakképzés
Otvozi a szakiskolak és a cégek ltal
nyUjtott tevékenységeket, egyszoval
egy gyakorlaton alapuld képzésimad.
AWOODigital-projekt els¢ lépésként
afa- ésbutoriparban dolgozd, illetve
a szektor irant érdekl6dé fiatalok
szamara szukséges digitalis készsé-
geket és kompetencidkat hatarozza
majd meg. Ezt kdvetben egy Uj, kdzos
tanterv kialakitasara kerul sor, ami
biztositja a felmerUl6 igények kielégi-
tését. Erre épll majd egy 6t nyelven
elérhetd gyakorlati tanfolyam, ami
a projekt végeredményeként egy
nyflt és ingyenes online platformon
lesz mindenki szaméra elérhetd. A
tanfolyamvalidalasat egy tesztkurzus
biztositja, amely 75 fiatalnak biztosit
részvételt, kozuluk 25-en egy 10 na-
pos dualis képzésenis részt vesznek
majd Olaszorszagban.

MIERT VAN SZUKSEG

A PROJEKTRE?

Afa- ésbutoripariszektor nagy multd
és jelentds iparag Eurdpaban, ami
tobb, mint 300.000 vallalkozast és
tébb, mint 2 millié dolgozdt foglal
magaba (DG Growth). Aszektort szinte

R s AW

teljes egészében kis- és kdzépvallal-
kozasok alkotjak (<10 alkalmazott),
viszonylag kevés nagy cégjelenlétével.
Ezek az adatok igazoljdk az egész
Eurdpat atfogd egyuttmikodések
létjogosultsagat, amennyiben a mik-
ro- és kisvallalkozasok hatékonyan
akarnak mkodni és sikeresen meg
akarnak felelni a szektorspecifikus ki-
hivasoknak, valamint versenyképesek
akarnak maradni(f6leg az USA-val és
Kinaval szemben).

A fa- és bltoripar nagy kézimun-
ka-igénye ellentétben all az eldre-
ged6 munkaerdvel és a megfelel®
képesitéssel rendelkezd fiatalok
toborzasaval és felvételével, akik
nem tartjak vonzénak ezt a tradicio-
kon alapul¢ ipariszektort. Az iparag
egyike a 20 agazatnak, amelyet
leginkabb sujt a szlk keresztmet-
szet problémaja, ami a megfeleld
képesitéssel rendelkezd jelentkezdk

hidnyabdl és az alacsony munka-
vallalasi hajlanddsagukbdl adodik
(Mapping and Analysing Bottleneck
Vacancies in EU Labour Markets, EC
Report, 2014). 2005 és 2014 kozott
a 25 és 39 év kozotti munkavallalok
szdma 7%-kal csokkent (45%-rél
38%-ra), migaz 55 évnél idésebbeké
6%-0s novekedést mutatott (9%-rél
15%-ra). Raadasul Eurépaban tébb,
mint 2 millié betoltetlen allas van,
tobbek kozott a fa- és butoripari
szektorban, annak ellenére, hogy a
munkanélkulifiatalok becsdlt aranya
a 15 és 24 év kozotti korosztalyban
tobb, mint 14%, mig a 25 és 29 éves
korosztalyban ez meghaladja a
18%-ot (Eurostat, 2019).

A FO CELKITUZESEK
Tobbszerepl8s keretrendszer
kiépitése a rendeltetésének
megfeleld és az agazat szempont-



jabdl relevans dualis rendszer(
modell és képzési ajanlat kiala-
kitasahoz a meglévd ismeretek
és gyakorlatok felhasznalasaval
és tovabbfejlesztésével;

Egy jol szervezett, dudlis rendsze-
ren alapuld modell optimalizalasa
és megosztasa, melynek célja a
digitalis készségek hasznalatanak
el6segitése a faipariszektorban,
mindezt specifikus médszertani
iranyelvek létrehozasaval és az
innovacios gyakorlati megolda-
sok, példaul a mobilitasok és az
online tanulas promotalasaval;
Olyan diakkdzpontud gyakorlati
képzési ajanlat kidolgozasa,
amely alkalmas mas mikro- és
kisvallalatok kiaknazasara és
fejlesztésére, valamint olyan kez-
deményezésekre, amelyek féleg
a feldolgozdiparra fékuszalnak.

A VARHATO EREDMENYEK

Az egylttm(ikodés és a parbe-
széd 6sztonzése a kulonbozé ér-
dekelt felek (kkv-k és vallalkozdk /
munkaaddk képviseldi, szak-
képzésiszolgaltatok, innovacios
szakérték és szakemberek) ko-
z06tt, az innovacio 6sztonzésére
Eurépaban mind képzési, mind
ipari szinten;

Afaipari dolgozok digitalis kész-
ségeinek fejlesztése, valamint az
agazatban bekdvetkezd és az Ipar
4.0 altal vezetett valtozasokkal
vald kdnnyebb megbirkdzas és
rugalmassag javitasa a szak-

képzési ajanlatok és rendszerek
révén, amelyek fogékonyabbak
és innovativabbak;
Azinnovacio el8segitése a fa- és
butoripari szakképzésekben /
az iskolak és munkahely kozotti
atmenet, a fiatalok részvételé-
nek és foglalkoztathatésaganak
tdmogatasa a digitalis készségek
ismeretének fokozasa révén,
gyakorlaton alapul6, transzna-
cionalis munkakoérnyezetben;
Dualis modell kidolgozasa,
tesztelése és validalasa, amely
alkalmas a tanulasi mobilitas
fokozasara, ideértve azinnovativ
tanitasok, tanulasi és értékelési
gyakorlatok sorozatat;

Egy mindségkdzpontu kor kiala-
kitasa mas projektek tanulsagai
és eredményei alapjan, tovabbi
egyUttmUkodések megteremtése
a faiparban létrejott projektek
kdzott unios szinten, majd tovabbi
nemzeti kezdeményezések inspi-
racidja (tobbek kozott a Horizon
Europe, a COSME, ESF és tovabbi
projektek).

DUALIS KEPZES

A PROJEKTEN BELUL

A dudlis szakképzés egyesiti a
képzési kdzpontban és a munka-
helyen végzett tevékenységeket. A
projekt egyuttmdkodés és tudas
szempontjabdlis jolilleszkedik mas
uniés projektekhez (WOODUAL,
FUNES, IM-FUTURE, DIGIT-FUR és
masok), amelyek a fa- és butoripari

Lnaavan asZTaLos

szektorban a dualis képzésirendszer
hasznalatat kovetelik a fiatalok digi-
talis készségeinek és képességeinek
fejlesztése ésfoglalkoztathatdsaga,
valamint az Uzleti és szakképzési
szolgaltatok kozotti egyuttmUkodés
érdekében Eurdpa-szerte.
A projekt kozéppontjaban a tudas
stratégiai kezelése all:
Adigitalis készségek oktatasanak
és elsajatitasanak elémozditasa-
vala WOODigital arra torekszik,
hogy er6sitse a fiatalok foglal-
koztathatdsagat és kulcskom-
petenciait, a faipart tudasalapu
iparagga téve. Minél tobb faipari
folyamat digitalizalodik és minél
tobb termék lesz digitalis, annal
tobb adat és informacié all a
kkv-k és mas érintett szerepl6k
rendelkezésére, hogy kinalatukat
vonzobba és értékesebbé tegyék
a piac szamara, javitva ezzel a
dontéshozatali folyamatot;
A partnerség egy visszacsatolasi
ciklus kialakitasaval kotelezi el
magat a stratégiai kapcsolatok
apolasa irant, hogy tovabb fo-
kozza a faipari projektek kozotti
egyuttmukodéseket unids szinten;
Hosszan tart6 egytttmUkodési
és Uzleti kapcsolatokon keresztdl
a partnerek olyan Ujismereteket
halmoztak fel, amelyeket tovabbi
er8forrasokkal érdemes megvizs-
galni, megkonnyitve az oktatas
és az Uzleti vallalkozasok kozotti
tudasatadasi folyamatot a kol-
csonos fejlesztések érdekében.
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A Soproni Egyetem hallgatoi
pontosan 50 évvel ezel6tt, 1971.
marcius 10-én tartott szavazason
tették le voksukat a walden viselése
mellett, igy a két évtizedes tiltas
utan viselhettek Gjra egyenruhat az
egyetemistak. Az6ta a kampuszon
€s a soproni utcakon is blszkén
hordjak a Soproni Egyetem hallgatéi
ezt az 6ltdzetet, hirdetve, hogy 6k a
selmeci—soproni didkhagyomanyok
ha 6rzéi és éltet6i.
Egyeteminkén a waldenért valo
mozgalom 1970 kora 6szével vette
kezdetét. Az erd6mérnok-hallga-
tok (1968-1973-as) évfolyama,
azon belil egy fél tucat f6, és
néhany faiparimérndk-hallgaté
egyre gyakrabban vetette fel a
gondolatot: ,J6 lenne, ha ismét
waldenje lehetne a hallgatdk-
nak!” (1951-t6l a walden viselését
betiltottak. Hlsz évre ra gy6z a
hallgatoi kezdeményezés.)

A hallgaték mellé allt Taméas Lasz-
6 a Libella adjunktusa, aki tdbb
vonakodo vezet6t is meggy6zott

a hallgatok igaz ugyér6él. Béldi
Ferenc rektorhelyettes, a szirke
eminencias pedig utat tort a nagy-
betlis Part és a minisztériumok
felé, de kezdetben nem a waldent
tamogatta! 1971 tavasza-nyara ma-
gaval hozta az attorést. Vadaszati
Vilagkiallitasra (VVK-ra) készilt az
orszag. Arrol is érkeztek hirek, hogy
ebben egyetemiink és hallgatoink
is szerepet kaphatnak. Néhanyan
javaslatot tettek ,ajanljuk fel a wal-
dent a VVK-nak, mint egyenruhat.”
El6sz6r az Erd6mérnoki Kar, majd
az egyetemi vezetés elé kerilt a
walden tgye. Végil a minisztérium
dontott. Két el6re legyartott ,egyen-
ruha” kozil lehetett valasztani.
Honvéd-erdész egyenruhaja vagy
waldenje legyen a soproni egye-
temistaknak? A waldenszavazas
demokratikus volt, azon tébb szazan
vettek részt. A szavazéasra 0riasi
érdekl6dés mellett 1971. marcius
10-én keriilt sor a KISZ-hazban,
ma Ifjisagi Haz. Itt 99,9%-ban
gy6zott a walden! A waldent pedig

a VVK tette ismertté orszag-vilag
el6tt, 234 hallgaté viselte és dol-
gozott benne, nagy megbecsiilést
szerezve az alma maternek. 2021
nehéz esztendejében 50 éve mar,
hogy hallgatéink ,egyenruhaja”,
erdész- és faiparimérnok-hallgatoké
egyarant a szép walden.

Visel6i mar messzirdl hirdetik: Mi a
Soproni Egyetem polgarai vagyunk,
a selmeci—soproni diakhagyoma-
nyok hi 6rz6je, éltetdje és ataddja.
Emlékezziink és emlékeztessink!
K&szonjik Firmaink, Senior bara-
taink!

A képen: Az uj walden bemutatko-
zasa az Ifjusagi Hazban (KISZ-haz).
Bliszke és egyben elsé viselbje
Varga Szabolcs a. Nagykarom.
A hattérben Németh Andras a. |l.
Endre adjunktus, szavazatszamlalé
elnok.
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KAROK KOZOTTI EGYUTTMUKODES A SOPRONI EGYETEMEN

A Soproni Egyetem Simonyi Ka-
roly Mlszaki, Faanyagtudomanyi
€s Mivészeti Kar ipari termék- és
formatervez6 mérndki BSc szakos
és a Benedek Elek Pedagdgiai Kar
Ovodapedagogus BA hallgatok kozos
jatékkészité projektben vesznek
részt a tavaszi félévben, az 6szi
szemeszterben pedig a Simonyi
Kéroly Kar Alkalmazott Mlvészeti
Intézet formatervezés BA szakos
hallgat6i 6vodai kismosdo tervezését
kaptak tervezési feladatnak.

Ezek a feladatok a Soproni Egye-
temen a karok kozotti szinergiak
kihasznalaséara iranyul6 egyittmd-
kddés jegyében valésulnak meg,
egyben szakmai nyitas a tovabbi
és tavlatosabb kéz6s munkakrais.

IPARI TERMEK- ES FORMATER-
VEZ0, ES OVODAPEDAGOGUS-
HALLGATOK KOZOS JATEK-
KESZITO PROJEKTIE
Atavaszifélév kezdetével elindult az
els6éves 6vodapedagogus-hallgatok
€s a masodéves ipari termék- és
formatervezd mérndkhallgaték k6zos
jatékkészitb és -tervezd projektje.
Dr. Hartl Eva (BPK, intézetigazgato,
egyetemi docens és dr. Horvath
Péter Gyorgy (SKK, egyetemi do-

cens 6ndll6 kurzusaikat kapcsoltak
O0ssze azzal a céllal, hogy az eltérd
terlileten tanul6 hallgatéik ezen
csoportmunkéaval is Ujabb lehet6-
séget kapjanak szakmaiismereteik
bévitésére. A két kurzus hallgatoi
haromfés vegyes csoportokban
dolgoznak, ahol az egylttm(ikodés
célja egy jatékegyuttes tervezése
és kivitelezése. A jatékegyuttesek
elemeit a hallgaték sajat kurzusa-
ikban tervezik és készitik.

A félév soran elkésziil6 elemek 6sz-
szeilleszthet6k, azok csoportonként
egy-egy témahoz (orvos, kisiskola,
vizi kézlekedés stb.) illeszkedve
egy egységet alkotnak majd. Az igy
elkészilt jatékok az egyetem gya-
korlé6vodainak jatékparkjat fogjak
béviteni.

Three different sized sinks are aranged sccording to the physical features of the

children.

Sinks with three separate modules can be placed together with the floow installation or

togethar with wall instaliation.

A kdzds munka az online tér adta
lehet8ségekkel tAmogatva, folya-
matos konzultacié mellett, tébb
szinten folyik.

AZ OVODAI TISZTALKODAS
ESZKOZEI: MOSDO
FORMATERVEZESE

A karok kozotti egyuttmikodés je-
gyében az Alkalmazott Mlvészeti
Intézet jelent6s szakmai tAmogatast
kap a Benedek Elek Pedagdgiai
Kartol és a gyakorl66vodaktdl a
formatervez6 hallgatok tervezési
feladatahoz.

A formatervez8-hallgatok a gya-
korl6évodakban nagyon felkészilt
o6vonbkkel konzultaltak, szembe-
sulhettek és atvették azt a fele-
I6sséget és szeretetet, amivel itt
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talalkoztak. Az évodai latogatasok
soran a kozvetlen felmérésnél, a
tér, a folyamatsorok, a funkciok és
a méretek, az ergonémia specidlis
o0sszefliggéseinek a vizsgéalata
nagyon fontosnak bizonyult.

A hallgatéi felvetések és design-
tartalmak alapjan a feladatcélok
kozott olyan dolgok meriltek fel,
mint példaul: kell-e egy sorban

lenni a mosddknak, takarithat6sag,
a mosdo6 6bléssége (hasznalha-
tésag), tamaszkodas (a medence
tavolsdga a szélektdl), ivas és
fogmosas, torolkozés, tanitas
(6v6 nénitél és egymastol, kdzos
medencés kézmosas), viztaka-
rékossag (OKO-tudat), valamint
jatékossag és szemiotika (szinek,
formék stb.).

A tervek célzott programokban,
képekben, modellekben és jelen
helyzetben a sorozatgyartas alap-
gyakorlatdhoz készen vannak. A
kozeljovBben a jelenléti képzésben
tudjak majd folytatni a munkat. igy a
tovabbi konzultacidk és szakvélemeé-
nyek utan célzott projektfeladatban

bévitik ki az elmult félévben elért és
feltart eredményeket. m

00 0000000000000 000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000 0

UJ EPITESI IMUSZAKI IRANYELVEK A FAANYAGV]?DELEM ROL
ES A FASZERKEZETEK VIZSGALATAROL

Az elmult években intenziv szakmai
munka folyt az EMI Nonprofit Kft.
vezetésével tdébb olyan terlleten,
ahol nincsen, vagy nem elégséges a
szabdlyozas az épit6iparban. Ezek
kozé tartozik a faszerkezetek védel-
me és allapotvizsgélatais. Ennek a
munkanak az eredménye az a két
irdnyelv is, amely a kézelmultban
ezen a terlileten megjelent.

A munkaban a Simonyi Karoly
Mdszaki, Faanyagtudoméanyi és
M(ivészeti Kar oktat6i kdzdl prof. dr.
Bejo Laszl6, dr. Horvath Norbert és
dr. Andor Krisztian is részt vettek.
A szabvanyokhoz és mas iranyel-
vekhez hasonloan az Epitésiigyi
M(iszaki Iranyelvek alkalmazésa
is 6nkéntes. Abban az esetben, ha
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Ipari Kereskedelmi és Szolgaltato Kft.

2234 Magléd, Wodianer Ipari Park
Telefon: 06 29/526 100,

Fax: 06 29/526 110.

Mobil: 06 30/977 8094, 06 30/378 9906
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az iranyelv alkalmazéasa mf(iszaki
tartalma jogszabélyban, szerz6-
désben, illetve azok mellékleteiben

keril rogzitésre, kotelez6 érvényd
is lehet.
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ITT AZ IDO, HOGY
MEGMUTASD MAGAD
A VILAGNAK!

STRATEGIAI TERVEZES DESIGN ES FEJLESZTES KOMMUNIKACIO ES MARKETING

Mi az integralt marketingkommuni-
kaciéban hiszlnk. Intenziv marka-
élményt kindlunk célkézonséged sza-
mara, a nyomtatott és online média
jol bevalt mdédszereit és Ujdonsagait
egyarant kihasznalva. Na j6, most in-
kébb az online-t jaratjuk csucsral

Legyen sz6 kis- és nagyarculati terve-
zésrol, grafikai tervezésrél, kiadvany-
szerkesztésrél, animacidkészitésrol,
standdekoraciérél vagy promoécids
termékekroél, otlettél a megvaldsitasig
tdmogatjuk vallalkozasod!

A digitdlis jelenlét ma mar nem leheté-
ség, hanem elvéaras. Er6sitenél rajta?
Mobil app- és webdesignkészitésben,
-fejlesztésben szamithatsz rank!

A szavaknak ereje van, ha Ugyesen
banunk vellk. Tobb évtizedes Ujsag-
iréi, PR-, CSR- és kreativ szovegirdi
tapasztalattal allunk rendelkezésed-
re. Facebook Ads és Google Ads kam-
panyok, e-mail-marketing, SEO, ko-
z0sségi média és tartalommarketing
- megannyi mdd a céljaid eléréséhez.

www.xmeditor.hu

info@xmeditor.hu |

+36-30/408-5805

XMEDITOR




WWW.WOODHOLZ.EU

APROHIRDETES - INTERNETEN IS

74

AGYaR aSZTaLO0S

GEP / SZERSZAM

[faipari és
asztalosipari gépek!

BUTFERING kontaktcsiszolé: Biitfering AWS2KC
kontaktcsiszol6. Kétaggregatoros + kefélés, 1350-es. Motor:
11 kW+15 kW. Ar: 3850000 Ft.. Tel.: +36-30-2743429.

BUTFERING kontaktcsiszolé: Biitfering AWS2KC
kontaktcsiszol6. Kétaggregatoros + kefélds, 1350-es. Motor:
11 kW+15 kW. Ar: 3850000 Ft.. Tel.: +36-30-2743429.

MARTIN marégép: Martin marégép. Kocsival . 4 sebességes
.Motor: 3,4-4,5 kW. Ar: 980000 Ft.. Tel.: +36-30-2743429.

VEB szélez6 korflirész: VEB Standard szélezd korf(irész,
szényeges anyagbehordasu. Max. magassag: 100 mm. Motor:
13 kW. Ar: 1290000 Ft.. Tel.: +36-30-2743429.

ELZARO gép TechnomaKT2: Eladé egy hasznalt16liaz6 gép.
Jé allapotu, kivaléan dolgozik. Erdeklédnileheta +36205599629
telefonszamon. Ar: 1290000 Ft.. Tel.: +36-20-5599629.

HASZNAITT gyalugép: Eladé egy hasznalt 4 tengelyes
gyalugép. Erdekl6dni lehet a +36205599629 telefonszdmon.
Ar: 3900000 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

HASZNALT fiiggéleges lapszabasz: Eladé 1 db nagyon
jo allapott hasznalt fliggéleges lapszabaszgép, melynek ara
1.390.000 Ft. Erdeki6dni lehet a +36205599629 telefonszamon.
Ar: 1390000 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

HASZNALT Virutex élzaré: Elad6 egy hasznalt Virutex EB35
élzaré gép. Koranak megfelel6 allapotban van, 15 éves gép.
Tovabbiinformaciok a+36205599629 telefonszamon. Ar: 390000
Ft. Tel.: +36-20-5599629.

HASZNALT ablakgyarté: Eladé egy kivalé allapotban
1évé Colombo tipust tobbtengelyes csapozé gép és egy
profilozé gép. Mindketté szoftveres vezérléssel rendelkezik.
A két gép egyutt ablakgyart6é kozpontként tizemeltethetd, 1 f6
munkatars segitségével. Az arrol és a szallitasrol érdeklédhet a
+36205599629 telefonszamon. Tel.: +36-20-5599629.

VEB szélez6 korfirész: VEB Standard szélez6 korfiirész,
szényeges anyagbehordasi. Max. magassag: 100 mm. Motor:
13 kW. Ar: 1290000 Ft.. Tel.: +36-30-2743429.

MARTIN T65lapszabasz: MARTIN T65 lapszabasz. Motor: 5,5
kw. Ujszerd allapotban. Motorosan miikddik az emelés, dontes,
elévagofel-lemozgatasa. Ar: 6300000 Ft.. Tel.: +36-30-2743429.

OTT elémards élféliazé gép: OTT PV12-F elémarés élféliazo
gép. Ar: 4500000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

OTT elémards élf6liazé gép: OTT PV12-F elémar6s élféliazo
gép. Ar: 4500000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

ELOVAGOS figg6leges lapszabasz: GMC KGS 400 E
elévagos, fiiggbleges lapszabasz. Motor: 3 kW. Ar: 1490000
Ft. Tel.: +36-30-2743429.

OTT 1300-as ragasztékend: OTT ZLA 1300-as ragasztokend.
Motor: 0,75 kW. Ar: 630000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

ROBLAND T120 marégép: Robland T120 mar6gép kocsival
elad6. Ar: 1680000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

FELDER vastagsagi gyalugép: FELDER Format 4 D951
vastagsagi gyalugép. 510-es, 6 késes. Motoros emelés. Motor:
7,35 kW. Ar: 1690000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

FELDER vastagsagi gyalugép: FELDER Format 4 D951
vastagsagi gyalugép. 510-es, 6 késes. Motoros emelés. Motor:
7,35 kW. Ar: 1690000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

FUGGOLEGES LAPSZABASZGEPEK: Fiigg6leges
lapszabaszgépek eladok: - GMC KGS 400 E motor: 3 kW. Gy.
év: 2007. 1 390 000 Ft. GMC KGS 400 E el6vagés, motor: 3 kW.
Gy. év: 2004. 1 490 000 Ft. Putsch Meniconi Univer SVP 145
karcol6s, fej donthets. Ara: 1 590 000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

FUGGOLEGES LAPSZABASZGEPEK: Fiiggéleges
lapszabaszgépek eladék: - GMC KGS 400 E motor: 3 kW. Gy.
év: 2007. 1 390 000 Ft. GMC KGS 400 E el6vagés, motor: 3 kW.
Gy. év: 2004. 1 490 000 Ft. Putsch Meniconi Univer SVP 145
karcol6s, fej dénthetd. Ara: 1 590 000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

OTTENGELYES gyalugép: Elad6 hasznalt Griggio G23
ottengelyes gyalugép. Nagy termelékenységd, rendkivil
robusztus felépitésd ipari gép. Nagyon széles felhasznalasi
lehetdséget kinal a profilozas és a gyalulas teriiletén egyarant.
ErdekI&dnileheta+36205599629-estelefonszamon. Ar: 2800000
Ft. Tel.: +36-20-5599629.

ROBLAND z3200: Robland 23200 hasznalt lapszabaszgép
kit(iné &llapotban eladé 1.150.000 Ft-os &ron. Erdeklédni és
részletesinforméaciokatkérnia+36205599629-es telefonszamon
lehet. Ar: 1150000 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

MUHLBOCK szaritékamra: Eladé egy Miihlbéck 4 ventilatoros
(0,75 kW/db), 4 radiatoros szaritokamra (j vezérléssel, tokéletes
allapotban. Kiilsé méretek: 6500 mm széles, 4000 mmmély, 3650
mm magas. Bels6/hasznos méretek:6200 mm széles, 3000 mm
mély, 2500 mm magas. Megtekinthetd elézetesen egyeztetett
idépontban. Tel.: +36-70-3286913.

MAROSABLQN: IMG sablonkonyhalemez sszemarasahoz. A
kepillusztracio. ErdeklIGdnilehetaszerszam@paliszander.hucimen
vagya061/770-7033telefonszamon. Ar: 5Ft. Tel.: +36-20-5599629.

AKCIOS hordozhaté munkadllvany: Triton hordozhaté
munkaallvany, melynek itségével miihelyében és a helyszini
munkék soran is biztonsagos, kényelmes a munka. Erdekl6dni
lehet a szerszam@paliszander.hu cimen vagy a 061/770-7033
telefonszamon. Ar: 5 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

KEZI gyalugép: Virutex kézi gyalugép, melynek segitségével
akar ives gyalulast is végezhet. Erdekldni lehet a szerszam@
paliszander.hu cimen vagy a 061/770-7033 telefonszamon. Ar:
5 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

LAPSZABASZGEP: Elad6 egy koranak megfelel6 allapotu,
hasznaltRobland E300lapszabaszgép. ElGvagoval, 2650 mm-es
szannal. Erdekl6dni lehet a +36205599629 telefonszamon. Ar:
690000 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

HASZNALT sorozatfaré: Eladé egy hasznalt 2x21 (42)
orsés sorozatfaré gép. Ujszer( &llapotban. Kivalé hossza
munkadarabokhoz. Nagyon kedvez6 aron elérhet6 most
kinalatunkban. Erdekl6dnileheta+36205599629 telefonszamon.
Tel.: +36-20-5599629.

ELSZIVO ventilatorok, csévek: Tobb elszivé ventilator (5,5-15-
18,5-45 kW-0s), hidraulikatartalyok 2 db (400 literes), az ehhez
tartozé kitarold gerendaés hidraulikahengerek, illetve légtechnikai
elszivo csbvezetékek (normal horganyzott és acél) 430 mm és
450 mm-es, 600 mm-es atmérével, valamint 200-600 mm-es
idomok eladok. Méret szerinti specifikaciét e-mailben kildok.
Ar: 39.900 Ft-tél (ventilator). Csévek: 4000 Ft/m-t6l. Idomokat
is fm-arban adom. Kisebb atmérével van tébbféle idomom, 45',
Y-elagazé, stb. Tel.: +36-70-3286913.

ELSZIVO éstarolésilo: Rozsdamentes silo kdzponti elszivoval,
atm. @ 4 méter, 4 elszivé-csatlakozassal, csigas tovabbitas,
2 kimenettel. Elszivé: 158 db zsak, DM: 200 mm, hossza:
6 m. Leszerelt allapotban pomazi raktarunkban barmikor
megtekinthets. Tarolésilé @: 5 m. Magassaga: 8 m. Nettd
tarolokapacitas: 42 m3. Kérésre teljes ajanlatot killdok képekkel,
leirassal. Tel.: +36-70-3286913.

[flirésziizemi gépek]

IKER szalagfiirész: Wirex CZP-2 iker szalagfiirész elado.
Kerékatm.: 600 mm. Megtekinthetd el6zetes egyeztetés alapjan,
Debrecen kérnyékén. Tel.: +36-70-3286913.

[szerszamok]

HASZNALT faipariszerszam: Haszn4lt Gjralapkazottfalcmar6,
Gjszerdi allapot. Ar: 25000 Ft. Tel.: +36-76-505560.

FURESZLAP: ACMT extravékony univerzalis f(részlappal
kivalé a vagas és gyors a munka. A méretekrdl, arakrol,
tipusokroél érdeklédni lehet a szerszam@paliszander.hu
cimen vagy a 061/770-7033 telefonszamon. Ar: 5 Ft. Tel.:
+36-20-5599629.

MAROSZERSZAM: CMT falcol6 szett csapaggyal. A
kép illusztraci6. Erdekiédni lehet a szerszam@paliszander.
hu cimen vagy a 061/770-7033 telefonszamon. Ar: 5 Ft. Tel.:
+36-20-5599629.

MAROSZERSZAM: CMT fogantyamaréval kénnyen és
mindségien dolgozhat. A kép illusztracié. Erdeklédni lehet
a szerszam@paliszander.hu cimen vagy a 061/770-7033
telefonszamon. Ar: 5 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

HASZNALT faipari szerszamok: - Guhdo 12 db-os HM
fels6mar6-kit. Ar: 8000 Ft+afa. HSS radiuszmar6 atm. 140x40x50
mm. Ar: 10.000Ft+afa. Hasznalt faipari szerszamok (marok,
korflirészek, lancmarok, folt- és folthelymarok, gyalukések)
nagy valasztékban. Ar: 2000 Ft-t6l 10.000 Ft-ig. Ar: 50000 Ft.
Tel.: +36-76-505560.

HASZNALT faipari szerszamok: - Guhdo 12 db-os kézi
fels6mar6-kit. Ar:8000 Ft-afa. HSS radiuszmar 140x40x50 mm.
Ar:10.000 Ft. Hasznalt faipari szerszamok (marok, korflrészek,
folt- és folthelymarék, gyalukések) nagy valasztékban. Ar: 2000
Ft-t61 10.000 Ft-ig. Tel.: +36-76-505560.

[VA] faipariszerszamok: Ujfaiparikorflirészlapok (Witox), tjfaipari

KEZI marégép: Virutex kézi marégép. Erdeklédni lehet
a szerszam@paliszander.hu cimen vagy a 061/770-7033
telefonszamon. Ar: 5 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

6k (Klein), gatterlapok és marészerszamok hasznalt
araban a készlet erejéig. Tel.: +36-76-505560.

[VA] faipari szerszam: Uj faipari gatterlapok (Witox), Gj faipari

GERVAGO gép: Virutex kézi gérvagé gép fels6 asztallal,
melynek segitségével kénnyen és gyorsan dolgozhat. Arakrél
érdeklddni lehet a szerszam@paliszander.hu cimen vagy a
061/770-7033 telefonszamon. Ar: 5 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

KEZIzéarhelymaré: Virutexkézizarhelymar6, melynek segitségével
ahelyszinimunkavégzés megvalésithatd. Arakrol ésfelszereltségré|
érdeklédnilehetaszerszam@paliszander.hucimenvagya061/770-
7033 telefonszamon. Ar: 5 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

KEZI gumihelymaré: Virutex kézi gumihelymar6, melynek
segitségével kénnyen és gyorsan dolgozhat. Erdekl6djon
a szerszam@paliszander.hu cimen vagy a 061/770-7033
telefonszamon. Ar: 5 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

KEZImar6gép: Virutexkézimarégépapraktikusmunkavégzéseért.
Sz6g-éssarokmaras. Erdekl6dnilehetaszerszam@paliszander.
hu cimen vagy a 061/770-7033 telefonszamon. Ar: 5 Ft. Tel.:
+36-20-5599629.

6 6k (Klein), gatterlapok és mar6szerszamok az Uj ar
50-60%-aért. Tel.: +36-76-505560.

HASZNALT faipari szerszam: Leitz cserélhet6 betétké

[egyéb gépek,
szerszamok]

MOZGOROSTELYOS kazan: Gyarté: Bioflam. Tipus: V —
10 E. M(ikodési méd: mozgoérostélyos. Teljesitmény: 968 kwWh.
Evjarat: 1994. Szériaszam: 394. Eléremeneti hémérséklet:
max. 120 Celsius-fok. Fiitéanyag: biomassza. Nagyon keveset
hasznaltak, tartalék kazanként funkcionalt, évente kb. 2 hetet
tizemelt. Eklétras apriték bunkerrel, anyagtovabbitéval, automata
hamukitaroléval. Az ar nettéban értendé a helyszinen. Ar: 26500
€. Tel.: +36-70-3286913.

450 kWw-os éklétras kazan: Teljesen automata miikédésa,
fatizelés(i kazan elad6. Részei: Kazantest, csigas behordd,
multiciklon, pernyelevalasztd, vezérlés. Tavvezérlés telefonos
applikacion keresztll lehetséges/Fire View 2000. Teljesitmény:
450 kW, meleg vizes rendszer. Rostély: légh(téses mozg6 r.
Flitéanyag-nedvességtartalommax. 50%, W40. Apriték dsszetétele:
lehet W40-es apr., f(irészpor, forgacs és ennek elegye. Leszerelt
allapotban megtekinthetd szentendrei raktarunkban, nagyon j6
allapoti. Id6pont-egyeztetés sziikséges. Tel.: +36-70-3286913.

350kW-osfatiizelésiikazan: Fatiizelésiautomatakazanberendezés,
csigas apritékbehordéval, napi tartaly, fistgazventilator, Logic
500-as vezérlés. Technikai adatok: Teljesitmény: 350 kW. Meleg
vizes rendszer(i kazan, tiizel6anyagnedvesség-tartalom: 50%-
ig, min6ség: G40. Hulladékfa-tizelés manudlisan lehetséges.
Nr:23323. Lebontva megtekinthet6 szentendrei raktarunkban,
eldzetes id6pont-egyeztetéssel. Tel.: +36-70-3286913.

ELSZIiVO ciklon: Elszivé ciklon (2 db) + tarolé (20 és 25 m3)
elad6. Teljes magassag kb. 22 m. Tel.: +36-70-3286913.

KEMENY: Kémény magassaga: 20,0 m - kills6 kémény atméré:
1.000mm. Anyagvastagsag:6,0mm.Anyaga:acél, gyartasiév:1998.
Csatlakozasi pont 3,0 méter. Kémény 2. Magassaga: 10 m - kiilsé
kémény atmérd: 400 mm. Anyagvastagsag: 2,0 mm. Anyaga: alu.
Megtekinthetd szentendrei raktarunkban. Tel.: +36-70-3286913.

VANICEK szaritokamra: Komplett Vanicek szaritokamra,
ventilatorral, 4 radiatorral, ajtéval, szell6z6vel eladé. Méretek
netté: 7,2x5,3x3,2 m (HxSzxM). Megtekinthetd elézetesen
egyeztetett id6pontban, Budapesten. Tel.: +36-70-3286913.

500 kw-os fas kazan és ciklon: 500 kW-os fatuzelési
kazanberendezés eladé. 10 m3-es hécserélével, kb. 3 évet
hasznaltak, profilvaltas miatt eladé. Megtekinthet6 Debrecen
kornyékén el6re egyeztetett id6pontban. Tel.: +36-70-3286913.

FATUZELESU kazan 350kW: Automatafaapriték-adagolasu
kazan, 350 kW, kompletten eladd. Részei: égéstér, hGcseréld,
pernyelevalasztd, beadagol6 csiga, fiistgaz elvezetés, vezérlés,
gépkonyv. Lebontva megtekintheté pomazi raktarunkban. Tel.:
+36-70-3286913.

APANYAG

[flirészaru, faanyag]

EGER, nyir, nyar, akac: Eger, nyir, nyar, akéc, hars, kéris, tolgy,
voros tolgy, juhar, cseresznye, kerti di6, fekete di6, korte stb.
flirészaru, széles valasztékban eladd, kozvetlendl a termel6tél.
Flirésziizem, 8706 Nikla, Pet6fiu. 42. Tel./fax: 0036-85-336088.
Mobil: 0036-306-391500. Technikai azonosit: AA5824784.

ERLE, Birke, Pappel, Akazie : Erle, Birke, Pappel, Akazie,
Linde, Esche, Eiche, Roteiche, Ahorn, Kirsch, Garten Nuss,
Schwarz Nuss etc. Schnittware verkaufen, direkt vom Hersteller.
Saegewerk, 8706 Nikla, Petdfi u. 42. Tel./fax: 0036-85336088.
Mobil:0036-306-391500,0036-309-391500. EUTR: AA5824784.

VOROS tolgy: Szélezetlen, légszéraz vorss télgy flrészaru
eladé, kézvetlentl a termel6tél. Erd.: 06-306391500, 06-85-
336088. Technikai azonosit6: AA5824784.

JUHAR: Juharfiirészaru, szélezetlen, |égszaraz ésfriss eladd,
kozvetlentlatermel6tél, mar65.000 Ft/m3-t6l. Flirésziizem, 8706
Nikla, Pet6fiu. 42. Tel./fax: 06-85-336088. Mobil: 06-309-391500,
06-306-391500. Technikai azonosito: AA5824784.

AHORN: Ahorn Schnittholz, unbesaemte, luftgetrocknete und
frische zum Verkauf, direkt vom Hersteller, per LKW Ladung.
Saegewerk, 8706 Nikla, Petdfi u. 42. Tel./fax: 0036-85336088.
Mobil: 0036-309391500.0036-306391500. EUTR: AA5824784.

NYIR FURESZARU: Légszaraz, szélezetlen, nyir f(irészaru
eladé, kozvetlenill a termel6t6l. Firésziizem, 8706 Nikla, Petdfi
u. 42. Tel./fax: 06-85-336088. Mobil: 06-309-391500, 06-306-
391500. Technikai azonosité: AA5824784.

NYAR FURESZARU: Légszaraz és friss, szélezetlen nyar
és csomoros nyar flirészaru elad6, kozvetlenil a termel6tél.
Firésziizem, 8706 Nikla, Petéfiu. 42. Tel./fax: 06-85-336088. Mobil:
06-309-391500,06-306-391500. Technikaiazonosito: AA5824784.

PAPPEL: Luftgetrocknete und frische, unbesaemte Pappel
zum Verkauf, direkt vom Hersteller, per LKW Ladung. Preis It.
Vereinbarung. Saegewerk, 8706 Nikla, Pet6fi u. 42. Tel./fax: 0036-
85336088,0036-309391500,0036-306391500. EUTR: AA5824784.

ablakgyart6 csap-rés szerszam. Tel.: +36-76-505560.

HASZNALT faipari szerszam: Leitz cserélhet6 betétkéses
csap-rés szerszam. Tel.: +36-76-505560.

[erdészeti gépek]

MOBIL daralé: Mobil daralégép, 350 mm-es ronkatmérsig.
Top allapot, rendszeres karbantartas. Tulajdonostél elad6. 8
késes technoldgia, apriték mérete: 2-3-4 cm. Teljesitmény:
44 kW. Megtekintheté Kiskunhalas kornyékén, el6zetes
egyeztetés alapjan, az alabbi telefonszamon: 0670-388-7588,
+36-70-3286913.

LLAS

[allast keres)

GYAKORLATI mérnoki munkak: Tobb évtizedes faipari
batorgyartasi, bels6épitészeti, halézatépitési gyakorlattal -
vallalkozasi formaban -vallalom projektek vezetését, teljes
megvaldsitasat, helyszini szerelések szervezését, vezetését,
belséépitészetiprojektekmegvaldsitasatésaz ehhezkapcsolodd
egyéb szolgaltatasokat is. Istvan, Eger. Tel.: +36-70-8506228.




FENYLAKK V

kdlteri selyemfényii

vékonylazur

FENYLAKK M

Egy lazarban fedélakk és faanyagvédészer [ ] " ‘a

KORNYEZETKIMELG!
NEM TUZVESZELYES!
(VOC tartalom: 0)

* kerti butorok, pergolak, keritések bevonasara

* kénnyd, egyszeril felhordhatésag

* ecsetelésre beallitva

* 2 rétegben par évig mar megfelelé védelmet ad

® barmely szinre beallitjuk

* 1,5, 10 és 20 kg kiszerelésben

Mintabolt: 1038 Budapest, Dline u. 19. ® Tel./Fax: (1) 245-3904, (30) 570-2000 * Nyitvatartas: hétf6t6l péntekig 9-17-ig

FENYLAKK Kft. ¢ www.fenylakk.hu
Saghy Endréné ligyvezetd, okl. vegyész- kutato-mérnok, onallo miszaki-festékipari szakérté mobil: (30) 496-74-95 Saghy Ervin ligyvezeté mobil: (30) 305-34-38
Székhely: 2011 Budakaldsz, Bodza u. 2. e Tel./Fax: (26) 340-791
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Engineering progress
Enhancing lives

A stilus nem

egyenlo a
feltiinoséggel

A RAUVISIO nemes matt felliletei gy sugaroznak
eleganciat, hogy lagyan beolvadnak a kérnyeze-
tikbe. Az ujjlenyomatmentes és karcalld matt
fellletek lagysaga izgalmas valtozatossagot
teremt a fa vagy kéhatésu felliletek mellett.
www.rehau.hu/rauvisio
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