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NEM MINDEN

kilonb6zd adaptaciok, vagyis a tech-

noldgiak atvétele és atiltetése a sajat

gyakorlatunkba sokszor nem egyszer(.
Még kezdd tanulé koromban tértént, amikor is az
egyik osztalytarsam ugy igyekezett a gyaluva-
sat megélezni, hogy el6bb észveszejt6 modon
kikalapalta az élét. Ezek utan, a mai napig tisz-
tazatlan kdrilmények kdzott talélt egy reszelét
és gyalupadba fogva a gyaluvasat, elkezdte
modszeresen befejezni az élezést. Mindezt
olyan nagy atéléssel, hogy azt se vette észre,
mindenki 6t figyeli. Mestertink arcara egyszerre
Ult ki a débbenet és a diuh kettéssége. Mi tizen-
6ten mozdulatlanul &lltunk és vartuk, most vajon
mi lesz a kdvetkez6 Iépés. Tarsunk hihetetlen
elégedettséggel vette kézbe a ,megélezett”
gyaluvasat és mar nyult a gyalutokért, hogy be-
allitsa, amikor észrevette, hogy mindenki néma
csendben, argus szemekkel figyeli.
Egybdl felismerte, hogy itt vagy nagyon megdi-
cseérik, vagy valami katasztréfa fog kdvetkezni.
Mestertink halkan, de érezhetfen érthetetlen
dihvel tette fel azt a kérdést, amit mindnyajan
magunkban is feltettiink: — Mit csinalsz, Feri? Erre
6 kicsitidegesen, de valahol biiszkén mondta: —
Megélezem, mint a kapét. Varosi gyerek Iévén,
erre a valaszra senki sem szamitott. Mesteriink
kovetkez6 kérdését soha nem felejtem el: — Van
itt baratod? Néma csend volt a valasz, majd
mashogy fogalmazva jott a kdvetkezé kérdés:
- Itt ki a legjobb hozzad? Kis meglepetésem-
re, az osztalytarsam engem nevezett meg.
Az ,6reg” mindenkit szépen visszatessékelt a
gyalupadjahoz, majd megkérdezte télem, mit
sz6lok a dologhoz. En nem talaltam szavakat,
s igazabdl elkezdett az a fajta nevetési inger a
hatalmaba keriteni, melyet, ha vissza kell tartani,
csak er6sodik. Szégyellem, de akkor igazabol ez
lett volna az egyetlen reakciom, mivel az élezést
addigra rendszeresen gyakoroltuk, igy aztan
nem értettem ezt a rovidzarlatot a tarsamnal.
Aztan atbeszéltiik a dolgot és Ferivel tébb éven
at szoros baratok, munkatarsak voltunk.

L‘IaGYaR aszTaLos

Hogy jon ez ide? — tehetjik fel a kérdést. A
valasz nagyon egyszer( és fontos. Rengeteg
technoldgia, szakmai fogéas kering az interneten,
amihelyekben. De mindig vizsgéaljuk meg, hogy
az, ami mas korulmények, méas szakmai felké-
sziiltségli vagy habitusi embernél mikédik, az
vajon nalunk is m(ikédni fog? Csak azért, mert
valakinek egyszer vagy parszor sikerilt egy-egy
bravdrosabb ,mutatvany”, nem biztos, hogy az a
j6 megoldas szamunkra is. Itt az egészen egy-

szer(it6l a komplikaltabb szerkezetig mindenre
gondolok. Nem lehet konkrét példakat emliteni, de
egy biztos! Minden esetben, amikor 0j terméket
fejlesztiink, vagy Uj szerkezeteket szeretnénk
bevezetni az eddigi gyakorlatot felvaltva, nézzik
meg annak elényeit, a miihely adottsagait és
vessiuk dssze a sajat képességeinkkel is!

Az osztalytarsam is latott valamit, amit jobbnak,
gyorsabbnak itélt és kiprobalta. Igazabdl, mint
proba, megallta a helyét. Bebizonyosodott, hogy
nem mikddik, nem jobb, bar kdnnyebb volt.
Nyilvan a térténet sokunkban egyszerre irrealis
és humoros szinezet(. Valéjaban azonban azt
is latnunk kell ezzel kapcsolatban, hogy fiata-
lon, de még id6sebb korunkban is hajlamosak
vagyunk olyan dolgokba belefolyni, melynek a
kimenetele ugyan kockazatos, de felbuzdulunk,
hogy masok sikerrel alkalmaztak.

Legylnk évatosak!

Hauch Tamas
f6szerkesztb
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Pénya Otté

EPULETASZTALOSBOL
VALT FAFARAGO

Hauch Tamas

v

Furcsa helyzeteket sziil az élet. Egy véletlen ismerdsnek jelolésbol, majd
beszélgetéshdl johetett létre az a talalkozd, melyen Ponya Ottoval beszél-
gettem a szakmardl, az eddigi életuatjarol.

Az &csi gyokerekkel rendelkezé
szakember csaléadja cipészekbdl
és vasutasokbdl allt. Mar fiatalon
elkezdett ,farigcsalni”, de igazabdl
diszm(kovacs szeretett volna lenni.
A rendszervaltas elé6tti id6kben
azonban az élet sokszor keresz-

tulhdzta a szadmitdsokat. Nemes
egyszerliséggel nem indulhatott el
aképzés, igy a butorasztalos-palya
mellett dont6tt, &m a tdljelentkezés
miatt, s mert masik megyébdl je-
lentkezett, eleve hatrébb soroltak.
Mivel ekkorra mar mindenképpen

faanyag kozelében szeretett volna
dolgozni, ezért esett a valasztasa
az épiletasztalossag kitanulasara.
Elmondéasa szerint nagyon erds
osztalyba kerult. Rigd L4szI6 volt
az oktatdja és Inotai Laszl6 az osz-
talyfénoke. Mindkét tanarat kivaléd



Mar fiatalon elkezdett autodidakta
maodon megismerkedni a
fafaragassal, azon belul is a szobrok,
tablaképek érdekeltek.

szakembernek tartja. Ok ketten
meglattak a ,fantaziat” Ottoban,
felkaroltak, tamogattak, tanacsokkal
lattak el. — Ha 6k nincsenek, akkor
ma bizonyos, hogy nem tartanék itt
—szbgezile Ottd, aki az alapképzést
kovet6en a tanacsi épit6ipari vallalat-
hoz ker(lt. Ez nagyon j0 ,iskolanak”
bizonyult, mivel memlék épuletek
régi nyilaszarait, épiletasztalos-ipari
szerkezeteit allitottak helyre, pétoltak.
Az akkori szokassal ellentétben, fél
év utan sajat gyalupadot kapott és
a sajat szerszamaival dolgozott.

A szakmunkds-bizonyitvany meg-
szerzését kovetben a katonasag
kovetkezett Szombathelyen. Mar
itt kildnbodz6 faragasokat készitett.
A szazad cimerét is faba faragta,
faragasaival tehetségkutatokon ért
el nagy sikereket.

Tobbszor dolgozott kilféldoén.
Németorszagban és Franciaor-
szagban sikerilt tagitania azt az
életszemléletet, amit azé6ta is Oriz.
Nevezetesen: a folyamatos fejl6dés,
a kihivasokkal val6 szembenézés
és tanulas. Jelen pillanatban is az
aranyozas fortélyait igyekszik egyik
tavoli kollégajatol eltanulni. Ottlé-
temkor egy kis asztalka labazatain
lattam a fistarany bevonatot, s ko-
rulétte a szilkséges szerszamokat,
mokussz6r ecseteket.

A NAGY SZERELEM

A FAFARAGAS

Mar fiatalon elkezdett autodidakta
modon megismerkedni a fafara-
gassal, azon belll is a szobrok,
tablaképek érdekelték. Lapozgatom
afényképalbumot és Ott6 majdnem
minden képhez rovid térténetet f(iz.
Kdzben azon amulok, hogy huszon-
évesen milyen tokéletes anatomiai
érzékkel formazta meg szobrait. Az
aranyok, a ruhak anyaganak esése
és az arcok részletgazdagsaga —
irigylésre mélté. — Olyannyira igy
van ez, hogy sokan el sem hitték,
hogy én készitettem. Tul fiatalnak
és tapasztalatlannak hittek — meséli.
Huszonéves koraban a gy6&ri Bartdk
Béla M(ivel6dési Haz kézmives
életébe kapcsolodott be. Termé-
szetesen itt is a fafaragas volt a f6
mozgatorugd. Megismerkedett egy
iparmdvésszel, akinek nagy segit-
ségére tudott lenni. Egy iréasztal
elkészitése volt a megbizéas, de nem
az 6 neve alatt futott a munka, igy
hattérben maradt. Viszont az asztal
aljaba elhelyezte a ,névjegyét”. Par
év mulva kopogtattak a baratjaval
kozds mhelyik ajtajan...

A NEMET KAPCSOLAT
Egy 1956-ban az Egyesiilt Allamok-
ba disszidalt magyar szarmazasu
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férfit, miutan kint besoroztak, egybdl
vissza is kuldték Németorszagba,
ahol megismerte a feleségét, majd
ott le is telepedett. Késbébb 6 lett
az ELU leanyvallalatanak német-
orszagi igazgatéhelyettese, aki
megtalalta a vésetet az iréasztal
aljan...

Innentdl kezdve a restauralassal
kapcsolatos, vagy komplett fara-
gassal diszitett munkakat Ottora
bizta. A f6 motivumvilagot a bakonyi
tajegység, a megrendeld sziil6helye
adta. Erdekesség, hogy egyszer
egy kdnyvespolcot — melyet egy
faragott vandorlegény (jelképe a
kivandorlasnak) és egy bakonyi
betyar alakja diszitett — nem akar-
tak atengedni a hataron, mert azt
gondoltak, hogy miemlék.
Kés6bb aztan egy nagyobb vallalko-
zasba kezdett. 2004-t6l tiz éven &t
tartott ez az id6szak. Az elképzelés
az volt, hogy a f§ munkak mellett majd
ugyis marad ideje a fafaragasra. A
mdhelytis Ugy alakitotta ki, hogy az
emeleten egy kilon fafaragém(ihely
is helyet kapott. A terv megvalosi-
tdsa azonban nem az elképzelése
szerint alakult. A sok megrendelés
mellett egyre kevesebb id6 jutott a
fafaragas gyakorlaséara. Ezért aztan
2014-ben figyelme ismét a fafaragas
felé fordult, s Ujra felépitette ezzel
foglalkoz6 vallalkozaséat.

HATTERBEN MARADVA

Korabban tébb olyan munka is
kikertlt a kezei kozil, melyek nem
viselik a nevét. Erre részben tu-
datosan is szilkség volt. Azonban
hamar felismerte, hogy ha ebbdl
szeretne megélni, akkor megfelel6
referencidkkal kell, hogy rendelkez-
zen. Viszont az agymond nivésabb
munkakhoz névre, elismertségre van
sziikség, ami akkoriban még nem
volt meg. Ezért kezdetben a munkait
masok értékesitették. Ottd pedig
fotézta az elkészitett alkotasokat.
A beszélgetésiink soran hangjaban
némi elkeseredést éreztem, mivel
szerinte a fafaragas elismertsége
manapsag nem az igazi. Sokan
azt gondoljak, hogy CNC-gépekkel

dolgozik, paran meg is kérdezik,
mi a dics6ség abban, hogy meg-
nyomja az entert? Elnézve a mar
emlitett részletgazdag, hihetetlendl
kidolgozott fellleteket, el is hiszem,
hogy egyesekben ez a lehet6ség is
felmerdl. Pedig nem. Ottlétemkor is
egy csodalatos harsfa faragas készuilt
egy természetgydgyasz szamara,
amely egy taltost abrazol. A m(-
helyben koérilnézve tobb, kinagyolt
munkadarabot lattam. Egy, a COVID
miatt félbeszakadt munka is porosodik
a polcon, egy egész betlehem.
Munkai kozt nagyon sok a vallasi té-
maju (koztlik akad egy méter magas
szobor is). Ezek a kérnyék templo-
maiban megtalalhatok. Mikézben
szakkoroket és kiallitasokat szervez,
a fiat igyekszik nem befolyasolni
abban, hogy a fafaragassal, vagy
az asztalossaggal foglalkozzon. O
azonban mégis sokszor veszi kezébe a
faragbvésot és segit az édesapjanak.
Pénya Ottd szerénysége, szak-
maszeretete, hihetetlen faragasai
leny(ig6znek. Nehéz szavakba énteni
minden egyes részletét a beszélge-
tésnek. Akiismer, az jol tudja, hogy
lenyligbznek a faragasok. Jo érzés
volt latni a szobrok elkésziltének
fazisait, a szerszamokat. Ott6 m(i-
helye is egy él6 kis ékszerdoboz, tele
mindenféle izgalmas projekttel. m
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Raffai Balazs citerakészité beszél a szakmajarol

JFULEMNEK BARSONY
AZ SZEP HANGJA

dr. habil Gerencsér Kinga
c. egyetemi tanar

v

A citera 6sének a kutatok a kinai khint (i. e. 3000), az indiai vinat (XV. sz.) és
a VIIl. szazadban hasznalatos kitharat tartjak. A khin az el6kelé vilag, az ud-
vari és templomi ceremoniak hangszere volt. A vina, India nemzeti hangsze-
re a cs6- vagy keresztrudas citeraféleségekhez tartozik. Egy bambuszcsg,
amelyhez késobb két lopotokot csatlakoztattak rezonatorként. A hangszer
ostipusanak mindenesetre az az azsiai hangszer szamit, amely a kozépkor-
ban Scheitholtként (hasabcitera) tiint fel. A hasabcitera kialakulasa Kr. e.
1000 koriil El6-Azsiaban kezd6dott. Eurépaban a XIV-XV. szazad 6ta — rész-
ben mar régebben is — létezett egy primitiv citeratipus. Hosszu és keskeny
hangszer volt, kezdetben nyitott testi, hatlap nélkiili.

A citera magyarorszagi megjelenési
ideje legjobb esetben is csak valé-
szin(sithet6. Nagyrészt nagyapaink,
dédapaink visszaemlékezéseire és
meg nem erd@sitett feltételezésekre
vagyunk utalva a téma kutatasaban.
Feltételezhet, hogy a XVIII. és a
XIX. szazad fordul6jan jelent meg
és kezdett ismertté valni a magyar
parasztcitera. A legrégebbrdl is-
mert darab nem tébb 180 évesnél,
melynek formaja és elrendezése
egyszerlbb kivitelben szinte meg-
szo6lalasig hasonlit a hasab alakd
osztrak—bajor Scheitholthoz.

A hangszer hossza kortlbelll fél
méter. Az egyik hosszanti oldala
egyenes vonall. Itt helyezkedik el
a fogolap (menzara). A fogolapon
egymastol kuldonbozé tavolsagra
helyezkedik el a két sor érint6. A
kiils6 soron a hét térzshang van, két

és fél oktav szélességben. A belsén
akromatikus hangok talalhatok. A két
hangsor egymashoz val6 viszonya
megegyezik a zongoran talalhato

nagyfe

hangoldssig
kisfejek

fogdlap ax érintokkel

érintd (bund)

fediap a hang-
nyilisokkal

- hilso ke
- hrakasrth srdgek

A citera részei

fekete és fehér billenty(k szerepével.
A fogdlap mellett jobb oldalon van
az oldalrész, itt pengetnek. A citera
jobb kezlink fel6li végében talaljuk




a hartartd szegeket, a bal fel6liben
a fejet. Itt vannak a hangoldszegek.
Ezekre vannak hangol6kulccsal
ratekerve a hadrok, és itt lehet a har
mélységét, magassagat bedllitani,
tehat hangolni. A szemben lév6 oldal
afejtél Iépcsbzetesen szélesedik. Az
oldalrészek altal bezart korpuszt hang-
szertestnek vagy hangszekrénynek
nevezik. A hangszekrény két végén
két huremel6 bak is van, ami a hurokat
emelni hivatott. A citerdknak harom
labuk van, kettd a fogoélap feldli két
végén, a harmadik a szemben 1év6

Feltételezhetd, hogy a XVIIL és a XIX.
szazad forduldjan jelent meg és kezdett
Ismertteé valni a magyar parasztcitera.

oldal kdzepén. A labak magassaga
kordlbelll 5-6 mm, atméréje 8-10
mm, céljuk az egyenlétlenségek
kikiiszbbolése és a csuszasgatlas.
Afejeket gyakran diszitik faragassal.
A hangszerépités specidlis alap-
anyagigényét elég nehéz kielégiteni

—mondja Raffai Balazs, aki a helyi
sopronkdvesdi néptanccsoport tag-
jakéntismerkedett meg a citeraval.
A feln6tt-néptanccsoportnak sziik-
sége volt egy sajéat citerazenekarra.
Hallotta, hogy a citerat kdnnyd
elkésziteni, gondolta, belevag. Ci-
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A fejek és a téke gyimélcsfabol késziil, a fed6rész luc- vagy borovifeny6bél

teratandra, Kurucz Attila mondta,
hogy Dunavarsanyban van egy
citerakészit§ mester, Beregszaszy
Karoly, aki szivesen atadna tudoma-
nyat. Ekkor volt negyedéves faipari
mérndk hallgaté a Soproni Egyete-
men, gondolta j6 volna megtanulni
a készitést, és diplomamunkaként
megtervezni és elkésziteni egy cite-
rat. Elutazott hozz4 és 2 heti kitarté
munka eredményeként elkészilt az
elsé citeraja.

A tanultakat szivesen megosztja
velunk, hogy ezzel is segitse
hagyoméanyaink 4poléaséat és idés
mesterek szaktudasanak tovabb-
adasat. A régi mesterek hangszerei
nagyon kénnydek, ez val6szin(ileg
nem csak a magas élettartamnak,
a hosszu idd alatti lassu kisza-
radasnak készonhetd. Ennek a
koénny( sulynak az az oka, hogy
a felhasznalt fak a megfeleléen

kivalasztott id6szakban kerultek
kivagasra. A legjobb id6pont erre
a tél, amikor a nedvesség elhagyja
a térzset és még nem indult meg
Ujra a nedvességfelvétel. A fak
életében ez a nyugalmi idépont
december kozepén all eld. igy a

A kava hajlitasa felhevitett acélcsévon

hangszerfat decemberben, de
legkés6bb januarban kell donteni.
Altalanos kévetelmény, hogy az
alapanyag legalabb 3-4 éves,
el6irds szerint tarolt Iégszaraz,
nem deformé&l6do, egyenes szald,

egyenletes évgydrl-eloszlasu, kelld




tomorségl, egészséges, repedés-,
gocs- és deformaciémentes, vala-
mint szemre is tetszetds legyen. A
szaliranyeltérések a deformacio
és a repedések bekovetkeztének
veszélyét rejtik magukban. A
megmunkalas soran felszabadulo
feszilltségek ilyen anyagoknal
minden munkafazis utan djra
jelentkezhetnek, kisebb-nagyobb
alakvaltozas formajaban. Hibas
alkatrész beépitése az egész
hangszer stabilitasat és rezonal6
képességét veszélyezteti, id6vel
teljesen hasznalhatatlann& valhat
(vetemedés, ivben meghajlas,
repedés, ragasztasok felvalasa).
Osszegezve: csak olyan készre
munkalt alkatrész keriilhet beépités-
re, amely a fent vazolt kdvetelmé-
nyeknek mindenben megfelel, mert
tudtak, hogy a hangszer tartéssaga,
min6sége, megbizhatésaga, rezo-
nélo képessége nagymértékben a
faanyagtol fligg. A j6 hangszerfa
a kovetkezdképpen mikodik: a
puha tavaszi paszta sejtjei nagyon

A tanultakat szivesen megosztja velunk, hogy ezzel is segitse

. BilN

TR x

Sajat készitésli bundhajlito szerkezet

érzékenyek, a leggyengébb rezgés-
impulzusra is megmozdulnak, és
lehet6vé teszik a sulyosabb kései
paszta szabad mozgasat. A kemény
részek a rezgést jol vezetik, és a
puhdbb részbe beagyazva a rezgést
tovabb képesek tartani, igy segitik a
j6 utbhangzéast. Az olyan fak adtak
a legjobb eredményt, amelyeknél
a puha korai paszta és a vékony,
acélos szalu kései paszta kozott

s ]

A8 Bdnoar
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éles, hirtelen az 4tmenet. Ezt mar
sajat kisérletei alapjan Balazs
allapitotta meg.

Feddrésznek legmegfelel6bb a
széaraz lucfenyd. Aljanak elegendd
rétegeltlemez is, nyir- vagy bukkfa-
bdl, fejnek, tékének, oldalfejeknek és
kottalécnek valamilyen gyimadlcsfa
ajo. Amester didbdl és cseresznyé-
bél, Balazs kortefabol is késziti. A
citera megtervezése utan formajat

hagyomanyaink apolasat és idds mesterek szaktudasanak

tovabbadasat.

Hdrfeszité csapok kifurasa és beverése
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Hanglyuk kivagasa kor alaku flirésszel

sablonok segitségével alakitja ki. A
kava hajlitasat hazilag ugy oldotta
meg, hogy 20 perces hidegvizes
aztatas utan felhevitett acélhengeren
hajlitgatja a megfelel6 formara. Az
acélhengerbe helyezett gyertyaval
biztositja a henger melegen tartasat.
A fém alkatrészek — huarfeszité
szegek, egyes érint6tipusok — ma-
napsag mar eléregyartva kaphatok
a boltokban. Azonban minden
elkészithet6 kisipari modszerekkel
is, sajat hazi szerszamainkkal. A
hurfeszit6 csapok huzalszegbél, az
érinték sargaréz hegeszt6huzalbal,
a hurtarté szegek pedig egyszer(
40-es szeghdl. A hadrtarté szegek
végét is félgbmbre kell csiszolni,

Raffai Balazs éltal készitett b6g6

hogy meg ne sértse a zenész ujjait.
Valamint, hogy ne repedjen meg a
fa, tobb sorban elhelyezve, el6faras
utan kell bettni.

A régi vilaghan a parasztemberek
sajat egyszerld szerszamaikkal
alakitottak ki hangszereiket, s az
akkoriban megfelelt. Azonban a
mesterhangszerek korszakaban
korszerd, pontosan mikoddé faipari
gépekkel tudunk eleget tenni a mai
elvarasoknak. Eszerint j6, ha van
egy kor- vagy egy asztalos szalagf(i-
résziink, egy egyengetd, de inkabb
vastagolo gyalugépiink és esetleg
egy oszlopos faréonk. Ezen kivil
sok kéziszerszamra is sziikség van
munka kézben: kézi gyalu, véso, ar-

és fémpontozo, éles bicska, ill. kés,
fareszel6k, tobbféle csiszolovaszon,
kis méret(i kézif(irész, fémvonalzo,
derékszég, killénb6z8 pontossagu
mérbeszkdzok, sok pillanatszorito.
Valamint kellenek még sajatos se-
gédszerszamok és sajat készitésl
sablonok. A bund hajlitasara maga
talalta ki és készitette el bundhajlitd
szerszamat. A hanglyukat pl. spe-
cialis kor alaku flrésszel vagja ki.
A menzaraméretek adjak meg a
citera tipusat, a prim 48 cm, a tenor
68 cm, a basszus ugyanakkora,
mint a tenor, csak mas hirozasa
van, vastagabb hurjai vannak. A
b6g6 nincs egységesitve, az tvé
108,5 cm.

Az egyes elemek dsszeragasztasa-
hoz gyorskotés, vizallé faragasztét
hasznal és pillanatszoritoval régziti
egymashoz az egyes alkatrészeket.
1 6raig hagyja a szoritéban. Végul
az elkésziilt citera fellletét olajozza
és viaszolja.

Ha az érint6ket kdzvetleniil a fe-
délapra helyezziik, akkor kdnnyen
megeshet, hogy még az el6éfart
lyukakba ttott labak is szétrepesz-
tik a vékony falemezt. Masrészt a
harok olyan kozel lesznek a tet6-
hoz, hogy a pengetdvel rovid idd
alatt elkoptatjuk. Ezért fogolapot
(kottaléc, kottapad) alkalmazunk,
és ebbe Utjuk az érint6ket. En-
nek hatranya, hogy valamelyest
tompitja a citera hangjat, ezért a
lehetd legkisebb felliletdre készitjik.




A fogélap alapanyaga valamely
keményfa. Esztétikai szempontbdl a
legmegfelel6bb, ha a fejek és a t6ke
anyagaul szolgélé fafajt hasznaljuk.
Az érint6k (bundok) berakasa a
citerakészités legkényesebb része.
Helylk pontos meghatarozaséan
mulik a tiszta hangzas, ezért a
m(ivelet nagy odafigyelést és preciz

A hangszer 6sszeerésitése

Fogolap érint6kkel

segédeszkdzoket igényel. A harok
kozti tavolsag 2—3 mm.

Egy citerat 5 nap alatt el lehet ké-
sziteni, Baldzs eddig mér 11 citerat
készitett részben sajat, csaladja és
ismer@sei részére, részben megren-
delésre. Hangszereit sorszdmmal
és ,Citerafi” markanévvel latja el,
valamint el is nevezi 6ket valamilyen

Lnasvan aszTtaLos

apropobdl, pl. ,Luca”, ami olyan
lassan készilt el, minta Luca széke,
vagy ,Csiga-biga”, amelyen a fejek
csiga alakura lettek faragva. Tudasét
szivesen tovabbadja, amikor a sop-
roni Roth Gyula Erdészeti, Faipari,
Kertészeti, Kornyezetvédelmi
Szakgimnazium, Szakkdzépiskola és
Kollégiumban tanitott, citerakészit
szakkort vezetett. Kbzben elvégezte
a hittan- és a kémiatanar szakot,
jelenleg a Berzsenyi Daniel Evan-
gélikus (Liceum) Gimnaziumban
tanit hittant és kémiat. Bizik benne,
hogy 4 gyermeke kozil valamelyik
megtanulja és tovabbviszi majd a
citerakészités tudomanyat. m

Forras:

Herzog Maximilian von Bayern:

Az én citeram cim(i versét magyarra
Raffai Péter forditotta.

Raffai Balazs: Citeracsalad tervezése
Diplomamunka, Sopron. 2004.
Molnar Imre (2000): A citerardl
mindenkinek. Antolégia Kiado,
Lakitelek.

Foték:

Raffai Balazs és Gerencsér Kinga
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Munkacsy Mihaly Honfoglalas c. festményének pirograffal elkeszitett valtozata — Toth Tamas

Pirografia az 6skortol napjainkig

FABAEGETETT TORTENELEM

Bitter Monika
v

A mai felgyorsult, szamitogép-vezérelt vilagunkban talan torvényszerd,

hogy egyre tobben térnek vissza gyokereikhez, a természethez, a termé-

szetes anyagokhoz. Folyamatosan novekszik az igény a kézzel készitett be-

rendezési targyakra, diszekre, butorokra. Ujra egyre népszeriibb a kézi fa-

megmunkalds minden formaja. Es bizony reneszanszat éli egy méltatlanul
hattérbe szorult famiivészeti technika, a pirografia is.

A pirografia” sz6 szerinti jelentésbhen
tlizzel iras, melyet hazankban sokan
faégetésként ismernek. Valdjaban
azonban a tlizgrafika nem csupéan
afa szabadkézi diszitésére korlato-

z4dik, hiszen sokféle természetes
anyagot — mint b6r, vaszon, papir,
csont, koékuszdibhéj vagy akéar a
kiszaritott lop6tok is — dekoralhatunk
felhevitett fémhegyek segitségével.

Manapsag féként pirograf — pakahoz
hasonlé — eszkozzel dolgozunk, de
tudok olyan m(ivészrél is, aki egy
lencse segitségével dsszegyijtott
napfénnyel késziti a képeit.



A hangsuly a pirografia esetében
1S a szabadkeézi alkotason

van, ugyanis a CNC-ve],
lezergravirozoval vagy barmilyen
mas szamitogep-vezeérelt
csodaszerkezettel égetett kép nem
azonos a tuzgrafikaval.

A hangsuly a pirogréafia esetében is
a szabadkézi alkotason van, ugyanis
a CNC-vel, 1ézergravirozéval vagy
barmilyen mas szamitogép-vezérelt
csodaszerkezettel égetett kép nem
azonos a tlzgrafikaval. Semmi-
képpen sem keverend6 Ossze a
pirograf technikaval, ahogyan a
vaszonnyomtatast sem nevezzik
festménynek.

Aki tartott mar a kezében minGségi
pirografiat, pontosan tudja, hogy
mire gondolok, amikor azt irom,
hogy a kézzel késziilt pirograf al-

kotasoknak sajatos varazsuk van.
A festmény is magan viseli a fes-
tém(ivész ecsetvondsainak 6sszes
hatarozottsagat, erételjességét
vagy lagysagat. Ugyanigy van ez
a tlizgrafikdkkal is. A tonusok és
.~vonalak” sokfélesége, eréssége
vagy épp alégiessége, mind-mind
az alkoté mozdulatainak az ered-
ménye. Killénleges megjelenéséhez
hozzjarul, hogy a kép elkészitése
sordn sem plusz anyagot nem
adunk a fahoz, s el sem vesziink
belble. Egyszer( kémiai reakcio

Bdrre is csodalatos tlizgrafika késziilhet
— Lente Attila
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Szabadkézi pirograf portré harsfan —
Bitter Monika

Egetéssel diszitett pohar Peru, Nazca-kultira

(Kr. u. 0-700). (Forras: carverscompanion.com)
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kdvetkezményekeént érjik el a kivant
hatasokat, rajzolatokat, tonusokat.
Mintha ceruzéaval dolgoznank, csak
itt grafit helyett h6hatas segitségével
hozzuk létre a grafikakat.

Raadasul, az égetés soran nincs
hibalehet8ség. Ugyanis ennél a
mdvészeti technikanal nem lehet
javitani. Csiszol6papirral is csak
nagyon picit halvanyitanank az
égetett fellleten, de kicsiszolni ugy,
hogy szép egységes maradjon a
felilet, nem lehet. Cslnya, foltos
helye maradna az égetésnek.
Széval uralni kell minden egyes
aproé mozdulatot, vagy tolhatjuk at

agyalu alatt, s nekiugorhatunk még
egyszer. Csak lehetdleg ne akkor,
amikor mar 35 éra munka benne
van. A viccet félretéve, valoban
nincs mod javitani. A jo tlizgrafikus
azonban a pontossagarol és a
precizségérdl is hires — valamint a
tirelmérdl. Atlizgrafikak elkészitése
lassU, aprolékos folyamat. 1d6 kell,
mig a fat a kivant mértékben és
maodon szinezi el a forré fémhegy.
En altalaban egy A4 méret(i portrén
25 orét biztosan dolgozom, de ez
Iényegesen meg is ndvekedhet, ha
bonyolultabb, sok apr6 részlettel
biré képet készitek. (A technikai
részletekbe, ,kulisszatitkokba” most
nem mennék bele, azt meghagyom
egy kovetkez6 alkalomra.)

Ha valaki korabban érdekl6dott a
pirografia irant és aktiv internet-
hasznalo, akkor biztos, hogy leg-
aldbb a Wikipédian belefutott mar
egy-két érdekes (fél)informacioba,
én azonban szeretnék ennél egy
kicsit mélyebb ismeretekkel szol-
géalni. A kovetkez6kben ezért egy
révid térténelmi utazasra hivom
az olvasoét, ugyanis a pirografia
egyaltalan nem Uj keletd.

Ma mar nagyon kénny( dolgunk
van, hiszen hobbiboltokban vagy
az interneten kdnnyedén hozzajut-

&he * Vulean"” T@ood Etching Machine, for Pprography or Poker Tork.
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hatunk akar egy egyszer(, allandé
hémérsékleten m(ikod6, vagy akar
egy professzionalis, allithat6 héfo-
ki pirogréaf készllékhez, igazabol
ez teljesen pénztarcafiigg6. Ezen
kivil egy &ramforras, valamint egy
megfeleld alapanyag sziikséges, s
innent6l kezdve csak a képzeletiink
és a kézugyességink szabhat
hatart. De azért ez régen nem volt
ilyen egyszerdi.

Tulajdonképpen a tliz és a vas
megismerésével barlanglaké 6seink
diszitésre is hasznalhattak (volna) a
tlizben melegitett vasat. Valdjaban
féként az 6kortdl kezdve maradtak
fenn olyan régészeti leletek, me-
lyek tanusitjak, hogy a hasznalati
targyakat égetéssel is diszitették.
Talalhatunk emlitést arrdl is, hogy
a kinai Han-dinasztia (Kr . e. 202 —
Kr. u. 220) koraban igen elterjedt volt
a forré tlvel himzés”, de az egyipto-
miak, a perui civilizaciok, az afrikai
térzsek és ardmaiak is elészeretettel
adtak egyedi kuls6t ezzel a médszerrel
a fabél készult targyaiknak.

A kdzépkori mlvészek, mesterek
mar fatlizelés(i kdlyhakat hasznaltak.
Ezekben egyszerre tébb vasrudat,
piszkavasat is hevitettek. Amig az
éppen kihdlt rudat melegitették a
tlizben, az addigra mér a kalyhaban

|!—”rl'} I-\ ! in
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THE *VULCAN" WOOD ETCHING MACHINE.
For Poker Work or Decoration of Weoosl, &, by Burnieg. nce 159 each.

T T T

Korabeli égetbkésziet (www.cherrygallery.com)



atforrésodott masik vassal tudtédk
folytatni munkajukat. A vasruda-
kon kivil mas éles fémtargyakat,
tliket és késeket is alkalmaztak. A
forr6 fémet a kovacsmihelyekben
is hasznaltédk diszit6eszkdzként,
hiszen itt a mlhely jellegébdl ado-
doéan eleve rendelkezésre allt mind
a megfelel§ fémeszkdz, mind pedig
az annak felforrésitasara szolgalé
alkalmatossag.

Atechnika fejl6désével a faégetés-
hez hasznalt eszkdzok is korsze-
rdsodtek. A kalyhakat mar kisebb,
hordozhaté, asztali berendezések
valtottak fel. 1889-ben Francois
Manuel-Perier bemutatott egy
pirograf gépet a parizsi Nemzetkozi
Kiallitason, melynek o6tlete egy
orvosi célokra hasznalt berende-
zéshdl eredt.

A szerszam szigetelt fogantyaval
rendelkezett és éles, platinabdl
készilt hegyben végzddott. A
készlethez a pirograf ,ceruzan” kivdl
kulonféle méretd, éles platinahe-
gyek, egy borszeszégé, egy lveg
folyékony benzol és két gumicsé
tartozott — az egyik egy fujtatdhoz,
a masik az Ureges, platinahegyd
ceruzahoz volt csatlakoztatva.

A miivész el6szor felmelegitette a
ceruza platinahegyét a borszeszégé
langjaban, majd eloltotta azt. Mi-
koézben egyik kezével a faba égette
a rajzot, a masik kezével folyama-
tosan a fujtatét pumpalta, mellyel
benzolgbzt tovabbitott a csévon
keresztll a készulék hegyéig. A
platina a benzolgéz segitségével
melegedett fel (egész pontosan egy
hétermel6 kémiai reakci6 tortént,
melynek héjét a platina abszor-
bealta). Jelen korunkbdl visszate-
kintve, egy kicsit maceras lehetett
folyamatosan pumpalni a fUjtatét, s
a benzol miatt nem mondanam tal
egészségesnek sem a hasznalatat,
de a korabbi eljarasokhoz viszonyit-
va mégis korszakalkot6 talalmany
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1899-ben készlilt pirograf eszkdz Kreutle Ferencz miivészkellékboltjabol

(Darabanth Aukciéshaz)

Hazankban az 1800-as évek végeén,
az 1900-as évek elején volt nagy
divatja a faégetésnek, elsGsorban a

magyar dualista tarsadalom mupartolo

elokelGsegeinek koreben.

volt. Lényegesen gyorsabba és
kénnyedebbé tette az alkotast. Nem
sokkal kés6bb, az 1920-as évek
kérnyékén pedig megjelentek az
els6, elektromos arammal mikadé
pirografok is. Ezek az eszkdzok mar
huzalokban végzd6dtek, melyeket
aram segitségével forrgsitottak fel.
Hazankban az 1800-as évek végén,
az 1900-as évek elején volt nagy
divatja a faégetésnek, elsésorban
a magyar dualista tarsadalom
m(ipartold el6kel6ségeinek korében.
A Pallas Nagy Lexikonat fellapozva
(1893-1897) pontos meghatarozast
olvashatunk a pirografiarol.

Régi szakmai folydiratok archivalt
példanyaiban is fellelhetiink megje-
lent cikkeket. A Magyar Iparmivészet
szakfolyodiratban mar 1898-ban
elismerden irtak a faégetéssel di-
szitett alkotasokrél, csakugy, mint
egy 1906-os parizsi kiallitasrol, ahol
miikedvel6 nék alkotdsait mutattak
be, kbztik bér- és faégetéssel ké-
szllt targyakat.

Az 1901-es Budapesti Epitési
Szemle tudésitaséabdl kiderdl,
hogy lzabella f6hercegné tetszeé-
sét is elnyerték a Treitz Péterné
iparm(ivészeti szakiskolaja altal
bemutatott faégetéses darabok,
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melyek kdzll meg is vasarolt
egyet-kettét. Drucker Denise
iparm(vészn6 valogatott alkotasai
kozt pedig faégetéssel diszitett
dobozt is bemutattak a Nemzeti
Szalon altal megrendezett cso-
portkiallitason 1926-ban.
Atlizzel diszités a magyar népmda-
vészetben is megtaléalhato, bar tény,
hogy a fafaragassal, a karcolassal
€s a spanyolozassal nem sikerult
felvennie a versenyt. Malonyay
Dezs6 (ir6, mlvészettdrténész)
szerkesztésében jelent meg az
1900-as évek elején ,,A magyar nép
mUvészete” cim{ néprajzi, mlivészet-
torténeti md. Ennek Ill. kotetében,
a Balaton vidéki pasztorm(ivészet
bemutatasaban szerepel utalas
a diszes faégetésre: A pasztor a
bodza-fabél késziilé furulydjan a
lyukakat ég6 vassal sutotte ki—mas-
kilbnben a fa szétrepedt volna —, és
aforr6 vassal egyuttal diszitéseket
is készitett a furulyaba.
Diszitésen, motivumok égetésén
kival egyre inkdbb alkalmaztak
onallé képek megalkotasara is.
1900 kornyékén készitette nyirfara
ezt a pirografiat egy francia miivész.
A kép Szent Erzsébetet dbrazolja.
A kovetkez6 évtizedekben a
pirogréfia mintha feledésbe meriilt

(www.antiques-atlas.com)

.12z0 tii: A fanak simara gyalult félszinén a diszitményt vagy vésével
valé faragas vagy izz6 fémtlivel valé égetés utjan éllithatjuk elé.
Az el6bbi eljaras a szokottabb, az utobbi kevéshé az, bar nem uj,
mert mar a kézépkorban is gyakorolték. Altalanosabb elterjedését
kilénésen az a koriilmény akadalyozta, hogy egyfelél a gyorsan
kihiil6 szerszamot gyakran kellett félcserélni, masfel6l pedig, hogy
Szabatos rajzu diszitményt folétte nehéz az I.-vel elballitani. Ujabb
idében a fogyatékos fémti helyett platinat(it hasznalnak és azt
megfelelé késziilékkel allandé és egyenletes izzasban tartjak. Az
égetés technikajanak e javitasa ota a fa félszinének ilyetén diszitése
altalanosabb elterjedést nyert, iparmiivészeti iskolakban rendes
oktatas targya s szélesebb kérékben gyakoroljak. Hazankban baré

Weissenbach Janos az eddigitdl eltéré alapon oly tékélyre emelte
az l.-vel valé égetést, hogy meglepd szabatossagu, a korabbi fo-

gyatkozasoktol ment diszitményeket allit el6.”

volna hazankban, ami az akkori
torténelmi eseményeket felidézve
nem is csoda. Az '50-es, '60-as
években jellemz&en hobbialkotdknal
és helyi szakkorékon talalkozhattunk
a faégetbkkel. 1970-t6l azonban
egyre tobben kezdték Ujra felfedezni
afaégetést hazankban, sokan sajat
~gyartasu” elektromos pirograf ké-
szulékekkel, de igazi reneszanszéat
napjainkban éli.

A mai modern pirograf tollakkal
mar valddi, akar hiperrealisztikus

Pallas Nagy Lexikona

grafikak is megalkothaték, hiszen a
rendelkezésre all6 végtelen formajq,
tokéletesre finomitott égetéhegyek
(és a héfokszabalyzés eszkozok
— ezt csak zaréjelesen emlitem
meg, mert hobbipakaval is kima-
gaslo szint(i pirografia készithetd)
megjelenése lehetéséget adott a
kiilbnbdzd ténusok kialakitaséara is.
A fenti térténelmi vonatkozasok
tobb szempontbdl is érdekesek és
nagy jelentéséggel birnak. Joggal
jelenthetjuk ki, hogy a pirogréafia
mindig is jelen volt a kiilonbdz6 kul-
turdk mivészetében, de a modern
kor teremtette meg a feltételeket
ahhoz, hogy tlllépjen a fam(ivészeti
diszités hatarain. Napjainkban egyre
szélesebb kérben nyer Ujra méltd
elismerést a faégetés mlivészete. Ha-
zankban és vilagszerte is rohamosan
noévekszik a m(ifaj szerelmeseinek
szama. Bizom abban, hogy a tlizzel
iras, a tlzzel rajzolas elfoglalhatja
egyszer j6l megérdemelt helyét az
ipar- és képzémdivészeti korokben
is, hiszen a gydnyor(i diszité motivu-
mokon tul, mdvészi szintd tlizgrafikai
képabrazolasokkal talalkozhatunk
Magyarorszagon is. m



A RAUVOLET REDONYMEGOLDASOK

Lnaevan aszZTaLos

EGYESITIK A DESIGNT ES A FUNKCIOT

A butorredényok a térformalas
Uj szimbdélumai. A szekrények
egy okos helyiségkoncepcid
alapjai, beleértve a lehet6séget
az individualizalasra vagy a
céglogoéval térténé megjeldlésre.
Olyan funkcionalis el6nydket
kombinalnak Gj dizajnszempon-
tokkal, mint a mozgasszabadsag
és a konnyi hasznalat. AREHAU
RAUVOLET megoldasai széles
kérben alkalmazhaték szamos
anyaggal, mechanikaval, valamint
feliilettel, szinnel és dekorral - a
konyhéban, a firdészobaban,
az irodaban vagy a lakéhelyi-
ségekben. Mindenhol magukra
vonzzak a figyelmet.

Ami a felllet kialakitasat illeti, a
portfélié a polimer kivitel( valto-
zatoktdl a valédi Gvegbdl késziilt
redényrendszereken at, egészen

az irodai hangelnyelé megoldasokig
terjed. AREHAU moduléris felépitési
elvének kdszdnhetéen a RAUVOLET
redénymegoldasaival az alkotoi kre-
ativitasnak semmi sem szab hatart:
avezet6sinek, a redényprofilok és a
kivant tartozékok egészen egyszer(ien
kombinalhaték egymassal.

UJ: 100% DIZAINHARMONIA

A RAUVISIO CRYSTALLAL

A RAUVOLET crystal-line-nal a
REHAU a RAUVISIO crystal feliilet-
anyaghoz illeszkedd redényrend-
szertis kinal Gigyfeleinek. Az ajtok,
a fiokok és a redényok egységes
kialakitasaval a RAUVISIO crystal
vardzsa kombinalhaté a koénnyd
beépithet6séggel és a RAUVO-
LET red6nyrendszerek tokéletes
m(ikddésével. A tetszetds alumini-
umkilincs és a szdkitett vezet6sin
divatos, letisztult megjelenésrdl
gondoskodik. A mar sikeresnek
bizonyult REHAU kazettas rendszer
révén a RAUVOLET crystal-line
kdnnyen és kényelmesen beépithe-

t6, ill. még egy meggy6z6 elénnyel
rendelkezik: a lamellak barmikor
kicserélhet6k.

ATFOGO SZOLGALTATASOK

A RAUVOLET RAKTARI
PROGRAMMAL

A REHAU atfog6 red6nykinélattal
rendelkezik. Legyenek akar egy
konyhaban, irodaban, nappaliban
vagy uzlethelyiségekben, a redényés
szekrények igényes formatervezésik-
kel és egyszer( kezelésiikkel tinnek
ki. Otféle design iranyvonal, hétféle
mechanika a fligg6leges alkalma-
zashoz, kilencféle profilgeometria,
valamint szamos szin és dekor —az
alkotdi kreativitAsnak semmi sem
szabhat hatart. Akulénleges REHAU
modulrendszernek kdszdnhetéen a
redényprofilok, a vezet6sinek és a
kivant tartozékok nagyon egyszer(ien
kombinalhaték egymassal. m

>
~ REHAU

Unlimited Polymer Solutions
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Akkora teljesitmény, mintha halézatr6l menne

ARAM.
MINDIG. MINDENUTT

Képzelje el, hogy beépitési helyszinre indul, és magaval vihet egy teljes mun-
kanapra elegendo aramot a strapabiro és igy egy kiils6 helyszinen is hasz-
nalhato, legajabb generacids Systainer formatumban, aminek koszonhetéen
gond nélkiil dolgozhat, még akkor is, ha nincs a helyszinen vagy a kozelben
aramforras. Nem fikcid, ez mar a valdsag az 0j Festool SYS-PowerStation egy-
séggel. 1500 wattora, 3680 wattos tartds és akar 11 000 wattos csucsteljesit-
ménnyel a hordozhato energiatarolo képes tartosan stabil, 230 voltos halézati
fesziiltséget biztositani. Konkrét példa: a Kapex KS 60 gérvago elszivé mo-
billal 560 gérvagast képes elkésziteni egy parkettazas soran. A szintén halo-
zatrol miikodo Planex hossziszaru falcsiszoldval és a csatlakoztatott mobil
elszivaval kereken 200 négyzetméteres feliilet lecsiszolasa lehetséges.

Munkavégzés akkor, ott és azzal a
hal6zati géppel, amelyikkel akarja.
A SYS-PowerStation véget vet
a nehézkes kédbelhlzasnak és
konnektorkeresésnek, és bizto-
sitja, hogy mindig legyen aram,
akar utkoézben is. Az eredmény:
a halozatrél mikodos elektromos
kéziszerszamok rugalmasabban és
helytél figgetlenil hasznalhat6ak.

Az (j SYS-PowerStation raadasul
kompakt és mobil, akar 1500 wattora
aramot tarol. Ez 20 akkumulator
energiatartalékanak felel meg.
Ezzel egy teljes munkanapra ele-
gendd energiat biztosit elektromos
hélézat nélkul, és a felhasznalot
teljes mértékben flggetlenné teszi a
klasszikus energiaforrasoktol, mint
amilyen a konnektor, az épitkezési

OWERSTAION

HLn

arameloszték vagy a generatorok.
Az utbébbiakkal ellentétben az (;j
SYS-PowerStation kibocsatasmen-
tes miikédésével is kitlinik. Vagyis
a munka soran nem keletkeznek
zajok és az egészségre, illetve a
kornyezetre artalmas kipufogégazok.
Ennek kdszoénhetéen a SYS-Po-
werStation beltérben is gond nélkdl
hasznéalhaté. ,A SYS-PowerStation
minden héalézati készulékbél akkus
késziléket vardzsol. Még az olyan
nagy energiaigényd gépek, mint a
nagy acsflirészek is megbizhatéan
és mobil médon mikddtethetdk a
SYS-PowerStation egységgel.” —
mondta Volker Kaupp termékmene-
dzser. Ehhez j6én még a viszonylag
kis suly: 16 kilogrammos sulyaval
a SYS-PowerStation épp csak
50-70 szazalékat nyomja a hasonld
energiatarol6 egységek sulyanak.
A hordozhat6 energiatarolé egység



rendkivil kompakt Systainer3
formatumban keril forgalomba,
és a nagy igénybevételt jelent6,
épitkezési hasznalathoz raadasul
froccsend viz ellen is védett (IP44).

AKKORA TELJESITMENY,

MINTHA HALOZATROL MENNE
A SYS-PowerStation tartésan 3680
W és rovid ideig akar 11 000 W
teljesitményével elegendd energiat
szolgaltat minden vezetékes gép
szamara — legyen sz6 akar mobil
elszivokrol, nagy méret( flirészekrol
vagy farékalapacsokrdl. A nagy
teljesit6képesség és nagy ener-
giamennyiség, illetve a kompakt
méret és a viszonylag kis suly
vilagviszonylatban is egyedulallé.
A SYS-PowerStation nemcsak min-
den vezetékes Festool elektromos
kéziszerszammal kompatibilis, de
mas gyartok dsszes haldzatrol

UL

A SYS-PowerStation tarto-
san 3680 W és rovid ideig
akar 11 000 W teljesitmé-
nyével elegendé energiat
szolgaltat minden vezetékes
szerszam szamara — legyen

Sz06 akar mobil elszivokrol,

nagy méret( flirészekrél

vagy farékalapacsokrol.

Az uj SYS-PowerStation kompakt és
mobil, akar 1500 wattdra aramot tarol.
Ez 20 akkumulator energiatartalékanak

felel megq.

miikddé gépével is. Mindezt teljesit-
ményveszteségek nélkil, pontosan
agy, ahogy a normal 230 V-0s csat-
lakozoaljzat. Az akkumulator teljes

feltdltéséhez 3,5 Ora szikséges. A
folyamat soran az intelligens toltés-
vezérlés a toltési stratégiat mindig az
aktualis cellah6mérsékletnek meg-
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A SYS-PowerStation egységgel a Kapex KS 60 élvago csatlakoztatott mobil

elszivoval 560 élvagast képes elkésziteni egy parkettazas soran.

felel6en valasztja ki. Ez garantalja
aminimalis toltési id6ket és egyben
az akkumulator cellait is kiméli. A
SYS-PowerStation kezelési koncep-
ciéjat nagyon tudatosan alakitottak
lehetbleg egyszer(ire és atlathatora.
A mobil konnektor intuitiv médon
a praktikus Systainer3 haz eliilsé
oldalan kapott helyet. Az aktualis
toltottségi szint barmikor egysze-
rlien leolvashat6 az elils6 oldalba
beépitett LED-es toltottségjelzorol.
Réaadasul a Systainer belsejében
is van egy tovabbi be- és kikap-

csolé, mellyel megakadalyozhat6
a véletlen bekapcsolas a szallitas
soran. Hasonldképpen az elilsé
oldalon talalhato, és igy barmikor
hozzaférhet§ az USB-C csatlako-
z6, melynek segitségével tovabbi
hordozhat6é eszkozok, példaul
tablagépek vagy okostelefonok is
gond nélkil feltdlthet6k.

TERVEZHETOSEG

AZ EPITKEZES HELYSZINEN IS
Az (j SYS-PowerStation egységgel
egyszer s mindenkorra vége a kel-

lemetlen meglepetéseknek, illetve
félbemaradt munkaknak: minden
épitési terileten torténd alkalma-
zas biztonsaggal tervezhet6. Az
aramkeresés problémaja a multé.
Epp igy nincs szilkség a kabelek
cipelésére, a tulterhelt épitkezési
aramelosztokra, nincs tobb prob-
Iéma a lekapcsolo biztositékokkal.

NULLA KIBOCSATAS

- MAXIMALIS ENERGIA

Az épitkezéseken gyakran rossz
alevegd: a CO,, a nitrogén-oxidok
és a finomporok artalmasak az
emberre és a kornyezetre. Az el-
s6dleges szennyezéforrasok kdzé
tartoznak a bels6 égésli motorok
altal hajtott szerszamok és gépek,
példaul dizelgeneratorok. Az U és
mobil SYS-PowerStation jelent6sen
hozzajarul a helyi szinten kibocséa-
tdsmentes épitkezésekhez. 1500
wattéras teljesitményével elég
energiat biztosit minden halozati
szerszamnak az épitkezésen,
rdadasul helyi szinten teljesen ki-

Az aktualis toltottségi szint barmikor
egyszer(ien leolvashaté az elilsé oldal-

ba beépitett LED-es toltottségjelzbrél.




A SYS-PowerStation tartdésan 3680 W és rovid ideig akar
11 000 W teljesitményével elegendd teljesitmenyt
szolgaltat minden vezetékes szerszam szamara.

- MUSZAKI ADATOK SYS-POWERSTATION ...

Halézati csatlakozé 230 V~ /50 Hz tiszta szinuszos
Névleges energiatartalom 1555 Wh ‘
| Tartos teljesitmény 3680 watt

Csucsteljesitmény (<0,5 mp) 11 000 watt

Cslucsteljesitmény (<6,0 mp) 7200 watt
Akkumulatortechnolégia Li-ion

Toltés id6tartama (cellah6mérséklettél fliggéen) 3,5 éra*

! IP védelmi besorolas P44

. Méret Systainer SYS3 M187

Suly 16,5 kilogramm

AC-kimenet 220 V-240 V~/ 50/60 Hz
AC-bemenet 220 V-240 V~/50/60 Hz

| USB-Typ-C (kimenet) 5-20V/3A/15-60 W

* Kizérolag foldelt energiaforrast nem igényl6 készilékekkel hasznalhato.

bocsatasmentesen. A kdrnyezet és
az egészség védelme érdekében.

TELJES ELEKTROMOS
TOLTES - TELJES KORU
SZERVIZSZOLGALTATAS
Természetesen a SYS-PowerStation
egyseégekre is vonatkozik a Fes-
tool-szerviz teljes kord biztositasa.
Teljes kor(, ingyenes javitassal
egyltt, amely gyors, alapos és az
elsé harom évben teljesen dijmen-
tes. A minden részletre kiterjed6
garancialis feltételek az értékesités
kezdetétdl megtalalhatok a www.
festool.hu weboldalon.

Az (1j SYS-PowerStation 2021 janiu-
satél kaphat6 — tovabbi informaciok
a kovetkez6 weboldalon talalhatok:
www.festool.hu/powerstation =

Illusztracioé:
Festool GmbH

Kompromisszumok nélkiil
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HIRFORGACSOK

KREG® FUROSABLON
BUTORFOGANTYUHOZ

A sablon j6 min6ségli mlanyag alapokon nyugszik. Az
Osszeszerelés és a bedllitas soran kétszer landolt a mlihely
betonjan — és még csak fellleti sérilést sem talaltunk rajta.
Az alaplapon metrikus és angolszasz jeldlés is talalhaté.
Ez az ,0j vilagbdl” valo szarmazassal magyarazhato, de
egyaltalan nem zavard, jol elkilonilnek az 6ntott jeldlések.
A front szélétdl torténd furatkdzép beallitasa csakugy, mint
az edzett acél furatvezet6k allitasa is, szerszammentesen
térténik. Ez ma mar magatél értet6d6, mégis talalkozni
ennek az elvnek a szdges ellentétével. Az oldaliitk6zé
25-127 milliméterig ad lehet6séget a beallitasra. Sajnos a
furatvezetd dedikalt méretei 64, 96, 128 milliméter csupan.
Igaz, hogy ennél szélesebb fogantyukat viszonylag ritkan
szerelek, én még egy 32 milliméteres raszternak oriiltem
volna. A vezet6k egyértelmlien akadnak meg a helyukén, s
kénnyed a rogzités is. A sablonhoz 4,5 milliméter atméréjd
faréra van sziikség. A front hatoldalara célszer(i a kiszaka-
das minimalizalaséara egy tobzast régziteni.

A hasznalata egyszerd. Akar a mihelyben, akar helyszinen
is megallja a helyét. Csupan egy ,osztévonalat”, vagy a
kezd6furat k6zéppontjat kell megjel6ini (maszkolészalagon
a leghiztonsagosabb), rogziteni és farni. A furat meréleges
€s pontos lesz, valamint parhuzamos az Utkoztetett éllel.
Ajt6-, vagy fiokfrontokra tudjuk gyorsan és pontosan bu-
torgombok és fogantyuk furatolasat elvégezni.

A hasznalat soran egy valami t(int fel, mégpedig az, hogy
zsenialisan egyszer( volt a hasznalata!

A termékeket a Kentech Kft. bocsétotta a rendelkezésiinkre. m

~ NOBEXOCTO /
ALLITHATO SZOGVONALZO

Manapsag a megfelel6 szégmasold, vagy
saskalab megtalalasa majdnem lehetetlen
feladat. Ezt az eszkozt sokunk tanuldkoraban
készitette el, de mara léteznek olyan megol-
dasok, melyek egyesitik a hagyomanyt és
a professzionalis felhasznalast. Az altalunk
kiprébalt Nobex Octo a dedikalt szégeken tul
alkalmas egyéni szdgek felvételére. A rogzités
soran nem mozdul el, mivel nincs manualis
rogzitéje. A rozsdamentes acélbdél készilt 45
mm széles, gravirozott szamlapot egy erés
rugés mechanizmus tartja az adott poziciéban.
A szogek beallitasanak pontossaga + 0,05°,
ami igencsak figyelemre mélt6. Ezt a svéd
gyart6 50.000 dsszecsukasi cikluson tesztelte
pontossag csbkkenése nélkiil.

A 8 sz0gpozicid 22,5°-0s |épésenként dedikalt
(157,5°, 135°, 112°, 90°, 67,5°, 45° és 22,5°).
Haromféle szarhosszisagban érhet6 el: 200,
300 és 400 mm. A gravirozott skala kdnnyen
leolvashaté és mas modellekkel ellentétben
egyértelmd mérést, ellenbrzést tesz lehetévé.
Akar vinkliként is hasznalhatjuk pontossaga
révén, amit a kapott modelleken ki is probal-
tunk. Az eszkdzok fogasa, fellileti kialakitasa
és anyagfelhasznalasa kifogastalan min6éség!
A termékeket a Kentech Kft. bocsatotta a
rendelkezésiinkre. m
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KREG® Fl:lR(')SABLON POLCTART(')HOZ
32 MILLIMETERES 0SZTASSAL

A pontos polcfuratok elkészitése sem egyszerti feladat.
A mara ipari szabvannya valt misztikus szam a 32.
Esetlinkben ez azt jelenti, hogy a kis kék alaptesten
fél tucat edzett acélbdl késziilt furatvezet6t talalunk.
A sablon j6l atgondolt, mégis végtelenil egyszerlen
alkalmazhato. A készlet tartalmazza magat a sablont,
egy atszerelhet6 ltkozével. igy kétféle tavolsagra
is készithetlink furatsorozatot (25 és 50 milliméter).
Egy jeldl6csapot is talalunk, amivel tovabbi 5-5 furat
készithet6 az el6z6ekt6l azonos tavolsagban. Kapunk
tovabba egy flrészarat és egy mélységutkdz6ét, imbusz-
kulccsal. Végezetil egy kis mianyag 6sszekot6 lemezt
is fellelhetiink a csomagban, ha esetleg tébb sablont
szeretnénk egymashoz sorolni.

A sablonban kis tarolorekeszek is helyet kaptak az
eszkdzok rendszerezésére. A furatok elkészitése
egyszerl. Rogzitsiik a sablont a megfelel6 helyen és
a kozpontfuré mélységutkozéjének beallitasa utan.
Nagy fordulattal, de egyenletes el6tolassal készitsik el
a furatot. A furét forgas kézben emeljiik ki a sablonbdl.
Féleg tomorfa alkatrészek megmunkalaséara ajanljuk,

-

de laminalt forgacslap esetében is tokéletesen miko-
dik. Sajnos a sablon a 37 milliméteres bazistavolsagot
nem ismeri, azonban egy kis gyalult Iécet (13 mm) az
alkatrész és az titkozo kdzé helyezve, panttalpak furatait
is elkészithetjuk.

Mivel kompakt, tovabba rendszerezetten tarolhatok az
alkatrészek, kitelepulésnélis remekil alkalmazhatoak,
akar utélagos megmunkalasnal is. Hasznos jészag, kis
Ugyességgel fogantyukat is tudunk vele felfarni.

A termékeket a Kentech Kft. bocsatotta a rendelkezéstinkre. m

MASSIVE TOOLS FILUNGMARO

A betétek marasa olyan igény, amely minden asztalos
életében el6bb vagy utébb bekdvetkezik. A kilonb6z6
profilok és szerszamok kodzt gyorsan nagyon sok pénzt
lehet elkdlteni, mikézben nem is biztos, hogy nagy

rendszerességgel fogjuk azokat hasznalni. Ezeken tal
szilkségiink lesz egy asztalos marégépre és j6 adag
batorsagra a nagy atmér6jli szerszammal torténd
munkahoz.
J6 alternativa lehet kezd6knek a kisebb volumen(,
de j6 minéségl betétek gyartasanal a Massive Tools
filungmaroja. A 776354 cikkszamu kés jart a miihelyben.
Elkératmérdje 63,5 milliméter, ezért kisebb fels6mardkba
is probléma nélkil befogathatjuk. A szar atmérgje 12
mm. A profil 26 milliméteres benyulést tesz lehetévé.
A kés mlanyag dobozban érkezik. A futaspréba soran
itt sem tapasztaltam vibraciot, a megmunkalt fellilet a
bitl- és hosszmarasokon is szép fellletet ad. A sarkok
szeépen dsszefutnak.
A kapott profil ive nem olyan lagy, de igy is kellemes
és vonzza a szemet.
A termékeket a Mester és Hobby — Botex Kft. bocsatotta
a rendelkezésiinkre. m

www.felsomarokes.hu
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FREUD SPIRALMARO

A felsémarodkkal végezhetd miveletek szinte korlatlan
felhasznalast tesznek lehetévé. Legyen szé profilozasrol,
vagy pontos fészkek kimunkalasarol. A Freud 77-20912P
spirdlmaréja 12 milliméteres atmérgjével és nagy munka-
hosszaval, sok tekintetben Jolly Jokerként alkalmazhaté.
A szerszam tomor TiCoTM nagy srliségl otvozetbdl ké-
szult. Ez a Freud altal kifejlesztett és gyartott, specialisan
formulazott, kompakt titan-kobalt keményfém. A spiralkés
2+2 élt kapott 42 milliméteres munkahosszal. Az alsé két
él felfelé ,terel” (15 mm hosszlségban), mig a fels6k lefelé.
Ebbdl kifoly6lag akar 41 mm vastag témor, vagy furnérozott
(MDF és forgacslap esetében nem javaslom) anyagok élmeg-
munkalasara is alkalmas. Ami nagyszer(, hogy lényegesen
nagyobb fogasvétellel, vagy a megszokott egyenes éli HM
lapkas szerszamoktol eltér6en nagyobb el6tolasi sebességgel
dolgozhatunk. A keletkezd forgacsbdl jél kivehet6, hogy az
anyaglevalasztas sokkal kevesebb porral és sokkal szebb,
egyenletesebb méretli melléktermékkel parosul.

Mivel a szerszamanyag kisebb élszdget és kevéshbé
legdmbdlyitett élszalagot tesz lehetévé, mint a forrasz-
tott lapkas szerszamok, a fellilet min6sége is szebb. Az
esetleges szalfordulasok és fahibak nem jelentik azt, hogy

kiszakadasokkal kell majd szamolni. Ezt az egyenletes
forgacslevalasztas és az emlitett élkialakitas garantélja.
A munkahossz kiterjeszthet8, ha tébb I[épcs6ben végezziik
a m(iveletet és amennyiben rendelkeziink hosszuloketl
felsbmaroval (példaul: Festool OF 2200), akkor ez 73
millimétert jelent. A marészerszam teljes hossza 100 mm.
A masologydrik alkalmazasaval természetes fa, vagy
rétegelt lemez alkatrészek is gyorsan, pontosan munkal-
hatok meg. CNC megmunkal6 kdzpontban is alkalmazhaté.
A marokést a Szerker 2006 Kft. bocsatotta a rendelkezé-
slnkre. m

MASSIVE TOOLS AJTOGYARTO KESZLET

A kontraprofilos megoldasok |étjogosultsaga némileg meg-
osztja a szakmat. Pedig megfelel6en kialakitott szersza-
mokkal tartos és erds kotés hozhato Iétre. Mara azonban
nem kell feltétlenil asztalos marégéppel rendelkezniink
ahhoz, hogy ezeket a szerkezeti kiétéseket elkészitsik.
Egy asztalba épitett izmosabb felsémardval és a targyalt
szerszamkészlettel kéltséghatékonyabban tudunk belépni
a keretszerkezet(i frontok vilagaba. A Mester és Hobby —
Botex Kft. jovoltabdl kiprobalhattuk az egyik ilyen ajtogyartd
szettet. A forrasztott lapkas szerszamok egy strapabiré
fadobozban varjak a bevetést. Harom késsel kell meg-
baratkoznunk. Kettével a keretalkatrészeket, a friz és a
csapos részt, alegnagyobbal a betétet tudjuk megmunkalni.
Atapasztalatok a kdvetkez6k. A szerszamok kiegyenstlyo-
zasa, futdsa hibatlan. A 89 milliméter atmérgji szerszam
nagyobb fordulatszam mellett sem okoz vibraciot. A keret-
szerszamok csapagyai megkonnyitik a beallitast és nagyobb
biztonsaggal végezhet6ek a butiimarasok (csapozas) is.
A készletet kiprobaltam MDF-lappal és tablasitott g6zolt
biikk alkatrészeken is. Mindkét esetben megfeleld feliiletet
kaptam — és az egyik forgacsolasi irdnyban sem jott [étre
a napszakot megrontd beégés. Természetesen ehhez
a fordulatszamokat be kellett &llitani. A betétek mara-

e

sanal 10.000-11.000, mig a csap- és profilmarasoknal
15.000-17.000-es fordulatot &llitottam be.
Tovabbi kellemes meglepetés a 10 milliméteres nitmélység.
Ezzel kbnnyen szamithat6 a csapos alkatrész hossza és a betét
meérete. A nit szélessége 6 milliméter. A keretalkatrészek még
16-0s anyagnal is kiadjak a profilt, de igazan 18—21 milliméter
vastagsagnal beszélhetiink profilgazdagsagrol. A gépbeallitas
némi rutint megkovetel ugyan, de 6sszességében probléma
nélkll hasznalhatjuk a szerszamokat. A szar atmérgje 12 mm.
A profil 39 milliméteres benyulast tesz lehetdvé.
Jo hir, hogy mérsékelt ard, kivalo ar-érték aranyu szersza-
mokat volt alkalmam kiprébalni.
A termékeket a Mester és Hobby — Botex Kft. bocsatotta a
rendelkezésiinkre. m

www.felsomarokes.hu
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MOBIL ELSZIVOKKAL
KAPCSOLATBAN FELMERULO
KERDESEK ES VALASZOK

ELONYOK ES HATRANYOK

A mobil elszivok népszerlisége és
Iétjogosultsaga tobb okra vezethet6
vissza. Az egyik nyilvanval6éan az
aruk és alassu elavulas. Karbantar-
tasuk egyszer(i. Célszer( ellen&rizni
aventilatorlapatok allapotéat. Megfe-
lel§ darabfogé esetén a lapattorés,
csorbulds elkerilhetd. A szlir6zsak
mar gyakoribb ellenérzésre szorul.
A szakadasok ritkak, de a finompor
eltelitheti — és ezt orvosolni kell. A
szokasos porolas csak atmeneti
megoldas. Két-harom hetente cél-

A zsakcserét egyébként a FELDER
AF szérias elszivokon nagyon 6tle-
tesen alakitottak ki. Nem a szokasos
hengeres felliletre kell bajonettel vagy
spaniferrel régziteni a zsakot, hanem
egy lenyilo kerettel, ami gyakorlatilag

érzéketlen a zsak kerdletére.

szer( kimosni ezeket, amit konnyd
mondani, de annal kériilményesebb
kivitelezni. El6fordult mar, hogy a
zsakbol 10-15 kg port sikeriilt egy
radzassal eltavolitani. Valakik nagy-
nyomast mosoéval tisztitjak, ami

pormentes megoldas, de évatosan
kell eljarni, mert az er6s vizsugar
roncsolhatja a szovet szerkezetét.
Célszerd tartalék sz(ir6t beszerez-
ni, hogy a tisztitas alatt se kelljen
mell6zni az elszivast.



A népszerlségik masik oka,
hogy elnevezésikbél addéddan
barhova magunkkal hurcolhatjuk.
Egy mihely koltbztetésekor ez
egy roppant elény6s tulajdonsag
a kozponti elszivokkal szemben,
melyek bontasa, majd Ujratelepitése
nem annyira egyszer(. Van még
egy elényos tulajdonsaguk a mobil
elszivoknak, ami az el6z6ekbdl
kovetkezik — és ez a rugalmassag.
Egy mhely életében id6rdl id6re
bekdvetkezik az atszervezés. Az
Uj gépek jonnek, a régiek mennek,
vagy csak athelyezésre keriilnek.
llyenkor csupan arrébb kell helyez-
ni az elszivokat és minden megy
tovabb.

A harmadik, hogy az elszivott és
megtisztitott leveg6 a miihely légte-
rében marad. Ez egydttal a m(ihely
héhaztartasara is jotékonyan fejti ki
hatasat télen, de nyaron mar olykor
noveli a héérzetet.

Hatranyuk is van. Egyfelél, helyet
foglalnak el abbol a térbdl, ami
sosem elegendd. A zsakok Uritése
kissé korilményes, porral jar. Ha
elhanyagoljuk a zsakok takaritasat,
azok feltelnek a sz(ir6zsakokig
és ezért csOkken a hatasfok. A
milanyag zsakok kiszakadhatnak
és kiszorédik a forgacs.

Novelik a zajterhelést. Ritkan indul-
nak automatikusan, ha tébb gépet
is kiszolgal egy adott elszivd (nem
megoldhatatlan probléma). Es nem
is allnak le automatikusan...

A MOBIL ELSZIVOK KIVALASZ-
TASANAK SZEMPONTJAI

Az elsé dolog, amire fel kell hivni a
figyelmet, az a teljesitmény. Nem
kifejezetten a meghajtomotor tel-
jesitményére gondolok, de az is
fontos. Sokkal inkabb a szallitott
Iégmennyiség az elsé sarokpon-
tunk. Ez, illetve a ventilator &ltal
Iétrehozott nyomaskilonbség fogja
az adott elszivé alkalmazhatésagat

Lnaevan asZTaLos

ELSZiVANDO LEGMENNYISEGEK

Korflirészgép: Elszivando légmennyiség: korflirészlap @ [mm]
*1,4 ~ 1,7 mh.

Hasitd és sorozatvago korflirészgép: Elszivandd Iégmennyi-
ség: 800 ~1500 m?/h elszivéfejenként.

Szalagflirészgép: Elszivandé Iégmennyiség: 800 mm tarcsa-
atmérdénél 720 m3/h, és minden tovabbi mm-enkénti atmér6-
emelkedésre 1-5 m3/6ra.

Ronkhasitd szalagflirészgép: Elszivandé légmennyiség:

800 mm tarcsaatmérénél 720 m3/h, és minden tovabbi
mm-enkénti &tméré emelkedésre 1-5 m3/6ra.
Keretflirészgép: Elszivandé Iégmennyiség: Keretszélességtdl
fiigg6en 2500 ~ 4500 mé/h.

Egyengetd gyalugép: Elszivando6 Iégmennyiség: 400 mm-es
tengelyhossznal 800 m®/h, minden tovabbi mm-enkénti emel-
kedésre 2,5 m3/6ra.

Vastagol6 gyalugép: Elszivandé Iégmennyiség: 600 mm-es
tengelyhossznal 1000-1200 mé/h, 800 mm-es tengelyhossz-
nal 1500-2500 m?/h.

Asztali mar6gép: Elszivando légmennyiség: 1000—-1200 mé/h.
Lancmardé gép: Elszivandé Iégmennyiség: 400—600 mé/h.
Ellezaro gép: Elszivandé Iégmennyiség: 400 m3/h.
Keskenyszalagos csiszologép: Elszivandd |légmennyiség:

1500 mé/h.

Hengercsiszol6 gép: Elszivandd légmennyiség:

hengerenként: 1500 m3/h.

Szélesszalagu csiszolégép: Elszivandé Iégmennyiség:
hengerenként: 4000-8000 m3/h.

Korongcsiszol6 gép: Elszivandé Iégmennyiség: 300 mm-es
tarcsaatmérénél 400 m®/h, minden tovabbi atmér6-emelke-

désre mm-enként 2 m3/h.

CNC-gépek: Elszivandé légmennyiség: a gép szabadsagfoka-
tél és a burkol6 elszivé ernyé méretétdl fliggéen 2500—

6000 m3/ora.

meg-atarozni. Vegyunk egy egyszer(
példat. Normal korflirészgéptdl sze-
retnénk az alsé burkolaton keresztil
.portalanitani”. A szerszam 300
mm atmérdjli, az elszivéburkolat
atmérdje 125 mm. Milyen elszivoét
valasszunk?

LEGMENNYISEG

Az elszivandd [égmennyiség megha-
tarozdsa a gépre jellemzé viszony-
szadmokkal kezd6dik. Korflirésznél
ez az érték 1,4-1,7 m3/h szorozzuk

meg a szerszamatmeérével (mm). A
viszonyszam kivalasztasa sok min-
dent6l fligg. Leegyszer(isitve: adott
id6 alatt mennyi forgacs keletkezik.
Ez fligg a szerszam vastagsagatol,
a foglireg méretétdl, a fogszamtal,
az alapanyagtol, a forgacsolasi
sebességtél, de még a szerszam
allapotéatdl és az altala keltett 1égor-
vényektél is (még szerencse, hogy
nem leszek tdl tudomanyos). K6zé-
pértékkel szamolva V=1,5x300=
450 mé/h-t kapunk.
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Elzarék mianyagbdl

Ez j6 hir, hiszen nem tinik valami
soknak, kényelmesen délhetiink
a karosszékbe. Van azonban egy
fontos részlet: ,az elszivoerny6
méretétdl fliggben”. Ez attételesen
minden gép elszivoburkolatara érvé-
nyes. Kevés olyan gép van, melynek
a burkolatat aerodinamikai szem-
pontokat figyelembe véve tervezik.
Leginkabb minden mas tényez6t
vesznek figyelembe, a tobbit majd az
elszivo és az asztalos megoldja. Ha
nem, ,akkor majd azt mondjuk, hogy
gyenge az elszivé”, ezzel (j piacot
teremtlink. Persze kicsit kisarkitom,
de az elsziviburkolat kialakitasan
rengeteg mulik. A szerszamcserén
€s a munkabiztonsagon kiviul az
elszivas hatasfoka is. Ezért mindig
kicsit talméreteziink. Nem ritka az
1500 m3/h érték. Persze van olyan
gépgyarto, aki nem sporolja el a
szamitasokat és kozli is az értéke-
ket. Ez egy bizalomgerjeszt6 dolog.
Remélhet6leg mas aprésagot is
gondosan méreteztek.

LEGSEBESSEG
A méretezés masik fontos dsszete-
vlje alégsebesség meghatarozasa.

Ehhezis van egy ,csinos” tablazat,
de ez tovabbra is inkabb iranysza-
mokat k6zol.

Minimdlis Iégsebességek:
facsiszolatpor 15-16 m/s,
flrészpor (Iégszaraz)

16-17 m/s,

flirészpor (nedves) 17-20 m/s,
gyaluforgacs 17-18 m/s,
darabos forgacs, apriték
20-25 m/s,

lakkcsiszolatpor 22—25 m/s.

Latszik, hogy a fa nedvessége és

a szemcsék alakisaga is szere-

pet jatszik torténetlinkben. Mivel

latszolag kicsik az eltérések,

meg kell jegyeznem, hogy 1 m/s,

atszamolva 3,6 km/h. Vagyis akar

hisszik, akar nem, a csiszolatpor
tullépi a lakott tertileten beldli se-
bességhatart! Es ez csak a kezdet.

Persze a cs6vezetékben mar méas

lesz a szituacié. Képletek is vannak

b6séggel, de azokat most mellézni
lesziink kénytelenek. A kdvetkez§
hiba, amit mindenki elkdvet, az pont

a sebességekbdl adodik.

Mi lesz a kdzos nevez6 a légse-

besség és alégmennyiség kdzott?

A csbvezeték felllete. Fontos,

hogy nem az atmérgje! Maradva
az el6z6 példanal: a korflirészink
gyari elszivandd légmennyisége a
legnagyobb korflirészlap mellett
1200 m3/h. A keletkez6 flirészport
17 m/s sebességgel szeretnénk
elszallitani. A sebességet at kell
valtanunk m/h-ra, ami:

v =17/ = 61200/,

4
4 =290 6 01961m =
v, 61200

d = [ 4001961 yseh
! z 314 ’

Ami azt jelenti, hogy cirka 160 mil-
liméteres cs6re van szikséglnk
(@ szamolt érték nyilvan a bels6
atmérdre értendd. Ha az acélcs6 1
milliméteres falvastagsagu, akkor
pont megfeleld).

Nézziik meg, hogyan alakul a cso-
vink atmérdje, ha az elszivando
[égmennyiséget csokkentjik 750
m?/h-ra, de a sebességhez nem
nyulunk.

A A 750=0,01225m> =

Vi
4-4 _ 4~0,0122520712495’”:>
T 3,14

Tehat megkozelitéleg 125 millimeé-
teres atmérdji csével mikodink.

Jél latszik, hogy nem tudunk bintet-
lenlil a cs6atmérbkkel jatszani. Ha
a légsebességhez nem ,nyulunk?”,
akkor a cs6atmérdket csokkentve
egyre kevesebb lesz az a légmeny-
nyiség, amit el tudunk szallitani.
Viszont ez a mobil elszivoknal nem
jellemz6, mivel a légmennyiség és
a cs6atméré adott (csatlakozo).
Normal esetben a méretezés a
gépek oldalarol kezdddik, s most a
nyomasesésre kilon nem tériink ki.
Nagyon fontos, hogy ami az ipari

porszivok esetében mikodik, neve-

d =




zetesen a kis cs6atmérével parosuld
j6 elszivasi teljesitmény, az a nagy
testvéreknél nem fog. Legalabbis
nem Ugy, hogy a 125-6s csovet
hirtelen lefalazzuk és 6sszekotjik
egy 32 milliméteressel. Ezt csak
fokozatos szlkitéssel lehet meg-
valositani.

Mobil elszivé ventilatoranal adott
a légmennyiség és a cséatmérd.
A kett6bél tudunk Iégsebességet
szamolni. Miel6tt ezt megtennénk,
tudnunk kell, hogy nagy szamértéket
fogunk kapni. Ez azért lesz izgal-
mas, mert egyetlen gépre kotve
nem igazan szamit. M{kddni fog.
Azonban tébb gépre csatlakoztatva
mar komoly anomélidkkal fogunk
szembenézni. Nem lesz egyenle-
tes az elszivasi teljesitményink.
Ezért szokas kulénbdzd elzardkat
elhelyezni.

Ezek csupan a fizikai jellemzék. A
mobil elszivék konstrukcidi latszélag
egyformék, de ez kdzel sincs igy.
A legaprobb mi(iszaki kialakitas
is javithatja, vagy csokkentheti a
hatasfokot.

A hires nadragidom

GEPEK, ELSZIVOK
KAPCSOLATA
A mobil elszivok tobbsége legalabb
két csatlakozot kap. igy akar két
gépet is rakothetlink egyidejlleg.
Ez igaz is, de lehet6leg azonos
atmérdjl és elszivandé légmeny-
nyiség(t. Fontos kitétel, hogy a
flexibilis csévek hossza is azonos
legyen. Ittis Ggyelni kell arra, hogy
bér a flexibilis cstvek alkalmazasa
kényelmes, ezek hosszlsaga egy-
Gttal elszivasi teljesitmény csékke-
néssel is parosul, tehat 6vatosan a
méretekkel.
Van olyan szituacié, amikor ez nem
megoldhatd, mivel a gépek tavol
esnek egymastol. llyenkor kertl-
nek elé a dugok, zsaluk, elzarok,
amikkel atmenetileg névelhetjik az
elszivas hatdsfokat, de a két gép
egylttes hasznalatakor valamelyik
ezt megsinyli. A két csatlakoztatasi
lehet6ség egyébként nem feltétlendl
jelenti, hogy két, autoném gépre lehet
csatlakoztatni. Sok olyan gépiink
lehet, amely két elszivoburkolattal
rendelkezik. Korflirészek, marogé-
pek, szalagflirészek stb. A probléma
akkor van, ha ezek csatlakoztatasi
pontjai eltéré atmérgjiek. llyenkor
a megfelel6 kialakitastu (nem hir-
telen sz(ikil8) szlikit6idomokat
alkalmazzuk.

EPITSUNK KOZPONTI
ELSZIVOT
El6ljaroban annyit ki kell jelen-
teni, hogy sosem, vagy csak
nagyon ritkan fogunk tudni tel-
jes értéki kozponti elszivast
elérniily médon. Egy mobil
elszivéra altalaban két gép
amaximalisan rékothetd,
de ez is alégmennyi-
ség és a csbkereszt-
metszet fliggvénye.
Keresztmetszetet irok,
de mér a szdmitasoknal is
latszott, hogy valdjaban fellletr6l
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Méretezett sz(kit6idom

van sz0. Nemegyszer latok olyan
.cs60sztot”, melyeknél a gép oldali
Osszfeliilet akar kétszer nagyobb,
mint a szivooldali. Persze m(ikodik,
de a gépek alatt igy is all a forgacs.
Tehat amit célként kitlizhetlnk,
hogy egy, vagy két nagyobb telje-
sitményd (Iégmennyiségi értéket
tekintve 3000—6000 m?/h) elszivot
fixen telepitink a mdhely egyik
részén. Van, ahol kiilén helyiségbe
szaml(izik az elszivét és egy nagy
méretli tovabbi szlrén keresztil
engedik vissza az elszivott levegét.
Ez egy elegans megoldas, kérdés:
van-e ra lehet6ségink?

CSOVEZZUNK

A kovetkez6 Iépés a cs6haldzat
megtervezése. Itt egy nagyon komoly
dontést kell hoznunk. A dilemma
targya az acél és a mianyag csa-
taja. Az acélcsovek adjék a legjobb
paramétereket, viszont dragak,
kicsit koriilményes is lehet veliik a
munka. Cserébe kapunk méretezett
sz(ikit6ket, megfeleld iveket és nem
fog sztatikusan feltoltédni.
Alegtdbb esetben ezt a megoldast
ignoraljak, helyette a j6 6éreg PVC
lefoly6csovek adta lehet6ségeket
igyekeznek becsempészni a mu-
helybe. J6 hir, hogy mikddik, de
a hatésagok nem feltétlen fognak
ennek orllni. Tliz esetén a PVC tébb
szempontbdél sem viselkedik barat
modjara. Sokan most biztos dihro-
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Leszerelt, 4j gazdara varé acélcsbvek és idomok

hamot kapnak, hogy egy szakmai
Ujsag haséabjain olyan megoldasrol
frok, ami nem mindenki szamara
elfogadhatd. Ittjegyzem meg, hogy
sem a gyorshajtas, sem a hasitéék
mell6zése nem elfogadott, mégis
megtorténik mindegyik. Jobb, ha
tudjuk, mire vallalkozunk, ha esetleg
egy gyenge pillanatunkban erre ve-
temedunk. Ett6l fuggetlentl nagyon
sok helyen alkalmazzak ezt a meg-
oldast, mert kénny( a telepitésuik.
S6t, lattam mar vegyes rendszert s,
ahol az acélcsovek dominéltak, de
par ledgazas mlianyag volt. F6leg
a narancssarga, ugynevezett KG
PVC (kunststoffgrundwasserrohr
PVC) csotveket, idomokat tudjuk
megvasarolni, mivel 110 mm felett
mar ezek a dominansak.

SZERELESI SZEMPONTOK

A csovek 0,5, 1, 2 és 3 méteres
hosszban kaphatok. Két atmérét
érdemes alkalmazni, a 160 és a
125 milliméterest. Ezek egyébként
megegyeznek a szabvany cséatme-
rékkel, tehat lesz atjarhatésag az
acélcsovek vilagaba. Kicsit takolni
kell, ez igaz. F6leg gerincvezetéket
és leagazasokat fogunk tudni kiépi-
teni— és az egyidejliség maximum
két gépre korlatozdédik. Van egy irat-
lan szabdly, mely szerint a kimen6
oldal fellilete nem lehet nagyobb a
becsatlakozé fellletek 6sszegénél.

Ezt nehéz betartani, mert a 160-as
¢s6 (20.106 mm?), elvileg 6sszesen
két 110-es cs6re agaztathato le,
mivel a brutto felllete 9503 mm2.
A sajat és masok mihelyében
tapasztaltak alapjan, legtdbbszor
gond nélkul Gzemeltethetd lap-
szabasz korflirész és egyengetd
gyalugép, vagy asztalos marogép
kozil a kett§ kombinacioja. Ha na-
gyobb a forgacslevalasztéas, akkor
viszont elzardkat kell arendszerbe
épiteni, amin kicsit dolgozni kell, de
megéri. Sajnos ezek manualisan
mikodtethet6k. A kombinalt 400-
as gyalugépeknél az egyengetés
kdzben nyugodtan lehet flirészgépet
alkalmazni, de vastagolasnal mar
elzarot kell hasznalni.

A gépek sorrendjével is lehet kicsit
jatszani, hamad van ra. A gerincve-
zetékbe az elszivohoz legkdzelebb
helyezziik el a nagyobb [égmennyi-
séget igényl6 gépeket és a végére
a kisebbeket.

Az ivekre és elagazasokra kell
nagyon figyelni, mivel itt nagyok
lehetnek a veszteségek. Az ivek
kozépvonalanak sugara nem lehet
kisebb (acélcsbvekre érvényes), mint
R=2xD, ahol a ,D” a cs6atméré. Egy
160-as cs6nél ez 320 milliméteres
sugaru idomot ad, ami PVC-b6l nem
Iétezik, mivel nem erre lett kitalalva.
Viszont a 90 fokos idomot helyet-
tesithetjiik 45, 30 fokos idomokbal,

igaz dragabb lesz, de megéri, mert
az utkozeési ellendllas kisebb lesz. A
.1 elagazasok kerulendék (felejtsik
is el, maximum tisztitényilasnak al-
kalmas), helyettilk az ,Y” elagazasok
a javasoltak. Itt egyb6l a szlkités
is viszonylagosan jol kivitelezhe-
t6. Az egyenes sz(ikit6ket inkabb
acéltarsaikkal oldjuk meg, sokkal
finomabban teszik a dolgukat. Saj-
nos az Ugynevezett nadragidomokat
nélkiléznink kell, a lefolydknél ez a
fogalom nem létezik, ott nincs rajuk

Itt kicsit sérilnek az elvek...



szikség. Térekedni kell a legkeve-
sebb ,kanyar” alkalmazéséara és a
legrévidebb cs6vezeték kialakitasara.
A csovekhez gumis bilincsek besze-
rezhet6k és a plafonra régzithet6k.

A szigetel§ gumigy(ir(ket felejtsiik
el, mert ekkora &tmérénél mar az
Osszeszerelésis egy kinszenvedés,
barmilyen ken6szappant is hasz-
nalunk. Helyette utélagos kilsé
szigetelés a javasolt. Ez a késébbi
atépitésnél fontos lesz.

Az utols6 probléma a sztatikus
feltéltédés. A tapasztalat az, hogy
nem annyira vészes és én egyéltalan
nem is foglalkoztam a dologgal. Tény,
hogy par év alatt a finom szall6 port
magahoz vonzza, ami valahol j6, mert
nem szall tovabb. De takaritani kell,
merttlizveszélyes! A gerincvezetéket
a porelszivéhoz viszonylag rovid,
maximum egymeéteres flexibilis cs6-
vel csatlakoztassuk. Ehhez sokszor
atmeneti idomot kell készittetniink.
Talan érezhet6, hogy ez nem egy
teljes értékl kdzponti elszivo. Tébb
gépet egy id6ben nem tudunk
hasznalni teljes kapacitasnal. A
csovek méretei nem olyan szabadon
vélaszthatok, mint az acéltarsaik-
nal. A tlizvédelmi csappantyl sem
beépithetd (én eleve csiszolashoz
kilén mobil elszivot alkalmazok). A
zsékok Uritése is rank var.

VEZERLES

Mobil elszivok elszeparalasa azzal
is jar, hogy meg kell oldanunk annak
mUihelybdl torténd inditaséat. Erre
van vezetékes és vezeték nélkili
megoldas. Mindenképpen villany-
szerel6 végezze a bekotést, de egy
kis segitséget szeretnék adni ezzel
kapcsolatban. A vezeték nélkli ki-
be kapcsolashoz be kell szerezniink
egy taviranyithaté konnektort és
egy megfeleld teljesitmény(i 230
voltos magneskapcsolét. A kon-
cepcid az, hogy a magneskapcsold
behdz6 tekercsére kell bekdtni a

tavvezérelhet6 dugaljba helyezett
villasdugobdl indul6é vezetékeket.
Ezt a vezetékezést ki kell épiteni.
Innentdl kezdve a taviranyitét az
adott munkadllomashoz visszik és
vezérelhetjiik az elszivonkat. Ajanlott
olyan dugaljat vasarolni, amelyen
van manualis inditas is, mivel a
taviranyité érdekes helyekre tud
elbajni. A megoldas elénye tovabba,
hogy aramsziinet esetén a dugalj
elektronikdja nem enged aramot a
csatlakoztatott fogyasztora.

A mésik megoldas, hogy a gépek
koézelébe billen6kapcsolokat te-
lepitlink, kiépitjiuk a vezetékezést
és impulzusrelével mikodtetjik a
magneskapcsol6t. Ez utdébbindl a
taviranyité nem fog elveszni. Gépek
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athelyezésénél az egész vezetéke-
zést Gjra kell gondolni, ami eleve
elég maceras is lehet.

Ne feledjuk, az elszivasnak fontos
szerepe van a miihelytnk minden-
napjaiban. Munka-egészségugyi,
munkabiztonsagi szerepe is kima-
gaslo. Ezért szannunk kell id6t a
megfelelé rendszer kivalasztasara
és kiépitésére. »

Forras:
https://www.dobrestroje.cz/
https://kentech.hu/
https://kjauktion.dk
https://www.nive.hu
https://toolmonger.com
https://www.woodmagazine.com

thewoodnerd.com
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IPARI PORSZIVOK, CIKLONOS
FORGACSLEVALASZTOVAL

Hauch Tamas

v

Sokan imadjak, masok megvetik, s vannak, akik egyenesen kinevetik. Mégis

a kozosségi médiaban sokszor talalkozunk olyan porszives megoldasokkal,

ahol az elszivas nem kozvetleniil a porszivo tartalyaba, hanem egy, a csorend-

szerbe kozbeiktatott ciklonos levalasztoba torténik. A rendszer rendkiviil

egyszerii felépitésii, ugyanakkor sok kérdoéjelet is felvet. Utanajartam, hogy
valéban miikodik-e a konstrukcio?

MIERT IS LEHET JO A CIKLON?

A porszivok vagy zsakba, vagy a
sajat tartalyukba gy(ijtik a port és a
forgacsot (a porzsék nélkili porszivé
is lényegében egy csUsztatas, mert
asz(rét igy is, ugy is kell takaritani).
Ez egy viszonylag tiszta megoldas,
ha barmelyik megtelik, akkor vagy
kiszedjik a zsakot, vagy kiontjuk
a tartalyban dsszegydilt anyagot.
A ,Longlife” zsakok természetesen
urités utan Gjra bevethet6k (bar az
Uj munkatarsakat tajékoztatni kell,
hogy ezek tdbbszor felhasznalha-
tok). A rendszer egyik problémaja a
fogybeszkoz kérdése. Ez az elhasznalt
zsakokhél és/vagy filterekbdl adodik.
Persze vannak ,portalanité automa-
tikak”, de egy id6 utan kénytelenek
leszunk filtert is cserélni, ami nem
olcs6 mulatsag. Léteznek moshaté
filterek, illetve nagynyomasu levegdvel
is tisztithatok ezek a sz(ir6k, de ilyen-
kor komoly porszennyez&déssel és
kohogéssel kell szamolnunk. A filter
telitettsége azt is magaval vonja, hogy
az elszivas hatasfoka is csokken.

.Az egész elszivasos torténet
Iényege, hogy adott helyrél athe-
lyezziik a nem kivant részecskéket

egy masik helyre. Az athelyezés
médja eltéré...”

Latszik, hogy az emlitett esetben az
.athelyezés” nagyon tagan értelme-
zett— és nem lattam még senkit, aki
legalabb egyszer ne csinalt volna
Jfusteffektet” az udvaran.

A fogyécikkeknek ara van, ami
gyartotol figgéen nagyon eltéré
lehet. Az Ggynevezett ,alsépolcos”
porszivok zsakjai 250 forintba,
mig a fels6kategorias tarsaiké
17-30 ezer forintba is kerulhetnek.
Némileg arnyalja a képet, hogy
kdzel gyari min6ség( utangyartott
zsékokat 1000 forintért is beszerez-
hetiink. Es itt jon a csavar. Ugyan
sikerult megtalalni a kéltségha-
tékony zsakot, de ,valamilyen”
oknal fogva mindig akkor telit6dik,
amikor a legnagyobb sziikséglink
lenne az eszkdzre, vagy tul gyak-
ran kell cserélni és ez sokunknal
kényelmetlen. Akarmelyik okot is
feltételezzik, a ciklonos kiegészit6
megépitése mar csak azértis tlinik
,j0 bulinak”, mert olcsébba valik a
porszivo fenntartasa, kevesebbszer
kell majd Uriteniink, illetve a klubban
is elmondhatjuk, hogy van.

1 — belépé szennyezett gaz térfogatara-
ma, 2 — axiélis belépbcsatorna, 3 — kilé-
pé6 cs6, 4 — hengeres fal, 5 — kipos fal,
6 — levalasztott anyag kivétele, 7 — na-
gyobb szemcsék mozgasa a fal mentén,
8 — apré szemcsék mozgasa a kilépb
csé iranyaba, 9 — a kilépé ,tisztitott gaz”

térfogatarama



1886-ban szabadalmaztatta a
Knickebocker Company cég az
USA-ban és Németorszagban M.
Morse a ,ciklon alakd porgyjté”
talalmanyéat. Ezeket kezdetben
durva porlevalasztoként hasznal-
tdk, azonban észrevették, hogy a
geometriai formak és a méretek
valtoztatasaval, valamint a gaz-
sebesség novelésével nagymeér-
tékben lehet a portalanitasi fokot
is javitani. Az elsé vilaghaboru
utan forditottak nagyobb figyelmet
a ciklonokra, a portechnikai prob-
Iémak el6térbe Iépése miatt. Tébb
kutatd révén tisztaztak a modellki-
sérletek feltételeit, a portechnikai
alapfogalmakat, a kiértékelési
és mérési moédszereket, tovabba

—

felallitottak az 6rvénytérben a
por mozgasegyenleteit. Ez a mai
korszer( elszivérendszerek alapja.

MIERT LEHET JO A CIKLON?

A ciklon mikodésének elmélete
régota ismert, csakhogy ez a ,mi
ciklonunk” nem teljesen az a ciklon.
A faiparban alkalmazott ciklonok
z6me ,nyomott” rendszerben m{-
kodik (egyébként ezt is a mez6gaz-
dasagbdl vettik at). Ez azt jelenti,
hogy a por, forgacs elészér athalad
a ventilatoron, majd csak ezutan
jut a ciklonba. A mi esetlinkben
azonban arendszer szivé oldaldba
iktatjuk be a ciklont.

A ciklon a mikddését tekintve egy
tisztan mechanikus, de mozg6 alkat-
részeket nem tartalmazé hengeres
,b0dé”. A lényeg a geometriaban
van, és a legtdbb hazi ciklon pont
itt vérzik el.

A berendezésbe érkez6 levegb—
szemcse elegy a centrifugalis erd
(melynek hatasara a porszemcsék
levalnak a gdzarambal) elvén ivelt
palyat irnak le és tobbszor kérbe-
futnak a levalaszt6 térben. Ez a
kdrmozgés a ciklontestbe érint6le-
gesen bevezetett gazaram hatasara
jon létre. A ciklon fala felé haladnak
a porszemcsék a centrifugalis eré
kovetkeztében, ott pedig a falnak
Utkozve lelassulnak és kivalnak az
aramlasbdl. Ez a por a nehézségi
er6nek kdszdnhetéen a ciklon al-
jara, majd a portartalyba kerul. A
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szétvalasztast kbvet6en az immar
pormentes (?) megtisztitott gaz a
tengelyszimmetrikusan beépitett
merilécsdvon halad felfelé és hagyja
el aberendezést. Mivel a ciklon nem
tudja az 6sszes szennyez@dést
levalasztani a gazarambdl, csupan
a 10 um-nél nagyobb szemcsék va-
lasztddnak ki, az ennél finomabbak
tovabb ,utaznak” a gazarammal. Es
pontosan ezzel az utolsé mondattal
nincsenek sokan tisztaban.

ELHATAROZAS ES A TETTEK...
Afentieket figyelembe véve, és mert
az ut6bbiidében tdbbszor is el6kerult
atéma, a kiprobalas mellett dontot-
tem, hogy megismervén a dolgot, ne
pusztan elméleti sikon mondjam azt,
hogy ez bizony tindérmese (?)... Az
egyik kozosségi oldalon hamar hozza
is jutottam egy példanyhoz, igy nem
kellett megvarni, amig Tavol- Keletrdl
ideér. Az eszkdz egyébként nagyon
massziv felépités(, és a bels6 kiala-
kitdsais igényesnek tinik. Ez annyit
takar, hogy nincsenek belill sorjas
élek, j6 a megmunkalas. Ami kicsit
zavart, hogy mindkét csatlakozéja 50
milliméter &tmér6jli. Nekem viszont
szabvany 32-es porszivéim vannak,
de ezt akkor még nem itéltem nagy
problémanak.

A ciklonunk miszaki adatokkal is
rendelkezik, ami kicsit bizalmat
is kelt. A légszallitasra 174~280
mé/h-t irtak, ami 4,6 m® percenként.
Ezt atszamolva 4666 liter/perc.

Furatok kialakitasa. A vékony mianyagot Iépcsésfaréval meglepetések nélkdl farhatjuk meg
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Osszedllt a csévezés, johet a préba

Osszehasonlitasképpen a FESTOOL
CTL 26 E térfogatarama 3900 liter/
perc. Tehat kijelenthetjik, hogy
egy izmosabb prémiumkategérias
porszivot is kiszolgdl. Kételkedve
olvastam, hogy 0,3 mikronos szem-
csétis képes levalasztani. Meglat-
juk! Egyébkeént tobbféle méretben
is beszerezhet6k ezek a mlianyag
ciklonok, a felhasznalastdl fiiggden.

EPITSUNK FORGACS-
LEVALASZTOT!

Amiben teljesen biztos voltam, hogy
aforgacs egy jo részét biztos, hogy
.megfogja” a kis mianyag ,izé". De
nézzuk, mire is lesz sziikségunk.
Kell egy edény, egy vodor, vagy
hordd. Jelen esetben ez egy 30

Kicsit behorpadt. Jol latszik a grillracs

sziluettje

literes kilrdlt ragasztoésvodor. A
teteje kell6en jol zar és a mérete
is megfelel6. Azonban van egy
kis probléma ezekkel a vodrokkel.
Nem vakuumra tervezték ezeket.
A porszivok jelentés vakuumot al-
litanak el, s ha a kiszemelt edény
ezt nem tolerdlja, akkor egyszer(ien
behorpad. Szerencsére van megol-
das. En ezt egy belsé merevitéssel
oldottam meg, egy régi grillezé
racsaval. Nem tul elegans, viszont
mukodik (tervezem egy domboru
oldalfalt bajonettes mdanyag hordd
beszerzését, mivel az vélhet6en
jobban ellenéall az er6knek).

A tet6re kell egy 76 milliméteres
lyukat vagni. Ehhez egy korkivago
a legjobb valasztas. Ezek utan a

ciklont kell felfarni és lényegében
elkésziiltink. A véllveregetéssel
varjunk, mert a neheze most ko-
vetkezik — és ez hatassal lehet a
teljesitményre is.

Valahogy 6ssze kell applikélni a
porszivét a ciklonnal és a ciklont
egy elszivocsbvel.

Elébbi a fifikas feladat. Ha szeren-
csénk van, akkor a gégecs6 végének
karimaja kozel azonos atmérdjd, mint
a csatlakozd. Nekem ez nem adatott
meg, igy kicsit szétszedtem a gégecsd
szlikitojét és textilszalaggal végez-
tem az illesztést. Ez prdba erejéig
megteszi, am nem ez a megfeleld
megoldas, de err6l késébb.

A betéplélas, vagyis a vizszintes
csatlakozas mar konnyebb volt,
mivel egy régebbi gégecs6 szinte
problémamentesen illeszkedett. Az
egész nem tartott tovabb fél 6ranal.

KAPCSOLJUK BE!

Kiszedtem a régi zsakot a porszivé-
bol és csak a papirsz(irét tartottam
meg. A porszivl gydjtétartalyat
pedig kitakaritottam.

A bekapcsolast kdvet6en jott a
felismerés, hogy a porszivo ugy
rantja 6ssze a vodrét, mint forré olaj
afélias ajté PVC-bevonatat. Ekkor
jotta grillracs behelyezése. Ez mér
sokat dobott a rendszeren, de az
als6 részen még igy is behorpad az
edény. Ez akkor jelentkezik, amikor
dugulas van a cs6ben. A sok ide-oda
hajlas kirepeszteti az edény oldalat,

A tartélyba jutott por a mihelytakaritast kbvetéen

Grillezhetnénk is...



tehat ezt az edény kivalasztasanal
figyelembe kell venni.

Els6é alkalommal a mdhelyt por-
szivoztam fel. Volt itt minden.
Flrészpor, gyaluforgacs, kis csiszo-
latpor, marashdl szarmazo ez-az.
Bukk, juhar, g6zolt akac, illetve
MDF-megmunkalas zajlott délel6tt
és a sarkokban, a gépek korul is volt
por b&séggel. Meglepetésemre jol
teljesitett a kis ciklonos kombinécio,
de a lényegi kérdés hatra volt. Mi
van a porszivéban? Lényegében
semmi. Minimalis flirészpor landolt
a tartalyban és a sz(ir6 sem telit6-
dott. Mivel tovabbra is szkeptikus
voltam, tébbféle megmunkalasnal
is bevetettem az (j kutyat.
Asztalba épitett felsémaré, me-
ril6flirész és lamellazé voltak az
alanyok. Az elszivas ugyanazt a
teljesitményt produkalta, mint ciklon
nélkil. Mar csak egy proba volt hatra,
acsiszolas. Mivel itt eleve finomabb
szemcsék keletkeznek, ezért mas a
szlrés hatasfoka. A ciklon alatti tér
szépen megtelt porral, de sajnos a
porszivé filtere is kapott. Igazabol
erre szamitottam. llyen alkalmazas-
nél a porzsak hasznélata javasolt.

MIRE FIGYELJUNK?

Ami a legfontosabb, hogy a porszi-
voét a lehetd legrévidebb csével és
a legkevesebb ,kanyarokkal”, de
ezt is a lehet6 legnagyobb ivben
kossiuk dssze. Ehhez kicsit at kell
gondolnunk a koncepciot. Vagy

A sz(r6 éllapota 5 teli ciklonpucolast

kévetéen. Nem vészes.

egybeépitjik a két egységet és
egy eszkozként hasznaljuk, vagy
nagyobb atméréjli gégecsdvet
alkalmazunk. Erre a célra a véa-
kuumcsovek is alkalmasak. A bel-
s6 fellletik sima, nem barazdalt,
tehat amit az ivekkel vesztunk, azt
itt visszanyerhetjuk. lgaz, ezek a
csovek sokkal merevebbek.

Sok helyen latni, hogy 50 milli-
méteres PVC lefoly6csovekkel
és idomokkal operalnak. Ez egy
magatol értet6d6 és praktikus
megoldas, csakhogy a 90 fokos
kdnyokok geometriaja nem kdveti az
r=2D szabalyt. Ez egy Iégtechnikai
Okolszabaly, melynek Iényege, hogy
az idom minél kisebb veszteséggel
szerepeljen arendszerben. Vagyis
esetiinkben az iv kdzépvonala su-
gara minimum r=100 milliméternek
kellene lennie. Ezen javithatunk, ha
30, vagy 45 fokos idomokbdl pakoljuk
Ossze az ivet. lgaz, meglehetésen
ronda megoldast eredményez.

Ha siker(lt 6sszeparositani a porszi-
vt a ciklonnal, mar csak egyetlen
hibalehet6ség lehet, ami a rendszer
hatasfokat negativan érinti. Ez a
szivéoldali cs6. Mivel esetiinkben
itt is 50-es a csatlakoz6, a gyari
gégecsovek 32-es atmérdvel birnak,
ezértittis szlkitentnk kell, de nem
mindegy, hogy hol. Ha tudunk, ide
is vasaroljunk nagyobb atmérgjd
gégecsovet, ami gyarilag sz(ikil a
szabvanyos 32-es méretre. Nyilvan
ez kicsit dragabb és kicsit kiizdeni is
kell vele a munka soran, de nagyobb
hosszUséag esetén ez megtériil.

VEGEZETUL EGY KIS
OSSZEFOGLALO

A ciklonépités nem 6rdogtdl valo, ez
engem is meglepett. Kicsit eltér az
ipari testvérétdl, de 6sszességében
barmilyen mdhelyben megéllja a
helyét, ahol sok kézi kisgépt6l kell biz-
tositani a porelszivast. Marpedig az
ilyen gépek jelenléte a miihelyekben

Lnaevan asZTaLos

Kulturélt kialakitasu ,porszivobazis”

mindennapos. A fogyoeszkozok kélt-
sége miatt a befektetés megtérilése
gyors. Emellett sokszor talalkoztam
olyan helyzettel, hogy azért nem
hasznaltdk a miihelyben a porszivo-
kat, mert azsakok, sz(ir6k beszerzése
megakadt. Ezzel a megoldassal ez
kivalthaté. Hatranya, hogy nagyobb
a helyszikséglet és kicsit alkalmazni
kell a problémamegoldéas képességét,
hogy a kiilonb6z6 eszkdzoket 6ssze
tudjuk kétni. Mindamellett komplett
porszivo kocsikat lehet épiteni, ami
azt is eredményezi, hogy nem kal-
I6dnak a kiegészit6k sem.
Hatranya a rendszernek, hogy a
részecskék a ciklon falaval talalkozva
nemcsak lelassulnak a surl6dastal,
hanem sztatikusan fel is toltik azt.
Ennek eredménye, hogy olykor
jOkora toltésatvitelre kertl sor. Ezt
egy foldeléssel ki lehet kiiszdbolni,
de errdl szinte senki nem emlékezik
meg a leirasokban.

Forras:
http://technika.gmgi.hu/uploads/ter-
mek_1912/2020_augusztus_ok.pdf

https://www.woodsmithplans.com/plan/
shop-vacuum/
http://drnemetbela.hu/GOP-213-Porle-
valaszto-Szakdolgozat-BME.pdf
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ETALON Hurricane

A SOKOLDALU MOBIL
POR- ES FORGACSELSZIVO

Az ETALON Highline tablafeloszté gép hatékony és problémamentes miikodé-
séhez elengedhetetlen a nagy teljesitményii por- és forgacselszivas. Tokéletes
megoldas erre a miihelybe vagy azon kiviil telepitett kozponti elszivo rendszer.
Azonban a gépek értékesitése folyaman az a tapasztalatunk, hogy az iigyfele-
ink nagy szazalékanak nincs ilyen elszivo rendszere. Ezért, hogy ligyfeleinknek
teljes kori tamogatast tudjunk nyujtani, kifejlesztettiik sajat elszivo berendezé-
siinket, melyben megpradbaltuk 6tvozni a kozponti és a mobil elszivok elonyeit.

Az ETALON Hurricane tokéletes
kiegészit6je egy faipari mihelynek.
A nagy ventilatorteljesitmény és
a nagy sz(ir6felllet a biztositéka
a tiszta mlhelynek és a tiszta le-
veg6nek. A faipari berendezések
tébbségénél elbirds a porelszivo
egység hasznalata, igy az ETALON
flirészgépek hasznalatahoz is
szikség van elszivé berendezésre.

A berendezés legfontosabb el6nyei:
= A megsz(rt leveg6 poremisz-
szi6-értéke 0,2 mg/méd.
= Zsékonként tébb mint
0,25 m?3-es forgacs- vagy por-
tarolasi kapacitas.
= Egyszer(i és gyors 0sszesze-
relés, valamint karbantartas.
m A szlir6zsékok egyszer(en
tisztithatoak.
Beltérbe telepithetd.
Kompakt kialakitas, az elszivé
ventilator a gép belsejében.
= Az ar magaért beszél.
Az elszivék kivalasztasanal a venti-
lator teljesitménye és a szallitott 1ég-
mennyiség természetesen nagyon
fontos szempont, de amit gyakran
nem vesznek figyelembe a vasarlok,
az a szlréfelllet nagysaga. Lehet
egy ventilator nagy teljesitmény(,
de ha a sz(ir6felllet nagysaga nem
elegendéen nagy, akkor a miikodés
nem lesz hatékony.
Lassunk erre egy példat, melynél
vegyuk alapul az ETALON Hurricane
elszivét. A tervezés kezdeti fazisa-

ban kétiranyba indulhatunk: hdrom
nagy sz(ir6zsakot helyeziink el az
elszivo tetején vagy tobb kis zsakot.
Egy 500 milliméter atmérdjd, 1500 mm
magas zsak felllete 2,55 m?, ebbdl
harom fér el az elszivon, tehat az
Osszes sz(ir6felulet 7,65 m2. Ha
viszont kisebb (150 mm atméréji)
zsakokat helyeziink el az elszivo
tetején, abbdl 6sszesen 30 darab
fér el. Egy ilyen kisebb atmérdjd, de
ugyanolyan magas zsak sz(iréfellilete
0,725 m?. 30 zsék esetében viszont
az Bsszes sz(iréfelulet kdzel 22 m2. Ez
pedig mar kdzel haromszoros érték.
Miért is fontos ez? A sz(ir6felllet
feladata, hogy megszl(irje az elszi-
vott leveg6ben talalhato finomport.
Ezek az apré szemcsék lassan, de
eltdmitik a zs&kot és a szlrbfelulet
folyamatosan csokken. S bar az el-
szivo ventilator képes lenne nagyobb
levegémennyiséget szallitani, az
eltom6dott zsakok miatt képtelen
lesz arra. A teljesitmény visszaesik,
ami problémat okozhat magaban az
elszivoban és a flirészgépben is.



Viszont minél nagyobb a sz(iréfe-
lulet, ez anndl késébb kdvetkezik
be. Novelhet6 a takaritasok kdzott
eltelt id6 és az élettartam is.

Tobbszor kerestek fel tgyfeleink
azzal kapcsolatban, hogy meglévd
elszivojuk teljesitménye nem meg-
felel@. Itt tobb hiba is lehetséges,
mint példaul a nem megfeleléen
kialakitott elszivo csatorna. De a
legaltalanosabb hiba a sz(r6felilet
nagysaga. Azonban van lehet6ség
a javitasra. Példaul, ha van egy
elszivénk, melyen 500 mm atméréjd
szlir6zsdkok vannak, akkor meg
kell névelni a magassagéat. Ha a
példankat vesszik alapul, akkor
a 1,5 méter magas zsakokat 4,5
méter magasra kell cserélni, hogy
akkora legyen a sz(ir6feliilet, mintaz
altalunk alkalmazott kis zsakoknal.
Furcséan fog kinézni, de m(ikodik!
Végezetil térjink vissza a Hurri-
cane elszivéhoz. A berendezést
mi magunk terveztik és gyartjuk.
De természetesen vannak olyan

részegységek, melyeket nem lenne

gazdaséagos nekink eldallitani.
Ilyenkor beszallitokat kereslink.
Magyar gyartéként a beszallitokat
is igyekszunk gy megvalogatni,
hogy a hazai piacot er@sitsik. Két
részt lehetne kiemelni. Az altalunk
alkalmazott sz(iréfeltlet az EU-nor-
maknak megfelel6 PES 400 g/m?
antisztatikus tdfilc, melyet egy
profi magyar vallalatnal varrnak
a résziinkre. Az elszivé rendszer
cs6halozati elemeinek kivitelezé-
sében is magyar véllalat van az
ETALON és az ugyfeleink segit-
ségére. gy buszkén mondhatjuk,
hogy a berendezés magyar gyarta-
su — és ahol csak tudunk, szintén
magyar gyartasu épitéelemeket
alkalmazunk.

Az ETALON Hurricane tehat toké-
letesen 6tv6zi a mobil porelszivok
és a kdzponti rendszerek elényeit.
Telepitése gyors és egyszer(,
nem igényli a gyarté segitségét,
s azonnal hasznalatba vehetd.
Az egyszerl konstrukciéjanak
készonhet6en a karbantartashoz
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nincs sziukség szakszerviz igény-
bevételére.

Bar arendszert az ETALON Highline
téblafelosztd géphez fejlesztettiik,
manapsag el6szeretettel alkalmaz-
zak ugyfeleink a m(ihelyik egyéb
berendezéseinek elszivdsihoz is
a nagy teljesitménye miatt — igy
példaul gyakran hasznaljak élzaré
gépek mellett is.

Fontos emlitést tenni arrél is, hogy
igyekeztunk csdkkenteni a kbrnye-
zetre gyakorolt hatasét is. Olyan
szovetet alkalmaztunk, amely a
legfinomabb szemcséket is kisz(iri.
Tovabba, a tablafeloszté géppel
0sszhangban miikddve csak akkor
kapcsol be, amikor az elszivasra
ténylegesen szilkség van, s nem
kell a gépkezelének ki-be kapcsol-
gatnia. Ezzel Iényegesen csokken
a rendszer energiafelvétele és a
mdhely zajszennyezése is. m

IEZ2E ETALON
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NESTRO KOZBENSO SZUROBERENDEZES
KOZEPES MERETU UZEM POR- ES

FORGACSELSZIVASAHOZ

A Kiss G.-Faforg Kft., mas néven
FALCO DEPO UDVAR 1994-ben
alakult batoripari véallalkozas az
évek soran folyamatos fejl6désen
ment keresztil, azonban a géppark
gyarapodasanak kdvetkeztében ké-
nyelmetlenné valt a sok helyi elszivo
alkalmazésa. A debreceni kisval-
lalkozas azzal az igénnyel kereste
meg a Nestro Hungaria Kft.-t, hogy
faipari lapmegmunkal6 tzemébe
egy nagyobb tarol6kapacitassal
rendelkez8, am korlatozott magas-
sagu elszivorendszert telepitsen. A
NESTRO kombinalhat6 és egyedi
igényekhez igazodni képes porel-
szivo rendszere ez alkalommal egy
napi tartéllyal kiegészitett, kdzbensd
szlirberendezéssel lett kialakitva.
A cég lizemcsarnokaban nyolc olyan
gép dolgozik, amely flirészport vagy
forgacsot termel. Az elszivott porral
terhelt szennyezett leveg6t a szi-
ré6hazba vezetik, ahol megtorténik
a por és a forgacs levalasztasa. A
sz(ir6haz aljan kialakitott gyjt6tol-
csérben 0sszegy(l6 port a beépitett
anyagtovabbité csiga a sz(ir6 végébe
hordja, ahonnan egy forgécellas ada-
golén at tavozik transzportvezetéken
keresztil atérolésiléba. Innen aztan
forgdcellas adagolon és egy zsakolo-
idomon at ,Big-Bag” zsékba tolthetd.
A zséktoltést a sild [Abara felszerelt
kapcsoloval vezérelheti a dolgozo6. A
megsz(irt leveg6t az évszaktol fliggd-
en vagy a szabadba engedik, vagy
visszavezetik az izemcsarnokba.

Hat gép teljes egyidejli hasznélatat
feltételezve, 29.500 m?3/éra elszivott
Iégmennyiségre van sziikség az

zemben. Ehhez a NESTRO® két
elembdl all6 9/9-20tipusu, 30.000 m¥/h
teljesitmény( tiszta-szivott kiala-
kitasu sz(ir6t hasznalt. Ez a sz(ir6
modularis felépités(, ezért az
Uzem novekedése esetén kibgvit-
hetd tovabbi sz(irémodulokkal és
ventilatorokkal. A sz(ir6tomiéket
az Uzemszunetekben rdzémotorok
portalanitjak automatikus vezérléssel.
Az egyes megmunkal6 gépek cs6-
agaiba épitett pneumatikus tol6zarak
lehet6vé teszik a rendszer automa-
tikus vezérlését és nem igényelnek
kilén odafigyelést a gépkezelSktol.
A megvalésitott elszivérendszernél
az energiahatékonysagi €s a zajki-

bocsatasi szempontok is fontos sze-
repet jatszottak az tigyfél szamara.
A frekvenciavalto lehetdvé teszi a
ventilatorteljesitmény ésszehango-
laséat a tényleges elszivasigénnyel,
jelent6s energiakoltség-megtakari-
tast eredményezve egy hagyoma-
nyos vezérléshez képest. Az elszivo
ventilatorok a sz(r6 folott vannak
egy hangszigetelt kamraban.

Kiss Gabor ur elégedetten javasolja
a NESTRO®-t a faipari [égtechnika
telepitéséhez, legyen sz6 kis-, koze-
pes vagy nagy méretd tizemekr6l. m

NESTRG
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 PORELSZIVAS
AKIS- ES KOZEPES MUHELYEK

A Lignomat Kft. kinalatdban a
korszer( faipari gépek, az Ipar 4.0
megoldasok (gépsorok, gyartéiizemi
megoldasok) és batoripari szoftverek
mellett megtalalhatok az elszivo-be-
rendezések is. A faipari gyartastech-
nologiak kapcsan nagy jelent6sége
van a hulladékkezelésnek, hiszen a
forgacs- és porképz6édés a legtobb
esetben jelen van. A megmunkal6
gépek hosszu tavu, stabil miikodése
érdekében a keletkez6 forgacsot
és port a lehetd leghatékonyabb
maédon kell eltavolitani a meg-
munkaélasi tertletrél. E feladatra
temérdek elszivé-berendezés all
rendelkezésre. Egy gyartélizemben
az elszivérendszerek nem termel6-
egységek, azonban egy folyamatos,
megbizhaté tizem kulcsfontosséagu
részét képezik és bar nem lathaté
maédon, de jelent6sen befolyasoljak
a gépek élettartamat, a megmunkalt
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termék minéségét és a megmun-
kalé szerszamok éltartésségat is.
Egy-egy gép elszivasa egyszer(
zsakos kivitelli mobil elszivéval
is kivitelezhetd, de hatékonyabb
megoldas a Hocker Polytechnik
GmbH. altal gyartott porelszivo
berendezések alkalmazasa. A
Hocker gyartmanyd mobil elszivok
(VT, JT széridk) zsakos kivitel helyett
zart lemezszekrénnyel burkoltak,
konténerekkel szereltek. E széridk
szamos mas lehet6séget is bizto-
sitanak felhasznaléiknak, legyen
sz6 automatikus szlr6betét-rege-
neralasrdl vagy sdritett leveg6s
lefavatasrol, fontos kiemelni az
elszivo akar brikettalé préssel valé
Osszekotésének a lehetfségét.
A gyartd berendezései automata
tlizoltd berendezéssel szereltek,
valamint robbanasbiztosak is. Tébb
megmunkalé gép esetén érdemes

\
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VacuMomL

egy koézponti elszivorendszer hasz-
néalata, mely megfeleld beallitassal
egy Uzem automatizaltsagi fokat
magasabb szintre emeli — kiilsé
elhelyezési rendszer esetén egy
csarnok helykihasznaltsagat maxi-
malizalva. Az elszivé-berendezések
telepitésével kapcsolatosan keresse
a Hocker Polytechnik magyarorszagi
képviseletét, a Lignomat Kft.-t. m

m LIGNOMAT

www.lignomat.hu
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woodworking machinery

m FAIPARI SZARITOKAMRAK, GOZOLOKAMRAK, = PROFESSZIONALIS AUTOMATA RAKLAPGYARTO
= GEPSOROK,
m RAKLAPSZARITOK ES HOKEZELOK,
= KABELDOB GYARTOSOROK, RAKATOLO AUTOMATAK

m  KONVEKCIOS, KONDENZACIOS TECHNOLOGIA,
ELORE MEGEPITETT KAMRAKBA IS,

m AKAR TELJES KORU KIVITELEZESSEL.

JG-MAX BT.
H-6500 Baja, Grassalkovich u. 3.
Tel.: +36-79/427-348 Mobil: +36-70/537-5387

E-mail: inffo@jgmax.hu  www.jgmax.hu Hasitson veliink!

VISZONTELADOKAT KERESUNK
szinte az orszag egész teriiletén!

A Glossy Wood Kft.

m 2015 6ta foglalkozunk butoripari alapanyagok
forgalmazdasaval

m Gizir MDF alapu butorlapok kizardolagos
magyarorszagi forgalmazdja

®m Salu aluminium rendszerek: toldajtok,
aluminium keretes ajtok, fogantyu profilok stb.
készre gydartasa rovid hataridével

® Nomet racsok

m Ugyfélkdzponty, rugalmas kiszolgalas

Keressen minket bizalommal!
info@glossywood.hu

GLOSSY woOoD

A Glossy Wood Kft.
1106 Bp. Jaszberényi ut 29. (Balaga Invest telephely)
Nyitvatartds: hétkéznap 8-15 h
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Bosch Brushless GWX 18V-10 SC Professional

AKKUS, SZENKEFE NELKULI
SAROKCSISZOLO

Hauch Tamas

v

A sarokcsiszolok megjelenésével sok addigi miivelet valt gyorsabba, ponto-
sabba. Ahogy a felhasznaldok kezdték kiismerni a gépeikben rejlé lehetosége-
ket, ugy jottek az igények a kiilonb6z6 Gjabb eszkozok, tartozékok fejlesztésé-
re. Ez egy hosszu folyamat volt, amely a mai napig is tart. Szamtalan vago- és
csiszolétartozékot fejlesztettek, melyek a napi munkat megkonnyitik. igy lesz
a sarokcsiszolo egy igazi sokoldalu alapszerszam. A Bosch GWX 18V-10 SC
szénkefe nélkiili sarokcsiszoloé sok tekintetben igazi kuriozum.



ELSO BENYOMASOK

A kapott gép a szinekkel és a kom-
binalt anyagfelhasznalassal els6
ranézésre is kellemes érzetet kelt.
Kézbe véve a szokasos Bosch-
feelinget éljuk at, s ez csak fokozadik
a kezel6szervek atgondolt elhe-
lyezésével. Kivald sulyelosztas és
kényelmes, cslszasmentes fogas
jellemzi. Itt is megtaldljuk az atsze-
relhet6 vibracidcsokkentett fogantyt.

KEZELOSZERVEK

A sarokcsiszolén minden kezel6szer-
vet a hajtémd kornyékére helyeztek
el. A bekapcsolégomb a gép bal
oldalan talalhat6. Balkezeseknek
ez rossz hir, de annyira nem zavaro.
A géptest tetején, jol lathato helyen,
kissé sillyesztve helyezték el a
szok&sos kis panelt. Ez egyszerre
kijelz6 és modvalaszto is egyben.
Egyfel6l informaciot kapunk az
akkumulator toltéttségi szintjérdl,
masfeldl tiimelegedés esetén fel-
gyullad egy piktogram.

Harom fordulatszam koziil valaszt-
hatunk alaphelyzetben: 4500, 6000
€s 9000 1/perc. Mivel a gép tipus-
jelzésében szerepel a,,C”, vagyis a
Connected, ezért jogosultakka
valhatunk a gép lelki vilaganak
modositasara is. Ez egy beépitett
Bluetooth-egységet takar a géptest
végében, az akkutél nem messze.
A Bosch Toolbox okostelefon-appli-
kaciéjaval és Bluetooth-kapcsolattal
személyre szabhatjuk géplnk né-
hany paraméterét. AGWX 18V-10 SC
esetében ez tobbhek kozott azt jelenti,
hogy az el6redefinialt fordulatsza-
mokat médosithatjuk. 100 1/min
Iépésekben irhatjuk felul a gyari
értékeket. Igy egy jol kitapasztalt
alapanyagnak megfelel6 fordu-
latszamot pillanatok alatt lehet a
gép vezérl6jébe ,atvinni”. A gyari
értékek egyetlen ,gombnyomassal”
visszadllithatok. A telefonunkon
kovetni tudjuk az akkuallapotot is.

Atgondolt, informativ és latvanyos...
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A fekete ,tanyér” mogott rejtézik a kommunikacios egység

AZ X-LOCK TARTOZEK-
FELFOGATASI RENDSZER
Amikor 2019-ben els6 izben talal-
koztam az X-LOCK rendszerrel,
meglep&dtem. A sarokcsiszoldknal

fellelhet6 innovéacidk kdzt mindenre
szamitottam, csak arra nem, hogy
a Bosch el6rukkol egy ilyen szer-
szammentes fejlesztéssel. Valljuk
be, arendszer frappans megoldast
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— Bosch Toolbox

474

My Tools

Ej

Jotentdlap
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Felmérikamera
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Epithezdsi
dokumentbcidk
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UGRAS A KONFIGURATORHOZ

E:

Elektromas
kéziszerszimok és
tartoaihok

Kalkulitar
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Bosch Toolbox applikacio

nyujt az egyszer(, am igencsak
Noé-korabeli M14-es rdgzitéssel
szemben. Ez utdbbival mindenki
kuzd egy kicsit, mert vagy nagyon
rd van hdzva, vagy nincs meg
az a kulcs, ami szikséges, vagy
elveszik a rogzitéanya. Viszont
megszoktuk ezeket a kis perfor-
manszokat, néha tiditéen hat, ahogy
a kollégank 12 perce rohangal a
kérmoskulcsot keresve. Persze
az M14-es befogatasra is vannak
alternativ megoldasok, de épp par
hete voltam Ugy az egyik ilyennel,
hogy lehetetlen helyzetben kellett
egy kombinalt fog6val bajlédnom.
Egy tetégerincen fohaszkodtam a
kérnyék varjaihoz, hogy hozzak a
megvaltast, mint Gandalf A Gy(r(ik
Uréban.

Ha akkor az X-LOCK-os gép lett
volna nalam, ez a gondolatsor talan
meg sem fogalmazédik. De a nor-
mal rogzitéanyat is Utottik mar le
mindannyian dornival... Széval az
X-LOCK-ra visszatérve, nem ez az
elsé olyan fejlesztése a Bosch-nak,

ami gyakorlatilag ipari szabvannya
nétte ki magat.

1975-ben érkezett az SDS plus,
majd 1990-ben az SDS max a nagy
teljesitménydl furokalapacsokhoz.
2000-ben a T-befogoszar kiutotte
az ,U” befogast a szaroflirészeknél
és hat év mulva a Feinnel kozdsen
fejlesztve j6tt a Starlock rogzités a
multifunkciés rezg6flirészekhez. A
kozos ezekben, hogy nem is tudjuk,
ki all életiink megkdnnyitése mogott.
Mindegyik ott van a polcainkon, a
szerszamosladainkban.

Az X-LOCK-ban az is jo, hogy a
hagyomanyos tengelyekre is fel-
szerelhet6k bizonyos termékek. A
kiprobalast kdvetéen csak azt nem
értem, hogy a tobbi gyarté miért
nem kezdi bevezetni ezt a rendszert.
Azokon a terlleteken, ahol révid idén
beliil akéar tébbféle szerszamot is
hasznalnak, ez egy igazi megvaltas.
Ugy tudnam megfogalmazni, mint-
ha hirtelen mindenhol csak USB C
csatlakozo lenne.

A kis kitér6 utan térjunk vissza a
géphez. Az X-LOCK valéban egy
pofonegyszer( és stabil befogatast
biztosito tartozékcserét takar. A
hajtém(i tetején talaljuk az oldokart.
Nem kell reteszelni, csak felhtzni,
s mar ki is esik a szerszdm, mint
fajrontkor a traktorgyarban a szerel6
kezébdl. Az 0j szerszamot ezutan

csak be kell pattintanunk a helyére,
mint egy CD-lemezt a tokba.

A rdgzités egyébként kettds funkcio-
val bir. Az egyik, hogy sikban tartja
a befogott tartozékot, mig a masik,
hogy a karmok a nyomaték atadasat
hivatottak biztositani. Ez utébbi az
M14-es rendszernél eleve hianyzik,
mivel ott az egész nyomatékatadas
a surlédasra van bizva. Itt kell azt
is megemliteni, amire kevesen
gondolunk. Ez pedig a fék! A Bosch
sarokcsiszol6ja azért tud lényegében
azonnal megalini, mert nincs anya,
melynek a sulya leéllaskor kbzre-
jatszana a sajat letekeredésében.
Nem véletlen, hogy a korflirészlapok
a nagyobb gépeken stifteken ,csu-
csulnek”. A hirtelen tengelyleéllasra
az anya (stift nélkdl) ugy reagal, mint
satufékezéskor a rosszul felhelyezett
disztarcsa a gyalogosatkel6nél. Megy
tovabb, mert dolga van!

Az X-LOCK masik két nagy elénye,
hogy nem tudjuk rosszul felrakni a
tarcsat. A mechanika kattan, ha
készen vagyunk. El6fordul, hogy a
normal tarcsékat a kezd6k rendsze-
resen forditva szerelik fel. Velem is
megesett. Nyilvan lamellas korong-
gal ezt nehéz elkdvetni, de normal
vagokorongok esetében ez relevans
probléma. Viszont sok szerszamnak
forgasiranya van, forditva nem lesz
ugyanaz a hatasfok.
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A Bosch térténete soran szamos gyors tartozékcsere-rendszert fejlesztett ki
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A hajtémUihaz elolrél, egy kis AN 225 belitéssel és az X-LOCK karral

AGYaR asZTaLoS

Az X-LOCK befogatas mechanikaja. A jobb oldalon az edzett karmok régzitik a vagokorongot

Az X-LOCK rendszerhez minden eddi-
gi sarokcsiszolo-tartozék beszerezhe-
t6. Vagyis nem kell attél tartani, hogy
csupan par muvelettipusra vagyunk
karhoztatva. Ez szdmokban tébb

mint 170(!) kuldnféle tartozékot takar.

EGYEBEK

A gép kapott két finomsz(r6t, hogy
a Brushless-motor h(itését kell6en
tiszta leveg6vel tAmogasséak meg.
Erre a kilonbdz8 anyagok meg-
munkalasakor keletkez§ por, illetve
az adott kbrnyezetben |év6 szeny-
nyez6dések miatt is sziikség van.
Kulén érdekesség a véddburkolat
allithatésaga. A burkolatfeletta gép
jobb oldalara helyezték azt a kart,
amit felfelé billentve lehet6vé teszi
avéddburkolat elforditasat. Mindezt
dedikalt helyekre &llithatjuk. Gyors,
elegans és biztonsagos megoldas.
A hajtom tetején két LED-lampat

is kapunk. Nekem nemrégiben ez
is Oriasi segitség lett volna.

Géplnk a hagyomanyos régebbi 18
V-0s és az Ujabb nagy akkukapacitasu
ProCORE akkukkal is tizemeltethetd.
Nyilvan az Ujabb akkuk jobb energia-
leadasra és teljesitményre képesek.
Azonban a nalam jart gép tudasat
igy is kival6an meg tudtam ismerni.

A szlir6 kbnnyen eltavolithaté és tisztithaté

KONKLUZIOK

A Bosch GWX 18V-10 SC szénkefe
nélkili akkumulatoros sarokcsiszolé
egy igazi kis gybngyszem. Nem
ez a gép a Bosch zaszl6shajdja,
de felépitésében, tudasdban egy
asztalos is kivalé tarsra lelhet
benne. A kilénbdz8 biztonsagi
funkcidi és az ergonémiai kialaki-
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tdsa miatt alkalmazottainknak is
kiadhaté munkavégzésre. Leégetni,
vagy kart tenni magukban a mun-
kavédelmi szabdalyok betartasa
mellett akkor sem fognak tudni, ha
a megmunkalandé anyag abban a
pillanatban éppen nem partner eme
torekvésekben. Vagyis az esetleges
beszorulds, visszarigéas esetén a
gép azonnal megall. Ahogyan akkor
is, ha a gép leesik (DropControl). Itt
megtalaljuk az Ugynevezett Restart
Protection funkciot, ami egy esetle-
ges bekapcsolt allapotban térténé
akkucserénél nem engedi a gép
elindulasat. A gép csekély sulyu,
mégis massziv, merev. A keskeny
markolatnak készonhet8en j6l lehet
vele formakat lekévetni egy kézzel
is, de ha er6teljes vagasi teljesit-
ményre van szikségink, akkor
két kézzel ,kapaszkodva” sem kell
befulladastol tartani.

Az X-LOCK rendszer els6re amiatt
hatranynak is tlinhet, mivel kevesen
ismerik. Viszont ugyanaz a helyzet,
mint minden hasonlé esetben. Fel
kell mérni, mire van sziikség és
id6ben beszerezni. Szerencsére
én is pillanatok alatt jutottam vago-
korongokhoz, csiszolétarcsakhoz.
Ha r&érzink a par masodperces
szerszdm-, vagy tartozékcsere izére,
azt fogjuk kérdezni, hogy miért nem
volt eddig? Az az érzésem, hogy par
éven belll ez a technolégia is teret

Vago- és csiszolétarcsak (f€mhez vagy rozsdamentes anyagokhoz)
Bevonatos és hem sz6tt csiszoléanyagok (fémhez vagy rozsdamentes
anyagokhoz; legyez6tarcsak, fiber csiszol6tarcsak, csiszolétarcsak,
SCM-filctarcséak)

Alatéttanyérok (fiber csiszol6tarcsdkhoz, tépbzéras alatéttanyé-
rokhoz, X-LOCK rdgzitékhtéz, SCM-filctarcsakhoz hasznéalhat6é

SCM-alatéttanyérokhoz)

Acélkefék (fémhez vagy rozsdamentes anyagokhoz; fonatos

csészekefe, drétkorong)

Gyémant vagotarcsak (beton, univerzalis, keramia, fém)
Gyémant korkivagok (DrySpeed gyémant flrészarak,

gyémant marészar)

Carbide Multi Wheel (faanyag, szegelt deszka, miianyag,
gipszkarton és rézcsovek vagasara)

fog hoditani. Ehhez az kell, hogy
elkezdjiuk hasznalni és mas gyartok
is elkezdjék ezt alkalmazni, ahogy az
amar emlitett szerszamcsere-rend-
szerekkel is tortént. Az X-LOCK
rendszer nemrég 6ta van a piacon
— és sajnos kevesen ismerték még

Atforditott védéburkolat, igy lathaté az allitokar és miikédése

fel abenne rejlé potencialt. Jelenleg
negyvennél tobb gyarté vette at és
kapta meg a Bosch-t6l arendszerrel
kapcsolatos informécidkat. Koztik a
Tyrolit, a siaAbrasives, a Klingspor,
aHusqvarna, a Berner és a Makita.
Ez utébbi mar gyartis tartozékokat és
sarokcsiszol6t is. Mihelyst felismerik
a szakemberek a rendszer biztonsagi
és kényelmi funkcidit, egy Ujabb
ipari standarddal b6viilhet a Bosch
portféligja, amelybdl mi, felhasznalok
nyerjik a legtébbet. m

A bemutatéra a gépeket és
eszkbzoket a Robert Bosch
Kft. bocséatotta a rendelkezé-
stinkre. Kdszonjik a segit6kész
egyuttm(kodést!
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A Makita DGA514 és a Makita GA005GM201 bemutatasa

MAKITABL
MOTOROS AKKUMULATOROS
SAROKCSISZOLOK

Hauch Tamas

v

Sok szakma k6zos nevezdje kisgépek terén a sarokcsiszold. Szamos miiveletre
alkalmasak, és szinte minden szakteriilet egy kicsit a magaénak tekinti. Asztalos
vonatkozasban is elmondhatjuk, hogy a szerszamosladakban fix helyet foglalnak.
Pedig elso ranézésre nem feltétleniil egy kifejezetten asztalosoknak szant esz-
kozrol van sz6. Ezelétt 15 évvel egy asztalosmiihelyben a vasalo nagyobb kérdo-
jeleket vetett fel, de ahogy tagul a felhasznalt alapanyagok kore, ugy keriilnek be
a mihelybe, vagy a szerszamosladakba is az ujabbnal ujabb eszkozok, kisgépek.
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A firégépek kdbelmentesitése utan
gyorsan megkaptuk az akkus sarok-
csiszoldkat is. Hamarosan nemcsak
kabelmentesen szikraztathattunk, de a
kefementes technoldgia révén ezt még
er8sebben tehettilk — és igy tovabb. S
hogy mire hasznalhatunk manapséag
egy sarokkoszor(t? Kevés lenne ez a
rovat, ha mindent felsorolnénk, inkabb
zarjuk le ezt a kérdéskért azzal, hogy
szamtalan probléma gyors —igaz, nem
megfelel6 kézben hasznélva, azért
veszélyes médon torténé — megol-
dasara. Nézzik meg, mit nydjt a két
gép, mert ugye ,flex és flex” kozott
is oriasi kilonbség van — féleg, ami
a belbecsben rejt6zik.

MAKITA DGA514

Atdbb mint 16 éves LXT- (Lithium-ion
gép a 18 voltos rendszert hasznalja
aramforrasként. Ez azonban senkit
ne tévesszen meg, kiforrott és még
sokaig fejleszthetd platform ez. A
géptest 2,3 kg, s mint minden jelen
rovatban bemutatott gép, maximali-
san 125 mm-es szerszamokat fogad.

KEZELOSZERVEK, FELEPITES,
ANYAGHASZNALAT

A korabbi modellekhez képest kecse-
sebb és formasabb lett a gép. Meg-
maradt azonban az a tulajdonsaga,
hogy az akkumulator aljara helyezve

MIBEN MAS AZ UJ AKKUTECHNOLOGIA?

Az XGT-technoldgia gépei és akkumulatorai beépitett programmal
rendelkeznek, amely digitalis kommunikaciét biztosit az akkumu-
lator és a gép kozott. Ez teszi lehetévé, hogy az akkumulator ne
csak a géppel kommunikaljon, hanem a gép is informaciét kildjén
az akkumulatornak. Ez megfeleld alapot nydjt a Makita XGT-nek
a jov6ben a még magasabb technoldgiai fejlédéshez.

Az akkumulator tokozasa nagy teherbirasi és az esetleges iitésekhez
csillapit6é parnakat tartalmaz. Az XGT akkumulatorokat és gépeket
ugy tervezték, hogy mostohabb kiils kérnyezeti koriilmények kdzott
is megbizhat6éan miikddjenek. A gyartas soran felhasznalt elemeket,
burkolatokat IPX4 minésitésd vizallosagi és porvédelemmel lattak
el. A gyakorlatban ez azt jelenti, hogy a gépek és akkumulatoraik
ellendlinak a véletlenszerd froccsend viznek és a por okozta szeny-
nyez&dési hatasoknak. Ha ez kevés lenne, akkor a téltési idét még
nem is emlitettem: kevesebb, mint fél ora.

is stabilan megall. Az akkumulator  Fordulatszam-allité, valamint toltétt-
felett kapott helyet a fokozatmentes  ségkijelz6 és a ,nagy nyomatéki méd”
fordulatszam-allitd. Otds osztasban
3000-t61 8500-as fordulatig allithatjuk
be a fordulatszamokat. Ehhez kézel
helyezték el a toltottségjelzbt, s balra
mellette a ,nagy nyomatékd maod”
visszajelzét. Ez utobbi egy bizonyos
nyomaték felett aktivalodik, addig az
ugynevezett ,magas fordulatszamu
maédban” dolgozik. Igazabdl, bar-
mennyire is prébaltam ezt a funkciot
aktivalni, nem sikerult.

Ugyanitt kell megemliteni, hogy elekt-
ronikus nyomatékszabalyzotis beépi- A gumiboritas és a test kialakitasa kényelmes fogast biztosit

Tajékoztato diagram a fordulatszamok-
rol, felette az eltavolitott sz(iré

visszajelzdje.
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Régi ismer6s a jol bevalt excenteres védbéburkolat.

A por- és cseppvédett ablak mégott rejtézik az AWS stick.

tettek, amely egy bizonyos hatarérték
felett letiltja a motort, ezzel balesetet
el6zhet meg. Az Ujrainditashoz ki kel
kapcsolni a gépet. Amennyiben az
akkumulator lemertilt és bekapcsolva
hagytuk a sarokcsiszol6t, a friss akku
behelyezését kévetéen nem indul
el a gép. A teendd ugyanaz, mint a
korabban leirtaknal.

A géptest enyhén ovélis, jo fogast
biztosit és a sulyelosztas is meg-
felel6 lett.

A kezel6szervek szimmetrikus
kialakitasuak, amelyek a jobb- és
balkezeseknek is kedveznek. A
vibraciécsokkentett markolat is
athelyezhet6, biztos fogast ad.
A véddburkolat a megszokott
gyorszaras megoldast koveti.
Dedikalt poziciok nincsenek, de a
rogzitése és a bedllitas gyors és

fokozatmentes. A nyak kialakitasa
lehetdvé teszi kilonbdzd véds- és
elszivoburkolatok felhelyezését,
mavelett6l figgben.

BIZTONSAGI FUNKCIOK

A gép tartalmazza az XPT- (eXtreme
Protection Technology) technolégi-
at, amely por- és cseppvédelmet
biztosit. Automatikus sebesség- és
nyomatékszabdlyzasa révén (ADT)
minden esetben garantalt a megfelel6
munkavégzés. Az AFT-technolégia
felel6s azért, hogy a motort , letiltsa”,
ha a sebesség hirtelen lelassul
vagy megall. Ami az egyik legjobb
— amit sok gépbdl hianyolok, — az
az elektromos motorfék. Mindenki
talalkozott méar azzal, hogy nem
tudtuk biztonsagosan félretenni a
gépet, mert a befogott szerszam még

Lnaevan asZTaLos

javaban forgott. A burkolatok allitasa
is sokszor id6késlekedéssel torténik, s
ez adott szituacidban idegtépd lehet.
Nos, ennek vége, mivel a tengely egy
nehezebb szerszam esetén is harom
masodperc alatt megall.

AWS-TECHNOLOGIA

Az AWS (Automatikus vezeték nélkdili
rendszerinditas) nem mas, mint a
Makita Bluetooth-kapcsolatot Iéte-
sit szolgaltatasa. Jelen esetben a
géphez csatlakoztatott porszivé fog
automatikusan bekapcsolni, majd
lekapcsolni. Ehhez a géptestben
helyeztek el egy kis rekeszt, amely-
ben egy kis stick foglal helyet. Ehhez
nyilvan olyan porszivéra van szilkség,
amely képes kapcsolatot teremteni
Bluetooth-on keresztil. Vagyis pa-
rositanunk kell a két eszkozt.

Nem kell aggédnunk, ha nem ren-
delkeziink AWS-kompatibilis Makita,
vagy mas gyartd porszivéjaval. A
Makita WUTO02U vev6egységével,
barmilyen automata indulasra képes
porszivé alkalmassa tehet6 erre a
funkciora, csupan a készilék du-
galjaba kell csatlakoztatnunk, majd
parositani a késziilékeket.

KONKLUZIOK

A DGA514 egy igazi fenevad. Aki
jelenleg is LXT akkucsaladdal ren-
delkezik javarészt, annak az akku
nélkili csomag koételez6 darab.
Atgondolt és kiforrott konstrukci-
Oval volt dolgom. Zartszelvények,
izmosabb menetesszarak vagasara,
csiszolasi és koszorllési feladatokra
kivaléan alkalmas. Nagy el6nye a
BL-technolégia szdmlajara irhato
egyenletes teljesitményleadas és
a takarékos energiafelhasznalas.
Olyan szerkezeteknél, ahol az adott
alkatrészben mechanikai fesziiltség
sejthetd, biztonsaggal alkalmazhato,
még akkor is, ha tapasztalatlanok va-
gyunk, mivel a gép ,megvéd” minket
azéltal, hogy letiltja a motort. Ettdl
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fliggetlendl ez a funkcié nem korlatoz
minket a munkaban, csak ha baj van.
A vezeték nélklli porszivoinditas
lehet6sége is hasznos lehet. Kera-
miaburkolatok vagy beton vagasanal
a megfeleld burkolattal pormentesen
és kényelmesen tudunk dolgozni.
Lamellas koronggal torténé nem
fémes alkatrészek megmunkalasanal
is elénylinkre valhat a megfelel6 elszi-
vas. A hajtdmihaz kialakitasa révén
sz(ik helyekre is befér. A kiszedhetd
sz(ir6k pedig nagyon praktikusak
poros kdrnyezetben. JOl is végzik
a dolgukat, kénnyen tisztithatok.
Egyetlen hatrany a szerszam nélkdili
szerszamcsere hianya, de ezt egy
adapterrel potolhatjuk.

Osszességében egy karcst, am
robusztus, j6l kezelhet8, nagy tudasu
gépet prébalhattam ki.

Makita WUTO02U adapter az AWS-képesség létrehozasahoz.

MAKITA GAO0SGM201

Amio6ta a Makita bejelentette az
szerettem volna kiprébalni, hogy
mire is képes. Fontos, hogy az
XGT nem valtja, hanem vall-
vetve m(ikédik egyitt a régebbi
LXT-technolégiaval. Az XGT nem
titkolt szandéka, hogy a vezetékes
gépek teljesitményével megegyez6,
ugyanakkor nagyobb szabadsagot

Felépités, anyaghasznélat, kezel6szervek

biztositson a felhasznal6knak.
Nézzik, sikeriil-e?

Ami elsére szembet(inik, az a méret.
A géptest hosszabb és karcsubb
lett, nekem jobb fogast biztositott.
A géptest kialakitasa itt is szim-
metrikus, ami nagyon j6 dolog. A
hajtomiihaz keskenyebb kialakitast
€s nemesitett bevonatot kapott.
Anyagfelhasznéalasban sem tért el

a gyarté a megszokottol, minden
porcikaja az er6t sugallja. Az akku-
mulator ferdén kapcsolddik a testhez.
Ez a design szamlajara irhato, bar
helykihasznalas szempontjabol egy
pakolas esetében nem tal el6nyos.
Kezel6szervek tekintetében kicsit
spartaibb a kép. Osszességében
egyetlen bekapcsolégombot kapunk.
A korabbi géphez hasonléan a be-
kapcsolt allapotbol kizékkenteni a
gépet a gomb végének megnyoma-
saval lehet, ami gyors és biztonsagos
mddja a leallitdsnak.

Sajnos a fordulatszamunk fixen
8500 1/perc. Az XGT akkus gép
természetesen szintén megkapta
az XPT-, AFT-, ADT-technol6giakat
és az elektromos féket. Ezen felll
er@sitett csapagyazasban is része-
silt a nagyobb teljesitmény miatt.
A véddburkolat eltér a kordbbi mo-
dellekétdl és nagyon j6 koncepciot



takar. Megmaradt a szerszam nélkili
allithatésag, de immaron dedikalt
pozicidkat kapunk. Ahhoz, hogy
oldani tudjuk a burkolat rogzitését,
egy kis kart kell a gép hajtom(ihaza
alatt benyomni. Ez egy igen stabil,
erds rugods mechanizmust mikodtet.

KONKLUZIOK

A GA005GM201 egy minden eddigi
gépnél masszivabb, erételjesebb
sarokcsiszol6. Sajnos par kényelmi
funkcié kimaradt bel6le, viszont ezt
a gyarté az erételjes BL-motorral
és a robusztus felépitéssel igyek-
szik ellenstlyozni. Az 1100 wattos
halézati teljesitménynek megfelel6
akkus gép semmitél sem riad vissza.
Vastag falt zarszelvények, épitSipari
alapanyagok, koztiik keramia, vagy
betoncserép, profilok vagasa nem
jelent problémat.

Szerszam nélkuli tarcsacserét itt
sem kapunk alapbdl. Azonban a
Makita 195354-9 cikkszam( Ezynut
gyorsbefogojaval ez kivalthato.
Fontos megemiliteni, hogy a nalunk
jart XGT sarokcsiszolonak létezik tobb
szolgéltatast nyujto valtozata (fordu-
latszdm-szabélyz4s, AWS stb.). m

Ezynut, ami kbnny(ivé teszi

a szerszamcserét

A bemutatéra a gépeket a
Makita Elektromos Kisgép-
értékesit Kft. bocsatotta a
rendelkezésunkre. K&szonjuk
a segit6kész egyuttm(ikddést!

Lnaevan asZTaLos

Balra az XGT, jobbra a kistestvér LXT

Kapcsoldkkal, teker6kkel nem kényeztet el a GAO05

A gép bal oldalan kertilt elhelyezésre a burkolatpozicié gomb
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OLTOSYPAL,
AZ ERTEKTEREMTO

ES A MEGGYFA SZIPKAK URA

Schlosser Matyas

v

Egy elokelé esztergomi ur a régi boldog békeidokben Napoly varosaban
sétabotot kivant vasarolni, amolyan hasznos szuvenirként. A kivalasztott
olasz kereskedoé igazi taljan kiilonlegességként adott el szamara egy kivalé
meggyfa sétapalcat. Ezek utan az illeté ur idehaza méltan kérkedett masok
elott az igényes kiilfoldi szerzeményével. Egy ilyen alkalommal egy masik ur
alaposan megvizsgalva a kiilfoldi specialitast, az esztergomi Oltésy vallalat
apro jelzését vélte felfedezni a bot anyagaban... Ez a tanulsagos torténet ma
is aktualis lehet, jo példa arra, hogy sokszor nem vagyunk tisztaban azzal,
milyen kincsekkel vagyunk koriilvéve idehaza.

Oltésy Pal a hazai meggyfaipar
alapit6 atyja volt, 1818-ban szlletett
Nagymartonban (németil Matters-
burg, korabban Mattersdorf), ahol
faesztergalyos-szakmaét tanult.
Eredeti neve Lonnecker Pal volt,
err6l magyarositott 1882-ben.

Szentgydrgymez6n 1836-ban, mint
szegény, de elhivatott esztergalyos
telepedett le. Szentgydrgymez6
(németul Georgenfeld) jelenleg
Esztergom varosrésze. 1895-ig
6nallé6 Duna-parti mezévarosként
létezett az Esztergomi jarasban.
Lakéi leginkdbb mez6gazdasaghol
éltek, sokan kozuluk bortermel6k
voltak — a 19. szizad végén a
lakosok nyolcvan szazaléka élt
foldmivelésb6l ezen a terileten.
A telepllésrész méig erésen 6rzi
falusias hangulatat, amolyan falu
a varosban (ez egyaltalan nem
pejorativ értelemben értendd), az
mindenesetre elmondhaté, hogy
Oltésy idején ipari tevékenységnek

Fatomegceikk lpari Véllalat
ESZTERGOM,

Foldmiives u. 1. sz

Telefon: 236, szfim

Eredeti, szagos meggy-
fabol késziilt szipkik,
turista- és sétabotok .

Haztartési faéruk

Boresapek

Szerszamnyelek

Az Oltésy-féle szipkagyar utédja a Fatbmegcikk Ipari Vallalat lett, de mindenki tovabbra

is csak szipkagyarnak hivta az lizemet. (Régi Esztergom /dunailaci / Facebook-oldal)

nyoma sem volt ezen a helyen.

Oltésy mér kitanulva a megmunkalas
fortélyait, az alapanyagként szolgal6
meggyfavessz6k termelése irant
kezdett nagyban érdeklédni. Emellett
ameggyfafeldolgozasara alapitotta
telepét, ahol els6sorban szipkakat

és sétabotokat készitett. Kezdetben
a kozeli vad” meggyeseket bérelte
ki az illetékesekt6l: a primastol, a
kaptalantdl és Esztergom kiralyi
varosatol, a bajnai gréftél és még
ki tudja, hany embertél. Az e te-
rileteken ,nevelgetett” vessz6ket



bocsatotta aruba, illetve dolgozta
fel, de a meggyfatermelés ezen
~primitiv. mondja” nem elégitette
ki, mivel ismerte a kertészetileg
nevelt és a vad (szedett) vessz6k
kozotti minéségkuldnbséget. igy hat
elkdtelezte magat, hogy megismerje
a termesztés mikéntjét, méghozza
Ausztridaban, ahol ezt magas szinten
mivelték. Megfogadta, hogy addig
nem tér haza, amig nem szerzi meg
a titkot”. Egészen Badenig jutott
a kutatas soran. Az elbeszélések
szerintitt tortént, hogy egy hatalmas
100 holdas meggyfatelep kdzelébe,
ugy gondolta, végre megtalalta
.Mekkajat”. De az magas deszka-
keritéssel volt korilvéve, be pedig
kérésre, kbnydrgésre sem engedték
agyanus, idegen latogatét. Furfang-
hoz folyamodott, még munkasnak
is kinalkozott, de ugy sem fogadtak
be — 6rizte az osztrak(német?) a
kincset érg tudast. A legenda szerint
egy holdvilagos éjjel a tudasvagytol
fltott Oltdsy rdszanta magat: koc-
kaztatva, hogy rajtakapjak, kését
is hatra hagyta (hogy legalabb
tolvajnak ne nézzék felel6sségre
vonaskor) és a magas keritésen at
bemaszott a kertbe. A vesszsorok
kozott kiszva, maszva, figyelte ki
a termesztés moédszereit. Ezt a
kalandot tébbsz6r megismételve, az
6rszemeket szerencsésen elkeriilve
sikerult kiismernie a vesszénevelés
tudomanyat, és talan mar akkor,
képzeletében meg is fogant a ma-
gyar meggyfaipar fényes jovdje.
Az elsd kisérleteit ,badeni sza-
gosmeggy” csemeték Ultetésével,
majd metszésével 1842-t6] meg
is tette. Ezek sikeresek lettek, igy
megfogant a hazai meggyfaipar...
Hogy mi igaz mindebbdl, azt tan
sose tudjuk meg, de az tény, hogy
kulfoldi atjat kovetéen sok tekin-
tetben javult a szentgyorgymez6i
szipkagyarban készilt termékek
min6sége, elismertsége.

A szabadsagharc idején Oltésy
izgalmas kitér6t tett a katonai palya
irAnyaba, honvédnek allt be — ne
feledjik, ekkor még nem éppen
magyarul cseng6 névvel rendelkezett
és allitélag a nyelvet sem beszélte
tokéletesen! Komérom ostromakor
mar, mint f6hadnagy védte az er6dot.
Hires volt bravurja, mikor is Klapka
tdbornok Komarombdl fontos és
titkos levéllel Kossuth Lajoshoz
kildte Debrecenbe. Oltésy a levelet
(stilszerlien) a meggyfa sétabotjaba
rejtette és sok viszontagsag kozott
ugyan, de sikeresen eljutott Kos-
suthhoz — tettéért pedig szazadosi
ranggal jutalmaztak.

A Bach-korszakban a fentiek miatt sok
lldoztetésnek volt kitéve, de ennek
ellenére apranként Ujra virdgzéva
tudta tenni a gyarat. Az Gj fellendiilés
egyfelél annak is kdszénhetd volt,
hogy — val6szin(leg kulféldi kapcso-
latait kamatoztatva — termelésének
80%-at exportalta. Ez fantasztikus
teljesitmény volt, abban az id6ben
kiuléndsen. A kivalé gazdasagi
eredmények a cég bovitését tették
lehetdvé. Oltdsy Pal Ferenc nevi
fiara bizta az esztergomi meggyfa-
telepet és az lizemet. Oltésy Ferenc
ugyancsak rutinos szakember volt mar
ekkor, hiszen mar elmondhatta, hogy
husz éve dolgozik a szipkagyarban.
A megtermelt meggyfakbdl sétabo-
tokat, szivar- és cigarettaszipkakat
(amelybdl volt férfiaknak és néknek
készllt valtozat egyarant), pipatomot,
meggyfa pélcéat, esernybnyelet és
sibotot is készitettek. Szintén ennek
az idészaknak a hozadéka volt, hogy
Oltésyék Bécsben exportraktarat
nyitottak, ezt a részleget Pal masik
fia, Lajos vezette. (Oltosy Pal har-
madik gyerekét Paulinnak hivtak.) A
sikereken felbatorodva tébb eurdpai
varosban, igy Koppenhéagaban,
Szentpétervarott, Varséban, Kons-
tantinapolyban, Madridban, Parizs-
ban, Londonban, Liverpoolban volt

L‘IaGYaR aszTaLos

Oltésy Pal esztergalyosmester és gyli-
molcskertész az 1850-es években pipa-
gyarté lzemet alapit Esztergomban,
mellyel nemzetkdzi hirnevet szerez.

(arcanum.hu)

képviseletik, bizomanyosi raktaruk,
s6t az dreg kontinens meghdditasa
utdn New York, Philadelphia, San
Francisco és Cleveland is felkertilt
Oltésyék térképére, ezekben az
amerikai nagyvarosokban is rendel-
keztek raktarakkal, vagy legalabb
utazd tgynokkel. Az Oltésy Pal és
Fiai cég termékeinek minésége igen
elismertté valt. Fénykoraban igy egész
Eurépaban és az amerikai kontinen-
sen is adott el termékeibdl, komoly
konkurenciat, és fejtérést okozva a
badenieknek. Készitményeik elsé
osztalyu kivitelezése, tartéssaga arra
sarkallta a tulajdonosokat, hogy hazai
és nemzetkozi ipari kiallithsokon is
részt vegyenek, ennek eredménye
szamos dij elnyerése lett. Eszter-
gomban 1863-ban és 1869-ben,
Budapesten 1871-ben és 1885-ben,
Londonban 1889-ben, Bostonban
1881-ben, Antwerpenben 1885-ben
kaptak magas rangu elismerést
termékeikért. Oltésy Palt 1885-ben

2021 APRILIS
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Oltésy Pal emléktablaja Esztergomban,
Szentgy6rgymez§ varosrészben, ahol diszpolgarra

valasztottak. (Wikipédia)

Ferenc Jozsef-renddel tlntették
ki, ami a korabbi, mar emlitett, a
szabadsagharcban végzett katonai
teljesitménye fényében kilénésen
ironikus eredmény.

A céget fia, majd unokaja vitte tovabb,
mig végil az Oltésy Szipkagyar a
masodik vilaghaboru utani kényszer(i
allamositds nyoman 1951-ben atala-
kult és Esztergomi Fatdmegcikk Ipari
Vallalat néven termelt tovabb. Ennek
a cégnek a jogutodja lett el6szor az
Esztergomi EpitSipari Ktsz., majd
az Esztergomi Kalyhagyar Faipari
Uzeme. Mindvégig a varosiak csak
szipkagyarnak hivtak az Uzemet,
bar az emlitett eszkdzt mar rég nem
készitették, helyét a gyurotabla,
a nyujtofa, a derelyeszaggaté, a
fagyongy fliggoény, a tv-lab és mas
hasonl6 kevéshé nemes, ugyanakkor
nagy tomegben eladhat6 termék
vette at. A '90-es években tortént
privatizacié utan ez a vallalat is
magankézbe kerult. Kés6bb ett6l
az (j magantulajdonostél bérelte a
Fa-Mives Kft. a telephelyet és tovabb
foglalkoztatta az alkalmazottakat.
(A Fa-Mives Kft.-t szlileim alapitot-
tadk: Schlosser Attila lvan épitész
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és felesége Schlosserné Erika,
1994-ben.) A kft. a bérelt gépeket
1996-ban megvasarolta, végil sajat
telephelyre koltozott, ahol a mai napig
mikddik, a legéregebb berendezés
egy, a '20-as évekbdl szarmazo
Kirchner szalagf(irész, mely ma is
m(ikddbképes, sejtésem szerint még
Oltosy Pal unokaja, Rezsd idején
helyezték Gizembe.

Oltésy Pal 1894-ben hunyt el és
az dvéi kozott, a szentgybrgymezei
temet6ben nyugszik. Esztergomban
emléktabla hirdeti a lakhelyét, vala-
mint utca 6rzi nevét. A szentgyorgy-
mezei képviseld-testilet 1893. ju-
nius elsején 6rokos diszpolgarava
vélasztotta, az érvelés kozott ez
allt: ,mert varosunknak hirt, nevet,
dicsGséget szerzett és szaz ember-
nek éveken at kenyeret biztositott”.

DE MILYEN MEGGYFAROL IS
VAN Sz0?

A sajmeggy (Prunus mahaleb) ma
mar mell6zoétt, s6t, inkabb elfelejtett
fafajunk. Gazdasagi jelentésége
eltlint, nem védett, és még csak
jeléléfajként sem hasznaljak az

erdészek. Erdeinkben jellemz8&en
cserjetermet(i példanyai akadnak,
ugyanakkor Budapest belteriiletének
hegyvidéki részein néhany 10-12 m
magas, 20-25 cm atmérdgji ,matu-
zsalem” is megtalalhato.

Elnevezései az egyes tulajdonsaga-
irél és felhasznalasi lehetéségeir6l
arulkodnak, ennek megfeleléen
szamtalan helyi, népi neve alakult
ki ennek a varazslatos névénynek.
Példaul térokmeggy, mahaleb meggy,
szagos meggy, parfumcseresznye,
Szent Luca meggy, sziklai meggy,
vagy éppen a pipaszarmeggy, badeni
meggy. A sajmeggy angol, spanyol,
portugal és francia neve magyarra
forditva a Szent Luca meggy, amely
a Franciaorszagban talalhat6 Saint
Lucie nevi kolostor nevébdl szar-
mazik. A minorita rend szerzetesei
a 17. szazadban kegytargyakat és
egyéb diszes hasznalati targyat fa-
ragtak a kolostor kérnyékén fellelhet6
sajmeggybdl. Miis az, hogy saj? Az
1862-ben kiadott Czuczor-Fogara-
si-féle Magyar nyelv sz6téra szerint
a,csip6s, metszds iz(i testeket izlel§
széjnak, inynek, nyelvnek csemcse-
gését utanozza a sa vagy so, melybdl,

Badeni meggyfa (Prunus mahaleb). Fehér szijacsanak, de kilénésen kérgének friss

allapotaban kellemetlen, de késébb kumarintdl vagy mas illéolajtél szarmazo kelle-

mes illata van. (botanische-spaziergaenge.at)



saj, sajmeqggy, [...] képzddott.” Aki
kostolta mar, annak evidens, hogy a
gyimolcse rettent6en keserf(, tehat
ez a magyarazat el is fogadhato.

Diszfaként is el6fordul, hiszen illatos
viragai, valamint kilénleges fényd
sotétzold levelei vannak. Szabad
allasban sdrd koronaja, j6 alaku
facska lesz, amely ajanlott széles
korutak, terek, varosi parkok kialakita-
sahoz, valamint a lakovezetek korl
véddsavok létesitéséhez is. Megéllja
a helyét a por-, zaj- és légszennye-
zés kivédése soran. Ellendll a ma
jellemzd ipari szennyezésnek és a
kozlekedéshdl szarmazé hatdsoknak.
Joltdri a sériiléseket, visszavagast,
emiatt egyébként bonszajként is
kdzkedvelt. Betegségekkel szemben
is viszonylag ellenallonak mondhato.
Avorosesbarna, kbzepesen kemény,
finomszodvet( faja jol csiszolhat6 és
feluletkezelhetd. A korabbiid6kben
fontos iparcikkek alapanyagéaul
szolgélt. A jellegzetes illataért és
izéért a kumarin nevli anyag a
felel8s. Ez minden cseresznye- és
meggyfélében megtalalhaté, igy a
sajmeggyben is, méghozza minden
részében: atermésben, virdgaban,
fajaban és a levelében egyarant. A
kumarin az az anyag, ami miatt a
nem hétk6znapi hasznéalatra szant
targyaink készitésénél kiemelkedd
jelentéségivé valt ez a fa. H6 vagy
akéar csak a kézmeleg hataséara
a faanyag illata intenzivvé valik,
decens eleganciat, hangulatot
kdlcsdndzve tulajdonosanak. Ez
az illat aztan sokaig kiséri a sze-
mélyt az atjan. llyen targyak tobbek
kdzott a sétapalca, szalvétagy(ird,
karmesterpalca, gyufatarté doboz,
kegytargyak, ékszeresdobozok,
szelencék, eserny6nyél, levél- és
papirvago kés, gyertyatarto, igénye-
sebb fafaragvanyok, illetve egyéb
asztalos- és esztergalyostermékek.
Ha ez nem volna elég, a terméshdl
késziilt palinka is nagyra becsilt

Lnasvan aszTtaLos

A meggyfabdl késziilt targyakat leginkabb kiilénleges alkalmakkor hasznaltak, de a termésbél

készlilt parlat is nagyra becsult nedd. (plantsam.com/prunus-mahaleb)

nedd. Kilén fogalom az anno Esz-
tergomban a Schrank testvérek
altal gyartott Meggy-Lelke likér.
Ez az ital a kivalo alapanyagok,
a szaktudas, a tapasztalat és az
alazattal végzett munka elegyé-
nek eszményi eredménye volt. A
Meggy-Lelke a 19. szdzad kdzepén
élte viragkorat, kis szerencsével az
Unicumhoz hasonl6 karriert futhatott
volna be. Az (rri szalonokat belengé
édeskés illata vilagmegvalté tervek
szovésére késztette a férfiakat, mig
kellemesen lagy zamata mosolyt
varazsolt a hdlgyek arcara, allitélag
a nagyleanyok almodozo tekintetét
is csillog6vé fényesitette. ..

Ipari termesztésében mérfoldké volt,
hogy Bécs kdzelében, a Baden nevil
telepiilésnél 1820-ban pipagyar és
mellette sajmeggyultetvény létesiilt.
Id6vel a gyarapodo6 szakmaiismere-
tek lehetévé tették, hogy 70 cm-nélis
hosszabb pipaszarat tudtak gyartani,
amit aztan mar csak segitséggel lehe-
tett meggyuijtani —talan ezek alapjan
alakult ki a ,pipaszarlab” kifejezés.
Latva a badeniek sikerét, révidesen
a kornyéken, immar a kdzeli Sopron
varmegyei Marcfalva, Nagymarton,
Pecsenyéd kdzségekben is megje-
lentek kisebb sajmeggydltetvények.
Nyilvanvaléan erre figyelt fel Oltosy
Pal is.

A sajmeggyvesszd-telepek leg-
nagyobb ellensége a jégverés és
a nyul, tan ezért is volt komoly
deszkakeritéssel korulvéve az Ol-
tosy-legendaban emlitett tltetvény. A
badeni meggyesek mar kordbban, az
els6 vilaghaborut kdvetd élelmiszer-
hidnynak estek aldozatul: kivagtak,
és zoldségtermesztéshe kezdtek
a felszabadult teruleten. Méara az
Esztergom kornyéki telepeknek
sincs nyoma, hiszen a kereslet az
elsd vilaghabora végére fokozatosan
visszaesett. A 20. szazad harmincas
éveiben még Ujra kisebb felivelés
kovetkezett, hogy aztan végil szinte
az ismertség peremére keruljon
e nemes faj, ahonnan sajnalatos
maddon a mai napig nem tért vissza.
Szerencsés lenne, ha az erdész- és
faiparos-tarsadalom a jelenleginél
méltdbb helyet talalna szamara az
erdeink és varosaink kornyezetében.
Erre mutaté pozitiv Iépés, hogy a
sajmeggy 2019-ben az év faja volt. m

Felhasznalt forrasok:
azevfaja.hu/evek-fai/2019/
szegeny-szereny-sajmeggy

(Dr. Kelemen Géza, dr. Tuba Katalin)
hu.wikipedia.org/wiki/Sajmeggy
Esztergom és Vidéke Tarsadalmi

és Kulturdlis Folyéirat

1893, 1926, 1935 szamai
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Miigyanta butorok

A GYANTA TORTENETE

Boros Eszter
okl. épitész tervez6-miivész

v

Eredetileg csak egy cikket szerettem volna irni a mostanaban oly népszerii

miigyanta butorokrél, leginkabb a ,river table”-rél. Azonban a foszerkesz-

t6 meggyozott arrdl, hogy szenteljek ennek a témanak egy egész sorozatot,
mert olvasoink szomjazzak a részletes ismeretterjesztést, tudast.

Akkor hat lassuk, mit is tudhatunk
err6l a ma népszer(i anyagrol. A
mdgyantat — talan nem meglep6
modon — a természetben el6for-
dulé gyanték ihlették. A novényi
eredetli gyantdkat mar az 6kor-
ban is ismerték és széles kérben
alkalmaztak.

Dokumentaltak hasznalatukat Gé-
régorszagban Theophrastus altal,
Rémaban Plinius révén, tovabba
Egyiptomban is, ahol kiléndsen

illbolajuk miatt kedvelték ezeket
az anyagokat. Sokéaig a haj6zas
teruletén hasznalték, vizhatlanna
tették vele a koteleket és pony-
vékat, befoltoztak a repedéseket.
Legkorabbi ismert felhasznalasuk
a kbékorszakban tortént, mikor is
ragasztoként alkalmaztak kétargyak
Osszefogatasahoz.

Annyira fontosak voltak akkoriban
ezek az anyagok, hogy tobb vallasi
szertartason alkalmaztak 6ket tom-

jénként. Atdmjén elsdsorban gyantat,
mézgat és 4,57 szazalékbanilldola-
jat tartalmaz. Szine halvanysarga,
néha voroses, felszine lisztes, illata
enyhén balzsamos, ize zamatos,
kissé kesernyés, hevitve fliszeres
illatot fejleszt. A tobmjén baktericid,
fert6tlenitd, sebgyogyitd, antireumati-
kus, fesziiltség- és gorcsoldd hatasu,
csillapitja az izuleti fajdalmakat,
gétolja az agydaganat névekedését.
A tdmjénolajnak bérfiatalitd hatast




Legkorabbi ismert felhasznalasa

a kdkorszakban tortént, mikor is
ragasztoként alkalmaztak kotargyak
Osszefogatasahoz.

Lnaevan aszTtaLos

tulajdonitanak. A tdmjén a magyar
népi hiedelemvilagban elterjedt
rontaselharito.

Afak kérgének tdébb ponton torténé
bemetszésekor el6csordul6 gyanta
a napsités hatdsara megkemé-
nyedik és igy lekaparhaté. A fak
ilyenszer( lecsapolasa megszokott
eljaras volt és négy hénapon éat is
eltarthatott, mialatt egy-egy fa akar
10 kg gyantat is adhatott.

A sok év alatt megkeményedett
gyantabol alakul ki a borostyank®,
mely kedvelt dragaké-alapanyag
az ékszerészek kérében.

Gyantat ad6 névények: feny6félék
(lucfenyé, erdeifenyd, vordsfeny®,
bordkafenyd), tiszafa (Juniperus),
ciprusi terpentinfa (Pistacia Terebin-
thus), tdmjénfa (Boswellia), szomali-
ai balzsamfa (Commiphora myrrha,
ill. Commiphora molmol) stb.
Atermészetes és mesterséges gyan-
tdknak van néhany kozos jellemzéjuk:
vizben gyakorlatilag nem, szerves
oldészerekben (alkohol, éter) és zsiros
olajokban korlatozottan oldédnak.
Atermészetes gyantak a terpéneké-
hez hasonlé kémiaju anyagok. Két f6
csoportra bonthatjuk 6ket 6sszetevik
szerint: gyantasavak és gyanta-
olajok. A balzsamok ezek mellett
alkoholokat, fenolokat, észtereket
és étereket tartalmaznak —ezek az
adalékanyagok els6sorban a valadék
illatat, szinét és keménységét mo-
dositjak. Kdnnyen megolvaszthaték,
de tovabb hevitve péarolgas helyett
elbomlanak. Eghetd anyagok és
erésen kormoz a langjuk.

Létezik allati eredetli gyantais. Ez
a ma is ismert sellak, mely Délke-
let-Azsiabol szarmazik, a Laccifer
lacca nevd, fakon él6skddd rovar,
a lakktetd valadékabdl késziil.

A gyanta sz a latin ,resina” szébol
szarmazik. A modern vilagban a
~gyanta” sz6t minden olyan anyagra
hasznéljuk, amely keménylakkot
vagy zomancszerd fellletet ad.
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Manapsag korulbelul 50 kulonbozd anyagot sorolunk
az epoxi gyantak kozeé, melyeket nagyon széles korben
alkalmazhatunk.

Felhasznalasi terlleteik nagyon
széleskorliek: ékszergyartas, lak-
kok, kétéanyagok, ragasztok, az
élelmiszeriparban ragégumik és
izesit6szerek, tovabba festészet,
hangszergyartas, gumiipar, szép-
ségépolas...

A gyanta aztan a koézépkorban a
feledés homalyaba meriilt. Ujra
az ipari forradalom idején kezdtek
el vele foglalkozni. A természetes

gyantak elérhet6ségének és felhasz-
nalhatésagainak korlatai kezdték
el inspiralni a tudosokat arra, hogy
kifejlesszék a mlgyantakat.

A migyantat 1930-ban két tudéds, a
svajci dr. Pierre Castan és az ame-
rikai dr. Sylvan Greenlee talélta fel,
egymastdl teljesen fuiggetlendl. Dr.
Castan els@sorban fogtdméseket akart
vele késziteni, mig dr. Greenlee a BPA
(biszfenol A) és ECH (epikl6rhidrin)

anyagokbdl alkotta meg a szirupszeri
folyadékot. Az els6 ilyen anyagok még
borostyanszintiek voltak. Ahogy a ko-
téanyagok megjelentek, a mligyantak
is gyorsan elterjedtek a piacon.

Manapsag korilbelil 50 kilonbdzé
anyagot sorolunk az epoxi gyantak
kdzé, melyeket nagyon széles kdrben
alkalmazhatunk (ékszergyartas, épi-
t6ipar, faipar, cosplay, autéipar stb.).
Miutan beleastam magam a gyantak
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dr. Sylvan Greenlee

dr. Pierre Castan

vilagaba, nehéz szivvel, de igazat
kell adnom a f6szerkeszt6nek, de
tényleg érdemes tobb id6t szentelni
a témanak, mert nagyon sokrét(
anyagrol van sz6 és a hasznalatéatol
fugg6éen nagyon sok végtermékhez
eljuthatunk altala. m

Forras:
https://www.hexion.com/en-us/
catalyst/catalyst/2018/05/21/
celebrating-75-years-of-epoxy-resins
https://en.wikipedia.org/wiki/Resin
https://www.fs.fed.us/wildflowers/
ethnobotany/resins.shtml
https://epoxy-europe.eu/fag/who-
invented-epoxies-and-why/
https://hu.wikipedia.org/wiki/Gyanta#-
Fosszilis_gyant%C3%A1lk
https://en.wikipedia.org/wiki/
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KATAT REGOTA ISMERJUK,
DE TENYLEGESEN JO NEKUNK?

Pali Roland
Perfekt Szamok Kdnyveldiroda

v

A szakmai tudas és tapasztalat egy hosszan tarté folyamat eredménye. Mi-
nél tobb kihivassal talalkozunk, annal edzettebbek lesziink, egyre gyorsabb
és nagyobb ralatasunk lesz a kovetkezo feladatokra. Sokan érezziik, érez-
tiik ugy, hogy kiprébalnank magunkat a sajat ,,urunkként”. Vagyis kilépve a
sziirkezonabol, tevékenységiinket valamilyen vallalkozasi forma ala terel-
jik. Magyarorszagon tobb egyéni és tarsas vallalkozasi forma létezik. Ezek
koziil a kata addzas az egyik legnépszeriibb. 2012-es bevezetése dta tortén-
tek valtozasok, s egyébként is vannak olyan aprobb dolgok, melyekkel csak
a vallalkozas alapitasa utan par honappal szembesiiliink. Pedig ez utébbi-
ak ismerete is kell(lenne) ahhoz, hogy el tudjuk donteni, j6-e nekiink a kata,

vagyis a kisadozo vallalkozasok tételes addja.

MINDENKINEK KATA?

2021. januar 1-jével a kata adézassal
kapcsolatosan jelent6s valtozasokat
[éptetett életbe a térvényhoz6. Ettdl
fuggetlenil egy kezd6 asztalosval-
lalkozas inditasahoz még mindig ez
az egyik legjobb ad6zasi alternativa.
A kata adézasi format azoknak
javasoljuk, akik talnyomoé részben
maganszemélyek felé végeznek
tevékenységet, vagy adészammal
rendelkez6 véllalkozasok felé végzett
gazdasagi tevékenységiik éves szin-
ten ad6zoénként nem haladjameg a3
milli6 forintot. Ez a korlatozas csupan
annyit jelent, hogy szdmlazhatunk
3 milli6 forint felett is, de akinek
szamlazunk, 40 sz&zalékos adot
kell fizetnie a fennmaradé 6sszeg
utan. Ez kordbban nem igy volt, ez
az egyik 0j valtozas.

Nagyon fontos, hogyha magansze-
mélytél (akar belfoldi, akar kulfoldi)
3 millid Ft feletti bevételt szerzink,

T ——

Y—

azt nem terheli a fentiek szerinti 40
szé&zalékos tdbbletadd.

A kata egy egyszer(i adézasi forma,
amit egyéni vallalkozdk, egyéni
cégek, igyvédiirodak, kozkereseti
tarsasagok és betéti tarsasagok
vehetnek igénybe (utébbi kett6 ese-
tében csak maganszemély taggal
rendelkez6k valaszthatjak).

Az adéalanyisag keletkezése év
kdzben kezdd vallalkozas esetén az
addalanyisag a bejelentés napjaval,

vagy a létesit6 okirat ellenjegyzésé-
nek napjaval jon [étre. Amennyiben
mar m(ikodé vallalkozésroél van sz6
(év kdzben katara atlépd véllalkoza-
sok), az adbalanyisag valasztasa a
bejelentést kévetd ho elsd napjan
jon létre.

Egyéni vallalkoz6 az egyablakos
rendszer keretében online indithatja
véllalkozasat — ,Webes ligysegéd”
feluleten, tgyfélkapus azonositassal.
Az inditas el6tt a kovetkezbket



kell eldonteniink: véallalkozasunkat
féallasu, vagy mellékallasu vallalko-
zasként kivanjuk miikodtetni.
Meg kell adnunk a tevékenységi
koroket. Ez a TEAOR szamok ki-
valasztasat jelenti (Tevékenységek
Egységes Agazati Osztalyozasi
Rendszere). Ezek 6sszefliggésben
vannak azzal is, hogy milyen tevé-
kenységhez van jogosultsagunk,
illetve az adott tevékenységhez
szikséges-e telephelyengedély.
Ez egy kuldn stratégia, de ezzel
késébbi cikkiinkben foglalkozunk.
Afaalanyisag kérdése, székhely,
telephely megadasa, kézosségi
addszam igénylés — ez mind rank
var. Az addalanyisagunkat az
onkormanyzatnal is be kell jelente-
nink. A formalitdson tdl ez egydttal
Ujabb ad6zéassal is jar. Ennek neve
iparizési adé, vagyis ipa.
A kata adoalany haromféle ipa
fizetési médbol valaszthat:
Tételes addfizetés: az addalap
évi 2,5 milli6 forint és az ipar-
(izési ad6 50.000 Ft addterhet
jelent, s még bevallast sem kell
benyjtani.
Altalanos modszer: nett6 arbe-
vétel utan kell az adot megalla-
pitani. A bevétel csokkenthetd
az anyagkéltséggel, ELABE-val
(eladott aruk beszerzési
értéke), tovabba kozvetitett
szolgéltatasok, alvallalkozéi
teljesitések értékével.
Egyszer(sitett addalap: csak
évi 8 millig forint nett6 arbe-
vétel alatt valaszthato, az
arbevétel 80 szazaléka lesz az
adé alapja.
Az iparlizési adot két részletben
kell megfizetni: marcius 15-én és
szeptember 15-én.
A véllalkozés inditdsakor az ille-
tékes kamarahoz is regisztralni
kell — és évente 5000 Ft kamarai
hozzajarulast kell fizetni minden év
marcius 31-ig.

Avallalkozasok 12 milli6é Ft bevételig
valaszthatjak az afa adomentességet,
tehat a keret megegyezik a kata ke-
retével, a szamitas mégis eltér lesz.
Ha év kdzben indul a vallalkozéas, napi
aranyositassal kell kiszamolni a men-
tes részt. Viszont, ha sziineteltetiink,
attol figgetlendil 12 millio forint a keret.
Azta szamléat, amivel atlépjuk a 12
millié forintos értékhatart, mar &fasan
kell kiallitani és be kell jelentkezni
az afa hatélya ala.

KOZOSSEGI UGYLETEK
Az alanyi adémentességet valaszto
addalanyok a ,kilénleges ad6zoi
korbe” tartoznak afa szempontjabdl.
Az unié mas tagallamaban illetéséggel
bir6 addalannyal létesitett termékbe-
szerzés, termékértékesités, szolgalta-
tasnyuijtas, szolgaltatas-igénybevétel
esetén f§ szabaly szerint afafizetési,
-bevallasi kotelezettség terheli az
adodzoékat. Azonban a kilonleges
adozoi korbe tartozo vallalkozasokra
egyéb szabalyok vonatkoznak.
Nem kell &fat fizetnitk a kdzosségi
termékbeszerzés utan, haa 10.000
eurd értékhatart nem haladja meg
a beszerzés.
A kdvetkez6 esetekben sziikséges
az afat megfizetni, illetve bevallani
(&fabevallas, 6sszesit6 nyilatkozat):
ha az értékhatart tallépte
(10.000 euro), ez esetben kote-
lez6 lesz a kozdsségi adoszam
kivaltasa is.
az értékhatart nem lépte tul, de
EU-n beliili szolgaltatas igény-
bevételekor kbzosségi addsza-
mat megadta (ha van), s ezért
afamentes szamlat kapott.

LEHET-E ALKALMAZOTTUNK
KATASKENT?

Természetesen igen. A munkaval-
laléval a munkaviszony létrejottekor
munkaszerzddést kell kdtni, melyben
meghatarozzak a munkavallalé mun-
kakorét, dijazasat és munkaidejét.

L‘IaGYaR aszTaLos

A munkavallal6 adatait az adéhato-
sagnak be kell jelenteni, legkés6bb a
munkaviszony létrejéttekor. Havonta
bevallast kell késziteni és az adokat
megfizetni mindig az adott hdnapot
kdvetd 12-éig. A munkavallalé utan
fizetend6 véllalkozast terheld addk
a szocialis hozzajarulas, illetve
szakképzési hozzdjarulds. Tehataz
alkalmazottak utan fizetendd adoko-
telezettségeket nem valtja ki a kata.
Emellett katas vallalkozé is foglal-
koztathat egyszerdsitett foglalkoz-
tatottat is, amelynek adéterhe joval
alacsonyabb, de sokkal t6bb korlatja
is van. Egyszer(sitett foglalkoztatas
keretében bejelenthet alkalmi mun-
kavallalét, turisztikai idénymunkast,
mez6gazdasagi idénymunkast, vagy
akar filmipari statisztat is. Ez akkor
jéhet jol, ha nagyobb projektiink van,
s ha sziikséges tovabbi szakmun-
kasok bevonasa (viszont javarészt
maganyos farkasok vagyunk) és
mindezt hivatalos keretek kozott
szeretnénk intézni.

LEHET-E KATAS MUNKAVAL-
LALONK, AKINEK KATASKENT
SZAMLARA FIZETJUK A BERT?
A valasz: nem. Ezzel sokan pro-
balkoztak par éve, de nem okozott
talzott lelkesedést az adougyi
szakemberek korében.

MIKOR NEM LETESITHETUNK
KATAS VALLALKOZAST?

Nem valaszthatja az ad6alanyisagot
az avallalkozas, melynek adoszamat
a hatésag 12 hénapon belil tordlte,
végelszamolas, kényszertorlési
eljaras alatt all, illetve 6820 TEA-
OR szam ,ingatlan bérbeadéasa”
tevékenységet folytat.

2021-t8l a maganszemély egyetlen
jogviszonyaval 6sszefliggésben
jelenthetd be kisaddzoként.
Tehat, ha katas egyéni vallalkoza-
som van, nem lehetek egy betéti
tarsasag katas tagja.

2021 APRILIS



Lnaevan aszZTaLos

| GAZDASAG

66

MENNYIT KELL ADOZNI?
Sokszor hallhatjuk, hogy ,kis kata”,
,hagy kata”. Haromféle lehet8ségiink
van. Az els6 a ,kis kata, amelyben a
féallasunak nem minésulé kisaddzo
havi 25 ezer Ft tételes adét fizet.
Vagyis ez a tipikus masodallas esete.
Atételes adot a targyhdnapot kovet6
hénap 12. napjaig kell megfizetni.
Foéallasu kisaddzoként kétféle ado
kozil valaszthatunk. Ez lehet havi 50
ezer Ft, vagy a magasabb 6sszeg(
tételes adét is valaszthatjuk, mely 75
ezer Ft minden megkezdett honapra.
Azon véllalkozas, amely az év minden
hénapjaban kételes a havi tételes adot
megfizetni, a 12 millié Ft-ot meghalado
rész utén 40 szazalékos adét fizet.
Ha a vallalkozas nem kételes minden
hénapra a tételes adé megfizetésére
(év kozben kezdd vallalkozas, te-
vékenységsziineteltetés), akkor az
adofizetéssel érintett hdnapok és 1
millié Ft szorzatat meghaladé rész
utan fizeti a 40 szazalékos adét.

TARSADALOMBIZTOSITASSAL
KAPCSOLATOS TUDNIVALOK

A f6allasu kisad6z6 biztositottnak
mindsil a Thj-ben:

50 ezer Ft tételes ad6 esetén a
szamitasok alapja havi 102 ezer Ft,
75 ezer Ft tételes ad6 esetén a
szamitasok alapja havi 170 ezer Ft.
A nem f6allasu kisaddzo e jogviszo-
nyaban nem szamit biztositottnak.

JOGOSULTAK VAGYUNK-E
TAPPENZRE?

Ha féallasu katas egyéni vallalkozok
vagyunk, akkorigen. A mellékallastak
nem, mertvalészin(ileg van egy mun-
kahelyik, ahol eleve jar a tappénz.
A tappénzellatast az Egészségbiz-
tosito fizeti, az ellatas alapja 2020.
julius 1-jétdl a féallasu kata adozonal
(aki havonta 50 000 forint kata adot
fizet) 102 000 forint, az emelt 6sszeg(
kata ad6zénal (aki havonta 75 000
forint kata ado6t fizet) 170 000 forint.

A tadppénzhez akkor jutunk, ha re-
gisztraltunk az Egészségbiztositasi
Osztalynal egy regisztracios Grlap
kitdltésével:

https://egbiztpenzbeli.tcs.allam-
kincstar.gov.hu/szakm%C3%Alnak/
foglalkoztat%C3%B3knak,-%C3%B-
6nfoglalkoztat% C3%B3knak/
elektronikus-%C3%BCgy-
int%C3%A9z%C3%A9s.html

A kitdltott nyomtatvanyt az e-papir
szolgaltatason keresztil kell benyUj-
tani. Ezek utan tudjuk benydjtani a
tappénzkérelmet:

https://egbiztpenzbeli.tcs.allam-
kincstar.gov.hu/nyomtatv%C3%A-
1nyok.html

Itt jokora mennyiség(i nyomtatvany
kozul kell felkutatni az esetiinkhoz ill6t.
(Igénybejelentés tappénz, csecsemd-
gondozasi dij, gyermekgondozasi dij,
baleseti tappénz igényléséhez.). A for-
manyomtatvanytaz ANYK (Altalanos
Nyomtatvanykitolté Keretprogram)
segitségével tudjuk kitdlteni. Ha ez
is megvan, akkor az ugyfélkapun
keresztil kell a kérelmet bekildeni.
Nos, mire ezzel végzink, lehet, a
lazunk is alabbhagy...

HosszU tavu betegség esetén, ameny-
nyiben nem tudunk dolgozni, vagyis
szamlat sem allitunk ki, s a tappénz
id6szaka eléri a 30 napot, akkor az
adott hdnapra nem sziikséges meg-
fizetni az adot. Egyszer( példa: ha
aprilis 15-t8l majus 15-ig tppénzen
vagyunk, akkor majusra nem kell
kata adot fizetni. Ezt majus 12-ig kell

jelezniaz adohatdsag felé a 20T101E
betdjeli nyomtatvany A02-es lapjan
(14. pont). Azért 12-ig, mivel ez az a
blivos szam, amikor eleve mindenféle
.Penzezés” megy a NAV és koztiink.
Atappénzre menetel tobb veszélyt
is hordoz, de egyébként se legyiink
betegek, s ne érjen minket baleset.
Egyfelél figyelni kell, hogy (mint
a szlineteltetésnél is) aranyosan
csokken a kata keretiink azzal a ho-
nappal, amelyre nem fizetiink adét.
Mésfeldl, abban az id6szakban, amikor
tappénzre vagyunk jogosultak (keres6-
képtelenség), ne allitsunk ki szamlat
— hacsak nincsen alkalmazottunk.
Harmadrészt, a mar emlitett tappénz
alapja és annak szazalékos értéke
nem igazéan sok...

EGYEB TOBBLETADOKKAL
KAPCSOLATOS INFORMACIOK
2021. januar 1-jét6l a kifizet6 olyan
kisad6z6 vallalkozasnak juttat beveé-
telt, amellyel kapcsolt vallalkozasi
jogviszonyban all (leanyvallalat), a
juttatds utan 40 szazalékos adot vall
be, s fizet meg a kifizetést kdvetd
hénap 12. napjaig. A bevallasban fel
kell tiintetni a kisad6z6 vallalkozas
addszamat, cimét, nevét. (Ez eset-
ben tehat a kifizet6 fizeti az adoét.)
Ha a kisad6zd véllalkozas olyan
kalfoldi kifizet6tdl szerez bevételt,
amellyel kapcsolt vallalkozasi vi-
szonyban all, a bevétel 71,42 sza-
zaléka utén 40 szazalékos mértékd
adot fizet a megszerzést kovetd
hénap 12.napjéig. (Itt a kisad6zo
fizeti az adét.)

Ha a kisad6z6 ugyanazon kulfoldi
kifizet6t6l az év elejétbl sszesitve
3 millié forintot meghaladé 6sszeg
bevételt szerez, a 3 millié Ft-ot meg-
halad6 bevétel 71,42 szazaléka utén
40 szézalékos adot fizet. Az adét
az 6sszeghatar atlépését koveté ho
12-ig kell megfizetni. Amennyiben
a kapcsolt vallalkozas miatt mar
megfizettiik az addt, természetesen



az utdn mar nem kell ez esetben
ismételten megfizetni az adoét. (Az
adét a kisaddzo fizeti.)

Ha a kifizet a targyévben ugyan-
azon kisaddézonak az év elejétél
Osszesitve 3 millio Ft-ot meghaladé
0sszeg(l bevételt juttat, a 3 millié
feletti rész utan 40 szazalékos adoét
fizet. Az adot attél a honaptdl kell
megfizetni, amikor az értékhatart
atlépte. (A kifizet6, a szamlat be-
fogado fizeti az adét.)

A kisad6z6 vallalkozas az addévet
kovet6 év februar 25-ig az ado-
hatosag felé nyilatkozatot tesz az
ado6évben addalanyként megszerzett
bevételérdl. Ha az addalanyisag év
kdzben megsz(inik, 30 nap all ren-
delkezésre a nyilatkozat megtételére.
A kisad6z6 bevételi nyilvantartast
koteles vezetni, amelyet idérendi
sorrendben, folyamatosan vezet.
Kotelez6 tartalom: bizonylat sorsza-
ma, bevétel 6sszege, megszerzés
idépontja.

MIKOR NEM KELL KATA ADOT
FIZETNI?

Vannak esetek, amikor nem tudunk
dolgozni, vagyis nem végzink
kisad6zoként folytatott tevékenység-
be tartoz6 munkat. Mentesulink a
kata megfizetése aldl, ha teljes hé-
napban sziineteltetjiik a vallalkozast.
Tovabba, ha tappénzben, baleseti
tdppénzben, csecsemdgondozasi
dijban, gyermekgondozasi dijban,
gyermekgondozast segit6 ellatas-
ban, gyermeknevelési tAmogatasban
vagy gyermekek otthongondozasi
dijaban, &polasi dijban részesulink.
Extrém eset, ha katonai szolgalatot
teljesitd dnkéntes tartalékos kato-
nak vagyunk. Rosszabb esetben
fogvatartott, vagy keres6képtelen.
A fenti esetekben akkor jar a kata-
mentesilés, ha a kérilmény a teljes
honapban fennall, vagy az adott ok
(igy példaul a tAppénz napjai) eléri
a 30 napot.

ELONYOK:

Egyszer( ad6zas, havonta fix 6sz-
szegl fizetés — a bevezetett érték-
hatarok figyelése mellett.
Egyszer( adminisztracio, afaalanyi-
sag esetén kell vezetni nyilvantartast,
illetve az adét megfelelé gyakori-
saggal be kell vallani és megfizetni.
Féallas esetén biztositotti jogallast
ad.

12 millié Ft-os értékhatar tallépése
esetén sem torlik a kata ad6zasbal.
Viszont 40 szazalék tobbletadot
kell fizetnlnk.

HATRANYOK:
Sajnos semmi sem fenékig tejfel
és els6 ranézésre nem feltétlenil
érezzilk hatranynak a kovetkezéket.
Persze, amennyiben nem katés val-
lalkozdként szeretnénk az életlinket
leélni, hanem csak szarnyainkat
probalgatjuk, akkor ezek a negativu-
mok nem birnak olyan nagy el&jellel.
Nézziik, mik okoznak keser(i szajizt
ezen adonemmel kapcsolatban:
Minimalis ellatasra lesziink jogosul-
tak, mind nyugdij, mind gyermek utan
jar6 pénzbeli ellatas, munkanélkili
ellatas esetén.
Katas vallalkozoként nem tudjuk
érvényesiteni
a csaladi kedvezményeket,
a nyugdij-el6takarékossag
szamlara, onkéntes kdlcsonos
biztosité pénztarnak utaland6
0sszeget,
a sulyos fogyatékossag miatt
levonhat6 6sszeget.
Katasként koltségelszamolast nem
alkalmazhatunk, azaz a kiadasoknak
nincs bevételcsokkentd hatésa.

MILYEN BIZONYLATOKAT
GYUJTSUNK KATAS VALLALKO-
ZOKENT?
Anyag-, arubeszerzés szam-
lait, annak érdekében, hogy
ellen6rzéskor ne ismeretlen
eredet( tételként mindsitsék;

L‘IaGYaR aszTaLos

Ertékesitéssel kapcsolatos
szamlak, nyugtak;
Afabevallas, dsszesitd nyilat-
kozat, barmely adénemre vo-
natkozo bevallas és a bevallast
alatamaszté bizonylat.

OSSZEGZES

A katas ad6zéas egy kénnyed ado-
nem, amig nem kerilink be az
afakorbe. Ezutan kicsit komplikaltabb
és ha nincs gyakorlatunk, akkor
egy kdényvel6 megbizasa ajanlott
(egyébként is). Sajnos a fix havi
adobefizetésen kivil szamolnunk kell
a kamarai tagdijjal és az ipar(izési
adoval. Ez utébbirdl sokszor elfe-
ledkeznek és hidegzuhanyként éri
a vallalkozot az ipa befizetése. Az
emlitett haromféle konstrukcié kozal
kell valasztani. Sajnos utikoéltsé-
get, Ulzemanyagot, szerszam- és
gépvasarlast nem tudunk jovairni.
Viszont az alapanyagszamlakat
szorgalmasan kell gydjtenink. A
katas vallalkozasoknak a kidllitott
szamlajukon fel kell tiintetni: ,kisado-
z6 vallalkozas”. Valahol ezzel nem
foglalkoznak, de a rosszul kiallitott
szamla kés6bb visszalthet.
Fontos, hogy sem az egészség-
biztositas, sem a nyugdijbiztositas
mértéke nem eréssége ennek az
adénemnek. Ezért javasolt alternativ
biztositasi, illetve nyugdij-el6taka-
rékossagi konstrukciok utan nézni.
Kilén bankszdmlaszam nem sziik-
séges a vallalkozas alapitasahoz,
vagyis a lakossagi bankszamlankat
hasznalhatjuk.

Remélem, segitettlink eligazodni
az Uj szabalyok értelmezésében.

Forras:

https://ckinfo.pl
https://accuratuskonyveles.hu
https://zsebremegy.hu

https://www.eu-tax.hu
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Az M5 televizion futd ,Erdei
Utakon Reviczky Géborral” cim(
mdsor legutébbi adasaban nagy
terjedelemben foglalkozott a
Soproni Egyetem hagyomanyos
egyenruhajaval a walden Gjboli
viselésének 50. évforduldja al-
kalméabol.

~ WALDENS0 -
- MEGJELENES AZ M5 ERDEI UTAKON MUSORABAN

Az adasban a Soproni Egyetem
részeérdl ifj. dr. Sarkady Séandor
tudomanyos kutaté, Vargovics
Maté doktorandusz és Tama Istvan
kommunikéciés csoportvezetd nyi-
latkozott. A tdbb archiv filmrészletet
is tartalmazé riport felvételére az
egyetem Kdzponti Konyvtar és Le-

véltaranak épiletében, a Selmeci
Szobéban kerlt sor.

(A waldenrdl sz6l6 rész megtekint-
het6 a Vadasz Erdész YouTube-csa-
tornara 2021. 4pr. 10-én feltoltott
M5 TV — A soproni erdészhallgatok
viselete — a walden jelentfsége
videbban.) m

DISZCSOMAGOLASBAN

A Soproni Egyetem Simonyi Karoly
Mdszaki, Faanyagtudomanyi és
Mivészeti Kar Alkalmazott M(ivé-
szeti Intézetében tervezdgrafika és
formatervezés alapszakos hallgatok
.Kreativ élelmiszeripari csomagolas”
feladaton dolgoztak.

Az elkészilt tervek minésége olyan
szintl volt, hogy elindulhattak a
Csomagolasi és Anyagmozgatési
Orszagos Szovetség altal meghir-
detett HUNGAROPACK STUDENT,

JOTT AZ ELISMERES

egyetemek kdzotti csomagolaster-
vezési diakversenyen.

A Soproni Egyetem SKK-AMI
hallgat6i a nevezett 25 palyam(re
Osszesen 15 elismerd oklevelet és
6 kulondijat is kaptak. Ezzel hallga-
téink jogosultta valtak arra, hogy a
Csomagolasi Vilagszovetség altal
szervezett WorldStar Student 2021
Vildgversenyen részt vegyenek.
Felkészit6 tanarok: Rosta Péter mi-
vésztanar, Polyak Janos egyetemi

docens, Uveges Péter miivésztanar.
Az Alkalmazott M(ivészeti Intézet
elismerésben részesiilt hallgatoi:

Barsony Csenge a Packking Kft.
altal felajanlott kuléndij, Csernyus
Kata okleveles elismerés, Cs8sz
Beata okleveles elismerés, Horvéath
Anna HUNGAROPACK Student
2021 dij, Hujbert Eszter a Print
Brokers Team Kft. altal felajanlott
kulondij, Kasza Abel okleveles el-
ismerés, Keresztes Adam Andrés



HUNGAROPACK Student 2021
dij, Kiss Agnes a Csomagolasi és
Anyagmozgatasi Orszagos Szo-
vetség altal felajanlott kialondij,
Knapec Maté a Packking Kft. altal
felajanlott kuldéndij, Kondor Petra
HUNGAROPACK Student 2021 dij,
Kreinbacher Nikol HUNGAROPACK
Student 2021 dij, Lévai Leticia Dorka
HUNGAROPACK Student 2021 dij,
Rakosi Anténia HUNGAROPACK
Student 2021 dij, Szabé Jazmin a
Csomagolasi és Anyagmozgatasi
Orszagos Szovetseg altal felajanlott
kllondij, Tatrai Barbara a Transpack
Szaklap éltal felajanlott kilondij.

A Simonyi Kéroly kar gratulal hallgato-
inak és az 6ket felkészit6 oktatoknak.

Lnaevan asZTaLos
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Aversenyre nevezett és dijazasban
részesilt palyamdvek megtekint-
het6ek a kari honlapon (http://skk.

uni-sopron.hu/diszcsomagolas-
ban-jott-az-elismeres-2021-03-22)
taldlhat6 galéridban. m
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SOPRONI DAL - Kt’)zﬁsségsl VERSMQNDAS
A SOPRONI EGYETEM RESZVETELEVEL

a Soproni Népszavazas résztvevli
el6tt, a szavazas centenariumi
emlékéve alkalmabal.

kisfilmet, melyben a szereplék Vitéz
Somogyvari Gyula: Soproni Dal cim(i
versét szavaljak el. A film tiszteleg

A Pro Kultdra Sopron Nonprofit Kft.
és a Sopron Media jelentette meg
a Magyar Koltészet Napjan azt a
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A kdzosségi szavalasban a Soproni
Egyetemet Bende Attila tanarsegéd,
valamint Vargovics Maté doktoran-
duszhallgato képviselte, emlékezve
ezzel is a soproni féiskolasok 1921-
es hésies szerepvéllalasara abban
a torténelmi folyamatban, mely
végil a népszavazas kiirasahoz,
és ahhoz vezetett, hogy Sopron
magyar maradhatott. A filmben
megjelenik Kovacs Gerg6 Vilmos
egyetemi lelkész is. m

FELIDOBEN JAR A PED-ING-TQY PROJEKT

Az el6z6 lapszamban mar besza- formatervezd mérnokhallgatok ésaz Ez a feladat is a Soproni Egyetem
moltunk réla, hogy a tavaszi félév  6vodapedagodgus-hallgatok kézés karok kozotti egyuttmikddése
kezdetén elindult az iparitermék- és  jatékkészit és -tervez6 projektje. jegyében valosul meg a Benedek
Elek Pedagogiai Kar és a Simonyi
Karoly M(iszaki, Faanyagtudomanyi
és M(ivészeti Kar kozott.

Az egy-egy témakoérhodz (orvos,
kertész, tlizoltd, iskola, sport, vizi
kodzlekedés, 6ltozkddés) illeszkedd
figurdk lassan testet 6ltenek, s a hoz-
zajuk kapcsolodo jatékok mlszaki
tervezése is a végéhez kozeledik.
A mérnodk és ovodapedagogia
szakos hallgaték egyuttm(ikédé-
se a félid6hoz érve bontakozik ki
igazan, amikor feladataik részleteit
tervezik, készitik el.

A gyakorlat azt mutatja, hogy a pro-
nehézségeket sikeril lekiizdeni, de
ezzel egyiitt minden résztvevé na-
gyon varja a személyes talalkozast,
avalés és él6 miihelymunkak eljo-
vetelét. (A kurzust vezet6 oktatok:
dr. Hartl Eva, BPK és dr. Horvath
Péter Gyorgy, SKK.) m
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A képeken lathaté munkak:

Nagy Anna Viktéria — Ugyességi jaték

70
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és L6dy Déra — Kertész jaték
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AZ AMI 0KTAT('JIJA”IS RES,ZT VETT
AMAGYAR FEJLESZTESU BOGANYI-ZONGORA
KIVITELEZESEBEN
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A konstruktércsapat (jobbrél a masodik Uveges Péter, az SKK-AMI oktatéja)

Tobb magyar hiroldal is beszamolta
kdzszolgalati televizié adasa alapjan
arrél, hogy Boganyi Gergely Kos-
suth- és Liszt-dijas zongoram(ivész
és konstruktérok csoportja egy Uj
elképzelés és technoldgia alapjan
immaron hat éve épitettek egy teliesen
egyedi formaju és felépités(i zongorat.
A hangszer kifejlesztésében részt
vett a Simonyi Karoly Kar Alkalma-
zott Mivészeti Intézetének oktatdja,
Uveges Péter ipari formatervezd is.
Az AMI m(vésztanara fétervezd-di-
zajnerként miikodott kdzre az Ujfajta
konstrukcié megtervezésében,
melyet a vilagon elséként sikerilt
kifejleszteniik.

,Ujabb mérfoldk6hoz érkezett
a Boganyi-zongora: a hangszer
vasontvény tartoszerkezetét kivaltd
0j, kompozit er6kdzpontot fejlesztett
ki és épitett meg a vilagon els6ként
Bogéanyi Gergely zongoram(ivész és
csapata —hangzott el a kdzszolgalati
televizio szerdai addsaban." — lehet
olvasni az index.hu oldalan.

»A megvalésitdshoz szakembere-
ket keresett maga mellé, és t6bb
mint hét év alatt készitették el
az aramvonalas ,csodazongora”
prototipusat a vagyott hangzassal,
amely 2015 januarjdban debuitalt.
A kivitelezésben tébbek kozott
Bolega Attila fékonstruktér, Uveges

Péter fétervezb-dizajner, valamint
Cs. Nagy Jozsef zenetechnikus,
intonaciés szakember miikddtek
kozre." — irja a magyarnemzet.hu.
A technoldgiai vivmany célja, hogy
biztonsagosan és stabilan tartsa
azt a 21-22 tonna feszit6er6t,
ami ranehezedik. Mindemellett a
hangzés stabilitasdban is jelentds
szerepe van. =

Forrasok: index.hu és

magyarnemzet.hu)

Fot6: Archiv

Forras: magyarnemzet.hu
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ZAJLIK-E ANEGYEDIK
IPARI FORRADALOM
A MAGYAR FAIPARBAN?

Az Eurdpai Parlament 2016-ban megfogalmazott allasfoglalasa szerint ,az
ipar 4.0 a termelési folyamatok olyan szervezését irja le, melynek kereté-
ben az eszk6zo6k 6nalléan kommunikalnak egymassal az értéklanc mentén:
a jovo egy olyan ,,0kos” gyarat hozva létre ezzel, amelyben a szamitogép-ve-
zérelt rendszerek nyomon kovetik a fizikai folyamatokat, létrehozzak a fizi-
kai valosag virtudlis masat és decentralizalt dontéseket hoznak 6nszervezo6
mechanizmusok alapjan”. (forras: Industry 4.0 Policy Department Economic
and Scientific Policy, 2016, p 22-23.)

A kérdés az, hogy tudjuk-e értel-
mezni és egyaltalan, van-e értelme
a mi faipari tzemeinkben errél
beszélni? Tudomasul kell venniink,
hogy Magyarorszagon alig talalunk
olyan Gzemet, amely nem mikro-,
kis-, esetleg kozepes vallalkozas.
Ezért a 4.0-4t is ezekben kell
értelmeznink. A fenti definicid
lattdn gondolom, a kérdésiinkre
sokan azonnal nemmel valaszol-
nanak. A teljesen egyedi butoro-
kat gyarto, egy-két alkalmazottat
foglalkoztaté kézmlvesmihelyek
tulajdonosainak reakciéja sem
maés. En azonban ezt a véleményt
cafolom. Nem tudunk elbdjni a
véaltozasok el6l, sét a fennmara-
dasunk érdekében foglalkozni kell
a modernizacio bevezetésével a
legkisebb vallalkozasban is. Mi a
Fabuniéban kiemelt projektként
kezeljik a szakma tajékoztatésat,
felkészitését a 4.0 adta lehet6ségek
kihasznalasara.

HONNAN JOVUNK,

MERRE TARTUNK?

Mar a 2000-es évek elején voltak kis-
és kdzépuzemek, ahol hasznaltak
szoftvereket a gyartasi folyamatban.
Az asztalostermékekre sablonosan
igaz, hogy a gyartasuk szabassal
kezdddik, faras-maras segitségével
alakul ki az alkatrészek formaja,
a lapalkatrészeknél az élzaras
még egy fontos mivelet, majd az
O0sszeszerelés és a csomagolas a
folyamat vége. A CNC-vezérelt gé-
pek megjelenésével lehetéség nyilt
olyan szoftver hasznalatara, mely
az egymast kovet6 folyamatokat
digitalisan tarolta, vonalkéd segit-
ségével a folyamatban részt vevd
gépek programozasat elvégezte. Ez
volt az els6 olyan megoldas, amikor
a gépkezeldk hibatlan alkatrészeket
tudtak késziteni rajzok nélkil is, s
még a termék ismeretére sem volt
sziikség. A tervezésben is gyorsan
nétt a szamitdégép szerepe, egyre

tobben kezdtek el valamilyen tervez6
szoftverrel rajzolni, az Ujabb és Gjabb
generacios rajzol6 programok elter-
jedésével a vonalzo és a rajztabla
eltlint az tzemek irodaibdl.

A 4.0-hoz vezet6 célegyenesre akkor
fordultunk ra, mikor megjelentek az
elsé CAD-CAM szoftverek. Amikor
lehet&ség nyilt ra, hogy a termék
rajzabol a szamitdégép segitség
nélkil létrehozza a teljes gyartasi
folyamatra vonatkoz6 utasitasokat.
Nos, ez zajlik most. Az atallas.
Hibatlanul még csak kevés helyen
mikédik, de mar tudjuk, hogy ez
lesz a jov6 minden lizem szamara.

MIROL IS BESZELUNK?

Nézziink egy egyedi konyhagyartasi
folyamatot!

A megrendel8vel egyeztetiink,
felmérési rajz, esetleg helyszini
mérések alapjan készUlt alaprajzban
skiccek segitségével eljutottunk
egy butor-6sszeallitasig. Most mar



megrajzoljuk készre, sét elkészithe-
tink egy latvanytervet is, amirél a
haziasszony mar el tudja donteni,
megrendeli-e t6link a terméket.
Természetesen, kdzben ki kellett
szamolnunk az arat és a szallitasi
hatérid6t. Ha a megrendelés meg-
szuletett, kezdhetuink foglalkozni a
gyartassal.

Most mar a miihely szamara ké-
szitiink rajzokat alkatrészenként,
Osszeallitast korpuszonként és a
teljes butorra. Kézben ki kell irni az
anyagot, megrendelni az dsszes
tartozékot. Ha a rajzok elkészil-
tek, meg lehet irni a gyartashoz
szilkséges programokat a CNC-re,
szabastervet késziteni, élzarasra
utasitast adni stb. Ahol szabva,
élzarva rendelik az anyagot, ott is
pontosnak kell lenni a kiirasnak.
Gyakran a gyartas-el6készités
koltsége vetekszik a butor eldalli-
tasi koltségével, hiszen igen draga
ember végzi. Az egyedi buatorok
gyartasaval foglakozé kistizemek
ma legtbbbszor kapacitashiannyal
kiizdenek az arazas, tervezés,
gyartas-el6készités terén. Modern
Uzem esetében a tervezdprogram-
ban egyszer(ien létrehozhat6 az
alaprajz, ebbe a méretek alapjan
kénnyedén bedllithatéak a para-
méteresen |étrehozott adatbazis
batorai, s ebbél egy kattintassal
Iétrejon a latvanyterv. Ekkor a gép
mar az arat is kiszadmolta.

MAS VILAG!

Kulénosen nagy dolog, hogy egyet-
len kattintassal minden olyan rajz,
darabjegyzék, alkatrész-kirendelés
stb., ami a gyartashoz sziikséges,
szintén automatikusan elkésziilt.
Ha rendelkeziink CNC-gépekkel,
azokhoz a program is rendelkezésre
all, s6t akar tobbféle gyartasi dtvonal
is megadhaté az Uzem leterhelt-

ségének, egyéb adottsagainak
figyelembevételével.
Itt tartunk ma, ezt a fejlettségi szin-
tet el kell érnie minden Gzemnek
a kozeljovében, ha versenyben
szeretne maradni.
Ez az allapot a 4.0-4s fejlesztések
alapja. Mert a fent leirt rendszerek
mar egyszerden szolgaltatnak infor-
maciét a megrendelések pillanatnyi
allapotardl, a gyartas késziltségi
fokéarol. Tudjuk, mikor végzett pon-
tosan az lizem a szabassal, van-e
aktualisan kapacitas a CNC-n stb.
Akaér telefonos applikacionkon is ko-
vethetjik a raktarkészlet alakulasat,
vagy a gépek karbantartasat befo-
lyasolé futasteljesitmény-mdszaki
allapot diagramot. Mindig lelkes
mosolyt csal egy lizemvezetd arcéara,
ha megmutatom, hogyan kbvetheti a
tablafeloszté gép, vagy egy nesting
cella aktudlis teljesitményét tavolrol
is, de ezek onalléan csak jatékok.
Az Uzemszervezést rendszerben
kell fejleszteni, a gyartas-el6készités
digitalizalasaval kezdve.
A Fabunio szervezésében elérhetéek
rendezvények, el6adasok ebben a
témakorben.
Erdemes megismerni a felmeril
fogalmak mogétt rejlé tartalmakat:
kdzponti adatbazis felépitése, CAD-
CAM rendszerek, parametrikus
terméktervezés, gyartasiranyitas
és ERP-rendszerek kapcsolédasa,
digitalis katalégusfejlesztés stb.
Es tessék elhinni nekem, hogy aki
belevag a tanulasba-fejlesztésbe,
élvezni fogja. A 4.0 olyan kapukat
nyit meg a kisvallalkozasok szamara,
melyeken atlépve a szolgaltatasuk
szinvonala, a dolgozok életminésé-
ge, s remélhetbleg a nyereségik
is nagysagrenddel névekedhet! m
Cselényi J6zsef
Fabunio-elnbkség
Anest Csoport

We will

FOGALOM A RAKTAROZASBAN

you!

Tébb mint 40 éve a
faanyagtarolas specialistaja.

Novelje meg kapacitasat a megfeleld
tarolasi megoldassal. Felejtse el az
allandod 4trakodast, instabil tarolasi
megoldasokat. Taldlja meg az Onnek
megfelel6 megoldast az OHRA-val.

KAROS ALLVANYOK
AUTOMATIZALT RENDSZEREK
RAKLAPOS ALLVANYOK
ALLVANYCSARNOKOK

www.ohra.hu

OHRA Regalanlagen GmbH
Marton Krencsey
Mobil: +36 - 70386 1978
info@ohra.hu
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GEP / SZERSZAM

[faipari és
asztalosipari gépek]

ROBLAND RoblandZ320
eladé. Motor: 5,5 kW. Ar: 1.650.000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

WEBER kontaktcsiszol6 gép: Weber 900-as, 2 aggregatoros
kontaktcsiszol6 gép eladd. 7,5 és 11 kW. Motor. Ar: 1950000 Ft. Tel.:
+36-30-2743429.

WEBER kontaktcsiszol6 gép: Weber 900-as, 2 atoro:

magas t. Bontas majustdl lehetséges. Tovabbi fotok! Az ar

KEZI zarhelymaré: Virutex kézi zarhelymaro, melynek
a helyszini munkavégzés megvalos\lha&o Avrakrél és felszereltségrél

6 lehet a der.hu cimen vagy a 061/770-
7033 telefonszamon. Ar: 5 Ft. TeI +36-20-5599629.

KEZI gumihelymaro: Virutex kézigumihelymaré, melynek
kénnyen és gyorsan dolgozhat. Er 6djon a szer A
hu cimen vagy a 061/770-7033 telefonszamon. Ar: 5 Ft. Tel.: +36-
20-5599629.

KEZI marogép: Virutex kézi margép a praktikus munkavégzésért.
Szbg- és sarokmaras. Erdeklédni lehet a szerszam@paliszander.
hu cimen vagy a 061/770-7033 telefonszamon. Ar: 5 Ft. Tel.: +36-
20-5599629.

ELZARO gép Technoma KT2: Eladé egy hasznalt élfoliazé gép.
J6 &llapotd, kivaléan dolgozik. Erdekl6dni lehet a +36205599629
telefonszamon. Ar: 1290000 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

nettéban értend6. Magyarorszagi értékesités esetén az afa a megadott
aron feliil értend6. Ar: 35900 €. Tel.: +36-70-3286913.

MOZGOROSTELYOS kazén, 1200 kW: Kohlbach K8 tipust

mozgorostélyos kazan elado Teljesnmeny 1200 kW. Kit(ing allapot,

teljesen automata g apriték égetésé idealis!
Auloma&a beadagolas hidraulikus munkamenel égéstér abra]a a
talalhatd. Automataperr 6, flistgaz-

recirkulacio. Allandoanfenmarlhalomagasha\asfuk(QA 96%) abeépitett
pneumatikus hécserél6 tisztitas altal. Teljes vezérléssel. A berendezés
elézetes egyeztetés alapjan megtekinthet6 a helyszinen. Az &r netto!
Ar: 29.900 €. Tel.: +36-70-3286913.

MOZGOROSTELYOS kazan: Gyarto: Bioflam. Tipus: V- 10 E.
Mikodési méd: mozgérostélyos. Teljesitmény: 968 kW. Evjarat: 1994.
Szériaszam: 394. El6remeneti h6mérséklet: max. 120 Celsius-fok.
Futoanyag biomassza. Nagyonkeveset a Jtartalék

kontaktcsiszol6 gép eladé. 7,5 és 11 kW. Motor. Ar: 1950000 Ft Tel.:
+36-30-2743429.

HASZNALT gyalugép: Elado egy hasznalt 4

alt, évente kb. 2 hetet (izemelt. Eklétras apriték bunkerrel,

Ei 6dni lehet a +3620! telefonszamon. Ar: 3900000 Ft.

OTT héprés: OTT 2 lapos héprés eladé. Typ.: ST2513/4. Ar: 3900000
Ft. Tel.: +36-30-2743429.

OTT héprés: OTT 2 lapos héprés eladé. Typ.: ST2513/4. Ar: 3900000
Ft. Tel.: +36-30-2743429.

MARTIN T 65 lapszabasz: Martin T 65 lapszabasz. Motor: 5,5 kW.
Ujszer( allapotban. Motorosan m(ikédik az emelés, déntés, el6vago
fel-le mozgatasa. Ar: 6300000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

OTT el6maros élféliazo gép: OTT elémarés élféliazo gép elads. Typ.:
PV12-F. Ar: 4500000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

OTT elémarts élféliazo gép: OTT elémarés élf6liazé gép elads. Typ.:
PV12-F. Ar: 4500000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

GRIGGIO kontaktcsiszol6 gép: Griggio 1 aggregatoros
kontaktcsiszol6 gép eladd. Motor: 11 kW. Ar: 1950000 Ft. Tel.: +36-
30-2743429.

GRIGGIO kontaktcsiszol6 gép: Griggio 1 aggregatoros
kontaktcsiszol6 gép eladd. Motor: 11 kW. Ar: 1950000 Ft. Tel.: +36-
30-2743429.

FELDER vastagsagi gyalugép: FELDER Format 4 D951 vastagsagi
gyalugép.510-es, 6késes. Motoros emelés. Motor: 7,35 kW. Ar: 1690000
Ft. Tel.: +36-30-2743429.

Tel.: +36-20-5599629.

HASZNALT fiiggéleges lapszabasz: Eladé 1 db nagyon j6
allapotd hasznalt fugg6leges lapszabaszgép, melynek ara 1.390.000
Ft. Erdekidni lehet a +36205599629 telefonszamon. Ar: 1390000 Ft.
Tel.: +36-20-5599629.

HASZNALT Virutex élzaro: Elado egy hasznalt Virutex EB35 élzaro
gép. Koranak van, 15 p. Tovabbiinformaciok
a+36205599629 telefonszamon. Ar: 390000 Fl Tel +36-20-5599629.

HASZNALT ablakgyarto: Eladé egy kivalé allapotban 1évé Colombo
tipusu tobbtengelyes csapoz6 gép és egy profilozé gép. Mindkett
szoftveres vezérléssel rendelkezik. A két gép egyutt ablakgyarté
kozpontként tzemeltethet6, 1 f6 munkatars segitségével. Az arrél
és a szdllitasrol érdekli6dhet a +36205599629 telefonszamon. Tel.:
+36-20-5599629.

anyagtovabbito automata oléval. Az ar nettéban értend6
ahelyszinen. Ar: 26.500 €. Tel.: +36-70-3286913.

450 kw-os éklétras kazan: Teliesen automata miikodés, fatiizelés
kazan elad6. Részei: Kazantest, csigas behordo, multiciklon, pernye
Ievalaszlo vezérlés. Tavvezérlés lelefcnos applikacion keresztil
View 2000.Te i 1450 kW, g rendszer.
Rostély:éghdité mozg6r. Fitéanyag-ned: égtartalommax. 50%,
WA40. Apriték 6sszetétele: lehet W40-es apr. firészpor, forgacs és ennek
elegye. Leszerelt allapotban megtekintheté szentendrei raktarunkban,
nagyonjoallapotu. Id6pont-egyeztetés sziikséges. Tel.: +36-70-3286913.

350 kw-osfatiizeléstikazan: Fatiizelésii kazanberendezés,
csigas apritékbehordéval, napi tartaly, fiistgazventilator, Logic 500-
as vezérlés. Technikai adatok: Teljesitmény: 350 kW. Melegvizes
rendszer(i kazan, tiizel6anyag nedvesség tartalom: 50%-ig, minéség:
G40. Hulladékfa-tiizelés manudlisan lehetséges. Nr: 23323.
Lebontva megtekinthetd szentendrei raktarunkban, el6zetes idépont-
egyeztetéssel. Tel.: +36-70-3286913.

HASZNALT sorozatfirs: Eladé egy hasznalt 2x21 (42) orsés
sorozatf(ré gép. Ujszer(i 4 Kival6 hosszu abokhoz.
Nagyon kedvez6 aron elérhetd most kinalatunkban. Erdekl6dni lehet a
+36205599629 telefonszamon. Tel.: +36-20-5599629.

ELSZIVO ventilatorok, csévek: Tébb elszivo ventilator (5,5-15-
18,5-45 kW-o0s), hidraulikatartalyok 2 db (400 literes), az ehhez tartozd
kitarol6 gerenda és hidraulikahengerek, illetve légtechnikai elszivo
csovezelekek (normal horganyzott és acél) 430 mm és 450 mm-es, 600

FELDER vastagsagi gyalugép: FELDER Format 4 D951

mm- 6vel, valamlntZOO 600mm-esidomok eladék. Méretszerinti
aciote-| 5k. Ar: 39900 Ft-t6l (ventilator). Csévek: 4000

gyalugép.510-es, 6 késes. Motoros emelés. Motor: 7,35 kW. Ar: 1690000
Ft. Tel.: +36-30-2743429.

Ft/m-t6l. Idomokat is fm-arban adom. Kisebb atmérével van tobbféle
idomom, 45', Y-elagazo sth. Tel.: +36-70-3286913.

KEMENY: Kémény magassaga: 20,0 m - kills6 kémény atmérs:
1000 mm. Anyagvastagsag: 6,0 mm. Anyaga: acél. Gyartasi év: 1998.
Csatlakozasipont3,0 méter. Kémény 2: Magasséaga: 10 m-kiilsé kémény
atmér6:400 mm. Anyagvastagsag: 2,0 mm. Anyaga: alu. Megtekinthetd
szentendrei raktarunkban. Tel.: +36-70-3286913.

VANICEK szaritckamra: Komplett Vanicek szaritokamra,
ventilatorral, 4 radiatorral, ajtéval, szell6zével elad6. Méretek netto:
7,2x5,3x3,2 m (HxSzxM). Megtekintheté elézetesen egyeztetett
idépontban, Budapesten. Tel.: +36-70-3286913.

500 kw-osfaska iklon:500kW-os fattizelés(
eladd. 10 m3-es hdcserélvel, kb. 3 évet hasznaltak, profilvaltas miatt

IMAS 4 zsékos elszivé: IMAS 4 zsakos elszivé. Gy. év: 2001. Motor:
5,5 kW. Ar: 460000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

ZARHELYMARO, lancmare: Festozarhelymare, lancmaré eladé.
Ar: 690000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

ELSZIVO- éstarolésilo: Rozsdamentes silo kozpontielszivéval, atm.
@ 4 méter, 4 elszivo csatlakozéssal, csigas tovabbitas, 2 kimenettel.
Elszivo: 158 db zsak, DM: 200 mm, hossza: 6 m. Leszerelt allapotban
pomazi raktarunkban barmikor megtekmtheto Tarolésilé @: 5 m.

aga: 8 m. Netto tarolo as: 42 m3. Kérésre teljes ajanlatot
kuldok képekkel, leirassal. Tel.: +36-70-3286913.

MAWEG hidraulikus prés: MAWEG hidr éselado,

méret: 300x210 cm. Ar: 680000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

MAWEG hidraulikus prés: MAWEG hidr éselado,
méret: 300x210 cm. Ar: 680000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

QTT kontaktcsiszol6 gép: OTT 1300-as kontaktcsiszolé gép eladé.
Ar: 2750000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

[szerszamok]

HASZNALT faipari szerszam: Hasznalt Gjralapkazott falcmar6,
ujszer allapot. Ar: 25000 Ft. Tel.: +36-76-505560.

OTT kontaktcsiszol6 gép: OTT 1300-as kontaktcsiszolé gép elad6.
Ar: 2750000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

HESS kontaktcsiszol6 gép: HESS Expert 2 oldali kontaktcsiszol6 gép
eladé. Ar: 3900000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

HESS kontaktcsiszol6 gép: HESS Expert 2 oldali kontaktcsiszol6 gép
eladé. Ar: 3900000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

FUGGOLEGES LAPSZABASZGEPEK: Fiiggéleges
lapszabaszgépek eladék: - GMC KGS 400 E motor: 3 kW. Gy. év: 2007.
-1 390 000 Ft - GMC KGS 400 E eldvagoés, motor: 3 kW. Gy. év: 2004.
-1490 000 Ft - Putsch Meniconi Univer SVP 145 karcolds, fej donthetd
-1590 000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

FUGGOLEGES LAPSZABASZGEPEK: Fiiggéleges
lapszabaszgépek eladok: -GMC KGS 400 E motor: 3 kW. Gy. év: 2007.
-1390000 Ft- GMC KGS 400 E el6vagés, motor: 3kW. Gy. év: 2004. -1
490 000 Ft - Putsch Meniconi Univer SVP 145 karcol6s, fej donthet6 - 1
590 000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

OTTENGELYES gyalugép: Elad: 14t Griggio G23

gyalugép. Nagy termelékenység(i, rendkiviil robusztus felépités( ipari
gép. Nagyon széles felhasznalasi lehetéséget kinal a profilozas és
a gyalulas teriletén egyarant. Erdeklédni lehet a +36205599629-es
telefonszamon Ar: 2800000 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

ROBLAND 23200: Robland 23200 hasznalt lapszabaszgép
kit(in6 &llapotban eladé 1.200.000 Ft-os &ron. Erdeklédni és részletes
informéciokat kérni a +36205599629-es telefonszamon lehet. Ar:
1200000 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

MUHLBOCK szaritokamra: Eladé egy Miihlbock 4 ventilatoros (0,75
kw/db), 4 radiatoros szaritékamra Uj vezérléssel, tokéletes allapotban.
Kilsé méretek: 6500 mm széles, 4000 mm mély, 3650 mmmagas. Bels6/
hasznos méretek: 6200 mm széles, 3000 mm mély, 2500 mm magas.
i Tel.:+36-70-3286913.

eté %

FURESZLAP ACMT extravékony univerzalisfarészlappal kivaloa

munka.Amé , arakrol, ti] 6dnilehet
aszerszam@paliszander.hucimenvagy a061/770-7033telefonszamon.
Ar: 5 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

MAROSZERSZAM: CMT falcolé szett csapaggyal. A kép
illusztracié. Erdeklédni lehet a szerszam@paliszander.hu cimen vagy a
061/770-7033 telefonszamon. Ar: 5 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

MAROSZERSZAM: cMT fogantytimaréval kénnyen és
minéségien dolgozhat. Aképillusztracié. Erdekl6dnilehetaszerszam@
paliszander.hu cimen vagy a 061/770-7033 telefonszamon. Ar: 5 Ft.
Tel.: +36-20-5599629.

HASZNALT faipari szerszamok: - Guhdo 12 db-os HM felsémard-
Kit. Ar: 8000 Ft+éafa. HSS radiuszmaré atm. 140x40x50 mm. Ar: 10.000
Ft+afa. Hasznalt faipari szerszamok (marok, korf(irészek, lancmaroék,
folt- és folthelymarok, gyalukések) nagy vélasztékban. Ar: 2000 Ft-t6l
10.000 Ft-ig. Ar: 50000 Ft. Tel.: +36-76-505560.

HASZNALT faipar :-Guhdo 12 db-oskézifelsémaré-kit. Ar:
8000 Ft. HSSradiuszmar6 140x40x50 mm. Ar: 10.000 Ft. Hasznaltfaipari
szerszamok (marok, korfiirészek, folt- és folthelymarék, gyalukések)
nagy valasztékban. Ar: 2000 Ft-t6l 10.000 Ft-ig. Tel.: +36-76-505560.

UJ faipari szerszamok: Uj faipari korf(részlapok (Witox), Gj faipari
felsémardk (Klein), gatterlapok és marészerszamok hasznalt araban a
készlet erejéig. Tel.: +36-76-505560.

UJ faipari szerszam: Ujfaipari gatterlapok (Witox), jfaipari felsémarok
(Klein), gatterlapok és mardészerszdmok az Uj ar 50-60%-aért. Tel.:
+36-76-505560.

HASZNALT faipari szerszam: Leitz cserélheté

eladé. inthetd Ds yékén elére egyeztetettidépontban.
Tel.: +36-70-3286913.

FATUZELESU kazan, 350 kw: Automata faapriték-adagolast
kazan, 350 kW, kompletten eladd. Részei: égéstér, hécseréld,
pernyelevalaszté, beadagol6 csiga, fiistgazelvezetés, vezérlés,
gépkonyv. Lebontva megtekintheté pomazi raktarunkban. Tel.: +36-
70-3286913.

ALAPANYAG

[flrészaru, faanyag]

EGER, nyir, nyar, akac: Eger, nyir, nyar, akac, hars, kéris, tolgy,
vorostolgy, juhar, cseresznye, kerti di6, fekete did, korte stb. flirészaru
széles valasztékban elado, kdzvetleniil a termel6t6l. Flrésziizem, 8706
Nikla, Petdfiu. 42. Tel./fax: 0036-85-336088. Mobil: 0036-306-391500.
Technikai azonosito: AA5824784.

ERLE, Birke, Pappel, Akazie: Erle, Birke, Pappel, Akazie, Linde,
Esche, Eiche, Roteiche, Ahorn, Kirsch, Garten Nuss, Schwarz Nuss
etc. Schnittware verkaufen, direkt vom Hersteller. Saegewerk, 8706
Nikla, Petéfi u. 42. Tel./fax: 0036-85336088. Mobil: 0036-306-391500,
0036-309-391500. EUTR: AA5824784.

VOROSTOLGY: szélezetien, legszaraz vorostslgy flirészaru
elado, kézvetleniil a termel6tdl. Erd.: 06-306391500, 06-85-336088.
Technikai azonosito: AA5824784.

JUHAR: Juhar fiirészaru, szélezetlen, légszaraz és friss elado,
kozvetlentl a termel6tél, mar 65.000 Ft/m3-t6l. Flrészizem, 8706
Nikla, Petdfi u. 42. Tel./fax: 06-85-336088. Mobil: 06-309-391500,
06-306-391500. Technikai azonosit6: AA5824784.

AHORN: Ahorn Schnittholz, unbesaemte, luftgetrocknete und frische
zum Verkauf, direkt vom Hersteller, per LKW Ladung. Saegewerk, 8706
Nikla, Petdfi u. 42. Tel./fax: 0036-85336088. Mobil: 0036-309391500,
0036-306391500. EUTR: AA5824784.

NYIR FURESZARU: Légszaraz, szélezetlen, nyir flrészaru elads,
kozvetlenil a termel6tél. Flrésziizem, 8706 Nikla, Pet6fi u. 42. Tel./
fax: 06-85-336088. Mobil: 06-309-391500, 06-306-391500. Technikai
azonosit6: AA5824784.

ablakgyart6 csap-rés szerszam. Tel.: +36-76-505560.

HASZNALT faipari am: Leitz élhet6 betétké ap-rés
szerszam. Tel.: +36-76-505560.

MAROSABLON: IMG sablon konyhalemez 6 asahoz. A
kép illusztraci6. Erdekl6dni lehet a szerszam@paliszander.hu cimen
vagy a 061/770-7033 telefonszamon. Ar: 5 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

AKCIOS hordozhaté munkaallvany: Triton hordozhaté munkaallvany,
melynek segitségével miihelyében és a helyszini munkak soran is
biztonsagos, kényelmes a munka. Erdekl6dni lehet a szerszam@
paliszander.hu cimen vagy a 061/770-7033 telefonszamon. Ar: 5 Ft.
Tel.: +36-20-5599629.

[erdészeti gépek]

DARALO: Mobil daralogép, 350 mm-es ronkatmérdig. Top allapot,
rendszeres karbantartas. Tulajdonostél eladd. 8 késes &echnolog\a
aprltek mérete: 2-3-4 cm. Teljesitmény: 44 kW.

KEZI gyalugép: Virutex kézi gyalugép, melynek segitségével akar

s kérnyékén, elézetes egyeztetés a\ap]an az alabbi
telefonszamon 06-70/388-7588. Tel.: +36-70-3286913.

ives gyalulast is végezhet. Erdeklédni lehet a szer iszander.
hu cimen vagy a 061/770-7033 telefonszamon. Ar: 5 Ft. Tel.: +36-
20-5599629.

KEZI marégép: Virutex kézi marégép. Erdeklsdni leheta szerszam@
paliszander.hu cimen vagy a 061/770-7033 telefonszamon. Ar: 5 Ft.
Tel.: +36-20-5599629.

GERVAGO gép: Virutex kézi gérvago gép felsé asztallal, melynek
segitségével kénnyen és gyorsan dolgozhat. Arakrél érdekldni lehet a
szerszam@paliszander.hu cimenvagy a061/770-7033 telefonszamon.
Ar: 5 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

legyéb gépek, szerszamok]

MOZGOROSTELYOS kazan, 2000kW: Schmid mozgérostélyos,
2000 kW 0s, Keljesen automata miikodés apmekos kazan eladé.

gébb ¢ fitéanyag a e

NYAR FURESZARU: Légszaraz ésfriss, szélezetlen nyar és csomoros
nyarflirészaru elado, kozvetlentil atermel6tél. Flirésziizem, 8706 Nikla,
Pet6fi u. 42. Tel./fax: 06-85-336088. Mobil: 06-309-391500, 06-306-
391500. Technikai azonosit6: AA5824784.

PAPPEL: Luftg nete und frische, Pappel zum
Verkauf, direkt vom Hersteller, per LKW Ladung. Preis It. Vereinbarung.
Saegewerk, 8706 Nikla, Petdfi u. 42. Tel./fax: 0036-85336088, 0036-
309391500, 0036-306391500. EUTR:AA5824784.

ALLAS
[allast keres]

GYAKORLATl mernokl munkak: Tobb évtizedes faipari

Mozgorosiely miikodése hidraulikus, teljes vezérlés,

hamukihordas, pernyelevalasztoval, fiistgaz-recirkulacios rendszerrel,
pneumatikus hécserélé lefivé rendszerrel a folyamatosan fenntarthatd

tasi, belso g lattal -
formaban - vallalom proJektek vezetését, teljes megvaldsitasat,
helyszlnls relések szervezését, vezetését, belsoep\leszetlpro]ek&ek
asat és az ehhez 6d6 egyéb is.

Istvan, Eger. Tel.: +36-70-8506228.




FENYLAKK V

kdlteri selyemfényii

vékonylazur

FENYLAKK M

Egy lazurban feddlakk és faanyagvédészer

NEM TUZVESZELYES!
(VOC tartalom: 0)

* kerti butorok, pergolak, keritések bevonasara ' n/ BN QR VVEZETKIMELO!
* kénnyd, egyszeril felhordhatésag
* ecsetelésre beallitva

* 2 rétegben par évig mar megfelelé védelmet ad

® barmely szinre beallitjuk

* 1,5, 10 és 20 kg kiszerelésben

Mintabolt: 1038 Budapest, Dline u. 19. ® Tel./Fax: (1) 245-3904, (30) 570-2000 * Nyitvatartas: hétf6t6l péntekig 9-17-ig

FENYLAKK Kft. ¢ www.fenylakk.hu
Saghy Endréné ligyvezetd, okl. vegyész- kutato-mérnok, onallo miszaki-festékipari szakérté mobil: (30) 496-74-95 Saghy Ervin ligyvezeté mobil: (30) 305-34-38
Székhely: 2011 Budakaldsz, Bodza u. 2. e Tel./Fax: (26) 340-791
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Engineering progress
Enhancing lives

A tarolas muveszete

RAUVOLET crystal-line butorredony

Nagy taroléhely. Kivalo kialakitds. Modern megjelenés.
Mindezt és még sok mast egyesiti magaban a RAUVOLET
crystal-line butorredény. Az liveg és a polimerek elényds
tulajdonsagait 6tvozi egymassal, torésalldbb, karcallobb

és konnyebb, mint a valadi Gveg. A RAUVISIO crystal
frontokkal tokéletes egységet alkoto fellletek alakithatdk ki,
akar matt kivitelben is.

www.rehau.hu/rauvolet




