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FELHOK GYULEKEZNEK

assan jon a nyar, de az égbolt furcsa médon

egyre borongésabb. Ez sajnos nemcsak

az id6jarasra vonatkozik, hanem az ipar
szamos terlletére is. Februar 6ta roppennek
fel olyan hirek, hogy az alapanyag-ellatas tobb
szegmensben is problémakba ltkodzik. A faalapu
lemezeknél jelentkezett taldn elséként a hiany.
Ezt még szervezéssel meg is lehetett oldani, de
kézben az anyagellatas akadozasa aremelke-
désselis tarsult. A helyzetet sllyosbitja, hogy a
dragulas havi, heti szinten torténik. A flirészarukat
is érint6 — mondjuk ki — valsag sokunkat érint, s
mivel nem egy pillanatnyi helyzetrél, hanem egy
vilagméret( jelenségrél beszéliink, ez eléggé
aggaszto. Egyes elemzések szerint az Egyesiilt
Allamok és Kina felelés az alapanyaghianyért —
és ez baj. Azonban nagyobb bajnak érzem, hogy
ismét Eurdpa (persze nem kizardlag) az, amely
kordbban a jarmlvek emissziés normainak egyre
szigorubb élharcosava valva lehetetlenit el egy
komplett iparagat, mikbzben amit a réven nyer,
azt a vamon vesziti. Most pedig az amerikai
kontinens szipkazza el az amugy is szegényes
fadllomanyu orszagokbdl az alapanyagot.
Nyilvdn nem latjuk a teljes képet, s az 6ssze-
fliggéseket is csak majd kés6bb fogjuk dsz-
szerakni, de ismét olyan érzésem van, mintha
mindenki homokba dugna a fejét. Valahogy ezt
a karbonsemleges dolgot is mindenki mashogy
értelmezi. Remélem, azzal mindenki tisztaban
van, hogy a bolyg6, amin éliink, k6z6s — és nem
lehet biintetlentl egyik oldalrél a masikra attenni
bizonyos ,szamokat”.
A klasszikus vicc jut az eszembe, amikor két ir
hajotorést szenved és megjelenik a szigeten a
jé tindér. Felajanlja, hogy teljesiti egy kivansa-
gukat. (A tiindér nonprofit szervezetnél is valami
atszervezés lehetett a jogszabalyi hattérben...)
Véalaszul az egyik habozas nélkil azt kéri,
hogy valtoztassa az 6ceant Guinness sorré. A
kivansag teljesiil is, mire a masik igy sz6l: Most
pisalhatunk a csénakbal!
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Atanulsag leszlrését mindenkinek meghagyom,
de azt hiszem, nekink is kellene egy j6 tiindér.
Eddig csak korrekt ligyfeleket, éles szersza-
mokat és j6 gépeket szerettiink volna. Az, hogy
nincs anyag és még draga is, mar kicsit kezdi
az ingerkiisz6bot feszegetni.

De milesz a megoldas? Nem gondolnam, hogy
utanfutéra pakolt gatterokkal kellene a kikdt6ket
blokad ala venni. Kicsit mindig is kiszolgaltatottak
voltunk az alapanyagokat gyart6 és forgalmazo
cégektdl, de legalabb volt mib&l dolgozni, alkotni.

Ez most valtozéban van, és ki tudja, mi lesz a
végkifejlet? En optimista vagyok, de azért van
némi aggodalmam.

Volt egy almom is. Kicsit utdpisztikusra sikere-
dett, allitélag dobéltam is magam az &gyban.
Kollégakkal ronkoket dolgoztunk fel. Hol erdén,
hol egy udvarban. Amolyan csapongg, filmszerd
alom volt, némi dramai hattérsztorival. Aztan
Béla bacsi vakuumszaritojat pakoltuk ki-be,
maglyaztunk, iszogattunk is madjaval. Oregek,
fiatalok, inasok. Ropogo tabortiizet tltiink kdrbe
és torténeteket meséltiink. Az 6reg mesterek
beszéltek farol, nékrél, apakrol, borrél, rend-
szerekr6l, az 8 mestereikr6l. Minden hétvége
igy telt. Aztan harom-, négyhetente mindenki
fogta a maga kis Boules-maglyajat és hazavitte

a mihelyébe...

Hauch Tamas
fé6szerkeszté
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Kajtar Laszlé

KOZKINCCSE VALIK
AMUNKAJA

Varsanyi Brigitta

v

Az épiiletasztalos mesterség csakugy, mint a butorasztalos, a hianyszak-
mak kozé tartozik. Az mas kérdés, hogy ezen az dridsi probléman tal van
egy nagyobb, amivel sokunk szembesiil: ez pedig az asztalosszakmak gyen-
ge elismertsége. Hol van az az idészak, amikor felvételivel lehetett egy-egy
épiilet-, vagy butorasztalos-képzéshe bejutni? Hogy ezekre a kérdésekre a
valasz dsszetett, azt senki sem vitatja. A hattérben a demografia, az oktatasi
rendszer kiszamithatatlansaga, az ipar és a piac valtozasa is befolyasolo té-
nyez6. Szamomra ezért is volt izgalmas Kajtar Laszloval beszélgetni, belép-
ni a miihelyébe, s ha ugyan rovid idore is, de bepillantani egy folyamatosan
fejlodo vallalkozas mindennapjaiba és ralatni az ehhez vezeto utra.



Az éplletasztalos igazi jolly joker.
Kis tulzassal: ha nincs épiilet-
asztalos, addig a butorasztalos
tehetetlen. Senki sem szeretne
parkettazatlan, nyilaszarbmentes
nappaliban bdtort szerelni, plane,
ha még Iépcsd sincs. Persze ezeket
amunkakat ma mar ki tudjuk valtani
mas szakemberek munkajaval. A
Iépcs6k zsaluzhatok, az ablakok
készilhetnek mianyagbdl vagy
aluminiumbdl, s a padl6éburkolatra
is van par kilénbdz6 megoldas. De
abban egyetérthetiink, hogy afa, fa
marad és — béar elcsépelt a mondas,
de — tovabb él.

Az elmult évtizedek egyik legna-
gyobb fejl6désen atesé terilete
ezt a szakmat érintette és érinti
a mai napig. A latszattal ellentét-
ben, a homlokzati nyildszaréknak
tobb funkciodt is el kell latniuk. Mint
épulletszerkezeti elemnek, az épu-
letfizikai tulajdons&gok tekintetében
kell teljesiteni a kdvetelményeket.
Ugyanakkor kivil és belil is meg-
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hataroz6 szerepe van az épiilet
karakterének kialakitasdban. Ezt
kevesen tudjak, pedig egy jol Kivi-
telezett ablak, vagy ajté nagyban
hozzéajarul az adott éplilet eszté-
tikajdhoz. Emellett folyamatos a
jovés-menés, hiszen a miihelyben
elkészitett termékeket be is kell

épiteni, vagy 0ssze kell szerelni.
Ezt a csodélatos szakmat képviseli
Kajtar Laszl6 biiki épliletasztalos.
— A szomszéd béacsi volt éplletasz-
talos — meséli Laszl6. — Néala talal-
koztam fiatalon kozvetlen kézelrél
a famegmunkalassal. lgazabol 6
fert6zott meg. Az ott latottak miatt
valasztottam végul az épiletasz-
talos-palyat.

Kozépiskolai tanulmanyait Szom-
bathelyen végezte. A szakmai
gyakorlatot a 2003-ban megsz(nt,
de a kilencvenes években még ko-
moly volumennel m(ikddé Csepregi
Epiiletasztalos Szévetkezetben

végezte. — Szerencsém volt, hamar
az egyedi részlegbe keriltem, ahol
két id6sebb mester feluigyelte és
segitette a munkamat —teszi hozza.
Az ilyen egyedi mlhelyek minden
nagyobb vallalatnal megtalalhatok
voltak. Egy mdhely, ahol a prémi-
um munkakra szakosodtak, ahol a

Az épuletasztalos igazi jolly joker. Kis tulzassal: ha nincs
epuletasztalos, addig a butorasztalos tehetetlen.

kivalasztott inasokkal az ,6regek”
foglalkoztak a kés6bbiekben. Ez
egyfajta tehetséggondozas és utan-
pétlas-nevelésis volt. Ittismerkedett
meg az egyedi nyilaszaro készités
fortélyaival. Kezdetben még kap-
csolt gerébtokos ablakok és egyéb
hagyomanyos szerkezetek adtak a
napi rutint, aztan a késébbiekben
jottek a korszer( ablakszerkezetek
és vellk a tapasztalatszerzés is.
Laszl6 1990-ben szabadult fel. Az
egyéves sorkatonai szolgalatra
Szombathelyre vonult be. A lesze-
relést kovetéen a volt gyakorlati
Uzemében kezdett dolgozni.

2021 MAJUS
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2000-ben sajat egyéni vallalkozast
alapitott Buk véaros féutcajaban.
Kezdetben kisipari gépekkel, majd a
Klientdra kiépilésével egyre korszer(ibb
gépparkkal tudta a feladatokat teljesite-
ni. L4szl6 végigvezetett a miihelyeken.

Kicsit megelevenedettamdlt. Ahogy az
egyre korszer(ibb gépek, technoldgiak
jottek, ugy nétt a miihely alapterilete.
A f6 profil a mai napig a homlokzati
és beltéri nyilaszarok készitése, de
tomor fa4s és lamindlt lapos butor-

asztalos-munkéakat is készit szép
szammal. A gépek kivalasztasanak
és beszerzésének f6 szempontja az
igényeinek legmegfelelébb tipusok
beszerzése. Szinte minden gyartotoél
van egy-egy gépe.




A klasszikus alapgépeken tal egy
négyfejes gyalugép, egy kontak-
tcsiszold és az éplletasztalosok
korében nagyon kedvelt Wagner
AirMix is segiti a mindennapok
munkait. Aztdn megpillantottam egy
furnérollét, amit éppen igyekeznek
munkara birni. Merthogy van furnéros
munkajuk is. Ezt a tevékenységet
egyébként a kdzépsé fia, Maté vallalta
amdihelyben. Apja elmondasa szerint

igazi kincs a fiatalember, akire mar
teljes projekteket is ra mer bizni a
viszonylag fiatal kora ellenére. Hiaba,
a sajat nevelés és a szakmaszeretet
atadasa is fontos egy kihaléfélben
lév szakma szempontjabdl.

Felmerdil a kérdés, hogy milyen szer-
szamgarnitiraval késziilnek az abla-
kok, ajték. Azt hiszem, nem &rulok el
titkot, ha azt irom, a magyar Metner
H5-0s kontraprofilos szerszamkészlet
a favorit—immaron 16 éve. Az iroda
bejaratanal van a szerszamkészlet
taroldja és a beallitopad. — Elégedett

vagyok a Metner szerszammal, soha
nem volt vele probléma. A kétezres
évek méasodik felében tortént egy
fejlesztés, amikortél vastagabb
profilt is képesek lettiink gyartani
vele — mondja Laszl6. — Volt, hogy
egy egész iskola ablakait, tdbb mint
500 nyilaszéarét gyartottunk vele
minden gond nélkul. Az élezések
utan is a mai napig tokéletesek a
csapok illesztései.

A kornyékbeli csaladi hazakon,
vagy kozépuleteken is talalunk Kaj-
tar-ablakokat, -ajtokat. Templomok
ablakai sem kivételek, melyek tébb
szempontbol is kihivast jelentettek.
Az épuletasztalos munkdja szinte
mindig kdzkinccsé valik. Egy-egy
arra téved6 is egybdl lathatja a
nyilaszardkat, a télikerteket, a per-
golakat, a zsalugatereket. Persze
sok butor is kertlt méar ki Laszl6
kezei kozl.

Szétnézve az 6sszeszerel§ mu-
helyben, megpillantok par miiemlék

Lnasvan aszTtaLos

jellegl ramat. Mint kiderlt, ezeket
is az emlitett Metner szerszammal
készitette. — Kicsit ugyan kellett azon
agyalni, hogyan lehet kivitelezni,
de sikerult — meséli mosolyogva a
szakember.

A jovor6l kérdezve elmondja, hogy
jelenleg egy nehézmardra igyekez-
nek palyazatot benydjtani, amivel
gyorsabban tudnak a kéztes bealli-
tasokat elvégezni. Majd hozzateszi:

Hiaba, a sajat nevelés és a szakmaszeretet atadasa is fontos
egy kihalofélben levd szakma szempontjabol.

ha az oll6t is sikeril betizemelni,
akkor elképzelhetd, hogy egy héprést
is Uzembe &llitanak, a mechanikus
hidegprés helyére.

Laszl6 egy igen szimpatikus, sze-
rény szakember, aki szakmailag
folyamatosan fejleszti tudasat és
mdhelyét. J6 volt latni, hogy apa és
fia mennyire egy hdron pendilnek,
s kozods értékeket mondhatnak
magukénak. Kérdésemre, hogy
milyen elfoglaltsdggal vezetik le
a heti munkat, Laszl6 egy szoéval
vélaszolt: — Pecazunk. =

2021 MAJUS
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Az el6z6 szamban megjelent cikk-
ben visszautaztunk az id6ben, s
megismertiik a tlizgrafika torténetét.
Most a gyakorlati oldalrél kertilhe-
tink kdzelebb ehhez a famdvészeti
eljarashoz.

A pirogréafia egy olyan technika,
melynek soran szabad kézzel
égetjik be az adott mintat vagy
képet a kivalasztott fellletbe egy
ugynevezett pirograf segitségével.
Bar felhevitett szogekkel is éget-
hetnénk faba képet, mégis inkabb
a méara mar nagy valasztékban
rendelkezéstiinkre &ll6 elektromos
pirografok valamelyikét ajanlom.
Lassuk, melyek ezek!

A legolcs6bb és a legkdnnyebben

beszerezhet6 az egyszerd, nem

Gabi Pyrography — ,,Spud” pirografia




A piropaka tokéletesen elegendd,
s kivaloan alkalmazhato
faegetésre, ha egyszerubb
mintakat, diszitd alakzatokat
szeretnénk megalkotni vele.

szabalyozhat6 héfoku elektromos
pirograf paka (piropaka vagy besutd
készlet masnéven). Kb. 500 °C hé-
mérsékleten m(ikodik, s tdbbnyire
készletben, kildnféle hegyekkel
egyltt aruljak. Tanacsos a vasarlasnal
korultekintének lenni, mert el&fordul,
hogy forrasztépakat arulnak pirografiai
célokra. Mivel forré heggyel makodik,
hasznalhato is lenne, de valojaban
kényelmetlen és nehézkes, mert tl
magasan van a markolata.

A piropéka tokéletesen elegendd,
s kivaléan alkalmazhat6 faége-
tésre, ha egyszer(ibb mintakat,
diszitd alakzatokat szeretnénk
megalkotni vele. De ha raér-

ziink a technikajara, akar olyan
professzionalis tlzgrafikékat is
készithetiink vele, mint amilyenek
Illés Gabi mlivésztarsam pakaja
alél keriilnek Ki.

Ha allithat6 héfok( pirogréafot sze-
retnénk, érdemes alaposabban
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Pete Moni: tlizzel festett tigris portré

utanajarni a Magyarorszagon
kaphaté tipusoknak. A héfoksza-
balyzos berendezés harom részbdél
all: a trafébdl (szebbik nevén: ége-
téallomasbal), melyen be tudjuk
allitani a kivant héfokot (350—-800
°C), egy ehhez csatlakoztathaté
pirograf tollbol” és a tollhoz tartozo
hegybdl. Ezeket az eszkbzdket is
készletben aruljak, tobbféle heggyel,
éget6hurokkal.

Bar a pirograffal torténé képalko-
tds dnmagaban is egy kilonleges
mdvészeti forma, még ezen belll is
talalkozhatunk egyedilallé technikai
eljarassal. Ez pedig a sz6 szerinti
faégetés. Pete Moni alkotétarsam
varazslatos képei tlizzel festett
remekm(ivek. Ehhez egy gazforrasz-
téra és nyéllel ellatott — kilénb6z6

R B
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formaju — fémlapokra van sziikség.
Ezekkel takarjuk el a fanak azt a
részét, melyet nem szeretnénk
megégetni.

De milyen tipusu fat valasszunk?
Mindegyik fara lehet égetni, azon-
ban a tulajdonsagok miatt vannak
olyanok, melyekre kellemesebb
dolgozni— és szebb, egyenletesebb
eredményt is kapunk, felesleges
kinl6das nélkil. Célravezetd vé-
giggondolni, hogy milyen pirografiat
szeretnénk késziteni, mert az
égetéssel a kulonbdzd fafajtakon
mas-mas hatéas érhetd el.
Emlékszem, amikor az els6 hobbi-
pakamat megvettem, nem voltam
valami felkésziilt az alapanyagokat
illetéen (sem). Mikor megérkezett a
csomag, s belizemeltem a péakat,

az els6 kezembe kerilt fadarabot is
alkalmasnak gondoltam a kezdeti
probalkozasokhoz. Ez torténetesen
egy feny6léc volt, ami a sracaim agya-
nak készitése soran maradt meg. Az
élmény siralmas volt, tébb ok miattis.
El6szor is, mint az elején altalaban
mindenki, a pakat agy hasznéltam,
mintha ceruzat tartanék a kezem-
ben. Ezért csak karcolgattam vele
afelliletet, j6 er6sen belenyomva a
faba, s egyetlen egyenes vonalat
sem tudtam huzni. Tébbszéri el-
keseredett nekifutas utan rajottem,
hogy itt bizony lassd, folytonos és
korantsem nagy erét kifejt6 moz-
dulat sziikséges ahhoz, hogy a fat
megégesse, azaz elszinezze a paka
hegye. Masodszor, mint kiderilt, a
fenyd nem igazan praktikus erre a
célra. Amellett, hogy lagy, a gyan-
tajaratok és gocsok miatt a paka
hegye teljesen varatlan helyeken
képes benne elég mélyre sullyedni,
fekete égésnyomot hagyva maga
utan. Raadéasul, a tiszta vonalképzést
a fa szerkezeti tulajdonségai nagyon
megnehezitik. De! Természetesen
nem lehetetlen képet égetni fe-
nydre. Talalkoztam mar latvanyos,
kidolgozott alkotasokkal is, melyek
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Fontos, hogy szaraz legyen az alapanyagunk. Az elékészites
maodja attol fugg, hogy megmunkalt fara (vagodeszka, fakanal,
fadoboz stb.) vagy tomor deszkara, rétegelt lemezre szeretnénk

képet egetni.

legnagyobb meglepetésemre, erre
a fafajtara késziiltek.

A keményfak — mint a bukk, télgy,
did, cseresznye sth. —nagyobb hé-
fokot igényelnek, a finom arnyalatok
kialakitdsa kissé nehezebb, nem is
érvényesiinek annyira a geszt szine
és er6teljesebb rajzolata miatt. Az
er8s kontrasztl 4brazolasok viszont
nagyon j0l mutatnak rajtuk.

A kdzépkemény nyirfa gesztjének
szine vilagos, enyhén sargas, finom
és egyenletes szerkezet(l, ezért
szintén idedlis valasztas. A fent
emlitett puhafakhoz képest kissé
er6teljesebb eszkdzhasznélatot
(magasabb héfokot) igényel, de
szemet gydnyorkoddtetd arnyalatok
érhet6k el a nyirfan is.

Ezzel szemben a puhafak kézé
tartozé hars-, nyar- és juharfa az
alacsonyabb héfokra is szépen rea-
gél. En juhar- és harsfaparti vagyok,
de ez teljesen egyénfiiggd. A hars

O

homogén szdvetszerkezete és vila-
gos, fehéres, késébb is csak enyhén
sOtétedd szine els6rangu pirografiai
alapanyaggé teszi. Nagyon széles
skalaju, gydnyord tonusokat tudunk
alkotni rajta — és a halvany vilagos-
barnatdl a feketéig elszinezhet6 az
égetés soran. Mivel puhafarol van
sz6, figyelni kell arra, hogy a pakat
milyen er6sséggel hasznaljuk a fe-
[Uleten, ugyanis hamar mély nyomot
tud hagyni benne —de vannak esetek,
amikor szandékosan kihasznalom a
pakahegy hagyta vajatokat, pl. haj
vagy allatsz6r abrazolasa soran.
Miel6tt elkezdenénk a kivalasztott
fara égetni, mindenképpen eld kell
azt késziteni. Fontos, hogy sza-
raz legyen az alapanyagunk. Az
el6készités modja attol figg, hogy
megmunkalt fara (vagédeszka,
fakanal, fadoboz stb.) vagy témor
deszkara, rétegelt lemezre szeret-
nénk képet égetni.

Gabi Pyrography
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Szamtalan fabol készult targy diszithetd pirograf technikaval, a
famedaloktol kezdve a fatalakon keresztul a hangszerekig, ennek
csak a fantaziank szabhat hatart.

A tomor deszkat gyalulni, majd
csiszolni kell. Ha nincs lehet6ségiink
a gyalulasra, akkor a csiszolasi fo-
lyamat egy picit meghosszabbodik.
A csiszolészerszamunktol figgéen
még karizmainkat is erdsithetjik,
de nagyon szép tiszta, sima felulet
képezhet6 a harsfan csiszolassal
is. Egyre finomabb csiszoldpapirral
csiszoljuk a fellletet. Természe-
tesen, ha gyalult farél van szo,
elég 400-as szemcseméretlivel
kezdeni a miveletet. A megfelel§
el6készités azért fontos, hogy a
fémhegy akadalytalanul cstisszon
afafellletén, ne akadjon el benne.

Ezaltal elkerilhetjik az akarat-
lan égetésnyomokat, nem kivant
fekete pottyoket, foltokat. A kész
md esztétikai megjelenését és a
lakkozas minéségét is befolyasol-
ja, hogy mennyire jartunk el kelld
alaposséaggal az el6készités soran.
A masik kedvelt alapanyag a faba
égetett képek készitéséhez a réte-
gelt lemez, ezen belll is a rétegelt
nyir- és nyarfa, hiszen kdnnyebben
beszerezhet6 és sokkal kisebb
er6feszitéssel el6készithetd.
Tetsz6leges méretre szabhatjuk

és be is keretezhetjik. Fontos,
hogy tisztdban legytink a butorlap-

szabaszatokban kaphat6 rétegelt
lemezek min6éségi osztalyozasaval.
Csak jo mindség(i (A vagy B jelo-
Iés() rétegelt lemezt részesitslink
elényben, ebbdl is legalabb 4 mm-
es vastagsagut (mert a vékonyabb
lapok kdnnyen meghajlanak a h6
hatasara), amelyben nincsenek
javitofoltok, aghelyek.

Ezeken tll szamtalan fabol készilt
targy diszithet6 pirograf technikaval,
a famedaloktdl kezdve a fatélakon
keresztil a hangszerekig, ennek
csak a fantazidnk szabhat hatart.
Most, hogy tisztaban vagyunk az
eszkdzzel kapcsolatos tudniva-




I6kkal és a technikdhoz optimalis
alapanyagokkal, ratérhetiink a
pirografia elkészitésének mikéntjére.
El6tte azonban mindenféleképpen
szeretném felhivni a figyelmet arra,
hogy a faégetést tanacsos j6l szel-
1626 helyiségben végezni. Ha van
ra mad, hasznaljunk szir6betéttel
ellatott védémaszkot, hogy elke-
ruljuk az égés soran keletkez6 fiist
folyamatos belélegzését.

El6szor felvisszik a mintat az el6-
készitett, zsirtalan fellletre. Felva-
zolhatjuk szabad kézzel, ceruzaval
a mintat/képet, vagy hasznalhatunk
indigot is, melynek segitségével
kénnyedén atrajzolhaté a minta.
Az indig6 helyett én ink&bb ajanlom
a grafitpapirt, melynek hatoldalan
tinta helyett grafit van. Ez azért jobb
valasztas, mert a kép faba égetése
utén az indig6 hagyta tintanyomokat
nehéz eltavolitani, mig a grafitot
egyszerden le tudjuk radirozni.
Ezutan égetjik a felrajzolt képet a
faba. Hatarozott, gyorsabb, vagy
éppen lassu, kérkérés mozdula-
tokkal dolgozunk, attél figg&en,
hogy milyen hatast kivanunk elérni.
Kovetjuk a fara rajzolt mintét.
Akiilonbdzé égetbhegyeket valtogat-
hatjuk a munkénk soran. Az ellapitott
hegyek altalaban ténusozasra (a
felllet elszinezésére), mig a vékony,
hegyes besit6 fejek/éget6hegyek
pontozésra, vonalak fiba égetésére
és irasra valok. Jbmagam az ,egy
hegy mind f6l6tt” elvet vallom, nem
szeretem folyton cserélgetni azokat
munka kozben. Az ellapitott tdnusoz6
hegy fellletével ,szinezem” el a fat,
s oldalra billentve, a hegy élével
alkotom meg a vonalakat. Igazabol
ez telijesen személyre szabott, kinek
mi a kényelmes.

Az elkészilt mlveletet kezelhet-
juk lakkal, viasszal, faolajjal, de
legyiink figyelemmel arra, hogy
melyik feliletkezelési méd milyen
végeredményt ad majd a fan.

PiroDRreAam
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Rétegelt nyirfara készlilt pirografia

Es hogy mi médon lehet az el6z6 és
a mostani cikkben is latott mdvészi
szint( tlizgrafikakat létrehozni?
Végtelen turelemmel, tanulassal
és gyakorlassal. Ismernink kell az
alapanyagokat (pl. tisztaban kell
lenni az adott fafajta tulajdonsagai-
val: mint rostszerkezet, sotétedésre
valé hajlam, fafajta keménységének
mértéke stb.). Magabiztos eszkoz-
hasznalattal és elfogadhaté mértéki
grafikai készséggel kell rendelkezni,
hiszen ebben a mi(fajban nincs
lehet6ség a hibdk javitasara. A
csiszolopapirral is csak vilagositani
tudunk egy-egy tertleten.

Nem léteznek kébe vésett sza-
balyok arra vonatkozoan, hogy
a pirografot hogyan hasznaljuk,
milyen er6sséggel, gyorsasaggal,
milyen sz8gben mozgassuk. Azt
csak és kizarélag az alkot6 sajat
maga tudja kitapasztalni, hogy az
adott mozdulat és héfok hatasara
milyen formaban és mértékben
égeti meg a fat.

A miivésznek az alkotas folyaman
minden egyes kézmozdulatat
uralnia kell. Nemcsak a fent leirt

PirolDaean

hibajavitasi nehézségek miatt,
hanem azért is, mert még azonos
fafajtan belll is képes a vaszonként
hasznalt faanyag varatlan reakciokat
adni a paka héjére. Pontosan ezért
szeretem én magam el6késziteni a
fateleprdl elhozott deszkakat. igy mar
acsiszolas soran feltérképezem az
alapanyagot, ,megismerkedek vele”.
Latom, hogy hol lesznek nehezebben
kezelhet6 teriiletek, de a csiszolas
kdnnyedsége vagy épp a nehezebb
becsiszolhatésag is el6re jelzi, hogy
milyen viselkedésre szamithatok
majd a fatol az égetés soran.
Talan emiatt is olyan kilénleges
hatasuak a tlizgrafikak. Nincsenek
tanult, esetleg ,rosszul” beidegz6-
dott mozdulatok. Tulajdonképpen
egyfajta 6sztonds alkotas eredmé-
nye minden egyes pirograf kép, s
valoszinlleg ezért is talaljuk olyan
impresszivnek és rabul ejtének
ezeket a természet adta anyagra
készilt remekm(iveket. m

Forras:
PiroDream Wood Art

— www.pirodream.hu
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MetaGo

UJ SZOLGALTATAS
A FURESZIPARNAK

A Metamob Kft. 1994-ben kezdte meg tevékenységét, elsdosorban a flirésziparra
fokuszalva. Harom évvel a cégalapitast kovetoen, szalagfiirészlapok és keretfii-
részlapok gyartasat kezdték meg. A gyartason tul a forgacsoloszerszamok élezé-
sét, karbantartasat is nagy szakértelemmel végzik. Technikai szaktanacsadassal
is ligyfeleik szolgalatara allnak, hogy a flirészlapok optimalis kihasznalasa révén,
partnereik jobb eredményeket érjenek el. A szalagfiirészgépek lendkerekeinek
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ellendrzésében és szabalyozasaban is nagy tapasztalattal segitenek.

A Metamob Kft. a faipari forgacso-
l6szerszamok széles palettajaval all
Ggyfelei rendelkezésére. A szalag-
flirészlapokon tul a gyalukéseken at
a véltélapkas marokésekig, minden
megtalalhaté a szortimentjikben.
Természetesen a szerszamvalaszté-
kon tul, azok élezése, karbantartdsa
is megoldhat6é hazon bell.

A Metamob egy Uj szolgéaltatassal
is szeretne a piacon megjelenni. A
tapasztalat ugyanis azt mutatja,
hogy a kis- és kdzepes lizemek
hazon belil igyekeznek megoldani

flirészlapjaik karbantartasat. Sajnos,
sok helyen az elavult gépek meg-
hibasodasa, vagy a fogyoeszkdzok
és alkatrészek hianya termelésleal-
last, termeléskiesést eredményez.
Az egyre kisebb tapasztalattal és
szakértelemmel rendelkez6 human
er6forras oldalarél mar nem is sz6l-
va... Ezért a flirészarugyartéknak
egy Uj komplex szolgéaltatast vezet
be a Metamob Kift.

A MetaGo szolgéaltatas Osszetett,
minden problémara 100 szazalékos
gyartasi biztonsagot szavatol a

szerszamgép-gazdalkodas oldalardl.
Ez annyit jelent, hogy a gyartas a
szalagfiirészlapok tekintetében soha
nem allhat le.

KIKNEK AJANLJUK ES

MIT TARTALMAZ A METAGO
SZOLGALTATAS?

Voltaképpen egy bérleti konstrukciérol
van sz6, mely leveszi a karbantartasi
és élezési feladatokat a f(irészize-
mek vallarél. Ezzel kényelmesen és
tobbletkdltségmentesen végezhetik
munkajukat. Az tigyfelek igényeinek,




gépparkjuknak, valamint a feldolgo-
zand6 alapanyagoknak megfeleld
szamu flirészlapot biztositunk. Akar
heti, vagy havi fix koltség kifizetésével
biztositjuk a megfelel6 minGségu
stelites szalagflirészlapokat.

Amennyiben a partnereink élnek a
MetaGo szolgéltatassal, ugy adott
szamu flirészlapot kapnak kézhez,
melyeket nem szikséges megva-
sarolniuk. Minden kdltség a bérbe-
adét terheli. Beleértve a szallitasi,
karbantartasi, javitasi, esetleges
ellenérzési, tisztitasi koltségeket

1

is. A bérlet a lapok Ujrastelitezését
és két biztonsagos szallitédobozt
is magaban foglal, igy egy teljes
kori szolgaltatassal all a Metamob
a partnerek rendelkezésére.

A Metamobbal valé egyittm(ikddés
érdekében, leendd el6fizetdinknek
ki kell téltenitik egy Grlapot. Az
Grlap kitoltését kdvetd 24 éran
bellil a Metamob szaktanacsado-
ja kapcsolatba Iép az igényl6vel,
tisztazzak a mUlszaki részleteket,
majd elGterjeszti az tgyfél igényeire
szabott személyes ajanlatot.

l rq
METAFORCE
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HONNAN TUDOM, HOGY MELYIK
ELOFIZETES-TIPUS A LEG-
MEGFELELOBB SZAMOMRA?
Aleend6 partnerek tébbféle bérleti
konstrukcio kozill valaszthatnak. A
Metamobnak hatékony médszer all
arendelkezésére, hogy az tgyfelek
valtozatos igényeihez a legmegfe-
lel6bb ajanlatot tudjak kivalasztani.
Ezért felmérjuk a termelés altalanos
korlilményeit, a termelési kapacitast
és az lgyfelek elvarasait.
Ezt kdvetben, a rendelkezésre
all6 informaciok alapjan legyartjuk
a tesztlapokat, amelyeket aztan
partnereinknél letesztellink. A tesz-
telés alapjan megtudhatjuk, hogy
szolgaltatasaink megfelelnek-e tgy-
feleink elvarasainak, illetve milyen
modositasokat kell eszkozéInink.
A tesztelést kdvetden kerill sor a
legmegfelelébb bérleti konstrukcid
kivalasztasara. Ez fligg az adott lapok
paramétereitdl és azok szamatél,
valamint a bérleti periédusoktél. Az
eléfizetés kivalasztasat kovetben irjuk
ala az egyuttmikddési szerzddést,
ezt kdveten partnereink atvehetik az
elsd, hasznélatra kész flirészlapokat.
A bérleti konstrukciokat ugy ter-
veztik, hogy teljesen rugalmasan
kdvessék a felhasznalas soran
kialakulé helyzeteket. igy példaul
az esetlegesen nem hasznalt lapok
atlitemezhet6ek a kovetkezd bérleti
id6szakra. Ez az esetleges gyartasi
volumen idéleges csdkkenésekor
valik relevanssa. Ezen tilmenéen
mod van a bérleti szerz8dés egy
hénapos sziineteltetésére is, teljesen
koltségmentesen.
A MetaGo flirészlapbérleti szolgalta-
tas egy olyan teljes kord konstrukcid,
amelyet azért hoztunk létre, hogy
aflirészarugyartok a legfontosabb
tevékenységiikre tudjanak koncent-
ralni oly modon, hogy a flrészlapok
terén a mindennem( beszerzéssel,
karbantartassal és élezéssel jard
problémakat levegyik a vallukrol.

2021 MAJUS
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A RAUKANTEX 50 éve

ELES SZEMMEL
AZ INNOVACIO TEREN

AREHAU gyartosoran 50 évvel ezelott késziiltek el az elso termoplasztikus él-
zarok. A mar 1970-ben markanévként bejegyzett RAUKANTEX-termék tartos
sikerre tett szert a nemzetkozi butoriparban.

Kezdetben volt az 6tlet: a haboru
utani években mutatkoz6 gazdasagi
fellendiilés alapjaiban véaltoztatta meg
a butoripart. A formatervezeés iranti
igények egyre komolyabbak lettek.
Tomor fa helyett a farostlemez lett
az ipari szabvany — a vagasi élek
eltiintetéséhez azonban sziikség
volt egy Uj talalmanyra. A REHAU
nagy pillanata: a Helmut Wagner altal
1948-ban alapitott bajororszagi vallalat
apolimertermékekkel egy 6tf6s kisval-
lalkozasbal globalis tényezdvé nétte
ki magat. A sikertorténet Iényegében
a vallalat innovativ szellemének volt
kdszonhetd: a REHAU-nak mindig
siker(ilt a mar meglévé alkatrészeket,
kellékeket okos polimermegoldasokkal
helyettesiteni. Az ligyfelek ezzel ener-
giat sporoltak meg a gyartas soran,
rdadasul jobb termékeket kaptak
kézhez. Ugyanez volt érvényes az (jj
élzarokrais, amelyek lehet6vé tették a
REHAU sikeres betdrését a butoriparba
is. A RAUKANTEX alkalmazasaval
a farostlemezek dekorfelllettel vagy
anélkil is egységes butorelemekké
valtoztak. Egy kisebb forradalom a
butorgyartas szamara.

INNOVACIOK

EGYENGETTEK AZ UTAT

A RAUKANTEX pro lézeres élzaro
szamos atalakulason ment keresztiil:

-

Andreas Albig Head of Product Management, Furniture Solutions Edgeband

»Minden megvaltozott” — mondja Step-
han May, aki mar harmadik évtizede
kiséri a RAUKANTEX fejl6dését,
és 2016 decembere 6ta a batoripari
Uzletdg legnagyobb gyaréat vezeti Vis-
bekben, ahol egész Eur6pa szaméra
gyartjak a RAUKANTEX-termékeket.
A REHAU a PVC-vel inditott. Az
ABS volt a kdvetkez8 Iépcséfok a
még ma is alkalmazott, kdrnyezet-
barat polipropilén és az alternativ
anyagok felé.” Miutan 1974-ben
bejegyezték a RAUKANTEX markat,
vilagszerte nyiltak meg az Gjabb és
Ujabb gyartasi helyek. Braziliatol
kezdve Indian keresztiil, egészen
Kindig. ARAUKANTEX vilaga id6-

kdzben meghdditotta az egész Fol-
det—mindekozben azonban ugyan-
azon ,Quality Made in Germany”
elv szerint gyartjak.

Az innovaciok mogott mindig gondol-
kod6 emberek &linak: Andreas Albig is
kozéjuk tartozik. 25 éve babaskodik az
élzarok fejlesztése mellett. A mérnok
végzettségli szakember ma az élzaro
ipardg termékmenedzsmentjének
vezet6jeként iranyitja az élzarok
fejlesztését vilagszerte. Szamara
mindenekel6tt a 2008-ban beveze-
tett, Iézeres élzard jelenti az evollcid
dont6 allomasat: A cél az egyontet(i
latvany” —jelenti ki. ,Az élzaras akkor
tokéletes, ha nem latszik.”
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INNOVACIOTORTENET - NEM
CSAK A TERMEK ELETEBEN

A szolgaltatasok optimalizalasa
is folyamatos, ahogyan Andreas
Albig is hangsulyozza: ,A kuta-
tas és fejlesztés terén az motival
benniunket, hogy értéktdbbletet
teremtsiink Ggyfeleink szamara—a
termékeken és a szolgaltatasokon
keresztilis.” Itt els6sorban a digita-
lizalas az, amiben a REHAU (ttor6
szerepet vallal. A bels6épitészek és
asztalosok szamara késziilt , Elza-
rékeres6” eszkdz mellett a REHAU
JHedgeisdigital” néven egy olyan
szolgéltatast kinal, amely az élzar6
anyagok feldolgozasat digitalizalja,
felgyorsitja, a hibak aranyat pedig
minimalisra csokkenti. Ez egy attérés
a Smart Factory, az ,okosgyartas”
iranyaba. Legyen sz6 akar termé-
kekr6l, akar szolgaltatasokrél — a
REHAU szamara nagyon fontos a
kozvetlen kapcsolat az tgyfelekkel
€s a gépgyartokkal.

Lnaevan aszZTaLos

NAGY LEPTEKKEL A NAGYOBB
FENNTARTHATOSAG FELE

Mar a kezdetek soran tetten érhetd
a REHAU torekvése a fenntartha-
tosag irdnt. Ez a torekvés maig is
megjelenik mind a gyartas, mind a
csomagolasterén. ,A RAUKANTEX
eco és a RAUKANTEX evo fenn-
tarthat6 termékek esetében aktivan
gondoskodunk tébb Ujrahasznositott
anyag felhasznalasardl, valamint a
kisebb CO,-kibocsatasrol, mikdzben a
RAUKANTEX basic edge tamogatja
a forraskimélé konnylszerkezetes
alkalmazasokat." — magyarazza
Andreas Albig. A kdrnyezetbarat
mdanyagok hasznélata mellett a
REHAU folyamatosan noveli az
Ujrahasznositott anyagok aranyat. A

Fenntarthato élzarok: RAUKANTEX pro ajtok élzarasahoz. RAUKANTEX eco és evo

gyartas soran pedig a REHAU tébb
kezdeményezést s elinditott egy kbzos
végceéllal: a CO,-semlegességgel.

ES MIT HOZ MEG A JOVO?
Azinnovaciétorténete nemallmeg, még
az 50. jubileum miatt sem. A REHAU
tovabbfejleszti a RAUKANTEX-
terméket. A RAUKANTEX scratch.
protect Uj mindségi szintre emeli a
fellleti szinképzést. A kevesebb,
mint 12 fényességi foku élzarok
tartosan matt kils6t biztositanak,
fényes hatas nélkil, kiléndsen
nagy karcallésaggal, és megaka-
dalyozzak az ujjlenyomatok vagy a
zsiros maradvanyok megtapadasat.
A kulonleges felhasznalas is mindig
ismétlédé kivansag: az énkioltd, ne-
hezen gyulladd élzardék példaul, az
antibakteridlis RAUKANTEX health.
protect vagy az ajtéfalchoz valo élzaré
Uj célcsoportokat szélit meg.
Amikor 50 évvel ezel6tt napvilagot
latott az els6 élzaro, valdszinlileg
még senki nem gondolta, hogy egy
ilyen diadalmenet veszi kezdetét. Ez
azonban egy vallalatnak kbszonhetd,
ahol az innovacié a mindennapok
része. m

N
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Szakmak talalkozasa: az asztalos és a lakberendezé

HOGYAN TUDNAK
FREDMENYESEN EGYUTTMUKODNI?

Varsanyi Brigitta

v

Mar eddig is nagyon sokat tanultam - s még fogok is — az asztalosmesterek-
kel valo k6zo6s munkak soran. Enteriortervezéként nem csupan annyi a feladat,
hogy egy izléses konyhabutort jelenitsiink meg a terveken. A konyhanak bizony
funkciondlisan is kifogastalannak kell lennie, mely a hasznaldja igényeit min-
den szempontbél kielégiti. igy van ez minden mas egyedi tervezésii, asztalos
altal készitett butorral is. Annak érdekében, hogy a lehet6 legjobb mindségi
munkat tudjuk nydjtani a megrendelok felé, Gurbai Istvan asztalosmester oszt-
ja meg veliink tapasztalatait és szakmai véleményét.
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— Mi a véleménye, miért el6nyds lak-

berendezbvel vagy bels6épitésszel
egylitt dolgozni?

— Ez egy jO és fontos kérdés. Tobb
mint 20 éve foglalkozom butorok
készitésével. A hozzam fordulé
Ugyfelek varjak és elvarjak, hogy se-
gitsek a batortervezésben. Szakmai
tanacsokkal természetesen tudok
segiteni, hogy a butor jol hasznal-
hat6 legyen a mindennapokban.
De van egy hatar, ahol nem elég a
szakmaisag. Ha az tigyfél nemcsak
egy ,valamilyen” butort szeretne,
hanem az almai otthonéba ill§
darabot, akkor mindenképp terve-
z6 segitségét kell kérni! Mert egy
bator nem lehet csak egy butor. A
bator az otthonunk része. Ha ott-
hontervezésrél van sz6, a legjobb
szakember a lakberendezd és a
bels6épitész.

— Milyen tapasztalatai vannak az
egydttm(kédésrél? Tudna emliteni
egy-egy konkrét esetet, amely hasz-
nos lehet mindannyiunk szamara és
tanulhatunk bel6le?

— A lakberendezével val6 egyitt-
m(ikddés szamomra nagyon fontos.
Mindig tanulok valami Ujat.

A lakberendez6 mas szemszéghdl
latja a tervezend6 batort. Komplexebb
agondolkodasuk. A szinek, a formak,
a stilusok alapvetd ismerete jellemzi
Oket. Biztos volt mar mindenki olyan
helyzetben, mikor meglat egy kész
lakberendezésitervet, s elcsodélkozik,
hogy milyen j6l néz ki. De azt nem
tudja megmondani konkrétan, miért
szép a terv. Ez a lakberendezés.
Mikor minden részlet a helyén van.
Szerintem nem fontos, hogy konkrét
esetrdl beszéljink. Azt gondolom, az
afontos, hogy probaljuk megérteni a




Ha az ugyfél nemcsak egy ,valamilyen’ butort szeretne,
hanem az almai otthonaba ill6é darabot, akkor mindenképp
tervezd segitséget kell kermi!

lakberendezd viziéjat. Ahogy megal-
modja a teret, a szineket, az anyagot,
abutorokat.Ha ezt sikeriil megérteni és
egy hullamhosszra keruliink a kbzos
munka folyaman, akkor csak pozitiv
lehet az egyuttm(ikoddés.

— Megkbnnyiti a kivitelezést, hogy az
tigyfél mér elfogadta a lakberendezd
altal 6sszeéllitott butort?

— Mindenképpen nagy segitség.
A végeredményhez nagyon sok
értéket tesz hozz4 a lakberendezé.

Py

— A lakberendezé altal készitett
méretezett butorterv meggyorsitja
az arkalkulaciot?

—Ha alakberendez6 szakmailag is
felkészilt a bator megtervezésében,
akkor meggyorsitja. Itt arra gondolok,
hogy ismerje a szabvanyméreteket.
Ezen atéren vegyes tapasztalataim
vannak. Ugy gondolom, hogy a bu-
torméretezés mar butorkészitéshez
koéthet6 szakmai feladat. Itt nagyon
fontos és hasznos az egyeztetés a
tervez6 és az asztalos kdzott.

— A konyhabdutoron kiviil melyek az
asztalos altal legtébbszor készitett
butorok? Melyik butor elkészitése je-
lenti a legnagyobb szakmai kihivast?

— Beépitett batorok, beépitett szek-
rények, elészobabutorok. A kony-
habutoron kiviil azok a legtébbszoér
készitett batorok, melyek ruhék,
cip6k és egyéb tarolandé dolgok
elrejtésére szolgalnak. Nagyobb
fejfajast a kis helyiségben kis butor
okozhat — a megtervezését, a prak-
tikussagat és a hasznéalhatésagat
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tekintve egyarant. Am, ha kapunk
hozzé& a tervez6t6l egy atgondolt,
megfeleld tarolokapacitdssal bird
batortervet, az sokat kdnnyithet a
mi feladatunkon is.

— Miért éri meg az egyedi butor
a lapraszerelt, kész butorokkal
szemben?

—Ez még egy fontos kérdés. Ha én
lapraszerelt butorokat ajanlanék
az ugyfélnek, nem rendelne télem
senki. Kicsit leegyszerdsitve, milyen

szolgaltatas az, ha az ugyfélnek
butorlapokat adnék, egy zacsko
csavarral, hozz4 egy 6sszeszere-
Iési skiccet? Rakja 6ssze maganak
cimszoval. Az egyedi tervek szerint,
szemeélyre szabottan készitett butor-
zat egy komplex, A-t6l Z-ig szolgal-
tatas. A tervezést6l a beszerelésig
jelen vagyok a butor ,életében”, s
ha sziikséges, az id6ben jelzett
modositasokra, finomhangolasra
is van lehet6ség. Egy igényesen
elkészitett darab egész életében
kiszolgalja a megrendel6t.

— A lakberendezbk/bels6épitészek
mennyire naprakészek a korszer(
faipari alapanyagokkal kapcsolat-
ban?

— Nem tudok és nem is akarok
lakberendezbket, bels6épitészeket
mindsiteni azzal kapcsolatban, hogy
mennyire vannak igymond képben
az alapanyagokat illetéen. Még
szamomra is vannak Uj alapanya-
gok. A legfontosabb a folyamatos
tanulas, 6nképzés.

— Végezetil egy kérdés, melynek
az aktualis trendekhez van inkabb
kbze. Melyek most a legnépszer(ibb,
legtébbszor valasztott dekorlapok?

—Hogy melyek a legnépszeriibbek,
nehéz megmondani. Ez nagyjabdl
olyan, mint amikor megkérdezik t6-
lem, hogy melyik a szebb, a fabutor
vagy a fényes minimal. Mindegyik
szép alapanyag, ha van egy jé
lakberendezd, aki szép, stilusos
butort tervez bel6le. m

OLINDA

HO
ME




Miigyanta II.
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AMUGYANTA
FELHASZNALASI TERULETE

Boros Eszter
okl. épités tervezo-miivész

v

Ebben a részben szeretném kifejteni, mit is lehet csinalni ezzel a sokoldalu
anyaggal és szamunkra, kedves olvasd, miért érdemes kiprobalni.

IPARI FELHASZNALAS

- EPITOIPAR, IPARI PADLOK,
AUTOIPAR

Az epoxi bizonyos fajtai nagyon
ellenalloak mechanikai terhelésre,
ezért szeretik 6ket ipari kbrnyezet-
ben hasznalni. Ezeknek a specidlis
epoxi alapi migyantaknak 70 N/mm?

nyomoszilardsaga is lehet. Nagyon
fontos azonban a rétegrendek fel-
hasznalasanak pontos betartasa.
Els6 lépés a fogadofeliilet meg-
tisztitasa és annak pdrusainak
megnyitasa, mely segiti az alapoz6
mély beszivédasat. Ez fog megfelel6
tapadast biztositani az anyagnak.

Sziikség lehet, gyengébb mindség
betonfelliletek esetén, impregnalo
rétegre is, mely megkeményiti a
beton fels6bb rétegét.

Felllettél figgéen, altaldban persze
elegend6 egy univerzalis alapozo.
Ezen kivil Iétezik még gyors koté-
sd, olajnak vagy viznek ellenalld,
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Mdgyantaburkolat-készités

paraatereszté vagy épp parazard
mdgyanta padlo.

Koztes réteg altalaban alapozobdl
és kvarchomokbdl &ll, erre kerul ra
a fed6réteg, mely altaldban szine-
zett epoxigyanta és nagyon jo az
onteriilé képessége. Csuszasmen-
tesre kvarchomokszoérassal lehet
alakitani a fellletet.
Tovabbilehet6ségek is vannak spe-
cialis igények kiszolgalasara, mint
példaul magas vegyi ellenéllésagu,
vezetbképes vagy épp antisztatikus
padlok elkészitése, funkciotol és
igényektdl figgben.

Az épit6iparban a betonjavité anya-
gok kozott talalunk migyanta alapu
rendszereket, mint példaul: habarcs,
ragaszt6habarcs, kétéanyagok,
ragasztok, festékek és lakkok.

Az épitészek, bels6épitészek kore-
ben is népszeri az epoxigyantabol
készilt padléburkolasok és egyéb
térelvalaszto elemek alkalmazésa.
Ez a kdnnyen kezelhet8séguk,
alakithatosaguk és természetesen
azon tulajdonsaguk miatt van, hogy
barmilyen mas anyaggal/szinnel
kombinalhatéak, ezaltal nagyon
kreativ fellletek képezhet6ek
beldluk.

A megkeményedett mligyantat az
teszi szuper vonz6vé egy faiparos
szamara, hogy a fahoz hasonléan
megmunkalhato, vagyis azzal egytt

Mlgyantapadlé

0sszecsiszolhatd, élezhet6, poliroz-
hato és farhatd, emellett azonban
viztiszta marad vagy szinezés ese-
tén tovabbi extra, térbeli texturaval
rendelkezhet.

Opcionalis védébevonat:
INDUFLOOR-IB2255

Fedéréteg:
INDUFLOOR-IB3357

Alapozé: =.
INDUFLOOR-IB1.

MUVESZETI FELHASZNALAS

- ASZTALOK, BUTOROK,
DEKORACIOK, FESTMENYEK
Mint ahogy fentebb emlitettem, a
mdgyantabdl szinte ,mindentis” el



Mlgyantaszinezés

lehet késziteni, csak a képzeletiink
€s a pénztarcank szab hatart.
Nagyon népszerliek a river table
asztalok, konyhapultok, poharala-
tétek, fali dekoréaciok/orak, amiket
szabadon szinezhetiink, formalha-
tunk és valljuk be 6szintén, nem kell
egy Picassonak lenniink ahhoz, hogy
valami igazan szépet készitsiink a
sajat két kezlinkkel. Ami mindig nagy
megelégedéssel és bliszkeséggel
télt el minket.

Ebben az esetben az dnt6forma
kialakitdsa lesz a nehezebb része
a folyamatnak. De fabdl, szilikon-
bol Ggyesen ki lehet ,zsaluzni” a
kivant format, vigyazva, hogy ne
maradjanak rések, mert ott bizony
kifolyik az anyag és mi szomortak
lesziink a karba ment gyanta, a
belefektetett id6nk és pénzink
lattan. A formalevalasztas fontos.

Konyhapult

A zsaluhéjat ajanlott valamilyen kis
felUleti fesziltségd anyaggal boritani.
Ez plexi is lehet, de a barna ,,nopi”
is mikodik roévid tavon.

Lnac;van aszZTaLos

Fontos, hogy rendelkezziink egy
olyan helyiséggel, ahol porolhatunk,
ami j6l szell6zik, mert a gyanta kotése
hét termel és alattomosan biidds. Az

Asztalok
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Gyakorlatilag kész is a mu, amely az eljaras miatt
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ugynevezett nem toxikus gyantak is
nyalkahartya-irrital6 hatasuak és
akér orakatlehet vellk egy légtérben
tolteni latszélag minden gond nélkdil.
Aztan a friss leveg6n r4joviink, hogy
bizony a félalarc és a megfelel6
sz(rd nélkulozhetetlen. A csiszolas,
polirozas is tartogat meglepetéseket.
Rengeteg por keletkezik, aminek a
legtébb feleség nem fog 6riilni, ha
ez a nappaliban torténik.

A legkllénbozébb fellletek alapo-
z6inak fontos 0sszetevdi a killonféle
gyantak, emellett szamos régi festék
fontos dsszetevli kozt is szerepelnek
atermészetes alapu gyantak. Manap-
sag kdzvetlenil a vaszonra folyatjak a
kiilbnb6z6 szindre bekevert folyadékot
és modern, nonfigurativ képeket ké-
szitenek belble a mlivészek.

A RIVER TABLE ELKESZITE-
SENEK FOLYAMATA ROVIDEN

A gyartasi eljards ugyan egysze-
rinek tlinhet, de valdjaban nem
kevés gyakorlatot és szépérzéket
is igényel.

Altalanossagban elmondhaté, hogy
els6 Iépésként a szélezetlen faanya-

got, vagy kifejezetten szabalytalan
formaval rendelkez6 tuskok szeleteit
helyezik el egy peremmel ellatott
keretbe. Ezeket aztan tetszés szerint
elrendezik. A tartds, szép asztallapok
egyik fontos alappillére a szaraz,
feszliltségmentes alapanyag!

Masodik Iépésben kikeverik az elére
kiszamolt mennyiségl m(igyantat.
A szamolas szépen hangzik, de
a szabalytalan geometridk és a
faanyag porézus szerkezete miatt
sok esetben elkerlilhetetlen a po6t-
ontés. Ez a szinezhet6ség miatt
fontos. Kétszer ugyanazt a szint
nehéz bekeverni. Ez egyébként
torténhet szinez6anyaggal, vagy
pigmenttel. Ezt fontos szem el6tt
tartani, mert a kett§ nem ugyan-
azt a hatast hozza létre. Ezutan
pedig a faanyagok réseibe, kdze-
ibe toltik lassan. A buborékoktol
torténé megszabadulas sem egy
egyszer feladat. A gyantakeverés
soran is sok leveg8buborék kerl
arendszerbe. Ezt 4ttoltdgetéssel,
harisnyanadragon val6 sz(réssel
és pihentetéssel lehet cstkkenteni.

gyakorlatilag megismételhetetlen, teljesen egyedi darab.

Azonban a fabol is kertilhet leveg6
a mar kiontott gyantaba. llyenkor
hélégfavoval, vagy vakuummal
kell kikergetni a buborékokat. Ez
utébbit asztaloknal nehéz kivitelez-
ni. Ezt aztan a tobboras, vagy a
mennyiségtdl fligg6en, tébbnapos
szaradasi folyamat koveti.

Ha a gyanta nagy része mar megsza-
radt, kisebb mennyiségben a fa tovabbi
hibait, repedéseit s feltdltik vele. Mikor
az egész teliesen megkeményedett,
eltavolitjak a befoglal6 formét. A nyers
munkalap ezzel el is késziilt.

Az asztal végleges kialakitasatol
fugg6en a széleket levagjak, le-
csiszoljak (az epoxi csiszolasakor
figyelni kell a fellilet h6mérsékletét,
mivel h6re lagyuld anyagrol van
sz0. A csiszolas |épcséfokait fontos
betartani, mert a legkisebb karc is
kénnyen ronthatja az 6sszképet),
formara alakitjdk, majd az egész
felUletet polirozzak, végul pedig ra-
rakjak a labakat. Ezzel gyakorlatilag
készis amd, amely az eljaras miatt
gyakorlatilag megismételhetetlen,
teljesen egyedi darab.

Vagodeszka



SZEPESZET - GELLAKK

A manapsag a n6k kdrében oly nép-
szerl UV-fényre kot6 géllakk alapja
is amligyanta. Sikere abban rejlik,
hogy nagyon tartés és ellenallé a
normal kéromlakkal szemben.

Solar effect géllakk

COSPLAY - KOSZTUMOK,
ALARCOK

Az egyre nagyobb népszerliségnek
orvendd cosplay, vagyis ,costume
play” berkekben is sokoldaltan
felhasznalhat6 a mlgyanta. A kilon-
leges maszkokat, fantasyfilmekben
l&that6 kardokat, mellvérteket nagyon
koénny( a szinezett epoxibdl reprodu-
kalni. A jelmezt készitd, illetve viseld
személyek, a cosplayerek, gyakran
kiilén szubkultarat alkotnak, mely-
nek kézéppontjaban e kuldnleges
szerepjaték iranti szenvedélyiik all.

EKSZEREK

Szilikonformakba kiontott ékszerek
készitésére is van lehet6ség, szi-
nez6anyaggal, szaraz viragokkal,
csillammal és egyéb kiegészitékkel
lehet még egyedibbé tenni az alta-
lunk készitett targyakat. Az internet
tele van a készen megvasarolhato
ontéformakkal, kiegészitékkel, me-
lyek segitségével kbnnyen, gyorsan
alkothatunk valami szépet.

Ezen ateriletenis talalhat6ak faval
kombinalt mdgyanta ékszerek, me-
lyekbdl szintén nagyon kilénleges
darabokat vagyunk képesek létre-
hozni.

GYOGYASZAT

Eredetileg, ahogy a sorozat elsé
cikkében is irtam, a miigyantat or-
vosi célokra, a fogaszatban akartak
felhasznalni. Az6ta tobb teriileten is
teret nyert magéanak ez az anyag.
Példaul az akadalymentesités terii-
letén is alkalmazzak a mlgyantat.
akoknak és gyengénlatoknak készil
bel6lik taktilis vezetésav, melyet
utélag is lehet telepiteni. Emellett
egyéb, epoxibdl készilt gyogyaszati
segédeszkdzt és orvosi berendezést
is forgalmaznak.

ELELMISZERIPAR

Abiszfenol A-t (Id. még BPA), mely a
migyanta egyik alkotoeleme, els6sor-
ban stabilizatorként és keményitéként
hasznéljak az alapvet6 fogyasztasi
cikkekben. Megtalalhaté a dobozos
aditék, ételek, mdanyag konyhai
evBeszkozok, konyhagépek, cso-
magoldanyagok alapanyagai kbzott.
Szamos kutatas megallapitotta, hogy
a forr6 italok, a mikr6zas és a savas
vagy lugos kémhatas hatasara a BPA
kioldédasa nagymértékben felgyorsul,
€s mar kis mennyiségl biszfenol
szervezetbe kerilése is karosithatja
a csecsemdk és a kisgyerekek agyi

Lnaevan aszZTaLos

fejl6dését. Az EU-ban 2011. janius
1-jétdl illegalisnak szamit a BPA-t
tartalmazo6 cumisiivegek importalasa,
gyartasa és forgalomba hozatala.
Ne felejtsiik el, hogy a miigyanta egy
kémiai vegyulet. Amilyen élvezetes
vele dolgozni, annyira korultekin-
tének kell lenniink hasznélatakor,
mivel mérgezd. Mindig olvassuk el a
m(iszaki és a biztonsagi adatlapot.
Hasznaljuk az egyéni védtfelszerelé-
seket munka kdzben (munkavédelmi
keszty(, véd6szemiiveg, légzésvéds
maszk stb.)! m

Forras:
https://mugyantazunk.hu/retegrendek/
ipari-mugyanta-padlo/
www.wikipedia.hu
https://akadalymentesites.hu/shop/
akadalymentesites-vezetosav-va-
kok-es-gyengenlatok-szamara/belte-
ri-vezeto-es-figyelmezteto-jelzesek/
akrilith-mugyanta-vezetosav-va-
kok-es-gyenenlatok-szamara
https://www.kosarmagazin.hu/inet/ko-
sar/hu/cikkek/2011/april/bpa.html
https://www.butorbutik.hu/magazin/va-
ratlan-talalkozas-fa-es-mugyanta-ext-

ra-szepsegu-kombinacioi
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AMASSIVETO

ALLITHATO KETOLDALAS STABMAROJA
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Amidta vilag a vilag, az alkatrészek
élének elvétele, kerekitése mindig
fontos mdveletnek szamit. Széria-
z4as soran nagy macerat jelent mind
a négy oldal kerekitése. Sokszor
mar az kdnnyebbség lenne, ha nem
négyszer, hanem csak kétszer kellene
atengedni az anyagot a marégépen.
A Massive Tools allithat6 stabmardja
erre kinal megoldast. Elsére felesle-
gesnek tlinhet a szerszam, de mihelyt
tobb folydbméter azonos vastagsagu
Iécet kell hatékonyan, j6 minéségben
megmunkalni, maris relevans, sét
kis tulzassal kedvenc szerszamként
udvozolhetjuk.

A mard felépitése nagy szabadsagot
nyuit. Eleve kétféle sugard ivet lesziink
képesek létrehozni. A kisebbik 4,8,
mig a nagyobbik 6,3 milliméteres. A
marofejek kdzott hézagold gy(ir(ik és
egy csapagy helyezkedik el. Ez utébbi
az egyik legjobb dolog a szerszam

kialakitasaban, hiszen igy akar ala-
kos alkatrészek is megmunkalhatéva
valnak. Asztalba szerelt felsémardval,
de akér kézbdl is dolgozhatunk. A
szerszam megfelel6en kiegyensu-
lyozott, nem tapasztalhatd vibracio.
Természetesen a nagy hosszlsag
miatt 12-es befogoépatronra lesz
szikségunk.

Felmerilhet a kérdés, hogy nem
bonyolult-e a kések kozti tavolsag
beéllitsa? A 18 darabbol 4ll6 hézagolo
gy(irGkbdl par perc alatt végezhetiink
a beallitassal. Természetesen egy
tolomér6 sziikséges amiivelethez. 4,8
milliméternél az elérhet§ minimalis ta-
volsag 18,3 mm, amaximalis 36,8 mm.
6,3 milliméteres radiusznal ezek az
értékek 21,6—39,9 mm. A legkisebb
tavolsag kismértékben csdkkenthet6,
ha az egy milliméteres hézagolokat 0,7-
re valtoztatjuk. Ennek az a kockazata,

hogy a keletkezd forgacs beszorulhat
acsapagy és a maréfejkozé. Ez MDF
esetén nem befolyasolo tényez6.
A marbkéshez 18 hézagol6 gydir(it és
egy 7 mm vastag csapagyat kapunk.
Ezekbdl gyakorlatilag barmilyen kombi-
naci6 tsszerakhatd szazad milliméter
pontossaggal.
Meg kell jegyezni, hogy egyenes
éleket steller mellett csapagy nélkul
is megmunkalhatunk. llyenkor akar 8
milliméterrel sz(ikebbre is szerelhetjik
a szerszamot. Azonban a vezet6-
vonalz6 bedllitasara nagyobb sulyt
kell helyezni — és egy fés(it sem art
felszerelni. m
A termékeket a Mester és
Hobby — Fotex Kft. bocsa-
totta a rendelkezéstinkre.
www.felsomarokes.hu

A dupla radiuszt marofej, forrasztott lapkaval.

Szétszerelt allapotban.
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VAKUUMOS LESZORITO A KENTECHTOL

Vakuumos leszoritdshoz kétféle
technika létezik. Az egyik a va-
kuumpapucs és a vakuumszivattyu
parositds. Ez azonban nagyobb
befektetéssel és bizonyos konst-
rukciok esetében karbantartasi
koltségekkel is jarhat. Nem kell
azonban lemondanunk a vékuu-
mos leszoritds kényelmérél, ha
ugynevezett ejektorral mikddé
papucsot valasztunk. A kapott
termék egy 30 dekas vakuumpa-
pucsot és a belé integralt ejektort
is tartalmazza. Annyi a dolgunk,
hogy a sdritett leveg6s halozatra
csatlakoztassuk, egy zarhat6 sze-
lep kdzreiktatasaval. A 6-8 baros
levegBbdl a késziilék vakuumot hoz
|étre a Venturi-elvnek kdszénhetd-
en. Nyilvan a dimenziékra figyelni
kell, mert a tulzott forgatdbnyomaték

A gumialatétek cserélhetéek, igy a tapadofeliiletet az adott munkadarab paramétereihez

lehet igazitani.

karosithatja az eszkdzt. Push-in
csatlakozokkal tbbbet is egybe-
épitettiink nagyobb alkatrészek
rogzitéséhez. A papucson rogzitési
furatok is talalhatok.

D
D

Legyen sz0 csiszolasrél, marasokrol,
vagy élzarasokrol, a lapanyagok
minden esetben stabilan és be-
nyomodasmentesen rogzilnek.
Az eszkdz vizszintes vagy fligg6-
leges helyzetben is hasznalhaté.
A tapadas eréssége fiigg az adott
anyag porozussagatol, valamint a
munkafelllet tisztasagatol (por).
Méretei: MXSZxH: 22x165x205 mm.
Az ejektor Iégfogyasztasa 23 l/perc,
ami nem igényel tulzottan nagy
|égs(irit6t. m

A termékeket a Kentech Kft.
bocsatotta a rendelkezéstinkre.

L

2234 Magléd, Wodianer Ipari Park
Telefon: 06 29/526 100,
Fax: 06 29/526 110.

E-mail: ifog@ifbg.hu
N g % .

FILTER

Ipari Kereskedelmi és Szolgaltato Kft.

Mobil: 06 30/977 8094, 06 30/378 9906

o

#= (' zs4kos sziirdk

”w

" finomsziirék

Vg LT

" ANDRERE papirlabirint sziir6k tabbféle va

o ilvegszalas sziirdk (olddszeres, vizes festéke ' :

i ’ siszolatpor-megfogo sziirdk.

“Sziirdt hézhoz széllitva akar 1-2 napon belill

ASZTALOSUZEN SZURGBETETED

"o




Lnaevan asZTaLos

KORPUSZSZORITO A KENTECH KFT. KINALATABAN
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A szoritok mindig kényes téma az
asztalosok korében. Elterjedt nézet,
hogy a pillanatszoritokbél sosem lehet
eleget vasarolni. Az utdbbi évtizedek-
ben a szoritopiacon is kialakult egyfajta
specializacié. Mara egy tucatnal is
tobbféle tipust fejlesztettek ki a gyartok.
A hagyomanyos pillanatszoritokon
kivil a korpuszszoritok talan a legel-
terjedtebbek. Az IGM szorito6i hibrid
megoldast kinalnak. Elsé ranézésre
a Bessey klénjarol van sz6. A kérdés
csak az, hogy min6ségben éllja-e a
sarat a neves gyartoval.

Ha az anyagfelhasznalast vizsgaljuk,
akkor egyértelm(ien igen. Acélont-
vényektdl kezdve — a hizott acélbol
készilt vezetd rudakon at—a mindségi
m(ianyagokig, mindent megtalalunk.
Nem nyaklik, nem nyulik. A menetes
ors6 kelléen hosszl és a markolat is
jO fogast biztosit. Ez utdbbi egyébként
90 fokban elforgathato6 (biztositégydird
elforgatasat kovet6en), igy nagyobb erét
tudunk kifejteni. A piros szin(i védétal-
pak kénnyen tisztithatdk, ugyanakkor
nem csusznak el a fellleten. Nagy
fellletik révén nem keletkezik benyo-
modas, igy a tobzasok is elhagyhatok.
Bar meg kell jegyeznem, nagyobb
erejl szoritas esetén bizonyos laminalt
forgacslapokat megbélyegezhetiink.
Konstrukcidmentes az olcsé kinai
klonok tipushibajatol, a spontan lelazu-

lastdl. A 95 milliméteres csuszopofa
kénnyen mozog, akér egy kézzel is
kezelhetd.

A szoritok végén egy leszerelhet6
m(ianyag tarto is helyet kapott. Ennek
a tablasitaskor van nagy szerepe,
ugyanis a szoritd szarat vizszintesen
tartja a feltAmasztadson. Ugyanez az
alkatrész akadalyozza meg a csuszé-

pofa véletlen lecsuszasat a szarrol.
Amikor korpuszokat szoritunk 6ssze,
a tapasztalatlan felhasznalok kony-
nyen megsérthetik a szarral a bator
felUletét. Ezt hivatottak kikliszobolni
az ugyancsak mianyagbol késziilt,
de kelléen er6s mozgathat6 tavtartok.
A csuUszopofa éatfordithato, igy akar
feszitésre is alkalmassé tehet a
szerszam.

A kiprobalasra kapott szoritok alltak a
sarat. A korpuszokat valéban winkliben
tartottak. Tablasitaskor az anyagok
nem csuszkaltak el egymason, sikban
maradtak. Keretek, s6t kavak szorita-
sarais j6 valasztas. 600-as, 1000-es
€s 1500-as méretben érhet6k el. m

A termékeket a Kentech Kit.
bocsatotta a rendelkezéstinkre.

Horganyzott éntvény alkatrész, kényelmes, elfordithaté markolat...

o=

A mianyag tavtartok kénnyebbé teszik a munkéat
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ANYILASZAROK GYARTASI
TECHNOLOGIAJANAK LEHETOSEGE

Hauch Tamas

v

Sokszor kapom a kérdést, hogyan alljak neki az ajtok, vagy ablakok gyarta-
sanak. A helyzet amennyire egyszeriinek tiinik, legalabb annyira dsszetett.
Fontos, hogy a nyilaszarok fejlodése és készitése nem egy egész estés mozi,
sokkal inkabb egy tobbévados sorozat, ahol az események tobb szalon futnak.
Azt is érdemes kihangsulyozni, hogy az elmuilt par évtizedben a nyilaszarok-
kal kapcsolatos kutatas-fejlesztés miatt — s mert a végfelhasznalodi kornyezet
is megkoveteli — hihetetlen fejlodés tortént, amibol a laikus adott esetben csak
nagyon keveset vesz észre. Ennek tobbé-kevéshé az az oka, hogy az ablak kiil-
leme messzirol nézve nem sokat valtozott. Egy keret és benne iiveg...

A nyilaszarok alatt két nagy cso- MILYEN GEPEKRE LESZ SZUK-
portot értiink. Az egyik a homlok- SEGEM, HA HOMLOKZATI

zati nyilaszarok, melyek lehetnek NYILASZAROKAT SZERETNEK
ablakok, erkély- és bejarati ajtok. A KESZITENI?

masik nagy csoport a beltéri ajtoke,
de ezen belill is vannak specializa-
I6dott valtozatok. llyenek példaul a
tlizgatlé és a hangszigetel6 ajtok
— am ezekrdl most legyen is elég
ennyi. Ezeken kiviil is akad b&ven
téma! Vagjunk is bele!

A vélaszt sajnos — nem tul elegan-
san, de — kérdéssel kell kezdenem.
Korszer( vagy mliemlék az adott
szerkezet? Ezt még lehet tovabb
cincalni, de a lényeg, hogy ez egy
fontos és tisztdzandé kérdés, mivel
a mdemlék vagy miemlék jellegli

Kapcsolt gerébtokos ablak, korszer( kivitelben.
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Felder bejaratiajto-garnitura dupla falccal.

nyilaszarok gyartasa egy méas mifaj,
ezért ezt szintén nem targyaljuk.
Ha korszer(i h6szigetelt fa nyilaszar6t
szeretnénk gyéartani, akkor szintén ki
kell talalni, hogy milyen stratégiaval
szeretnénk ezt megvalositani. Nulla-
rél akarjuk felhGzni a technoldgiat és
van anyagi fedezet s, vagy a meglévé
technoldgiak atszervezésével? S ha
aztlatjuk, hogy van benne potencial,
akkor fejlesztiink?

Barmilyen piacra szeretnénk be-
torni, minden esetben végezzink
piackutatast, hogy van-e egyaltalan
keresnivaldonk az adott teruleten. A
piackutatis nem feltétlentl bonyolult
dolog. Azonban nem elég feltér-
képezni, hogy van-e fizet6képes
kereslet egy adott termékre, azt is
vizsgalni kell, kik a versenytarsak,
s hogy mi miben tudunk jobbak

lenni. Mara a minéség (ez egy
eleve behatarolhatatlan fogalom,
viszont ha valaki meghallja, egybdl
bizalmat kelt...) alapvetének szamit,
ezért olyat is nydjtani kell, amit mas
nem, vagy dragabban, esetleg
hosszabb id§ alatt tud teljesiteni.
Azt se felejtsiik el, hogy a vilag
bizonyos értelemben beszdkilt. A
vilagh&l6 segitségével nemcsak
idehaza lehetlink sikeresek, hanem
gyakorlatilag barhol. Persze, a kil-
foldre torténd termékgyartas, érté-
kesités is tartogathat veszélyeket. A
legfontosabb, hogy megérzésre ne
fejlesszlink olyan technolégiat, ami
nem biztos, hogy megtéril. Ezért
van szikség piackutatasra és stra-
tégiai tervezésre. Nagy szavaknak

Lnaevan asZTaLos

tlinnek, de mar egy mikrovallalkozas
is komoly veszélybe keriilhet egy
rossz dontés miatt.

Azt tudnunk kell, hogy a nyilasza-
régyartas egy telitett piac. Eleve
60—70 szazaléka mianyag alapokon
nyugszik, és ez a szam tovabb néhet
a jelenlegi vilagpiaci helyzet miatt.
A faablakokkal, -ajtékkal szemben
van egy komoly gatlé tényezd, ami
ugy ivédott be a kéztudatba, mint
atv-maci fogmosési szokasa. Kito-
rélhetetlendl. Ez pedig a faablakok
folyamatos karbantartasa. Hiaba
20 éve megoldottak a kordbbi év-
szazados problémak, hiaba lehet-
séges jobb miszaki paraméterl
nyilaszarok készitése, hidba tudunk
nagyobb, szebb emel6-tol6 erkélyaj-
tokat késziteni... A mdanyagnak
jobb a PR-ja. Pedig egy prémium
mianyag nyilaszaré, ami hasonld
tulajdonsagokkal bir, sok esetben
dragabb, mint egy fabél készilt
tarsa. Természetesen megvan az
aréteg, melyeknek fontos a fa. Akik
nem vesznek lapraszerelt butort.
Tehéat van remény...

EVENTE MAXIMUM 10 CSALADI
HAZ ABLAKAIT KESZITENEM.
HOGYAN NE VESZITSEK
UGYFELET A BUTOROS, VAGY
EGYEB MUNKAIM MELLETT?
Ha ismerkedni szeretnénk az ab-
lakgyéartéassal, vagy kis volumen-

Felder F 900 Z
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Szerszamcsoportok pihenése...

ben gondolkodunk, akkor az egyik
legkoltséghatékonyabb megoldas
a kontraprofilos szerszamkészlet
beszerzése. Kisebb fajlagos kolt-
séggel jar — és itt nemcsak a szer-
szamkészletre gondolok, hanem
az azokat m(ikodtetd gépekre is. A
szakma megosztott a kontraprofi-
los szerkezetekkel kapcsolatban,
pedig sok helyen sikerrel alkal-
mazzak és teljesen életképes. A
hazai Metner-konstrukcié mellett
az osztrdk Felder is gyéart kont-
raprofilos szerszamkészletet. Az
egyik legnagyobb elénye, hogy a
csapozészerszamok kis atméréje
miatt kisebb tomeggel rendelkeznek.
Ezért kisebb marégépekkel, akar
meglévd 30-as tengelyatmérdkkel
is kényelmesen és biztonsagosan
tudunk dolgozni. A masik, hogy a ke-
retek 8sszeragasztasa semigényli
a nagy keretpréseket. Ezeknek a
szerszdmoknak az &ra is baréatibb, s
atévhitekkel ellentétben, a mlszaki
paramétereket is rendre teljesitik.
Ahhoz, hogy bejaratiajto-tokot tud-
junk késziteni, tobbnyire bévitésre
van szikség, de ez gyartonként
valtoz6. A Felderhez egyébként
vizvetd visszamard is beszerezhet6,
ami fligg6leges tokoszté esetében
életment®.

Tehéat eddig csupan (nem szeret-
ném alabecsilni a kéltséget) a
szerszamkészletre koltottink. Ha
szerencsénk van, akkor egy front-
csapozoékocsival is felszerelt, nem
kisipari marogéppel is rendelkeziink.
Nyilvan a keresztmetszeti megmunka-
las gépei és egy lapszabasz korflirész
is sziikségeltetik, ahogy az el6toloma
is megkdnnyitheti a profilozast. Kell-e
mas is? A fellletkezelés eszkdzein
kivil egy ablakos szegbel6vl, szi-
likonkinyomo, szerel6asztal és pér
alapvet6 kisgép szerepel a listan. A
fellletkezelést ki is szervezhetjik,
bar ezzel lehetnek gondjaink.

KOZEPES BEFEKTETES, GYAR-
TAS NAGYOBB VOLUMENBEN

A kontraprofil ebben az esetben
is jarhat6 ut. Ha csapos kotésben
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gondolkodunk, akkor két alternati-
va kozul valaszthatunk. Az egyik
a multiszerszamos megoldas.
Lényege, hogy egy olyan mar6-
szerszamkészletet kapunk, ahol a
kilonb6z6 csapozasi és profilozasi
feladatokra a szerszamcsoportokat
minden egyes atallasnal magunknak
kell 6sszeallitani. Ehhez van egy
gyartoi 0sszeallitasi segédlet, ahol
a kivant mlvelethez megkapjuk a
szerszadmok és a hézagol6 gydrik
sorrendjét. Ebb6l harom dolog kovet-
kezik. Egyrészt a m(iveletek k6zott
kicsivel tovabb tart a szerszdmcsere.
Olcsébb a szerszamkészlet, mivel
a szerszamcsoportok osztoznak
bizonyos elemeken. Nem egységes
a kopas — ezt sokan elfelejtik, bar
meg kell jegyeznem, hogy a korszer(
élanyagok és az optimalizalt szer-
szamkiosztas miatt ez a probléma
elenyészd. A szerszamkoltség
alacsonyan tartasa mellett van két
kimondatlan elénye is ezeknek a
készleteknek. Nemcsak homlok-
zati nyilaszérokat tudunk késziteni,
hanem egyéb marasi mdveletekre
is felhasznéalhatjuk ezeket a mar6-
szerszdmokat. A csapozokésekkel
tudunk hagyomanyos csapokat,
csapréseket is késziteni, de kis
gondolkodassal beltéri, utélag
szerelhetd tokot is készithetlink.
A masik, hogy bizonyos korlatok
mellett a szerszamkészlet tobb
frizvastagsaghoz is alkalmassa
tehetd a kés6bbiekben.
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SCM formula t-70f és t-60f a sokrét(i mindenesek.



SAC F4 ablakgyarto sarokkbzpont. Mara nem létez6 gyarté a mai napig kedvelt, de

nem kompromisszummentes gépe.

A masik megoldas, hogy tébb,
eldref(izott szerszamcsoportbdl allé
szerszamkészletet vasarolunk. Itt
tbbbnyire egy tucat, meglehet6sen
nehézsulyl versenyz6t kell a maré-
tengelyre fel- és leszerelni. Viszont
az atallasiidok lerovidilnek, mivel a
szerszamcsoportok eleve adottak.
Mindkét csapos megoldasnal jol al-
kalmazhaté marogép a nehézmaro.
Ezek olyan kombinalt mar6gépek,
melyek a hagyomanyos asztalos
marogéepekbdl és az egyoldalas
csapoz6 mardgépekbdl lettek 6sz-
szehéazasitva. Frappans megoldas,
mivel egy mardorson osztozik a két
m(ivelet, ezaltal helytakarékosnak is
mondhato. A mai prémiumkategorias
ablakgyartd marogépek olyan kényel-
mi szolgaltatasokat nydjtanak, minta
gyors és faradtsagmentes mdveleti
atallas (nem egy esetben motoros
stellerkiemelés). Ezen tdl progra-
mozhaté Utkdz8k, vezetbvonalzg,
tengelymagassag, el6tolasi sebesség
stb. Gyakorlatilag egy viszonylag kis
helyigényd, gyors és pontos beallita-
sokra képes programtarral rendelkezd,
termelékeny berendezésrél van szé.
Nyilvan, megvan az aruk is.

Ha koéltséghatékonyan szeretnénk
megvetni a technoldgia gyoke-
reit, kezdésnek beszerezhetiink
profilozashoz egy csapozdkocsi

nélkili nehézmarot és egy masikat
csapozokocsival. Ez a fajta felallas
gyorsabba és hatékonyabba fogja
tenni a gyartast. Nyilvan két teljesen
egyforma konstrukciéju gépet is
beszerezhetlink, illetve a csapozé-
kocsis nehézmardval is megoldhat6
a szerkezetek marasa. Pénztérca,
hely és kapacitas kérdése az egész.
A fenti technoldgia nagy hatra-
nya, hogy még két mardgéppel is
viszonylag lassu — és két embe-
rért kialt. EI6nye, hogy kdzvetlen
felugyelet alatt van a gyartés és a
min6ség-ellen6rzés, s hogy a mun-
kafolyamatok kdzben elvégezheték
és szikség szerint korrigalhatok
a bedllitasok, ha netan problémat
észlelunk.

Lnaevan asZTaLos

Ezekben az esetekben is még ele-
gend6 lehet az egyengetd, vastagolo
gyalugép. Egy kontaktcsiszol6gép
megléte, vagy beszerzése sok
esetben jelent6s mindségjavulast
is eredményez. A keretprés mar
elkeriilhetetlen — és jo, ha hidrauli-
kus. Mivel sok ablakot szeretnénk
késziteni, sok beszegez§ lécet fo-
gunk gérelni, ezért j6 befektetés lehet
egy paros gérflirész beszerzése.
A szerel6asztalok és vasalatsze-
rel6 gépek beszerzése is logikus
Iépés. Ami nagyban meggyorsitja
és termelékennyé teszi a gyartast,
az a keresztmetszeti megmunkalas
atszervezése egy négy-, vagy otfejes
gyalugépre. A gyartas volumene
indokolja, hogy a sokféle termék
mar a tervezési, ajanlatadasi sta-
diumban is kbvethet6 legyen. Ezért
szoftveres tamogatas is elkél.

CNC ABLAKGYARTO

SAROK - KOZPONTOK

Az épulletasztalos-ipart sem hagy-
hattak érintetlendl a digitalisan ve-
zérelt szerszamgépek. Kezdetben
csak NC-sarokkdzpontok, majd
szamitbégép-vezérelt tarsai kezdték el
.bonyolitani” az életlinket. Ezt azért
irom, mivel rengeteg apré dolgon
mulik, hogy egy ilyen gép maxi-
malis hatasfokkal tudjon dolgozni.
Méarpedig ezeket a gépeket egész

Az 8sszes csapoziszerszam egy helyen. Egyszerre félelmetes és lenyligbz6, ahogy

ez a tbmeg elkezd forogni...
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Weinig Conturex: a friz bemegy, a szerkezetkész alkatrész kijon.

miszakos munkara fejlesztették ki.
Leegyszer(sitve, egy ablakgyartd
sarokkdzpont egy két munkadalloméas-
sal szerelt tobbtengelyes marogép.
Lehet6ség szerint a csapozé oldalra
a kéttengelyes konstrukciokat prefe-
raljuk. lgaz, hogy dragabb, viszont
ameglehetésen nehéz szerszamok
cserélgetése a tokrdl szarnyra tor-
ténd atéllasnal felér egy komolyabb
testi és lelki traumaval. Tébbféle
konstrukciéos megoldassal lehet
talalkozni. Mindegyiknek van el6nye
és hatranya — nehéz kijelenteni,
melyik lesz szamunkra a legjobb.
Az adott géphez megfeleld, flzott
szerszamcsoport beszerzése mar
problémasabb lehet. Itt mennyiségi és
filozofiai oldalrdl is meg kell kdzeliteni a
problémét. A legtobb sarokkdzponton
aramak kdrbemarasahoz plusz egy
ellenforgasu szerszamcsoportra is
szukség van, tehat ezt mindenképpen
szamitasba kell venni.

A szerszamvasarlasnal vegyuk
figyelembe, hogy az élanyag lehe-
t6leg cserélhet6 lapkakbdl alljon, s
ne forrasztott lapkas kiviteld legyen.
Ez a korszer(i mar6fejeknél méar
alapvet6, de hasznalt készleteknél
nem. A cserelapkas kivitel el6nye a
gyors és mihelyszinten megoldhaté
karbantartas. Tehat, ha a munkaéles
allapot végét feszegetjiik, vagy csor-
bulas, esetleg lapkatorés torténik,
nem sziikséges leallni a termeléssel
ésvarniaz élezém(ihelyben elvég-

zendd, adott esetben napokig tarté
karbantartasra. Egyszer(ien ,hazon
bellil” megoldhat6 a csere.

A filozéfiai oldal mar més kérdés.
A mai napig programozok és adok
szaktanacsot egy mediterran ere-
detd géptipusndl. Mara mar lealltak
a gyartasaval, a szoftver pedig mar
akkor elavult volt, amikor tébb mint 10
éve ,0sszeismerkedtiink”. Azonban
a mediterran gépépitési filozofia és
példaul egy német, vagy osztrak
szerszdmkészlet 6sszehdzasita-
sa kell6 odafigyelés nélkil hamar
shakespeare-i dramakat szilhet,
mikézben a gyarté foldijével soha
semmilyen probléma nem volt. Ez
nem azt jelenti, hogy a szerszam-
gyartdék nem tudnak j6 szerszamot
gyartani. Az ok annyira banalis és
kozben dihité, hogy hihetetlen. A
szerszamcsoportok felhelyezésének
asorrendje a kulcsa mindennek. De,

sajnos a gépeknek is vannak korlatai,
am ezt most nem boncolgatnam.
Ha sok ablakot szeretnénk gyértani,
melyek nem alakosak, akkor ez a
j6 valasztas. Mara az aruk is jocs-
kan zuhant. Karbantartasuk sem
bonyolult, bar ha a PLC-oldalon
elkezd6dnek a problémak, lehet,
hogy mélyen kell a zsebinkbe
nyulni. Szamolni kell olykor egy-két
induktiv jeladd, szenzor, vagy vég-
alldskapcsol6 6rok vaddszmezbre
koltozésével. llletve vannak olyan
szituaciok, amikor a gép nem akarja
a kalibralast elvégezni magén,
valamint az aramsziineteket sem
szereti a rendszer.

Fontos, hogy a szamitogépes oldal
karbantartasaval szinte senki sem
foglalkozik. Pedig az adatmentésen
tal olykor nem &rtana magat a PC-t
is lecserélni. Egy 10 éves, poros
kérnyezetben dolgozé Windows
XP operéciés rendszert futtaté me-
revlemezes szamit6gép nem mas,
mint egy id6ézitett bomba. Tekintve,
hogy a programozés finomhango-
lasa akar 10-20 6ra is lehet, nem
art, ha ellendriztetjik a szamitégép
miiszaki llapotét. Ellenkezé esetben
a megirt és kifizetett programokat
kezdhetjik el6lrél megiratni. Egyik
tgyfelemnél a BIOS chipkészlet
CR2032-es akkumulatora okozott
folyamatos problémakat, mivel a
datumozéast rosszul kezelte. Ez-

Hagyomanyos csapos kétés CNC-megmunkalas alkatrészben.



Leitz PlugTec. Szarny alkatrészek a megmunkalas végeztével.

altal a gép keretprogramja rendre
rossz programokra hivatkozott. Az
akku ara egy gomb fagyi, cseréje
viszont negyedéra volt, mivel az
egész vezérlkonzolt szét kellett
csavarozni. Ne hanyagoljuk el a
karbantartasokat!

A sarokkdzpontok nem mindenhatdk.
Ez azt jelenti, hogy alakos, ives ab-
lakokat, de szdg alatt 1év6 osztékat
sem tud mindegyiken késziteni.
S6t, a legtobb csak derékszogl
konstrukciokat tud kezelni. Ezért a
csapozoékocsis nehézmaro szinte itt
is kételez8 darab, hogy az egyedi
termékeket is gyartasba tudjuk adni.
Probléma a technoldgiaval, hogy
az alapanyag rengeteget utazik
és a tobb méteres el6tolomU eset-
leges nem linearis meghajtasabol
(docogés), valamint a kétoldali
megvezetésekbdl felileti hibak,
sérulések keletkezhetnek. Ezeket
a késbbbiekben ellendrizni és ja-
vitani kell. Sajnos, a nagy volumen
miatt ezt nehéz megvaldsitani. A
gép energiafelhasznalasa is na-
gyobb. Hiaba iddzitett a tengelyek
indulasa, sok esetben még akkor
is dolgoznak a tengelyek, amikor
forgacsolas érdemben mar nem
torténik. Raadasul egy tengelyen
tébb szerszamcsoport is helyet
foglal, ami nagyobb tdmeget és igy
Uresjaratban is nagyobb energiat
emeészt fel.

Szintén elmondhato, hogy a tébb-
fejes gyalugép és a hidraulikus
félautomata keretprés elengedhe-
tetlen. Ezeket kiegészithetjik egy
frizcsiszol6 géppel és egy szabasz-
géppel is. A szoftveres tamogatas
szintén nélkildzhetetlen.

CNC MEGMUNKALO
KOZPONTOK

Lehet6ség van az ugynevezett al-
katrészben tortén6 megmunkalasra.
Nyilvan mind kézil ez a legdragabb
megoldas, azonban a nyilaszarok
alkatrészein nemcsak a kotések és a
profilozas kerul kialakitasra, hanem az
Osszes furatolas, egyéb megmunkalas.
Nagy el6nye a szinte teljesen automata
gyartas mellett, hogy az alapanyag
egy helyben all és azt a megmunkalé
szerszamok tancoljak korbe. Ezért a
fellleti sérilések és az egyenetlen
elétolasbdl szarmaz6 megmunkalasi
hibak nem jelentkeznek.

Itt mar nagyon mélyen kell a zse-
biinkbe nyudlni. Nemcsak a kereszt-
és hosszfuratolasokat, hanem az
egyéb beeresztéseket, ndtolasokat,
fecskefarkmarasokat vagy akar spe-
cialis sarokkotéseket is kivalé pon-
tossaggal, teljesen automatikusan
és rendkiviili gyorsasaggal munkalja
meg az adott alkatrészen. Lehetd-
ség van akar négy- és dttengelyes
megmunkalasra is. Mivel a gépek
puffertaroléval és vonalkédos vagy

Lnaevan asZTaLos

QR-kbdos alkatrész-azonositassal
is ellathatoak, a kezel6személyzet
szama csotkkentheté. Ahogy a
szerszamatallasiid6 is [ényegesen
rovidebb. Tovabbi el6ny, hogy a zart
rendszer miatt a por- és forgacs-
elszivas hatasfoka is nagyobb, ez-
altal a miihelyek levegémindsége
is kdnnyebben kord4ban tarthaté.
Megfeleld szerszamkészlettel a
kulsé profilok is elkészilnek, ezért
a keretek ragasztasa utan tovabbi
forgacsolasra nincs sziikség.
Lathatjuk, hogy ,van itt minden, mint
abucsuban”. Akivant cél eléréséhez
t6bb alternativa is a rendelkezésuink-
re all. Fontos kihangsulyozni, hogy
a gyartasi technolégiat a magunk
lehet6ségeihez kell adaptalnunk.
Itt a mdhely adottsagaira éppugy
gondolok, mint a gépek elhelye-
zésére. Amennyiben nem csupan
az ablakok gyartasa a fé profil,
bonyolédhat a gyartas a kézos
hasznalatli gépek tekintetében.
Ezért ez is egy megoldando feladat
lesz. Ahogyan az Uj gyartmanyokkal
kapcsolatos apré finomhangolasok
is nagy szerepet kapnak. Az ablak-
és ajtogyartas tobb szempontbdl is
kényes teriilet, mar csak a tervezett
hosszu élettartam miatt is. A tébb
szakaszbdl all6 gyértasi folyamat
toébb kuldnb6z6 teruletet érint. A
keresztmetszeti megmunkalas, majd
amarasok utén afelllet-el6készités,
aztan a feluletkezelés kovetkezik,
majd a vasalat- és Uvegszerelés.
Mindegyik tertlet megkdveteli a
hatékonysagot és a precizitast,
valamint a naprakész technolégiai
és anyagismereti tudast. m

Forras:
https://hu.feldershop.com
https://jankoablak.hu
https://www.w-equipment.com
https://www.weinig.com
https://www.leitz.org

https://www.bm-online.de
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NYILASZAROK
ANYAGMOZGATASA

Hauch Tamas

v

A korszeri haromrétegii iivegezésnek és a vas-
tagabb faszerkezeteknek hala, az ,U” értékek
jelentésen csokkentek, de ahogy az a természet-
ben és a matematikaban is torvényszeri, az itt
is megfigyelheto. Ha az egyik oldalt csokkentjiik,
egy masik novekszik. Lassan ott tartunk, hogy a
homlokzati nyilaszarok mozgatasahoz minimum
eronléti edzéseket kell tartani a miihelyben, vagy
- kis tulzassal - pedigrével rendelkezo er6eme-
l6ket kell a beépitésekhez szerzddtetni.

KET KEREKEN KONNYEBB

A BEEPITES - PIT L LIFT
Sajnos, a szokasos ,leszarnyazas
sem segit, ahogyan az lvegszer-
kezet késb6bbi beépitése is problé-
mas. (Bér tudni kell, hogy bizonyos
orszagokban a nagy tengerszint
feletti magassagkulonbségekbdl
ad6dé nyomaskilonbség okdn csak
a helyszini iivegszerkezet beépité-
se engedélyezett.) Egyszerre két
probléméaval is szembesulhetink,
de az egyikkel biztos! Vagy az
ablakok fognak sériilni a tehetetlen
tomegbdl kifolyblag, vagy egy-egy
sérvmlitétre lehet j6 el6re foglala-
sokat intézni. Természetesen egyik
sem kifizet6d6 és elbagatellizalni
sem lehet 6ket.

Erdekes megoldast kinal egy svajci
vallalkozéas direkt ablakbeépité-
sekre fejlesztett eszkdze. Nincs
kétségem, hogy az ara elrettentd

”

lesz, de mint koncepcié, minden-
képpen izgalmas.

A svéjci FM Tools fejlesztette a
PIT L széllitérendszert, melynek

A dizajnon lehetne mit fejleszteni, de az

otlet zsenialis

segitségével nagy biztonsagban
szallithatjuk az ablakainkat, ajtaja-
inkat és akar az Uvegtablainkat is
a beszerelés helyszinén. A bizton-

PIT-F, livegtabla-emelé.



sagos szalliths mellett a szarnyak
felszerelését is segiti az eszkéz a
beépitett emeld segitségével. igy
akar egy ember is kdnnyen, gyor-
san, biztonsagosan és hosszabb
tavu egészségkarosodas nélkil
végezheti a beépitéseket.

A kocsi 40 cm széles, ezért elég
mozgékony ahhoz, hogy sz(ik he-
lyeken is konny(iszerrel lavirozzon.
A beépitett emel6vel a szarnyak
akar 1280 mm-re is felemelhet6k.
A CE-kompatibilis kocsi akar 300
kg-os terheket is szallithat. Sajnos,
az emel@szerkezetet legfeljebb 150
kg-os terhelésre mingsitették. A
szerkezet beépitett aramforrast is
tartalmaz, tehét villamos hal6zattdl
elszigetelten is el tudja latni a fel-

adatat. Az emel6t taviranyitéval is
kezelhetjik.

A téml6s, nagy méretli kerekek
kénnyedén veszik az akadalyokat
és még lépcséfokokon is képesek
atgazolni. Természetesen ez utobbi-
hoz elkél a segitség. A kocsi oldalara
egy kisebb labtarto is kerilt, ami
fellép&ként funkcional a szarnyak
fels®, nehezen elérhetd vasalatainak
beéllitasanal.

APIT L-hez egy sor specialis tartozék
is elérhet6k. llyen az 6sszehajtha-
té rampa, vagy a labkar. Ez egy
fuggetlenitett vakuumos emel6kar,
mellyel 200 kg-os livegtablak is kis
erével felemelhet6k, s kismértékben
oldaliranyban is elmozdithaték.
Ezeken felll egy plusz kitAmaszté

Lnaevan asZTaLos

is rendelhetd, mellyel nagyobb mé-
ret(i alkatrészek is biztonsagosan
megtamaszthatok.

A KS ROBOT 280, 350
UVEGROBOTOK

Ha a két kerék mar kevés

Az livegrobotok lehetdve teszik, hogy
nagy tdmeg( Uvegszerkezeteket
lehessen mozgatni, illetve akar pre-
cizidsan beépiteni. Ez Givegfalaknal,
illetve emel6-tol6 erkélyajtoknal valik
igen hasznossa. Tobbnyire két-, vagy
tobbkorés vakuumrendszerrel sze-
reltek, amely néveli a biztonsagot és
szlikségtelenné teszi a plusz védelmi
rendszer kiépitését. Tobbféle méret-
ben és tobbféle emelési, mozgatasi
tulajdonsagokkal rendelkeznek.
Kiltéri és beltéri kialakitasuknak
készbnhet6en minden feladatra
megtalalhaté a megfelel§ robot.
Féleg bérleti konstrukcidban ér-
demes gondolkodni, ahol vagy mi
béreljiik alegmegfelel6bb géptipust,
vagy bizonyos volumen esetében mi
lesziink a bérbead6k. Ezaltal némi
pluszbevételre is szert tehetlink. m

Forras:
https://www.fmtools.ch
http://mobile-hebetechnik.de
https://www.boels.ch

https://www.novotransz.hu




X
=)
o
<
N
(]
<<
=
=
4

40

Lnaevan asZTaLos

Egy német asztalos termékfejlesztése

FLEXIBILIS EK,
AZ UJ MUNKATARS

Ablakok, ajtok beépitésekor a
hagyomanyos faékeket szoktuk al-
kalmazni. Olcsé és egyszerd. Igaz,
néha elkallédik, illetve nem pont
olyan méret(i vagy huzasu keril a
keziinkbe, amire sziikségunk len-
ne. Tovabbi probléma, hogy az ék
egyiranyd, tehat emelni lehet vele,
de sullyeszteni nem. Pontosabban
nem akkor, amikor szeretnénk. Ha az
€k szdge meredek, kbnnyen lazul a
rdzkodasoktodl, hakicsi a szog, akkor
pedig az emelés atfogas csorbul.
Persze az ellenékelés is megoldas,
de kdzben a siktdl is eltérhetiink,
és sorolhatnam... A nagy tomegu
keretekr6l mar nem is szélva. Az
ékek kivaltasara egy jo alternativa
az emel6parnak alkalmazasa. Ezt
az autotolvajoktdl sikerilt athozni
az épuletasztalosok kitelepuléseire.
Ezekhez is kell némi kompromisszum,
féleg az aruk tekintetében.

Tobb mint valészinli, hogy Tobias
Knieglnek is meggydilt a baja a fent
emlitett tradiciondlis és korszer(i se-

FlexKeil 13 akci6 kézben.

Hauch Tamas

v

gédeszkozokkel. A felsé-bajororszagi
Warngaubol szarmazé asztalos-
mester kifejlesztette az egymason
elmozdithat6 paros mdanyag éket,
amely kalapéacs helyett egy bitfejjel
m(ikodtethet6.

A FlexKeil 13 sziletése 2013-ra
datalodik. El6tte mar régota keresett
egy kereskedelmileg is életképes

megoldast, de a rendelkezésre all6
segédanyagok egyike sem felelt meg
a kovetelményeinek. — A két elemet
0ssze kell kapcsolni valamilyen moé-
don és fokozatmentesen allitani egy
eszkozzel. A bedllitashoz rdadasul
finoman és kdnnyen kell mozognia
a két szembe forgatott ékkel. A har-
madik fontos dolog, hogy a beéllitas
végeztével az egész szerkezetnek
tartésan tartania kell a méretet —
mondta Kniegl.

Elsé megoldésa az ollés autéemeld
funkcionalis elvén alapult. Ezt egy
Marklin-készlet alkatrészeibdl épi-
tette fel, de hamar kider(lt szdméara,
hogy egy ilyen segédeszkdz nagyon
dsszetett — és ezért draga lesz. igy
a klasszikus, bevalt modszert vette
alapul, amely két szembeforditott
€ken alapszik. Ezeket egy fecskefark



A mikbdbképes koncepciok még kézzel készliltek.

vezeték tartja egyben. Tobias Kniegl
a prototipust egyetlen miianyagbdl
készitette el. Amozgatasért egy lego
fogaskerekét hasznalta. Az allitast
egy imbuszkulccsal oldotta meg.
Tobb ,deszkamodellt” is készitett, és
areteszelést is meg tudta oldani egy
golyostoll alkatrészeibdl. Az aszta-
losmester egyévnyi kutato-fejleszt6é
munkat 6lt a talalmanyaba, amelynek
végs( prototipusat végil egy 3D
nyomtatoval készitette el. — A nehéz-
ség az volt, hogy 6sszehangoljam az
alkatrészek tlréseit és a fogaslécet
oly médon, hogy a rendszer imbusz-
kulccsal kénnyen allithatd legyen,
ugyanakkor olyan merevnek kellett
lennie, hogy a beallitas végeztével
a terhelés hataséara ne valtozzon a
bedllitds — mondta Knieg|.

Tobias Kniegl kezdettdl fogva hitte,
hogy 6tlete nemcsak a sajat mun-
kajat, hanem méas szakemberekét
is megkonnyiti. Ezért mar idében
szabadalmat kért és kapott. A soro-

.~
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Praktikus és strapabiré dobozban kertilnek hozzéank a ,flexibilis ékek.”

zatgyartast fréccsontéses eljarassal
tervezte. A 70x30 mm-es szerelési
segédanyag lvegszallal er@sitett
poliamidbdl készil. A flexibilis ék
beallitasi tartomanya 13-18 mm.
Ez adapterezhetd, hogy a nagyobb
hézagok esetében is alkalmazhat6
legyen.

FlexKeil magasito adapterekkel.

A bedllitast 4 milliméteres imbusz-
kulccsal végezhetjik. Az egészben
az a legzsenialisabb, hogy a be-
allitas egy oldalrél térténhet, igy
a szalagos beépités is sokkalta
kénnyebbé valik, mivel az ék
nem lég til a tok sikjan. Az egész
rendszer szolid, kénnyd, praktikus
és a kilféldi szaksajto is elismeri.
Egyelére a gyartd6 webshopjabdl
rendelhetink, 3—4 munkanapos
atfutast igérve. m

Forras:
https://www.bauhandwerk.de

https://kniegltec.com

https:/lkniegltec.com
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GONDOLATOK A RAGASZTOKROL

/..

A modern kor kihivasai, a designerek egyedi 6tletei, eddig kevésbé hasznalt

alapanyagok és a kornyezetvédelmi eldirasok szigorodasa a nyilaszarogyar-

tokat a gyartasi technoldgiak folyamatos fejlesztésére kényszeritik. Emiatt

a gyartas egyik alapjat képez6é PVAc-ragasztok (un. .fehér ragasztok”) sem
maradhatnak a régiek.

A PVAc-k a faipar szamos munkateriletén egyedural-
kodok. Jelenleg pont ezek a ragasztok azok, amelyek a

vilagpiacon tapasztalhat6 alapanyaghiany, illetve annak

draguldsa miatt a legtdbb fesziiltséget okozzak az ezzel
dolgozé véllalkozasoknak. Tehat kiemelten fontos, hogy
az elérhet6 legjobb, legtisztabb ragasztdkkal tudjunk
dolgozni, amelyek a takarékos felhasznalas mellett
a maximdlis minéséget biztositjak. Ott, ahol tudjuk
mérni az egy legyartott termékre elhasznalt ragaszté
mennyiségét, altaldban 5-15% anyag-megtakaritast
tapasztaltunk a WOODMAX-csalad hasznélatakor.
Ez a ragasztok fizikai és kémiai tulajdonsagainak, a
technoldgia szerinti el6készitésnek és alkalmazasnak
kdszdnhet6.

PVAc-ragasztéink a lengyel SYNTHOS lzemeibdl
szarmaznak. Ez a cég nemcsak Lengyelorszag, hanem

&

X
=)
o
<
N
(]
<<
=
=
4

woodmax

42




Eur6pa egyik vezet6 vegyipari 6riasa. AWOODMAX
ragasztocsalad tisztasagat, folyamatosan ellenérzott
min&ségét az biztositja, hogy a vallalat sajat maga
allit el§ alapanyagot és készterméket. Szamos vezetd
eurdpai PVAc-ragaszto-gyart6 hasznalja alapanyag-
ként az itt megalkotott bazist. A nevilk —a SYNTHOS
— két gordg eredetli szébdl allt 6ssze — synthesis
(kombinéacio) és orthos (megfelel§). A név a valla-
lat kildetését tukrozi, amely tovabbi feldolgozasra
szant vegyipari termékek gyartasa és kifejlesztése,
els6sorban az tgyfelek igényei szerint. A kérnyezet
védelme érdekében a cég szamos pro-6kolégiai
kezdeményezést vallalt fel. A ragasztok a jelenleg
érvényben |év6 karosanyag-kibocsatasi hatarérté-
kek alatt vannak (10% a formaldehid-kibocsatas a
megengedetthez képest). Ez biztositja példaul, hogy
alegszigorubb egyedi el6irassal rendelkez6 IKEA 6
beszallitdja lehet. Magyarorszagi partnereink kdozott
szamos olyan felhasznal6 van, aki ragasztoink ezen
tulajdonsagnak kdszénhetéen tudott stabil piacot sze-
rezni, s6t ebben a nehéz helyzetben megtartani azt.

Az ajto- és ablakgyartas szamara a D3 és D4 beso-
rolasu ragasztokat javasoljuk. Egyedulallé moédon a
D3 osztalyu ragaszté is mingsitve van a héallésagot
igazolé WATTI1 rendszerben. Magasan meghaladja
tobb piaci szerepl6 termékeinek paramétereit. Hasz-
naljak idompréselt rétegeltlemez-gyartasnal, ahol
230 °C-on dolgoznak. A WOODMAX ragasztok rendel-
keznek az IFT (Rosenheim) — Institut fir Fenstertech-
nik — mindsitéseivel is. Szinte kivétel nélkdl kivaléan
alkalmasak meleg- és nagyfrekvencias présekben
val6 hasznélatra is.

A D3 vizallésagi osztalyl ragasztok a legrugalmasabb

PVAc-ragasztok, amelyeket a faiparban hasznalnak. A

csoport kiemelked6 terméke a WR13.50 jelzés(. Gya-

korlatilag a faipar barmely terliletén megéllja a helyét.

Néhany példa:

m Méhsejtszerkezetes rendszernél igen alacsony
anyagfelhasznalas (100-120 g/m?) és révid prés-
id6vel (15 perc szobahdmérsékleten) optimalis
eredmény érhet6 el.

Myind: havides (Blireer )
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m Hossztoldas-fésikotés soran a WOODMAX-ra-
gasztokkal készilt kétés atlagos szilardsaga
15 kPa. Tobb esetben sikertilt kétkomponens(i
mérgez6 ragasztokat kivaltani.

Peyirds burtiey (h/mm)

[ (¥ i ok s ¥ w
Tirohidig o

= Ragasztott kotések tomorfa lapoknal (tablasitas,
tombdosités, rétegragasztas, csapragasztas).

m Furnérozas, laminalas dekorféliakkal (MDF,
forgacslap, HDF hordozd) és lemezboritas
(HPL, CPL) — A dekorfdliaknél és a furnérozas-
nal meleg préselési eljarast alkalmazunk igen
alacsony anyagfelhasznalassal (35 g/m?, ill. 80
g/m? — 70 °C-on 90 mp) az optiméalis eredmény
eléréséhez. Természetesen akar szobah6mér-
sékleten is alkalmazhat6ak, néhany kivételtdl
eltekintve.

A nyildszardk gyartasaban egyre Ujabb fejlesztések
torténnek. Kilénbdz6 anyagok, boritasok kertlnek
felhasznalasra. Elengedhetetlen, hogy egy kérnyezet-
barat, magas miszaki tartalommal biré ipari ragaszt6
alljon rendelkezésre!

Felmerilhet a kérdés, hogy a D3 osztaly alatti be-
sorolasu ragasztékat miért nem favorizaljuk. Erre a
valaszt az el6allitasi koltségek adjak meg. Egy, a
valéban iparban megfelel6 D2 ragaszté el6allitasa
megkozelitéleg annyiba keril, mint egy D3 osztalyué.
De érthet6 médon a megkdtés utan biztosabban meg-
allja a hasznalat soran a helyét egy D3-mal késziilt
termék. Természetesen tudunk biztositani D2-es és
D1-es ragasztékat is, amelyek akar nagyfrekvencias
présekben is miikddnek (pl. SW12.47) vagy specidlisan
a tipliz6gépekhez kifejlesztettet (pl. WK2).
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A D4 osztalyban egy- és kétkomponens( PVAc-ra-
gasztokat hozunk forgalomba. A tapasztalatok
alapjan a piac az egykomponens( (OC14.50) mel-
lett tette le a vokséat. Lassan megddini latszik az
a korabban fenntartott elmélet, hogy ha egy alap
D3-ba belekeveriink egy edz6t, akkor az egy ideig
mas tulajdonsagokkal m(ikddik D4-ként, majd az
edzd anyag lebomlasa utan visszatér az eredeti D3
allapotaba. A SYNTHOS a kétkomponensi (TC24.50)
termékét nem is javasolja kilén komponensenként
felhasznalni.

Az OC14.50 kimondottan extrém kortulmények
kdzott is nagyszerlGen mikodik. Bizonyos féme-
ket nagy biztonsaggal ragasztottunk 6ssze faval
és szigetel6anyagokkal. Jellemz&en minden
ujdonsagot tesztellink, kiprébalunk és a sziiksé-
gesnél jobban terheliink. igy biztos 6tletekkel és
megoldasokkal allhatunk partnereink rendelke-
zésére. AWOODMAX 0OC14.50 egykomponensi
D4-es ragaszt6 nagy kihivasa volt néhéany éve,
hogy mahagonibdl kellett az izlandi tengerpartra
nyilaszardkat és kultéri faelemeket gyartani. A
tesztek soran a valésagosnal sésabb, hidegebb
és vizesebb kornyezetet modelleztiink még feli-
letkezelés nélkili ragasztott elemeken. Tébbhetes
nylzas utan bizton allithattuk, hogy a ragasztas
birni fogjal... Es az élet bizonyitott! ...Birja! Persze
most mar MILESI feliiletkezeléssel ellatva! Egy
kép a meggyotdrt mahagoénirdl. Itt éppen tébboras
f6zés utan napokat toltoétt fagyasztoban, komoly
sOs hatasnak kitéve:

Az OC14.50 kimondottan extrém korulmeények kozott is
nagyszeruen mukodik. Bizonyos fémeket nagy biztonsaggal
ragasztottunk ossze faval és szigetel6banyagokkal.

Anyilaszardk gyartasaban kilén fejezet a PUR-ragaszték
és az Ujjaéledésiiket él6 gyantak lehetséges hasznalata.
Az M.L.S Magyarorszag Kft. ezekben a termékcso-
portokban is kielégit6 kinalattal bir. PUR-ragasztokbol
6-féle kilonboz6 tulajdonsaggal birét biztosithatunk a
fafajtahoz, a médszerhez és a feladathoz mérten.
Ismét Ujabb rész az liveg és a nyilaszaré dsszesze-
relése. Létezik mar olyan rendszer, ahol magaval az
Uvegragasztassal a helyére illesztve er6sebb, tarto-
sabb, biztosabb elemet ad!

Az M.L.S. Magyarorszag Kft. az altala képviselt ter-
mékeket rendszerben is kinalja partnereinek. Hiszen
a csiszolas fontos el6készitési folyamat. A fa hibainak
javitdsa gyakran elengedhetetlen. A ragasztd 6ssze-
tart. A felliletkezelés megszépit és megvéd... Es ha
sziikséges, még gépeket is adunk a gyartashoz! m

MS

SURFACE TREATMENT
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Roto NX - Mindig a megfelel6 déntés

MOST INDUL A JOVO

Hosszu élettartamu ablakok, szemet gyonyorkodteto kivitel, komfortos
miikodtetés, gazdasagos gyartas, valamint biztonsag — az 4j atfogo Roto NX
program tokéletesen megfelel a jovébeli kihivasoknak.

UJ MERFOLDKO A BUKO-NYILO
VASALATOK TERULETEN

A Roto NX egy 0] buké-nyil6 va-
salatrendszer a jol bevalt Roto NT
alapjain — (] tulajdonsagokkal és
funkcidkkal, amelyeknek kdszénhe-
t6éen arendszer biztos befektetés a
jov6re nézve. Minden felhasznald
profitalhat az olyan kézzelfoghat6
elénydkbdl, mint a minimalis gyar-
tasi és szerelési koltség, illetve a
koltségtakarékossag. A gazdasa-
gossag, a biztonsag, a komfort és
a dizajn terlletén a Roto az NX
vasalatrendszerrel (jj Iéptéket teremt.

KIEMELKEDO GAZDASAGOSSAG
A rendszer garantélja az egyszerl
és gyors szerelést a nyilaszaro
gyartasa soran, valamint a be-
épitésekor. Ezenkivil a kevesebb
cikkmennyiségbdl fakaddan jelen-

[l

Buktatott Roto NX TiltSafe ablak — buké

allasban RC 2 mindsités( betbrésgat-

lassal

Uj Roto NX T péntoldal faablakokhoz integrélt résszelléztetéssel és rejtett

csavarozassal az ollénal

tésen csokkenti a raktarozasi és a
logisztikai koltséget is, igy id6 és
pénz takarithaté meg.

MAGASABB BIZTONSAG

Az Uj alkatrészek jobb betdrés elleni
védelmet nyuljtanak, példaul az
RC 2 biztonségi fokozatnak meg-
felel6 buko allas révén. Ezenkivil
a vasalatnak a felhasznélasa is
megbizhatdbb, mivel mér alapkivi-
telben is nagyobb teherbirast tesz
lehet6vé. Harmadrészt a valaszték
atfogo szélessége és mélysége
maximalis megbizhatésagot és
dontési biztonsagot teremt.

NAGYOBB KOMFORT

Egyrészt arendszer el6nye a kénnyd
kezelhet6ség és a tartds mikods-
képesség. Masrészt javitja a lakas-
komfortot, példaul az optimalizalt

szellGztetési tulajdonsagok és az
épuletautomatizalasi rendszerekbe
valo integralas révén.

KORSZERU DIZAJN

Ez tobbek kdzott az elegans
takaroknak, az esztétikus por-
szbérasnak és az ollékar altal ta-
kart csavarozasnak kdszénheté.
A megnovelt teherbirds révén
pedig korszer( térkialakitas valik
lehetévé nagy Uvegfellletekkel. m

PN

Window & Door
Technology

Roto Elzett Vasalatkereskedelmi Kft.
www.roto.hu

facebook.com/RotoMagyarorszag
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SZERSZAM ES TECHNOLOGIA

Egyetemesen hasznalhato kérkéses befogofejek ajto és ablak kérkésekkel.

Metner Lajos

v

A famegmunkalas sokrétiisége a szerszamok széles valasztékat, és a kivitel
szerinti csoportositasat hozta létre.

EGY KIS ,TORTENELEM”

Az épliletasztalos-ipari szerkezete-
ket (ajt6-ablak) leghatékonyabban
az 1963-ban alakult ,EPFA’ gyarai
gyartottak.

Az alkatrészeket tobbfejes gyalugé-
pen profiloztak, a paros csapozégé-
pen csapoztak és az aljazas dssze-
épitett paros aljazdgépen késziilt.
Kapacitas miszakonként: 600—
800 ablak.

A '80-as évek végén jelentek meg
az ablakgyarté kdézpontok, ahol
az egyoldalas csapozbegység a
profilozéegységgel lett 6sszeépitve.
Kapacitas miszakonként: 50—-60
ablak.

A faipar kilénb6z6 feladatokra
sikeresen hasznal CNC-gépeket.
Az ablakgyartasra a CNC-gépek
viszont csak a CNC-technolégia
megerdszakolasaval az 1990-es
évektdl jelentek meg. Azaltal, hogy
a CNC-gép felépitése nem tette
lehetévé a nagy atmérgji csapozo
szerszdmok hasznélatat, a kis at-
mérdjli szerszamokkal pedig csak
illesztett kontraprofil készithetd,
ezért szllkségessé valt a sarokkétés
kolddkcsapos 0sszeépitése. Ez azt
jelenti, hogy egy 92-es osztas nélkili
egyszer( ablak a sarokkdtéshez 96
furatot kell késziteni 48 koldokcsap-
hoz. (bel6vd készilék 3—4 millio

forint) Kapacitas miszakonként:
16—-24 db ablak.

Az ajto- és ablakgyartashoz tébb
mint 35 éve lett kifejlesztve a H5
kontraprofilos technoldgia. Azaltal,
hogy csak fele csapozast kell ké-
sziteni, profilvaltaskor a marégépet
nem kell allitani és a sarokkotéseket
sem kell kdldokcsappal 6sszefogni,
rendkivll termelékennyé valt a
gyartas. Az egyedi termékek vagy
azok a keretszerkezetek, melyekben
osztasok vannak, a ,tultervezett”
CNC-géppel a gyartas nem gaz-
daséagos.

A szerszamok — a fejlett technoldgiai
igény miatti — jelent6s szama tobb



kérdést is felvet: tervezésik, gyar-
tasuk és kezelésiik miiszaki szer-
vezési problémat okoz, és 4ltaldban
a gyors elhasznalédas folyamatos
utanpotlast igényel.

Sajnos, a szerszamgyartd cégeknek
nem mindig érdekiik a hosszu élet-
tartamua eszkdz gyartasa. Nagyrészt
ennek tudhato be, hogy a draga szer-
szamnak kevés a hasznos élrésze.
Igen fontos a szerszamokat kulon-
b6z8 szempontok alapjan elemezni,
mert koltségiik alakulasa lényegében
ettél fugg.

llyen kérdések:

m egyetemes szerszamkonstruk-

cio kialakitasa,

m a konstrukcié gyarthatésaga,

m a beszerzési vagy el6allitasi
koltségek nagysaga,

B a szerszam potlasa, karbantar-
tdsa és az ezzel kapcsolatos
koltségek alakulasa.

1. kép: kbrkéses és cserelapkas profilmard

Leoros illesrkedés
a ragnsato letolodik o feliiteiek
réseben deformilodnak

1

Hézagmentes illeszkedés
a ragasz0 leolodik

a., Csapos

b., Osszehiz6 vasalatos

Jelentds koltséggel jar a fa nyilas-
zaro keretszerkezetek profil kiala-
kitasanak a felszerszamozésa. De
a szerszamokkal megvalésithatéd
gyartastechnologianak is megha-
tarozo szerepe van az 6nkoltség és
aversenyképesség alakulasaban.
Ha a nyilaszardk profilmardit csopor-
tositjuk, akkor megkulénbéztetiink:
m hatraesztergalt,
m forrasztott lapkas,
m betétkéses,
m cserelapkas,
m kdrkéses marot.
E szerszamcsoportbél csak a cse-
relapkas és a korkéses mardval
lehet mindig azonos méret( profilt
késziteni, ami a korszer( gyartas-
technolégianak a feltétele (1. kép).
A cserelapkas szerszamok egyedi
profilkdvetd késtestekbdl allnak
O0ssze és csak az adott profilhoz
hasznéalhatok, nem agy, mint az
univerzalisan hasznéalhaté kérkéses
befogdfej, ahol a profilvaltas is egy-
szer(ien és gyorsan elvégezhetd.
A korkéses szerszamok egyszeriien
és termelékenyen gyarthatok, és a
korkésnek az ismert szerszamok ko-
zll alegnagyobb a hasznos élrésze,
ezért a cserelapkas szerszamhoz
képest sokkal kisebb a fajlagos
szerszamkoltsége.
Ellentétben a kérkéses profilma-
réval, a nyilaszaro szerkezeteknél
a cserelapkas szerszammal csak
illesztett kontraprofil készithetd,
ezért a sarokkotéseket kilén
koldokecsappal, illetve 6sszehlzé
vasalattal kell megerd&siteni.

c., Kéldékcsapos

1. abra: kiilbnb6z6 megoldasok, ablakszarny sarokkétéseinek 6sszeépitésére
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2. kép: illesztett kontraprofil kbldékcsappal

A FA NYILASZAROK
KULONBOZO GYARTAS-
TECHNOLOGIAJA

Az ajt6 és az ablak profilos keret-
anyagok 0sszeépitésébdl tevddik
Ossze. A versenyképességet, illetve
az dnkoltséget legjobban a kuldonbo-
z6 gyartastechnolégiaval készild
keretszerkezetek sarokkotései be-
folyasoljak (1. abra). A csapos és a
H5-0s kontraprofilos keretszerkezetek
sarokkotései sajat keretanyaguk
O0sszeragasztasaval énhordékka
valva egyszerlien gyarthatok.

Az el6bbiekhez képest az illesztett
kontraprofili keretszerkezetek kol-
dokcsapos és 6sszehlzo vasalatos
Osszeépitése tobbletmunkaval, kélt-
séges és alacsony termelékenységi
CNC-gépekkel készil (2. kép).

A H5-OS KONTRAPROFILOS
TECHNOLOGIA KIS- ES
KOZEPUZEMEKNEL

Ma a fa nyilaszaré szerkezetekkel
kapcsolatos igény a jelentésebb
szériagyartas helyett elssorban
csaladi hazak és miiemlék épliletek
ajto- és ablakcseréjére zsugorodott
0ssze. A sokféle egyedi terméket gaz-
dasagosan nagy értéki ablakgyartd

A mgasan a feliberckbe préselGdik
Chziind &5 dmeartd
d., Kontraprofilos
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kdzponttal és CNC ablakgyarté gép-
pel nem lehet gyartani. Sok esetben
akivitelezés is akadalyokba Utkozik,
szerszam, programozas, méret stb.
E termékek hagyomanyos gyartas-
sal csapos, illetve H5-6s kontrap-
rofilos technolégiaval késziilnek.

A H5-0S KONTRAPROFILOS
TECHNOLOGIA ELONYE
Termelékenység:

m Csapos keretszerkezetekhez
képest a kontraprofilos szer-
kezeteknél elmarad a nyilt és
zart csaphely készitése, felére
csOkken a csapozasi idé.

® Minden hossz- és végprofil egy
mUveletben készithet6.

m Magneses ajaklemez hasznéa-
lataval megsz(inik a gépbealli-
tds a mardgépen (3. kép).

Anyagfelhasznélas:

m Ablaknal 5-6%-kal, atmend
csapos ajtonal 8—10%-kal keve-
sebb a keretanyag-felhasznalas.

Alkatrészgyartas:

m Megvalésithaté az alkatrész-
gyartas, megszlnik a nagy mé-
ret(i keretszerkezetek aljazasa,
kisebb helyen és kevesebb lét-
szammal végezhet§ a munka.

m Nagy méretl keretszerkezetek
alkatrészenként feltiletkezelhe-

Kontraprofilos ablakprofil (H5)

Csapos ablakprofil

2. abra: csapos és kontraprofilos ablak kialakitasa

t6k, helyszinre széllitva 6sszehi-
z0 vasalattal a keretszerkezetek
Osszedllithatok. Pl. portal, télikert,
pavilon, toléajto, erkélyajté stb.

Mindség:

m A cserelapkas szerszamoknal
a profilkialakitas koltségérzé-
keny, ezért szabvanylapkakat
hasznalva kotétt, egyszer(
profilokat készitenek.

m A H5-0s ablakszerkezetek
mind&ségi profilokkal készul-
nek, ahol a tok euronuttal és
légkamraval készul.

m A profilok kiilsé és bels6 sarkai
kerekitve vannak, az Givegrogzi-
t6 léc az ablakszarnyba roncso-
lasmentesen (szdgezés nélkil)
berakhato és kivehetd (2. abra).

m A kontraprofilos keretszerke-
zetek hossz- és végprofiljai
személyt6l fiiggetlentl fokozott

3. kép: magneses ajaklemezzel megszinik a gépallitas, egy perc a profilvaltas

pontossaggal késziilnek. Mind-
ez nem mondhaté el a csapos
keretszerkezeteknél, ahol a
flizott szerszam pontossaga a
dolgozé szaktudasatol is fugg.
m A kontraprofilos kétésnél a ra-
gaszté nem tolédik le a feltletrdl,
hanem a fellletbe présel6dik.
Kedvez6 ragasztasi feltételek
biztositdsaval szilard és tartos
ragasztas van az 6nzéaré és on-
tartd kontraprofilos kotéseknél.

Az el6bbiekbdl kovetkezik, hogy a
kis- és kdzéplizemeknél az ajto- és
ablakgyartas a leghatékonyabban
a H5-06s technologiaval mikédik.

PIACI HELYZET

A hazai ablakpiacon 1994-ig n6-
vekvoé eladasi tendencia volt meg-
figyelhetd. A folytonos cstkkenés
mellett még 1998-ban 635 cég




Kapu vazszerkezete Portal

gyartott fa- és 171 cég mlanyag
ablakokat. Ma az ablakok tobb
mint 60%-a mianyaghol késziil és
meég a 15%-ot sem éri el a faablak
mennyisége. Ma mar nincs igény
a nagy ablakgyartd kdzpontokra
és a CNC ablakgyéarté gépekre

az egyre kevesebb faablak el6al-

I

Incomac

Drying Kilns since 1975

JG-MAX BT.
H-6500 Baja, Grassalkovich u. 3.

m FAIPARI SZARITOKAMRAK, GOZOLOKAMRAK,

m AKAR TELJES KORU KIVITELEZESSEL.

H5 Kontraprofilos szerkezetek

¥

litAsahoz. A gyartando termékek
zdmében egyedi ajtd és ablak,
melynek egy része ablakgyarto
gépen nem is készithet6. Az aj-
t6- és ablakgyartds mai igényeit
legjobban az el6z6ekben mar
ismertetett univerzalisan hasznal-
hatdé H5-technolégia elégiti ki. m

< CAPE.

woodworking machinery

m RAKLAPSZARITOK ES HOKEZELOK,

= KABELDOB GYARTOSOROK, RAKATOLO AUTOMATAK

= KONVEKCIOS, KONDENZACIOS TECHNOLOGIA,
ELORE MEGEPITETT KAMRAKBA IS,

Tel.: +36-79/427-348 Mobil: +36-70/537-5387

E-mail: info@jgmax.hu  www.jgmax.hu

Egyedi bejarati ajtok
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= PROFESSZIONALIS AUTOMATA RAKLAPGYARTO
GEPSOROK,

M78A92 Szerszamgyarté Kft.
1103 Budapest,

Gyomréi ut 76—80. sz.

Tel./fax: (1) 433-40-70.

Mobil: 06-30/600-15-26.
E-mail: info@metner.hu

www.metner.hu

Hasitson veliink!
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A ClimaTrend Style
olyan ablakrendszer,
amely teljes mértéek-
ben megfelel a piaci
kovetelményeknek és

a modern épitészeti
elvarasoknak egyarant.
Keskeny kialakitasu
nagy bevilagitasi méret,
modularis rendszer és
hatékony, gazdasagos
alkalmazas jellemzi ezt
az 0j, innovativ jovobeli
ablakrendszert.

Anyilaszarérendszer fébb jellemzdi
a rugalmasség, a hatékonysag és
a fenntarthatésag.

| NYiLASZAROK
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CLIMATREND STYLE
- ABLAK A JOVO BE" 4
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A rugalmassag: mini-
maliz4lja a szerkezethez
sziikséges faanyag-kereszt-
metszetet, 100 mm-nél kisebb
szélességgel, és 14%-kal nagyobb
Uvegfelilet érhetd el a megfelelé
keret-Uiveg egyensuly aranyanak
kialakitasaval.

A hatékonysag: gazdasagos felhasz-
nalast biztosit mind a faanyag, mind a
szerszdmhasznalat és a gyartasi idé
tekintetében. A modularis felépités
tobbféle szerkezetkialakitast tesz
lehet6vée. Az egymésra éplil6 és egy-
massal harmonizal6 profilmegoldasok
nemcsak fa-fa, hanem alu-fa szerkezeti
kialakitast is lehet6vé tesznek.

A fenntarthatésag: a magas hészi-
getelési tulajdonsag miatt rendkivdil
energiatakarékos nyildszéarok,
melyek a passzivhaz kovetel-
meényeinek is megfelelnek. Ezen

felll kivalo zaj-, id6jaras-
és betdrésvédelemmel is birnak.
A specidlis profilkialakitas akar 72
mm vastag Uveg befogadasara is
alkalmas.
A Leitz, mint szerszamgyarto6 tudja,
melyek azok a fontos kritériumok,
melyeknek a mai kor nyilaszaroéinak
meg kell felelnitik. Mindezt bevizsgalt
ablakok paramétereivel bizonyitja.
Kdz0s Osszefogas és fejlesztési
projekt el6zte meg a végleges profil-
kialakitast. Tobb beszallit6 is részt
vett a projektben, a tokéletes modern
ablak érdekében. Ez egy Uj piaci
szegmens lehet a gyartok szamara.
A személyre szabott, gazdasagos
megoldasokat a modern ablak- és
ajtérendszerek gyartasdhoz minden
projektnél lehetévé teszik. Az elva-
rasokhoz igazitva, egy csomagban
kapjak meg az ugyfelek a Leitz
szerszammal 6ésszehangolt gépi
és szoftveres megoldasokat.
Kérje személyes prezenta-
ciénkat! m x)

Leitz Hungaria Szerszam Kft.
2030 Erd, Kis-Duna u. 6.
Tel.: +36-23/521-900.

www.leitz.hu
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Bosch GOF 130 Professional felsémaro

A KONNYED MINDENES

Hauch Tamas

v

A Bosch ipari felsomaroi kozott hianyzé lancszem volt egy konnyen kezel-

hetd, relative olcsd, mégis erds, megbizhaté belépé szintii gép. Ezt igyekszik

potolni most a Bosch a GOF 130-as tipussal. A fejlesztés soran a f6 szempont

a konnyi kezelhetdoség, a megfelelé mindség és ar lehetett. Ezért lelhetiink

fel a gépen tobb olyan megoldast, amit mar korabban is lathattunk, de igy
egyben talan még sosem. Nézziik ezeket!

Legyunk tal a szaraz szamokon és
utana ratérhetiink a tapasztalati
oldalra. A gép sulya 3,5 kg, ez sem
kénny(inek, sem nehéznek nem
mondhatdé. A teljesitménye 1300
watt, ezt viszont egy konstans
elektronikaval tdmogattak meg,
ami sokat dob a gép hasznalha-
tés4dgan. Az elektronika gyorsan
reagal és nem ingadozik, stabil
fordulatot és nyomatékot szolgal-

tat. A fordulatszamot fokozatmen-
tesen allithatjuk 11.000-28.000
1/perc kozott, ami kis atmérgjd
marédszerszam esetén is meg-
feleld forgacsolasi sebességet
eredményez. A marészerszamok
maximalis atméréje 40 mm. A
befogdpatronokbdl kett6t kapunk,
6 és 8 milliméterest. A szersza-
mokat 55 mm mélyen ,marthatjuk”
a munkadarabba.

FELEPITES, ANYAGHASZNALAT
Belép6 géphez képest a szokasos
Bosch-feelinget kapjuk. Min8ségi
mianyaggal és gumiboritasokkal,
szépen megmunkalt aluminiumént-
vényekkel talalkozhatunk. Af§ irdny a
klasszikus fels6émarogép-forma meg-
tartasa volt, de kicsit tovabbgondolva.
Ezt a két dontott markolat és a kdréjuk
szervezett kezelBszervek teszik korunk
elvarasainak megfelelének.



KEZELOSZERVEK

A latszat néha csal — és a kevesebb
mindig tébb. Annak ellenére, hogy
kicsit spartainak tlinik a gép, ez
csak latszat. Mint tudjuk, a Bosch-
nal minden, ami piros, az tekeredik,
fordul, benyomdédik. Itt sincs ez
mashogy.

A bal oldali markolatba integraltak
afordulatszam-szabalyzot, igy kéz-

er@sen tartja a beallitott méretet. A
fogasvétel ilyenfajta allitasa kisebb
bemozdulast eredményez munka
kozben.

A jobb oldali markolatba csatlako-
zik felulrél a halézati vezeték, ami
kelléen rugalmas. A kapcsol6 egy
kombinalt megoldassal operéal. A
kapcsolégombon tdl itt egy tovabbi
gombot helyeztek el. Ez felel6s a

Lnaevan asZTaLos

A szerszamcseréhez manualis
tengelyreteszelést kapunk, eb-
ben az arfekvésben ez teljesen
megfeleld. Viszont a reteszelés,
nem az a nyulds, stabilan tartja a
tengelyt. A kapott kulcs hasznélata
elsére nem egy elegans megoldas,
|évén, lemezkulcsrél van sz6. Am a
hossza egyben garantélja, hogy a
meghuzasi nyomatékot nem fogjuk

A fé irany a klasszikus felsdbmarogep-forma megtartasa
volt, de kicsit tovabbgondolva. Ezt a két dontott markolat
es a korejuk szervezett kezeldszervek teszik korunk
elvarasainak megfelelének.

valtas nélkul tudjuk a m(ivelethez
igazitani a fordulatszamot. Ezen az
oldalon kapott helyet a mélységet
rogzité kar is. Ez nem a szokasos
maédon rdgzit. Lényegében folya-
matos a rogzités, inkabb oldasrol
beszélhetlink. A szokasostol eltéré
forditott m(ikddés elsére furcsa volt,
de hamar megszokhat6 és nagyon

Kényelmes fogast biztosit a markolat.

véletlen elinditas kikliszoboléséért.
Megnyomasa nélkil a kapcsolé nem
mUkodtethetd. Azonban, ha a bekap-
csolast kdvetden a biztositbgombot
mélyebbre nyomjuk, elérhet6vé valik
a folyamatos Gizemmad. Itt éreztem
egy kis bizonytalansagot a kialaki-
tasndl. Tal mélyen kell a biztositot
benyomni, ami nem mindig sikerul.

A biztosito kart lefelé nyomva oldédik a

régzités.

tallépni (legalabbis atlagos erejli
felhasznéaldkat feltételezve).

A mélységutkdzé funkcionalitasa
nem lett tdltolva. A finomallitasrél a
felhasznalonak kell gondoskodnia.
Aki régi gépeken szocializalédott,
annak ez nem jelent problémat, aki
nem, annak ez egyfajta tanulasi
Ut lesz.

Elszivofej és a kis csavarja.
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A Bosch elérhet6veé tette ennél a gépnél a szerszam és
kozpontositas nélkuli felszerelést.

A MAROTALP
Alegkomolyabb elénye a gépnek a
talpa. A mélységuitkdzd revolverfeje
3 milliméterenként dedikalt. Beval-
lom 6szintén, egy korabbi gépemen
voltilyen és imadtam. Ittis kivaléan
alkalmazhaté. A talpra elszivofej is
csatlakoztathat6 két kis csavarral.
Ezekre j6 lesz vigyazni, mert nem
hagyomanyos csavarok. Talalunk
még egy kis lehajthat6 védbablakot
is. A hangsuly a lehajthatésagon

Két anyagbdl készitett masologydird.

Kicsit szétszedtem, talan nem derdl ki...

van, remek 6tlet a csavaros meg-
oldasokkal szemben.

A talp 162 mm atmérdgjd, csonkolt
kor. A talpra hdrom csavarral csat-
lakozik a mianyag véd6lemez, ami
nagyon szépen megmunkalt és
kell6en strapabir6. A szélein még
kozépjelolések is vannak, melyek
megkonnyitik a mar6 bedllitasat.
De ami ez alatt van, az maga a
Kanaan. A géphez alaptartozék-
ként kapunk egy 17 mm atmérgjd

masologyl(rdt. Ezek felszerelése
tobbnyire szerszamotigényel, kivéve
a fels6kategorias marokat.

Nos, a Bosch elérhet6vé tette ennél a
gépnél a szerszam és kdzpontositas
nélkili felszerelést. En, aki sokat
dolgozom igy, igazi megvaltasnak
éreztem ezt a megoldast.

A tartozék felszereléséhez a talpon
egy kis kart kell elhGzni. Ez viszont
nem piros szind, hanem fekete.

PARHUZAMVEZETO

A géphez kapott parhuzamvezet6
hasznalhaté darab, de nem hin-
ném, hogy gyakori tarsa lesz a
gépnek. Sokkal inkdbb célszerd
FSN sinrendszerrel hasznalni. Az
esetek 80 szdzalékaban én nem s
hasznalok parhuzamvezet6t. Féleg
masologydr(, vagy csapagy mellett
dolgozom, de masok szokasait nem
ismerem. A Iényeg, hogy funkcio-
nalis, de nem szép. Persze, ehhez
csatlakoztathatunk kérz6hegyetiis.

KONKLUZIOK

Az utdbbi években a felsé6mardk piaci
szegmensében is megfigyelhetd
a specializacio. Elmarok, akkus
gépek, igazi nagy vasak érhet6k
el. Lassan ott tartunk, hogy fel-
sémardbdl is legalabb négyet kell
vasarolnunk a feladatoknak meg-
feleléen. A GOF 130 Professional
a nagyobb mardk talpméretét és
egy kbzepes maré teljesitményét
adja, konstans elektronikaval és
kelléen gyors allitasokkal, megfe-
lel &ron. A konstrukcié nem megy
bele rizikds megoldasokba. Persze
a masologylirl oriasi meglepetés
volt—és régota kerestem s egy ilyen
megoldassal rendelkez8 gépet. Az
ergonomiais megfeleld, kényelmes



munkat eredményez, de tokéletes a
mélységallitas rogzitése is.

Ha valaki ezt a mar6t nyomta volna a
kezembe 25 évvel ezel6tt, akkor sok
id6t és idegeskedést takarithattam
volna meg magamnak.

Minden kezd6, haladd, de még
j6 ideje praktizald asztalosnak is

ajanlom. Es nem egyet, hanem
mindjart kett6t. Mert egy kivalo
ar-érték arany, kénnyen kezelheté

és megbizhaté maréroél van szo.
Akar az alkalmazottaknak is félsz
nélkul kiadhatd, de a tanuldk is
szeretni fogjak.

Sajnos a 10-es, vagy 12-es patron
hianya némileg arnyalja a képet,
de pont ennél a gépnél prébaltam
ki egy 8-as spiralkést sablon-
marashoz 28.000-es fordulattal
bukkben. Nagyon jol teljesitett.
Ne feledjuk, hogy a Bosch Pro-

AGYaR asZTaLoS

fessional tartozékokkal a gép
tudasa kiterjeszthet6 és a munka
hatékonysaga novelhetd. m

A bemutatéra a gépeket és
eszkdzoket a Robert Bosch
Kft. bocséatotta a rendelkezé-
slinkre. Kbszonjuk a segitékész
egyuttmdkodést!
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A Metabo ASR 36-18 BL 25 M SC akkumulatoros ipari porszivé

A PORMENTES MUNKA

EL MENYE

Hauch Tamas

\ 4

Munkaink soran egyre nagyobb szerepet kapnak a kézi kisgépek. A kiilon-
b0z0 forgacsolasi eljarasok kozos velejardja a kisebb-nagyobb mennyiségii
por és forgacs keletkezése. Miihelyiinkben ez kiilonosebben nem jelent
problémat, hiszen szinte mindenki felismerte mar, hogy a j6 elszivas nem
csupan a munkakoriilményeket javitja, de a megmunkalt anyagok is jobb
minoségliek lesznek. De mi a helyzet a helyszini szerelések alkalmaval?

A szituacié mindenki szamara ismert
és két f6 részre oszthatd. Az egyik
az elektromos hal6zat megléte és
elérése. Sok esetben nemhogy
messzirdl kell haldzatot kiépite-
niink, de ha tébb szakember vagy
brigad is van az adott helyszinen,
komoly vitak forrdsa kerekedhet a
hosszabbitdk elvezetésébdl, avagy
akozos dugaljak hasznalatabol. Es
ez csak a jéghegy csucsa. A sok
kisgép sok kabelt is jelent. Ezek
gubancolédnak, elakadnak, sériil-
hetnek. A stresszes beépitések,
beszerelések igy valnak rémalomma,
pedig mi mindent elékészitettlink,
leszabtunk, atgondoltunk és bekal-
kulaltuk a lehetséges helyzeteket.
Aztis tudjuk, hogy egy beszerelés
minimum 10 sz4zalékos el6re nem

tervezhet6 kockazatot tartogat. Es
ebbe nem szamoltuk bele azt, ami-
kor a gépeink energiaellatasa nem
megoldott. A masik problémakdr a
helyszin tisztan tartdsa. Amikor a
fehérre kifestett nappaliban kell sza-
lagparkettat ragasztani, lehetetlen
kodrnyezeti adottsagokkal vegyitve...
Nos, akkor hidnyzik legkevésbé még
egy villanykabel!

Nemrégiben én is igy jartam. Nem
tervezett aramsziinet fogadott egy
épitkezésen, mivel a kozeli Gtépités
munkalatai kdzben egy munkagép
elcsipett egy foldkébelt... Monda-
nom se kell, varatlan szituacioba
csoppentem. Szerencsére a legtdbb
gépem mar akkumulatoros és ebben
a helyzetben kapéra jétt a kipro-
balasra kapott Metabo porszivo.

Szokasunkhoz h(ien, egy valodi
élményalapu beszamolé kdvetkezik.

AKKUMULATOROS PORSZIVO =
HALOZATI PORSZIVO?

Akkumulatoros gépekbdl lassan
mar minden elérhet§ a piacon. A
porszivok azért kicsit sokat varattak
magukra. Pontositva az ipari por-
szivok. A morzsaporszivok, vagy
kisebb all6 kiviteld tdbbfunkciés
tarsai mar régota a piacon vannak,
de az igazan er6s és teljes értéki
ipari akkus porszivok szegmense
nagy falatnak bizonyult. Mit is értlink
ezalatt? Azt, hogy minimum tudja
azokat a mliszaki paramétereket a
Jfarkinca” nélkuli porszivé, mint a
vezetékes tarsa. Nézziik, melyek
is ezek! Az elszivasi teljesitmény
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Szerencsére a Metabo nem egy teljesen uj alapokra épitett
eszkozt fejlesztett, hanem a mar meglevo, jo konstrukciot
gondolta at. Ennek megfelelbéen a régebbi modelleknél
bevalt szurbzsakokat es szurdket alkalmazza tovabbra is.

A két 18 V-o0s akkumulatoraljzat kézétt helyezték el a 36 V-0s akkut fogadd aljzatot.
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Indulésra készen.

(maximalis térfogataram) 4000 |/
min. Ez egyébként harom fokozatban
kapcsolhatd, ami az akkuidére is
jotékony hatassal van. A maximalis
vakuumra sem lehet panaszunk,
mely 240.000 Pa. Nem SI mértékegy-
séghen ez 240 hPa vagy mbar (ezt
a kdnnyebb 6sszehasonlithatésag
kedvéért irom). A sz(r6felllet 8600
cm?, Atartaly (rtartalma sztenderd
25 liter. Szerencsére a Metabo nem
egy teljesen Uj alapokra épitett
eszkozt fejlesztett, hanem a mar
megléve, jo konstrukcidt gondolta
at. Ennek megfelel6en a régebbi
modelleknél bevalt sz(ir6zsakokat
és sz(ir6ket alkalmazza tovabbrais.
Afelépitésrél késébb irok részlete-
sen. Az alcim megtéveszt6 lehet,
mivel azt csak a mlszaki adatokra
értettem — am talan meégiscsak ez
lesz avilag els6 olyan akkus gépe,
amely egy kiegészit§ adapterrel
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A csécsatlakozas egy gumidugoéval lezarhato, amit egy

véletlen gépdbléskor fogunk értékelni az autéban.

.hal6zativa” tehetb. Ezt egyébként
sokan igénylik, s valljuk be, lenne is
Iétjogosultsaga. A kapott informaciok
szerint, ez a Metabonal elméletileg
megvaldsulhat.

Ki kivel van?

FELEPITES,

ELSO BENYOMASOK

Els6 ranézésre az ember egy szok-
vanyos porszivot sejt a burkolat
alatt. Egyediil a f6kapcsol6 alatt




elhelyezett akkutoltdttség- (kapaci-
tas) kijelz6 arulkodik a gép energia-
ellatadsardl. Sulya akkukkal 13 kg.
Ebbdl az akkuk 2 kg-ot tesznek ki.
Ha mar akkumulatorokrdl irok: meg
kell emlitenem, hogy bar két 18 V-os
egységrél miikodik a gép, igazabdl
36 V-0s arendszer. Ezért méd van
a CAS-rendszer 36 V-0s akkumula-
toranak az alkalmazasara is.

Van olyan gyart6, amely a csoveket a
géptestben kialakitott tarolorekeszbe
szam(izi. Mindkét megoldasnak van
elénye és hatranya. En a Metabo
megoldaséat abbdl a szempontbdl
tartom elénydsnek, hogy mivel
nincsenek takarasban a tartozékok,
egybdl lathatd, ha valami hianyzik.
Egy helyszini szerelés levonulasa-
kor ez fontos szempont. Nyilvan

Lnaevan asZTaLos

felépités és a hozzarendelt funkcid is.
A kdzépsd modvalaszto kétiranyban
forgathat6 el. Balra az AUTOmatikus
inditas valaszthatd ki, a mar emlitett
harom teljesitmény valamelyikére
kapcsolva. Ehhez azonban sziiksé-
glink lesz a Metabo Cordless Control
eszkdzére. Err6l bévebben irtunk a
januéri szamban. A lényege, hogy nem
kell sesmmilyen parositas az eszkdzok

A Metabo megoldasat abbdl a szempontbdl tartom
eldnyosnek, hogy mivel nincsenek takarasban a
tartozekok, egybdl lathato, ha valami hianyzik. Egy
helyszini szerelés levonulasakor ez fontos szempont.

Hatul két nagyobb, eldl két fékes
Onbeall6 kereket taldlunk. Ezek gon-
doskodnak a kénnyed mozgatasrol.
A gép hordfile j6 fogast biztosit, s
megfelel§ sulypontban van.

Ez azért érdemel emlitést, mivel a
porszivot tgy tervezték, hogy minden
tartozékot magan hordjon. Ehhez
tartofuleket és egy polcot alakitottak
ki. A négyméteres gégecsoOvet a gép
koré tekerhetjik, mig a csbveket és az
elszivofejeket a gép hatuljan kialakitott
polcba régzithetjik. A tartofulek be-
hajthatok, nehogy elakadjunk benne.

Koénnyen attekintheté kezelbfeldlet

megfelel§ odafigyeléssel a masik
filoz6fia is mikodik, csak az a fra-
nya kapkodasi faktor... Az bizony
ténkrevaghatja a hétvégét, amikor
kiderul, hogy elhagytunk valamit.
A porszivérél elmondhaté, hogy
kellemes megjelenési, 6ssze-
téveszthetetlen. Atgondolt ergono-
miaval rendelkezik és sok praktikus
megoldast tartalmaz.

KEZELOSZERVEK
Akapcsol6panel a szokvanyosnal tébb
gombot takar, de teljesen logikus a

kozt. Arendszer markaftiggetlen. Mivel
a jelad6 a gégecsore van helyezve,
ezért egy masik mivelet masik gépé-
re athelyezve az elszivast, nem kell
semmilyen parositast, dugaszolast
végezni. A jeladd érzékeli a gép vib-
raciéjat és utasitast ad a porszivénak
az elindulasra. A jeladé manualisan
is m{ikodtethetd. Oriasi elénye, hogy
ha talalunk a megmunkalas soran
maradvanyforgacsot vagy port, akkor
ezzel aktivalva a porszivét, felszippant-
hatjuk azt anélkil, hogy a porszivéhoz
kellene rohangalnunk. A 4 méteres,
vagy az ennél hosszabb gégecsd
alkalmazasanal ez mar nyomaos érv.
Az AUTOmata lizemmdd a kivalasz-
tasat kdvetéen az utolso porszivo-
z&stél szamitva 10 6ran at aktiv.
Ezutan ,elmegy aludni” a gép. A
felébresztéshez vagy a fékapcsoloval
kikapcsoljuk, majd Ujra bekapcsoljuk
a gépet, vagy megnyomjuk a kapa-
citaskijelz6 gombjéat.

Jobbra tekerve a mddvélasztot,
direkt bekapcsolast aktivalhatunk.
Ebben az esetben is harom erésségi
fokozat érhet6 el.

A jobb felsd kapcsol6 a sz(ir6tisztita-
sért felel. Fontos, hogy az alatta Iévé
kapcsoloval egyitt kell értelmezni
a funkciét, mivel ez egy komplex
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A felsé rész kialakitasanak kbszoénhetben, sima feliiletre helyezhetd.

A tartaly belseje a csatlakozéval.

rendszer, legalabbis az automata
Uzemmod tekintetében. Balra az
automata lizemmaod, jobbra a ma-
nualis tisztitas (itt nincs dntartasa a
kapcsolénak), kozépen a kikapcsolt
allapot. Ez utdbbit akkor célszer(i
.bekapcsolni”, ha szlrézsakot al-
kalmazunk, vagy ha éliink a nedves
porszivézas lehetéségével.

Az als6 kapcsol6t az adott gép el-
szivoburkolatdnak atméréjéhez kell
igazitani. A bedllitott érték alapjan
fogja az automatika tzem kozben
a tisztitast végezni.

Két dolog maradt hatra. Az egyik
a tartaly, a masik a sz(r6k tisztit-
hat6saga. A gép a szokasos két
f6 részbdl all. A tartalyt két piros
patentfillel lehet levalasztani a fels6
résztdl. Kilon jo pont, hogy a fels6
rész az aljzatra helyezhet8, mivel
belsé filteres, de errdl kicsit kés6bb.
Ha zsék nélkil hasznaljuk a gépet,
nagyon kénnyen tisztithat6. Pa-
mut- vagy poliészterzsak esetén is
gyors a csere. Egyedil a kis piros
bilincsre kell vigyaznunk, amivel a
poliészterzsak rogzithets. A cs6

csatlakozasa is itt talalhatd, ami
bajonettes kialakitasu, par fokot
kell csak forgatnunk a felrakdséahoz.
Fontos, hogy a normal 35 mm-es
csatlakozas mellett nagyobb cs6
is csatlakoztathat6.A felsd rész
tartalmazza az er6teljes Brush-
less-motort, ami a sok egyéb mellett
a gép egyik legnagyobb eréssége.
A kapcsolopanel alatt, a Metabo
felirat mellett talalunk egy kis el-
fordithaté gombot. Ez egy zar, amit
kinyitva a fels6 rész felhajthat6 és
igy elérhetjuk a sz(ir6ket.

Ezek egyébként a raz6funkcidnak is
kdszonhet6en rendkivill j6l teljesite-
nek és ,M osztalyu” szlrést tesznek
lehet6vé. (Porok max. munkahelyi
hatarértéke (AGW) = 0,1 mg/ms,
flrészporok = M porosztaly.)

KONKLUZIOK

A Metabo ASR 36-18 BL 25 M SC
akkumulatoros ipari porszivé egy
sokoldaltan alkalmazhat6 ipari
berendezés. Mlhelyben, vagy
helyszini szerelésnél is hozzajarul a
tiszta kdrnyezet fenntartasahoz és a
biztonsagos munkavégzéshez. Nem
kell a kabelekkel bajlédnunk. Akkus
gépeinket is megfeleléen szolgélja
ki, de az aljzat portalanitdsakor, vagy
az egyéb modon keletkez6 szennye-
z6désektdl is megszabadit minket. A
kiprébélas soran gérflirészre, meriil6-
flrészre, szlréflirészre is gond nélkul
csatlakoztattam, pedig eltéré gyartok
termékei voltak. 70 négyzetméter
estrich aljzatot porszivoztam fel,
illetve egy garazs miigyanta padléjat,
ahol a gépekkel dolgoztam. Kiilén
megvéltas a Cordless Control, ami
barmilyen energiaellatasu géppel
egyuttmikodik — koztes takaritasoknal
is. Csupéan a hatam mogé nyultam
a csbért és egybdl tudtam inditani
a porszivot.

A Brushless-motor er8s és taka-
rékos. A két 18 voltos, egyenként
10 Ah-&s akkuval egy egész napot



A két sz(ir6 kénnyedén cserélhet6.

tudtam dolgozni. Rdadas, hogy a
szokasos erds porszivohang sem
tapasztalhat6. Meglepett, hogy az
akkumulatortoltével a csaknem
teljesen lemerilt akkukat két 6ran

]
bp r.

belul teljesen feltoltdtte, pedig
10 Ah-rél beszélink. A porszivo
méreteit tekintve nem mondhat6
kicsinek. 400 mm széles, 450 mm
mély és 575 mm magas, mégis kdny-

Robusztus megjelenés, hatékonysag jellemzi.

Lnaevan asZTaLos

nyen kezelhet6. Egy viszonylag szk,
hazott [épcsét is tobbszdr megjart a
napok soran, de a stlypontjanak héla,
nem kellett a fest6ket visszahivni.
Nyugodt szivvel ajanlom mindenki-
nek, aki sokat dolgozik helyszinen,
de azoknak is, akiknek a miihelyében
tavoli munkaéllomasok kozott kell
hatékony elszivast biztositani és
unjak a dugaszolasokat.

A porszivé fenntartdsa sem eget
rengetd. A gyari zsakok és sz(ir6k
hosszu élettartamulak. Moshatok is,
a motorvédd sz(ir6vel egyetemben.
Nem egyedi termékekr6l van sz6, ezért
beszerzésik sem okoz probléméat. m

A bemutatéra a gépeket és
eszkdzoket a Metabo Hungéria
Kft. bocséatotta a rendelkezé-
slinkre. Kdszonjuk a segitékész
egyuttm(ikodést!
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DeWalt DCS7485T2 akkumulatoros asztali korflirész

SOKOLDALU, MASSZIV
- ES MEGGYOZO - GEP

Hauch Tamas

v

Noha a DeWalt akkumulatoros asztali korfiirésze nem a legfrissebb modell a
piacon, népszeriisége a mai napig toretlen. Ennek részben az lehet az oka, hogy
a jol bevalt DWE7485-0s vezetékes alapmodellbél fejlesztették tovabb. Nem is
akarhogyan, s a vilagon elsoként. A nalunk jart gép a mai napig felveszi a ver-
senyt barmelyik hasonszori tarsaval, ezért kicsit vizsgaljuk meg felhasznaloi
oldalrol. Nyilvan sokunkat az akkumulatoros energiaellatas és a vele egyiitt
dolgozo kefe nélkiili motor adta teljesitmény foglalkoztat. Van élet az aszinkron
motorokon tul, viszont a gép szolgaltatasai mellett sem mehetiink el sz6 nélkiil.



-

ASZTALI KORFURESZEK
LETJOGOSULTSAGA

Amikor els6 izben hallottam az
asztali korflirész kifejezést, a
hatamon futkosott a hideg. Sza-
momra a korflirészgép szent és
sérthetetlen, minimum mézsa, de
inkdbb féltonnanyi tomor acél és
erd. Olyan gép, amire ha felrakok
egy haromcolos erdeifeny6, vagy
tolgyfa pallét, az nem kérdez, teszi
a dolgat. Amikor a sivité hasité
lap beleharap az anyagba, az nem
torpan meg, de én azért 6vatosan
a hasit6ék eléréséig finoman tolom
az anyagot. Majd, mint egy csibész
kissrac, aki kacérkodik a palackba
zéart szellemmel, elkezdem névelni
az el6tolast, hogy tudjam, érez-
zem, mit bir a vas... Evekig szinte
csak mdhelymunkaim voltak és
tokéletesen megfeleltek az aszta-

Lnaevan asZTaLos

Nehéz elfogadnunk, de kisebb
muhelyeknek (de igazabdl
minden teruleten) egy kételezd
szerszamgep kellene, legyen az
asztali korfurész.

los korflirészek és lapszabészok
az igényeimnek. Aztan a valsag
idején jottek olyan munkak, ahol
kitelepllésre volt szikség, s ezzel
egyutt gépbeszerzésekre is. Akkor
kezdtem vagyat érezni egy kompakt,
de nagy tudassal rendelkezd, kis
méretl, hordozhatd korflirészre.
Nyilvdn nem laminalt lapot vagy
gerendat akartam a helyszinen
megmunkalni. Az elsé komolyabb
gépekre még par évet varni kellett,
pedig az ELU mar a '90-es évek
derekan gyartott hasonld, igaz,
kétfunkcios allvanyos masinakat.
Ezek egyébként a mai napig teszik a
dolgukat. lgaz, viszonylag nehezek
és foglalkozni is kell velik. Nehéz
elfogadnunk, de kisebb miihelyek-
nek (de igazabol minden terileten)
egy kotelez6 szerszamgeép kellene,
legyen az asztali korflirész. Leg-
alabbis észszer(inek érezzik, de

a szakmai neveltetésiink egyfajta
gatat szab, mert unortodoxnak
hat. Pedig minimum két okbdl is
kdnnyebb lenne az életunk.

Az egyik, hogy az elmaradt alkatré-
szeket gyorsan lehet velik potolni
anélkul, hogy a nagytestvéren tallast
kellene végrehajtani (szerszamcsere,
steller, magasség, szdgallitas), vagy
valakit arrébb tessékelni. A kisebb
méret( alkatrészek megmunkalasa
is sokkal kényelmesebb. A masik,
hogy helyszini szerelésekkor nyu-
godtan tamaszkodhatunk egy ilyen
gépre. Barmennyire is el6készitettiik
a feladatot, mindig elhangzik az
a mondat, hogy ,orszagomat egy
korflrészeért” (1ll. Richard utan sza-
badon). Es tényleg. Ahanyszor ezt
mondtam vagy hallottam, s kapnék
utana egy olyan papirfecnit, melyen
Széchenyi arcképe néz ram, méar
lenne egy ilyen gépem.
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A kiegeszitdk és szerszamok elhelyezeése, tarolasa
szintén atgondolt. Minden kéznél van a megfeleld
muveletek elvegzeséhez. Egyedul a tartalék korfurészlap

Indulasra készen, minden a helyén.

DE MIERT AKKUMULATOROS?

Mert men@! J6, nyilvdn nem ez a
dominans ok, de az utébbi id6ben,
amikor el6kertilnek a vezeték nélkiili
szerszamok a furgonbdl, mindenki-
nek leesik az alla. Persze vannak
szkeptikusok is, de 6ket hamar ki
lehet billenteni ebbél az allapotbdl,
csak legyenek feltbltve az akkuk.
A Metabo akkus porszivo kapcsan
frtam az &ramsziinetrél, ami az egyik
tgyfélnél fogadott. Ehhez egyébként

A flirész emelésérél is acél kipkerekek gondoskodnak, és kiilén

rudazaton csuszik az aggregat.

nem kapott helyet.

hozza kell szoknunk. Egyre tébb az
épitkezés, az allami vagy a privat
szféra altal finanszirozott beruhazas.
Vannak tertletek, ahol az infrastruk-
tdra eléregedett és ebbe a villamos
héalézat is beletartozik. A nyugati ha-
tarszélen (is) egy kisebb szél képes
a sotét kozépkorba visszaropiteni
a lakossag egy részét. A napszak
teliesen mindegy, a lényeg, hogy az
oly természetes aramszolgéaltatas
kimaradasa hirtelen nyomaszté

hatraltaté tényez6vé alakul at, s
ilyenkor prébaljuk kimaxolni azt a
hatralévé id6t, ami bizonytalansa-
gaval nyomja ra bélyegét az adott
napra. lgyeksziink alternativ aram
nélkili tevékenységeket végezni,
de hamar szembesiilunk vele, hogy
ez sokszor lehetetlen. Na, ekkor is
hasznos, ha van mivel visszahozni
a kies6nek latszé munkanapot.
Sokszor mar az lendiletet ad a
munkéanak, ha van mivel dolgozni és
nem kell levonulni a helyszinrél. Az,
hogy ezaltal pedig h6sok lehetiink
az ligyfél szemében, mindent megér.

ELSO BENYOMASOK

A kissé szentimentalis bevezetd utan
nézzik a gépet! Elsé benyomasrol
igazabol nem tudok beszamolni,
mivel az alapgéppel (DCS7485) mar
kordbban is volt némi kapcsolatom.
Kompakt kialakitasa és bizonyos
megoldasai vitathatatlanul a mai napig
megélljdk a helyuket. A gép 22 kg
korali silya nem tér el kiilondsebben
a versenytarsak gépeit6l. Az asztal
és a hegesztett cs6vaz kialakitasa
robusztussagot kdlcsondz a gépnek.

A vezetévonalzo régzitése egy allithaté erejd, elnydi-

hetetlen excenteres mechanikat kapott, acélbol!



A kérflrészlapot egy strapabird szévet éleli kbrbe.
Az ajaklemez aluminiuméntvény és egy excen-

teres megoldassal kénnyen kiemelheté. Egyéb-

ként szintezhet6 is az asztal sikjahoz.

A gép 330 milliméter magas, de csak
abban az esetben, ha a vezetévonalzé
és a hasitéék le van szerelve, illetve
a korflirészlap stllyesztett allapot-
ban van. igy kénnyen szallithato,
Jrejthet6” akar a parunk el6l is. Az
egész gép 610x610 milliméteres
alapteriileten elfér. Az asztal 485x485
mm, de kisebb kinyulasok vannak a
sarkokon, amit6l csak kellemesebb
az 0sszhatas.

A kiegésziték és szerszamok elhe-
lyezése, tarolasa szintén atgondolt.
Minden kéznél van a megfelel6 mdve-
letek elvégzéséhez. Egyediil a tartalék
korflirészlap nem kapott helyet.

MOTOR ES AKKUMULATOR

A DCS7485T2 egy specidlisan ki-
alakitott haromsoros, 18/54 voltos
akkujat alkalmazza. Ennek technikai
részleteit most nem fejtem ki, de a
DeWalt FLEXVOLT-rendszer egy

eleve izgalmas akkutechnoldgia. En
két 6 Ah-as akkut kaptam a géphez,
s amig az egyik t6lt6doétt, addig a
masik tette a dolgat és meghajtotta
a Brushless-motort.

FELEPITES, ANYAGHASZNALAT
Amikor 2017-ben megjelent a
sorozat, még nem volt érezhet6 a
gyartok minimalista anyagfelhasz-
nalasra val6 torekvése. Rengeteg
az acél a gépben, de a sulyhatarok
megtartasa miatt a manyagok és
aluminiuméntvények szamaiis jelen-
tés. Amolyan egyensulytészta, csak
ez nem piskota. Acélbdl késziltek:
a cs6vaz, a forgo, csuszo, rogzité
mechanizmusok. Aluminiumot alkal-
maztak az aggregatnal, a stellernél,
az ajaklemeznél és a vezetévonalzo6t
mozgatd vezetdsineknél. A burkola-
tok, kapcsolok, labelemek, tekerék
pedig ABS-anyaguak. A mellékelt

A vese alaku szogltkézét kell eltekerni, hogy a szogvagast ki tudjuk terjeszteni.

Lnaevan asZTaLos

ARSI Fae

képeken minden vildgosan kivehets,
semmit nem biztak a véletlenre.

Maga a flirészaggregéat egy komplex
egységet alkot és még a megfeleld
burkolatokra és a biztonsagtechnikai
eszkozok elhelyezésére is nagy sulyt
helyeztek. Eleve nem egyszer(i egy
szOgbe donthet6 szerkezetet ugy ki-
vitelezni, hogy a burkolat megfelel6en
zart maradjon. Ebben az esetben ezt
egy flexibilis szovettel oldottak meg, igy
az elszivas is j0 hatasfokkal miikodik.

KEZELOSZERVEK

A kezel6szervek jOl strukturaltak,
jarasuk kénnyed, de hatéarozott.
Az emelés, sillyesztés finoman
m(ikodik, illetve a szdgallitas is
precizen megoldhat6. -2°-t6l 48°-
ig nyilik lehet6séglink a szog alatti
vagasokra. Itt arra kell figyelni, hogy
alaphelyzetben 0-45 fokig tudjuk
beallitani a gépet. Ha sziikség van a
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gaskerékkel, szerel6kulcsok és keresztvonalzo.

A gép hatulja. Fogasléc, evolvens fogazasu fo-

%
°

Az asztal aluminiumbdl készlilt, és egy , T" nutot is kapott. A skala jol

olvashato és a szalkereszt is allithato.

A lehajtott kisebb steller a bal oldalon.

Ami nagyon figyelemre melto, hogy az egymason
csuszo aluminiumprofilok kozé egy kopasalldo muanyag
betét is kerult, ami megkonnyiti az elmozdulast és
megakadalyozza a kopast.

szogtartomany kiterjesztésére, gy
az allithato sz6glitkoz6t oldani kell
egy csavarhtzoval.

Egyedil a bekapcsolé gombbal
gyllt meg a bajom. A vészkap-
csoléval egybeépitett kapcsolénal
az a jelenség allt fenn, hogy a
vészkapcsoloként szolgald rugés
fedelet visszaengedve, egybdl ledllt
a gép. Ezt a kapcsolé viszonylagos
érzékenységének tudom be.

VEZETOVONALZO
A gép stellere egy kilén kalandre-
gény. Az asztali korflirészek egyik

legnagyobb konstrukciés hibaja a
pontatlan vezet&vonalz6-mechanika.
Ez tébbnyire egyoldall rogzitést takar
és ebbdl kifolyélag nem mindig stabil,
s nem minden esetben parhuzamos
a szerszam sikjaval. A DeWalt sza-
kitott a régi megoldasokkal és egy
szinkronizalt, kett6s rogzités(i stellert
konstruéltak. A rogzitésért egy kar a
felelés és mindkét oldalt régziti. A méret
beallitasaért pedig egy fogaskerék—
fogasléc kombo felel. Tapasztalataim
szerint évek utan is pontos, mikod6-
képes a konstrukcié, még elhanyagolt
karbantartas esetében is.

Tovabbi j6 pont, hogy a steller jobbra
és bar korlatozottan, de balra is fel-
helyezhet6. A megfeleld poziciordl
egy-egy stift gondoskodik. A vezet6-
vonalzé egy lehajthatd, alacsonyabb
részt is magaban foglal, ami kisebb
keresztmetszetl anyagok flirésze-
Iésénél hasznos. Ennek egyébként
két dedikalt allasa van. Az egyik az
asztal sikjara érkezteti, mig a masik
allasban az asztallal egy sikba ker(il
a felsd lapja. Ez akkor hasznos, ha
vékony, hajlékony lemezt vagunk
nagy szélességben — és fél6, hogy
a nagy steller ala csuiszik az anyag.



Egyediil a vonalzé felcsatolasa okoz
kisebb problémat, mivel a fémhorog
nem minden esetben talalja meg a
helyét. Gyakorolni kell, nincs mese.
Ami nagyon figyelemre méltd, hogy az
egymason csusz6 aluminiumprofilok
kdzé egy kopasallé mlanyag betétis
ker(ilt, ami megkdnnyiti az elmozdulast
és megakadalyozza a kopast.

VEDOBERENDEZESEK, BURKO-
LATOK, KIEGESZITOK

Mar esett sz6 a vészkapcsolérol,
ami akar térddel is aktivalhaté. A
véds- és elszivoburkolatokra sem
lehet panaszunk. Még aktiv elszivas
nélkdl is kifejezetten hatékonyan
.dobja” kifelé a forgacsot a gép.
Ett6l fliggetlendl, egy jobb porszivéval
a keletkez6 flirészpor jelentds része
elszivhato. Kétféle hasitééket kapunk
aflirészhez. Az egyik felsé véd6bur-
kolattal van ellatva. Els6re kicsit furcsa
lehet az atlatszd, kétfelé osztott sisak.
Ez a szbgallitasnal fog j6 szolgalatot
tenni. Egyaltalan nem zavarg, de
maga a sisak harom elembdl all, a
kdzéps6 felelés az elszivasért és a
felcsapast is meggatolja.

Amasik hasitéék a falcolast, nitolast
vagy dupla atvagast teszi lehetévé. A
gép 65 milliméteres vastag anyagot
tud atvagni, de tudjuk jol, hogy vannak
esetek, amikor a 125-0s gerendat is
ketté kell tudnunk vagni. Erre afeladatra
eztaz éketkell felszerelni. A hasitoékek
cseréje par mozdulat és nem igényel
sem szerszamot, sem bedllitast. Csak
a sérga teker6t kell megtalalnunk a
gép hatuljan az asztal alatt.

A steller kiildd oldalan kapott helyet a
toléfa, ami sokkal inkabb tol-mdanyag,
de mindig kéznél van. A kialakitasa
kell§ biztonsagérzetet nydit.

A keresztvonalz0 talan a gép fekete
baranya. Kicsi és az asztal hossza
nem teszi lehet6vé, hogy szélesebb
anyagokat is tudjunk darabolni. En
inkabb csak végszilkség esetén hasz-
nalnam, akkor is egy kis médositassal.

Lnaevan asZTaLos

Elszivas nélkiil is hatékonyan.

A mdianyag vonalzohoz régzitenék egy
15 mm vastag rétegelt lemezt, amivel
stabilabb utkoztetést biztositanék.

A gép ,nyomokban piktogramo-
kat tartalmaz”. Vagyis minden
kezel6szervet vagy tartozékot a
hasznalatukrél egyértelml képes
informaciokkal lattak el. Vagyis a
hasznalati utasitds bemagolasa
nem sziikséges a hasznalathoz,
de a tanulményoz4sa igen.

FEJLESZTESI POTENCIAL

A DCS7485T2 csak ugy, mint a
vezetékes rokonai, nagy tuningpo-
tenciallal rendelkezik. Az asztallapot
kiterjeszthetjik. Mivel a gép geo-
metridja lehetévé teszi a konnyl
illesztést, ezért gyakorlatilag egy
lefutbasztalt és egy oldalasztalt is
épithetlink a gép koré.

Egy s(irlibb fogazasu korflirészlap-
pal szebb fellletet is Iétrehozhatunk.

Elsére furcsanak hat a védésisak, de kivaldan mikodik.
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Itt Ggyeljunk arra, hogy keskeny
vagasreésl( lapot valasszunk. lgaz,
ilyenkor némi tizemidé-csokkenéssel
kell szamolnunk. A, T” natlehetévé
teszi egy keresztkaloda fogadasat,
amivel a keresztvagast pontosabba
tehetjuk.

Mindezeken tul a gyari allvany
beszerzése is logikus 1épés lehet.

KONKLUZIOK

A gép erds, j6l hasznalhaté és kivald
tulajdonsagokkal bir. Bar tipustor-
ténete régre nyulik vissza, ez azt
erdsiti, hogy sikertlt a fejleszt6knek
egy id6tallé, strapabiré konstruk-
ciot megalkotniuk. Annyira, hogy
tobb més fejlesztés is a mai napig
ezekbdl az otletekbdl taplalkozik. Az
anyagfelhasznalas és a méretezés
tartos igénybevételre lett tervezve.
Senkit ne tévesszen meg az akkus
meghajtas. Kétcolos erdeifenybvel
és tolgyfaval is kiprobaltam a gépet.
Engem meggy6zott.

Kinek ajanlom? A legnagyobb fel-
hasznélasi tertlet az a helyszini
szerelés, ahogy a bevezet6ben is
irtam. Emellett m(ihelyben, tavol a
konnektoroktdl, vagy kertben torténé
lombh&z készitésénél is sokoldalian
alkalmazhaté. A 210 milliméteres

Egyszer(i keresztszan , T” nutban.

Told6fa és piktogramok a stelleren.

A keresztvonalz6 teszi a dolgat, de igazabdl nem ez a gép eréssége.

korflirészlapok nem tartoznak a
kifejezetten draga szegmensbe.
Ezért lehet6ség nyilik tobb szerszam
beszerzésére és hasznélatara. A

szerszamcserét is konnyen elvé-
gezhetjik a mellékelt kulcsokkal.
A gép fejlesztési lehetésége is jo
alternativa indulé mdhelyeknek, de
ez avezetékes tarsairais érvényes.
A DeWalt akkumulatoros korflirésze
egy kifejezetten kellemes benyo-
mast keltd massziv, sokoldalldan
alkalmazhat6 gép. m

A bemutatéra a gépeket és
eszkbzoket a Stanley Black
and Decker Hungary Kft.
bocsatotta a rendelkezésunk-
re. Koszonjik a segitbkész
egyuttmkodést!

Forras:
https://www.woodsmith.com/article/

easy-to-build-crosscut-sled/



Selevagunk
a kozepebe.. . -
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aGYaR asZTaLosS

Naponta frissulé tartalom hirek, cikkek hiteles forrasbadl,
a fa- és asztalosipart érintd legfontosabb témakban.
Hirdetési lehetdségek, kampanyok az On igényei
szerint.

El6fizetokeént online is olvashatja a Magyar Asztalos
ujsag aktualis és régebbi szamait.

Kerdes eseten forduljon hozzank bizalommal!
faipar@xmeditor.hu AMEDITOR
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A SIMONYI KAROLY KAR HALLGAT()INAK
SZEREPLESE A 35. ORSZAGOS TUDOMANYOS
DIAKKORI KONFERENCIAN

Az Orszagos Tudomanyos Diakkori
Tanacs koriiltekinté egyeztetések
és alapos mérlegelés utan ugy don-
tott, hogy a 35. Orszagos Tudoma-
nyos Diakkori Konferencia (OTDK)
online keriil megrendezésre 2021
tavaszan. A kiildnb6z6 tudomanyos
szekciok lebonyolitasat mas-mas
egyetem végezte aprilisban.

A Simonyi Karoly Mlszaki, Fa-
anyagtudomanyi és M(ivészeti
Kar hallgatéi a Miszaki Tudo-
manyi Szekcié és a Mlvészet
és mivészettudomanyi Szekcio
online eseményein képviselték
egyeteminket, mindkét online
konferencian kivaldéan szerepeltek
és dijazasokban is részesiiltek.

Miszaki Tudomanyi Szekcié

A Milszaki Tudomanyi Szekcio
eseményét aprilis 22-23. kdzott
rendezte a gy6ri Széchenyi Istvan
Egyetem. A didkokat a szakteriletek
szerint kilén tagozati csoportokba
osztottak be.

A Soproni Egyetem Simonyi Ka-
roly Karat Karpati Rafael, Horvath

. helyezés

FAIPART ES KONNYUIPARI TECHNOLOGIAK TAGOZAT

KARPATI RAFAEL
Memesnydrak hamutartalmanak és
flitSértekének valtoztkonysiga
SOE-SKK

kiilandij
FAIRART ES KONNYUIPARI TECHNOLOGIAK TAGOTAT

JUHASZ KRISZTIAN AKOS

Rostiranyban téméritett faanyag alakviltozisa

hessza ideji, falyamatos terhelés mellett
SOE-SKK




Fruzsina és Szauer Mikl6s, Takacs
David, valamint Juhész Krisztidn
Akos hallgatok képviselték a Faipari
és konnydipari technolégiak tago-
zatban.

A Faipari és konny(iipari techno-
I6gi4k tagozatban az online ese-
mény soran a megmérettetésen a
hallgatok alapos munkéjuknak és
felkészit6 tanaraik tamogatédsanak
kdszdnhetben egy Il. helyezéssel és
egy kilondijjal zartak eredménye-
sen a 35. Orszagos Tudoméanyos
Diakkori Konferenciat.

Kéarpati Rafael: Nemesnyarak ha-
mutartalmanak és fiit6értékének
valtozékonysaga cimi{ munkajaval
Il. helyezést ért el Faipari és kony-
nydipari technolégiak tagozatban.
Felkészité tanara: dr. Koméan
Szabolcs.

Juhéasz Krisztian Akos: Rostirany-
ban tomaritett faanyag alakvaltoza-
sa hosszu idejd, folyamatos terhelés
mellett elnevezés(i munkéja pedig
kiléndijban részesilt. Felkészitd
tanarai: Bader Matyas és prof. dr.
Németh Rébert.

Miivészet és miivészettudomanyi
Szekcié

A konferencia Mlvészet és m(-
vészettudomanyi Szekcié ese-
ménye &prilis 8—10. kdzo6tt keralt
megvalodsitasra. A rendezvény
szervez@je a Budapesti Metropo-
litan Egyetem, tarsszervezdk az
E6tvos Lorand Tudomanyegyetem
Bolcsészettudomanyi Kara és a
Magyar Képzém(ivészeti Egyetem
voltak.

Arendezvény célja, hogy a fels6ok-
tatdsban tanul6 hallgaték 6nallé,
magas szinvonall mivészeti alko-
tadsaikat, el6ado-m(ivészeti tevé-
kenységeiket és mlvészetelméleti
kutatasi eredményeiket bemutassak
és egymassal megmérettessék.

Az eseményen a Soproni Egyetem
Simonyi Karoly Karat 13 hallgaté
képviselte.

A megmeérettetésen Bechtold Filop,
a Simonyi Ké&roly Kar Alkalmazott
M(ivészeti Intézet formatervezés
szakon végzett hallgatoja Il. helye-
zést értel DESIGN 2. kategdriaban
Cseppkavé készilék munkajaval.
(Felkészit6 tanar: Mathé Katalin
PhD)

A Cseppkavé készulék egy ha-
romrészes kavékészit§ eszkoz.
Segitségével tokéletes cold drip
coffee készithet6, de filterkavéhoz
is idealis. A hagyomany és az
Ujszerliség 6tvozése egy profesz-
sziondlis targyban, mely otthon
és a kavéhazakban is tokéletesen
helytall.

Az OTDK-konferencian Salg6-Ne-
mes Rebeka, a Simonyi Kéaroly
Kar Alkalmazott M(vészeti Intézet
harmadéves formatervezés szakos
hallgatoja kiléndijban részesult
CRAFT kategéridban L&pi mandk
(babfigurak) alkotasaval, mely a
2019-ben tartott kari MDK-n elsd

Lnaevan asZTaLos

helyezést ért el. (Felkészit6 tanar:
Nagy Maté)

Salg6-Nemes Rebeka egy bab-
szinhaz felkérésére készitett két
.lapi manét”, egy mese fszerep-
I6it. A babok nemcsak esztétikai
szempontbdl képviselnek magas
szinvonalat, hanem technik4jukat
tekintve is; végtagjaik tokéletesen
alkalmazkodnak az egykezes
mozgatashoz, mozdulataik termé-
szetesnek hatnak, s6t, a parocska
egymas kezét is megfogja magne-
sek segitségével.

Az orszagos megmeérettetésen elért
helyezéseket és kilondijakat nyert
hallgatéinak, valamint minden olyan
hallgatonak is, akik részt vettek a
rendezvényen és dregbitették a
Soproni Egyetem hirnevét, szivbél
gratulal a Simonyi Karoly Miiszaki,
Faanyagtudomanyi és M(ivészeti
Kar! =
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LI‘IaGYaR asZTaLos

SOPRONI EGYETEM HALLIGAT(')I ANEW DENCITIES
NEMZETKOZI TERVPALYAZAT DONTOSEI KOZOTT

A Simonyi Kéaroly Mlszaki, Faanyagtu-
domanyi és Mivészeti Kar Alkalmazott
MUvészeti Intézet mesterszakos épi-
témiivész-hallgatoi bejutottak a New
Dencities nemzetkdzi varostervezési
palyazat dont6sei kozé. A palyazat
neve szojaték, a density - slirliség és
a city - varos szavakra utal vissza.
A feladat egy varosrész koncepcio-
szintd megalkotasa volt. A palyazat
kérdésfelvetése a Covid-19 jarvany
hatasaira fékuszal. A s(irlin lakott
nagyvarosokban a bezartsag, a
természeti kdrnyezet hianya kulo-
ndsen nehézzé teszi a pandémias
id6szak atvészelését. Hogyan lehet
Ujragondolni a varosi teriilethaszno-
sitast, kevésbé sirl beépitéssel?
Lehet-e olyan varosi kérnyezetet
teremteni, amely az izolaci6 és az
otthoni munkavégzés idején is ter-
mészetkdzelibb lakdhelyeket kinal?
A pélyazat kiir6i ezekre a kérdésekre
vartak valaszokat, beépitési kon-
cepcidk formajaban. Harom konkrét
helyszint adtak meg az étletek kidol-
gozasahoz, New York, Sencsen és
Kaird rozsdadvezetei kozil.

A hallgaték didkkategoriaban indul-
tak, de az értékelésnél mar a meg-
mérettetés a diak és professzionalis
kategdria 6sszevonasaval tortént.
A csapat Bakos Dorottya, Botka

Tuilding mabartats 1
5 o impartanl Bacior o keep (e
eophass ot reoery.

Fanni, Frond Zita, Kollarik Anna
és Torma Maria épitém(ivész MA
szakos hallgatékbadl allt 6ssze,
felkészitd tanaruk Botzheim Balint
egyetemi tanarsegéd volt.

A pélyazat honlapjan is megtekinthe-
t6 az eredmény a dontés projektek
k6zott Urban Oasis néven (https://
uni.xyz/competitions/new-dencities/
entries). m
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ATALAKULOBAN A SZAKKEPZES - RADIOMUSORBAN
NYILATKOZOTT PROF. DR. FABIAN ATTILA REKTOR

A Kossuth radié Trend-id6k cimd
misoranak vendége volt prof. dr.
Fabian Attila, a Soproni Egyetem
rektora.

Az Erdészeti Tudaskdzpont meg-
alakitdsa és egyuttmikodése a

Soproni Egyetemmel arra iranyul,
hogy egyre inkabb a gyakorlatra
épulé ismereteket szerezhessenek a
diakok, ennek részleteirdl kérdezte
a rektor urat Kloiber Alexandra.

Prof. dr. Fabian Attila tovabba

kiemelte, hogy elengedhetetlen a
kilénb6z6 képzési szinteknek és
tudastartalmanak 6sszehangolasa.
Fontosnak tartja, hogy az egyetem
ne csak tudaséatado, hanem tudas-
hitelesitd is legyen. m



aGYaR asZTaLoS

REVICZKY GABOR SZINMUVESZ
A SOPRONI EGYETEMRE LATOGATOTT

Sopronba, az idén hetvenedik szi-
letésnapjéat Gnneplé Tanulmanyi
Erdégazdasag Zrt.-hez latogatott
Reviczky Géabor Kossuth-dijas
szinm(ivész. A latogatas apropdjat
az szolgaltatta, hogy bemutas-
sa a televiziénéz6k szaméra
a TAEG Zrt. tevékenységét. Ennek
keretében felkereste a Soproni
Egyetemetis, ahol prof. dr. Fabian
Attila, a Soproni Egyetem rektora
fogadta az intézmény botanikus
kertjében.

A Tanulmanyi Erd6gazdasag Zrt.
tevékenysége rendkivil sokszin(,
igy a forgatas is szamos helyszi-
nen zajlott, késziltek felvételek
tébbek kozott a Karoly-kilatonal és
a hamarosan megnyil6 Erdé Haza
Okoturisztikai Latogatokozpontnal
is. Az itt felvett anyag hamarosan
lathat6 lesz az M5 Erdei utakon
Reviczky Gaborral miisoraban is.
A Soproni Egyetemen prof. dr.
Fabian Attila rektor kdszéntotte
Reviczky Gabor szinm(vészt, ro-

viden ismertette vele az egyetem
gazdag torténelmét és hagyoma-
nyait, valamint megajandékozta
egy hagyomanyos Valéta korséval
is, dr. Sandor Gyula, a TAEG Zrt.
vezérigazgatojanak tarsasagaban.
Prof. dr. Fabian Attila hangsulyoz-
ta a Tanulmanyi Erd6gazdaséag
Zrt. és a Soproni Egyetem immar
hetven esztendeje tarté egyutt-
mikddésének fontossagat a jovo
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GEP / SZERSZAM

[faipari és
asztalosipari gépek]

MARTIN T 65 lapszabasz: Martin T 65 lapszabasz. Motor:
5,5 kW. Ujszerdi &llapotban. Motorosan m(ikédik az emelés,
dontés, el6vago fel-le mozgatasa. Ar: 6300000 Ft. Tel.:
+36-30-2743429.

GERENDAGYALU GEP: KUPFERMUHLE GEREN-
DAGYALU GEP ELADO. TYP.: VUIN 650/200. Ar: 3980000
Ft. Tel.: +36-30-2743429.

OTT héprés: OTT héprés: elektromos fités, asztalméret:
2200x1000. Ar: 1390000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

OTT elémarés élféliazé gép: OTT PV12-F elémards élfliazo
gép eladé. Ar: 4500000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

GMC fuggébleges lapszabasz: GMC KGS 400 E el6vagos,
flggbleges lapszabaszgép eladé Motor: 3 kW. Ar: 1490000
Ft. Tel.: +36-30-2743429.

FESTO zarhelymar6, lancmaré: FESTO zarhelymarg,
lancmaré. 3 miveletes. Ar: 690000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

OTT 1300-as kontaktcsiszol6: OTT 1300-as kontaktcsiszold
gép eladoé. Ar: 2750000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

ROBLAND LAPSZABASZ GEP: Robland Z 320 el6vagés
lapszabaszgép elad6. Motor:5,5 kW. Ar: 1650000 Ft. Tel.:
+36-30-2743429.

HASZNALT gyalugép: Eladé egy hasznalt 4 tengelyes
gyalugép. Erdekl6dnilehet a +36205599629 telefonszamon.
Ar: 3900000 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

HASZNALT fligg6leges lapszabasz: Eladé 1 db nagyon jo
allapotu hasznalt fliggbleges lapszabaszgép, melynek ara
1.390.000Ft. Erdekl6dnileheta+36205599629 telefonszamon.
Ar: 1390000 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

HASZNALT Virutex élzaré: Eladé egy hasznalt Virutex EB35
élzaré gép. Koranak megfelel6 allapotban van, 15 éves gép.
Tovébbi informéaciék a +36205599629 telefonszamon. Ar:
390000 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

HASZNALT ablakgyarté: Eladé egy kivalé allapotban lévé
Colombo tipust tobbtengelyes csapozégép és egy profilozd
gép. Mindkettd szoftveres vezérléssel rendelkezik. A két gép
egyutt ablakgyarté kozpontként Gzemeltethetd, 1 f6 munka-
tars segitségével. Az arrél és a szallitasrdl érdeklédhet a
+36205599629 telefonszamon. Tel.: +36-20-5599629.

HASZNALT sorozatfaré: Eladé egy hasznalt 2x21 (42)
orsés sorozatfaré gép. Ujszer(i allapotban. Kivalé hosszd
munkadarabokhoz. Nagyon kedvez6 aron elérheté most kina-
latunkban. Erdekldni lehet a +36205599629 telefonszamon.
Tel.: +36-20-5599629.

ELSZiVO ventilatorok, csévek: Tobb elszivo ventilator (5,5-
15-18,5-45 kW-0s), hidraulikatartalyok 2 db (400 literes), az
ehhez tartoz6 kitarol6 gerenda és hidraulikahengerek, illetve
légtechnikai elszivo csévezetékek (normal horganyzott és
acél) 430 mm és 450 mm-es, 600 mm-es atmérdvel, valamint
200-600 mm-es idomok elad6k. Méret szerinti specifikaciot
e-mailben kiildék. Ar: 39.900 Ft-t6l (ventilator). Csovek: 4000
Ft/m-t6l. Idomokat is fm-arban adom. Kisebb atmérével van
tobbféle idomom, 45', Y-elagazo stb. Tel.: +36-70-3286913.

ROBLAND LAPSZABASZ GEP: Robland Z 320 el6vagés
lapszabaszgép elad6. Motor:5,5 kW. Ar: 1650000 Ft. Tel.:
+36-30-2743429.

KERETPRES: Panhans keretprés elad6. Ar: 790000 Ft.
Tel.: +36-30-2743429.

SCM LAPSZABASZ GEP: SCM Tecnomax S350 WS lap-
szabasz. Szan 3200-as. Motor: 4 kW, elévagés. 637 kg. Ar:
1850000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

SCM LAPSZABASZ GEP: SCM Tecnomax S350 WS lap-
szab&sz. Szan 3200-as. Motor: 4 kW, elévagoés. 637 kg. Ar:
1850000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

FUGGOLEGES LAPSZABASZGEPEK: Fiiggéleges lap-
szabaszgépek elad6k: - GMC KGS 400 E motor: 3 kW. Gy. év:
2007.-1390000 Ft. - GMC KGS 400 E el6vagés, motor: 3 kW.
Gy .év: 2004. -1 490000 Ft. - Putsch Meniconi Univer SVP 145
karcolés, fej donthetd - 1 590 000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

FUGGOLEGES LAPSZABASZGEPEK: Fiiggdleges lap-
szabaszgépek eladok: - GMC KGS 400 E motor: 3 kW. Gy. év:
2007.-1390000 Ft..- GMC KGS 400 E el6vagés, motor: 3kW.
Gy. év: 2004. -1 490 000 Ft. -Putsch Meniconi Univer SVP 145
karcolds, fej donthetd - 1 590 000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

OTTENGELYES gyalugép: Eladé hasznalt Griggio G23
ottengelyes gyalugép. Nagy termelékenységd, rendkiviil
robusztus felépitésii ipari gép. Nagyon széles felhasznalasi
lehet6ségetkinalaprofilozas ésagyalulasterileténegyarant.
Erdekl6dni lehet a +36-20/559-9629-es telefonszamon Ar:
2800000 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

ROBLAND z3200: Robland Z3200 hasznaltlapszabaszgép
kit(ing &llapotban eladé 1.200.000 Ft-os aron. Erdekl8dni és
részletes informaciokat kérni a +36-20/559-9629-es telefon-
szamon lehet. Ar: 1200000 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

MAROSABLON: IMG sablon konyhalemez ¢sszema-
rasahoz. A kép illusztracio. Erdekl3dni lehet a szerszam@
paliszander.hu cimen vagy a 061/770-7033 telefonszamon.
Ar: 5 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

AKCIOS hordozhaté munkaallvany: Triton hordozhaté mun-
kaallvany, melynek segitségével miihelyében és a helyszini
munkak soréanis biztonsagos, kényelmes amunka. Erdekl&dni
lehetaszerszam@paliszander.hucimenvagya061/770-7033
telefonszamon. Ar: 5 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

KEZI gyalugép: Virutex kézi gyalugép, melynek segitségével
akar ives gyalulastis végezhet. Erdeklédnilehetaszerszam@
paliszander.hucimenvagy a061/770-7033telefonszamon. Ar:
5 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

KEZI marégép: Virutex kézi marégép. Erdekldni lehet a
szerszam@paliszander.hu cimen vagy a 061/770-7033 tele-
fonszamon. Ar: 5 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

GERVAGO gép: Virutex kézi gérvagé gép felss asztallal,
melynek segitségével konnyen és gyorsan dolgozhat. Arakrél
érdeklédni lehet a szerszam@paliszander.hu cimen vagy a
061/770-7033 telefonszamon. Ar: 5 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

KEZI zarhelymaré: Virutex kézi zarhelymar6, melynek segit-
ségével a helyszini munkavégzés megvalésithaté. Arakrol és
felszereltségrél érdeklédni lehet a szerszam@paliszander.
hu cimen vagy a 061/770-7033 telefonszamon. Ar: 5 Ft. Tel.:
+36-20-5599629.

KEZI gumihelymaro: Virutex kézi gumihelymaro, melynek
segitségével konnyen és gyorsan dolgozhat. Erdekldjon
a szerszam@paliszander.hu cimen vagy a 061/770-7033
telefonszamon. Ar: 5 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

KEZI mar6gép: Virutex kézi mar6gép a praktikus munkavég-
zésért. Sz6g- és sarokmaras. Erdekl3dni lehet a szerszam@
paliszander.hu cimen vagy a 061/770-7033 telefonszamon.
Ar: 5 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

ELZAROGEP Technoma KT2: Eladé egy hasznalt élf6li-
4z6 gép. J6 allapotd, kivaléan dolgozik. Erdeklédni lehet a
+36205599629 telefonszamon. Ar: 1290000 Ft. Tel.: +36-
20-5599629.

ELSZIVO- és tarol6silo: Rozsdamentes silo kézponti
elszivéval, &tm. @ 4 méter, 4 elszivé csatlakozéssal, csigas
tovabbitas, 2 kimenettel. Elszivé: 158 db zsak, DM: 200 mm,
hossza: 6 m. Leszerelt allapotban pomazi raktarunkban
barmikor megtekintheté. Tarolésilé @: 5 m. Magasséaga: 8 m.
Netté tarol6kapacitas: 42 m3. Kérésre teljes ajanlatot kiildok
képekkel, leirassal. Tel.: +36-70-3286913.

[szerszamok]

HASZNALT faipari szerszam: Hasznalt Gjralapkazott
falcmard, Gjszer( allapot. Ar: 25000 Ft. Tel.: +36-76-505560.

FURESZLAP: ACMT extravékony univerzalis fiirészlappal
kivalo avagas ésgyorsamunka. Améretekrdl, arakrol, tipusok-
rél érdeklGdnilehet a szerszam@paliszander.hu cimen vagy a
061/770-7033 telefonszamon. Ar: 5 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

MAROSZERSZAM: CMT falcolészett csapaggyal. A kép
illusztracié. Erdeklédni lehet a szerszam@paliszander.hu
cimen vagy a 061/770-7033 telefonszamon. Ar: 5 Ft. Tel.:
+36-20-5599629.

MAROSZERSZAM: CMT fogantytimaréval kénnyen és
minGségien dolgozhat. A kép illusztracié. Erdeklédni lehet
a szerszam@paliszander.hu cimen vagy a 061/770-7033
telefonszamon. Ar: 5 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

HASZNALT faipari szerszamok: - Guhdo 12 db-os HM fels6-
mar6-kit. Ar:8.000 Ft+afa. - HSS radiuszmard atm. 140x40x50
mm. Ar: 10.000 Ft+afa. Hasznalt faipari szerszamok (marok,
korflirészek, lancmarok, folt- és folthelymardk, gyalukések)
nagy valasztékban. Ar: 2.000 Ft-t6l 10.000 Ft-ig. Ar: 50000
Ft. Tel.: +36-76-505560.

HASZNALT faipariszerszamok: - Guhdo 12 db-os kézifels6-
mar6-kit. Ar:8.000 Ft. - HSS radiuszmar6 140x40x50 mm. Ar:
10.000 Ft. Hasznalt faipari szerszamok (mardk, korfirészek,
folt- és folthelymarok, gyalukések) nagy vélasztékban. Ar:
2.000 Ft-t6l 10.000 Ft-ig. Tel.: +36-76-505-560.

[VA] faipari szerszamok: Uj faipari kérf(irészlapok (Witox), Gj
faipari felsémarék (Klein), gatterlapok és marészerszamok
hasznalt &rdban a készlet erejéig. Tel.: +36-76-505560.

[VA] faipari szerszam: Uj faipari gatterlapok (Witox), (j faipari
felsémardk (Klein), gatterlapok és marészerszamok az Gj ar
50-60%-&ért. Tel.: +36-76-505560.

HASZNALT faipari szerszam: Leitz cserélhet6 betétkéses
ablakgyart6 csap-rés szerszam. Tel.: +36-76-505560.

HASZNALT faipari szerszam: Leitz cserélhet§ betétkéses
csap-rés szerszam. Tel.: +36-76-505560.

lerdészeti gépek]

MOBIL daralé: Mobil daralégép, 350 mm-es ronkatmérsig.
Top allapot, rendszeres karbantartas. Tulajdonostodl eladé. 8
késes technolégia, apriték mérete: 2-3-4 cm. Teljesitmény:
44 kW. Megtekintheté Kiskunhalas kornyékén, elézetes
egyeztetésalapjan, azalabbitelefonszamon: 0670-388-7588,
+36-70-3286913.

legyéb gépek, szerszamok]

MOZGOROSTELYOS kazan, 2000 kW: Schmid mozgoros-
télyos, 2000 kW-os, teljesen automata miikodési apritékos
kazan elad6. Gyengébb mindség(i flitéanyag optimalis ége-
tésére alkalmas. Mozgoérostély mikodése hidraulikus, teljes
vezérlés, automata hamukihordas, pernyelevalasztéval, fist-
géz-recirkulacios rendszerrel, pneumatikus hécserélé lefivo
rendszerrel a folyamatosan fenntarthaté magas hatasfokért.
Bontas méjustdl lehetséges. Tovabbi fotok! Az ar nettéban
értend6. Magyarorszagi értékesités esetén az afa a megadott
aron feliil értendé. Ar: 29.900 €. Tel.: +36-70-3286913.

MOZGOROSTELYOS kazan: Gyarto: Bioflam. Tipus: V-10
E. Miikddési méd: mozgérostélyos. Teljesitmény: 968 kW.
Evjarat: 1994. Szériaszam: 394. El6remeneti hémérséklet:
max. 120 Celsius-fok. Fiitéanyag: biomassza. Nagyonkeveset
hasznaltak, tartalék kazanként funkcionalt, évente kb. 2 hetet
izemelt. Eklétras apriték bunkerrel, anyagtovébbitéval, auto-
mata hamukitaroléval. Az ar nettéban értendé a helyszinen.
Ar: 26.500 €. Tel.: +36-70-3286913.

450 kw-os, éklétras kazan: Teliesen automata mikodésd,
fatiizelés(i kazan elad6. Részei: Kazantest, csigas behordo,
multiciklon, pernyelevalasztd, vezérlés. Tavvezérlés telefonos
applikacion keresztiil lehetséges/Fire View 2000. Teljesitmény:
450 kW, melegvizes rendszer. Rostély: Iégh(itéses mozgd r. Fi-
t6anyag-nedvességtartalom: max. 50%, W40. Apriték dsszetéte-
le:lehetW40-esapr., firészpor, forgacs ésennekelegye. Leszerelt
allapotban megtekinthetd szentendrei raktarunkban, nagyon j6
allapotu. Id6pont-egyeztetés sziikséges. Tel.: +36-70-3286913.

350kW-os, fatiizelés(ikazan: Fatiizelés(iautomatakazanberen-
dezés, csigas apritékbehordéval, napi tartaly, fiistgazventilator,
Logic 500-as vezérlés. Technikai adatok: Teljesitmény: 350 kW.
Melegvizes rendszerti kazan, tiizel6anyagnedvesség-tartalom:
50%-ig, minéség: G40. Hulladékfa tiizelés manuélisan lehet-
séges. Nr: 23323. Lebontva megtekinthetd szentendrei rakta-
runkban, el6zetesid6pont-egyeztetéssel. Tel.: +36-70-3286913.

KEMENY: Kémény magassaga: 20,0 m - kills6 kémény
atmérd: 1.000 mm. Anyagvastagsag: 6,0 mm. Anyaga: acél.
Gyartasi év: 1998. Csatlakozasi pont 3,0 méter. Kémény 2:
magassaga: 10 m. Kilsé kémény atméré: 400 mm. Anyag-
vastagsag: 2,0 mm. Anyaga: alu. Megtekintheté szentendrei
raktarunkban. Tel.: +36-70-3286913.

VANICEK szaritékamra: Vanicek szaritokamra gépészete
ventilatorral, 4 radiatorral, ajtoval, szell6z6vel eladd. Méretek
netté: 7,2x5,3x3,2 m (HxSzxM). Megtekinthetd el6zetesen
egyeztetett id6pontban, Budapesten. Tel.: +36-70-3286913.

500 kw-os fas kazan és ciklon: 500 kW-os fatiizelésii
kazénberendezés eladé. 10 m3-es hicserélével, kb. 3 évet
hasznaltak, profilvaltas miatt elad6. Megtekintheté Debrecen
kornyékén, elére egyeztetettidépontban. Tel.: +36-70-3286913.

FATUZELESU kazan, 350 kw: Automata faapriték-ada-
golasu kazén, 350 kW, kompletten elad6. Részei: égéstér,
hécseréld, pernyelevalaszté, beadagolé csiga, flistgazelve-
zetés, vezérlés, gépkonyv. Lebontva megtekinthet6 pomazi
raktarunkban. Tel.: +36-70-3286913.

APANYAG

[flirészaru, faanyag]

EGER, nyir, nyar, akac: Eger, nyir, nyar, akac, hars, kéris, télgy,
voros tolgy, juhar, cseresznye, kerti di6, fekete di6, korte stb.
firészaruszélesvalasztékbanelado, kozvetlentl atermel6tél.
Flrésziizem, 8706 Nikla, Pet6fiu. 42. Tel./fax: 0036-85-336088.
Mobil: 0036-306-391500. Technikai azonosité: AA5824784.

ERLE, Birke, Pappel, Akazie : Erle, Birke, Pappel, Akazie, Linde,
Esche, Eiche, Roteiche, Ahorn, Kirsch, Garten Nuss, Schwarz
Nuss etc. Schnittware verkaufen, direkt vom Hersteller. Sa-
egewerk, 8706 Nikla, Petdfiu. 42. Tel./fax: 0036-85336088. Mo-
bil: 0036-306-391500, 0036-309-391500. EUTR: AA5824784.

VOROS tolgy: Szélezetlen, légszaraz voros tolgy fiirészaru
eladd, kozvetlenil a termel6tl. Erd.: 06-306391500, 06-85-
336088. Technikai azonosit6: AA5824784.

JUHAR: Juhar fiirészaru, szélezetlen, légszaraz és friss
elado, kozvetlenil a termel6tél, mar 65.000 Ft/m3-t6l. Fi-
résziizem, 8706 Nikla, Pet6fi u. 42. Tel./fax: 06-85-336088.
Mobil: 06-309-391500, 06-306-391500. Technikai azonosito:
AA5824784.

AHORN: Ahorn Schnittholz, unbesaemte, luftgetrocknete
und frische zum Verkauf, direkt vom Hersteller, per LKW
Ladung. Saegewerk, 8706 Nikla, Pet6fi u. 42. Tel./fax:
0036-85336088. Mobil: 0036-309391500, 0036-306391500.
EUTR: AA5824784.

NYiR FURESZARU: Légszaraz, szélezetlen, nyir flirészaru
elado, kozvetlenilatermel6tél. Flirésziizem, 8706 Nikla, Pet6fi
u.42. Tel./fax: 06-85-336088. Mobil: 06-309-391500, 06-306-
391500. Technikai azonosité: AA5824784.

NYAR FURESZARU: Légszaraz és friss, szélezetlen nyar
és csomoros nyar flirészaru eladd, kozvetlenul a termel6tél.
Flirésziizem, 8706 Nikla, Petdfiu. 42. Tel./fax: 06-85-336088.
Mobil: 06-309-391500, 06-306-391500. Technikai azonosité:
AA5824784.

PAPPEL.: Luftgetrocknete und frische, unbesaemte Pappel
zum Verkauf, direkt vom Hersteller, per LKW Ladung. Preis
It. Vereinbarung. Saegewerk, 8706 Nikla, Petéfi u. 42. Tel./
fax: 0036-85336088, 0036-309391500, 0036-306391500.
EUTR: AA5824784.

ALLAS

[allast keres]

GYAKORLATI mérnoki munkak: Tébb évtizedes faipari
butorgyartasi, bels6épitészeti, hal6zatépitési gyakorlattal -
véllalkozasi formaban -véllalom projektek vezetését, teljes
megvaldsitasat, helyszini szerelések szervezését, vezetését,
belséépitészetiprojektek megvaldsitasatés azehhezkapcso-
16d6 egyéb szolgaltatasokatis. Istvan, 06-70/850-6228, Eger.
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viszonteladok:
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Milesi-vel a kiilonbség érezhetd.

milesi

fafelliletkezel6 anyagok
M.L.S. Magyarorszag Kft.
2310 Szigetszentmiklds, Sell6 utca 8.
Tel./fax: 24/525-400.

Feliiletkezel6 anyagok kiiltérre, beltérre
E-mail: milesi@mls.hu « www.milesi.hu

VORPI BT. Hunyadi u. 52. 28/500-555
SZIN-FA-LAKK Gyulai (it 51. 66/325-255
HERBAVIT KFT. Zrinyi Mikl6s u. 25. 74/550-085
PB COLOR KFT. Szabadsag (t 103. 23/415-292
ZZYeant\gixe%\tli :(3ER ES SZOLG. KFT. 1/430-0462
FEFA - Milesi szakkereskedés Magl6di Gt 10/a.  1/261-7075

KALMAN BUTORIPARI KFT. Szentmihalyi Gt 54. 1/306-4941

KOROS-COLOR BT. Alszegi u. 12. 53/322-745
MORUS 21 BT. Istvan it 151. 30/2617872
DOSZENKER KFT. Hantken Miksa u. 8. 33/521-251
KEMI-KER KFT. Reitter kéz 10. 75/343-121
KEMI-KER KFT. Verebély u. 3-5. 25/433-530
NBN KERESKEDOHAZ Kiilsésor (it 2. 36/515-855
COLOR FESTEKUDVAR KFT. Pesti it 32. 37/312-189
HORVATH FESTEKHAZ BT. J6zsef A. (it 47. 96/436-692
ARKOSSY KFT. Kiilteriilet (Shell-kiit) 88/513-630
GALIGNUM BT. Kadarka u. 15. 76/505-886

KECSKEMET
KESZTHELY
MISKOLC

MOR
NYIREGYHAZA
PECS

PECS
PILISVOROSVAR
SAROSPATAK
SOPRONKOHIDA
SZEGED
SZEKESFEHERVAR
SZOMBATHELY-SE
TAKSONY
TAPOLCA

TAT

VAC
ZALASZENTGROT

SZIN-FA-LAKK Szabadkai u. 2. 76/325-255
EUROFA 2000 KFT. S6mégye dilé 83/318-801
FRITZ KFT. Soltész Nagy Kdlman Gt 33. 20/518-5866
ER-FA 2000 KFT. Asztalos u. 3. 22/563-750

JOE NENI FESTEKBOLTJA, Debreceni Gt 106. B. 42/460-922

SZINKRON KFT. Mohdcsi u. 111. 72/510-930
GYURASICS KFT. Névtelen u. 5. 72/333-611
MULLER ES TARSA BT. F§ (it 3. 26/332-034
METOR 92 KFT., Bléthy Ott6 u. 5. 47/511-057
MOSER TIBOR EV., Pesti B. (it 17/a. 30/937-2387
SZIN-FA-LAKK, Dorozsmai Gt 35. 62/325-255
ER-FA 2000 KFT., Zamolyi Gt 22/512-000
WEBERKER KFT. Hétvezér u. 8. 94/352-836
FABULI STYLE KFT. FG Gt 2/b. 24/510-510
PALFFY ES PAPP KFT., Nyarfa u. 3. 87/414-665
POLIFORG 2000 KFT., J6zsef Attila u. 27. 33/504-920
BiBOR KFT., Magyar u. 5. 27/316-417

MILVER TRADE KFT., Vdrrét u. 21. 83/360-000
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kiiltéri selyemfényii
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FENYLAKK M

Egy lazirban fed6lakk és faanyagvédoszer [rmessss . ‘a

KORNYEZETKIMELG!
NEM TUZVESZELYES!
(VOC tartalom: 0)

* kerti butorok, pergolak, keritések bevonasara

* kénnyd, egyszeri felhordhatosag

* ecsetelésre bedllitva

* 2 rétegben par évig mar megfelel6 védelmet ad

* barmely szinre beallitjuk

* 1,5, 10 és 20 kg kiszerelésben

Mintabolt: 1038 Budapest, Dline u. 19. ¢ Tel./Fax: (1) 245-3904, (30) 570-2000 * Nyitvatartas: hétf6t6l péntekig 9-17-ig

FENYLAKK Kft. « www.fenylakk.hu
Saghy Endréné ligyvezetd, okl. vegyész- kutatd-mérnok, onalld mUszaki-festékipari szakérté mobil: (30) 496-74-95 Saghy Ervin ligyvezeté mobil: (30) 305-34-38
Székhely: 2011 Budakalasz, Bodza u. 2. e Tel./Fax: (26) 340-791



