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Kedves Kolléga!

Szeretettel meghivjuk a REHAU sajat szervezés(i butoripari kiallitasara,
melyet autdipari gyarunkban tartunk Ujhartyanban. Hossz( ideje nem volt
alkalmunk talalkozni a butoripari piac szerepléivel, ezért reméljik, hogy minél
tobben eljonnek megnézni legfrissebb termékfejlesztéseinket, Ujdonsagainkat
standunkra, amely egy eurdpai turné keretén belll érkezik Magyarorszagra.

A 100 négyzetméteres kiallitasi stand témai 3 : =

= 50 éves a RAUKANTEX élzard — forradalmi Ujitasokkal tinnepeljik | .m.“ﬂl
a jubileumot; T /SN I — -

= Butorfellletek teljes egysége: amikor a front, a munkalap, az élzéras : .
és a butorreddnyck tokéletesen dsszeillenek; 8

= Nemes matt elegancia: REHAU nemes matt kollekcié monolitikus
butorokhoz, Red Dot Award 2021 dijjal kitlintetve.

2021. szeptember 13. és 17. kéz6tt minden nap két idépontban tartunk
vezetést a latogatdk szamara.
Délelotti vezetés: gyllekezd 9:30-10:00-ig,
a program 10:00-13:30 éraig tart.
Délutani vezetés: gyllekez6 13:30-14:00-ig,
a program 14:00-17:30 ¢raig tart.
Helyszin: REHAU Automotive Kft., 2367 Ujhartyan, Japan fasor 9.

A program tartalmaz egy ebédet, a stand megtekintését és egy

gyarlatogatast Eurdpa egyik legkorszer(ibb autdipari gyaraban, 0
amely jelenleg a Mercedes és a Skoda szamara gyart alkatrészeket. 5 Jahre

RAUKANTEX
Jelentkezését a latogatas napjanak megadasaval, a délel6tti

vagy a délutani idépont megjelolésével legyen szives elkildeni

a marketing-butoripar@rehau.com e-mail cimre!

Az egyes vezetéseken a résztvevék szama korlatozott,

ezért kérjlik, hogy minél eldbb kildjék el jelentkezésiiket! (J H E “ H “
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TUL KELL ELNI A 7" GENERACIO TULELESET!

armennyire is prébaljuk beismerni, vége

a nyarnak. A Nap sugarai még ugyan

keményen bintetik a szabadban tevé-
kenykedé&ket, de az alkonyat és a pirkadat kezd
hivés lenni, és a nappalok is rovidebbek. Furcsa
korforgasa ez a vilagunknak. Kicsit az emberek
hangulata is kezd komorra valni, hiszen ,kifelé”
megyunk az évbél. Ugyanakkor a természet fura
fintora, hogy mindig ad lehet6séget a bizakodasra.
A vénasszonyok nyara a megfigyelések alapjan
ugyan késébbre varhato, de a jelen éghajlati val-
tozasok kovetkeztében még ebbdl is barmilehet.
Amikor ezen sorokat olvassak, méar kezd6dik az
iskolakban az oktatas. Ez a teriilet hatarozza meg
amijovénketis. Ahogy az éghajlat, Ggy ez a teriilet
is évek Ota valtozik. Talan azt is mondhatjuk, hogy
sokkalta széls6ségesebben, mint a klima. A fiatal
nemzedék, amit jellemz6en ,Z" generacionak
neveznek, teliesen més oktatasi médszertant igé-
nyel, s6t méas alapkommunikaciotis. Ok a digitalis
bennsziilottek” és ilyenforman lIényegében kettds
életet élnek. A ,bezzeg az én id6mben” kezdet(i
mondatpanelek abszoldt nem mikédnek, mivel
nem értik és nem is érthetik, mi az a magnokazet-
ta-csévélés cigarettaval, mi az alogarléc, a tavirat.
Nehéz alkalmazkodniuk a régebbi generacidknak
ehhez, s az ,aki nem hajlik, térik” szemlélet sem fog
m(ikddni. De akkor adjunk teret a szabadossagnak,
a folyamatos potydgésnek és a céltalansagnak?
Err6l korant sincs szé! Egyszeriien javitanunk kell
a dolgokon. Es ez nehéz, id6t rablo, valamint sok
energiat kdveteld feladat. Es itt meg is kell, hogy
alljak, két fontos dolog miatt. Nehéz, id6rablo és
energia? Ezen szavak egyuttallasa egy dolgot
jelent — és az a pénz. Feladat? Burkoltan ez is az
el6z6 harom kifejezés egybegyurasa, egy hatalmas
kiegészitéssel, ami a kényszer. Ki mondja, hogy egy
véllalkozénak, vagy egy mesternek az a feladata,
hogy javitson a sradcok mentalitdsan, motivaciot,
jovBképet és még ad absurdum szakmat is adjon
a keziikbe? A j6zan ész. Ahogy a siilt galamb sem
széll a szankba, Ugy a j0 inas és segéd sem terem
minden bokorban. Meg kell talalnunk az utat, a
maodszereket a sracokhoz.
A Z generéacié kommunikacioja, életszemlélete
a jelenben van. Nem nagyon terveznek el6re.

Van életcéljuk, csak azt nem tudjak, hogy érik
azt el. Nekiink kell megmutatni a pénz értékét,
a munka becstuletét — és ami a legfontosabb, a
munkéaval jaré 6éromet. A szakmat. Ne seprd(t
és ne csiszolépapirt adjunk a keziikbe az els6
napon. Tudom, hogy mindegyik fontos része a
munkénak, de ,kicsiny lelkik” ezt méar az els§
nap megsinyli. A fokozatossag elvének ilyesféle
régies megvalodsitasa — barmilyen szigor mellett
is — pont az ellenkezgjét fogja kivaltani. Utalatot.
Mivel a jelenben élnek, ezért a holnap nem fogja
a dontéseiket befolyasolni. Sokszor csak tulél-

nek. Szamukra a digitalis vilag adta gyorsasag
mellett az, hogy valamit hetekig, vagyis szinte az
orokkévalosagig ,simogatunk”, unalmas, nincs
porgés. Pedig, ha tudnak, amit mi...

Szinte minden digitalis tevékenység percek alatt
valamilyen sikerrel zarul. Ha nem, akkor révid idén
bell Gjrakezdik, vagy belekezdenek valami masba,
ami megadja a siker Uj reményét. Az mas kérdés,
hogy ez a folyamat révid ideig tart6 ,drog”, kell az
Uj adag. Ahogy az is mas kérdés, hogy ezek a
tevékenységek mit fejlesztenek a fiatalok képes-
ségeiben, milyen értéket hoznak létre és elérébb
viszi-e 6ket a céljaikhoz? Mi tudjuk a valaszt, 6ket
pedig direktbe err6l nem lehet meggy6zni, hiszen
a csordaszellem, a ,mindenki ezt teszi” kibUvot
ad. Természetesen, tisztelet a kivételnek (harom
felkialtojellel)! Madach Imre szavait tudom csak
idézni— ,Mondottam ember: kiizdj és bizva bizzal!”

S

Hauch Tamas
fészerkeszté

2021 AUGUSZTUS



TARTALOM

18

20

26

Tal kell élni a ,,Z" generacio tulélését!

Munkaval mosolyt csal mdsok arcara
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— A Raukantex ECO.Protect
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3 4 Farkas Béla tekn6vajo beszél a szakmajarol

— A fa lelke atmegy a kenyérbe
3 8 Diamaster Whispercut — Szerszamcsalad

Z|-O A hazai furnér- és falemezipar torténete

— A kezdetek és a baljos arnyak
MELLEKLET - MAROGEPEK

L6

51 PATENTFEJJEL TORTENO KONTRAPROFILOS
SZERKEZETI KOTES KIALAKITASA




ALAPANYAG
Rehau Kft. 2

FELULEtKEZELES
M.L.S Magyarorszag Kft.75
Fénylakk Kft. 76

GEP-SZERSZAM
Leitz Hungdria Szerszam Kft. 38

KAPCSOLODO TECHNOLOGIA
JG-Max Kft. 49

EGYEB
Hildebrand 39

HIRDETOI INDEX

PATENTFEJ

KIADO: X-Meditor Lapkiadé, Oktatas-

és Rendezvényszervezd Kft.

9023 Gydr, Csaba u. 21. Tel.: 96/618-075
Fax: 96/618-063. E-mail: faipar@xmeditor.hu

FELELOS KIADO: Pintér-Péntek Imre

MELLEKLET - KISGEPEK EGYUTTMUKODO SZAKMAI SZERVEZET:

Fagazdasagi Orszagos Szakmai Szovetség,
Fabunio Magyar Fa- és Butoripari Uni6

5 8 DWT OF-2100 felsémaré — A nehézsulyu FOSZERKESZTO: Hauch Tamas

SZERKESZTO: Odor Eszter

ERTEKESITES/HIRDETESFELVETEL:
Odor Eszter; tel.: 06-30/453-7796
e-mail: odor.eszter@xmeditor.hu

62 DeWalt DCW604NT-XJ akkumulatoros felsémard

— A zsivany veszedelem

IMPRESSZUM

ELOFIZETES
6 6 HIKOKI M3612AD AKKUMULATOROS FELSOMARO www.faipar.hu/elofizetes e faipar@xmeditor.hu
- EGY ALOM VALT VALORA SZAMLAZAS
penzugy@xmeditor.hu
7 'I o NYOMAS: Palatia Nyomda és Lapkiadé Kft.
Egyetemi hirek * Példanyszam: 3000 db
¢ |SSN 2063-1138
o Ara eldfizetéssel 1216 Ft (14 600 Ft - 2021 évre).
74 Aproéhirdetés

Akiado a hirdetések tartalmaért felelésséget nem vallal.
OLVASSON MINKET ONLINE IS!
www.faipar.hu

A weboldallal kapcsolatos észrevételek:
itsupport@xmeditor.hu

Lapunkat rendszeresen szemlézi az
IMEDIA az iizleti élet médiafigyelGje

Folyamatosan frisstlé hirek « butordesign ¢ nyilaszarok « fellletkezelés -

Uj alapanyagok ¢ vasalatok - fafajleirasok * rendezvények
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Szakaly Janos

MUNKAIVAL MOSOLYT CSAL
MASOK ARCARA

Hauch Tamas

Szakaly Janos fiatalon makettezni és modellezni kezdett. 13 évesen a bu-
dai korszallot készitette el 500 darab hurkapalcabél. Ez tobb szempontbol is
olyan jol sikeriilt, hogy a fiatal palyakezd6 munkaja a Pajtas ujsagban, a N6k
Lapjaban és az Ezermesterben is szerepelt. - A fotokat édesanyam egyik
ismerose készitette, és az 500 forintot is 0 tette zsebre, ami a hirrel és a
fotéval jart — meséli biiszkén és nevetve Janos. Erdekesség, hogy ez a fotés
készitette akkoriban Koncz Zsuzsa lemezboritdihoz is a fényképeket. Janos-
sal a pomazi otthonaban beszélgettem a kezdetekroél, a '80-as évekbeli tor-
ténésekrol, valamint a jelenlegi vallalkozasardl és hobbijarol.



FIATALSAG - NEHEZ,

DE BOLDOG IDOSZAK
Epitésztechnikumba jelentkezett
Gy6rbe. Mivel Pestr6l, egyetlen ,vi-
dékiként” nem biztositottak részére
kollégiumot, ezért ez aterv kitba ddlt.
Sziilei klllon éltek, Janost édesanyja
nehéz anyagi korilmények koézott
nevelte a VI. keruletben. O volt az,
aki fogta fia makettjeinek fotojat, és
felkereste az Gjpesti Faipari Technikum
igazgatojat. A furcsanak t(ing felvételi
eredményeként Janos ott kezdhette
meg a tanulmanyait. J6I ment a
tanulas, f6leg a gyakorlat és a rajz,
sokan az 6 hazi feladatait masoltak.
Hamar kibljt a szog a zsakbol, ezért
Szeifert (Szefu) tanar Ur megprobalt
fogast talalni az ifja titAnon. Mivel a
szakmaisagaba nem tudott belekotni,
ezért jott az oltdzkodésével kapcso-
latos heccelése (a beatkorszaknak
megfeleléen, hosszu haj, virdgos
trapéznadrag), majd végul az édes-
apjaval torténd példalozas. A sz sz6t
kovetett. Ennek kdvetkeztében, Janost
a méasodik év végén eltanacsoltak.
Az akkori igazgat6 azt javasolta,
hogy estin folytassa a tanulmanyait.
- 16 évesen a Kozmosz Hangszeripari
Kultdrcikk és Fémarukat Gyarto Ipari

A Hotel Budapest (Kérszall6) makettjé-

rél szol6 cikk a Pajtasban.

Lnac;van aszZTaLos

A kis bieder doboz.

A
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A 3,5 méter magas nappali. Mesélnek a falak.

Szovetkezetbe keriltem, a Hajos
utca sarkéan, masfél hazra az akkori
lak&sunktol — meséli. Edesanyja gye-
rekkori asztalos baratja vette szarnyai
ala. Harom évig tébb tertileten tudta
fejleszteni tudasat. Bar mentora nem
vetette meg az italt, rendkivdili szak-
tudassal rendelkezett. Laposszij-haj-
tasu, 6reg, német dntvénygépeken
dolgoztak. Hanglemeztartokat, 6vodai
székeket, dobverdket készitettek.
A munka soran tébbek kozott az
esztergalyozassal, galvanizalassal,
kovacsolassal és afémnyomassalis
megismerkedett. Itt talalkozott Misi
bacsivalis, aki rézfavos hangszereket
készitett. Megkedvelték egymast.
Misi bacsi masodallasban vilagositd

volt az operettszinhazban. — Nagyon
szegények voltunk, de édesanyam
sokat koltott a kultirara. Konyvekre,
szinhdzra — bamulattal hallgatom
Janost, mikézben arra gondolok,
hogy a gyerekkora egyszerre lehetett
nehéz és boldog. Aztdn meséli, hogy
még latta egy szinpadon a harom
Latabart és Sardy Janost. A kor
nagy darabjait megtekintette. Janos
nappalijaban megannyi konyvvel teli
polc talalhatd, és rengeteg relikviat
6riz kilfoldi Gtjairél. Az izlésesen
berendezett nappaliban gyonyor(
batorokra csodalkozhattam ra. Az
egyikhez oda is Iép és mutatja, hogy
a szekrényajtd6 masodzarja egy régi
6nmukodd vasalatot tartalmaz, ami

2021 AUGUSZTUS
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Az elsé intarziak egyike.
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rugé ellenében miikodteti a toldzarat,
ha az elsédleges szarnyat becsuk-
juk. Zsenialis megoldas. Aztan egy
régi biedermeier ro6zsafa diszdobozt
tart felém. Minden ives rajta és a
furnérozasa is komoly kérdéseket
vet fel bennem az elkészitésével
kapcsolatban. Nem lehet annyival
lerendezni a dolgot, hogy ivesen van
furnérozva. A kegyelemdofést egy
szintén aprolékosan elkészitett, dnbe-
rak&sokkal diszitett, vélhet6en keleti
eredetli kisdoboz viszi be. Amulok.

KOZMOSZ, FLOTTILLA,
ASTORIA, KULUGY

A szbvetkezetben a Bohék-féle cim-
balmokhoz, zongorakhoz készitett al-
katrészeket, koztlik sokat esztergélva.
Doboknak készitette a kavajat, megta-
nult bérézni, cellezni. Gyakorlatilag az
akkori dobfelszerelések (Metropolitan
dobgarnitirak) és az uttoéré pergék az
6 kezei aldl kerlltek ki. Csakhamar
pengetds hangszereket, tamburékat,
mandolinokat, ukuleléket is megja-
vitott. Ezt kbvet6en a hazukban éI6
Wénkisasszony” névéreknek kezdett
dolgozni: elészor népi festett btorokat,
kés6bb biedermeier butorokat javitott,

politarozott. Mindekdzben intarziak ké-
szitésével is foglalatoskodott, amelyet
az iskolaban Ambrus és Kolbai tanar
uraktol tanulta meg. Az els6ket még
kdlcson kapott cipész gorbe dikiccsel
kanyaritotta— kés6bb tudott csak venni
20 forintos, piros Stanley szikét. — Egy
labda akkor 8 forintba kerdilt, persze,
hogy az elébbit vettem — mondja J&-
nos, mikdzben a nappaliban mutatja
arégen készdlt intarziait.

Az enyvezést az esti iskolaban, az
oktatok engedélyével végezte eny-
vez6bakokban. Olyan is el6fordult,
hogy otthon&ban kontaktragasztéval
ragasztotta fel a képeket egy szekrény
oldalara. 200-300 forintért adta a
képeket, ami akkoriban 6ériasi pénz
volt. Olyannyira, hogy sokan részletre
vasaroltak az utcarészleteket, képeket.
A Kozmosznél sok Ujitast is beadott,
melyekkel a munkafolyamatok pre-
cizebbek és gyorsabbak lettek. Ne
feledjuk, ,normaid6k” idejében jarunk
és egy id6 utan nem volt érdekik a
dolgozdknak az Ujitdsok beadasa.
Elmondésébdl arra kdvetkeztetek,
hogy a Kozmosz egy hihetetlentl
komoly szakmai k6zeg lehetett, ahol
a munka mellett éridsi tapasztalatra
lehetett szert tenni és ezzel a kés6bbi
szakmai tudast megalapozni.

A Kozmosz utan a honvédséghez
kerdilt, mint polgari alkalmazott.
A Flottillanal ismét Uj tertletekkel
ismerkedett meg. Itt kisebb haj6al-
katrészeket pétolt, ivegeket cserélt,
szekrényeket javitott, lambériazott,
kiemelt fétiszteknek dolgozott. Véle-
meénye szerint, a bltorrestauralas utan
két komoly terilete van a faiparnak:
az egyik a konyhabutor-készités, a
masik alépcsd. De szerinte igazabol
a hajébels6-készités is ide tartozik.
Kés6bb apjaval is egyitt dolgozott,
aki keramikus iparmivész volt.
Ml(ihelyt épitett neki, megtanult
korongozni, 6nteni, retusélni, mdzaz-
ni. Sajnos egy nézeteltérés miatt
kllonvaltak. Nagyon késén, az utols6

pillanatban, 24 évesen vonult be.
Ujpestrél Vacra keriilt frnoknak, majd
osztalyirnoknak. M&sfél évnyi szol-
gélat utan az Astoria Szalloba kertilt.
Schmitt Pal volt az igazgatohelyettes.
Janos egyedili TMK-asztalos volt.
Asztalosmunkak, dekoracids felada-
tok, antik butorok restauralasa volt a
munkaja. Itt készitette el az orszag
els6 hot-dog gépét. — Az Astorianal
kigy6z6 sorok alltak akkoriban —jegy-
zi meg. Dekoraciot készitett a Jaték
és muzsika 10 percben adasaihoz
és a Bar misoraihoz. Az Astoria
mellett még a régi Erzsébet Szalld,
a Bajkal étterem, a Karpatia étterem
és a Koktélbar tartozott a felugye-
lete ala. Az Astoria Barszinhdzban
rendezte Jancs6 Miklds a Mata Hari
cimd Hernadi Gyula-féle vigjatékot.
Egyszer egy éttermi soroskocsit
készitett harom hét alatt, amely a
BNV-t is megjarta.

Az Astoria mellett Ujpesten Bozsik
Jézsef asztalosmesternél fusizott,
tanult. Majd egy famintakészit6 asz-
talosmesternél, Szégedi Jézsefnél
folytatta a munkat és a szakmai
tapasztalatszerzést. Ahhoz, hogy a
gangos egyszoba-konyhas lakasbdl
ki tudjon torni és tanacsi lakashoz
juthasson a Liszt Ferenc téren, allami
munkahelyre volt szilkség. igy keriilt

A BNV-t is megjart séréskocsi.



Egy atkoltoztetett, restauralt falburkolat.

a Kulugyminisztérium Diplomaciai
Testlletet Ellaté Igazgatésaghoz. A
szokasos harom honapos prébaid6
helyett méasfél hét utan véglegesi-
tették. Nemsokara csoportvezetd
lett. A géppark nem volt a helyzet
magaslatan, ezért elkezdte feldjitani
Oket. — Ez nem tetszett nekik. A lifte-

A Kozmosz egy hihetetlenul komoly szakmai kozeg lehetett, ahol
a munka mellett Oriasi tapasztalatra lehetett szert tenni és ezzel a

megelevenednek az emlékek. Komp-
lett faburkolatu szobak atkoltoztetését
mesélte. Bontas, felvjitas, beépités.
Tabernakulumokrol, iréasztalokrol,
komadokrol és egy utaz6 irdasztalrol
mesélt. Sok ritka és értékes darab
nyerte vissza eredeti pompajat a
kezei kozott.

késdbbi szakmai tudast megalapozni.

sek nem jottek, igy szétszedtem és
sorba megjavitottam ket — mondja
nevetve Janos.

Az 1984. marciusi munkakezdés
utan szeptemberben mar Varséba,
majd decemberben Hollandiaba, az
ottani magyar nagykovetségekre
kuldték ki restauralni. Persze, ehhez
alaposan lenyomoztak a multjat, a
megbizhatdsagat. Masok csak akkor
utazhattak ,nem barati” orszagba, ha
mar legalabb harom éve a kullgy-
nél dolgoztak. Tébb kovetségen is
megfordult. Ajtokat, falburkolatokat
restaurdlt, de golydallo Givegek és
radios szobak épitésénélis jelen volt.
Kicsit pihentetjik a beszélgetést,
fotokat néziink. A fényképek kapcsan

DIPLOMACIAI

KULSZOLGALATI EVEK

- Anna, a feleségem a kiiliigyben
dolgozott, § javasolta, hogy menjink
kilszolgalatra—kezd egy Ujabb érdekes
torténetbe Janos. Az elsd allomas Liba-
non volt, 1986 augusztusaban. Mivel
akkoriban tartottak Magyarorszagon a
Zsid6 Vilagkongresszust, fél6 volt, hogy
megismétlédnek azok a konzulatusok
elleni terrorcselekmények, melyek
az eléz6 évben jellemzéek voltak.
Ezért decemberben a nagykévet-
séget evakualtak. A kdvetség teljes
kiUritése februarban megismétlédott.
Libanon utdn egy mésik instabil orszag
kdvetkezett 1987-ben, Libia. — Az
ott él6 emberek a tulélés mesterei,

Lnaevan aszTaLos

hihetetlen dolgokat lattam — amulva
hallgatom, majd kovetkezik az egyik
legérdekesebb torténet. Janos, mint
élelmiszerféellato, Tripolibol Tuniszba
ment aruért. Ez egy 800 kilométeres
ut. Arészletek nem is annyira fontosak,
de amegszdlitas, amita felhatalmazo
levél” tartalmaz, mindent elmond az

akkori helyzetr6l: ,Sz0l, akinek szol!”.
Majd igy folytatédik: ,Kérjik, hogy a
Magyar Nagykovetség részére, az
Onoknél talalhato termékekbdl...”
Gyakorlatilag ez lehetett akkor a Jolly
Joker minden helyzetre. A killszolgalat
ideje alatt egyébként volt alkalma gya-
korolni az olasz és a francia nyelvet.

»A TEKNOSORULET”

Szakaly Janosrol tudni kell, hogy Turtle
John néven is ismert. A lakas min-
den szegletében talalhaté tekndssel
kapcsolatos targy. Gy(ijtészenvedély
alakult ki. — Az egész onnan indult,
hogy a tuniszi piacon egy mérleg
serpeny6jében meglattunk egy kis
sivatagi tekndst. Hazavittiik, nehogy

2021 AUGUSZTUS
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megegyék —meséli. Az (i kedvencet
aszabadsag idejére magukkal hoztak
Magyarorszagra. Az olasz repul6-
téren a hullét nézve kiderilt, hogy
egy ,trafikos” holgynek is van egy
murandi Gvegtekn8se és ott, akkor
azt megvette. Ett6l kezdve mindent
gy(ijtott, ami a teknésokkel kapcso-
latos. Ermék, szobrok, porcelanok,
keramiak, Cuvierek (régi, 100-300
éves metszetek), terrakottak, csonthdl
és megkdvesedett fabdl, féldragako-
vekbdl, asvanyokbol késziilt szobrok
és érmék. Am(ihely leégésekor tobb
mint 2.000 darabos volt a gy(jtemé-
nye, benne egy 570 darabos teknésds
éremgydjteménnyel. (Barmennyire is
iméadta, az érméket el kellett adnia,
hogy talpra allhasson). Tekn&span-
célbol késziilt targyakat viszont soha
nem gy(ijtétt, ami egy nagyon tudatos
életszemléletet tiikroz.

Az antik mellett modern butorokat is nagy igyekezettel készit.

ONALLOVA VALAS

A rendszervaltast kovetben vissza-
tértek Magyarorszagra. Ugy itélte
meg, hogy tud annyi munkat vallalni
a vallalkozoi szférdban, amennyi
béven meghaladja az akkori bérét.
Elsé nagyobb megbizasa 200 ablak
bepasszitasa volt. Egy szerencsés
véletlennek kdszénhetfen, ami
szintén egy munkahoz volt kéthetd,
az akkori Daewoo Banknak kezdett
el dolgozni. Az Astoriaval szemben
Iévé EastWest irodahazban kisebb
megbizasokat teljesitett. Konyhak,
beépitett butorok sth. Késébb a
BDG-nek (Business Design Group)
dolgozott 2,5 évig. Ekkor mar két
alkalmazott és egy sajat mhely is
segitette a mindennapokat. Egy, a
BDG-nél dolgozo épitész altal alapitott
cégnek dolgozott a késébbiekben.
Irodahazakba készitett konyhakat,

=

Az egyik latvanyterv, amely kiindulasi pontot adott a kivitelezéshez.

egyedi bltorokat, falburkolatokat,
a KPMG-nek példaul 134 méternyi
szekrénysort, talalokat, recepciét. A
DVM Design épitészirodaval tébb,
mint 250 multinaciondlis véllalatnak,
kovetségnek és maganszemeélyeknek
is készitett faipari munkakat.

A 6 szabaly nala az, hogy aki tiz
6rakor jon, az az elsé, aki tizenegy-
kor, az a masodik. A milliirdosok
antik batorai ugyanannyi figyelmet
kaptak, mint ,Bozsi néni” talaldja, a
[6rinci fonébol!

A LEEGETT MUHELY

2000 augusztusaban tortént meg
az, ami minden asztalos rémalma.
Janos mihelye egy meghibasodott
gép miatt leégett. Mivel a mihely
egy ikerhazban volt, a tliz a szom-
széd hazra s atterjedt. 30 millios kar
keletkezett. Nemcsak a m(ihely lett




oda, de restauralasra varo értékes
batorok, kész antik batorok is. Innen
nehéz voltlabra allnia, de sikerdilt. Bar
apereskedés idén befejez6dott (21 év
utan), asztalosként nem kénny(iezta
torténetet hallgatni, sem feldolgozni!

AMIRE A LEGBUSZKEBB

Janos még a beszélgetés elején
kijelentette, hogy 6 mar majdnem 50
szazalékos asztalos. Szerencsére,
értettem az utalast. Ez aztjelenti, hogy
mivel az asztalosszakma rendkivdl
szertedgazO tudast, tapasztalatotigé-
nyel, ezért soha senki nem mondhatja
elmagardl, hogy asztalos. Csupan egy
utat jarunk, aminek a végén messze
lebeg a cél, ami a nagybetis asztalos

Kilén felhivnam a figyelmet az ,ottfelejtett” sétabotra és salra. A vitrinekben minden targy egy-egy torténetet mesél el a régi korokbdl.

fogalom. Beszélgetésiink soran a
sajat magam szakmai megitélése is
erdsen valtozott. Amit Janos él6sz6-
ban megfogalmazott, az bennem is
régota érlelédott, de kimondva nagyon
elgondolkodtaté volt.

Janos 2005-ben megnyert egy pa-
lyazatot, melyet az Oktatasi Minisz-
térium irt ki. ,Népi Elemi Altalanos
Iskola elkészitése, mint Tanarképz6
és Oktatd Kdzpont”. A korh(, disz-
m(ikovacs padok, szamarpad,
tantermi kiegészit6k, tintatartok,
palatablak, palavesszék, ,abacus”

elkészitése, vagy beszerzése volt
a feladat. Mindezt két, kézzel rajzolt
latvanyterv alapjan kellett kivitelezni.
Ennek megfelel6en a padok felnéttek
szamara késziiltek, még laptopok
fogadaséra is alkalmassé téve azo-
kat, persze mindezt rejtve, hogy a
belép6 emberek valdban egy korhl
,Népi elemi tanteremben” érezhessék
magukat. Erre alegbiiszkébb! Janos
hihetetlen lelkesedéssel mesélt a
projektrél. Mit készitett, mit probalt
eredetiben megvasarolni, és milyen
aprolékosan helyezte el az egyes
targyakat a teremben. Mindennek
Uzenete és hattértérténete van.
Egy-egy fotorol percekig mesélt és
lattam rajta, hogy milyen hihetetlen

aprélékosan épitette fel ezt a termet.
Janossal driasi élmény volt beszél-
getni. Nehéz ugy barmitis leirni, hogy
kdzben ne érezném azt a szakmai és
emberi aldzatot, amit képvisel. Vic-
ces és elgondolkodtaté torténeteket
mesélt, egy olyan korszakrol, amiben
részben kisgyerekként néttem fel.
Hihetetlen bonyolultsagd munkékat
lattam a fotdin, melyek sajnos nem
adjak vissza a nézegetésik kdzben
elhangzottakat. Szaméra a restau-
ralas egy etikai dolog. Egy bator res-
tauralasanal, legyen az 100 vagy 300

Lnaevan aszTtaLos

éves, a legszigorubban figyelembe
kell venni az anyagok és a felhasz-
nélt segédanyagok tulajdonséagait,
maskuldnben nem az eredeti kornak
megfelel6 eredmeényt érjiik el. Tisztelni
kell a régi korok mestereinek tudasat,
és el kell fogadni a hibaikat is. A mai
anyagok és technikak ismeretében 6k
is sok mindent masképp készitettek
volna el, de az adott feltételek mellett
sokszor olyan targyak keriltek ki a
kezik alol, ami tébb szaz év mulva
is csodalattal tolti el az embereket.

Pluszadalék, hogy Janos fiatalkora
Ota ,bolondul” a zenéért. Fiatalon a
szinhaz mellett rengeteget jart a Ze-
neakadémiéra vasarnaponként, zenei
matinéra. Lukin L&szI6 el6adasai

altal ismerkedett meg a komolyzenei
iranyzatokkal, stilusjegyekkel. Ezzel
parhuzamosan mar tizenéves kora-
ban elvarazsolta a blues, de mellette
jazz-zenétis szivesen hallgat. Most,
hogy féleg egyedul dolgozik, szinte
nincs is olyan nap, amikor ne hallgatna
munka k6ézben, vagy kikapcsolodas-
képpen egy kis bluest.

Hitvallasa a kovetkez: ,Minden
darabot Ugy kell az embernek elké-
szitenie, mintha az édesanyjanak,
vagy a szerelmének készitené el.
Csaljatok mosolyt masok arcara!” m

2021 AUGUSZTUS
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Orémprojekt

MUHELYBUTOR EPITESE

Hauch Tamas

Minden kezd6 asztalos egyik nagy problémaja, hogy a lehetéségeihez mérten
olyan helyiséget alakitson ki, amely lehetdvé teszi a szarnyprobalgatasait, he-
lyet adjon tehetségének a kibontakoztatasara. A tapasztalatom az, hogy ez nem
is olyan konnyi, mint azt elsore gondolnank. Ahhoz, hogy a probléma megol-
dasahoz kozelebb keriiljiink, egy tobb tényezobdl allé rendszert kell elemezni.
Mivel szeretnénk foglalkozni, milyen technoldgiakat részesitiink elonyben, me-
lyek azok a gépek, amelyek prioritast élveznek és melyek azok, amelyeket a ké-
sobbiekben szeretnénk beszerezni. Nem utolsosorban, nagyon fontos az adott
helyiség mérete, kialakitasa, de a rendelkezésre allo villamos halézat is gatat
szabhat terveinknek. Es az egész finanszirozasat is meg kell oldani!



A SZERENCSES VELETLENEK
OSSZEJATSZASA

Aknai Gdbor még 2020 decemberé-
ben keresett meg az egyik kdzossé-
gi platformon. Sokat beszélgettiink.
1990-ben butorasztalos szeretett
volna lenni, de a tuljelentkezés
ezt nem tette lehetévé. A Kandoé
Kalman Mdszaki F&iskolan vég-
zett, automatika szakon. Késébb
ugyanitt villamos energetikabol
diplomazott. Kérnyén él egy csalédi
hazban a csaladjaval. Viszont a
tavalyi év végén 6t se kimélte a
virus, igy kis id6re parkolépalyara
kényszerult. Mint sokan ezekben

Az elsé terv Fusion 360-ban.

Lnaevan aszTtaLos

Példat szeretnék adni mindenki szamara, hogyan lehet egy
tervbdl egy 1gazi kis alkotolt muhelyt varazsolni, amely akar a
késdbbiekben egy uj, nagyobb projekt, netan egy vallalkozas
alapjat 1s megteremtheti.

az id6kben, online tartalmakat
kezdett ,fogyasztani” — igy jutott el
oda, hogy megvalésitja régi alméat
és belefog az asztaloskodasba.
Persze mindig is volt némi koze
a szakmahoz. Sajéat fejlesztési
szalagcsiszolokat, CNC-marégépet
tervezett és készitett. — Kozel 1 ho-

A szbvetszerkezetet elnézve, nem lesznek szilardsagi problé-

mak, és még sugarmetszésl is az anyag...

nap karantén az emeleti szobaban
2020 karacsonya el6tt megalapozta
azt a gondolatot, amit aztan tettek
is kdvettek, el6szor csak rengeteg
YouTube-vide6 nézésével, utdna
a Fusion 360-ban toérténdé 3D
tervezéssel — mondta Gabor, aki
nem a klasszikus asztalosm(helyt

képzelte el, hanem egy, a vilag
hobbistai kérében mar elfogadott
m(ihelybutorzatot, ahol mindennek
van helye, és a gépek is a butorokba
integralédnak.

Felmeriilhet a kérdés, hogy egy asz-
talos szaklapban miért fecsérlem a
draga oldalakat egy ilyen projektre?

A szerkezet 6sszeépitése a modern mihelystilus jegyeit mutatja.
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A vélasz nagyon egyszer(! Példat
szeretnék adni mindenki szdmara,
hogyan lehet egy tervbél egy igazi
kis alkot6i miihelyt varazsolni, amely
akar a kés6bbiekben egy Uj, nagyobb
projekt, netan egy vallalkozas alapjat
is megteremtheti.

A tervezeés soran a gépek méretei
miatt a pontos tipusokat is meg
kellett hatarozni. Gabor a Bosch
Professional mellett tette le a voksat,
mivel a korabbi munkahelyén ebbdl
a markabal allt a géppark. Viszont
az egész projekt anyagi hatterét
is biztositani kellett. Ehhez meg
kellett valnia iméadott TOS MN80A
miiszerészesztergalyatdl és az
oszlopos furégépétdl.

A régigépeit szerencsére sikerilt jo
aron és gyorsan eladnia. igy meg
tudta rendelni az Gjakat, valamint a
Fusion 360-ban készitett modellek
alapjan a rétegelt lemezeket és
egyéb faanyagokat is.

Kezd alakot élteni a butorzat, de még messze a cél.

MEGVALOSITAS

- Afaanyagok betérolasa utan vartam
par napot, amig akklimatizalodik az
anyag a mihely klimajahoz, és kez-
detét vette az épitkezés —folytatta a
torténetet Gabor. — Sajnos, mindjart
az elején ra kellett jonném, hogy
a fatelepen vasarolt 100x100 mm
-es és a 100x50 mm-es anyagok
korantsem egyforma méretliek — a
magam részérél ezt minden esetben
hangsulyozom, de sokan nem hiszik el.
Arranem volt se ideje, se gépe, hogy
ezeket egyforma méretdre gyalulja,
igy kénytelen volt kompromisszumok
aran beletorédni és ezzel épitkezni.
A nem vart helyzettel azért meggydilt
a baja a készitének. — A végered-
mény szempontjabol nem lett olyan
rossz, mint ahogy az elején kinézett,
de rengeteg pluszmunkat jelentett
a szikséges (legalabb nagyjabol
egyforma) méretek keresgélése,
valogatasa, kis géppel torténé gyalu-




A végs6 terv.

Lnaevan aszTtaLos

Sajnos, mindjart az elején ra kellett jonndm, hogy a
fatelepen vasarolt 100x100 mm-es és a 100x50 mm-

es anyagok korantsem egyforma méretiek — a magam
reszerdl ezt minden esetben hangsulyozom, de sokan nem

hiszik el.

lasa és csavarozasa — emlékezett
vissza Gabor a kezdetekre.

Az elemek Osszerakasat KREG
eszkozokkel és csavarokkal tervezte.
Az eszkozoket is sikerlilt beszerezni,
majd johetett az 6sszeépités.

INTEGRALT GEPEK

Egy Bosch GTS 10XC asztali kér-
flirész lett a kivalasztott korflirész.
Erre tobb okbdl is esett a valasz-
tdsa. Németorszagban egy fiatal
szakember komplett javitdszettet
allitott 6ssze ehhez a géphez,
amivel a precizitisa és tudasa
tovabb fokozhat6. Mint kiderdilt,
Magyarorszagra nem szallit, de
nem is volt ra szilkség, a korflirész
minden szemponthdl kielégiti Gabor
igényeit. Tovabbi érdekesség, hogy
ebbe a gépbe integralhat6 a Bosch
GMF 1600CE felsémard, rengeteg
kiegészitével. Az ,i"-re a pontot a

Bosch GSR 18V-50 akkumulatoros
furé-csavarbehajtdja tette fel.

Az egyik szekrényben kapott helyet
ami(hely csendes kompresszora. A

pneumatikus halézat is kiépult. Erre
Gabor sajat CNC-mardéja miatt is
szlikség volt, de kisebb eszk6z6khdz
is szilksége van sliritett levegoére.

2021 AUGUSZTUS



L'IaGYaR asZTaLos

| 6ROMPROJEKT

16

o
B
) i
2
-. g -
i L

Bevetésen a Kreg fioksin sablonja.

A korflirészhez és a mardgéphez
is hadrendbe Aallitott egy ipari
porszivét, amely szintén az egyik
szekrényben kapott helyet. Saj-
nos, a gyari adapter nem fért el
az asztalba integralt lapon. Kis
alakitas utan azonban mar tette a

dolgat, de ezt Gabor nekem kiilén
sérelmezte.

- Osszességében jo kis projekt
volt, de mar nagyon vartam a
végeét, mert hianyzott a hely a
mUihelyb6l —flizte hozz4 Gabor a
munka végét kdvetéen. Az egész

Adapterlemez a marégép asztalba épitéséhez.

batort vastaglazurral kezelte. Par
aprésagot meég szeretne elkészi-
teni. Az egyik a T-nutos profilsin
bemarasa az asztallapba, igy
kilénboz6 lefogatd adapterekkel
tudja majd a munkadarabokat
lefogatni.




-

Ahol lehetett, fiokokat épitett rétegelt lemezbdl. Fentre elénydsebb lett volna a

kisebb kavamagasség.

Lnac;van aszZTaLos

Korflirészmaro. Majdnem, mint a nagyvasaknal.

Gabor az 50 négyzetmeéteres muhelyebdl alakitotta
ki ezt a kis sarkot, ahol harmoniaban van a korszeru
szamitogeép-vezerelte szerszamgep €s a japanfurész-

laposvesd kombinacio.

A mihely masik felében a CNC és mellette a ,gondolkodo fotel”

Gébor az 50 négyzetméteres mlihe-
lyébdl alakitotta ki ezt a kis sarkot,
ahol harméniaban van a korszer(
szamitdgép-vezérelte szerszamgép
és a japanflirész-laposvés6 kombi-
nacio. A szakember tébb kozosségi
csoport aktiv és megbecsiilt tagja,
segit6kész és mindenkor korrekt
hozzaszélasaival tAmogatja a ta-
nulni vagyokat. Azt érzem, hogy a
faval tortén6 munka az 6 esetében
egy oriasi beteljesilés kezdete lesz.
Reméljik, sikerilt egy kis inspira-
ciot adni a kedves olvasoknak egy
kisebb m(ihely berendezéséhez,
ahol akar az ifju titanokkal is lehet
k6z06s projekteket véghez vinni. A
magam részérdl gratulalok a m-
helybutorhoz, és tovabbiizgalmas
munkékat kivanok! m

2021 AUGUSZTUS
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Fenntarthat6sag a gyakorlatban

A RAUKANTEX ECO.PROTECT

Az elkovetkezo generaciok jovoje irant érzett felelésség mélyen beleirédott a
REHAU DNS-ébe. A fenntarthatésag ezért a vallalati stratégia szerves részét keé-
pezi — a RAUKANTEX szamara is. Ez az elkotelezettségiink a munkatarsainktol
kezdve a nyersanyagokon, csomagolason, termékeken at egészen a termelésig
és az energiagazdalkodasig, minden teriileten érezhetd. A REHAU teljességre
torekvo szemlélete egy vilagos célt kdvet: az djrahasznositott anyagok haszna-
latanak folyamatos novelését és a CO,-kibocsatas cs6kkentését.

MUNKATARSAK

Fokuszban az ember

Filozéfiank alapja: mozgasban tart-
juk az embereket, a munkatarsaink
pedig mozgasban tartjdk a REHAU-t.

Megbecsulésen alapulé mun-
kakornyezetet biztositunk.

A beszallitinkkal egyutt, teljes
mértékben elutasitjuk a kizsak-
manyolast és a gyermekmunkat
(beszallitéi magatartasi kodex).
Tamogatjuk a sokszinliséget
és a kulturdlis valtozatossagot.
Minden telephelyen atlagon
fellili bérezést garantalunk.
Rugalmasséagot kinalunk
(figyelembe vesszilk az egyén
élethelyzetét).

TERMEK

Természetesen értiink

az élzarékhoz

= A RAUKANTEX eco és a
RAUKANTEX evo két olyan
fenntarthat6 termékcsalad,
amely aktivan biztositja a
CO,-kibocsatas csokkentését
és az Ujrahasznositott anya-
gok nagyobb aranyu felhasz-
nalasat.

= A RAUKANTEX basic edge az
er6forras-takarékos, kénnyd-
szerkezetes megoldasokat
tamogatja.

= A RAUKANTEX pro termék-
csalad esetében a kérnye-
zetkimél6hb,

ragasztémentes polipropilén
mdanyagot hasznéljuk.

CSOMAGOLAS
Reduce, Reuse, Recycle
m A fenntarthaté csomagolasban

hisziink.

= Ujrahasznositott anyagokbol

késziilt csomagolast haszna-
lunk.

= Ahol csak lehetséges, elemez-

zik, csokkentjuk és elkertiljik
a csomagoléanyagok hasz-
nélatat. Mert a legjobb az, ha
egyaltalan nem hasznéalunk
csomagolast.




ENERGIA

Utban a CO,-semlegesség felé

m Csokkentjuk és elkeriiljik az
energia- és er6forras-felhasz-
nélast.

m Elkdtelezettek vagyunk a kli-

masemleges termelés mellett —

az eurdpai gyaraink mar most
is klimasemleges villamos
energiat hasznalnak.

= Folyamatos energiamonitoringon

(ISO 50001 szerint tanlsitott
energiagazdalkodas; a villamos
energia, g4z és viz részletes
nyomon kévetése) alapul6 és

a nemzetkozi szabvanyoknak
megfelel§ elemzést végzunk.

= Folyamatosan a legUjabb tech-
nolégiadkba és berendezésekbe

invesztalunk.
m Célunk a CO,-semlegesség.

TERMELES ES

NYERSANYAGOK

Kornyezetbarat miianyagok

hasznalata

= Folyamatosan néveli az Ujra-
hasznositott és a Post-Industry
anyagok aranyat.

= Nem hasznalunk 6lomtartalma
pigmenteket, lagyitdszereket,
illetve a tapadasjavitokhoz és
nyomdafestékekhez hozza-
adott klértartalmu vegyiletek
hasznélatat is mell6zzik.

= A gyartasi hulladékot feldol-
gozzuk és Ujrahasznositjuk

Lnaevan aszTtaLos

(ISO 14001 tanusitvannyal
rendelkez6 koérnyezetirdnyitasi
rendszer).

Vallalatunk és beszallitoink te-
vékenységére magas fenntart-
hatésagi szabvanyok vonat-
koznak (beszallitéi magatartasi
kodex).

A termékek és a csomago-
lasok esetében is mindsitett
nyersanyagokat vasarolunk. m

N
~ REHAU
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A pirografia mesterei

FOKUSZBAN A HAZAI MUVESZEK

2. RESZ

Az el6z6 szamban elinditott, m{ivésze-
ket bemutaté sorozatunk folytatasaban
megismerhetik a hazai pirografiat nem
mindennapi szintre emeld alkotok ko-
zosségének tovabbi tagjait. Egy olyan

alkotokozosség, melyetaz egymassal és a
miivészettel szembeni alazat és egy olyan
szintli 6sszetartozas, 6sszetartas jellemez,
amely példamutat6 a mai, 6nos érdekeket
el6térbe helyez6, énkdzpontu vilagban.

| TARSSZAKMA

20

SZABADON SZARNYAL

A CSODABAN

Cisar-Wranek llona kisgyermekkora
Ota a rajzolasnak hédol. Tizenhat
évig szabadusz6 tetovaldmlivész-
ként kamatoztatta tehetségét, majd
egy asztalos baratjatél ajandékba
kapott pirograf kép hatasara fordult
érdekl6dése a faégetés mivészete
felé. A pirografia nem csak szenvedé-
lyévé valt, egyfajta gyogyitd hatést is
gyakorolt a tiszaftredi mivésznére.

— Sajatos stilusu képi vilag jellemzé a
mdiveire. Milyen tipusu képek jelennek
meg az 6n altal készitett pirografiakon?
Személy szerint a Trash Polka stilust
vélem felfedezni, de kérem, javitson
ki, ha tévedek.

—ATrash Polka stilust Németorszag-
ban a Buena Vista két tetovalom(ivésze
hozta létre. Egyikik igy jellemezte
ezt az Abrazolast: ,a realizmust és
a szemetet kombinalja, ami kifejezi
a természetet és az absztrakciot, a
jelent és a jov6t.” Ezt a meglatast
nagyon magaménak érzem. Nincs
meghatarozott, vagy egyedi stilu-
som, de nagyon szeretek sotétebb

arnyalatokban és nagyobb méretben
égetni. Emellett a mar emlitett sotét,
vagy egészen fekete ténusu képek,
az anime, a manga, a fantasy vilaga
is vonz. Nem kotdm magam feltétle-
nil egy bizonyos abrazolasmaédhoz,
hagyom magam szabadon szarnyalni
a pirografia csodalatos vilagaban.
Szeretem a misztikus képeket, de
minden darabon 8rémmel dolgozom,
ha idém engedi. Mindig keresem a
.Kihivast”. A legszivesebben azokon a
képeken dolgozom, melyek valamilyen
Uizenetet, érzést kozvetitenek, vagy
o6romet okoznak leend6 gazdajuknak.

— Legtdbblink nyirfara vagy harsfara
alkot, azonban 6n a nyarfaval kétott

tartés baratsagot. Miben mas a nyérfa
az elébb emlitett fafajtakhoz képest?
— Nekem a nyarfalemez valt be a
legjobban. Sima, egységes, kissé
puha, a szinte fehér felllete pedig
mind a vilagosabb arnyalatd, mind a
sOtétebb alkotasok készitésére egy-
arant alkalmas. Rendkivil latvanyos
kontrasztokat érhetliink el nyarfara
égetve. Bar a magas hére kissé
érzékeny, kdnnyen megég, ezért a
finomabb ténusok kidolgozasanal
inkabb az alacsonyabb hémérséklet
ajanlott, de a végeredmény magaért
beszél.

www.facebook.com/

firestarterpyromancer



SZERELEM A FA IRANT

A torténelmi multa ,kalvinista R6-
maba” latogatva talalkozhatunk
Lente Attilaval, akinek kuldnleges
pirografiait tobb 6nallo kiallitasa mel-
lett legutébb Debrecen varosanak
képzémiivészeivel kozos kiallitason
is megcsodalhattak az érdekl6dok.
Kiemelked6 rajztehetsége mellett,
Attilaigyekszik a pirografia hatarait
a végletekig feszegetni. Faba égetett
képei mellett szivesen éget grafi-
kakat csontra, papirra és bdrre is.

— Az 6n szamara is meghatarozé
élmény volt a faégetéssel valé
elsé talalkozas. Hogyan jutott az
épitésztechnikusi iskolapadtdl a
pirografiaig?

— 2013 decemberében tortént.
Abban az évben kézzel készitett
ajandékot terveztem adni a szeret-
teimnek. Csak épp azt nem tudtam,
hogy mi legyen az. Biztos voltam
benne, hogy fabél fogom elkészite-
ni, viszont a technikat illetéen nem
jutottam dontésre. Ekkor talalkoztam
a pirografiaval, a tlizirassal. Meg-
felel6 eszkoz hijan, tlizben hevitett
csavarhuzéval rajzoltam meg a
faba életem els6 égetett mintajat.
Innent6l kezdve igazabdl nem
volt megallas. Megvettem az els6
pirograf gépemet — és ez a fahoz
kapcsolddd szerelem azéta is tart,

Pirogréafia juharfan

yedi_terve'zés[] pirogréfi

mert a faban egyszerre van jelen a
mult és a jov6, a tlizzel pedig olyan
alkotasokat lehet késziteni, amelyek
egyediek és megismételhetetlenek.

— Sokféle alapanyagra készit
pirogréfiat, mégis a munkai lattan
biztosra veszem, hogy a fa a ked-
venc kozliliik. Mi alapjan valasztja
ki az adott képhez a fafajtat? Milyen
tanaccsal latna el azokat, akik még
csak most ismerkednek ezzel a
mdlivészeti formaval?

— Legtébb esetben adott méretre
készitem a képeimet, de van olyan
alkalom, amikor a képhez valasztom
ki a fat. Egy rusztikusabb — kéreg
nélkuli, esetleg a szélein nem
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Pirografia juharfan

szabalyos — megjelenési tomor
fa bizonyos témaju grafikakhoz
még jobban is illik, mint egy szép,
egyenesen leflirészelt darab. Na-
gyon sokféle fafajtara égettem mar:
juhar, tolgy, bukk, kéris, hars stb.
Portréhoz azonban, ha méd van
ra, inkabb juhart hasznalok, hiszen
szine és szerkezete miatt ez a fa-
fajta szdmomra a legtdkéletesebb
véalasztas. Mivel ezt egy mlivészeti
agnak tekintem, ezért véleményem
szerint szilkséges a rajztudas, amit
alazattal kell alkalmazni ezen a nem
szokvanyos felileten. Indulasnak
teljesen megfelel6ek a bevasérld-
kdzpontokban és kreativboltokban
is kaphatd par ezer forint értékd
pirografok. Ha a kezdeti lelkesedés
nem hagy alabb, akkor érdemes ko-
molyabb eszkdzre valtani. Az egyik
legfontosabb mindezek mellett az
egészségiink védelme is a faégetés
soran, ugyanis a munkafelletinkon
keletkezd gazok és fiist elvezeté-
sérdl gondoskodni kell. Ezen feldl
pedig javaslom a munkavédelmi
boltokban is kaphatd, autéiparban
hasznalatos szlir6betétes véds-
maszk hasznalatat.

www.facebook.com/

tuzzelrajzoltcsodak
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MERFOLDKO

A VONYITO FARKAS

lliés Gabi tébb évig Németorszagban
élt, de 2019 6ta Ujra itthon, Bacs-Kiskun
megye északi részén, Fillophazan alkot
Gabi Pyrography név alatt, a pirografia
hazai kedvel6inek legnagyobb 6romé-
re. Autodidakta modon sajéatitotta el a
faégetés csinjat-binjat. Egészen elké-
peszt6, de fotérealisztikus tlizgrafikait
hagyomanyos — nem szabalyozhaté
héfokd — hobbi pirograffal késziti mind
a mai napig.

— Hogyan talalt erre az 6si mivészeti
agra, miként kertilt a pirografia blivo-
letébe?

— Kisgyermekkoromban ragadtam
el6szor pakat a kezembe. Névtablat
égettem forrasztoval a szobaajtonkra.
Méar ekkor tetszett az alkotasnak ezen
forméaja. lgazan azonban 2011 telén
kertltem az akkor még nem ismert
pirografia blvkorébe. Mivel mindig sokat
rajzoltam, a parom egy CFH pirograffal
lepett meg karacsonyra. Kiprobaltam.
Nehéznek tlint, de meglattam a szépsé-
gét a benne rejl6 kihivasnak, és azota
is a faégetés a legkedveltebb szabad-
id6s elfoglaltsdgom.

— Melyik az az alkotasa, amelyik legin-
kabb a szivéhez nétt? Megtiszteld, ha
megosztja veliink a térténetét.

— A vonyité farkast abrazol6 kép all
a legkozelebb hozzam. Egy kedves
ismer6som sziletésnapjara késziilt.
SzOros allatok bundajat szeretem a
legjobban fara égetni. Ez az els6 olyan
miveim kozoétt volt, melyet az akkori
legnagyobb Facebook-csoportban, a
Pyrographyban osztottam meg, és amit
példaképem, Clive Smith dicséré és
biztato szavakkal jellemzett. Sajnos, 6
mar nincs koztiink, ezért ezt a munka-
mat kulondsen nagy becsben tartom.
Mérfoldké a munkassagomban.

www.facebook.com/

gabipyrography

Farkas — pirogréafia rétegelt nyirfan

Eleféntok — pirografia rétegelt nyirfan



REALISZTIKUS ALKOTASOK
BORRE ES FARA

Téth Tamas is azon pirografus mlivészek
sorat gazdagitja, akiket vilagszinvonald
tlizgrafikaikkal a nemzetkozileg is ismert
és elismert miivészek kézé sorolhatunk.
Budapest egyik legszinvonalasabb teto-
valészalonjanak aktiv tagja, aki, ha nem
bérbe tetovalja realisztikus alkotasait,
akkor faba égeti azokat.

— Metal- és rockzenerajongd. Ha ezt
valaki nem tudja 6nrél, a faba égetett
képeit nézve azonnal r4jéhetne. Emellett
a torténelem és a torténelmi témak is
foglalkoztatjak, a Honfoglalas cim(i képe
legalabbis errél arulkodik. Miért pont
Munkacsy Mihaly egyik hires festményére
esett a valasztasa, s mennyi idét vett
igénybe az elkészitése?

— A keményebb zenei stilus és a kép-
z6mUivészet iranti szeretet nalam kéz
a kézben jarnak. Ebbél adodéan, sze-
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Munkacsy Mihaly Honfoglalas cim( festményéenek pirogréffal elkészitett valtozata
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Angyalok éneke — pirografia A3 meretd
nyirfalemezen

retem megordkiteni az altalam nagyra
becsitilt zenészek arcképeit faba égetve,
szintagy, mint a kedvenc fest6im ismert
alkotasainak pirograf replikait elkészite-
ni. Munkacsy Mihaly Honfoglalas cimd
festményét gyerekkoromban lattam el6-
szor. Teljesen leny(igdzott, hogy ekkora
méretben, tokéletesen méretaranyosan
tudta megalkotni a rajta Iév6 emberek és
allatok sokaséagat. Majd mintegy 30 év
elteltével j6tt az otlet, hogy elkészitsem
ennek a remekminek a kicsinyitett
véltozatat pirograf technikaval 40x120
cm-es méretben, melynek az elkészitése
megkozelitbleg 250 orat vett igénybe.

— A hiperrealista mivek lattan mindig
elakad a szavam. Hogyan lehet emberi
kéz képes ilyen szint(i tokéletességre?!
Mikor fedezte fel kivételes tehetségét, s
volt-e olyan példaképe, akinek munkas-
saga elinditotta 6nt a pirografia utjan?

=i
[
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Robert De Niro-portré harsfan

— A rajztehetség mar néhany éves ko-
romban megmutatkozott, de magéaval
a pirografiaval csak kortlbeldl 11 évvel
ezel6tt egy véletlen folytan talalkoztam.
Elkezdtem magam egyre jobban beleasni
atémaba, s az akkor mar nemzetkozileg
is ismert pirograf m(ivész, Dino Muradi-
an realisztikus alkotasai nagy hatassal
voltak rdm. De Julie Bender és Jean
Bouick m(ivei is inspiraltak, s arra tore-
kedtem, hogy hozzajuk hasonléan énis
elérjem azt a technikai tudast, amellyel
fotérealisztikus képeket tudok alkotni.
Azota toérekszem a minél tokéletesebb
abrazolasra, a legaprébb részleteket is
kidolgozva. Legyen sz6 emberi vagy
allati portrék, festmények, szobrok vagy
csendéletek faba égetett valtozatainak
elkészitéserdl.

www.facebook.com/totyopyrography,

www.instagram.com/totyo_pyrography
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Forré csok, Tomasz Alen Kopera festménye nyoman — 76x58 cm-es rétegelt nyirfan

UJ TECHNIKA BUVOLETEBEN

A Tisza és a Maros talalkozasanal
fekvé Szeged ad otthont Zsiko
Gyongyvérnek. Neve j6 néhanyunk
szdméra ismer6sen csenghet, hi-
szen tdbbedmagaval rajzoléja volt a
Vizipdk Csodapok cimd rajzfilmnek
is. lgazi kreativ személyiség, aki
az alkotas 6romét tébb miivészeti
agban is megtalélja. Emellett szi-
vesen barkécsol, festa ,haz kordl”.
A pirografot egy Ujabb m(ivészeti
eszkozként izlelgeti, mellyel kivételes
hangulatl faba égetett grafikakat

i ::i-vl

Velence — 34x45.cm-es.rétegelt nyirfan

készit. Munkainak jellemzgje a
tébbnyire nagyon finom, légies,
lagy stilus.

— A papir és a vaszon mellett az
utébbi években a fa is alapjaul
szolgal alkotasainak. Miben mas
erre az alapanyagra dolgozni — ter-
mészetesen azon feldil, hogy milyen
eszkozzel alkot?

— Szamomra mar az els6 pirogréaf
technikju grafika is varazslatos volt.
A kép szinte életre kelt a fan, s annak
régies foté hangulata arnyalatai

Hibiszkusz — 60x60 cm-es rétegelt nyirfan

teljesen elblivoltek. Osszehason-
litva az altalam korabban hasznalt
fellletekkel, a fan pirograf eszkozzel
égetni lassabb, tiirelmet igényl6bb
folyamat. Grafikai abrazolasmaddija
hasonld, mint szénnel vagy grafittal
rajzolni, azonban sziikség esetén
nehéz ezen az alapanyagon javitani.
Aviladgos ténusok korrigalhatobbak,
mert csak felszini nyomok, viszont
szinte lehetetlen rajta javitani a
sotétebb ténusokat, mivel azok
mélyebben beleégnek a fa szerke-
zetébe. Ennél a technikdnél nagyon

BMW-s Motkany — 42x44 cm-es rétegelt nyirfan




fontos a j6 alapanyag-valasztas.
A nem szerencsés faszerkezet
(pl. gbrcsok), gyantatartalom,
keménység is okozhat problémat
a megfeleld ténus elérésében.
Sajnos, sok esetben csak az
elkezdett munka kézben derl ki,
hogy az adott alapanyagra val6
alkotds milyen nehézségekbe
Utkozik. llyen varatlan tényezé
példaul a papir-, illetve vaszon-
feluleten nem, vagy csak nagyon
ritkan fordul elé.

— A Hibiszkusz cimdi tlizgrafikaja
tiikrozi talan a legjobban az 6n
alkotasaira jellemzé légiességet,
melynél a kbnnyed, részletgazdag
viragszirmokat a hattér egyedi
abrazolasmddja teszi igazan kii-
Iénlegessé. Mennyiben volt mas
megvaldésitasu a kérdésemben
emlitett pirogréafiaja, mint a tébbi
ilyen technikaval késziilt képe?
— A Hibiszkuszndl” kisérleteztem
az erGteljesebb kontrasztokra
torekedve. Két killonbdz8 héfok-
szabdlyzds pirograf eszkodzt hasz-
naltam a kép elkészitése kdzben.
Afinom ténusok érzékeltetéséhez
alacsony héfokon épitettem fel
a viragtolcséreket, mely aprolé-
kos, id6igényes folyamat volt. A
hatteret sokkal erételjesebbre,
kontrasztosabbra égettem, ezaltal
latvanyosabb mélységet adva a
képnek. Az igy elkésziilt hattér
egyszerre oleli kdrbe, s emeli
ki a kép témajat képez6 hibisz-
kuszokat. Az alkotasi folyamat
soran van, hogy eltérek kissé az
eredeti alapelképzeléstdl, mivel
a mar sokszor emlitett faanyag
milyensége is felilirhatja azt.
Minden egyes pirografia Gj élmény
és (j tapasztalat szamomra.

www.facebook.com/
PiroGyongypirografia

www.instagram.com/pirogyongy

BEMUTATKOZIK A SZERZO

A pirogréafiaval 2017 ¢szén ismerkedtem
meg — és szerelem volt elsé |atdsra.
Régéta vagytam ra, hogy alkossak, de
a munkam és a gyerekek mellett ebbe
sajnos nem tudtam id6t és energiat
belefektetni.

Kézel negyvenévesen dontdttem el,
hogy mas iranyt adok az életemnek.
Ekkor ismerkedtem meg a faégetés-
sel, amirél addig azt sem tudtam,
hogy eszik vagy isszak. Mindenféle
el6képzettség nélkil vagtam bele, s
autodidakta modon sajatitottam el
az anyagismeretet, a technika for-
télyait és a pirografiahoz sziikséges
grafikai, abrdzolasi ismereteket. Az
életem minden teriiletén preciz és
maximalista vagyok, nincs ez masként
a pirografidban sem, folyamatosan
torekszem a technikdm finomitasara,
tokéletesitésére.

Hobbiként indult, mara mar egy pici
vallalkozas lett a tlzgrafikak készi-
tése. Szamomra az alkotas egyfajta
meditativ tevékenység. Akkor és ott
csak én vagyok, a pirografom, és az
asztalomon a kivalasztott gyényord
fa. Abban a pillanatban, amikor a forré
pakahegy a fahoz ér, s megérzem a fa
illatat, az idd szinte megéll, a zavaro,
cikazé gondolatok szép lassan elcsen-
desednek. Ehhez egyetlen érzést tudok
hasonlitani, a repllés kézben érzett
tokéletes nyugalmat, békességet. Fent,
amagasban eltlinik minden hétkéznapi
»-gond”, semmi mas nincs, csak én az

adott pillanatban — abban a furcsan
ismerds békességben. Egyszerre van
koruléttem a ,semmi” és a ,minden”. Ezt
az érzést érzem minden egyes képem
elkészitése soran is. Halas vagyok,
hogy alkothatok, ez egy hatalmas
ajandék szamomra, agymond hab a
tortan az életemben.

Zarszoként szeretném megkdszonni
Hauch Tamas f6szerkesztének, hogy
a pirografiardl sz616 cikksorozat meg-
szlllethetett. Megtiszteltetés szamomra
a lehet6ség, hogy a faégetés miivé-
szetérdl, annak torténelmérdl és hazai
kival6sagairol publikalhattam a Magyar
Asztalos szaklapban. Bizom benne,
hogy irdsaimbdl egy kicsit mélyebben
is megismerték ezt az 6si technikat,
s remélem, hogy sikerilt abbdl a
szenvedélybdl és elhivatottsagbol is
atadnom, amely alkotétarsaimat és
jémagamat is jellemez.

Készdnom a megtiszteld figyelmiket!

Bitter Ménika — PiroDream Wood Art
www.pirodream.hu

www.facebook.com/pirodreambitter
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Felsé kategdrias és praktikus otthon

A KULSO MEGFOG,
A BELSO MEGTART

Boros Eszter
okl. épitéstervez6-miivész

Ez tortént a Vas megyei impozans, modern kialakitasu csaladi haz esetében
is, ugyanis a haz belséépitészeti elrendezését ugyanolyan magas szinvona-
lon készittették el, mint a szerkezetét, kiils6 megjelenését.

Az épitész altal megalmodott épi-
letet a Platanplan Kft. generalkivi-
telezte. Az épulet egy egyszintes,
szabadon all6, enyhén lejtés terepre
épult csaladi haz. Az épilet két f6

formabdl all 6ssze: egy nyeregtetés
részbdl, melyben a haz f6 helyi-
ségei kaptak helyet, és egy erre
merdlegesen elhelyezkedd lapos
tetés részbdl, ahol a kerti tarolo,

a garazs és a haztartasi helyiség
talalhato.

A modern format harmonikus, ele-
gans szinvilag jellemzi, melyet a kiilsé
faelemek tesznek még egyedibbé.



A falszerkezetek anyaga mindgsi-
tett osztrédk faanyag, celluléz- és
farostszigeteléssel. Ezeknek az
anyagoknak nagyon jé a hétarolasi
tényezbje, igy folyamatosan egyen-
letes h6mérsékletet biztosit az ott
lak6k szamara. A csalad szerint
a jelenlegi nagy melegekben is
a reggeli szelléztetés utadn 22 fok
van a hazban, és napkdzben is
csak 2-3 fokkal emelkedik a belsd
hémérséklet, mig kint 35 fok van! A
szell6ztetés és a kivalo szigetelés
mellett az arnyékolas is nagyon
fontos. A zsallzidk nélkil nem
tudna mindez ilyen jél m(ikédni. Az
arnyékolorendszer szabalyozhato,
programozhatd, tavolrdl iranyithato,
mely nagyban megkdnnyiti a csalad
porg6s hétkdznapjait.

A Platanplan ajanlaséara egy bel-
s6épitészt is bevontak a projektbe.
El6szor az tgyféllel egyeztetve
elkésziiltek a latvanytervek, majd
a lakberendezéshez sziikséges
butorokat, burkolatokat és targyakat
valogattak ki. A csaldd nem bénta
meg a belséépitészre szant plusz-
koltségeket, nagyon halasak, sok
id6t, energiét tudtak igy megspdrolni,
nem beszélve az egyedi, karakteres
bels6 hangulatrol, amelyet 6nmaguk
nem biztos, hogy ennyire kreativ
maédon tudtak volna véghez vinni.
Atoldajtoval torténd térelvalasztas a
csalad dtlete volt. Fontos szamukra
a sok nyitott tér: ha behlzzék az
ajtot, megvaldsul a maganszféra,
de ha kinyitjadk, még nagyobbnak
és tagasabbnak latszik a lakas.

A bels6 térben is nagy hangsulyt
kaptak a fabol késziilt elemek, a
di6- és tolgyszinek dominalnak, jél
kiegészitve a padlo és a fal szineit.

Lnaevan aszTtaLos

A modern format harmonikus,
elegans szinvilag jellemzi, melyet
a kulsé faelemek tesznek még
egyedibbé.
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A csalad néhany jotanaccsal is
szolgal a most épitkezni kivanok
szamara. Erdemes a tervezési
fazist jol atgondolni, id6t szannira.
A funkcidkat, helyiségeket dssze-
csoportositani, a hétkdznapi hasz-
nalatukat elképzelni, hogyan lenne

MUSZAKI PECSET

Lnac;van aszZTaLos

a legpraktikusabb, legészszer(ibb.
Jelen esetben nem a luxus volt a cél,
hanem egy olyan fels6 kategorias
praktikus otthon kialakitasa, ami
okosan atgondolt, élhet§ tereket
teremt minden itt laké — kicsi és
nagy — szamara. m

Netté négyzetméter: 172,22 m? terasz nélkl.

P

Kilsé falak héatbocsatasi tényezéje: 0.15 W/m2K.

Osszesitett energetikai jellemzd a kivetelmény szazalékaban: 74.87%
(ez egyenl6 az AA-s besorolassal, ami a kozel nulla energiaigényre
vonatkozo kdvetelménynél jobb besorolast jelenti).

Atadas éve: 2021.
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HAJO
A DZSUNGELBEN

Boros Eszter
okl. épitéstervezo-miivész

Hogy a torténetet megértsiik, vissza kell menniink egy kicsit az idében, és egy
kicsit ki kell lépniink Magyarorszag hatarain kiviilre, és globalisan vizsgal-
nunk a szituaciot. Az elmult években a vilag felfigyelt a kdrnyezetszennye-
zésre és az emiatt kialakulo éghajlatvaltozasra. Sok iparagban ezért jelentos
kezdeményezések és torekvések alakultak ki arra, hogy az 6kolabnyomunkat,
és a szén-dioxid-kibocsatasukat nemzetkozi 6sszefogassal csokkentsék.

A globalis haj6zasi tevékenység
szamottevé mennyiség(i iveghaz-
hatasu gazt bocséat ki a fosszilis tu-
zelBanyagok jelentds felhasznélasa
miatt, ebbdl kifolyolag hozzajarul az
éghajlatvaltozashoz. A becslések
szerint a nemzetkozi tengeri szal-
litasbol szarmazo6 Gveghazhatasu
gaz kibocséatas a teljes globalis
Uveghazhatasu gaz kibocsatas
korulbelul 2—3 szazalékaért felelds.
Ez t6bb, mint barmely uniés allam
kibocsatasa. Ha a hajozasi agazat
egy orszag lenne, a hatodik legna-
gyobb kibocsato lenne a vilagon.
Uniés szinten 48 szazalékkal nétt
1990 és 2008 kozott a tengeri szal-
lithsbdl ered6 kibocsatas. 2015-ben
a kozlekedési agazatbol szarmazé
teljes uniés Uveghazhatasu gaz
kibocséatas 13 szazaléka a tengeri
széllitasbdl szarmazott.

A CEIBA

A SailCargo olyan vallalat, amely el-
kotelezett a zér6 emisszios hajézas,
azon belll is a tengeri teherszallitas
mellett. Azt szeretnék bebizonyitani,
hogy a teherszallitas kérnyezetre
mért karosanyag-kibocsatasanak




Fart6kegerenda megmunkalasa.

csokkentése lehetséges, st zérd
karbonkibocsatas elérése is meg-
valosithatd. Es akkor itt alljunk is
meg egy pillanatra!

A Ceiba épitése nem csak azért fan-
tasztikus, mert a haj6épités valahol
egy igencsak 8si és férfias tevékeny-
ség. Az, hogy az ember megtervez

Lnac;van aszZTaLos

és megépit egy olyan jarmivet, ami
a vizeket szeli, valamint funkciot és
kildetést lat el, mar 6Gnmagéban is
valami mas, mint amit manapsag
megszokhattunk. Az, hogy ezt részben
Onkéntesek teszik, megint egy masik
plusz adalék a térténetben. Es amiért
az Ujsagba belekeriil — mindezeken
tll—az az, hogy mindezt nem modern
CNC-gépekkel, Grtechnologiaval,
hanem olyan eszk6zdkkel csinaljak
végig, ami a rendelkezésukre all, de
féleg a két kezlikkel.

Mésok a Marsot szeretnék kolonizal-
ni, a Ceiba azonban az Uj Apollo 11
lehet a F6lddn. Ez egy kis Iépés...

Ami még kuldnlegesebbé teszi a
kildetést, hogy az egész projektet
a Costa Rica-i dzsungelben kezdték
el. Igen, a palmafak kozott.

S HOGY MIERT EPPEN

COSTA RICA?

Mert ez az orszag élen jar a kdrnye-
zetvédelemben és 98 sz4zalékban
megujuld energiaforradsokat hasznal.
Ebben az orszagban talalta meg
a csapat azt a tamogatast, amire
sziiksége volt.

A projektet Danielle Doggert és
tarsai hoztak létre, az erre épilé
SailCargo vallalattal egyetemben.
2014 o6ta dolgoznak egy olyan
teherszallité hajé megépitésén,
amely zér6 karbonkibocsatassal
tudja ellatni mindennapi feladatat.
A Ceiba nevet egy helyi szent farol
kapta a hajo, amit ,kapok™-nak vagy
selyemfanak is hivnak, s amely a
maja indidnok szerint dsszekapcsolja
a foldi vilhgot az égivel. Bizonyos al-
katrészeket karib-akacbél (Hymenaea

Az, hogy az ember megtervez és megepit egy olyan
jarmuvet, ami a vizeket szeli, valamint funkciot és
kuldetést lat el, mar onmagaban is valami mas, mint amit
manapsag megszokhattunk.
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courbaril), spanyol cédrusbél (Cedrela
odorata), szitka feny6bdél, vagy szitka
lucbdl (Picea sitchensis) készitenek.
A Ceibaterveit Pepijn van Schaik, a
Manta Marine Design épitészstudid
hajotervezbje készitette. Az épitdk ko-
z06tt van asztalos, hajéacs, tengerész
és lzletember is. K6zos bennik az
a cél, hogy avilagot egy jobb hellyé
tegyék, és ateherszallitasban részt
vevd multinaciondlis véallalatokat 6sz-
tonozzék a valtoztatasra. Szikséges
Iépéseket tenni annak érdekében,
hogy a leveg6t, az 6cednokat meg-
Ovjuk a tovabbi szennyezéstdl, hogy
aztan a jové generacié szamara is
élhetd maradjon a Fold.

Ezért a Ceiba minden egyes alko-
téeleme vegyszermentes, megujuld,
Ujrahasznosithaté anyag. A hajo
egy mar meglévd, régi hajé tervei
alapjan késziilt, mely az Ingrid névre
keresztelt finnorszagi barka volt.
45 méter hosszUl, haroméarbocos
keresztvitorlas szkaner, 3 darab
szogletes csucsvitorlaval. Ez a fel-
épités manapsag nem szokvanyos,
inkdbb régi vitorlasokra jellemzé,
ezzel inkabb hatszélben tudnak
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A Ceiba minden egyes alkotoeleme vegyszermentes,
megujuld, ujrahasznosithatd anyag. A hajo egy mar meglévo,
régi hajo tervel alapjan keszult, mely az Ingrid névre keresztelt
finnorszagi barka volt.

gyorsan haladni. Fedélzete 580
négyzetmeéter. Teherhord6 képessé-
ge is jelent6s: 9 TEU (,twenty-foot
equivalent unit”—egy 20 lab hosszu
konténer 1 TEU) szabvany szerinti
konténert tud szallitani, ami kdrulbelll
250 tonnanyi auténak felel meg. Ez
egy szamunkra fura 6sszehasonlitas,
de ha belegondolunk, teliesen realis
atlagképet ad a rakomanyok para-
métereir6l és konny( viszonyitani.
Aprojekt kivitelezése sem volt kevéshé
kalandos, mint maga a megalmodott
cél. Szerencsére a 27 orszaghdl
szarmazdé csapat gyorsan 6sszeallt,
a faanyag nagy része pedig helyi
beszerzés eredménye. Fontos, hogy
maximum 100 kilométeres tavolsaghbol
érkezett az alapanyagok tébbsége.
Ha nem lenne eléggé nagy kihivas
mar az is, hogy a dzsungel kozepén
épitkeznek, s onnan ki- és beszallitjak
a helyi nyers- és alapanyagokat, ami
ezen fellil kellett az épitkezéshez és
messzebbrdl érkezett, annak a szal-
lithsat j6 el6re meg kellett terveznie
a csapatnak, hogy minden siman
menjen. Ennek ellenére is voltak
késések a szallitasban.

A 2022-re tervezett munkaba allasakor
a Ceiba lesz az els6 zér6 emisszios
teherszallitd hajé. Alapanyagai a le-
bontasakor sem fognak terhet jelenteni
a Foldnek. Masik kilénlegessége,
hogy szélmentes id6ben vagy a kiko-
t6ben mandverezve elektromos motor
fogja segiteni a kozlekedésben, a hajé
akkumulatorait az elképzelések szerint
napenergiaval, napelemekkel toltik
fel. Emellett egyéb mas meghajtasi
technolégidkat is vizsgalnak, mint
lehetséges Gizemanyag. llyen példaul
a bioalga Gzemanyag, a hidrogén

Varhatéan ehhez hasonléan néz majd ki a Ceiba is, amikor elkész(il.

Uzemanyagcellak hasznélata, az
elektromos (turbindkbdl Gjratermelt
energia) és napenergiaval mikodé
technologidk (napelemes vitorla-
szovet), és ezeknek a kombinacidja.
A Ceiba olyan vallalatok termékeit
fogja szallitani, melyek szintén ezt
a filozofiat kovetik, és céljuk egy
baratsagosabb és élhet6bb Fold
megvaldsitasa. Els@ Utja nagy valo-
szinliséggel a PAX (Pacific Exchan-
ge Line) Gtvonalon keresztil vezet
majd. Az ut északroél délre haladva:
Kanada, Hawaii, Kalifornia és végdl
Costa Rica. Kés6bbi terveik szerint
ezt kib@vitik még Peruval, a Gala-
pagos-szigetekkel és Alaszkaval.
A hajé ezt az Gtvonalat varhat6an
évente kétszer fogja megtenni.

24 f6t tud elszallasolni a hajé, de
12 f6 lesz az allando legénysége.
A projektet befektet6k tamogatjak, a
vallalat honlapjan lehetis regisztralni,
és a cég részvényeinek megvasarlasa-
val lehet tAmogatni a projekt megvalo-

sitasat. Ugyanakkor a pozitiv kdrnyezeti
hatasok mellett a szocialis életre is
élénkité hatassal van, mivel a helyi-
eknek szakmai oktatast, workshop-
okat és rendszeres munkat biztosit.
A Fold a kdrnyezeti hatasokat szem-
lIélve nem szakad orszagokra, a
kérnyezetvédelem nem csak egyes
orszagok érdeke és feladata. Az,
hogy miként éljik le a kovetkezd
1000-2000 évet a Foldon, csak
rajtunk mulik, embereken. Itt az id6,
hogy kilépjunk abbdl a szlk korbdl,
amit a kdzvetlen kérnyezetlink mutat
magabdl és igazi vilagpolgarokka
valjunk, hogy felel§sséget vallaljunk
a Fold egészéért, a kornyezetiinkért
és a jovonkert.

Vajon az olajlobbinak milehet errdl
a véleménye? m

Forras:
marinelink.com
Sailcargo.inc

Consilium.europa.eu
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Farkas Béla teknévajo beszél a szakmajarol

A FA LELKE

ATMEGY A KENYERBE

Teknovajo cigany dinasztiabol
szarmazom — mondja biiszkén
—, de a csaladomban mar nem
volt, aki megtanitson 6seim
mesterségére. Ezért egy On-
gan élo baratomtdl, Balogh
Istvantol tanultam meg a kii-
lonféle fogasokat. A hatvanha-
rom éves mester tizenegy éve
kapta meg a Hagyomany6rzé6
Népi Iparmiivész cimet, amely
igazolja: régi technikaval és
eszkozokkel késziti targyait.
Farkas Béla nagysziilei, de
meég dédsziilei is ismerték a
tekndvajé mesterséget. Van-
dorciganyok voltak — mondja

a fafaragomester, aki 20 évvel
ezelétt — ahogy 6 fogalmaz -

vette vissza a tudast.

Faludi Adam: Ciganyélet cimi kony-
vében igy ir a teknévajo ciganyokrol:
»A tekn6vajé cigany nagy korulte-
kintéssel és tirelemmel valasztja
ki maganak a megfelel6 fat, torzsét
megsimogatja, koril jarja, méregeti
tekintetével, fel egészen az égbe
érd levelek végéig, majd baltaja
élén hivelykujjat megszokashol

dr. habil Gerencsér Kinga
c. egyetemi tanar

végig hlzva nekifog a fa ledonté-
sének. Boszorkanyos tigyességgel
és gyorsasaggal végez vele, mire
lemenni készil a nap, mér legally-
azva, méretre darabolva fekszik a
torzs a teknévjo cigany otthonanak
udvaran (...). Atekng gyorsan készdl,
a kiskapahoz hasonlatos szerszam
Utemesen koppan a fan, messze el-

hallani atagas és csendes nyarban.
A harkalyok idénként abbahagyjak
munkélkodasukat, s csodalkozva
figyelnek a kulénos kopécsolasra.
Atekn6vajo cigany a nyarfa minden
darabjat felhasznalja, hélapatot fa-
rag, lisztmerd kanalat, fakanalakat.
Ha kedve tartja, talakat is készit,
holdtanyérhoz hasonlékat.”



Farkas Béla sziilei Rudabanyacskardl
szarmaznak, ebbdl a Satoraljalj-
hely melletti kis falucskabdl jottek
Miskolcra. Nagyapja kovacsmester
volt, mihelyét allamositottak, ezért
kellett a nagyvarosba koltéznituk,
hogy itt vallaljanak munkat. Anyai
agon nagyszilei teknévajo ciga-
nyok voltak. Szilei viszont a vasas
szakmabol éltek, 6 is ennél maradt.
1972-ben végzett karosszérialaka-
tosként. A Miskolci Varosi Kozle-
kedési Véllalatnal helyezkedett el
és tobb, mint 40 évig ott is maradt.
El6sz6r, mint karosszérialakatos,
késBbb, a mestervizsga letétele
utan, a tanmdhelyben oktatdként
dolgozott. Munkaja elismeréseként
megkapta azt az emlékplakettet,
amivel azokat dijazzak, akik negy-
ven évet a vallalatnal ledolgoztak
és a munkateriletikdn kiemelked6
teljesitményt nyujtottak.

A mhelyben Balogh Pista baréatja
fafaragassal is foglalkozott. Az 6
javaslatara vette vissza a régi mester-
séget és segitségével készitették el
az els6 kapocskat, a tekn6vajo esz-
kdzt. Majd ezutan kezdte megtanulni
nagyszulei mesterségét. Délutanon-
ként, meg hétvégén tudott nekifogni a
fa megmunkalasanak szekercéjével,
kapocskajaval és kaparokésével. A

Mély vagy 6blos fakanal faragasa

jegenyenyar a kedvence. Szerinte az
artéri erdékben, tépartokon nové fafaj
pont eléggé nedves és ruganyos,
ugyanakkor strapabiré is ahhoz, hogy
formaznilehessen, s kés6bb sokaig
kiszolgaljon egy csaladot. Mivel egy
jobbfajta jegenyébdl akar négy teknd
is kitelik, igy nem sok fatoérzsre van
sziiksége. Nem kell egész erd6ket
kivagni — mondja —, ezért inkabb
egészségugyi ritkitasok idején hivjak.
Farkas Bélanak nem gond, ha a fa
also torzsrésze kicsit beteg, belllrél

Emlékplakettel, amit kiemelked6 teljesitményéért kapott 40 évi munka utan

Lnaevan aszZTaLos

korhadt, mert a fels6 részébdl is
megvan a tekné. A dagasztétekné
egy méter hatvan centi hosszu. Na-
gyobb nem kell. —Igaz, régebben az
asszonyok nagycsaladnak, akar tobb
hétre el6re dagasztottak a kenyérnek
val6t, manapséag azonban kevesebbet
készitenek. — A hasznalati targyakat
di6fabol és cseresznyefabol késziti.
Készitett mar csomoros nyarbol
gyonyor(i szép képkeretet is, melyet
a zsliri ,A” kategoriaba sorolt.

Akivagott fat lancflirésszel megfelel6
méretli darabokra véagja fel, majd
hosszaban ketté flirészeli. Mindezt
mar Nagykinizsen végzi, ahol a kis
mdhelye van, és a faanyagokat is
tarolja. Egy régi paraszthazat ren-
dezett be maganak mihelyként. Ott
csak 6 van és a fa. Szeret ott lenni
és dolgozgatni, szivesen végzi ezt
a munkat. El6szor leszedi a kérgét
és a hatat a fanak, majd elkezdi a
belsdjét kivajni. Ehhez hasznalja a
sajat készités( kapocskat, melynek
a nyelét is 6 faragta kezének mére-
téhez igazitva. Tobbféle méretben
is elkészitette. Véleménye szerint a
nyéarfa és a flizfa vizesen is j6l meg-
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munkélhaté, ha a 4 cm vastagsagot
eléri, 2 hetet pihenteti az anyagot,
aztan megint vesz ki beléle. Egy tekné
készitése 2—3 honapig is eltarthat,
mivel egyszerre tobb terméken is
dolgozik, igy ez nem okoz gondot.
Régen pikkelyesre csinalta atalak és
teknok belsgjét, ezt a kapocskanak
a formaja hozta ki a fabdl. Ma mar
telijesen simara csiszolja a fellleteket
€s gyogyszertari parafinnal kezeli tébb
rétegben is, ahogy a fa megkivanja.
Sajat maga altal készitett szerszam a
kapocska és az ezzel faragott talak.
— Az emberek rajottek, hogy az
otthoni kenyér jobb, izesebb, mint
a bolti, rdadasul a hazi sutésdrol
pontosan tudjak, mi van benne,
s nem kell félnitik az ilyen-olyan
adalékanyagoktdl — magyarazza
Farkas Béla, hogy mit6l n6tt meg
ugy mostansag a teknévasarlasi
kedv. Szerinte méar a dagasztasnal

Farkas Béla az altala készitett talakkal

eldél, milyen iz(ilesz a kenyér: haa
kovasz specidlis kovaszolotekn6ben
készil — olyat is gyart —, s kés6bb
jegenyenyar teknében dolgozzak
azt dssze liszttel, vizzel, séval, akkor
sokkal izesebb tésztat kapnak, mint
ha robotgéppel dagasztanak, netan
kenyérsuté gépben mixelnék eggyé a
hozzavaldkat. Szerinte a falelke megy
at az otthon, teknében dagasztott
tésztaba, s teszi azt kiilénlegessé.
A kenyérdagaszté tekné mellett
készit mas célrais tekn6ket. Példaul
s6zoteknb egységes méretben ké-
szillt, a dagasztoteknébdl kellett egy
nagyobb méret(i kenyérsiitéshez és
egy kisebb —a dagasztéteknének kb.
afele —, amiben fanknak vald tésztat
dagasztottak. Készit szakajtot, amit
els6sorban kenyérsiutésnél hasz-
néltak: a tekn6ben megdagasztott
tésztabol elzetes kelesztés utan
kiszakajtottak, a ,tablan” (nagy asz-

Farkas Béla

talon) atgyarva, egy-egy belisztezett
szakajtoba raktak, melyet tiszta
textiliaval (szakajtéruhaval) takartak
le, igy kelesztették tovabb. A nyarfa
minden darabjat felhasznélja, kenyér-
suté lapatot farag, lisztmerd kanalat,
fakanalakat. Ha kedve tartja, talakat
is készit, holdtanyérhoz hasonldkat.
A miskolci fafaragé képviselte ha-
zankat a milandi vilagkiallitason a
magyar pavilonban —-Szaznegyven-
négy orszag mutatkozott be sajat
pavilonnal a milanéi vilagkiallitason,
amelyre a zarasig 20 millié latogatd
volt kivancsi. Farkas Béla fafarago,
népiiparmiivész boldogan emlékszik
vissza a kiallitasra, ahol a tekn6véa-
jas 6si mesterségét 6 mutatta be
a latogatoknak. Magyarorszagot
kézmlivesek is képviselték az expon.
A Népml(ivészeti Egyesuletek Szo-
vetsége tett ajanlasokat arra, hogy
kik legyenek hétr6l hétre azok a népi
iparm(vészek, 6tvosok, gyongyflizék
és tobbek kozott fafaragok, akik a
vilagkiallitas zarasaig, vagyis oktober
végéig kiallitanak a milanéi expon.
Majd két héten at 8 kézmlivessel
egylitt a magyar nevet, a magyar
min&séget képviselték a vilagkial-
litAson. Az Expo rendezvényén,



mint fafaragé mutatkozott be és
bemutatoét is tartott arrdl, hogyan
kell tekn6t késziteni.

Csodalatos dolog, amikor az ember
szépen feldltozik, a kalapjara teszi a
nemzeti szin(i szalagot és Magyar-
orszagot képviseli — mondja Farkas
Béla. Sokan jottek megnézni, hogy mit
készitek, olyan svédorszagi magyar
emberekkel is talalkoztam, akiknek a
csaladja még nagysziileik idejében
hagyta el az orszdgot — mondja.
Mindenkinek nagyon tetszett, hogy
amagyar pavilonban nem eléadasok
vagy videokonferencia fogadta 6ket,
hanem igazi kézm(ivesség. Egy
magyar és francia orvosokbdl allo
csoporttal is talalkozott, akik egy
konferenciéan vettek részt Milandban,
és meglatogattdk a magyar pavilont.
Elkezdtem a nagy kapocskéaval dol-
gozni — mondja a fafaragomester.
Csak ugy hullott, pattogott a forgacs,
a franciék pedig el voltak ragadtatva
— idézi fel a Mildnéban torténteket.
Az egyik francia orvos szerette volna
kiprébélni, igy adtam neki egy kevésbé
éles eszkdzt. —~Mondtam, hogy csak
Ovatosan, mert, ha megszalad a szer-
szam, akkor tdbbet nem m(it! A férfi
nagyon élvezte, hogy kiprébalhatta
a tekn6vajast.

Mesélt nekem arrdl is, hogy régen
az emberek szerették egymast (nem
ugy, mint ma!), ezért a vandort is

Lnac;van aszZTaLos

A miléandi expon Varga Mihaly pénziigyminiszter is beszélgetett vele

rendszerint megkinaltak mindig egy
kis pélinkaval, amit az ilyenkor az
Oblosebb méret(i fakanalbdl ivott
meg, hiszen akkor nem volt szokas
egymas kulacsabdl inni. — idézte
fel a régi id6ket Farkas Béla. Mint
mondja: akkor még tisztelték, be-
csulték a vandorciganyokat, amiért
hoztak-vitték a hireket. Ok voltak
tulajdonképpen az ,,Gjsagirok” abban
az idében, amikor még nem volt tv,
radi6. Nem agy, mint ma, amikor egy
kattintassal mar sokféle informaci-
6hoz hozzaférhetiink — vélekedett
a mester.

Nyugdijasként népmi(ivészeti
vasarokon is tart el6adasokat és

Tekndbk kiilénb6z6 méretben, eldl a szakajtok

bemutatdkat. Két fia is megtanulta
ezt a mesterséget, nagyobbik fia
a durva munkakban tgyesebb, a
kisebbik pedig a finom, aprélékos
munkékban, a fellletek csiszola-
saban. Most Anglidban dolgoznak,
de szeretnék tovabbvinni a csaladi
tevékenységet, s6t, majd a kis-
unokénak is szeretnék megtanitani
e mesterség csinjat-binjat. Nagy
oroém, ha kész van egy termék,
biszkeséggel tolti el, ha elismerik
és megbecsilik munkajat. Nagyon
magasra tette a lécet, mert csak
szépen megmunkalt, kifogastalan
termékeket készit. Nem véletlen,
hogy megkapta a Hagyomany6rzd
Népi Iparm(ivész cimet, amellyel csak
nagyon kevesen biiszkélkedhetnek
az orszagban. m

Forras:
https://www.sulinet.hu/oroksegtar/data/
magyarorszagi_nemzetisegek/romak/
cigany_neprajzi_tanulmanyok_1997/
pages/008_adatok_a_teknovajo_ciga-
nyok_munkajahoz.htm

Magyar Nemzeti Digitalis Archivum ¢
Tekn6vajo ciganyok (mandadb.hu)

A tekn6vajés torténete | DISZPolgéar
(diszpolgar.hu)
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DIAMASTER WHISPERCUT
- S/ERSZAMCSALAD

A lapanyagok formatizal6 meg-
munkalasakor altaldban olyan
szerszamokat hasznalnak, ame-
lyek szerkezeti kialakitasuk miatt
hangosak és nehezek. Ennek
az eredménye az emberre és a
gépre gyakorolt terhelés. Tobb
mint tiz évvel ezel6tt, a Leitz
kifejlesztett erre a problémara
egy uttoré szerszammegoldast,
amely ma még mindig a mérce a
fenntarthatésag, a hatékonysag
és a minéségi élmegmunkalas
teruiletén: a kdnnyti és csendes
Diamaster WhisperCut élmaré.
Id6kézben az oberkocheni piacve-
zetd egy teljes rendszercsaladot
fejlesztett bel6le. A rendelke-
zésre allé termékvaltozatokkal,
beleértve az integralt HSK 32 R
befogast, a felhasznal6k a jovo-
ben optimalizalhatjak a meglévé
megmunkalasi koncepcidkat,
és optimalizalhatjak termelési
koltségeiket is.

Konny(, csendes és hatékony —ez
a néhany szo6 irja le a Whisper-
Cut-program el6nyeit. A részletek
megmutatjak, hogy a szerszdmok
mUszaki kialakitdsa tokéletes éleket
és mart fellleteket hoz létre, és
jelent6sen csendesebbé teszi az
élmarast. Az akar 5 dB(A) zajcsOk-
kentés oka egyrészt a kénnydfém
alaptest zart alakja, amely 50 szaza-
Iékkal kisebb sullyal terheli a gépet
és kiméli a felhasznalok hallasat.
Masrészt a specidlis megmunkalasi
min6séget a bevalt DFC®-technolé-
gia magyarazza, amelynek segitsé-

gével a forgacs akar 95 szazaléka
elszivasra kerilhet.

De ez még nem minden. A teljes
megmunkalasi folyamatot tekintve
a WhisperCut késfejjel id6t és pénzt
takarit meg. Bar szamos szerszam-
gyarto utanozta ezt a szerszamot,
a WhisperCut-rendszer még mindig
mércét allit — kilonosen a koltségek
és a karbantartas tekintetében. A
specidlisan kifejlesztett gyémant
cserélhetd lapkak tébbszor is uta-
nélezhet6k a szerszamban. Alter-
nativ megoldasként a cserélhet§
vagoeleket kdzvetlenil maga a
felhaszndlo is kicserélheti, ami azt
jelenti, hogy a szerszam atmérdje
mindig allandé marad.

A Diamaster WhisperCut élmeg-
munkald késfej tébb kivitelben
is elérhetd. Egyrészt az alap-
valtozatban, amelynek vagéélei

akar haromszor is utdnélezhetdk,
masrészt WhisperCut PLUS né-
ven, ahol a forgacsol6élek utan
élezésitartomanya megnovelésre
kerllt, amelyek igy akar tizszer
is élezhet6k. Mindkét valtozat a
kovetelményektdl figgéen furatos
vagy szaras kivitelben kaphaté.
Ezen kiviul a WhisperCut élmarok
elérhet6k integréalt hydro befogdval
vagy HSK 32 R befogassal. Mindkét
felfogasi mod egyértelm( elényo-
ket kinal a koncentrikussag és a
sikfutasi pontossag, a megmun-
kalasi min6ség és az élettartam
meghosszabbitdsa szempontjabdl.

A lézeres élzard gépek felhasznaloi
szamara a Leitz termékpalettajan
megtalalhaté a WhisperCut Edge-
Expert valtozat is. Ugyanugy akar
haromszor is utanélezhetd, kuldn-
leges élelrendezésének kdszén-

A Diamaster WhisperCut termékcsalad szamos valtozatban kaphato, és szinte

minden altalanos géptipuson hasznalhaté. (Foto: Leitz)
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A Diamaster WhisperCut specialisan kifejlesztett gyémant vagoéélei

a Leitz-szervizekben utanéleztethet6k.

het6éen még jobb megmunkalasi
min6séget tesz lehetdveé. Kérésre
ezek a mardéfejek PLUS valtozatban
is szallithatok, ezért akar tizszer is
utanélezheték.

A WhisperCut rendszercsalad
fejlesztésével a Leitz vezetd
szerepet jatszik a butoripar szer-
szamrendszereinek igyfélorientalt

HILDEBRAND

BRUNNER

fejlesztésében. Még tobb el6nyt és
idémegtakaritast élvezhetnek azok a
felhasznaldk, akik a marékésfejeket
avilag tobb mint 120 Leitz szerviz-
kozpontjanak egyikében éleztetik.
A gyért6i min6ségben tokéletesen
megélezett, kiegyensulyozott és a
mellékelt beallitasi adatokkal egyiitt
a szerszamok kdnnyen, gyorsan
és megbizhatéan hasznalhatok. m

Az elhasznalodott gyémantélek cserélheték. (Fotok: Leitz)

Leitz Hungaria Szerszam Kft.
2030 Erd, Kis-Duna u. 6.
Tel.: +36-23/521-900.

www.leitz.hu
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Tel: 0040 261 848873
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Szasz Sandor
alex@hildebrand.ro




L‘IaGYaR asZTaLos

| HISTORIA

40

A hazai furnér- és falemezipar torténete

A KEZDETEK ES
A BALJOS ARNYAK

Schlosser Matyas

A falemezipar alapvetden a furnér-, a rétegelt lemez, valamint az idompréselt

rétegelt lemez termékek gyartasat foglalja magaban. Ez az iparag alapanyag

tekintetében az erdokbdl szarmazo favalasztékok legjavat, a lemezipari ron-
kot dolgozza fel, termékei pedig els6sorban a butoripart szolgaljak.

Afurnér hasznélata tobb évezredes
multra nyulik vissza. A szép rajzolatu,
hasitdssal vagy flirészeléssel ké-
szlt, vékony falemezek, a furnérok
féként diszit6 célu felhasznéaldsa méar
az egyiptomi sirkamrafreskékon is
megjelenik. A romaiak hires tudosa,
id6sebb Plinius példaul részletesen
leirja a furnérozast, igy tobbek
kozott azt, hogy a bukkfa, amely
egyébként torékeny, vékony leme-
zekre szelve hajlékonnya valik és
igen alkalmas dobozok készitésére.
Mdve idészamitasunk utan 77-bél
szarmazik! A rétegelt lemezhez
hasonl6, egymasra ragasztott
falapokkal talalkozhattunk mar a
régmult idék batoraiban, hiszen
felhasznalasi el6nyeit a tomor
faval szemben mar nagyon koran
felismerték és kihasznaltdk. Még
egy izgalmas rémai példat muszaj
megemlitenem: ez a katonak altal
hasznalt,,scutum” nevd, falemezek-
bél készilt, bérrel boritott fapajzs.
A pajzs szilardsagat harom kb. 3—4
mm vastagsagl 6sszeragasztott
falemezek adtak, melyek kozil a
kdzépsd széliranya merdleges volta

két szélsbre. A pajzsot a falemezek
védelmére, valamint a rugalmasséag
fokozéséara kecskebérrel boritottak.
Kénny( volt és rendkivil erés!

A lemezipar alapvet§ terméke a
0,3-6 mm vastag furnér, melyet
flirészeléssel, hasitassal, azaz nagy
méretd kés alternalé mozgasaval,
vagy éppen forditott logikaval: fix
kést alkalmazva és a rénk alap-
anyag mozgatéasaval (forgatasaval),
h&mozasi technikaval allitanak elé.
A ragaszt6anyaggal bevont, egy-
masra helyezett furnérok nyomason
torténd dsszepréselésével allitjak
eld a rétegelt lemezeket, ezeket
korabban enyvezett lemezeknek
hivtdk. Amennyiben nem sik, hanem
formara torténd préselésrél van sz6,
akkor idompréselésrél beszélink,
ezt a technoldgiat korabban a
felhasznalasra utalva, székilés-
gyartasnak nevezték (rossz az, aki
rosszra gondol). Fontos termékei
az iparnak tovabba azok a 20-25
mm vastag lécekbdl 6sszeallitott
kozéprétegre ragasztott, kétoldali
furnérboritassal ellatott tablak,
melyeket butorlapnak nevezink.

A Harosi Falemezm(vek alapitéjanak
emléktablaja

Az emléktabla szovege: ,Szilard
Istvan épitési vallalkozé 1906-1972.
Ezen a helyen éplilt az 1940-es évek
elején Magyarorszag akkori legkor-
szer(ibb falemezgyara — emlékezik
Szilard Istvanra, mint alapitora, akinek
el6relatasa, véllalkozoé szelleme és
kitarté munkaja valésitotta meg ezt az

lizemet”.

Szakmai kérokben ma is sokszor
felhaborodast kelt, ha ezt a gyartas
terén munkaigényes, nemes alap-
anyagot dsszekeverik a laminalt
forgacslappal. De hogyan jutottunk
el ezekig a termékekig?



A furnér, mint faalapu diszitéelem,
kdzkedvelt lett a reneszansz, a ba-
rokk, majd a rokokd idején, tomeges
felhasznalasa és elterjedése viszont
csak a furnérgyartas gépesitésével,
tehat az elsd ipari forradalom vivma-
nyaival valt lehetségessé. A furnérha-
sito gépet 1793-ban Londonban, az
elsé furnérhamozot pedig 1826-ban
Franciaorszagban szabadalmaz-
tattdk. Magyarorszagon is szamos
falemezgyar létesiilt és szlint meg a
torténelem soran. A furnér-eléallitas
nagy teljesitményi, egyre korszer(ibb
hasito- és hamozdgépeinek széle-
sebb korben valé alkalmazasa végul
lehetdveé tette a rétegelt falemezek
elterjedését. Az els6 eurdpai példat
Skandinaviaban talaljuk: a XIX. sza-
zad legvégén mar ipari mértékben
készitettek rétegelt falemezeket.

Az els6 hazai falemezgyar: Léwy
David Ujpesten, a Vaci (Ut és a
Duna-part kozott 1834-ben flirész-
Uzemet létesitett. EI6sz6r a Dunan
letisztatott feny6ronkok fogadasara
épult ki a gyartelep, majd megje-
lentek a keretf(irészgépek/gatterek
is. Egy id6ben 6t izemelt beldluk,
a flirészipari termékekre alapozva

Lnaevan aszZTaLos

Az Asztalos Sandor utcai bitorlapgyéarté tizemben késziilt felvétel 1951-bél. Erdekesség a szo-

cialista propagandaelemek mellett a hattérben felt(in6 nyugati Siempelkamp présgép. (Fortepan/

Hamori Gyula)

kenyeret adva. Erdekesség, hogy
az 1896-os millenniumi kiallitas
pavilonjai is itt készultek. 1900-t6l
Iépett be a vallalkozasba Bettel-
heim Gottlieb tarstulajdonos, majd
1906-t6l mar az 6 fia, Otté egyeduli
tulajdonosként szerepelt.

A furnérgyartas elterjedését
nagymértékben el6segitette az,

furnérokat el@szaritani. Lényegé-
ben 1910-re jottek Iétre a rétegelt
falemezek témeggyartasanak
alapvet6 feltételei: hamozogép,
furnérszaritd berendezés, allati és
ndvényi eredetli ragasztdanyagok,
valamint az emlitett eszk6zokkel
parhuzamosan megalkottak a
héprést is.

Az Otvenes évek végen hazankban is meggyorsult

az agglomeralt lapok gyartasanak fejlesztése. Ezzel
kapcsolatban olyan szemlélet alakult ki, hogy a rétegelt
lemez teljes egeészeben helyettesithetd farostlemezzel.

A gyakorlati élet azonban mast bizonyitott. A retegelt
lemez fizikai €s mechanikai tulajdonsagai teljesen
eltéernek a farostlemezetdl, s igy megvan a maga specialis
felhasznalasi terulete is.” Kiss /6

pedig a kés6bbiekben nyilaszaro-
kat is gyéartottak. Magyarorszagon
nagy valészin(iséggel itt helyezték
Uzembe az els6 furnérvago kést,
méghozza gbzgépmeghajtassal.
1880-ban mar parkettagyartassal
is foglalkoztak, 260 munkasnak

hogy ily médon a lombos fafajok
felhasznalasanak Ujszerd lehet6-
ségei nyiltak meg. Ugyanakkor a
nyir- és a bukkfurnérbol készilt
lemezek repedés nélkil nem
viselték el az utdlagos szaritast,
ezért kénytelenek voltak ezen

A L6wy-gyarban 1910-t6l mar a
hamozott furnérok termelése is
megindult, és ezzel létrejbttek a
hazai furnérgyartas alapjai. 1912-
ben ezen az alapanyagbéazison
megkezd&dott a rétegelt falemez
termelése is. A haborus id6k szele
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A Tiszén Tuzsérrél Szegedre, az ERDERT véllalat telepétél a fafeldolgozé (izemekhez letiszta-

tott farénkdk — 1967. (Fortepan/Szalay Zoltan)
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meggyorsitotta a fejl6dést, ugyanis
a repllégépek szerkezeti alkatré-
szeit, a gépkocsik vaz- és burko-
I6elemeit is rétegelt falemezekbdl
készitették. A repulégépiparban
el6szeretettel hasznaltak a rétegelt
lemezt sarkanyszerkezetek készi-
tésére. (,Sarkanynak” nevezziik a
repll6gép hajtom( nélkili részét,
vagyis a repuil6gép vazat.) Nagyon
sok vitorlazé repulégép készilt ily
maédon. A technoldgia jelentésége
a masodik vilaghaboru alatt sem
mult el: vadaszrepil6gépeket is
készitettek rétegelt lemezbdl. A
kivalé szilardsagi tulajdonsagaik
és konny( sulyuk mellett stratégiai
anyagokat lehetett megtakaritani
alkalmazasukkal — és be lehetett
vonni a gyartasba famegmunka-
lassal foglalkoz6 munkasok tome-
geit. Olyan hires gépek késziltek
falemezbdl, mint az angol de
Havilland Mosquito, s6t, a legtébb
szovjet gyartmanyu vadaszrepu-
I6gép (Jak-1, MiG-3, La—7) is, de
id6sebb Rubik Erné hazai gyartasu
repulégépei is b6éven tartalmaztak

rétegeltlemez-elemeket.

A kétvildghaboru kozott Kozép-Eu-
répa egyik legnagyobb faipari Gize-
méve fejl6dott a Léwy utodvallalata.
1948-ban az allamositas soran
ebbdl lett a Furnér- és Lemezm(vek
(FURLEM).

Az elsé vilaghabort lezard trianoni
békeszerz6dés hatarmodositasai-
nak kdvetkeztében Magyarorszag
faban igen szegény orszagga valt,
alapjaiban megvaltoztatva a faipar
helyzetét. A sz(ikds hazai lehet6sé-
geken tiimutatd igények kielégitésé-
re a sziikséges alapanyagotimmar
behozatalbol kellett fedezni. Hazank
fenyd tekintetében gyakorlatilag
teljes mértékben importra szorult,
ezért kulondsen fontosak voltak
azok a technoldgiai mérfoldkovek,
melyek lehetéséget nyljtottak a
rendelkezésre allé magyar alap-
anyagokbdl feny6helyettesitésre
alkalmas termékek létrenozéséra.
A kétvilaghaborl kozoétti id6szakban
a furnér iranti igény fokozatosan
ndvekedett, a butoripar mellett pél-
daul a csomagoloipar és az emlitett

repll6gépgyartas kapcsan is. Ez
Ujabb falemezipari beruhazéasokat
hivott életre. A szinfurnérgyartas-
ban el6térbe keriiltek az egzotak,
alapvet6en az afrikai eredet( fafajok
képében. Fontos és meghatarozo
esemény volt a faipar térténetében
a lécbetétes butorlap elterjedése:
1930-ra tehetjik e termék ipari
gyartasanak kezdetét. Budapesten
1938-ban, az Asztalos Sandor utca-
ban indult a batorlapok Gizemszerd
termelése.

A Szegedi Falemezgyarat hivatalo-
san 1940. oktober 3-an alapitottak.
A Dél-Alfold legnagyobb telepilésén
ekkor méar nagy hagyomanya volt
afurnérfelhasznalasnak, ugyanis a
hamozott furnér alapt gyufagyar-
tds 1858-ban indult Szegeden. A
tébbszor nevet és tulajdonost valtd
gyar 1915-ben az osztrak—angol
érdekeltségl Szikra Gyujtégyarak
Rt. gyartelepe lett. Egy 1920-as
tlizesetet kdvet6 két év a gyar kor-
szer(sitésével telt: modern svéd
és német berendezések keriltek
Szegedre. A fejlesztések soran az
Uzem dobozkészitd és Uj martogeé-
peket is kapott, valamint a fameg-
munkal6 tzemrészt is modernebb
gépekkel szerelték fel. Lehetévé
valt a ladagyartashoz sziikséges
rétegelt falemezek el6allitasa is,
valamint kiépult a hidegpréselési
eljarast alkalmazo buatorlapgyartoé
Uzemrész. A masodik vilaghabor(
alatt a vallalat haditizemként termelt.
Mivel stratégiai jelent6ség(i volt, a
Vords Hadsereg elérenyomulasa
kapcsan a németek a gyar felrob-
bantaséat tervezték. Az elmondasok
szerint Bechmann Rezs6nek és
Ottlik Istvan tizoltoparancsnoknak
nagy érdeme volt abban, hogy ez
végll nem tortént meg.

1940-ben Budapesten alapitottak
Budafok-Haroson a Szilard-féle
fafeldolgoz6 lizemet, mely flirész-
arut, rétegelt falemezt, valamint



hullambetétes butorlapot is gyartott.
Ezeknek a termékeknek megint
csak nagy jelent8sége volt a haboru
soran: konténerhazakhoz és egyéb
ideiglenes épitményekhez szolgal-
tattak anyagot. 1946-ban mar hét
furnér- és rétegeltlemez-gyar termelt
az orszagban, majd j6tt az allamo-
sit4s... 1950-re csupén a Szegedi
Falemezgyar, a Harosi Falemezgyar
(korabban Szilard-féle fafeldolgozo
Uzem), a Furnér- és Lemezmivek
(FURLEM), valamint az Asztalos
Séandor utcai butorlapliizem, mint
a FURLEM kulén gyaregysége
maradt meg. Az 6sszevonasok és
a ,megvaltozott tulajdoni viszonyok”
utan még torténtek fejlesztések,
példaul a Szegedi Falemezgyarban
osztélyozott ronkok fllledésmentes
tarolasara alkalmas ronktavakat is
|étesitettek, valamint Uj gépeket is
bedllitottak.

Az 1960-as évekre viszont vala-
mi megvaltozott. A kormanyzati
dontések egyre inkadbb a faleme-
zek felhasznalasanak hattérbe

szoritasara, mondhatni a hazai
rétegeltfalemez-ipar leépitésére
iranyultak. Ezzel gyakorlatilag (kevés
kivétellel) 1990-ig befagyasztottak
a rétegeltfalemez-gyartas fejlesz-
tésilehet6ségeit. Miért torténhetett
ez? Nagy akadalyt jelentett, hogy
t6kés importbdl kellett beszerezni
a lemezipari alapanyagok igen
jelentds részét, aminek sulyos de-
vizaigénye volt. Ez elmondhaté a
termel8eszkdzokrél is, a furnér- és
rétegeltiemez-gyartas ugyanis igen
gépigényes — igy nagyon komoly
beruhazast jelentett egy Uj Gzem
létrehozasa, vagy korszer(sitése.
A sziikséges termel6eszkozoket
pedig nem valészin(, hogy a hazai
ipar gazdasagosan elé tudta volna
allitani. Hazankban a falemezek
felhasznalasanak legfébb terilete
batoripari célt volt. A buatoripari
alapanyagok terén az ebben az
id6ben megjelent forgacslap- és fa-
rostlemeztermékek gyors fejl6désen
mentek at, és hamar vetélytarsaiva
valtak a dragabb és jobb minéségu

"' | 'ﬂ'r i]
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alapanyagot igénylé rétegelt leme-
zeknek. A rétegelt falemezek kiszo-
rultak szinte mindenhonnan, mert
egyszer(ien ,tul jok” és ,tul szépek”
voltak, nem lehetett kihasznalni az
igen kedvez§ miszaki tulajdonséa-
gaikat, és sokszor nem volt meg az
igény esztétikai tulajdonsagaikra
sem. Ezzel parhuzamosan a szovjet
import falemez mar ebben az id6ben
szinte korlatlanul rendelkezésre
allt, ahogy a mai falemezpiacon
is meghataroz6 az orosz rétegelt
lemez, mely kedvez§ ara, és a
mindsége is megfeleld. Tudvalevé,
hogy szamos termék hianycikk volt
a magyar viszonyok kozétt, erre
.remek” példat mutattak a kozle-
kedési eszkdzok a kerékpartdl a
szemeélygépkocsiig, vagy éppen az
épitbipari alapanyagok. Roviden: a
masodik vilaghaborit kovetd vjja-
épités, az '56-os események, majd
az amugy is sulyos akadalyokkal
kiiszkddd ,eplil6 szocializmus” gaz-
dasagi vezet6i, politikusai szamara
afurnér- és rétegeltlemez-ipar nem

Id. Rubik Erné repllégépei késziilnek az esztergomi reptilégyarban, a '30-as években. Ismerte és kihasznalta a rétegelt falemez

mechanikai tulajdonséagait! (Kép a szerzé gyljteményébdl.)

2021 AUGUSZTUS
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birt jelentéséggel, fejlesztését nem
szandékoztak érdemben tamogatni.
Atermelés és felhasznalés kozotti
killénbséget pedig adott esetben
importtal (Szovjetunio) kdnnyedén
ki tudték egyenliteni.

Furcsanak t(inhet, hogy az Gj forgacs-
lap- és farostlemezgyarté tzemek
ezalatt kulféldrél beszerzett, korszerd
gépekkel, hatalmas beruhazasokkal
indithattak termeléstiket, igy tényle-
ges elénybe kerlltek a fejlesztésre
szoruld, hattérbe szoritott lemez-
Uzemekkel szemben. Ennek okai
nemcsak a politikdban, hanem a
gyartastechnolégidban is keresend6-
ek. A korszerd gyartastechnologiakra
ugyanis jellemz6 a nagymeértékd
gépesités, automatizalas és az
Utemes/folyamatos termelés. Ennek
van néhany el6feltétele: példaul
az egységes gyartmanyprofil és
a felhasznalt anyagok egyenletes
mindsége. Ha viszont ragaszkodunk
afaanyag természetes szovetének,
jellegének érvényesiléséhez, akkor
ezeket a feltételeket méarigen nehéz
biztositani. A kiilonbdzd évgydrliszé-
lesséq, eltér6 szind, egészséges
vagy éppen hibas, gécsos furnérréte-
gek el6allitasa soran elkeriilhetetlen
ugyanis a munkadarabok egyenkeénti
elbiralasa. Ez tobbféle minéségl
termék egyidejl termelését hozza
magaval, ami neheziti és bonyolitja
a folyamatos termelést. Emellett az
iparag fejlédésében nem tortént a
kezdeti gépesitésen til nagymértéka
innovacio. A rétegelt lemezben gya-
korlatilag fenntartjuk a természetes
faanyag szoOveti elrendez6dését,
ezértigen j6 mindség(i alapanyagot
igényel, ami megkdveteli az 6sszetett,
komplex és koltséges fafeldolgozast.
llyen szempontokbdl a farostlemez
és a forgacslap termelésének felté-
telei messzemendkig kedvez6bbek.
Ez persze nem jelenti azt, hogy a
furnér- és rétegeltlemez-gyartas-
nak nincs jovdje, vagy jelentésége!

De-Havilland Mosquito by Raymond Ore

A Mosquito a brit Kiralyi Légier6 blszkesége, és a masodik vilaghaboru egyik legsokol-

daltibb repllégépe. Nagyrészt fabdl, pontosabban rétegelt lemezbdl készlilt, a beceneve

is ennek megfelel6: The Wooden Wonder, azaz Facsoda. (Raymond Ore digitalis rajza)

Igenis nagyon fontos, mivel kivalé
m(iszaki tulajdonséagu, pétolhatatlan
termékekrél van sz9, de a fentiek
tikrében talan némi magyarazatot
kaphatunk arra, hogy miért kerlt
hattérbe a furnér alapu termékek
hazai ipari termelése.

Ebben a nehéz helyzetben a val-
lalatok természetesen keresték a
megoldast. Példaul a gyartast egyre
inkabb a nagy szilardsagu, szerke-
zeti célu lemezek, specialis idomok,
vagy éppen kulénlegesebb és érté-
kesebb, esztétikus, szinfurnérozott
butorelemek elééllitasaba kezdtek
—vagy legalabbis igyekeztek ebbe
az iranyba eltolni a termelés aranyat.
Felmerilt 4j, kénnyebben elérhetd
és hazai anyagok hasznositasais,
az addig alkalmazott f6leg afrikai
behozatalbdl szarmazé okumé
helyett. A szegedi falemeziizemben
szerzett tapasztalatok szerint nedves
allapotban a hazai nyarak minden
fajtdja hdmozhato, s az elééllitott
furnér minéségtél fiiggben, borité
vagy bels6 furnérként alkalmazhaté
arétegeltlemez-gyartasban. A '60-
as években ugyancsak Szegeden
kezdddott a szinfurnérgyartas

is — az Uj prizméazé, hasito ollo és
dobszarité6 beszerzésének hala.
Elmondhaté, hogy ebben az id6ben
a Szegedi Falemezgyar (a Harosi
Uzem mellett) a hazai falemezipar
fontos tudaskozpontja volt.

Hogy végul milett a nagy, 6sszevont
allami faipari vallalatok sorsa, s
hogy mit hozott a rendszervaltas a
falemeziparban, az a cikk kdvetkezd
részébdl derdl ki. m

Felhasznalt forrasok:

A fafeldolgozas 1945 el6tt, Té6th Sandor
A furnér és rétegelt lemez gyartas
technologidja, Lugosi,A.,Barlai,E.,
Gonczol,1.1965.

Furnér-, rétegeltlemez- és lécbetétes
batorlapgyartas lehet6ségei hazai
béazison, Kiss Janos, Az Erd6 1976. 25.
(111.) évf.

Javaslatok a falemezipari termelés és
a kapcsol6dé oktatas-képzés fejlesz-
tésére, (doktori disszertacio) Laborczy
Gébor, 2015.
magyargyufa.hu/cikkek/a-szegedi-gyu-
fa-masfel-evszazada
villamosok.hu/balazs/teher/ipvgk/fal-

emez
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'MAROGEPEK
MULTJA ES JELENE

Hauch Tamas

A marasi technoloégiak napjainkban egyre nagyobb szerepet kapnak. Mivel
nagy termelékenységii technoldgiardl van szé, ez a jovoben is igy lesz. A ha-
gyomanyos asztalos és csapozé marogépek régebben a miihely csucsberen-
dezései voltak, de ezeket felszerszamozni sem volt kis feladat. Manapsag
sem az. Az alapgép aranak tobbszoroseét is elkolthetjilkk maroszerszamok-
ra, késekre, kiegészitokre. Mindemellett ott van tovabba a fokozott baleset-
védelmi kockazat is. Mivel az asztalosok ritkabban vasarolnak mardgépet,
mint személygépjarmiivet, nem art tisztaban lenni vele, mire is figyeljink Uj
vagy hasznalt gép vasarlasanal.

ASZTALOS MAROGEP,
CSAPOZOMARO, ,,EGYETEMES
MAROGEP”

A mar6gép, az mardgép, mégis a
terminologiaban k&osz kezd kialakul-
ni. Ennek okat csak talalgathatjuk.

A hagyomanyos alapfelallas két-
féle marogépet kilonboztet meg.
Az egyik az ,asztalos marogép”,
a masik a ,csapoz6 marégép”. A
szakmaspecifikus, illetve az egyedi,
akar tobbtengelyes megoldasok

nem mérvaddak jelen esetben. De
miért asztalos? Az ok feltehet6leg
onnan szarmaztathatd, hogy a
fémiparban is jelen 1év6 marégé-
pektdl (ahol szintigy megtalalunk
.egyetemes” és specializalédott



H

WHITNEY

Whitney No. 110. Nem egy mai darab...

konstrukcidkat) elvalasszuk. A
mai napig komoly nézeteltérések
vannak a két szakmabol érkez6k
kozott abbdl kifolydlag, hogy bar
az eljaras alapjaiban megegyezik,
de a gépek konstrukcidja és azok
megmunkalasi paraméterei kildn-
boznek. Legtdbbszor a ,vasasok”
nem értik a probléma gyokereit és
prébéljak a sajat igazukat rer6ltetni
a faiparra. llyenkor mondom, hogy
ez FA...

ASZTALOS MAROGEP

Az asztalos mardgépekkel jellem-
z8en profilozasi feladatokat vég-
zunk. Az asztaluk lehet viszonylag
kicsi, de el6fordulnak kifejezetten
nagyobb darabok, ahol az asztal
hossza meghaladja az egy métert.
Az USA-ban kétorsés konstrukcio
is késziilt. Id6vel ezek a gépek ,T”
nuatot, vagy valamilyen mart veze-
téket is kaptak, ami lehetévé tette
a csapozasi m(iveletek elvégzését
is. Természetesen ezek a kereszt-
szan-megoldasok nem veszik fel a
versenyt a csapoz6 marogépekkel,
de sok esetben nagyon hasznosak
lehetnek.

A CSAPOZO MAROGEP
A csapozd maroégépek mar kialaki-
tasukban is eltérést mutatnak a ha-
gyomanyos értelemben vett asztalos
marogépektdl. Stellert nem talalunk,
illetve az ,asztal” is mozog. A gép
robusztus kialakitasd. Nem ritka, hogy
amarétengely atmérdje és hossza is
nagyobb. Ezaltal tobb szerszamcsoport
is felszerelhet§, igy a szerszamcsere
ideje is jelent6sen csokken.

Csapozo6 marégép hossztolé aggregattal.

Lnaevan asZTaLos

A csapozé marogépek az éplletasz-
talos-ipar jellemzé gépei. Emlékszem,
amikor a SOFA-ban lattam egy ilyen
masinat. Cirka 50 cm magasan tor-
nyosultak a maréorsén a szerszam-
csoportok. A kezel6 olyan kdnnyen
tolta végig az anyagot, mint a kést a
vajba. Igaz, egyik alkalommal az egyik
szerszambodl egy kisebb darab levalt
és avasbeton athidaloba csapodott.
Személyi sériilés szerencsére nem
tortént, de sokaig mementoként jelezte
a szakembereknek, hogy ez bizony
nem jaték...

HAZASODJUNK!

A kombinalt gépeket azokban az
esetekben alkalmazzuk jellemz&en,
amikor a mihely hely, az asztalos
pedig anyagiak hianyaval kizd. Ezt
a gépgyartok is felismerték és el-
kezdték 6sszehazasitani a gépeket.
Ez nem volt nagy kihivas, hiszen a
meghajtas adott volt, csupan egy
szanszerkezetet kellett felapplikalni
a gépre, par védéburkolat, leszoritd
szerkezet és lam, kész is van az (]
géptipus, a ,csapozoékocsis maro-
gép”. Legalabbis tobb helyen ez az
elnevezés szerepel, de van, ahol
ugy szerepel: asztalos marégép
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Digitalis kezeléfellilet.

csapozoékocsival, vagy asztali mar6-
gép. Megvallom, némi nevezéktani
forradalom j6 lenne a szakmaban,
mert a kulféldi elnevezések hono-
sitdsa valahogy nem megy. Hogy
a helyzet bonyolodjon, a gyarték
egy Uj kasztot is bevezettek. Ez a
.nehézmard” nevet kapta a kereszt-
ségben. Az elnevezés a gép sulyan
kivil a megmunkalhaté alkatrészek
kiterjedésére utal. Féleg ajto- és
ablakszerkezetek, kapuk, télikertek
alkatrészeinek megmunkélasat te-
szik lehet6vé ezek a berendezések.

BONYOLODIK A HELYZET

A nehézmardk megjelenésével az

élet ugyan valamivel kénnyebb lett,

de a nevezéstan korantsem, bar

a szavak egymasutanja azért ad

némi tAmpontot a beazonositasra.

A kovetkez§ elnevezéseket talaljuk

az egyik hazai forgalmazonal:

m Nehézmardgép csapozokocsi
nélkdl.

m Csapoz6 nehézmardgép front-
oldali csapozdkocsival.

m Csapoz6 nehézmardgép oldal-
s6 csapozodkocsival.

DE MITOL NEHEZ?

A nehézmarok tobb olyan szolgélta-
tastis nydjtanak, melyek a ,kénnyd
maréknal” csak nagyon ritka esetben
vannak jelen. A gépek vaza és az

asztalok kivétel nélkil (ami a pré-
mium gyartok esetére érvényes)
rendkivil strapabiréak. A technika
fejlédésével a draga dntvényva-
zat szinte mindenki ignorélta, de
az asztalok és a stellerek kivétel
nélkil éntéttvasbol készilnek. A
meghajtas mutat némi szorast.
Manapsag elterjed6ben vannak
az ugynevezett ,elektrotengelyek”.
Ezek nélkilozik a draga és sok
esetben maceras attételezést. Eza
technikai megoldas nem csupan a
fokozatmentes fordulatszam-allitast
teszi lehet6vé, de a mindkét iranyu
tengelydontést is. Aki talalkozott

3
&

Elektrotengely

ilyen géppel, az tudja, hogy addig
gyakorlatilag az egyik keze hatra
volt kbtve, itt viszont sokkal nagyobb
szabadsagfokot élhetiink at. Ez mar
a munkadarabok tervezésénél is
tetten érhetd. Bizonyos tekintetben
balesetvédelmi szempontbdl jobb
ez a megoldas. Persze, ennek ara
van. Az elektromotor méasik hat-
ranya, hogy hitésre is sziiksége
van. lgaz, ez annyibdl all, hogy
csatlakoztatnunk kell a motort az
elszivérendszerhez.

A prémium nehézmardk ezen tul ren-
delkeznek minden olyan konstrukcios
megoldassal, melyek dsszessége
lehetdvé teszi a gyors atallast a
muiveletek kézott. Az egyik ilyen a
programozhat6sag. Ez szériamun-
kaknal nagyon hasznos innovacio.
Mi programozhat6? Lényegében
minden. Adott szerszamhoz, szer-
szamcsoporthoz rendelhetiink
fordulatszamot, tengelypoziciét,
stellerpoziciot (etet6- és lefutd ol-
dali), el6tolasi sebességet és el6to-
I[6mi-poziciét. De még az ajaklemez
is 6nmkodéen all a helyére — a
tengely sz6gér6l mar nem is szélva.
Ezt tovabb fokozhatjuk azzal, hogy




Félrehajtott steller.

adott alkatrészhez, mivelethez
allitunk 6ssze programokat. igy a
fontosabb beallitasokat eltarolhatjuk,
barmikor el6hivva azokat, vagy Uj
programként kisebb médositasokkal
menthetjik el. Ahhoz, hogy ez lehet-
séges legyen, a meglévl szerkezeti
elemeket motorizalni kellett, illetve
megfelel§ szoftveres és hardveres
héatteret kellett a gyartéknak megal-
kotniuk. Nem ritka, hogy a prémium
kategérias gépeknél felhasznaltak
az autoGiparban mar évtizedek 6ta
alkalmazott CAN-bus rendszert. Ez-
altal kevesebb vezetékkel oldhatok
meg a vezérlési feladatok, modularis
a felépités, s még diagnosztikai
funkciok is hozzarendelheték az
egész rendszerhez. Nyilvan vannak
hatranyai is a dolognak, de egy
funkciébdvités sokkal gyorsabb
és egyszer(ibb, mint Uj kabeleket
bekétdzgetni.

A gyors atallast a csapozas és a
profilozas kdzott is meg kellett ol-
dani. A nehézmardk véddburkolatai
nem tartoznak az egy ember altal
kdnnyen mozgathaté kategéridba.
Ezért ezeket minden sallanggal
egyetemben egy kulén mechanika-
val fel lehet emelni, ki lehet hajtani.
Ez is a gyorsasagot és a kénny(
kezelhet6séget szolgalja.

ELET A NEHEZMAROKON TUL

A nehézmarok kisebb mihelyek-
ben mar nem feltétlendl termelik ki
a befektetett pénzt. Szerencsére
régota léteznek toléasztalos ma-
régépek. Itt hasonl6é a koncepcié,
mint a frontoldali csapozoékocsival
felszerelt nehézmarédk esetében. A
kiilbnbség annyi, hogy nem olyan
robusztus a kivitelezés. Lényegében
a lapszabasz korflrészeknél ismert
toléasztalrendszereket alkalmazzak.
Ezek kiilonbdz6 hosszusaguak lehet-
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nek. Néhol formatizal6 asztalnak is
nevezik, ami sejtetni engedi, hogy
megfeleld szerszammal precizebben
tudunk majd éleket megmunkalni. A
tol6asztalra sokféle kiegészit6t szerel-
hetlink fel, kdztiik szegmensvonalz6t,
amivel maris csapozasi és egyéb
miveleteket tudunk elvégezni. Sze-
rencsére a prémiumgépek jelenlegi
fejlesztései kezdenek beszivarogni
a kdzépkategoridba is. Bar a fordu-
latszamokat jellemzd8en tovabbra is
az ékszij, vagy hosszbordas szijak
athelyezésével allithatjuk, a maroors6
allitdsat motorok végezhetik. Ami
tovabbi elény, hogy utmérdket is
elhelyeztek, melyekkel a pozicidok
sokkal pontosabban allithat6ak be. A
korabbi kétsebességes konstrukciokat
kezdik felvaltani a négysebességesek.
Nem ritka, hogy a 9.000-10.000 1/
perc fordulatszam is elérhet6, amely
a kis atmérdjd (~63 mm) spiralkéses
maroéfejek alkalmazasét is lehetévé
teszi.

ELOTOLAS, ELOTOLOMUVEK
A mardogépek termelékenysége
sosem volt vita targya. Nagy ke-

Harom szabadsagi fokkal rendelkezé, fokozatmentes el6tolasi sebesség beallitasat

lehetévé tevé Wegoma Variomatic 4N elétolo.
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resztmetszetet tudunk egyszerre
megmunkalni, nagy levalasztasi
teljesitmény mellett. Azonban ez
rejt némi baleseti kockazatot. Az
el6tolomivek felszerelésével ez
jelentés mértékben cstékkenthetd.
A megmunkéalas minésége is jobb,
illetve az egyenletes el6tolasi se-
bességeknek k6szénhetéen a gép
kapacitasa is tervezhetévé valik.

A korabbi sebességvaltds és/vagy
dahlander motorral szerelt elétoldkat
kezdik felvaltani a frekvenciavaltoval
szerelt modellek. Ezek elénye a kom-
paktabb felépités és a fokozatmentes
el6tolasi sebesség bedllitasa. Ezek az
Ujgeneracios el6tolomivek sajnos az
elektronikajuk miatt érzékenyebbek a
villamos héldzat ingadozasaira, de ez
elmondhaté magukra a mar6gépekre
is. Ezt némileg nem art figyelembe
venni, bar kevés meghibasodasrol
van informaciénk. Az el6tolémd-
veknél bizonyos id6 utan szamolni

iIncomac

Drying Kilns since 1975

m FAIPARI SZARITOKAMRAK, GOZOLOKAMRAK,

m RAKLAPSZARITOK ES HOKEZELOK,

kell a gumirozott gorgék cseréjével
vagy felujitasaval —a kopasbdl és az
elhasznal6dashbol kifolydlag.

OSSZEGZES

A marasi technol6giak alkalmazasa
sok esetben pontossagot, termelé-
kenységet hozhat a miihelyek életé-
be. Természetesen ehhez megfelel6
gépet kell beszerezni és azt ki is kell
ismerni. 20—30 éves konstrukciok-
kal is lehet preciz munkat végezni,
a kuldénbség a szolgaltatasokban
van. A szolgéltatasok kore f6leg a
gyorsasagot és a szélesebb kord
bedllitasi, fejlesztési lehetéségeket
takarja. A gép beszerzése azonban
csak sziikséges és nem elégséges
feltétele a torténetnek. A gép funk-
cidinak megismerésén és rutinszer(i
hasznéalatan tul a felszerszdmozas
is egy komoly feladat. Két okbal.
Az egyik a megfelel6 szerszam-
tipusok megtalalasa. A masik a
felszerszamozas kéltségi vonzata.

Ez géptipustol fuggben akar egy
kdzepes aru hasznalt gép aranak
a fele is lehet.

Es milehet aj6v6? Ahogy az autdipar-
ban és az okostelefonok vilagaban
szdmos példa mutatja, a prémium
modellek tudasa fog leszivarogni a
kozépkategoridba. Hogy ez milyen
hatassal lesz a felhasznaldkra, az
mar egy mas kérdés. Akik a ,régi
iskolan” néttek fel, azok kdnnyen
adaptaljak a ,k6korszaki” beallitasi
metodikakat a korszer(ibb gépekre.
Akik az 0j konstrukciokon szocializa-
I6dnak, azoknak viszont egy kijelz8
nélkali gép mar rémalommateheti az
els6 lépéseket is. Hasonld a helyzet,
mint a tajolotérkép és a GPS-alapu
navigacié esetében. Meglatjuk! m

Forras:
https://classicmachineworks.com

https://schachermayer.com

CAPE.

woodworking machinery
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PATENTFEJJEL TORTENO
KONTRAPROFILOS SZERKEZET!
KOTES KIALAKITASA

Hauch Tamas

A marasi technologiat a gyalulasboél eredeztetjiik. Ez elsore fura megallapi-
tas. Vegyiik figyelembe, hogy a keresztmetszeti megmunkalas hagyomanyos
egyenes éli gyaluinak tovabbgondolasabol jottek létre a profilgyaluk. Ahany
miihely, annyi kialakitas, és ez volt valahol az egyediség zaloga is. Ezek a
gyaluk tobb szaz éves multra nyulnak vissza, de a mai napig hasznalatosak
bizonyos korokben. Gondoljunk bele, hogy a kések megmunkalasa és élezé-
se is nagy szakértelmet igényelt, és a gyalutok kialakitasa, valamint a gyaluk
hatékony hasznalata sem egy egyszerii feladat. Persze legyinthetiink, hogy
ez a mult, nem hatékony és nem is termelékeny. Viszont az a parhuzam, amit
ezen cikkem préobal megvilagitani, nem lehet masodlagos.
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Kezd6 és halad6d asztalosok is
kiizdenek a mard6gép felszer-
szamozaséanak problémajaval. A
leggyakoribb szerszamok a falco-
I6kések és a résel6tarcsak utan a
profilmarék. A mardkések konst-
rukcidi szines képet mutatnak. A
forrasztott keményfémlapkas, vagy
szerszamaceélbdl készitett kések a
mai napig jelen vannak a piacon,
de ezek felhasznalhatésaga kor-
latozott. A megmunkalt alapanyag
tulajdonsagait is figyelembe kell
vennink, amikor szerszamtipust

valasztunk. A keményfémlapkas
mardk igazi mindenevék, de tud-
juk jél, hogy ami az egyik oldalrol
nézve tokéletes, az a masikrol mar
korantsem biztos. Mivel a ,vidiat”
nem lehet olyan élesre kdszoriilni,
mint a szerszamacélbdl készitett
tarsait, ezért a tomoérfa-megmun-
kalas esetében a felllet minésége
rosszabb. Nem sokkal, de elmarad.
Cserébe az éltartéssag nagysag-
rendileg magasabb.

A patentfej, vagy univerzalis marofej,
vagy kifejleszt6je utdn FLURY fej

népszeriisége a kifejlesztését kove-
téenis toretlen. Ha valaki megkérdez,
hogy a falckés és a réselGtarcsa
utan milyen marofejet vasaroljon,
ezt javaslom. S6t, mindjart kett6t.
Az ok pediglen az, hogy tébb szaz
szabvanyos késprofil koziil valaszt-
hatunk, melyek cseréje, bedllitdsa a
pozicionald stifteknek kdszénhetben
gyerekjaték. Ha ez nem lenne elég,
akkor minden esetben megemlitem,
hogy nyers késekbél sok élezémihely
egyedileg elkésziti az igényeinknek
megfelel6 szerszamot. A patentfejek

A marokések konstrukciol szines képet mutatnak.

A forrasztott keményfémlapkas, vagy szerszamaceélbol
készitett kések a mai napig jelen vannak a piacon, de
ezek felhasznalhatosaga korlatozott.
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Ha ezt sikeriilt meghatarozni, johet a
szok&sos szabészat, keresztmetszeti
megmunkalas. Ez utébbinél fontos
szempont, hogy a méretek egy al-
litassal legyenek kialakitva, mivel
ez késdébb problémak forrasa lehet.

MAROSZERSZAM
OSSZESZERELESE

A maréfejjelen esetben egy FREUD
gyartmany, mely aluminiumbdl
lett kimunkélva. A papirdobozban
megtalaljuk a marofej mellett a két
éklécet, azimbuszkulcsot és egy ter-
méktajékoztatdt a standard késekrél.
Az Osszeszerelést kezdhetjik a
késsel és a fogasvétel-hataroloval
is. Az alényeg, hogy egyszerre csak
egy oldallal foglalkozzunk.

Az éklécek csavarjait minden
esetben tekerjik sikra, és ha kell,
tisztitsuk is meg a horonnyal egy(itt.
A késeket ugy kell behelyezni,
hogy a homloklapjuk az ékléc felé
nézzen. A forgacshatarolé minden
esetben a forgacsoland6 anyag fel6l
van, maskilénben nincs értelme a
jelenlétének.

A késeket a stiftekre helyezzik és
az éklécet oldalrdl becsusztatjuk.
Keziinkkel elosztjuk a tavolsagot
A profil felsé része a csapos alkatrészt alakitja ki. Jol latszik, hogy alul az anyagbdl egyenléen és finoman meghizzuk
a csavarokat.

még fél millimétert fogathatnank.

tobb részbdl alinak, kis kavarodas
szokott lenni a kések helyzetébdl,
ezért sorra veszem egy kontraprofilos
keret elkészitésének lépéseit.

PATENTFEJ ES MAROKES

Alegjellemzébb élkératmérdjl mard-
fej a piacon a 138 mm-es. Maga a fej
100 mm atmérdjd, és az 5500-8400
1/perces fordulatszam-tartomany
j6l illeszthetd minden marégéphez.
Az adott termék tervezésénél mar
figyelembe kell venni a kések mére-
teit, hiszen ez nagyban befolyasolja
az alkatrészek vastagsagi méretét. A palank élkérre allitasa egy egyenes léc segitségével.



X
m]
o
‘i
o
o
o
<
=

D4

Lnaevan asZTaLos

A meghuzasnal tgyelni kell arra,
hogy az egyik csavar meghuzéasa
esetén a masik, addig szorosnak
vélt kotés fellazul. Ezért mindig
egyenld erbvel hizzuk meg a
csavarokat. Addig kell igy tenniink,
amig mar nem tudunk a mellékelt
kulccsal tovabb dolgozni. Némi el-
térés biztosan lesz, de ez normalis,
mivel az ékléces beszoritasnal, mi
csak el6feszitést adunk a rendszer-
nek, a tébbit majd a fizika intézi
Uzemeltetés kdzben.

MAROSZERSZAM FELSZERELE-
SE A MAROGEPRE, BEALLITAS
A marétengelyre torténd felszerelés-
ben semmi kllénds nincs. A palan-
kokat hlizzuk szét és az ajaklemezt
ugy valasszuk meg, hogy a szerszam
egy része az asztal sikja ala érhes-
sen. Egy als6 25 mm-es gydr(re
helyezzik fel a szerszamot, majd
atovabbi gy(ir(ikkel és leszoritassal
fejezziik be a mUveletet. Ezek utan
allitsuk be a kivant fordulatszamot.
GOzolt akadchoz én 6000-es fordu-
lattal dolgoztam.

Véd6- és leszoritdeszkdzok felhelyezése.

Barmilyen marogeépunk van, az allitast mindig felfelé
meneteléssel végezzuk. Oregebb gépeken a kulissza
kopott lehet és ezért elallitddhat a méret munka kdzben.

Az izgalmak most kdvetkeznek. Két
Iépésben végezziik a beallitast. A profil
(F97) 21-26 mm vastagsagu anyag
esetében érvényestil alegjobban. Jelen
esetben 21 mm-re lett kimunkélva az
alapanyag. A csapos alkatrészekhez
kell bedllitanunk a szerszamot. A ma-
gasséagot Ugy valasszuk meg, hogy
maradjon husa az anyagnak.

Barmilyen marégépink van, az
allitast mindig felfelé menetelés-
sel végezziik. Oregebb gépeken
a kulissza kopott lehet és ezért
elallitédhat a méret munka kézben.



Ha mindent j6l csinaltunk, csapozas utan ezt a profilt kapjuk.

A masodik feladat a palank beéllita-
sa. Ez torténhet ,hidegbeldvéssel”.
Ennek Iényege, hogy szemre beal-
litjuk a palankot, és egy prébama-
rast végzink. A végeredménytél
fligg6en végezziik el a korrekcidkat.
A standard bedllitas akkor j6, ha az
alkatrészb6l pont nem forgacsol a
kés tengely feldli része.

Célszer( jelen szituacidéban ezt al-
kalmazni, mivel a paldnkhoz fogunk
Utkoztetni. Ezt relativ” Gtkdztetésnek
nevezzik. Lényege, hogy kilonbo-

Leszorito elhelyezése és a tolofa.

z6 hosszlsagu alkatrészek esetén
nincs szilkség a vonalzén Uj méret
bedllitasara. Ez amugy ebben az
esetben 13 mm. De ez csak kozelités.
A masik filozéfia az, hogy 0,5-1 mm-t
mindenhogyan lemarunk a teljes
hosszbdl oldalanként. Ebben az eset-
ben viszont, a csapos (fekvd, illetve
barmelyik allasu oszté) alkatrészeket
1-2 mm-es tdlmérettel kell szabni.

A kdvetkez6 1épés a palank 6ssze-
zéarasa. Minél kdzelebb kerilink
a kés élkoréhez, annal jobb. Ez

Lnaevan asZTaLos

balesetvédelmileg ugyanugy fon-
tos, mint a kiszakadas megel6zé-
sében. Ellendrizni kell a paldnkok
parhuzamossagat és hogy azonos
sikban legyenek. Ha oldalanként az
emlitett 0,5-1 mm-es lemunkalas
torténik, akkor a lefuté oldalt ennek
megfeleléen korrigalni kell.

Ha minden sikerilt, akkor johet a
szOgvezetl, a leszoritészerkezet
és a véddburkolatok elhelyezése. A
konzolon nyugvé excenteres leszoritot
a szegmensvonalzo elé helyezzik.
Ez azért kardinalis kérdés, mivel a
szoritdsban nem csupan az excen-
ter vesz részt, hanem a konzol is, a
kihajlasa révén. Mivel az er8kar nagy,
ezértaleszoritas kozben a fliggbleges
rud kihajlik és igy pont a vezetének
fesziti az anyagot. Amennyiben hétra
raknank, ugy eltartana és igy nem
lesz derékszdgli a maras vonala!

Ha megvagyunk a csapokkal, johet
a profil. A csapokkal ellentétben
minden alkatrész profilozason esik
at. Ha keretm(ben gondolkodunk,
azaz vannak fekvé és all6 osztdink,
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Els6 proba. Az illesztés tokéletes.

Csapozott és profilozott alkatrész.

FREUD FLURY FEJ

A Szerker 2006. Kft-t8l kaptuk kdélcson
a patentfejet és a késeket. Korabban
aluminiumfejjel nem volt dolgom.
Meglepetésemre sokkal kénnyebb volt
banni vele, mint azt feltételeztem. A
marofej megmunkalasa, kialakitasa
tokéletes. A stiftek is példasan vannak
beépitve. Az aluminiumfej egyik nagy
elénye pont az 6sszeszereléskor valt
nyilvanvaléva. Kénnyedén lehetett
forgatni, amig a késeket és a forgacs-
hatarolokat behelyeztem. A hasznéalat
soran rezonanciat nem tapasztaltam,
és afeliileti minéség is kivalo volt. Ko-
szonjuk az egyuttmkodést a Szerker
2006. Kft-nek.

akkor azokat kétszer kell végigen-
gedni. A beallitas itt két részbdl all.
Az els6 a magassag, majd pedig
a véddberendezések bedllitasa.

Amennyiben nincs gyari leszoritonk,
akkor a féslik hasznélata er6sen
javasolt. Gyorsitja a munkat és a
baleseti kockazatot is jelentsen
csOkkenthetjuk.

A marégépek és szerszamok al-
kalmazéasa az egyik legosszetet-
tebb feladat az asztalosiparban.
Szerencsére logikai alapokon
nyugszik, ugyanakkor ahany gép,
annyi mliszaki megoldas, amiket ki
kell tapasztalni. Ne feledjik, hogy
kezd6ként mindig jeldljik 0ssze az
alkatrészeket. Legalabb az anyag
szinét tudjuk, melyik, mert nem mind-
egy, hogy az alkatrész szinét, vagy
fonakjat rakjuk az asztalra. A masik
nagyon fontos és nem elhanyagol-
hato részlet, hogy a beallitasokhoz
készitstink probaanyagokat. Ezeket
ugyanakkor vastagoljuk ki, amikor
a tobbi alkatrészt, igy elkertlhetjik
a par tizedes eltéréseket. m
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DWT OF-2100 fels6maro

ADWT International AG egy svajci székhelyii vallalat. Két évtizede gyartanak jo ar-
érték aranyu kézi szerszamgépeket. Magam is meglepédtem a kinalat sokszinti-
ségén. Napjainkban a DWT a legnevesebb gyartokkal miikodik egyiitt, gyartobazi-
sa meghaladja a 105 ezer négyzetmétert és tobb mint 2000 embert foglalkoztat.
Jelenleg évi 5 millio szerszamgépet és a tobb mint 10 millié tartozékot gyart. A
DWT szamara mindig a mindség és funkcionalitas a legfontosabb, ezért a gyar-
téegységek az ISO 9001:2000 szabvany szerint miikodnek. A gyarté nagy sulyt
helyez a garancialis, illetve a garancian tuli szervizelésre. A nalam jart gép nem
egy konnyed darab. Ranézésre is robusztus, és a klasszikus kalapacslakk-be-
vonat régi idoket idéz fel bennem. Mivel az OF-2100V egy kifejezetten igaslonak
szant felsémard, nem bocsatkozik kiforratlan konstrukcios elemek alkalmazasa-
ba, bar par izgalmas megoldast azért belecsempésztek a fejlesztok. Egyébként
ez a modell nem az egyetlen a DWT termékpalettajan. A teljes marasi technolagi-
at atolelo kézi felsomaro csaladdal vannak jelen a piacon. A DWT szerszamgépei
a Kentech Kft. kinalataban is megtalalhatok, én is innen értesiiltem a markarol.



A’60-AS EVEK ROBOTFEELING-
JET IDEZI A KULSO

A gép formaja az, amely kiemeli a
tucattermékek kdzul. Mai szemmel
nézve, szépnek nem szép, de ha
ismerjik a '60-as évek sci-fijeit
és a bennik abrazolt robotokat,
illetve a '90-es évek kézigépeinek
formatervezésiiranyait, akkor meg-
lathatjuk a szépséget is a gépben.
Persze ez csak a sajat vélemé-
nyem. A kétkezes markolatszarv
mindenképpen a jelenlegi trendet
koveti és a kezel6szerveknél sem
kell sokat talalgatni, hogy mi mire
valé. Ami engem meglepett, az a
gép tdmege. 6,5 kg a mai vilagban
annyit tesz, hogy a megvasarlast
kovetéen gyakori lehet a hasznalat
utani Perskindolos kezelés, vagy
az edz6termi alkargyakorlatok be-
iktatasa. Erre mondjuk, hogy ,van
benne anyag”. Es valéban.

ERGONOMIA ES
ANYAGHASZNALAT

A gép sulypontja egy icipicit van a
géptest kozepéhez képest fentebb.
Ezért a gép tdmege igy kompenzalt
lett. Géplink nélkiléz minden gumi-

boritast, viszont igy is siker(lt elérni,
hogy nem csuszik a keziink. Err6l
egyébként a pisztolymarkolatokon
alkalmazott érdesités gondoskodik.
A szarvak kialakitdsanal szokni kell
a délésszoget, illetve az alakjuk
kicsit kdnuszosra sikeredett, s az
ujjak helye is kicsi.

A bekapcsold gomb elhelyezése
megfeleld. Véletlen elinditasgatlé
van, de folyamatos izemet nem
kapunk. A fordulatszam-allité a
szénkefe mellett kapott helyet. A gép
vastag gumiboritasu kabelt kapott,
térésgatloval. En kicsit révidnek
taldltam, de ez nem von le semmit
a gép értekébdl. Vélhetben a latszo
ontvényalkatrészeken tal, a burkolat
alatt is rejtdzik par dekanyi fém a
meghajtémotoron tul.

A megfelel§ teljesitményrél egy
konstans elektronikaval felvértezett
2100 wattos motor gondoskodik. A
fordulatszam-tartomany mar 8.000
1/perctdl bedllithatd, egészen 23.000
1/ percig. A motor nem kapott féket,
amit én nem tartok problémanak,
tekintve, hogy elkeriilhet6 a szén-
kefék kopasa. Tény azonban, hogy
atengely megallasat ki kell varni. A

Markolat az érdesitéssel és a kapcsoloval.

Lnaevan asZTaLos

Els6 ranézésre komplikalt, de hasznalat

kdzben nagyon hasznos mélységbealli-

tast lehetévé tevé rendszert kapunk.

mdanyag elég kopog0s és sajnos
néhol kicsit sorjas is, de még nem
zavaré modon.

KEZELOSZERVEK

A legtdbb Gjdonsag a kezel6szer-
vek koré csoportosult. Minden
kezel6szerv piros szinkédot ka-
pott. A kapcsolo jol miikodtethetd,
nem nyulés. A mélységrogzitd
kar elhelyezése azonban annyira
nem sikerult jol. Kicsit messze van
markolattél, de ez egyénfliggd is.
Nekem mondjuk kézepes kezem
van, masoknak tokéletes lehet. Vi-
szont nem a szokasos modon rogzit.
Lényegében folyamatos a rogzités,
igy inkabb oldasrol beszélhetiink. A
szokéasostol eltérd forditott mikodés
elsére furcsa volt, de hamar meg-
szokhaté és nagyon er8sen tartja a
beallitott méretet. A fogasvétel ilyen
maodon allitdsa kisebb bemozdulast
eredményez munka kdzben. A kar
voltaképpen egy ideiglenes rogzitést
ad a bedllitasok elvégzéséig, majd
utana felfelé tolva nagyon erésen
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A régzit6kar és a markolat kialakitasa.

A géptest tetején trénolo finomallito.

SZERSZAMCSERE

A szerszamcsere esetében nin-
csenek meglepetések. Nagy mé-
ret(i reteszel6gombot kapunk, és
a villaskulcs kialakitasa is hozza
az elvartakat. Ami kicsit id6utazas
érzetét keltette bennem, az az
egyetlen teljes értékii befogdpatron
alkalmazasa. Ez 12 mm-es szarak-
kal rendelkez8 szerszamokat fogad.
A kisebb, atmérékhoz mellékelnek
1-1 redukalé hivelyt (6 és 8 mm).
Ez koltséghatékony és frappans
megoldas is egyben.

A MAROTALP

Alegnagyobb meglepetéseket a gép
talparejti. A mélységitk6z6 revolver-
feje 3 milliméterenként van dedikalva
€s ez egy j6 dolog, dsszevetve a 3
Utkdz6s megoldassal szemben. Fino-
mabb fogasvétel-allitas lehetséges
IépcsBzetes maras esetén. A talp
190 mm atmérdéji, és két oldalan
lapolt. Ami miatt nagyon szerethetd,
az az integralt elszivofej-kialakitas.
Az elszivas fokozhat6 egy atlatszo
mianyag adapterrel. Ezt ugyanaz
a harom csavar rogziti, mint a 16
mm-es masolégydrdt. A kett6t egyitt
is alkalmazhatjuk. A masologydrfit
nem kell kézpontositanunk.

A gép egy cserélhet6 talplemezt is

A legtobb ujdonsag a kezeldGszervek koreé csoportosult.
Minden kezelGszerv piros szinkodot kapott. A kapcsolo jol
mukodtethetd, nem nyulos.

régzit. Ennek egyébként a mély-
ségallitdsnal van fontos szerepe.
Merthogy a mélységallitast 2+1
mobdon végezhetjik. A gép tetején
talalhato piros tekerékarral a bebiz-
tositott allapotban is végezhetiink
finomallitast. Sajnos, a teker6 nem
nyulik ki eléggé a géptestbdl, igy kicsit
tgyeskedni kell, viszont ez egy kivalo

kezdeményezés. A mélységallitd egy
oldalkarral precizen szabalyozhat6
€s a palca végén is talalunk allitasi
lehet6séget. A kivant mélység eléré-
sekor a palca régzithetd. A revolver
Utkdz6 tobblépcsds fogasvételt tesz
lehetévé. Fontos megjegyezni, hogy
a mélységiitkéz6 hasznalatakor a
finomallitds nem alkalmazhato.

kapott. Maximalisan 63 mm atmé-
réjd szerszamot fogad és a marasi
mélység 60 mm. Kilén kdszonet,
hogy a parhuzamvezet6 rogzitése-
hez négy csavart is kapunk.

PARHUZAMVEZETO
A géphez kapott parhuzamvezetd
rendelkezik finomallitasi lehet6ség-



gel. Az egyetlen kivetnivalo, hogy a
vezetd f6 alkatrésze mlianyag, de
a tapasztalat azt mutatja, hogy jo
mindségi az alkatrész.

KONKLUZIOK

A hasznalat sordn hamar 6sszeba-
ratkoztam a géppel. Nem nagyon
kérdez vissza, teszi a dolgéat. A
konstans elektronika jél dolgozik.
Senkit ne tévesszen meg, hogy
lassan indul el a gép és féket se
kapott. En minden inditasnal és
ledllitasnal vartam azt a l16kést,
ami a gyorsan felpérgd és lealld
gépek sajatja. Ha nem tartjuk biz-
tosan ezeket a gépeket, kbnnyen
véthetlink hibat a maras soran. Itt
ezzel nem kell szamolni. Erés és
nyomatékos a motor, az allitasi
lehet6ségeket kicsit szokni kell, de
utana gyorsan és precizen lehet
dolgozni. Az elszivast jol sikerult
kivitelezni. Egyedil az &tmeneti
darab kivalasztasa okozhat gondot.
Az elmult években tbbb gyarté is
sokféle atmérgjl elszivocsonkot
kezdett alkalmazni. Szerencsére
elérhet6ek ezeknek az adapterei a
normal 32 mm-es csdvekhez, igy
kis keresgélés utan mar van mivel
csatlakoztatni a gépet a porszivo-
hoz. A parhuzamvezet nem l6tydg
és mlanyag betétet is kapott, az
alapanyag védelme érdekében.
AvezetBoszlopok stabilan tartjdk a

.“H#.“ﬂm“iﬂllﬁ
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A parhuzamvezeté finomallitéja.

Masoldgylird, elszivéadapter és villaskulcs.

gépet és ajarasuk is akadalymentes.
A marétalp mérete dsszhangban
van gép méreteivel és jo felfekvést
biztosit. Alakja konnyen siillyeszthe-
téveé teszi, még azt is meg merem
kockaztatni, hogy asztalba épitésre
is alkalmas, mivel a talpon talalhat6é
négy furat.

LnaGYaR asZTaLos

Minden kezd6, haladd, de még jo ideje
praktizdlé asztalosnak is ajanlom.
Ez a gép egy kivalo ar-érték aranyu,
kénnyen kezelhet6 és megbizhato
konstrukci6. Akar az alkalmazottak-
nak is félelem nélkul kiadhat, de a
tanuldk is szeretni fogjak, csak el6tte
kicsit zavarjuk el 8ket edz6terembe.
A fordulatszam-tartomany jol meg-
hatarozott. Jélilleszkedik a nagyobb
atmérdji profilmarékhoz, de egy
12-es spiralkéssel is hatékonyan
tudunk dolgozni, nagy fogasvétellel.
Egyedil a mlianyag alkatrészek
megmunkalasaval voltam elége-
detlen, de tagadhatatlan tény, hogy
ett6l a gép egy valddiigaslo, a fino-
mabbtol az igazi,rabl6” munkakig.
A bemutatéra a gépeket és esz-
kdzoket a Kentech Kft. bocsétotta
a rendelkezésiinkre. K8szonjiuk a
segit6kész egylttmdkddést. m
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DeWalt DCW604NT-XJ akkumulatoros fels6maré

A ZSIVANY VESZEDELEM

Hauch Tamas

A felsémardk rendkiviil sokoldalian alkalmazhato kisgépek. Par évtize-
de még csak oridsi méretben és kiilon generatoros aramellatassal voltak
elérhetdek, helyhez kotott kivitelben. Aztan jottek a kisebb, kefés motor-
ral szerelt valtozatok, melyek mar kézbél voltak hasznalatosak. Fejlodtek
a szolgaltatasok, a szerszambefogas, az elszivas és az ergondmia terén. A
XXI. szazad egyik legmeghatarozoébb technoldgiaja a maras. Immar négy éve
elérhetdoek az akkumulatoros felsomarodk is. Kezdetben a cél az volt, hogy
a népszeri élmarokat poziciondljak ujra azzal, hogy a vezetéktdl megsza-
baditjak a gépeket. Ehhez mar a legelsé ilyen gép is BRUSHLESS-motort
valasztott. Jellemzoen a szerszambefogas is a 6-o0s, 8-as szari marodkat
tamogatta. A nyomatékos motorok azonban tulmutattak a kezdeti célokon,
és ezért a kezdeti kompakt kavédaralo-feelinget a komplexebb tartozékok
kovették. igy egy konnyen alkalmazhaté, de nagy tudasu kis mindenest tud-
tak a felhasznaloknak kinalni. Nézziik a DeWalt kis mindenesét, ami tobb
fronton is tartogat kellemes meglepetéseket.
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PANDORA SZELENCEJE

A gép dobozat kinyitva, elszabadulnak
az érzelmek. Rendszerezett tartozék-
démping fogad. Ha életem els6 ilyen
gépét csomagoltam volna ki, akkor
minden bizonnyal elkap az euféria és
kizarva a kilvilagot, csak pakoltam
volna ki a zacskdzott alkatrészeket és
fogdostam volna a géptestet. Jo, kicsit
most is ez tortént. Sok a kiegészito,
de csak a legfontosabbakat emlitem.

FOBB KEZELOSZERVEK KezelGszervek formaba éntve, harmonikusan.
A géptesten helyezték el a kapcsol6t
és a fordulatszam-allito tarcsat. Az

el6pbi gum|'r.ozott fedelet kapott, A hasznalat kc")nnyl'j. A géptestet
ami csOkkenti a por és a nedvesség naavon orsan. kénnven at lehet
bejutasat. A fordulatszam-tartomany gy gy ) ’ ) y =

16.000 és 25.500 1/perc kzott val- rakni az egyik talpbol a masikba.

toztathat6 fokozatmentesen.

A kivant ,suvitési” effektet egy hetes
osztasu forgotarcsan allithatjuk be. A
tengely reteszelése a test also trak-
tusaba kerdilt. Kell6en jél kitapinthatd,
ami a szerszamcseréknél hasznos. Az
aluminium géptesten kis emelkedési
spiralis maras futkorbe. Ennek feladata
afinoman allithaté mélységallitas. 55
mm mélyen tudjuk a marészerszamot
az anyagba stllyeszteni. Ez mindkét
marotalp esetében igaz.

TALPAK, KIEGESZITOK

A DeWalt is azt tette, amit majd-
nem minden gépgyarté. A meglévé
szortimenteket hasznalta fel az Uj
Cordless gépéhez. A géptestet csak
annyira definialtak Gjra, amennyire
azt az akkus technol6gia megkove-
telte. igy a j6l bevalt kiegésziték vice
versa hasznalhatok. A gép alapja
a DeWalt D26204K-QS. Tehéat, ha
rendelkeziink ilyen gépszettel, akkor
gy varialjuk a kiegészitéket, ahogyan
szeretnénk. Es ez jo!

HASZNALAT KOZBEN
A hasznalat konny(. A géptestet
A koncentrélt tartalom nagyon gyorsan, kénnyen at lehet
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Lnaevan asZTaLos

rakni az egyik talpbdl a mésikba.
Elsé ranézésre az atlatsz6 mlanya-
gokat kétkedve fogom meg, nagyon
gyengének tiinnek a mindennapi
hasznalathoz, de nem azok. Minden
szépen passzol, mindennek megta-
laljuk a helyét, munka kézben még
jo is, hogy minden atlatsz6, mert
belatok a gép ala is, mig poros nem
lesz. Aztan jon a dobbenet. Vissza
akarom pakolni a dobozba, de az

A f6bb tartozékok.

A kisebbik talp és a mélységallito gyrd. Latszik a fézolt

horony a talp tetején.

elszivocsonkokkal felszerelve mar
nem fér bele. Ez kicsit zavard, de
viszonylag gyorsan leszerelhet6ek
az elszivoburkolatok. Ezek egyébkeént
j6 hatasfokkal mikodnek.

A motor halk, kellemes a hangja, j6l
terhelhet6. Szamomra meglepetés,
hogy aksis gépilyen jél birja aterhelést
alacsonyabb és magasabb fordulat-
szadmon is. A fordulatszam kénnyen
allithato, j6l hozzaférhetd, de ugyanez

A DeWalt konstrukcidja példasan 6tvozi a bevalt
megoldasokat az ujragondolt elemekkel. A finomallitas
nagyon ugyes megoldas mindkét marotalp esetében.

mar nem mondhaté el a kapcsolérol.
Nekem mindig keresni kellett. Mivel
kissé be van siillyesztve, igy a be- és
kikapcsolas nem rutinszer(i mozdulat,
hanem gondolkodni kell rajta.

TALP AZ ELMARASHOZ,
EGYKEZES TALP

Az egykezes mardtalp felszerelé-
séhez el6bb fel kell tekerni egy kis
fekete gydirdit.

Skéla és nyil a felirat kbzepén.



A géptest rogzitését egy excenteres zar biztositja, de egy négyzetes kézdarab végzi

a szoritast. Eredmény: koncentrikus régzités minden esetben.

A négyzet alaku atlatszo talpbetét cserélhetd kér alakdra is. Négy csavart kell oldanunk,

és a cserét kbvetben mar a mellékelt 17 mm-es masology(ir(it is tudjuk hasznalni.

A talp tetején van egy elforgathat6
skéla, amely 6tszazados osztassal
ellatott. Ha a fekete gylrin meg-
taléljuk a nyilat, akkor eddig soha
nem latott pontossaggal allithatjuk
be a mélységet. Nagyon zsivany
megoldés, ahogyan az is, hogy a
gy(ir(i két oldalan talalhat6 gyorszar
oldaséaval pillanatok alatt eltavolit-
hat6 egymastdl a talp és a géptest.
Ehhez egy kis hornyot alakitottak ki
a talp tetején.

A gépszett egyik nagy el6nye, hogy
teljes érték(i marogépként is tudjuk
hasznalni ezzel a talppal. Par ap-
résag itt kdnnyiti és nehezitheti az
életlinket. Nagyon jél hasznéalhaté
a mélységrogzitd, praktikus, hogy
rugéerd rogzit, s hogy nem kell
barmit is megszoritani. Kialakitasa
kicsit olyan, mint a dobfékeknél

a szervohatas jelensége, vagyis
terhelésre jobban raszorul. Ezért
folyamatos hasznalat kbzben sem
allitodik el. A kapcsol6 kialakitasa
itt okozta a nagyobb problémat.
El kell engedni az egyik kézzel a
gépet, hogy ki vagy be lehessen
kapcsolni. A parhuzamvezetét nem
bonyolitottak tul. Spartainak nevez-
ném. Hasznalhato, de finomallitéra
ne szamitsunk.

KONKLUZIOK

A DeWalt konstrukcidja példasan
Otvozi a bevalt megoldasokat az
Ujragondolt elemekkel. A finomallitas
nagyon tgyes megoldas mindkét
marétalp esetében. A motor er6s,
nyomatékos, és a beépitett fék
azonnalitengelymegallast jelent. A
szokasos magas sulypont, amit a

LnaGYaR asZTaLos

A kétkezes mardtalp mélységlitkézéje jol

hasznalhato, bar els6 ranézésre idegen.

hasonsz6r(i gépeknél tapasztalni, itt
kevéshé érezhet6, de jelen van. Jol
kompenzalhat6 azonban azzal, hogy
a géptest és az adapterek nagyobb
atmérdjlek. Ezaltal jobban tarthaté-
ak. A gép kapcsoloéjat sok esetben
kutatni kell, nem all ki megfeleléen
afoglalatabdl, és a mérete is kicsi.
A doboz nem nevezhet6 praktikus-
nak. Mindennek megvan ugyan a
helye, de kapkodés pakolasnal, ha
felcseréljiik a sorrendet, vagy nem
szereljuk szét eléggé az egységet,
akkor nyeriink egy ,Ujra” kartyat.
Ezekt6l figgetlendl, a gép jo benyo-
mést tett ram. Batran ajanlom minden
kezd®, haladé és profi szakembernek.
A kezd6knek tanulni és ismerkedni
— a tobbieknek pedig azért, mivel
kis mérete ellenére nagyon erés és
kezes géprdl van szo. m
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Hikoki M3612AD akkumulatoros felsémaré

EGY ALOM VALT VALORA

Hauch Tamas

Az élmarodk népszeriisége az elmult években toretlen volt. 2018-ban érkezett az els6
akkumulatoros valtozat, amely elinditott egy kisebb lavinat. Szinte minden kisgép-
gyarto azonos koncepciot kovetett és a meglévo adapterparkot, valamint a géptestet
felhasznalva hozta létre a sajat akkumulatoros élmardjat. Ezzel egyetemben a ter-
mékpalettak szélesedtek, a felhasznaldk pedig elégedetté valtak. Ennek tobb oka is
volt. Természetesen a vezeték elhagyasa konnyedséget, szabadsagot adott, a meglévo
talpak, kiegészitok alkalmazasa pedig koltséghatékonysagot eredményezett. Az iirom
az oromben az akkumulator miatti stlypont eltolédasa volt (sajnos nem a talp iranya-
ba), ami élmaroéként alkalmazva neheziti a munkat, szokni kell. Egy masik dolog, hogy
a gyartok nem tudtak, vagy nem akartak az élmardk utan teljes értékii felsomarodkkal
elarasztani a piacot. A kis kavédaralok szerszambefogasi kapacitasa és teljesitménye
kevésnek bizonyult nagyobb forgacslevalasztas, vagy hosszabb szerszamok eseté-
ben. A Hikoki kicsit csendben ugyan, de meglépte azt, amit senki mas a piacon és a vi-
lagon: elsoként alkotta meg azt a felsomaraét, amely minden eddigi vagyunkat hivatott
kielégiteni. Ezt a gépet volt alkalmam par hétig kostolgatni, megismerkedni vele.

ISMERKEDES

A gép Hitboxban érkezett. A
csatok kénnyen jarnak, az em-
ber els6 ujjperce nem szenved
természetellenes alakvéltozast,
mikdzben kinyitja a dobozt. Mint
izgatott kisgyerek, ugy ragadtam
magamhoz a 3,4 kilds gépet és
mar fel is helyeztem az akkut,
majd inditottam. Miutan a motorfék
.megfogta” a tengelyt és a halk
egyenletes gazturbinahang is
alabbhagyott, atjart az az érzés,
amikor az agy megalljt parancsol
a szivnek. Ki kell élvezni minden
pillanatat ennek a par napnak,
amig a gép nalam van. Nehéz
volt, ezt szbgezzik le! Annyi jét
hallottam a géprdél, hogy kicsit

szkeptikusan alltam a dolgokhoz,
és a szokédsos miveleteimet rendre
végigjatszottam a kis ,kurtafarku-
val”. Hozzateszem, tobb éve gylirok

egy M12V2-es modellt, ami ugyan
nem ez a kategoria, hiszen a Hikoki
zaszloshajdja olyan, mint Optimusz
févezér. Elpusztithatatlan.

Semmi sincs tulgondolva. A revolverlitk6zé és a tengely reteszelése is egy oldalra kertilt.




A kiforrott technikai megoldasokat
preferaltak, némelyiken kicsit
javitottak. Latszik, hogy a cél
valoban az volt, hogy az elso és
hasznalhato teljes értéku felsbmaro
legyen és ne csak egy negyzet,
amit kipipalhatnak a szortimentben.

FOBB KEZELOSZERVEK

Az egész gépet atjarja a letisztult-
sag. Semmilyen felesleges kocka-
zatot nem vallaltak a tervezdék. A
kiforrott technikai megoldasokat
preferaltak, némelyiken Kicsit
javitottak. Latszik, hogy a cél
valéban az volt, hogy az elsd és

hasznalhato teljes értékd felsémaro
legyen és ne csak egy négyzet,
amit kipipalhatnak a szortimentben.
Az ergondmia koveti a klasszikus
receptet, de kicsit sikerilt javitani
rajta. Eleve ez egy kétkezes gép,
ezért két markolatszarvat kapunk.
Ezek hihetetlenll j6 szégben és

Markolatba integralt, harmas funkcioja

kapcsolo.
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méretben lettek megformazva. A
markolat boritasai kényelmesek és
csuszasmentességet biztositanak.
A bekapcsol6 gombnak harom
alldsa van — és a Kkivitelezés is
zsenialis.

A kapcsolé egyszerre tartalmazza
a véletlen elinditas, a pillanat-
kapcsol6 és a folyamatos Gizem
funkciot. Mkodését nem ecse-
telném, mivel magatdél értetd6do,
mégis innovativ megoldas. A

frorer=ay

Parhuzamvezetd és a gép felénk esé része — a fordulatszam-allitét a vezetéoszlop

folé helyezték.

Hagyomanyos (tk6zépalca, melyen a relativ- és finomallité is megtalalhatoé. Jol

lathato a csonkolt kor alaku talp is.

kapcsolé egyébként kdnnyen, de
hatarozottan miikodik, kifejezetten
kellemes érzete van.

A kivant fordulatszamot egy hatos
osztasu forgotarcsan allithatjuk be.
Ezt a géptestbe helyezték el, kicsit
takart helyre, azonban a véletlen
elallitodas kizart.

A marotengely reteszelése a
Hikoki gépekre jellemzé helyre,
a csapagyazas kozelébe kerdilt.
Vakon fellelhet6 és hatarozott
régzitést biztosit.

SZERSZAMCSERE

A szerszdmcsere alkalméval valik
vilagossa, hogy a gépet nem egy
péntek délutani mliszak alkalmaval
tervezték. Aprésag ugyan, de a
befogdpatron oldasa és meghiuzésa
kdzben a géptest nem illeg-billeg.
Ennek oka, hogy a géptalp oldala
és a két markolatszarv teljes sik-
ban felfekszik. A géphez 6 mm-es
redukaléhiivelyt, valamint egy 8-as
és egy 12 mm-es teljes értékd be-
fog6patront kapunk.

MELYSEGALLITAS

A kis kavédaralokkal szemben
a talp és a géptest egy egysé-
get képez, ami a hagyomanyos
konstrukciokat kdveti. A vezetékon
szabalyosan siklik a gép, ami
ebben a kategériaban hatalmas
elény. Az itk6z6 nem rendelkezik
finomallitoval, de az ortodox gép-
bedllitdstismeréknek ez nem okoz
problémat. A talpon megtalaljuk a
szok&sos revolveritkdz6t. Harom
[épcs6bdl kett6 csavar ellenében
allithatd. Itt nem beszélhetiink el8-
relépésrél. Bevalt megoldasokkal
operal a gyartd. Egy biztos, tonkre
nem fog menni. A rogzitékar eltér a
szokasostol. Egy derékszogU kart
kapunk, ami minden helyzetben
kénnyd oldast és rogzitést tesz
lehet6vé. A gép talpa egy 150 mm
atmérgji csonkolt kor.
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Stabil, nem 16ty6g6 parhuzamvezetd, némi fejlesztést mi magunk is végezhetiink, a nagyobb felfekvés érdekében.

A mardtalp kialakitasa és a vezet6 rogzitését biztositoé csavar a rugoval.

PARHUZAMVEZETO

A géphez egy hagyoméanyosnak
mondhat6 strapabiré és relative
finomallithat6 stellert is kapunk.
A parhuzamvezet6 aluminiumont-

kell keresni. Ez a csomagolas
egyébként kritikan aluli. Az
ontvény fogadja a finomallitéval
ellatott vezet6t. Ranézésre sem-
mi komoly, azonban kdzelebbrél

ELSZIVAS ES MASOLOGYURU

A dobozban taldlunk egy mély-
hazott 18 mm-es masolégy(irdit.
Ennek felszerelése egyszerd,
ugyanakkor nem szerszammentes.
Keresztél(i (PH2) csavarhuzora
lesz sziikségiink. A masolégydrdn
két sliccelés is van, a koncentrikus
befogatas megkonnyitésére. Ne
ijedjink meg, a csavar tulnyudlik a
talpon. Ide kell csatlakoztatni az
elszivoburkolatot. Itt éreztem els6
izben, hogy a fejleszt6k elkezdtek
pihenni. Az elszivéburkolat csak
abban az esetben szerelhet6 fel,
ha a csavarok a helyiikén vannak (a
masolégyriinek nem kell felszerelt
allapotban lennie) és a marészer-
szam még nincs régzitve. A burkolat
rogzitése két kisebb kézikerékkel

A géphez egy hagyomanyosnak mondhato strapabird
es relative finomallithato stellert is kapunk. A
parhuzamvezetd aluminiumontvény, mely két 8 mm-

es koracélt fogad, melyet a szokasos furatokba tudunk
csusztatni a géptalpon.

vény, mely két 8 mm-es koracélt
fogad, melyet a szokasos furatok-
ba tudunk cslsztatni a géptalpon.
A talpon talalhaté rogzit6csavarok
alol kihagytak a rugot, ezért azok
kitekeredhetnek, elveszhetnek.
Am mint kiderilt, van rugd, csak
a kiegészit6k csomagolasaban

megvizsgalva, egy elég vastag
és merev holmival van dolgunk.
Sajnos, felliletvédé papucsokat
nem mellékel a gyartd, de ezt
magunk is elkészithetjik a sajat
igényeinknek megfelel6en. Ehhez
akar akrillemezt is hasznalhatunk.
Korvonalzét nem kapunk a géphez.

torténik. Ezek kialakitasa igényes,
am rovid idén beliil ezek lesznek a
legkeresettebb részei a mlhelynek,
ha egyszer leesnek, vagy elgurulnak.
Ezt a megoldast nem mondanam
mélténak a géphez. Az elszivasitel-
jesitmény megfelelének mondhato,
ha a masology(riit nem hasznaljuk.
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AKKUMULATOR ES MOTOR

Bar a Hikoki a Metabo érdekeltsége,
mégsem csatlakozott a Metabo
CAS-rendszerhez. Ezért a sajat
MultiVolt rendszerét alkalmazza.
A normal 18 volt, 5 Ah-as akkut
a gépre csatlakoztatva bizonyos
celldkat sorba kot és ezért 36 V-0s
aramforrdsként mdkodik. Nyilvan a
kapacitas felezddik. Ennek ellenére
a gép még nagyobb terhelés esetén
sem torpan meg. 16 mm-es radiusz-
maro6t alkalmazva nem sikerdl tiltast
elérnem, és a haroméld spiralkéssel
(12 mm) is vidaman elboldogult.
A géptest egy Brushless-motort
rejt, ami nyomatékos, halk, és a
11.000-25.000 1/perces fordulat-
szam-tartomanyban egyenletes
teljesitményt ad.

KONKLUZIOK

A Hikoki egy olyan piaci szegmenst
fedett le az M3612AD felsémardval,
amit eddig az Ujragondolt akkus
élmardkkal probaltunk megoldani,
kisebb-nagyobb sikerrel. A gép
sllypontja az akkumulator elhelye-
zésének ellenére megfelel6. Az 50
mm-es mélységi loket megfelel, és
a fordulatszam-tartomany is alkal-
massa teszi nagyobb atmérgjd és
profilban gazdag mardszerszamok
hasznalatara. A csapagyazas is
ennek megfelel6en lett kialakitva.
A gép anyagvalasztasa nagyon
atgondolt és sok dntvényt tartalmaz.
Ergondémiaja minden szempontbdl
Uj irdnyt ad, pedig elsé ranézésre
szokvanyosnak mondhat6. A parhu-
zamvezet6n és az elszivéburkolaton
kicsit lehetett volna még finomitani. A
gyarivillaskulcs azonban gyakorlatilag
csak vészhelyzetben alkalmazhato,
mivel a feje nincs megdontve. Ebbdl
kifoly6lag mindig elakad.

A 12 mm-es befogdpatron teszi fel
az ,I"-re a pontot.

A magam részér6l mindenkinek
ajanlom ezt a gépet, aki szeretne

Masoldgydird, elszivéoburkolat, reduka-
I6hiively, befogépatron. A villaskulcs

inkabb disztargy...

Kis méret(i kézikerék régziti az elszivo-
burkolatot.

A Hikoki (Hitachi) Li-ion télt6je, ami minden akkuhoz megfelelé. A piktogramok magu-

kért beszélnek.

egy vezeték nélkili, univerzalisan
hasznéalhaté gépet. A kiegésziték
terén kell csupan kisebb komp-
romisszumokat kétnink, de ez
a gép mindenkit le fog venni a
labardl. Jelenleg harom formaban
kaphato:

= M3612DA-BASIC - Csak gép,

akku és t6lt6 nélkul

m M3612DA-MV-HSC — Gép + 5
AH akku és tolté + HITBOX

m M3612DA-BASIC-HSC - Csak
gép, akku és tolté nélkul +
HITBOX

igy mindenki megtalalja a maganak

legmegfelel6bb , kiszerelést”, ha példaul

mar rendelkezik rendszerakkumula-

torral, s csak a géptestet szeretné. m



Magyarorszagon kdzel 700.000 hektar
olyan kedvez6tlen adottsagi mez6-
gazdasagi terilet talalhato, amelyek
hasznositasara j6 lehet6séget kinal
azinnovativ madszerek bevezetése.
Egy most z&ruld kutatasi projekt
keretében a Soproni Egyetem altal
vezetett konzorcium az agrarerdészeti
rendszerek hazai adaptaci6janak,
ezen keresztil a fenntarthaté me-
z6gazdalkodas megalapozasanak
lehet&ségeit kutatta.

Az agroerd6é-gazdalkodas olyan fold-
hasznélati modszert jelent, amelyben
fas ndvények (fak, cserjék, a trépusi
éghajlaton palma- és bambuszfélék)
hasznositasa mellett egyéb agrarte-
vékenységet is végeznek. Vagyis a
fak és cserjék védelmében szantofoldi
névényeket, gyimdlcsoket termesz-
tenek, vagy éppen allatokat legeltet-
nek. A téma nemcsak hazankban,
de a nemzetkdzi szintéren is egyre
nagyobb jelent6séggel bir. Rangos
nemzetkdzi konferencidk, Horizont
2020-as projektek, kutatasi projektot-
letek foglalkoznak a téma innovacios
erejével, hiszen az agrarerdészeti
rendszerek sikeres alkalmazésa

AZ AGRARERD”ESZETI ,
A FENNTARTHATO MEZOGAZDALKODAS

EGYIK LEHETOSEGE

hozzajarul a fenntarthaté gazdalkodas
eredményességéhez, a klimavalto-
zas elleni harc sikerességéhez, az
egészséges tajkép kialakitdsahoz.

A modszer alkalmazéisa mellett
sz0l, hogy a fk védelmet nydjtanak
a termesztett névények szamara a
szélsdséges klimahatasok ellen, a
terulet sokszin(isége miatt a termesz-
téshez a korabbiaknal kevesebb
vegyszer sziikséges, a tapasztalatok
alapjan pedig a haszonnévények és
fak egyuttélésében javul a talajok
allapota és tdpanyag-ellatottsaga.

Az EFOP-3.6.2-16-2017-00018
~Tematikus kutatasi halézati egyutt-
mikddések” palyazati konstrukcio
keretein belul ,Termeljink egyitt a
természettel — Az agrarerdészet, mint
Uj kitorési lehet6ség” ciml projekt
megvaldsitasahoz nyert tAmogatast
2017 és 2020 kozétti id6szakra a
Soproni Egyetem konzorciumve-
zet6ként, a projektben konzorciumi
partnerként vesz részt a Kaposvari
Egyetem Gazdasagtudomanyi Kara,
valamint a Dunaujvarosi Egyetem
M(iszaki Intézete. 2021. jdlius 6-an
pedig Unnepélyes keretek kdzott adtak

at a csemetekertet. A programban
alkalmazott nemesnyar klonok a Sop-
roni Egyetem Erdészeti Tudoményos
Intézetének bajti csemetekertjébdl
szarmaznak. A koronavirus-jarvany
okozta nehézségek miatt a projekt
egyéves késéssel, 2021. augusztus
31-én fejez6dott be.

»A projekt soran létrehoztunk tébb
agrarerdészeti kisérleti Ultetvényt,
amelyek eltér6 adottsagu mezégazda-
sagi terileten, killénb6z6 kultirakkal
teszik lehet6vé az agrarerdészeti
rendszerek vizsgalatat. Az elsésor-
ban nyardugvéanyok alkalmazaséaval
kialakitott rendszerekben kedvez&bb
mikroklimatikus viszonyok jottek
Iétre, amelyek pozitivan hatottak
a haszonndvények fejlédésére. A
szélsebesség csokkenése mellett
magasabb péaratartalmat lehet mérni
a fasorokban, tovabba a talajokban
magasabb talajnedvesség volt meg-
figyelhetd, ami els6sorban az egyre
gyakoribb nyari aszalyok idején lehet
fontos tényez6. Szintén kedvez6 ha-
tas a napi h6ingadozas mértékének
csokkenése, amely kiléndsen a forrd

nyari napokon volt szembet(ind.
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Ezek a megallapitasok egyarant
érvényesek a szantofoldi kbztester-
mesztéses és a bogyds gyimolcsos
rendszereket tartalmazo kisérleti teru-
letekre. Hozameredmények tekinteté-
ben a legtdbb fajtanal mindkét évben
magasabb atlagértékeket mértiink az
agroerdészeti rendszerben.” —foglalta
0ssze a kutatasi projekt eredményeit
dr. Rétfalvi Tamas egyetemi docens,
a Soproni Egyetem Koérnyezet- és
Természetvédelmi Intézetének veze-
t6je. A kutatok tapasztalata szerintaz
alkalmazott médszer jelentds javulast
eredményez a mez6gazdaségiterile-
tek biodiverzitasanak névelésében is:
a kevesebb vegyszer hasznalata és
afak tovénél megjelend, kaszéalatlan

él6hely a beporzék szamara fontos
lagyszaru tarsulasok megjelenését
tette lehet6vé, és egyben segitette a
mez6gazdasagi kartevéket fogyasztd
él6lények megtelepedését.

A projekt egyik f6 célkit(izése a hazai
adottsagokra szabott, gyakorlatban
jol hasznosithatd, konnyen kezelhetd
dontéstamogat6 modell feléllitasa volt,
amely a téma irant érdekl6dé hazai
gazdalkodok gazdasagi dontéseiben
jelent6s segitséget nyUjthat a jov6ben.
Akonzorciumrol: a projektben szerepl6
konzorciumi partnerek kutatési terii-
letei kdzotti kapcsolatot az agréarerde-
szettématerilete j6l lefedi. A Soproni
Egyetem Erdémérnoki, valamint a
Faipari mérnoki és Kreativipari Kara,

az Erdészeti Tudomanyos Intézet, a
Kaposvari Egyetem Gazdasagtudo-
manyi Kara az agrartudomanyok,
tarsadalomtudomanyok és kérnyezet-
tudomanyok, a Dunaudjvarosi Egyetem
Miszaki Intézete a m(iszaki tudomany
és kornyezettudomany teriletén
végez kutatasi tevékenységet. A
projekt téméja lehet6séget biztositott
az egyes intézményekben meglévé
kutatasi potencialok 6sszefogasara. A
2017. szeptember — 2021. augusztus
kozott megvaldsulo projekt keretében
a Soproni Egyetem 419.995.925 Ft,
a Kaposvari Egyetem 369.402.487
Ft, mig a Dunaujvarosi Egyetem
189.629.731 Ftvissza nem téritendd
tamogatasban részesdult. m
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SOPRONI EGYETEM: KIEMELKEDG,
CSAKNEM 20 SZAZALEKOS NOVEKEDES
AFELVETTEKSZAMABAN

A Soproni Egyetemen ez volt az
els6 teljes felvételi id6szak, melyet
az intézmény a modellvaltas utan,
mar alapitvanyi formaban miikodve
bonyolitott le, és a tavalyi eredménye-
ket jelent6s mértékben tllszarnyalva,
19%-0s ndvekedést elérve, 6sszesen
804 hallgatot vett fel képzéseire.
,K8szonjik valamennyi hozzank
jelentkezd bizalmat, gratulalunk a
felvett hallgatoknak, 6rommel varjuk
és fogadjuk 6ket a Soproni Egyetem
kdzosségébe. Tudjuk, hogy az idei
felvételiz6knek a pandémia miatt
nem volt egyszer( dolguk a vizsgakra
valo felkészulésnél, ezért is biztato,
hogy ilyen sokan, rdadasul a korabbi
éveknél megszokottnal altaldban
magasabb pontszamokkal valasz-
tottak egyetemiinket.” — mondta el
eldljaroban dr. Katona Gyorgy, az
egyetem oktatasi rektorhelyettese.
»Az egyetem ,Természetesen Veled!”

jelmondatanak megfeleléen nagyon
bizunk abban, hogy 6sszel mar je-

Mt
SOPROMNI

lenléti oktatasban talalkozhatunk a
most felvett és eddigi hallgatdinkkal.



Az intézmény a mostani felvételi
ciklusban kuléndésen eredményes
beiskolazasi tevékenységet tudhat
maga mogott, hiszen az orszagos
atlagot jéval meghaladoan, a tavalyi
évhez képest 19%-kal tudta névelni
felvett hallgatéinak szamat. Ez a
névekedés els6sorban a Lamfalussy
Sandor Kdézgazdasagtudomanyi
Kar népszerlisége emelkedésének
volt kdszonhetd, itt kiemelked6en,
55%-kal nétt a felvett els6évesek
szama. Orémmel tapasztaltuk itt
aztis, hogy alétszam boévilésén tl,
szamos ide jelentkez6 kifejezetten
magas pontszamot ért el a felvételi
eljarasban. A karon alegnépszeribb
alapszaknak a gazdalkodéas és me-
nedzsment szak bizonyult.

Ugyancsak rendkivil j6 eredmé-
nyeket ért el a Benedek Elek Pe-
dagégiai Kar, hiszen itt a 35%-0s
emelkedés mellett az is elmondhato,
hogy tovabbra is ez a kar fogadja
a legtobb hallgat6t az egyetemen,
most 363 els6éves készilhet a
szeptemberi évnyitéra és tanulmé-
nyai megkezdésére. Tovabbra is a
legnépszer(ibb szak az 6vodapeda-
gogia, a gyogypedagdgia levelezd
szak Sopronban és Tatan, 65 fével
indul, a neveléstudomany levelezd
mesterszak 29 f6vel a legnagyobb
mesterszakképzéseink kozil, és
az intézményben el6szoér indul a
kommunikaci6 és média alapszak a
nappali mellett levelezé tagozaton is.
Az Erd6mérnoki Karon 127 els6éves
hallgat6t fogad majd egyetemi pol-
garra a kar dékanja. Itt eimondhato,
hogy idén kifejezetten magas atlag-
pontszdmmal érkeznek az erd6mér-
noki képzés résztvevdi. A Simonyi
Kéroly kar a tavalyi eredményeket
megismételve fogadja a faipari, a
miszaki és a kreativipari tudoma-
nyok irant érdekl6d6 hallgatokat.
Idén is nagy érdeklddés kisérte a
tervezégrafika szakot, emellett a
faipari mérnok és az épitémUivészet

&=} SOPRONI

& ECYETEM

POTFELVETELH!

2021

Lnaevan asZTaLos

alapszak tovabbrais meghataroz6 a
kar képzési struktirajaban.” — érté-
kelte az idei felvételi eredményeket
dr. Katona Gyorgy.

A Soproni Egyetemnek zéldegye-
temként fontos véllalasa, hogy vala-
mennyi Uj hallgatéja tiszteletére egy
fat Giltet novemberben, igy a mostani
all4s szerint 804 facsemetét Ultetlink
el a Tanulmanyi Erd6gazdasag Zrt.
partnerségével. Ez a szam a potfel-
vételi eljardsban felvett hallgatokkal
még névekedni fog.

Az egyetem idén is szamos képzést
hirdet meg a potfelvételi eljaras
keretében, ahol nemcsak koltségté-
ritéses, hanem allami tamogatassal
is megkezdhet6k a tanulmanyok.
Erdemes ezekr6l tajékozédni az
egyetem weboldalan, a pétfelvételi
jelentkezési id6szaka julius 29-én
kezdédik, és hagyomanyosan a felvi.
hu honlapon keresztiil lehet palyazni
a Soproni Egyetem képzéseire.

POTFELVETELI

A SOPRONI EGYETEMEN 2021
Az egyetemidén is szamos képzést
hirdet meg a poétfelvételi eljaras

kertében, ahol nem csak koltségté-

ritéses, hanem allami tamogatassal

is megkezdhet6k a tanulmanyok.

Erdemes ezekrdl tajékozddni az

egyetem weboldalan, a pétfelvételi

jelentkezési id6szaka jdlius 29-én
kezdédott és augusztus 8-ig tartott, és
hagyomanyosan a felvi.hu honlapon
keresztil lehetett palyazni a Soproni

Egyetem képzéseire.

A Faipari Mérnoki és Kreativipari

Kar (a Simonyi Karoly Mdszaki, Fa-

anyagtudomanyi és MUvészeti Kar

jogutddja) fels6oktatasi potfelvétel
eljaras soran meghirdetett képzései:

Alapképzések:

= Faipari mérnoki BSc (nappali
és levelezd) — Allamilag finan-
szirozott formaban is!

m Gazdasaginformatikus BSc
(nappali) — Allamilag finanszi-
rozott formaban is!

m |pari termék- és formatervez6
mérnoki BSc (nappali) — Allami-
lag finanszirozott formaban is!

Mesterképzések:

n Epitész MSc (nappali)

= Mliszaki menedzser MSc
(levelezd) m
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GEP / SZERSZAM

[faipari és
asztalosipari gépek]

WEINIG tobbfejes gyalugép: WEINIG U 23E tobbfejes
gyalugép eladé. Ar: 3800000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

SCM OLIMPIC K 208 élzar6: SCM OLIMPIC K 208 el6marés
élzar6 eladd. Ar: 4200000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

VASTAGSAGI GYALUGEP: Panhans 410-es, 4 késes
vastagsagi gyalugép eladé. Motor: 4 kW. Elektromos
asztalemelés + finombeallitas. El6tolas kétsebességes. Ar:
1180000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

LAPSZABASZGEP: Robland 2320 lapszabaszgép eladé.
Ar: 1280000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

LAPSZABASZGEP: OAV lapszabaszgép elad6. Szan:
3050-es. Ar: 1100000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

DMC KONTAKTCSISZOLO: DMC 950-es, 2 aggregatoros,
vakuumos kontaktcsiszol6 gép elad6. Ar: 2750000 Ft. Tel.:
+36-30-2743429.

HOLZ-HER 1317 el6maros élzaro: Holz-Her 1317 el6marés
élzaré eladé. Ar: 4500000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

SCM 4 fejes gyalugép: SCM Compact NTE 4 fejes gyalugép.
Ujszer(iallapotban elad6. Ar: 4900000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

WEINIG 5fejes gyalugép: Weinig Profimat 22N 5fejes gyalugép
elad6. 26 kW: egyenget6: 5 ,5 kW, vastagol6: 7,5 kW, mard:
5,5 kW, elémar6: 3 kW. Ar: 2700000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

SCM 4fejes gyalugép: SCM SINTEX 4 fejes gyalugép eladé.
Ar: 2200000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

PAOLONI TC 900-as mar6gép: PAOLONI TC 900-as
mar6gép csapozékocsival elad6. Tengely: 30. Ar: 890000 Ft.
Tel.: +36-30-2743429.

FUGGOLEGES LAPSZABASZGEPEK: Fiiggbleges
lapszabaszgépek eladok: GMC KGS 400 E, motor: 3 kW. Gy.
év: 2007. 1 390 000 Ft. GMC KGS 400 E el6vagds, motor: 3
kW. Gy. év: 2004. 1 490 000 Ft. Putsch Meniconi Univer SVP
145 karcolds, fejdonthet6 1 590 000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

FUGGOLEGES LAPSZABASZGEPEK: Fiigg6leges
lapszabaszgépek eladék: GMC KGS 400 E, motor: 3 kW. Gy.
év: 2007. 1 390 000 Ft. GMC KGS 400 E el6vagés, motor: 3
kW. Gy. év: 2004. 1 490 000 Ft. Putsch Meniconi Univer SVP
145 karcolés, fejdonthet6 1 590 000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

OTTENGELYES gyalugép: Eladé hasznalt Griggio G23
ottengelyes gyalugép. Nagy termelékenységd, rendkivil
robusztus felépités ipari gép. Nagyon széles felhasznalasi
lehet6ségetkinalaprofilozas ésagyalulasterileténegyarant.
Erdeklédni lehet a +36205599629-es telefonszamon Ar:
2490000 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

ROBLAND z3200: Robland 23200 hasznaltlapszabaszgép
kitiné allapotban eladé 1.290.000 Ft-os &ron. Erdeklédni
és részletes informéacidkat kérni a +36205599629-es
telefonszamon lehet. Ar: 1290000 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

MAROSABLON: IMGsablonkonyhalemezosszemarasahoz.
Akép illusztracié. Erdekldni lehet a szerszam@paliszander.
hu cimen vagy a 061/770-7033-as telefonszamon. Ar: 5 Ft.
Tel.: +36-20-5599629.

CMT korflrészlap: CMT mindségi frészlapok. Rendelje
meg webshopunkban! Ar: 11502 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

T500F mardgép: A T500 F tipusu marogép idedlis valasztas
azoknak a véasarléknak, akiknek fontos a kis helyen valé
min6ségi munkavégzés. Erdekl6dni lehet a +36205599629-
es telefonszamon. Ar: 350000 Ft. Tel.: +36-20-5599629. "

KOMBINALT gyalugép: Kivalé allapotban eladé egy
hasznalt Robland SD510 kombinalt gyalugép. Erdekl&dni
lehet a +36205599629-es telefonszamon. Ar: 1690000 Ft.
Tel.: +36-20-5599629.

GERVAGO gép: Virutex Kézi gérvagé gép felsé asztallal,
melynek segitségével kénnyen és gyorsan dolgozhat. Arakrél
érdeklédni lehet a szerszam@paliszander.hu cimen vagy a
061/770-7033-astelefonszamon. Ar: 5Ft. Tel.: +36-20-5599629.

KEZI zarhelymaré: Virutex Kézi zarhelymaré, melynek
segitségével ahelyszinimunkavégzés megvalésithaté. Arakrol
ésfelszereltségrdl érdeklGdnilehet a szerszam@paliszander.
hu cimen vagy a 061/770-7033-as telefonszamon. Ar: 5 Ft.
Tel.: +36-20-5599629.

KEZI gumihelymaré: Virutex kézi gumihelymar6, melynek
segitségével kénnyen és gyorsan dolgozhat. Erdekl6djon a
szerszam@paliszander.hu cimen vagy a 061/770-7033-as
telefonszamon. Ar: 5 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

EGYENGETO-VASTAGOLO gyalugép: Rendkiviil
gyors atallas az egyenget6 vagy vastagsagi funkciora.
Vastagsagi gyalugépnél a pontos méretet mérgskala mutatja.
A farészupport, ami kérhetd tartozék, nagyon gyorsan és
egyszer(ien fel- és leszerelhet anélkiil, hogy a korabbi méret
beallitisai megvaltoznanak. Hosszlyukfurét opcionalisan
tudunk adniagéphez, melynek ara: 50.000 Ft + &fa. Erdekldni
lehet a +36205599629-es telefonszamon. Ar: 370000 Ft. Tel.:
+36-20-5599629.

ELZARO gépTechnomaKT2: Eladé egy hasznéltélf6liazé gép.
Jéallapotu, kivaloan dolgozik. ErdeklGdnileheta+36205599629
telefonszamon. Ar: 1290000 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

HASZNALT gyalugép: Eladé egy hasznalt 4 tengelyes
gyalugép. Erdekl6dnilehet a +36205599629 telefonszamon.
Ar: 1490000 Ft.. Tel.: +36-20-5599629.

HASZNALT fiigg6leges lapszabéasz: Eladé 1 db nagyon j6
allapott hasznalt fliggéleges lapszabaszgép, melynek ara
1.390.000Ft. Erdekldnileheta+36205599629telefonszamon.
Ar: 1390000 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

HASZNALT Virutex élzar6: Eladé egy hasznalt Virutex EB35
élzar6 gép. Koranak megfelel allapotban van, 15 éves gép.
Tovabbi informaciok a +36205599629-es telefonszamon. Ar:
390000 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

HASZNALTABLAK-GYARTO: Elad6 egy kivalo
allapotbanévé Colombotipusttébbtengelyes csapoz6 gép és
egy profilozd gép. Mindkett6 szoftveres vezérlésselrendelkezik.
Akét gép egydtt ablakgyartd kozpontként tizemeltethetd, 1 f6
munkatars segitségével. Az arrél és a szallitasrol érdekl6dhet
a +36205599629-es telefonszamon. Tel.: +36-20-5599629.

HASZNALT sorozatfaré: Eladé egy hasznalt 2x21 (42)
orsés sorozatfaré gép. Ujszer(i allapotban. Kivalé hosszd
munkadarabokhoz. Nagyon kedvez6 aron elérhet§ most
kinalatunkban. Erdekl6dni lehet a +36205599629-es
telefonszamon. Tel.: +36-20-5599629.

ELSZIVOVENTILATOROK, csévek: Tobbelszivéventilator
(5,5-15-18,5-45 kW-o0s), hidraulikatartalyok 2 db (400 literes),
azehheztartozé kitarold gerenda és hidraulikahengerek, illetve
légtechnikai elszivo csévezetékek (normal horganyzott és
acél) 430mm és 450 mm-es, 600 mm-es atmérdvel, valamint
200-600 mm-es idomok eladdk. Méret szerinti specifikaciot
e-mailben kiildék. Ar: 39.900 Ft-t6l (ventilator). Csévek: 4000
Ft/m-t6l. Idomokat is fm-arban adom. Kisebb atmérével van
tobbféle idomom, 45', Y-elagazo, stb. Tel.: +36-70-3286913.

ELSZiVO- és tarol6silo: Rozsdamentes silo kézponti
elszivéval, &tm. @ 4 méter, 4 elszivé-csatlakozassal, csigas
tovabbitas, 2 kimenettel. Elszivd: 158 db zsak, DM: 200 mm,
hossza: 6 m. Leszerelt &llapotban, pomazi raktarunkban
barmikor megtekinthetd. Tarolésilé @: 5 m. Magasséaga: 8 m.
Nett6 tarolokapacitas: 42 m3. Kérésre teljes ajanlatot kiildok
képekkel, leirassal. Tel.: +36-70-3286913.

hetet lizemelt. Eklétras apriték bunkerrel, anyagtovabbitéval,
automatahamukitaroléval. Azarnettéban értendé ahelyszinen.
Ar: 26.500 €. Tel.: +36-70-3286913.

450 kW-os, éklétras kazan: Teljesen automata mikodésa,
fatlizelés( kazan eladd. Részei: Kazantest, csigas behordo,
multiciklon, pernyelevalasztd, vezérlés. Tavvezérléstelefonos
applikacionkeresztiillehetséges/Fire View 2000. Teljesitmény:
450 kW, melegvizes rendszer. Rostély: Iégh(itéses mozgd
r. Flitéanyag-nedvességtartalom max. 50%, W40. Apriték
osszetétele: lehet W40-es apr. f(irészpor, forgacs és ennek
elegye. Leszerelt allapotban megtekinthet6 szentendrei
raktarunkban, nagyon jé allapotd. Id6pont-egyeztetés
sziikséges. Tel.: +36-70-3286913.

350 kWw-os, fatizelésli kazan: Fatiizelés(i automata
kazan berendezés, csigas apritékbehorddval, napi tartaly,
fustgazventilator, Logic 500-as vezérlés. Technikai adatok:
Teljesitmény: 350 kW. Melegvizes rendszerl kazan,
tuzel6anyag nedvesség tartalom: 50%-ig, minéség: G40.
Hulladékfa-tiizelés manudlisan lehetséges. Nr: 23323.
Lebontva megtekinthet6 szentendrei raktarunkban, elézetes
id6pont egyeztetéssel. Tel.: +36-70-3286913.

KEMENY: Kémény magassaga: 20,0m, kiils6kémény atmérs:
1.000 mm. Anyagvastagsag: 6,0 mm. Anyaga: acél. Gyartasi
év:1998. Csatlakozasipont 3,0 méter. KEmény 2: Magassaga:
10 m, kiils6 kémény atméré: 400 mm. Anyagvastagsag: 2,0
mm. Anyaga: alu. Megtekinthet szentendrei raktarunkban.
Tel.: +36-70-3286913.

VANICEK szaritékamra: Vanicek szaritokamra gépészete
elado ventilatorral, 4 radiatorral, ajtéval, szell6zével eladé.
Méreteknetto: 7,2x5,3x3,2m (HxSzxM). Megtekinthetd el6zetesen
egyeztetett id6pontban, Budapesten. Tel.: +36-70-3286913.

500 kW-os fas kazan és ciklon: 500 kW-os fatiizelési
kazan berendezés elad6. 10 m3-es hicserélével, kb. 3 évet
hasznaltak, profilvaltas miatt elad6. Megtekintheté Debrecen
kornyékén el6re egyeztetettid6pontban. Tel.: +36-70-3286913.

[szerszamok

HASZNALT faipari szerszam: Hasznalt Gjralapkazott
falcmard, Gjszerd &llapot. Ar: 25000 Ft. Tel.: +36-76-505560.

FURESZLAP: A CMT extra vékony univerzalis f(irészlappal
kivaléavagasésgyorsamunka. Améretekrdl, arakrol, tipusokrdl
érdeklédni lehet a szerszam@paliszander.hu cimen vagy a
061/770-7033 telefonszamon. Ar: 5 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

MAROSZERSZAM: CMT falcolészett csapaggyal. A kép
illusztracié. Erdeklédni lehet a szerszam@paliszander.hu
cimen vagy a 061/770-7033-as telefonszamon. Ar: 5 Ft. Tel.:
+36-20-5599629.

MAROSZERSZAM: CMT fogantyumaréval kinnyen és
min6ségien dolgozhat. A kép illusztracié. Erdekl&dni lehet a
szerszam@paliszander.hu cimen vagy a 061/770-7033-as
telefonszamon. Ar: 5 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

HASZNALT faipari szerszamok: - Guhdo 12 db-os HM
felsémaro-kit. Ar: 8.000 Ft+afa. HSS radiuszmar6 atm.. Ar:
10.000.-Ft+Afa-Hasznaltfaipariszerszamok (mar6k, korf(irészek,
lancmarék, folt- ésfolthelymarok, gyalukések) nagy valasztékban.
Ar: 2.000 Ft-t6] 10.000 Ft-ig. Ar: 50000 Ft. Tel.: +36-76-505560.

FATUZELESU kazan, 350 kW: Automata faapriték-
adagolast kazan, 350 kW, kompletten eladé. Részei: égéstér,
hécseréls, pernyelevalaszt, beadagol6 csiga, fiistgaz
elvezetés,vezérlés, gépkonyv. Lebontvamegtekintheté pomazi
raktarunkban. Tel.: +36-70-3286913.

APAN

[flirészaru, faanyag]

EGER, nyir, nyar, akac: Eger, nyir, nyar, akac, hars, kéris, tlgy,
voros tolgy, juhar, cseresznye, kerti di6, fekete di6, kérte stb.,
flirészaru, szélesvalasztékbaneladd, kozvetleniil atermel6tél.
Firésziizem, 8706 Nikla, Petdfiu. 42. Tel./fax: 0036-85-336088.
Mobil: 0036-306-391500. Technikai azonosité: AA5824784.

ERLE, Birke, Pappel, Akazie: Erle, Birke, Pappel, Akazie,
Linde, Esche, Eiche, Roteiche, Ahorn, Kirsch, Garten Nuss,
Schwarz Nuss etc. Schnittware verkaufen, direkt vom
Hersteller. Saegewerk, 8706 Nikla, Pet&fi u. 42. Tel./fax:
0036-85336088. Mobil: 0036-306-391500,0036-309-391500.
EUTR: AA5824784.

HASZNALT faipari szerszam: - Guhdo 12 db-os kézi
fels6mard-kit. Ar:8.000 Ft. HSSradiuszmaré 140x40x50 mm.
Ar:10.000 Ft. Hasznaltfaipari szerszamok (marék, korf(irészek,
folt- és folthelymardk, gyalukések) nagy valasztékban. Ar:
2.000 Ft-t61 10.000 Ft-ig. Tel.: +36-76-505560.

VA faipari szerszamok: Uj faipari kérf(irészlapok (Witox), Gj
faipari felsémarék (Klein), gatterlapok és marészerszamok
hasznalt araban a készlet erejéig. Tel.: +36-76-505560.

[VA] faipari szerszam: Uj faipari gatterlapok (Witox), Gj faipari
felsémarék (Klein), gatterlapok és marészerszamok az (j ar
50-60%-&ért. Tel.: +36-76-505560.

HASZNALT faipari szerszam: Leitz cserélhetd betétkéses
ablakgyart6 csap-rés szerszam. Tel.: +36-76-505560.

HASZNALT faipari szerszam: Leitz cserélhet6 betétkéses
csap-rés szerszam. Tel.: +36-76-505560.

lerdészeti gépek]

MOBILDARALO: Mobildaral6gép, 350mm-esrénkatmérdig.
Top éallapot, rendszeres karbantartas. Tulajdonostél eladé. 8
késes technolégia, apriték mérete: 2-3-4 cm. Teljesitmény:
44 kW. Megtekinthetd Kiskunhalas koérnyékén, elézetes
egyeztetésalapjan, azalabbitelefonszamon: 06-70/388-7588,
+36-70/328-6913.

legyéb gépek, szerszamok]

MOZGOROSTELYOS kazan 2000 kW: Schmid
mozgorostélyos, 2000 kW-os, teljesen automata m(ikddési
apritékos kazanelad6. Gyengébbminéségliflitéanyag optimalis
égetésére alkalmas. Mozgérostély m(ikédése hidraulikus,
teljes vezérlés, automata hamukihordés, pernyelevalasztéval,
fuistgaz-recirkulaciés rendszerrel, pneumatikus hécserélélefavé
rendszerrel, a folyamatosan fenntarthaté magas hatasfokért.
Bontas majustél lehetséges. Tovabbi foték! Az ar nettéban
értendd. Magyarorszagi értékesités esetén az a4fa a megadott
aron felul értend@. Ar: 29.900 €. Tel.: +36-70-3286913.

MOZGOROSTELYOS kazén: Gyarté: Bioflam. Tipus: V —
10 E. Miikddési méd: mozgérostélyos. Teljesitmény: 968 kW.
Evjarat: 1994. Szériaszam: 394. Eléremeneti hémérséklet:
max. 120 Celsius-fok. F(itéanyag: Biomassza. Nagyonkeveset
hasznaltak, tartalék kazanként funkcionalt, évente kb. 2

VOROS tolgy: Szélezetlen, légszaraz voros tolgy fiirészaru
elado, kozvetlenill a termel6tdl. Erd.: 06-306391500, 06-
85-336088. Technikai azonosité: AA5824784. Tel.: +36-
30-6391500.

JUHAR: Juhar fiirészaru, szélezetlen, légszaraz és friss
elad6, kozvetlenil a termel6t6l, mar 65.000 Ft/m3-tél.
Flirésziizem, 8706 Nikla, Petéfiu. 42. Tel./fax: 06-85-336088.
Mobil: 06-309-391500, 06-306-391500. Technikai azonosito:
AA5824784.

AHORN: Ahorn Schnittholz, unbesaemte, luftgetrocknete
und frische zum Verkauf, direkt vom Hersteller, per LKW
Ladung. Saegewerk, 8706 Nikla, Pet&fi u. 42. Tel./fax:
0036-85336088. Mobil: 0036-309391500, 0036-306391500.
EUTR: AA5824784.

NYiR FURESZARU: Légszaraz, szélezetlen, nyir flrészaru
eladé, kdzvetlentlatermel6tél. Firésziizem, 8706 Nikla, Petdfi
u.42.Tel./fax: 06-85-336088. Mobil: 06-309-391500, 06-306-
391500. Technikai azonosit6: AA5824784.

NYAR FURESZARU: Légszaraz és friss, szélezetlen nyar
és csomoros nyar flirészaru elado, kozvetlenil a termel6tél.
Flrésziizem, 8706 Nikla, Pet&fiu. 42. Tel./fax: 06-85-336088.
Mobil: 06-309-391500, 06-306-391500. Technikai azonosito:
AA5824784.

PAPPEL: Luftgetrocknete und frische, unbesaemte Pappel
zum Verkauf, direkt vom Hersteller, per LKW Ladung. Preis It.
Vereinbarung. Saegewerk, 8706 Nikla, Pet&fi u. 42. Tel./fax:
0036-85336088,0036-309391500,0036-306391500. EUTR:
AA5824784. Tel.: +36-30-6391500.

LLAS

[allast keres]

GYAKORLATI mérnoki munkak: Tébb évtizedes faipari
butorgyartasi, belséépitészeti, haldzatépitési gyakorlattal
- vallalkozasi formaban - véallalom projektek vezetését,
teljes megvalositasat, helyszini szerelések szervezését,
vezetését, belsGépitészeti projektek megvaldsitasat, és az
ehhez kapcsol6dd egyéb szolgaltatasokat is. Istvan, Eger.
Tel.: +36-70-8506228.




Szakipari

ASZOD
BEKESCSABA
BONYHAD
BUDAORS
BUDAPEST Il

BUDAPEST X.
BUDAPEST XV.
CEGLED
DEBRECEN
DOROG
DUNAFOLDVAR
DUNAUJVAROS
EGER
FELSOZSOLCA
GYONGYOS
GYOR

HEREND
KECSKEMET

viszonteladok:

T

milesi M

Milesi-vel a killonbség érezheto.

milesi

fafelliletkezel6 anyagok

M.L.S. Magyarorszag Kft.
2310 Szigetszentmiklds, Sell6 utca 8.

Tel./fax: 24/525-400.

Feliiletkezel6 anyagok kiiltérre, beltérre
E-mail: milesi@mls.hu « www.milesi.hu

VORPI BT. Hunyadi u. 52.
SZIN-FA-LAKK Gyulai Gt 51.
HERBAVIT KFT. Zrinyi Mikl6s u. 25.
PB COLOR KFT. Szabadsag Gt 103.

SYGNUM-CAR KER. ES SZOLG. KFT.
Szentendrei Gt 113.

FEFA - Milesi szakkereskedés Maglodi Gt 10/a.
KALMAN BUTORIPARI KFT. Szentmihalyi Gt 54.

KOROS-COLOR BT. Alszegi u. 12.
MORUS 21 BT. Istvan Gt 1571.
DOSZENKER KFT. Hantken Miksa u. 8.
KEMI-KER KFT. Reitter koz 10.
KEMI-KER KFT. Verebély u. 3-5.

NBN KERESKEDOHAZ Kiilsésor (it 2.
TECHNI-TONN KFT. Bédva (it 7.
COLOR FESTEKUDVAR KFT. Pesti it 32.
HORVATH FESTEKHAZ BT. J6zsef A. (it 47.
ARKOSSY KFT. Kilteriilet (Shell-kdit)
GALIGNUM BT. Kadarka u. 15.

28/500-555
66/325-255
74/550-085
23/415-292

1/430-0462

1/261-7075
1/306-4941
53/322-745
30/261-7872
33/521-251
75/343-121
25/433-530
36/515-855
46/322-317
37/312-189
96/436-692
88/513-630
76/505-886

KECSKEMET
KESZTHELY
MISKOLC

MOR
NYIREGYHAZA
PECS

PECS
PILISVOROSVAR
SAROSPATAK
SOPRONKOHIDA
SZEGED
SZEKESFEHERVAR
SZOMBATHELY-SE
TAKSONY
TAPOLCA

TAT

VAC
ZALASZENTGROT

SZiIN-FA-LAKK Szabadkai u. 2. 76/325-255
EUROFA 2000 KFT. S6mbgye dil6 83/318-801
FRITZ KFT. Soltész Nagy Kalman at 33. 20/518-5866
ER-FA 2000 KFT. Asztalos u. 3. 22/563-750

JOE NENI FESTEKBOLTJA, Debreceni (it 106. B. 42/460-922

SZINKRON KFT. Mohdcsi u. 111. 72/510-930
GYURASICS KFT. Névtelen u. 5. 72/333-611
MULLER ES TARSA BT. F§ (it 3. 26/332-034
METOR 92 KFT., Bléthy Ott6 u. 5. 47/511-057
MOSER TIBOR EV., Pesti B. (it 17/a. 30/937-2387
SZiN-FA-LAKK, Dorozsmai Gt 35. 62/325-255
ER-FA 2000 KFT., Zamolyi Gt 22/512-000
WEBERKER KFT. Hétvezér u. 8. 94/352-836
FABULI STYLE KFT. FG Gt 2/b. 24/510-510
PALFFY ES PAPP KFT., Nyarfa u. 3. 87/414-665
POLIFORG 2000 KFT., J6zsef Attila u. 27. 33/504-920
BIBOR KFT., Magyar u. 5. 27/316-417
MILVER TRADE KFT., Varrét u. 21. 83/360-000



FENYLAKK V

kiiltéri selyemfényii

vékonylazur

q

g

F.1)

FENYLAKK M

Egy lazirban fed6lakk és faanyagvédoszer [rmessss . ‘a

KORNYEZETKIMELG!
NEM TUZVESZELYES!
(VOC tartalom: 0)

* kerti butorok, pergolak, keritések bevonasara

* kénnyd, egyszeri felhordhatosag

* ecsetelésre bedllitva

* 2 rétegben par évig mar megfelel6 védelmet ad

* barmely szinre beallitjuk

* 1,5, 10 és 20 kg kiszerelésben

Mintabolt: 1038 Budapest, Dline u. 19. ¢ Tel./Fax: (1) 245-3904, (30) 570-2000 * Nyitvatartas: hétf6t6l péntekig 9-17-ig

FENYLAKK Kft. « www.fenylakk.hu
Saghy Endréné ligyvezetd, okl. vegyész- kutatd-mérnok, onalld mUszaki-festékipari szakérté mobil: (30) 496-74-95 Saghy Ervin ligyvezeté mobil: (30) 305-34-38
Székhely: 2011 Budakalasz, Bodza u. 2. e Tel./Fax: (26) 340-791



