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Nézz körbe extra akciókért és bővebb választékért
AZ ONLINE SZERSZÁMBOLTBAN woodshop.hu!

Dolgozni csak pontosan és szépen,
DEWALT-tal érdemes! 

DEWALT SDS-MAX 
BONTÓKALAPÁCS
A 10 kg-os, 1500 W-os, 17.9 J 
ütőerejű D25899 SDS-Max bontó-
kalapács kiemelkedő teljesítményt 
biztosít. Elektronikus lágy indí-
tással, pontos vésés, a vésőszár 
elmozdulása nélkül.

Q2 
AKCIÓ

8762 Ft
cikkszám: DT7943B

6899 Ft

-30%

199 989 Ft

cikkszám: D25899K

286 499 Ft
29 990 Ft

cikkszám: D26414

43 167 Ft

-28%
DEWALT AKKUMULÁTOROS 
TERMÉKSZETT 
18 V-os DCD790 fúró-csavarozó, 
18 V-os DCG412 sarokcsiszoló, 
2db 18 V-os 4,0 Ah-s Li-Ion akkumulátor,  
töltő, TSTAK VI tároló.

149 990 Ft

cikkszám: DCK253M2T

209 283 Ft

DEWALT EXTREME 
FAFÚRÓ KÉSZLET
12, 16, 18, 20, 22, 25, 28, 32 mm

DEWALT HŐLÉGFÚVÓ 
A D26414 hőlégfúvó erőteljes, 
2000 W-os, hatékonyan hűtött 
motorja alkalmas folyamatos ipari 
használatra. Hőmérséklete kivá-
lóan szabályozható a LED-kijelző 
segítségével.

-31%

-21%
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A Nyílászáró-piaci erőfeszítések 2010-es 
mélypontját követően a helyzet norma-
lizálódni látszik, a 2014-es év 1–2%-os 
növekedését 2015-ben már 4–6 száza-
lékos bővülés követte, és az idei évre 
további bővülést ígérnek az adatok az 
ablakgyártás tekintetében – állítják az 
MMAE szakemberei.
A nyílászárópiac jelenleg egyetlen 
működő szakmai szervezete, a Minőségi 
Magyar Ablakgyártók Egyesülete 
(MMAE) idén év elején még ugyan 
8–12%-os piacbővülést várt idénre, 
amit most év közepére 6–10%-ra vágtak 
ugyan vissza, de ez még így is cirka dupla 
dinamikát jelez a tavalyi év bővüléséhez 
képest. Az MMAE szerint a bővülést 
sok minden hajtja, a panelfelújítás, a 
meghirdetett támogatási programok, 
CSOK, Otthon Melege és az időközben 
felbátorodott lakossági építtetők is.
A lakosság megnövekedett építési kedvét 
erőteljesen jelzik az építési hatóságok 
adatai, 2016 első negyedévében a kiadott 
építési engedélyek és bejelentések száma 
az előző év azonos időszakához képest 
100%-kal, cirka a kétszeresére ugrott. 
A tavaly első negyedévi 2381 db építési 
engedélyszám az első negyedévben 4765 
darabra nőtt, ami az idei és talán a jövő 
évre is bizonyosan komoly motorja lehet 
a növekedésnek. Talán az is kijelenthető, 
hogy a nagyobb projektmegrendelések 
bizonytalansága idén megmarad és a 
kisebb megrendelések nagyobb súllyal 
fognak szerepelni az összforgalomban.
A keretanyagokat tekintve sajnos 
nincsenek megbízható adataink az egész 
országról, az MMAE nagyobb gyártók 
adataira alapozott becslése szerint a 
műanyag vezet 56%-os piaci részese-
déssel, amit a fa követ 32%-kal. Csak 

összehasonlításul, a német piacon a fa 
már csak 15,3%-ot tudhat magáénak, 
a műanyag 58,3%-kal királykodik a 
statisztikák csúcsán és a fa-alumínium 
(amely majdnem faablak) már majdnem 
elérte az egy tizedet, pontosan 8,9%-on 
áll jelenleg.
A hazai nyílászárógyártás minőségben 
úgy tűnik felsorakozott a környező 
országok konkurenciái mellé, a szakma 

ma már magas minőségben tud nyílás-
zárót gyártani. Viszont a beépítéssel 
gondok vannak, nem létezik vonatkozó 
szabályozás, szabvány, műszaki irányelv, 
nincs mire támaszkodnia a beépítőnek, 
vállalkozónak. Nem is csoda, hogy a 
vevők oldaláról érkező reklamációk 
80%-a beépítésből fakad és csupán a 
reklamációk 1/5-e vezethető vissza a 
gyártás hibájára.
Ezen hiányosságokat orvosolandó, az 
MMAE-nál szükségesnek tartanak egy 
beépítési rendeletet alkotni, ahol rögzí-
tenék a szakmai és személyi feltételeket, 
másrészt egy új OKJ-s oktatási forma 
beindításával – nyílászáró- és árnyé-
kolástechnikai szerelő – biztosítanák 
a megfelelően szakképzett munkaerőt.
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KÖNYV

A kötet lépésről lépésre mutatja be az alapvető famegmunkálási 
technikákat a fűrészeléstől, a fakötéseken át a felületkeze-
lésig, és még az olyan speciális famegmunkáló módszereket 
is tárgyalja, mint a furnérozás, fafaragás és faesztergálás. A 
könyvből megtudhatjuk, hogyan végezhetünk gépekkel pontos 
munkát, s miként készíthetünk egyedi kézműves tárgyakat 
kéziszerszámokkal. Gyakorlásra alkalmas mintadarabok széles 
tárházából választhatunk, az egyszerű bútordaraboktól a 
dísztárgyakig. Az egyes darabok készítését a kivágandó elemek 
listája és az elkészítéshez szükséges tudnivalók ismertetésével 
mutatják be. A faanyagok listája megismerteti az olvasót a 
legnépszerűbb faanyagok tulajdonságaival, segítve az adott 
munkadarabhoz legmegfelelőbb alapanyag kiválasztását. 
A kötet végén található – profi asztalosok által készített – 
különleges tárgyakból összeállított galériából ihletet lehet 
meríteni egyedi tárgyak, bútorok készítéséhez. 
� (Magyar nyelvű, színes, 256 oldal)

A famegmunkálás technikái

Ahhoz, hogy a faanyagok legjobb tulajdonságai érvényesül-
hessenek, a belőle készült tárgyakat el kell látni felületkeze-
léssel, hogy megóvjuk, megvédjük anyagát, s hogy kiemeljük 
a faanyag szépségét. Legyen bármilyen nagyszerűen is 
elkészítve egy tárgy, annak végső szépségét a felületkezelés 
fajtája és minősége fogja meghatározni. A magyar nyelvű 
fordításban megjelent könyv átfogó képet nyújt a különböző 
típusú fabevonatokról, azok rendeltetéséről, és képekkel 
illusztrálva lépésről lépésre elmagyarázza, hogyan dolgozzunk 
a különböző felületkezelő anyagokkal. Részletesen leírja a 
hagyományosnak tekinthető olajozási, viaszolási, politúrozási 
és lakkozási eljárásokon túl a különböző díszítő felületkezelési 
technológiákat is. A könyvet nemcsak a hivatásos felületkezelő 
szakemberek, hanem asztalosok, festő-dekoratőrök, resta-
urátorok, barkácsolók, tanulók is haszonnal forgathatják, 
akiket foglalkoztat a faanyag felületének védelme, díszítése. 
Az útmutatások végigvezetnek az esetleg még ismeretlen 
folyamatokon, illetve felfrissítik korábbi ismeretünket a régi 
eljárásokról. A szerzett ismeretek birtokában a felületkezelés 
műveletét hasznosnak és örömtelinek fogjuk találni. 
� (Színes, 160 oldal)

Végső szépség

OLVASÁSRA AJÁNLJUK
(A könyvek megrendelhetők:  shop.woodholz.eu)



Ismereteink szerint magyar nyelven 
még nem jelent meg olyan kiadvány, 
amely a hazai bútor és más faiparokban 
több évszázadon át használt kéziszer-
számokat mutatja be. Jelen album arra 
tesz kísérletet, hogy legalább részben 
pótolja ezt a hiányt és a teljesség igénye 
nélkül mutasson be egy válogatást a 
faipari szerszámok gazdag kincstárá-
ból. A könyv összeállítását és kiadását 
az egyesületként 2008-ban megalakult 
Magyar Famíves Céh határozta el. A 
bemutatott szerszámokat is tagjaik 
gyűjteményéből válogatták. A könyv 
a szerszámok fényképe mellett tartal-
mazza a szerszámok magyar nevét, 
a szakzsargonban használt nevét, 
felhasználásának leírását, a szerszá-

mot használó szakmák felsorolását, 
a bemutatott tárgy korát és méreteit.
 (Magyar nyelvű, 109 oldal, színes)

Szerszámtörténet mívesen

Fából házak

A faalapú szerkezeti anyagok korszerű 
alkalmazási eljárásai új utakat 
jelentenek az építészetben, a szer-

kezetépítésben. Ily módon lehetővé 
válik egyedi, ugyanakkor racionális 
építési elképzelések megvalósítása 
is, melyekkel a könyv foglalkozik. A 
kiadvány végigvezeti az olvasót mind-
azokon az ismereteken, ami szükséges 
lehet egy korszerű, modern, korunkban 
is elfogadható és vállalható faépület 
létrehozásához – legyen szó rönk-
házról, könnyűszerkezetes épületről, 
rétegelt-ragasztott elemekről vagy 
akár falpaneles építési módról. Ajánljuk 
a könyvet mindazoknak, akik szeretnek 
a fával dolgozni, örömüket lelik ilyen 
anyagú épületek létrehozásában, 
megalkotásában. 
(Magyar nyelvű, 220 oldal)

ÍZELÍTŐ25év
1991–2016

JUBILEUMI 
KEDVEZMÉNY

JÚLIUSBAN
vagy a 
KÉSZLET EREJÉIG!

–8%

–25%

–20%

–8%

1181 Budapest, Besence u. 14. 
Tel.: 06-1/290-3666 · info@paliszander.
hu. www.paliszander.hu



M.L.S. Magyarország Kft.
2310 Szigetszentmiklós, Sellő utca 8.

Tel./fax: 24/525-400. 

Felületkezelő anyagok kültérre, beltérre 
E-mail: milesi@mls.hu • www.milesi.hu

ASZÓD	 VÖRPI BT. Hunyadi u. 52.� 28/500-555
BÉKÉSCSABA	 SZÍN-FA-LAKK Kétegyházi út 7.� 66/325-255
BONYHÁD	 HERBAVIT KFT. Zrínyi Miklós u. 25.� 74/550-085
BUDAÖRS	 PB COLOR KFT. Szabadság út 103.� 23/415-292
BUDAPEST III.	 ACCORD FAVÉDELEM KFT. Szentendrei út 113.� 1/430-0462
BUDAPEST X.	 FEFA – Milesi szakkereskedés Maglódi út 10/a.� 1/261-7075
BUDAPEST XV.	 KÁLMÁN BÚTORIPARI KFT. Szentmihályi út 54.� 1/306-4941
CEGLÉD	 KŐRÖS-COLOR BT. Alszegi u. 12.� 53/322-745
DEBRECEN	 MORUS 21 BT. István út 151.� 30/261-7872
DOROG	 DOSZÉNKER KFT. Hantken Miksa u. 8.� 33/521-251
DUNAFÖLDVÁR	 KEMI-KER KFT. Reitter köz 10.� 75/343-121
DUNAÚJVÁROS	 KEMI-KER KFT. Verebély u. 3–5.� 25/433-530
EGER	 NBN KERESKEDŐHÁZ Külsősor út 2.� 36/515-855
GYÖNGYÖS	 COLOR FESTÉKUDVAR KFT. Pesti út 32.� 37/312-189
GYŐR	 HORVÁTH FESTÉKHÁZ BT. József A. út 47.� 96/436-692
HEREND	 ÁRKOSSY KFT. Külterület (Shell-kút)� 88/513-630
KECSKEMÉT	 GALIGNUM BT. Kadarka u. 15.� 76/505-886
KECSKEMÉT	 SZÍN-FA-LAKK Szabadkai u. 2.� 76/325-255

KESZTHELY	 EUROFA 2000 KFT. Sömögye dűlő� 83/318-801
MISKOLC	 FRITZ KFT. Soltész Nagy Kálmán út 33.� 20/518-5866
MÓR	 ER-FA 2000 KFT. Asztalos u. 3.� 22/563-750
NYÍREGYHÁZA	 JOE BÁCSI FESTÉKBOLTJA, Debreceni út 161.� 42/400-086
PÉCS	 SZINKRÓN KFT. Mohácsi u. 111.� 72/510-930
PÉCS	 GYURASICS KFT. Névtelen u. 5.� 72/333-611
PILISVÖRÖSVÁR	 MÜLLER ÉS TÁRSA BT. Fő út 3.� 26/332-034
SÁROSPATAK	 METOR 92 KFT., Bláthy Ottó u. 5.� 47/511-057
SOPRONKŐHIDA	 MOSER TIBOR EV., Pesti B. út 17/a.� 30/937-2387
SZEGED	 SZÍN-FA-LAKK, Dorozsmai út 35.� 62/325-255
SZÉKESFEHÉRVÁR	 ER-FA 2000 KFT., Zámolyi út� 22/512-000
SZOMBATHELY-SÉ	 WÉBERKER KFT. Hétvezér u. 8.� 94/352-836
TAKSONY	 FABULI ART Fő út 2/b.� 24/510-510
TAPOLCA	 PÁLFFY ÉS PAPP KFT., Nyárfa u. 3.� 87/414-665
TÁT	 POLIFORG 2000 KFT., József Attila u. 27.� 33/504-920
VÁC	 BÍBOR KFT., Magyar u. 5.� 27/316-417
ZALASZENTGRÓT	 MILVER TRADE KFT., Várrét u. 21.� 83/360-000

Szakipari 
viszonteladók:

Bársonyos tapintású  
poliuretánrendszer. Kifinomult megjelenés,

a színekben melegség.
Ez a különbség!
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KIS HIREK

Statisztikai jelentések külföldről

A Canadai Statisztikai Hivatal szerint 
Észak- Ontario területén 6 százalékkal 
növekedett a fűrészüzemi termelés a 
tavalyi adatokhoz képest. Ennek oka a 
növekvő épületasztalos-ipar, melynek 
folyamatos anyagutánpótlásra van 
szüksége. Ezzel szemben Oroszország 
exporttevékenységének tekintetében  

visszaesés figyelhető meg. A Wood 
Resource Quaterly jelentése alapján 10 
százalékkal esett vissza az országon 
belüli szállítás mennyisége az első 
negyed évben.

Forrás: http://www.woodbusiness.ca, 
http://www.cbc.ca

Születésnapját 
ünnepelte 
a hazai cég

Idén kilencvenéves a STIHL csoport, 
a magyarországi STIHL Kft . pedig 
neg yed évsz á z ados fen ná l lá sát 
ünnepli . Az esemény alkalmából 
hajók irándulásra inv it ált a par t-
nereit a cég. A vendégeket Bakon 
Gábor, a kft . ügyvezető igazgatója 
fogadta. Az eseményen a Stihl család 
képviseletében Hans Peter Stihl és 
fia, Nikolas Stihl is tiszteletét tette.
Az évek során folyamatos fejlesz-
téseik középpont jában mindig a 
minőségi követelményeknek való 
megfelelés áll . Mottójuk: „minőség 
kompromisszumok nélkül.”

� Forrás: fataj.hu
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KIS HIREK

Jól teljesített a 2016-os XYLEXPO!

A 25. alkalommal FieraMilano-Rho-ban 
megrendezett Xylexpo kiállítás, melyre 
idén május 24–28. között került sor, kitűnő 
végeredményt produkált.
29 189 négyzetméteren 441 kiállító, ebből 
122 külföldi, 41 000 regisztrált belépés, 
17 145 látogató.
Utóbbi számot tekintve 14,2 százalékos 
növekedést mutat a két évvel korábbi 
kiállításhoz képest. 
Ha a nemzetközi látogatókat vizsgáljuk, 
akkor is szembetűnő a nagy érdeklődés. 
5068-an jöttek a világ minden tájáról, akik 
21,9 százalékát adták az össz. látogató-
számnak. Ez 9,3 százalékkal magasabb 
érték, mint 2014-ben.
Európa képviseltette magát a legnagyobb 
számmal: a látogatók 70,8 százalékát tették 
ki. Ezt Ázsia követte (Oroszországot és 
Törökországot is beleértve) 12,9 száza-
lékkal, Amerika 6 százalékkal, Afrika 3 
százalékkal és Óceánia 1 százalékkal.
Ha az olasz látogatókat nézzük: a kiállítást 
megtekintők 70,9 százalékát a helyiek 
alkották. 12 437 szakember jött el egész 

Olaszország területéről. Az előző kiállítás-
hoz képest ez 16,3 százalékos növekedés.
Ezek a fantasztikus számok, melyeket elért 
a rendezvény, megerősítik pozícióját a világ 
legelőkelőbb faipari kiállításainak sorában.
Dario Corbetta, a Xylexpo házigazdája 
elmondta:
“Igazán elégedettek vagyunk az ered-
ményekkel. Sok embert láthattunk a 
standokon mind a kiállítók, mind a 
látogatók részéről. Egy másfajta szelle-
miséget, levegőt, egy jobb atmoszférát 
érezhettünk a kiállítás alatt. Érzékel-
hető volt az egymás iránt való őszinte 
érdeklődés. Szeretném hangsúlyozni 
azt a tényt, hogy mindenki, aki idén 
részt vett a Xylexpón kész a jövőbeni 
együttműködésre.”
Ez utóbbi kijelentés képviseli talán 
legjobban a kiállítás sikerének kulcsát. Egy 
folyamatosan bővülő piac, valamint egy 
szervezet kemény munkája áll amögött, 
hogy egy ilyen sikeres rendezvény létre-
jöhessen; ahol a kiállítók és a látogatók is 
megtalálják kérdéseikre a választ.

Előtérben az ősi japán technikák

A z  A r c h i t e c t u r a l  S y s t e m  I n c . 
(Egyesült Államok) egy japán ősi 
technika (shou-sugi-ban) haszná-
latával fejlesztette ki az új Chroma 
falemezeket . Az eljárás lényege, 
hogy előbb magas hőmérsékleten 
termikusan kezelik a faanyagot, ezt 
követően tisztítják, lemossák, majd 
pedig olajjal felületkezelik.
Az összeállítás sötét, gyakorlati-
lag elszenesedett árnyalatokat és 
világos színeket tartalmaz, amelyet 

vörösfenyő, ciprusfa és sárgafenyő 
véletlenszerű kombinálásával érnek 
el. A lemeztermékek Amerikában 
készülnek bel- és kültéri használatra 
eg yaránt . A lemezek méreteiket 
tekintve 25 mm vastagságban, 150 
mm szélességben, 2–3 méter hos�-
szúságban érhetőek el. Minimum 
rendelés 500 m2. 

Forrás:  
www.woodworkingnetwork.com
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Az idei Forest Expo május 28-án 
nyitotta meg kapuit Zalaegerszegen, a 
Forest Hungary Kft. telephelyén, ahová 
az előzetes nagyfokú érdeklődésnek 
megfelelően, közel 900 szakember, 
érdeklődő el is látogatott és részt 
vett az egész napos rendezvényen.

Rengeteg program várta az érdek-
lődőket az egész nap folyamán. A 
fő rendezvénysátorban szakmai és 
marketing-előadások színesítették a 
képet, de voltak szekció-előadások is, 
ahol szűkebb szakmai témákról hall-
gattak információkat az érdeklődők. 
A vendégeknek lehetőségük volt napi 
több alkalommal is vezetett raktár- 
és üzemlátogatásokon részt venni, 
ahol betekintést nyerhettek abba, 
hogyan is állítják össze a rendelése-
ket a Forest munkatársai, valamint 
a konfekcionáló üzem munkájából is 
ízelítőt kaphattak.

A Forest Expók visszatérő motívuma 
az új termékkatalógus debütálása, 
amelyet minden második évben 
ekkorra időzítenek szerkesztői, és 
a résztvevők még„nyomdamelegen” 
kapják kézbe az Expo végén.

Az idén közel 100 oldalt hízott 
katalógust Paksa Gergely mutatta 
be az érdeklődőknek, részletezve a 
katalógus struktúrájának bővítését 
és a termékpaletta újdonságait, az 
izgalmasabb termékekre, termék-
csopor tokra külön is k itér ve. A 
Forest termékkatalógusa idén 18 
fejezetre bővült , amely főképp a 
vasalatcsoportok külön fejezetekbe 
sorolásával lett még inkább kezelhető 
és átlátható kiadvány.

Az érdekességeket tekintve a lap-
anyagok területén a szinkronpórusos 
felületi struktúrák megjelenésére és 
térhódítására és a bütü élzárókra 

hívta fel az előadó a f igyelmet. A 
szinkronpórusok esetén arról van 
szó, hogy a lap felületi struktúrája, az 
erezetnyomás szinkronban van a lap 

Az idei Forest Expo immár az 5. volt a sorban, de ahelyett, hogy az évek alatt megkopott 
volna a fénye ennek a nyárnyitó partnertalálkozónak, inkább jót tett neki az „öregedés".  
Az Expo idénre egy kellemes és kiegyensúlyozott élménnyé avanzsált, ahol a szóra-
koztatást és a vendéglátást pont megfelelően fűszerezték a szervezők szakmaisággal, 
szakmai újdonságokkal, üzlettel.

SZAKMAI MAJÁLIS A FORESTNÉL 

	 Idén további 100 oldalt hízott az 
új katalógus
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felületi optikájával, ami új minőségi 
szintre emeli ezeket a termékeket. 
Ha pedig a lap megfelelő élét bütü 
élzáróval zárja le az asztalos, már 
kész is van a tökéletes tömörfa 
élménye bútorlap felhasználásával.

A rozsda ment es mosog at ók 
területén egy új gyártó mutatkozott 
be idén a Forest palettáján, az olasz 
CM cég, aki 18/10-es acél mosogató-
családjával, beépítési rendszerével 
és a kapcsolódó normál, zuhanyzós 
csaptelepeivel, kiegészítőivel nagyon 
gazdaságos alternatívája lehet a piacon 
elérhető hasonló termékeknek.

A vasalatmegoldásokat tekintve 
több újdonságra is felhívta az előadó 
a figyelmet, a helykihasználást töké-
letesítő lábazati fiókrendszerektől, a 
bútorpántokon, az FDS fiókrendsze-
reken keresztül az új Nevato tolóajtó-
megoldásokig.

A katalógus végére került élzárók 
szín- és méretválasztéka is folyama-
tosan bővült a cégnél, ma már 149 
ABS-szín áll rendelkezésre anyagte-
kercsből, és folyamatosan bővül a fényes 
és szupermatt élzárók kínálata is.

Panácz Györg y a megújult ter-
mékválasztékot felhasználva, a 
friss designtrendekre reagálva 
mutatott be lehetőségeket, inspirá-
ciókat termékfejlesztésre, a kínálat 
alkalmazására, Nagy Balázs pedig 
a hamarosan debütáló új honlap 
lehetőségeit, funkcióit, szolgáltatá-
sait prezentálta az érdeklődőknek.
A szakmai előadásokat és az ízletes 
ebédet követően a vendégek Wolf Gábor 

kisvállalati marketingspecialista 
előadását meghallgatva kaphattak 
praktikus, a hétköznapokban is 
egyszerűen használható tippeket 
eladásaik növelésére. Kőhalmi 
Zoltán humorista előadása és Dér 
Heni zenés programja zárta ezt 
a minden részt vevőnek valami 
izgalmasat és hasznosat tartogató, 
tartalmas napot.

HT

	 A szakmai előadásokat is folyamatosan nagy figyelem kísérte

	 Közel 900 kolléga élvezhette a vendéglátást Zalaegerszegen

	 A termékújdonságok a telephelyen felállított standokon is bemutatásra kerültek	 Energiapótlás a délutáni programhoz
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SZAKMAI HÉT 
A SIMONYI KÁROLY KARON

A hét nap programja rendkívül tartalmas 
és szakmailag értékes eseményekből állt. 
Ezt röviden összefoglalni nagyon nehéz, 
de megpróbálunk egy átfogó betekin-
tést nyújtani az egyetem kiemelkedő 
eseményéről.

MUNKA A TANMŰHELYBEN

A Természeti Erőforrások Kutatóközpont 
(NRRC) tanműhelyében minden elsőéves 
faipari mérnök hallgató – felügyelet 
mellett – nagygépes gyakorlati felada-
tokat kapott. Mindenki elkészíthetett 
egy lábtámaszt, egy bakot, valamint egy 
egyszerű kávakötést. Azok, akik nem 
faipari szakközépiskolában végeztek, 
először elméleti oktatásban részesültek, 
vagyis megismerkedtek a különböző 
kisgépekkel és kéziszerszámokkal.

FAIPARI INNOVÁCIÓK

A rendezvény második napján az 
„Innováció a faiparban és a bútorgyár-
tásban, a Holz-Handwerk tükrében” című 
előadás-sorozat került megrendezésre, 
ahol több neves faiparos cég is képvisel-
tette magát. A cél az volt, hogy a hallgatók 
megismerkedhessenek az ipar fontos 
szereplőivel és innovatív technológiáival.
Molnár Jutas, a FOREST Kft. képviselője a 
konyhatervezésben felbukkanó korszerű 
szerelvény- és vasalattrendekről számolt 
be a hallgatóságnak.
Győry Csaba, a Festool Tooltechnic Kft. 
képviselője az újabb innovációs irányokat 

mutatta be az elektromos kisgépgyártás 
területén, illetve egy asztalosműhely 
tervezése során alkalmazott alternatív 
megoldásokról tartott előadást. Megis-
merkedhettünk a Festool-szabadalommal 
is, a CONTURO mobil élzáró géppel, melyet 
az előadást követően munka közben is 
kipróbálhattunk.

Kala Tibor, a Leitz Hungaria Kft. műszaki 
tanácsadójának előadása „A jövő ablaka 
– trendek, fejlesztési irányok nürnbergi 
tapasztalatok alapján, egy szerszámfej-
lesztő szemével” címet viselte. Betekintést 
kaphattunk az európai nyílászárógyár-
tás, pontosabban a gyártókat kiszolgáló 
szerszámfejlesztés világába. A különböző 
energiatakarékossági előírások, a környe-
zetvédelem és az építészeti irányelvek 
jelentősen befolyásolják a piacot, ezáltal 
a nyílászárógyártókat is, így jelentős 
fejlesztésekre sarkallják a szerszámgyár-
tókat is. A Holz-Handwerk kiállításon 

bemutatott újdonságok (RipTec, PlugTec, 
ProfilCut  Q stb.) mellett egy kicsit az 
európai trendekbe is belekóstolhattunk. 
Salamon Zoltántól, a Lignomat Kft. kép-
viselőjétől megtudhattuk, hogy mit üzen 
a Holz-Handwerk, milyen új kihívások 
előtt áll a gyártásszervezés, és hogy 
mindezekkel együtt a Homag miként 

látja a jövőt. A Homag Group magyaror-
szági képviselete többek között a jövő 
asztalosműhelyéről és a várható gyártás-
technológiai trendekből is ízelítőt adott. 
Emellett megismerkedhettünk néhány 
jövőbe mutató fejlesztési iránnyal is. Az 
előadó levezette, hogy az ipar milyen 
nagy fejlődéseken ment keresztül az 
elmúlt évszázadokban (Ipar 1.0-tól Ipar 
4.0-ig). A napjainkban ismeretes Ipar 
4.0 korszakában a virtuális termelés 
találkozik a valódi gyártással, és kap-
csolatot teremt közvetlen informatikai 
rendszerekkel. 

A NyME Simonyi Károly Karán a 2015/16-os tanév második szakmai hete 
2016. május 02–10. között került megrendezésre, azzal a céllal, hogy a fa-
ipari mérnök hallgatók minden szemeszterben, a 13 hetes akadémiai képzés 
után még két héten keresztül gyakorlati képzésben is részesüljenek. Ezalatt 
megismerhetik a faipari ágazatban tevékenységet végző cégeket is. 

Pozsgayné 
Fodor Fanni
Faanyagtudományi 
Intézet, NyME Sopron

	 Dékáni köszöntő
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EGY KIHAGYHATATLAN 
LEHETŐSÉG

A céges előadások után Horváth Anita és 
Ormos András, a soproni Handler Nándor 
Faipari Szakképző Iskola képviselői, illetve 
Pagonyné Mezősi Marietta és Tóth Csaba, 
a szombathelyi Hefele Menyhért Építő- 
és Faipari Szakképző Iskola képviselői 
tartottak bemutatót azoknak a hallga-
tóknak, akik faipari előképzettség nélkül 
nyertek felvételt az egyetemre. Mindkét 
szakközépiskola ingyenes felnőttképzési 
lehetőséget biztosít egyetemi hallgatók-
nak, vagyis az egyetemi tanulmányok 
mellett levelező tagozaton elvégezhetik 
2 év alatt az asztalos képzést (OKJ 34 543 
02). A következő felnőttképzést 2016 
szeptemberében kezdik el.

HALLGATÓK A KATEDRÁN

Szerdán az Önálló Labor Konferencián 
13 alapszakos, illetve mesterszakos 
faipari mérnök és ipari termék- és 
formatervező mérnök hallgató mérte 
össze a tudását. Az Önálló labor tárgy 
valamennyi faipari mérnök szakos 
diáknak kötelező tantárgy, melynek 
teljesítéséhez ezen a konferencián 
kellett beszámolniuk 10 perces előadás 
keretében. Az előadásokat szakmai zsűri 
bírálta. A legjobban teljesítőket a Faipari 
Egyetemi Kutatásért Alapítvány Molnár 
Sándor Hallgatói Kutatási ösztöndíjban 
részesítette, amennyiben a nyertes 
hallgatók vállalták a következő TDK-n 
való részvételt. 

BIZONY, SZAKEMBERHIÁNY 
VAN!
A csütörtöki napra a Simonyi Károly Kar 
a Magyar Bútor és Faipari Szövetség, az 
Országos Asztalos- és Faipari Szövetség, a 
Fagazdasági Országos Szakmai Szövetség 

(FAGOSZ), és a Pannon Fa- és Bútoripari 
Klaszter (PANFA) támogatásával állásbör-
zét szervezett, melyről a Magyar Asztalos 
májusi számában már beszámoltunk.

FEJTÁGÍTÁS A LEENDŐ 
BÚTORTERVEZŐKNEK
A Szakmai napok záróeseményeként 
„Tervezés és bútorgyártás” címmel 
előadás-sorozatot tartottak, melynek a 
NyME Ligneum Látogatóközpont adott 
otthont. 
Árkossy Tamás, az Árkossy Bútor Kft. 
ügyvezető igazgatója a tervezés terü-

leteit, a tervezést végző szakmákat 
és a jó tervező ismérveit vázolta fel. 
Megjegyezte, hogy a jó cég az igények 
kielégítése mellett újakat is megfogalmaz 

a piac számára és hogy a legszebben 
kivitelezett munkák az építészet, a 
belsőépítészet és a bútortervezés össze-
fogásával jöhetnek létre. 
A REHAU Kft.-től Lennert Katalin 
kereskedelmi képviselő érkezett, aki az 
ugyan nem kifejezetten faipari, de ahhoz 
szervesen kötődő cég termékpalettáját 
ismertette a leendő bútortervezők 
számára. 
A harmadik előadást Hidvégi Tamás, a 
Wood-Stock 2000 Bt. képviselője tartotta, 
amelyben bemutatta a DuPont Corian 
akril alapanyagot és annak felhasználási 
területeit.

A következő szakmai hét várhatóan 
2016 decemberének első két hetében 
lesz. Mindenkit sok szeretettel 
várunk!

AZ IDEI ÖNÁLLÓ LABOR KONFERENCIA DÍJAZOTTAI:
1.	Telegdi Ármin: Fertő-tavi faház faanyagvédelmi szemléje,  

konzulense dr. Horváth Norbert.

2.	Haraszti Balázs: Fák dinamikus vizsgálata szélben,  
konzulense prof. dr. Dívós Ferenc.

3.	Sipos Barnabás Gábor: Ülőbútor tervezése a D épület földszinti folyosó-
jára, csomagolóipari rétegelt lemez hulladékból, konzulense Papp Tibor.

Különdíjas. Korózs József: Cellulóz-víz rendszer adhéziós energiájának  
meghatározása, konzulense dr. Csóka Levente.

MINŐSÍTÉS RONCSOLÁS NÉLKÜL
Pénteken fűrészüzemi gyakorlaton vettek részt az elsőéves faipari mérnök 
hallgatók a soproni TAEG fűrészüzemében. Megvizsgálták a lábon álló fa 
belsejét ArborSonic 3D akusztikus tomográffal. Megmérték a rönkökön 
áthaladó hang sebességét Resonance Log Grader (RLG) nevezetű mobil 
alkalmazás segítségével. A hang terjedési sebessége szoros kapcsolatban 
van a faanyag teherbírásával, és ebből meghatározható a rönk minősége. 
Minél jobb minőségű a rönk, annál jobb minőségű a fűrészáru is. Német 
szabvány alapján határozták meg a fűrészáruk vizuális szilárdsági osztályait 
(repedések, göcsösség, károsítás stb.), illetve Portable Lumber Grader 
(PLG) berendezéssel a gépi (roncsolásmentes) szilárdsági osztályait.
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VIZSGAREMEK KIÁLLÍTÁS – 
TIZENHATODSZOR 

Az asztalos- és faipari technikus tanulók 
a szakképzés utolsó évében terveznek 
egy olyan terméket, amelyre nekik vagy 
a közvetlen környezetüknek szükségük 
van – és megfelelnek a vizsgaremek feladat 
előírt követelményeinek, például az anyaga 
természetes fából, esetleg furnérozott 
faforgácslapból legyen, tartalmazzon 
hagyományos fakötéseket, csapozásokat, 
fogazásokat. 2002 óta mindkét szakon a 
műszaki dokumentáció rajzi részét AutoCAD 
rajzolóprogrammal készítik a diákok, a 
technikusjelölteknek pedig plusz előírás, 
hogy háromdimenziós látványtervet és 
valamelyik alkatrész CNC-megmunkálá-
sának a programját is elkészítsék. 
Mozsdényi Attilától, a szakközépiskola 
gyakorlati oktatásvezetőjétől megtudtuk, 
a termékek tervezésénél arra törekednek, 
hogy ne csak a kereskedelemben is kapható 
szokványos bútorokat, esetleg nyílászárókat 
készítsék a tanulók, arra ösztönzik őket, 
hogy engedjék el fantáziájukat, találjanak 
ki valami újat. 
A termékek színvonalát nagyban befolyá-
solja, hogy az iskolában az alapozó képzés 
mellett lehetőségük van intarzia, fafaragás 

Támogató neve Felajánlott díj Nyertes/támogatott Vizsgaremek

ADA Hungária Bútorgyár Kft. ADA relax fotel Bedők Ádám 
Biedermeier írókomód 
székkel

ADA Nova Bútorgyár Kft. Franciaágybetét Koller Gergely Franciaágy

ADA Nova Bútorgyár Kft. Kiságybetét Papp Gábor Gyerekágy

Diamant Gépszerviz Kft. Ajándékcsomag Papp Gábor Gyerekágy

Diamant Gépszerviz Kft. Ajándékcsomag Horváth György Faragott bükk komód

Diamant Gépszerviz Kft. Ajándékcsomag Hederics Márk Üveges vitrin

Forest Hungary Kft. Ajándékcsomag Varga Szabolcs Üvegezett szekrénysor

Gódor Bútor Kft. Pénzjutalom Horváth György Faragott bükk komód

Helio - Zala Kft. Ajándékcsomag Varga Szabolcs Üvegezett szekrénysor

JAF Holz Ungarn Kft. 
Zalaegerszeg

Ajándékcsomag Kancsal Mátyás 
Franciaágy 
éjjeliszekrénnyel

Kiss Tibor Vectitor kapcsolattartó Pénzjutalom Antal Zoltán Intarziás dohányzóasztal

Milver-Trade Kft. Ajándékcsomag Kulcsár Zsolt 
Franciaágy 
éjjeliszekrénnyel, 
beépített lámpával

Müller Imre okleveles 
erdőmérnök, igazságügyi 
szakértő

Könyvjutalom Antal Zoltán Intarziás dohányzóasztal

Portál Kft. Könyvjutalom Hederics Márk Üveges vitrin

Revolutio-2000 Mérnöki Kft. Ajándékcsomag Simon József 
Franciaágy kihúzható 
ágyneműtartóval

Szalai Fafeldolgozó és 
Kereskedelmi Kft.

Ajándékcsomag Hederics Márk Üveges vitrin

Szalai Fafeldolgozó és 
Kereskedelmi Kft.

Ajándékcsomag Horváth György Faragott bükk komód

Szalai Fafeldolgozó és 
Kereskedelmi Kft.

Ajándékcsomag Antal Zoltán Intarziás dohányzóasztal

Szekeres József Bútorkellék 
szaküzlet

Pénzjutalom Vajda Szilárd Átalakítható kerti bútor

Szekeres József Bútorkellék 
szaküzlet

Pénzjutalom Fajt Márk Franciaágy

Szekeres József Bútorkellék 
szaküzlet

Pénzjutalom Gara István Íróasztal

Szőcs János Labdarúgó 
Akadémia

Ajándékcsomag Antal Zoltán Intarziás dohányzóasztal

Trió Egerszeg Kft. Ajándékcsomag Joó Róbert  Franciaágy

Trió Egerszeg Kft. Könyvjutalom Tóth Máté Íróasztal

Zala Megyei Kereskedelmi és 
Iparkamara

Ajándékcsomag Varga Szabolcs Üvegezett szekrénysor

Zala Megyei Kereskedelmi és 
Iparkamara

Ajándékcsomag Papp Gábor Gyerekágy

Közönségdíjak

Támogató neve Felajánlott díj Nyertes/támogatott Vizsgaremek

Bronz Forgács Díj Könyvjutalom Antal Zoltán Intarziás dohányzóasztal

Ezüst Forgács Díj Könyvjutalom Bedők Ádám Biedermeier írókomód székkel

Arany Forgács Díj Könyvjutalom Varga Szabolcs Üvegezett szekrénysor
	 Koller Gergely: franciaágy

A vizsgaremek tervezésének és készítésének nagy hagyománya van a zalaegerszegi Deák 
Ferenc Szakközépiskola faipari szakán.
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az évben is a franciaágy volt a sláger. A 
díszítések között most is találhatunk 
fafaragást és intarziát.
A 21 vizsgaremek alkotói közül 15 
tanulót díjaztak – 16 cég, szervezet és 
magánszemély 29 értékes ajándékával.

és faesztergályozás oktatására – előbbi két 
területen a foglalkozásokat Hadnagy György, 
a város közismert iparművésze tartja.
Szerencsés helyzet, hogy Zala megye és 
egyben Zalaegerszeg is a faipar fellegvára, 
így a tanulók olyan faipari cégeknél kapják 
a gyakorlati képzést, ahol több évtizedes 
gyakorlattal rendelkező szakemberektől 
leshetik el a szakma csínját-bínját. Végzős 
tanulóik 15 különböző faipari vállalkozás-
nál töltötték gyakorlatukat, ahol minden 
segítséget megkaptak a vizsgaremek elké-
szítéséhez. A cégek lehetőségeikhez mérten 
állták a termékek anyagát, biztosították 

a szükséges technológiai feltételeket és a 
szakmai segítséget.
Idén 11 asztalos és 11 faipari technikus 
jelölt munkáiból rendeztek kiállítást az 
iskola tornatermében – s most is, mint 
minden alkalommal, díjazták tanulóik 
remekeit. A bútorok anyagválasztéka 
az előző évekhez hasonlóan változatos: 
fenyő, éger, bükk és tölgy fűrészáru, 
furnérozott faforgácslap. A termékek 
között biedermeier írókomód, üveges 
vitrin, szekrénysor, dohányzóasztal, 
íróasztal, gyerekágy, átalakítható 
kerti bútor is megtalálható, ám ebben 

	 Bedők Ádám: biedermeier komód

	 Antal Zoltán: intarziás dohányzóasztal

	 Horváth György: faragott bükk komód 
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KIÁLLÍTOTT VIZSGAREMEKEK 
A KOZMÁBAN 

Az idei év termése legalább olyan izgalmas, 
mint a korábbiak, mégis évről évre karak-
teres változások figyelhetők meg.  
A kilencvenes évek elején a végzősök még 
adott dokumentáció alapján mindnyájan 
ugyanazt a vizsgamunkát készítették el, 
többnyire komódot vagy nagyobbítható 
étkezőasztalt. A táblásított fenyőből vagy 
furnérozott forgácslapból készült bútorokat 
később az iskola kiárusította. 
A kilencvenes évek közepétől gyökeres 
változás történt. Mindenki önálló, saját 
tervezésű bútort vagy esetleg más 
terméket készített. A kezdeti évek elég 
sok problémát vetettek fel, amiket az 
évek során kiküszöböltünk. Például volt 
reneszánsz baldachinos ágy faragva, ami 
alig fért el a műhelyben, volt 360 kg-os 
biliárdasztal vagy több száz órát igénylő 

intarziás, faragott tálalószekrény. Ezek a 
vadhajtások mára már zömmel eltűntek, 
de még időnként most is előfordul egy-egy 
speciális eset.

A szabályok a következők:
Azok a diákok, akik technikusnak 
készülnek, már a végzést megelőző 
évben egyeztetnek a szülőkkel, család-
tagokkal, szakmai elméleti és gyakorlati 
kollégákkal, hogy mi is legyen a vizsga-
munka és az az iskola – egyébként igen jól 
felszerelt – műhelyeiben elkészíthető-e. 
Javasoljuk, hogy a diák olyan terméket 
tervezzen, ami neki vagy a családjának 
szükséges. 
Az anyagválasztás nagy szabadságfokú: van, 
aki a legolcsóbb fenyőből dolgozik, és szép 
terméket készít, de van, aki több százezer 

forintot költ a vasalatokra. Sajnos a diákok 
családjainak anyagi helyzete lehetővé teszi 
ezeket a lehetőségeket is, szerencsére ez 
eddig nem okozott problémát.
Az agglomerált anyagok használatát nem 
tiltjuk, de csak furnérozva lehet forgács-
lap vagy vékony HDF-lapokat fiókfenék 
vagy korpuszhátfal alkatrészként. A 
vizsgamunka szerkezeti kialakításához, 
a fakötések tervezéséhez javasoljunk 
minél több hagyományos kötésfajtát, így 
a klasszikus keretkötéseket deszka- vagy 
lemezbetéttel, a különböző fogazásokat a 
korpusz- és fiókkávák összeépítéséhez. 
Szerencsére ezek a megoldások egyre 
divatosabbá válnak.
A tervezésnél szerencséje van annak 
a diáknak, akinek eg y meglévő 
bútoregyütteshez kell kiegészítő bútort 

Ismét eltelt egy tanév, és mint több évtizede, minden év végén a budapesti Kozma 
Lajos Faipari Szakközépiskola végzős hallgatóinak vizsgamunkáiból közel egy hónapos 
kiállítás nyílt az iskola aulájában.

	 Bükk-rozsdamentes acél dohányzóasztal – Bacsevits Ervin
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gyártania. Ebben az esetben adott az anyag, 
a stílus, a szerkezetek. Az ötletek és a tervek 
egy jó része az internet világából származik. 
A szörfözés során talált fotó vagy filmrészlet 
jó kapaszkodó. Viszont ebben az esetben 
ki kell alakítani a pontos méreteket, ki kell 
választani az anyagokat, korrekt szerkezeti 
kötésrendszert kell kitalálni. Az interneten 
talált ötlet újraálmodása sokszor produkál 
veretesebb megoldást, mint a másolt minta.
A gondolatok és tervvázlatok alapján szep-
tember első felében történnek a szaktanári 
és műhelyegyeztetések. Akár túlméretezett, 
akár túl egyszerű vizsgamunka esetén java-
soljuk a megfelelő irányú módosításokat. 
Szeptember 20. után kerül sor a tervek, 
elképzelések védésére. Ekkor minden diák 
kézzel rajzolt vázlatok, térábrák vagy digi-
tálisan elkészített háttéranyag, esetleg fából 
vagy kartonból készített makettek segítsé-
gével 5–7 fős szakmai bizottság előtt védi 
meg elképzeléseit. Esetenként a bizottság 
valamelyik tagja szerkezeti, anyag- vagy 
formai módosításokat javasolhat – ami némi 
vitát gerjeszthet. 
A részletek pontosítása után minden rög-
zítésre kerül. A vizsgamunka legfontosabb 
paramétereivel, a részfeladatok határidejével 
és a minősítés szempontjaival ezek után 
kapja meg minden diák a személyre szóló 
feladatkiírást. 
A tanév első felében készítik el a termék 
20–25 oldalas dokumentációját. Ebben a 
dokumentációban szerepel minden olyan rajz 
és számítás, valamint más, a gyártástechno-
lógiához szükséges táblázat és leírás, hogy 
azt akár üzemi körülmények között több ezer 
darabos sorozatban is lehessen gyártani. 

A feladatkiírásban ugyan nem szerepel 
előírásként, de ma már gyakorlatilag 
csak számítógépen készült rajzokkal, 
szerkesztett szöveggel és táblázatokkal 
találkozunk, hiszen az iskolai oktatás része 
a számítógépes írás és rajzolás tanulása.
Bár a dokumentáció készítéséhez a tanítási 
órákon minden elméleti hátteret megadunk, 
sok, korábbi évben készített dokumen-
tációt viszünk be mintaként az órákra, 
a leadás után rengeteg kisebb- nagyobb 
hibát találunk. 
A második félévben 10 műhelyfoglalkozás 
áll a diákok rendelkezésére a megálmodott 
termék elkészítésére. A 100 óra elvileg elég 
is, de sajnos anyaghiba, rossz gépbeállítás, 
figyelmetlenség miatt mindig előfordulnak 
csúszások is. Ilyenkor csak külön engedél�-

lyel lehet plusz időhöz jutni. Alapszabály, 
hogy gyakorlatilag minden munkafolya-
matot az iskolában kell elvégezni.
Mivel a vizsgamunkák között van díszesen 
faragott, intarziás darab is, a diák ilyenkor 
természetesen engedélyt kérhet arra, 
hogy otthon dolgozzon és az így elkészült 
alkatrészeket építse be a bútorhoz.
Az év végi szakmai vizsgák keretében 
kerülnek minősítésre a dokumentációk 
és maga a termék is. 
Nagyon sok múlik a precíz kivitelen és a jó 
felületkezelésen. Néhány éves tendencia a 
bio felületkezelő anyagok használata, ami 
még értékesebbé teszi ezeket a precíz 
kivitelű, igényes kialakítású bútorokat.
A vizsgamunka-kiállítást az iskola aulájában 
ünnepélyes keretek között nyitja meg az 

Konkrétan:
  Rövid műszaki leírás.
  Rajzdokumentációk – 

jellegrajz, csomóponti rajzok, 
sablonrajzok, alkatrészrajzok, 
alkatrészjegyzék.

  Normatív számítások – 
alapanyagnorma, 
segédanyagnorma, 
szerelvényjegyzék, 
szabásjegyzék.

  Részletes technológiai 
leírás-technológiai lépések, 
gépek, balesetvédelem.

  Vonalas folyamatábra.
  Árkalkuláció
  Ütemterv.

	 Dió-kőris cipősszekrény – Tulok Márton

	 Pácolt fenyő lerakóasztal – Homok Ádám
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igazgató, méltatva a több mint 130 éves 
múltra visszatekintő faipari iskola szép 
hagyományait. 
Az utóbbi években minden vizsgamunka-
kiállításon volt díszvendégünk. Ők 
valamikor az iskola diákjai voltak, de az 
eltelt évek alatt valami kiemelkedőt alkottak 
a szakmában, ami miatt a felnövekvő 
szakmai ifjúság példaként tekinthet rájuk. 
Az idei év kiemelt díszvendége Bánhalmi 
Gábor volt, aki 1974-ben végzett faipari 
technikusként. 1979-ben lett faipari 
mérnök, majd belsőépítész. 2000 óta ügy-
vezetője az Origo Design vállalkozásnak. 
Rendkívül precíz kivitelű, szép forma-
tervű, korrekt működésű bútorai méltán 
jelentenek jó példát végzős diákjainknak.
A közelmúltban végzett Nóra Beatrix és 
Bálint András jelenleg a MOME formater-
vező hallgatóiként néhány izgalmas faipari 
munkával színesítették kiállításunkat. 
A körülbelül június 20-ig az iskola nyit-
vatartási idejében látogatható kiállítá-
son külsős és házon belüli érdeklődők 
szavazhatnak arra, hogy melyik bútorok 
tetszettek leginkább. 
A június 24-i szakmai oklevél átadáson 
így a mesterek és az oktatók által megítélt 
szakmai díjazáson túl közönségszavazati 
díjakat is kapnak, amire mind ők, mind 
szüleik méltán lehetnek büszkék.

Pauló Tamás 
Dr. Kulányi Erika

Fotók: Zsankó László 

	 Kőris-cseresznye cipősszekrény – Papp Marcell

	 Díszvendégek munkái

	 Dió nagyobbítható étkezőasztal– Barabás Csongor
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Korszerű ablakfrízek

A szakma e területén (is) ugrásszerű fejlő-
dést láthattunk az utóbbi években. A gép- 
és szerszámgyártók az üveg- és vasalat-, 
valamint a felületkezelő anyag beszállítók-
kal közösen hajtották végre ezt a minőségi 
ugrást. Ma már passzívház-minősítésről, 
88, sőt 92/92 mm keresztmetszetekről, 
háromrétegű, hőhídmentes üvegezésről 
beszélni nem ördögtől való dolog. Le a ka-
lappal azok előtt a nyílászárógyártók előtt, 
akik folyamatos beruházással, innovációval 
képesek ezeket a szerkezeteket előállítani 
és a célpiacot megtalálva értékesíteni.

Vonzó kinézet, hosszú élettartam, és természetesen kiváló hőszigetelés, ezek 
az ajtó- és ablakszerkezetek legfontosabb kiválasztási szempontjai, az örök 
kérdés az ár mellett. A jó hőszigetelés már nemcsak okos gondolat, hanem 
törvényi előírás. A hosszú élettartam előnye nem kíván különösebb magya-
rázatot, ahogyan az sem, hogy a háziasszony vagy a jól fizetett belsőépítész 
által megálmodott szín és rajzolat bármikor felülírhatják a gazdasági szem-
pontokat.

Természetesen ez az intenzív és sok területet 
érintő fejlődés nem kerülte el a korszerű 
nyílászárók alapanyagát, a frízeket sem. 
Néhány éve jelent meg a Holz Schiller 
különleges megoldása, az Accoyából vagy 
Ligniából készült borítóréteggel ellátott fríz. 
Felismerve azt a tényt, hogy a többrétegű 
szerkezet lamelláinak különböző funkci-
óknak kell megfelelniük, a külső rétegben 
olyan modifikált faanyagot használnak, 
mely tartósság (élettartam) szempontjá-
ból kiemelkedő. Ez lehet Accoya, mely 
acetilezési eljárással készül. („Ehhez ecet-

sav anhidridet alkalmaznak, amely kémiai 
reakcióba lép a fával. Ezáltal a hidrofil 
részek kicserélődnek acetilcsoportokra, 
miközben az ecetsav mint melléktermék 
lehasad.”).E kezelés után jelentősen nő a 
faanyag ellenálló képessége, ráadásul a 
nedvesség hatására történő zsugorodás/
dagadás mértéke is csökken. Fafaj tekin-
tetében ezzel a módszerrel elsősorban 
lucfenyő kezelhető. Meg kell említeni az 
Accoya hátrányos tulajdonságát is, misze-
rint a hagyományos vasalatokra korrodáló 
hatása van (rozsdamentes vasalatokkal 

Schlosser Mátyás
okleveles faipari
mérnök

ablak-ajtó 
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szerelhető), szerencsére ezt a problémát 
kiküszöböli az a tény, hogy a vasalat a 
köztes rétegekbe kerül beépítésre, mely 
„hagyományos” faanyag. 
A másik modif ikál t faanyag, a L ignia 
„esetében olyan aktív gyantarendszereket 
használnak, amelyek folyékony állapotban 
kerülnek a fába, reagálnak a faanyaggal 
egy szilárdabb polimer mátrix kialakítása 
érdekében. A gyantát magas nyomáson 
juttatják a fa sejtszerkezetébe, majd igen 
magas hőmérsékletű szárítási folyamat 
során fixálják. A fasejtek egy tartós duzzadt 
állapotban rögzülnek, így az alapanyag 

méretstabil i tása valamint keménysége 
egyaránt javul”. Fafajválaszték tekintetében 
ez a módszer kevésbé korlátozott, így rend-
kívül sokféle rajzolatú és árnyalatú lehet a 
végeredmény.
Ezen speciális anyagok mellet t további 
módszerek is rendelkezésre állnak a tartós-
ság növelésére. Például a külső réteg lehet 
egyszerűbb, vegyszeres kezelés nélküli 
hőkezelt faanyag, természetes módon tar-
tós egzóta, vagy rendkívül gondos módon 
válogatot t szijácsmentes borovifenyő. 
Utóbbit a Holz Schiller Dura Kiefer már-
kanéven hozza forgalomba és az így 
fémjelzett frízek külső lamellája kizárólag 
borovigesztből készül, melynek tartóssága 
megegyezik a szibériai vörösfenyő és a 
meranti tartósságával.
Egy korszerű fríz külső oldalán extra tartós 
lamellával ellátott, középen pedig gaz-
daságos, jó hőszigetelő képességű, és a 
vasalatok fogadására alkalmas anyagból 
készül. A belső oldalon akár válogatott, 
toldásmentes, különlegesen szép borovi- 
vagy lucfenyő zárhatja a sort – mint később 
kiderül, ez csak az alapeset.
Számtalan lehetőség van a középső 
réteg(ek) kialakításánál arra, hogy a hőszi-
getelő képesség kiemelkedő, ugyanakkor a 
vasalatok rögzítése továbbra is biztosított 
legyen. I lyen a légkamrás Airotherm -
rendszer, mely ugyancsak Holz Schiller-
találmány, vagy a különböző, hőszigetelő 
anyagokkal (pl. Purenit - tel) kombinált 
szendvicsszerkezetek.
Ezekből a speciális frízekből hagyományos 
eljárással gyárthatóak nyílászárók, melyek 
tartósságban az alumíniumborításos rendsze-
rek alternatívái lehetnek. A modifikált fa sza-
badon kombinálható az extra hőszigetelést 
nyújtó szerkezetekkel. Méretek tekintetében a 

gyártói választék rendkívül széles, 68, 78, 92-
es vastagságú ablakprofilok mellett bejárati 
ajtó, erkélyajtó, sőt ajtóbetét gyártásához is 
megtalálhatók a megfelelő méretű anyagok.

Forrás:
holz-schiller.de, jankokft.hu,  

bm-online.de, baulinks.de
(Az idézőjellel jelölt Accoya és a Lignia 

műszaki leírása a Magyar Asztalos 
2012/4. számában jelent meg, 

www.faipar.hu)

	 Lignia Nußbaum, Lignia teak Thermo Fichte, Lignia Duo Nußbaum Fichte

	 Holz Schiller Airotherm

	 Ablakfríz, különböző 
	 funkciós rétegekkel

	 Holz Schiller Airotherm

	 Holz Schiller Accoya

ablak-ajtó
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Élen az ablakgyártó trendekben

A Leitz ablakgyártó szerszámait vizsgálva 
világosan kitűnik, hogy az elmúlt közel 150 
év gyártói tapasztalata minden egyes új fej-
lesztésű szerszámukban megmutatkozik. Ezt 
nemcsak a gyártó állítja, hanem számtalan 
felhasználói visszajelzés is megalapozza.
A Leitz Climatrend-rendszere nemcsak a 
megrendelők esztétikai igényeit elégíti ki, 
hanem megfelelő hőszigetelő képességgel 
és nem utolsósorban gazdaságos gyártás-
technológiával is bír. A korszerű szerszám-
rendszerrel gazdaságosan legyártható a 
legmagasabb elvárásoknak megfelelő nyí-
lászáró. Az előremutató technológia mögött 
számos high-tech fejlesztés áll, mely nemcsak 
önmagában a szerszámokat érinti, hanem 
a nyílászárógyártás komplex rendszerét is. 
Ilyen például a PlugTec sarokkötés.
A CNC-gépekkel végezhető korszerű sa-
rokkötési megoldás lehetővé teszi a gyártás 
hatékonyságának növelését is. Nincs szükség 
külön kötőelemek beszerzésére, beépítésére. 
Nem kell hosszú és rövid tipliket használni, az 
alkatrészeket plusz furatozni. Mindezzel időt 
takarítva meg a gyártási folyamat során. A ha-
gyományos átmenő csapréses sarokkötésnél is 
nagyobb szilárdságot biztosító PlugTec-kel még 
alapanyag-takarékosság is elérhető. Egy átla-
gos méretű nyílászárónál ez akár 30 centimé-
teres frízmegtakarítást is jelenthet. A Climatrend 

szerszámrendszer változatos felhasználást 
tesz lehetővé. Nem csak hagyományos dupla 
falcos nyílászárógyártás valósítható meg vele, 
alkalmas akár a korszerű síkban záródó vagy 
akár az alu.-fa szerkezetek megmunkálására is.

A szerszámfejlesztéseket tekintve a Leitz itt 
is élen jár. A ProfilCut Q a legmagasabb 
minőségi elvárásokat is könnyedén teljesíti. 
A szerszám akár 120 m/sec élsebességgel 
is dolgozhat, ami lehetővé teszi a nagyobb 
előtolási sebesség használatát változatlan 

felületi minőség mellett. Így nő a termelé-
kenység és csökken az egy munkadarab 
megmunkálására fordított idő. A ProfilCut 
Q Premium új késrögzítési technológiájánál 
már nincs szükség az egymásra fűzött tárcsák 

szétszedésére, hogy hozzáférjünk valamen�-
nyi lapkához. A főkések mellett a leszúró 
és rádiuszkések is könnyen hozzáférhetők, 
egyszerűen cserélhetők. Az élkörfutás pon-
tossága érdekében a lapkák mind tengely-, 
mind sugárirányban nagyobb precizitású rög-
zítést kapnak. A hornyos és stiftes megoldás 
kiválóan teljesít, a lapkacserétől függetlenül 
a szerszám-élkörfutás mindig ugyanaz, mint 
új korában.
További jól vizsgázott technológiák állnak 
a felhasználók rendelkezésére. A RipTech -
technológia megszünteti a szálkisza-
kadásokat, Integrál szerszámban alkal-
mazva akár egy munkamenetben tökéletes 
minőségű felületet gyárthatunk. A rendszer 
előnye bütümegmunkáláskor mutatkozik 
meg igazán. Használatával nemcsak a 
szálkiszakadások szüntethetők meg, hanem 
a sarokkötések ragasztási szilárdsága is 
jelentős mértékben javul.
A CNC-szerszámok tökéletes befogását, a 
Leitz ThermoGrip -rendszere a legmaga-
sabb minőségi elvárásokat is teljesíti. A patro-
nos befogókkal szemben: kiemelkedő a nagy 

	 Teljes rendszermegoldást kínál a Leitz a nyílászárógyártóknak

	 Az Integrál szerszámoknál egy munkamenetben a barázdaprofil és a finish
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futáspontosság, a nagy nyomatékátvitel. A 
rendszer gyémánt szerszámok befogásához 
is tökéletes megoldás. Nagy előtolási sebes-
séget és magas fordulatszám-használatot tesz 
lehetővé. A befogás hosszú élettartamát és 
magas futáspontosságát a kopó alkatrészek 
mellőzése garantálja.
A szerszámok éltartósságát növelik a külön-
böző bevonatos lapkák. A Multi Coating 
(MC) bevonatot a precíz profilozási  felada-
tokra fejlesztették ki, melyeknél fontos a szer-
számok hosszú élettartama. Az éltartósság 
növelésével mérhetően csökkenthetők a 
szerszámcserék gyakorisága. A Tungsten 
Diamond Coating (TDC) ProfilCut kések 
pedig ideálisan használhatók keményfa-meg-
munkálásra, illetve egyéb, erősen koptató ha-
tású alapanyagok megmunkálására. Már az 
MC-bevonattal ellátott szerszámok is 40%-kal 
hosszabb élettartammal rendelkeznek, de a 
TDC-bevonatosak cca. 150%-kal tovább ma-
radnak élesek, mint a bevonat nélküli társaik.
A Leitz Hybrid-technológia testesíti meg a 
költséghatékonyság és a magas megmunkálási 
minőség kényes egyensúlyát. A szerszámkom-

bináció egyesíti a HW-rendszerek és a gyé-
mántkések előnyeit. Míg a kevésbé igénybe 
vett felületek megmunkálásánál a költséghaté-
kony HW szerszámok végzik a munkát, addig 
az erősen szerszámkoptató részeknél már 
gyémántlapkák kerültek beépítésre.  A CNC 
megmunkáló gépeken a holtidők csökkenté-
sét nagyban elősegítik a szerszámba épített 
chipek, melyek a szerszám és a gép közötti 

közvetlen kommunikációt teszik lehetővé. Az 
erre alkalmas gépek beolvassák a szerszám 
paramétereit, majd az adatok birtokában 
végzik el a szükséges beállítást. 

 Leitz Hungária Szerszám Kft. 
2030 Érd, Kis-Duna u. 6. 

Tel.: 23/521-900. 
www.leitz.hu

	 A ProfilCut Q a legmagasabb minőségi elvárásokhoz

Idén már 140 éve a faipariszerszám-gyártás élvonalában

Leitz Hungária Szerszám Kft.
Északnyugat- 
Magyarország  
70/33-44-004

2030 Érd, Kis-Duna u. 6
Tel.: 23/521-900
E-mail: leitz@leitz.hu

Délnyugat- 
Magyarország  
70/33-44-002

Északkelet- 
Magyarország  
70/33-40-098

6000 Kecskemét,
Békéscsabai u. 2/A
Tel.: 76/481-942

Délkelet- 
Magyarország 
70/33-44-005

Közép- 
Magyarország
70/33-44-003

 Keressen megújult honlapunkon: www.leitz.hu

Érdeklődjön az alábbi elérhetőségeink valamelyikén, kérésére kollégáink részletesen bemutatják a szerszámot.

Nyílászárógyártó szerszámok teljes  
rendszere profiktól profiknak!
Asztali maróra és CNC-gépre egyaránt:
Climatrend 78-90-106 faablak
Multitools 78-90 faablak
Kapcsolt gerébtokos faablak
Fa-alu. 78-90 
Bejárati ajtó 78-90

Ne hagyja ki ezt a kedvező 
lehetőséget, időben készüljön 
fel a megváltozott elvárásokra! 
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Rönkfűrészeléstől 
a CNC ablakgyártó központig

Az „Év Vállalkozója” elismerésben részesült Németh László, a Németh-Fa Kft. 
ügyvezető igazgatója. A rangos elismerést a területi szervezetek, az orszá-
gos szakmai szekciók, valamint a társszövetségek testületeinek javaslata, 
valamint a Vállalkozók és Munkáltatók Országos Szövetsége elnökségének 
döntése alapján ítélik oda a legsikeresebb vállalkozóknak. A cég tevékeny-
sége a rönkfeldolgozástól az ajtó- és ablakgyártáson át a készházgyártásig, 
szinte minden fontosabb famegmunkálási területre kiterjed.

Az 1994-ben alapított cég Lenti és térsége 
egyik legnagyobb faipari vállalkozása, 
majdnem 100 alkalmazottat foglalkoztat 
és további 10–15 bedolgozónak ad folya-
matosan munkát. Németh László cégvezető 
szerint önmagában már ez is fontos tény 
egy kisváros életében, ám a Németh-Fa 
Kft. szerepe jóval túlmutat ezen, hiszen 
innovációs fejlesztéseiben országos szinten 
is élen jár. A tevékenységét egykor szimpla 
rönkmegmunkálással kezdő vállalkozás ma 
már minden olyan terméket gyárt, amely az 
építőiparban a fához kapcsolható. Szerinte 
a mai gazdasági körülmények között csak 
így lehet a piacon megmaradni. A piac 
nyitott az új termékekre, a versenyképesség 
megőrzésének egyik fontos szempontja az 
innováció – mondja a cégtulajdonos. A 
pénzügyi válságnak ugyanakkor nagyon 

erős hatása van az építőiparra, Lentiben és 
környékén szinte egyáltalán nincsenek új 
építkezések, de a felújítások száma is csekély. 

Menni kell a megrendelések után, ráadásul a 
kevés munkalehetőség miatt nagy a verseny, 
ezért az árak is rendkívül nyomottak. Ebben a 

helyzetben csakis a minőségre lehet alapozni. 
Cégük fennállása óta nagy figyelmet fordít a fa-
anyag minőségére. Mivel hisznek abban, hogy 
a minőség az erdőn kezdődik, alapanyagaink 
a legjobb hazai és részben szibériai erdőkből 
származnak. Sokéves tapasztalatuk alapján 
vallják, hogy a lucfenyő (Picea abies) nyílászáró 
gyártására kiválóan alkalmas faanyag:
I 	 Kitűnő mechanikai tulajdonságainak 

köszönhetően jól megmunkálható, a szer-
számok kevésbé kopnak, ezért a felülete 
szebb lesz.

I 	 Jó alaktartásának, kis zsugorodási, da-
gadási együtthatójának köszönhetően 
az ablak geometriája nem változik, így 
garantált hosszú távú megbízható műkö-
dése.

I 	 Rendkívül jó felületkezelhetősége, a 
különböző védőszerek és felületkezelő 

Dr. habil
Gerencsér Kinga
c. egyetemi tanár

	 Németh László ügyvezető igazgató

ablak-ajtó 
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anyagok mélyen beszívódnak a fába, 
ezáltal garantált a nyílászáró tartóssága.

I 	 Esztétikai előnyök: a faanyagban nincse-
nek gyantás foltok, nem rendelkezik színes 
geszttel, fája a fenyők között a legvilágo-
sabb árnyalatú. Ennek köszönhető, hogy 
rendkívül jól színezhető, a legvilágosabb 
színárnyalatok is érvényesülnek, nincse-
nek színeltérések, illetve kevésbé látszik 
a hossztoldás. 

I 	 A lucfenyő az erdei- (borovi) és a vörös-
fenyővel szemben csak koncentráltan, 
gyantatáskákba felhalmozódva tartal-
maz gyantát, mely gyantatáskák felületi 
hibajavító hajókával javíthatók, így az a 
felületre hő hatására (pl. napsütés) nem 
gyöngyöződik ki és nem teszi tönkre a 
felületkezelést.

I 	 A lucfenyő viszonylag egyenletes szövet-
szerkezetű anyag, így kevésbé hajlamos 
a vetemedésre, mint pl. a keményfák és a 
vörösfenyő, így garantálható a belőle ké-
szülő szerkezet hosszú távú jó működése.

I 	 Anyagszerkezetének és sűrűségének 
köszönhetően viszonylag könnyű anyag, 
ami a szerkezetekbe épített vasalatok 
terhelését csökkenti. Ez fokozottan érvé-
nyesül a vastagabb szerkezeteknél.

I 	 Kevésbé hajlamos a korhadásra, ráadásul 
a gombaölő szerek jobban beszívódnak 
a fájába, így a védettsége is nagyobb.

A rönköket saját gépeikkel dolgozzák fel, 
melyekből pihentetett fűrészáru, műszárított 
épületasztalos-ipari termékek, illetve rétegelt, 
ragasztott gerenda készül. A teljes folyamatot 

átfogóan jellemzi, hogy a gyártás-előkészítés 
és a gyártás szakaszában optimalizált folya-
matokon keresztül jutnak el a végtermékig. 
Az elmúlt évek során szenvedélyükké vált 

az állandó innováció, így mára a legmo-
dernebb CNC-technológiák segítségével 
állítják elő minőségi termékeiket. Legyen 
szó fa nyílászáróról, svéd padlóról, házak 
tetőszerkezetéről vagy akár faházról. Most 
vettek egy új keretfűrészt, fűrészporszárítót a 
pelletgyártás alapanyagának szárításához, 

valamint tervben van egy új CNC ablakgyár-
tó központ kiépítése. 
A fa nyílászáró előnyeit még felsorolni is 
hosszú: történelme egészen az ókorig nyúlik 

vissza, nagy hagyománnyal rendelkezik, 
egyik legjobb hő- és hangszigetelő anyag, 
gyártás során kisebb az energiafelhasználás, 
a hőtágulás következtében fellépő méret-

változás csekély, kicsi a környezetterhelése, 
természetes, megújuló alapanyag.
Az ajtó- és ablakszerkezeteknek ma épület-
fizikai, esztétikai és biztonságtechnikai igé-
nyeket egyaránt ki kell elégíteniük. A sokrétű 
feladatok megvalósítását az alap- és segéd-
anyagok rendelkezésre álló széles skálája 
teszi lehetővé. Legnagyobb megrendelésük 
a Marina lakópark nyílászáróinak gyártása 
volt Budapesten, számos kisebb projekt 
mellett. A fő irány azonban a családi házas 
vevők igényeinek kielégítése és remélik, ez 
így is marad.

ABLAKOK

Az ablakok 2–3 rétegben készülnek, rétegra-
gasztott, hibamentes, I. osztályú hossztoldott 
és toldásmentes alapanyagból, szimmetrikus 
rétegfelépítéssel. Felhasznált fafajok: borovi-, 
luc-, vörösfenyő, tölgy, meranti. Az ablakok 
kialakítása bukó, nyíló, bukó-nyíló, középen 
felnyíló bukó-nyíló, távnyitós bukó (srég, 
íves, szegmensíves, kosáríves). Tömítés van a 
zajcsökkentés és jobb légzárás érdekében a 
szárnyban, szálerősített rugalmas tömítő profil 
2 rétegben; valamint kettős rugalmas ütközés, 
a hangszigetelő képesség további fokozása 
érdekében. Hőszigetelő üvegszerkezetet épí-
tenek bele, választható többféle színű és min-

	 A cég irodaháza Lentiben

	 Faház megrendelésre 

ablak-ajtó
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tájú katedrál üvegtípussal, amelyek lehetnek 
betörésgátló, hanggátló és napvédő üvegek. 
Négyféle szerkezeti megoldást alkalmaznak, 
a következő paraméterekkel: IV-68 mm 
(4–16–4 mm-es Ug=1,0 W/m2xK), IV-73 mm 
(4–10–4–10–4 mm-es Ug=0,8 W/m2xK), IV-
88 mm (4–16–4–16–4 mm-es Ug=0,6 W/
m2xK), IV-93 mm (4–18–4–18–4–11 mm-es 
Ug=0,5 W/m2xK). 
A felületet 4 rétegű Remmers vizes bázisú 
lazúros bevonatrendszer védi, melynek színe 
színkártyáról választható. Az egyedi forma 
kialakítását modern számítógép által vezérelt 
gépeken történő gyártás teszi lehetővé. A 
különféle szárnyosztásokkal a nyílászáróik 
egyedivé tehetők, háromféle kivitelt tudnak 
készíteni: a markáns megjelenésű vésett, 
valódi osztó, mely lényegesen megosztja a 
szárnyban elhelyezett üvegtáblákat; lágyabb 
formákat juttat érvényre a ragasztott osztó, 
amelyeket az üvegszerkezet külső és belső 
oldalán egyaránt ragasztással rögzítenek. 
Az ablakok kiegészíthetők redőnnyel, faspa-
lettával, zsalugáterrel és szúnyoghálóval.

AJTÓK 

A beltéri ajtók profilja: 42 mm, szimmetrikus 
rétegfelépítés, 2 rétegben rétegragasztott, 
szélességtoldott magfa, svartnizott fedőréteg-
gel; hibamentes, I. osztályú alapanyag, hossz-
toldott és toldásmentes kivitelben. Felhasznált 
fafajok: luc-, borovi-, vörösfenyő, juhar, tölgy, 
rusztikus tölgy, bükk. A tokszerkezet utólag 
beépíthető, záródási megoldások: ráütődő 
(falcolt lappal), közézáródó lappal rejtett 
vasalattal (síkban záródó). Az ajtólap: tömör-
fa betétes tele ajtólap, félig üvegezett ajtólap, 
tele üvegezett ajtólap, furnérozott-rétegelt 
lemezbetét. Kialakítása: egyszárnyú nyíló, 
kétszárnyú középen felnyíló, toló-, harmoni-
kaajtó, küszöbbel, küszöb nélküli kivitellel. A 
zajcsökkentés és a jobb légzárás érdekében 
rugalmas tömítő profil van a tokban. Az 
üveg 4 mm vastag, többféle színű és mintájú 
katedrál üveg, a felület kezelése pácolással 
és fedőlakkozással vagy olajozással történik.
Németh László elmondta, hogy gyermekko-
rában mindig nagy hatást gyakorolt rá, ha 
megnézhetett egy termelőüzemet. – Ezt a 
lehetőséget Ő is szeretné biztosítani a mai fia-
tal generációknak, ezért arra törekszik, hogy 
akár már óvodáskorban bevonja a gyereke-
ket a fa megmunkálásának folyamatába. Ha 

látják, hogy milyen munkafolyamatok révén 
alakul át egy rönk ajtóvá vagy ablakká, netán 
bútorrá, talán megindul a fantáziájuk, s vonzó 
lesz számukra ez a szép szakma. 
Fontos az is számukra, hogy a diákok 
pályaválasztás előtt megismerkedjenek a 

faipari szakma szépségeivel. Egyre keve-
sebb tanuló választja ezt a pályát, ezért is 
próbálják eljuttatni hozzájuk, hogy miért 
érdemes a faipart választani. Gyakorlati 
képzőhelyként is működnek, jelenleg 15 ta-
nulószerződéses diák van a lenti Lámfalussy 
Sándor Szakközépiskola és Szakiskolából, 
továbbá 2 diák a zalaegerszegi Deák 
Ferenc Szakközépiskola és Szakiskolából. 
A duális képzés keretei között 2 hallgató 
tölti náluk a szakmai gyakorlatát a Nyugat-
magyarországi Egyetem Simonyi Károly 
Műszaki, Faanyagtudományi és Művészeti 
Kar Faipari Gépészeti Intézetéből. 
Termékeiket számos országba exportálták, 
többek között Svájcba, Ausztriába, Fran-
ciaországba, Gibraltárba, Romániába, 
Svédországba, Szlovéniába. Bemutatóter-
mük telephelyükön Lentiben, Budapesten és 
Bécsben is van. Honlapjukon több mint 250 
szebbnél szebb színes képen láthatók termé-
keik: ablakok, párkányok és zsalugáterek, 
valamint műemlék épületek nyílászárói, egye-
di bel- és kültéri ajtók, erkély- és tolóajtók, 
garázskapuk, gerendaházak, vázas házak, 
tetőszerkezetek, hajópadlók, falburkolók, 
svéd padlók, lépcsők és korlátelemek, kül-
téri teraszburkolatok, ragasztott gerendák, 
táblásított lapok, tömbösített elemek hirdetik 
munkájuk eredményeit. Különleges felkérés 
volt egy magánkápolna faelemeinek a 
legyártása.

	 Beltéri ajtók

	 IV-68 mm

	 IV-73 mm

	 IV-88 mm

	 IV-93 mm

ablak-ajtó 
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A jövőben már a recepción történő néha 
hosszadalmas bejelentkezés nélkül is el-
foglalhatja a vendég az akár interneten 
lefoglalt hotelszobát – legalábbis azokban a 
házakban, ahol használják a Häfele Dialock 
ajtózárat a kooperációs partner Hotelbird 
mobilapplikációval. Megérkezése előt t 
elküldik a kulcskódot a vendég applikációjá-
ra. A digitális szobakulcs és az elektronikus 
zárrendszer közti biztonságos kommunikációt 

a Bluetooth-technológia biztosítja. S ezzel 
még nincs vége: a rendszer átveszi az összes 
teendőt a vevő és a hotel között – útközben 
bármikor lefoglalhat szobát, egyszerűen 
becsekkolhat, fizethet és várakozás nélkül 
kicsekkolhat az applikáción keresztül. Ezen-
túl az applikáció további funkciókat kínál, 
mint forgalmat ösztönző hotelakciókat vagy 
utazási céllal kapcsolatos egyéni tippeket.

Bővebb infó: www.haefele.com

Okosodó vasalatok
Automatizált szoba(el)foglalás
Kényelmesen becsekkolhat a szállodába egy szobakulcs-applikációval

	 Egyszerű bejelentkezés mobiltelefonnal

Mind az új, mind a felújított lakásokban az auto-
mata hajtású és vezérelt redőnyök és napvédők 
keresettebbek, mint valaha. A német Somfy azért 
a digitális háztechnikára nagy hangsúlyt fektet 
az utóbbi időben: a hálózatra kapcsolt eszközök 
egyedi, programozható funkciókat biztosítanak. 
Függetlenül attól, hogy távvezérelt vagy kábeles 
megoldásról van szó – a felhasználók profitálnak 
a magas színvonalú komfortból, a csökkenő ener-
giaköltségekből és a magasabb biztonságból. A 
cég erre a célra fejlesztett mobilapplikációja, a 
Connexoon például az összes helyiséget vezérli 

és egybeköti az időzítés célszerűségét, az időjá-
rás-automata komfortját egyedi kialakítási lehető-
ségekkel és igényekkel. A betörésvédelem során 
például lehetőség van az applikáció segítségével 
a redőnymozgatást és a világításvezérlést egy 
intelligens jelenlét szimulációra összehangolni. 
A programozáshoz elég egy-két klikk a mobilra. 
Egy vezérlőegység továbbküldi az összes paran-
csot az összekötött meghajtókhoz, a világításhoz 
és más villamos résztvevőkhöz. Külön program 
áll rendelkezésre a nyílászárók, a bejáratok és 
a terasz szerelvényei számára. Bővebb infó: www.somfy.de

Házam, kapum, mobilom
Intelligens nyílászáró-vezérlések okos házhoz

	 Mobiltelefon vezérli a garázskaput

A Hoppe nemrég a nürnbergi Fensterbaun 
mutat ta be forradalmi kialakítású bejá-
ratiajtó-fogantyúját, amely egy integrált 
ujjszkennerrel van ellátva. Az ajtónyi -
tásra az ujjat egy szkennermezőre kell 
tennie, amely a fogantyún található. A 
megoldás előnye az, hogy – a bejárati 
ajtónál működtetet t szkennermezőkkel 
szemben – a feloldás és a megnyitás 
egyet lenegy kézfogással tör ténik. Az 
ujjszkenner-technológia az Idencom gyár-

tótól származik, a biometrikus azonosító 
rendszer piacának az egyik vezető cégé-
től. A szkennerelemek nagyon felhaszná-
lóbarát tulajdonságokról és magas szintű 
funkcióbiztonságról rendelkeznek – még 
szélsőséges klimatikus körülmények között 
is megbízhatóan működnek. A nemesacél 
kivitelezés kompakt designja lehetővé teszi 
az ujjszkenner harmonikus beillesztését a 
Hoppe szerelvényeibe.

Bővebb infó: www.hoppe.com

Az ujjlenyomat a kulcs az ajtóhoz
A Hoppe bemutatja az ujjszkenneres ajtófogantyút

	 Biztonsági Hoppe bejáratiajtó-vasalat 
ujjlenyomatszkennerrel
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Az épületek nyílászáróinak folyamatosan javuló hőszigetelő tulajdon-
ságához elengedhetetlenül szükséges azok tartósan jó légszigetelő 
képességét is biztosítani. A fokozott légzárású ablakokkal szemben 
gyakran megfogalmazódik az a vélt és valós vád, hogy az épületek 
felújítását követően nekik tulajdonítható a rosszabb levegőminőség, 
valamint a falakon megjelenő penészesedés. Az esetek többségé-
ben a szellőztetési szokások megváltoztatása, azaz a gyakoribb 
ablaknyitogatás is már kedvezően befolyásolja a kellemetlen tü-
netek csökkenését. Idáig, ha nem volt mód az emberi beavatkozás 
nélküli szellőztetésre, akkor vagy egy központi szellőztető rendszer 
kiépítésével, vagy pedig a nyílászáró tokjának, vagy a szárnyának 
átmetszésével kialakított résekre ráépíthető szellőztetővel lehetett 
biztosítani a szükséges légcserét. 
A találmány lényege, hogy az ablak vagy az ajtó szárnyába/lapjába 
a hagyományos középső gumitömítés helyére egy olyan rugalmas 
(térfogatát változtatni képes) zárt csővezeték kerül elhelyezésre, amely 
a megnövekedett térfogatának köszönhetően képes a tok és a szárny 
közötti rés áthidalására, ezzel biztosítva a tökéletes légzárást. A rés-
kitöltés akkor is megvalósul, ha a tok és a szárny közötti rés változó. 
A tömítőprofil előnyös kialakítása lehetővé teszi, hogy a régebbi 
beépítésű fa nyílászárók légzárási teljesítményét szabályozhatóvá 
lehessen tenni, külön forgácsolással járó művelet nélkül.

A rugalmas tömítő tömlő térfogatát a benne kialakított légnyomás mérté-
kével lehet szabályozni, amiről egy apró membránpumpa gondoskodik. A 

Intelligens ablaktömítés

A bemutatandó szabadalmaztatott szellőztető rendszer a Nyugat-magyarországi Egye-
tem Simonyi Károly Karán  dr. Dénes Levente és dr. Bencsik Balázs által kifejlesztett meg-
oldás, ami az ablak zárt állapotában teljesen láthatatlan, de mégis hatékony szellőzést 
biztosít.   

	 A sarkok kialakítása ragasztható sarokelemmel  

	 A tömlő teljesen 
	 leeresztett 
	 állapotban

   A szárnyban található sze-
lepkialakítás. Még hiányzik 
a szárnyra ráépíthető vagy 
besüllyeszthető pumpaegység 
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pumpa szabályzását egy mikroprocesszor végzi, amelynek az a feladata, 
hogy a különböző érzékelőktől érkező jeleket feldolgozva vezérelje a 
membránpumpa működését. A kül- és beltérben elhelyezhető mobil szenzo-
rok érzékelik a környezeti hőmérsékletet, a páratartalmat, valamint a levegő 
szén-dioxid koncentrációját, amit vezeték nélküli kapcsolaton keresztül 
továbbítanak a mikroprocesszor felé. Abban az esetben, ha alkalmas a 
kinti levegő a szellőztetésre, a mikroprocesszor a pumpa indításával a 
tömítő tömlőből kiszivattyúzza a levegőt, aminek hatására kialakul a 

tok és a szárny közötti rés. Az így kialakult résen keresztül a helyiség 
elhasználódott levegője helyére friss levegő áramolhat, amellyel 
biztosítható a frisslevegő-ellátás.

A találmány előnyei:
  1.	 A már beépített régebbi ablakokba kis 

átalakítási munkával egyszerűen beépíthető (a 
tömlő szelepszárának kivezetése a szárny belső 
oldalára (1 db furat), napelemek elhelyezése a 
pumpa energiaszükségletének biztosítására). 

  2.	 A tömítés a gyártás során könnyedén 
beépíthető, hiszen nem igényel új ablakprofil-
kialakítást, speciális vasalatrendszert.

  3.	 A tömítő tömlőben kialakított nyomás a profil 
deformálódásának hatására sem változik, az 
„intelligens” mikroprocesszoros vezérlésnek 
köszönhetően a nyomás állandó.

  4.	 Lehetőséget biztosít az emberi beavatkozástól 
mentes résszellőztetésre.

  5.	 A rendszer alkalmazásával minimalizálható az 
épület nyílászáróin keresztül megvalósuló 
filtrációs energiaveszteség.

  6.	 Javul a belső tér levegőminősége, 
megszüntethető a páralecsapódás, a nyílászáró 
eredeti betörésállóságának csökkenése nélkül.

	 A középtömítés helyére beillesztett tömítő tömlő metszete  

Lépjen be az Olivari világába,

Infovonal: 24/525-400, http://www.olivari.hu, e-mail: olivari@milesi.hu

Space Q
design Alessandro Mendini

Minerva
design Franco Sargiani

Diana
design Studio Olivari

Total
design Rodolfo Dordoni
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A német gyártók az elmúlt 2015-ös évben a német ablak-ajtó szövetség 
adatai alapján nem zártak rossz évet: 1,38 millió bejárati ajtót értéke-
sítettek, amivel 1,62 Mrd euró forgalmat tudtak realizálni. A két fenti 
adatból így könnyen kiszámítható, hogy a német gyártók átlagosan 
1173 euró nettó értékben(ez beszerelés nélküli ár természetesen) érté-
kesítettek bejárati ajtókat tavaly. Ha ezt az értéket átszámoljuk forintra, 
akkor 364 000 Ft nettó gyártói árral számolhatunk.
A német piacon hagyományosan a szakszövetségek valamilyen piac-
kutató intézettel karöltve minden évben összesítik az adatokat, illetve 
prognózist is készítenek az aktuális évre vonatkozóan. Az idei jelentés 
tartalmazza a gyártói adatokat is, ahol olvasható, hogy 5800 céggel 
számolnak, mint bejárati ajtó gyártó. Ez a viszonylag magas szám 
tartalmazza az ipari és a kisipari szereplőket is, épületelem-gyártókat, 
asztalosokat, fémes vállalkozásokat. Érdekes tény, hogy a feldolgozott 
5800 vállalkozás kétharmada gyárt fa bejárati ajtókat, ez a szegmens 
itt talán picit felülprezentált.
A szövetségek – ablak-ajtó, üveg, vasalat stb. – adataira alapozva 
az idei évre a piaci tanulmány 1,41 millió bejárati ajtó értékesítésével 
számol, ami 3,3% -os emelkedésnek felel meg. Ez az emelkedés picit 
felülmúlja az ablakszegmens 3,0-os remélt emelkedését. A prognoszti-
zált emelkedés alapja természetesen az építési piac: ú jépítés + 4,0%, 
felújítás + 2,9%, amelyen belül a lakásépítés a húzóerő a + 3,7-os 
becsült idei növekedésével.
Az ajtótípusok, a keretanyagok piaci részarányaiban nem vár lényeges 
változásokat a szakma, az alumíniumajtó 32,1% -a mellett fej fej mellett a 
műanyag ajtó 32,9% -a a két meghatározó alapanyag ebben a piaci szeg-
mensben. Jó hír, hogy még mindig minden 4. ajtó fából készül, a fa bejárati 
ajtók piaci részarányát 25,6%-ra teszik a kutatók és 9,4%-ra az egyéb 
anyagból készült ajtók arányát, jelentsen is ez az egyéb anyag bármit.

A jó gazdasági környezet a gyártók mellett az importőröket is segítette, 
a lengyelek, de más országok ajtógyártói is tovább tudták növelni eladá-
saikat Németországban. A jelenleg rendelkezésre álló 2014-es adatok 
128 000 darab import és 171 000 db export bejárati ajtóval szá-
molnak, amely számok az előző évben bizonyosan tovább hízhattak.

Németország, 2016, Mrd Euro

Németország, 2016, darab

5,3
ablak

452.000
32% aluminium

361.000
26% fa

464.000
33% műanyag

133.000
9% egyéb

1,6
bejárati ajtó

1,1
télikert

1,5
szerelés

1,5
egyéb

A német bejáratiajtó-piac
A német gyártók az elmúlt 2015-ös évben a német ablak-ajtó szövetség adatai alapján 
nem zártak rossz évet: 1,38 millió bejárati ajtót értékesítettek, amivel 1,62 Mrd euró 
forgalmat tudtak realizálni. A két fenti adatból így könnyen kiszámítható, hogy a német 
gyártók átlagosan 1173 euró nettó értékben(ez beszerelés nélküli ár természetesen) érté-
kesítettek bejárati ajtókat tavaly. Ha ezt az értéket átszámoljuk forintra, akkor 364 000 Ft 
nettó gyártói árral számolhatunk.

Mennyire reális az 1100 euró?

A számok által kiadott 1100 eurós átlagárat picit 
kétkedve fogadta a szakma egy része, hiszen az 

asztalosok által gyártott fa bejárati ajtók, speciális 
vasalatokkal, elektronikával nem ritkán elkerülik a 

4-5000 eurót is, de megerősítést nyert, a számok stim-
melnek. Az átlagot másik oldalról a Baumarkt-ok 500 

eurós ajtóárai egyensúlyozzák ki.

AJTÓ ÉS ABLAK FORGALOM,

BEJÁRATI AJTÓ KERETANYAG SZERINT

ablak-ajtó 



33MAGYAR ASZTALOS ÉS FAIPAR  I  2016. 6.

HIRDETÉSablak-ajtó

Az előrejelzések egy 2,9%-os növekedéssel számolnak, ami 14 
millió beépítésre kerülő ablakegységet jelent – derült ki a német 
ablakgyártók, üveg-előállítók, vasalatgyártók-forgalmazók és a 
műanyagosok adataira épülő piaci elemzésből.
Az ablakeladások motorja a kedvező építőipari hangulat, az új 
építések és felújítások, illetve a lakóépületek és nem lakóépületek 
építésének dinamikája. 2016-ra Németországban a lakásépíté-
sek növekedésének mértékét úgy 3,8% körülire becsülik az elem-
zők, de a nem lakáscélra készülő épületek volumene is nőni fog, 
igaz, előreláthatólag csak 1,2%-kal. A gyártásra kerülő ablakok 
66,7%-a lakóépületekbe kerül majd beépítésre, a legnagyobb nö-
vekedés a többgenerációs családi házak szegmensében várható.
A gyártásra kerülő ablakok esetében a keretanyagokat tekintve 
nem várnak az elemzők lényeges nagy mozgásokat: a műanyag 
ablak viszi a prímet 58,3% (+ 0,2%) piaci részesedéssel, amit a 
fém/alu. ablakok követnek 17,6%-kal, majd a faablak következik 
15,3%-kal és immár közel 9%-kal zárja a sort a fa-alu. ablak.
Időközben az import is szépen alakult. Manapság a német 
piacon értékesítésre kerülő ablakok 18%-a már külföldi gyártók 
műhelyeiben készül.

A nyilászárópiac folyamatosan nő, az utolsó 2011-es nagy piac-
elemzés adataihoz képest a forgalom a tavalyi lezárt pénzügyi 
évben 13,7%-al volt magasabb 10,9 Mrd Euróval a bázisév 9,6 
Mrd-os eredményével szemben.
A forgalom növekedésével párhuzamosan az alkalmazot ti 
létszám is nőtt a szektorban, igaz csak 1 %  körüli mértékben 
elérve a 100,500 főt.
Ezzel szemben csökkent a gyártókapacitások száma Németor-
szágban, a 2011-es 6700 üzemmel szemben tavaly már csak 
6400 üzemben állítottak elő nyilászárókat, ami közel 5%-os 
koncentrálódását mutatja a piacnak. De a koncentrálódás az 
egyes üzemméreteket tekintve is folytatódott, a kisebb, kevesebb 
alkalmazottal dolgozó üzemek száma is csökkent az adott idő-
szakban a nagyobb kapacitások előnyére.
A koncentrálódás egyik gazdasági hajtóerejéreis rámutatott a 
német szakszövetség által megrendelt piacfelmérés. A felmérés 
kimutatta, hogy a vizsgált időszakban átlagosan nőttek az előál-
lítás költségei, de nem azonos módon. Míg a nagyobb 150 főnél 
több alkalmazottal dolgozó vállalkozásoknál ez a növekedés 
csak 5,5 % volt, addig a csak 4 fővel dolgozó vállalkozások 
esetében már 10,9%!

Növekvő német ablakpiac

Koncentrálódó  
nyilászárógyártás

A német piaci elemzők az eddigi gyártói 
és piaci adatok alapján az idei évben is 
egy szolid növekedést várnak a német 
ablakpiacon a 2016-os évben a beépített 
ablakok tekintetében.

A német ablak és ajtógyártás fő 
trendjeit tekintve elmondhatjuk, hogy 
az előző években a szakma növelni 
tudta a forgalmát, nőtt az alkalma-
zotti létszám, viszont csökkent a vál-
lalkozások száma. Egyszóval a német 
nyilászárógyártók lassú, de folyamatos 
koncentrálódása folytatódik.

KERETANYAGOK ARÁNYA AZ 
ABLAKGYÁRTÁSBAN 2016

15,3%
fa (+/- 0 %)

58,3%
Műanyag 
(+/- 0,2 %)

8,9%
fa-aluminium  
(+/- 0,1 %)

17,6%
Fém (+/- 0 %)

ABLAKÉRTÉKESÍTÉS 2016
38,7%
Új építés 
(+ 2,9 %)

61,3%
Felújítás 
(+3 %)

GYÁRTÓ KAPACITÁSOK - ABLAK ÉS AJTÓGYÁRTÁS - 2016

71 –150  
Alkalmazott

160 Üzem

>150  
Alkalmazott

42 Üzem

1 –4 
Alkalmazott

2319 Üzem

27-70 
Alkalmazott

1131 Üzem

5-20 
Alkalmazott

2721 Üzem

Üzemek száma: 6376
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INNOVATÍV TECHNIKA

Tolórendszereik a megbízhatóságuk és a 
könnyű szerelhetőségük által váltak híressé. 
A dinamikus fejlődés híveiként fejlesztőcsa-
patuk folyamatosan új, megbízható megol-
dásokat keres. Legnagyobb erősségük talán 
abban rejlik, hogy valódi értékek irányítják a 
mindennapi munkát. Az iparág dinamikusan 
fejlődik. Az innováció elkötelezettjeként a 
MANTION forgalmának 4%-át kutatásfej-
lesztésre fordítja, három laboratóriumban, 
20 fős fejlesztőmérnök-gárdája által. 

A 21. SZÁZAD 
ZSALUGÁTEREI
Számos előírás vonatkozik a zsalugáte-
rekre, egy részük kötelező jellegű, a többi 
opcionális. 

Mivel a minőség és a biztonság a legfonto-
sabb, a termékek megfelelnek mind a fran-
cia, mind a nemzetközi, európai normáknak.
Kínálatukban megtalálhatóak toló, nyíló 
és harmonika zsalugáterek is, és kiemelten 
nagy hangsúlyt fektetnek az automatikák 
fejlesztésére is. 

Az automatikus zsalugáterek mellett elérhe-
tők a már használatban lévő zsalugáterek-
hez utólag is felszerelhető esztétikus motorok 
a WIBAT LINTEAU rendszer képében.
Az automatikus zsalugáterek mozgatása 
történhet egyedileg, illetve szinkronizáltan, 
fali kapcsolóval és távirányítóval is.

INNOVATÍV  
ZSALUGÁTEREK
WIBAT
Automatikus, nyíló zsalugáter:
•	nincsenek látható erőkarok
•	csak egyszerű pántok láthatóak
•	a motorok teljesen rejtettek
•	egy panel súlya max. 50 kg, 1,6 nm
•	a panel szélessége 
	 300–800 mm közötti lehet

Zsalugáterek kicsit másképp
Az 1920-ban alapított francia MANTION csoport lakóépületi és ipari tolórendszerek 
tervezésére, gyártására és forgalmazására szakosodott. Mára globális méretűvé nőt-
te ki magát, mely köszönhető filozófiájának: ötvözni a sok évtizedes tapasztalatot az 
új technológiákkal úgy, hogy az elsődleges cél az életminőség növelése.

	 WIN FOLD

ablak-ajtó 
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WIBAT LINTEAU és WIBAT APPLIQUE
Automatikus, nyíló zsalugáter:
•	könnyedén felszerelhető utólag is
•	egy panel súlya max. 50 kg, 1,6 nm
•	a panel szélessége: 400–800 mm
•	gombnyomásra mozgatható
•	a WIBAT LINTEAU átalakítás, átméretezés 

nélkül azonnal beépíthető
•	fali kapcsolóval, illetve távirányítóval is mű-

ködtethető, félig zárt állásban is megállítható.

WIN FOLD 
Harmonika zsalugáter: 
NEM MOTOROS
•	megbízható, csendes, esztétikus
•	fa, alumínium, PVC betétanyagokhoz
•	egy panel maximális súlya 30 kg lehet
•	manuálisan működtethető rendszer.

WIN-SLIDE, WIN-SLIDE R, WIN-STH, 
WIN-STS, WIN-2500 
Toló zsalugáterrendszerek:
•	elérhetőek alumínium (WIN-SLIDE, WIN-

SLIDE R) és acélsínes (WIN-STH, WIN-
STS, WIN-2500) kivitelben

•	az alumíniumsínes zsalugáterrendszerek 
akár motorosan is működtethetőek, és 
szinkronizáltan is képesek mozogni, az 
acélsínes rendszerek nem motorosak

•	könnyű szerelhetőség jellemzi
•	egy panel maximális súlya alumíniumsí-

nes rendszerrel akár 80–120 kg is lehet 
(választott rendszertől függően), ugyanez 
acélsínes rendszerrel 80–200 kg is lehet 
(WIN-STH), 80–150 kg (WIN-STS), míg 
WIN-2500 esetén 30 kg lehet

•	a toló zsalugáterrendszerek falra és pad-
lóra is szerelhetőek.

A Mantion teljes termékskálája el-
érhető a miskolci Homoki-Zár Kft. 
kínálatában, rendelésre.

AZ AUTOMATIKUS 
ZSALUGÁTEREK JELLEMZŐI:
•	kényelem, biztonság 
	 és költséghatékonyság
•	nincsenek látható motorok
•	nincsenek látható erőkarok
•	elektromos meghajtásának köszönhetően 

gyors nyitást/zárást tesz lehetővé
•	jelentősen csökkentik a hőveszteséget, 

nem kell az ablakot kinyitni a zsalugáter 
mozgatásához

•	motorizáltságának köszönhetően 
nehezen hozzáférhető helyeken is 
alkalmazható 

•	a nyitás szöge állítható
•	felismerik az útjukba kerülő akadályt, 
	 és megállítja a zsalugáter mozgását
•	100%-ban francia termékek
•	5 év garancia.

SZAKMAI NYÍLT NAP  
OPEN DAY 

  
2016. július 1., 09.00–18.00

www.homokizar.hu/openday

HOMOKI-ZÁR KFT.
Cím: 3527 Miskolc, Szinva u. 19. 

Telefon: +46/506-074 (szerelvény)
Telefon: +46/506-075 (lapszabászat)

E-mail: homokizar@homokizar.hu
www.homokizar.hu	 WIN-STH

	 WIN-STS

	 WIN-STH

	 WIN-SLIDE R

	 WIBAT LINTEAU

ablak-ajtó
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A védjegycímke, a címke és az minősítési eljárás két szereplőjének 
megfelelően – két ablakos. A védjegycímke bal oldalán az ÉMI-termék 
minőségjele található, melyben a QR-kód a termékre, gyártmányra 
vonatkozó – ÉMI által nyilvántartott – alapvető információkat tartal-
mazza, a jobb oldali részen pedig a Minőségi Magyar Ablakgyártók 
Egyesülete tanúsító jele támasztja alá a nyílászáró alapvetően műszaki 
szempontok szerinti megfelelőségét.

A jel mögött megkövetelt minimális műszaki tartalom – mint az el-
hangzott az egyesület április 21-ei szakmai napján Budapesten – a 
következő:

  Uw <1.1 W/m2K, Ug =0,7 W/m2K (3 rétegű üveggel)

  minimum B kategóriás profil PVC-ablak esetén

  beépítési mélység >70 mm, uf  < 1.3 W/m2K 

  PVC-ablaknál a merevítő acél lv=1.5 mm (a 
beragasztott üveg elfogadott)

   a vasalatnak CE-minősítettnek kell lennie, min. 3 pontos 
betörésbiztos, résszellőzővel és hibás működésgátlóval 
szerelt

  a beépítés szakszerűségéért a gyártónak felelősséget 
kell vállalnia, tehát a beszerelést végző 
munkatársaknak a képzettségét igazolni kell tudni.

Bővebb infó: www.magyar-ablak.hu

Ami a 2016-os prognózist illeti, itt lényegesen optimistább a piac. 
Ugyan januárban még akár a 8–12%-os prognózisok is reálisnak 
tűntek a szegmensben, most az év felében inkább a 6-10%-os növe-
kedési potenciál tűnik reálisnak, ami még mindig szép eredménynek 
ígérkezik.
A bővülés egyik fő mozgatórugója a panelfelújítás, mely idén kb. 
8–12%-os kapacitáslekötést eredményezett, illetve az idén meghir-
detett energetikai felújítás (CSOK, Otthon Melege Program). Ezzel 
párhuzamosan a lakosság felújítási kedve is növekvő tendenciát 
mutat, hiszen az idén az első negyedévben a kiadott építési en-
gedélyek és bejelentések száma az előző év azonos időszakához 
képest 100%-kal, cirka a kétszeresére ugrott.
Az előjelzés bizonytalanságát pedig a kiírt támogatási konstrukci-
ók magas járulékos költségei, a programok csúszása, a költségek 
növekedése, az építtetők kivárása fűtheti.
A piac összforgalma kb. 60–80 milliárd forint, mely az ajtógyár-
tással együtt a 100–110 milliárdot is elérheti. Az ajtógyártás éves 
mennyisége kb. 2–300 000 darab. A hazai piacon kapható nyí-
lászárók nagy része a gyártók saját értékesítési hálózatán vagy 
viszonteladókon keresztül kerül  eladásra. A barkácsáruházak 
részesedése elenyésző ebben a szegmensben.

Forrás: Minőségi Magyar Ablakgyártók Egyesülete

Júliustól védjegy-  
címke a nyílászárókon

Magyarországi 
ablak-ajtó piac

A Minőségi Magyar Ablakgyártók Egye-
sülete kezdeményezésében az ÉMI Építés-
ügyi Minőségellenőrző Innovációs NKFT. 
szakmai támogatásával idén júliustól 
védjegycímke kerül bevezetésre a hazai 
nyílászárópiacon.

Az ablakgyártók termelése tavaly ös�-
szességében 4–6 százalékkal növekedett 
Magyarországon, nem számolva bele 
a fertőszentmiklósi Velux tetőtérablak 
termelését ami lényegesen jobb ered-
ménynek számít az előző, 2014-es év 
1–2%-os a stagnálást hajszállal felülmúló 
eredményénél.
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Szerszám és technológia

A múlt század hatvanas éveiben a nyílás-
záró szerkezetek tömegtermelésének a 
kialakulásakor többségében a gyárak TMK-
műhelyeiben készültek a forgácsolószerszá-
mok. Hazai koordinált szerszámfejlesztés 
nem folyt, az új asztalosipari gyártmányok 
felszerszámozása pedig csak alacsony 
színvonalú helyi adottságok szerint történt.
Ebben az időben lett szabadalmaztatva az 
önbeálló körkéses marószerszám (1967), 
aminek a kivitelezését a gyártás egyszerű-
sége tette lehetővé.
Először az épületasztalos - ipari gyárak 
(ÉPFA) korszerűtlen szerszámait cseréltük 
le, majd a külföldi impor t szerszámok 
kiváltására került sor (RIGI ablakgyártó 
központ stb.).
A szabadalmaztatott körkéses profilmaró 
olyan előnyös tulajdonságokkal rendelke-
zik, mint a sokoldalúság, a gyárthatóság és 
a gazdaságosság.
A sokoldalúságon azt értjük, hogy egy 
befogófejjel, ami korlátlan ideig használ-

ható, számtalan bonyolult és mérettartó 
profil állítható elő és a profil az önbeálló 
körkésekkel percek alatt cserélhető.
A gyárthatóság azért fontos kérdés, mert 
a szerszám árát mindig befolyásolja. A 
körkéses profilmarónál még külön előny, 
hogy az egységes befogófejek kevés alkat-
részei a profiltól függetlenül sorozatban 
gyárthatók.
A beállító és befogótárcsa, valamint a 
szorítóhüvely nagyszilárdságú acélból 
hőkezelve, köszörült kivitelben készül. 
Az univerzális befogófejek élettartama, 
eltérően az alumínium hordozótestektől, 
korlátlan ideig használható.
A gyár thatóságra jó példa a cserelap -
kás szerszám konstrukciós kialakítása, 
a h o l  a  p ro f i l köve t ő  c s a k  a z  a d o t t 
prof i lra használható késtestek esz ter-
gályozásán kívül igen költséges marási 
munkát is igényel. 
A körkéses marószerszámoknak nemcsak 
a befogófejei, hanem a nagy éltartalékkal 

rendelkező körkései is egyszerűen és ter-
melékenyen gyárthatók.
A körkés olyan körgyűrűből készül, melynek 
a palást felületében a megmunkálandó 
profil torzult negatív képe van. A körkések 
bevonatolása, ragasztása napjaink leg-
újabb fejlesztései.
A körkéses marószerszámok folyamatos fej-
lesztésének eredményeként ma már nagyon 
pontos és bonyolult profilok készíthetők, 
ami lehetővé tette a H 5-ös kontraprofilos 
technológia kifejlesztését és széles körű 
elterjedését.

A H 5-ÖS KONTRAPROFILOS 
TECHNOLÓGIA
Több mint 30 éve, hogy megjelent a nyílás-
zárók H 5-ös kontraprofilos gyártása, ami a 
többi keretszerkezethez képest a legegysze-
rűbben és a leghatékonyabban gyártható.
A keretszerkezeteknél felére csökken a 
„csapozás”, nem kell csaphelyet készíteni, 

Az, hogy az ötven éve szabadalmaztatott körkéses marószerszám még min-
dig az épületasztalos-ipar leggazdaságosabb egyedüli kontraprofilos (ön-
záró és öntartó) szerszáma, azért lehetséges, mert a fejlesztés területén az 
axiómát, az alapigazságot fontosnak tartottuk.

	 Egyetemesen használható körkéses 
	 befogófejek ajtó és ablak körkésekkel

	 Körkéses befogófejek kevés számú alkatrészei, 
	 ami esztergályozással termelékenyen gyárthatók

Metner Lajos
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és az osztás tetszés szerinti helyre rakható.
Az alkatrészek készre gyárthatók, elhagyha-
tó a keretek aljazása, kisebb a területi igény.

CSAPOS ÉS A H 5-ÖS  
ABLAKSZERKEZET
A keretszerkezetek H 5-ös kontraprofilos 
önzáró és öntartó sorok és köztes kötése 
csak e célra kialakított keretprofillal készít-
hető. Az 1. ábrán látható a cserelapkás 
szerszámmal gyártott csapos és a körkéses 

profilmaróval készített kontraprofilos ablak 
keresztmetszete.
A H 5-ös ablakszerkezet légnyomáscsök-
kentő kamrával, pormegfogó és hangszi-
getelést javító gumival készül.

Az euronútos tokban a vasalat jobban 
rögzíthető, az ablakszárnynál pedig az 
üvegrögzítő léc egyedi megoldásával szö-
gezésmentesen kerül beépítésre, ami üveg-
csere esetén roncsolásmentesen kivehető és 
visszarakható.

A ferde felületű prof i lok a kontrapro -
f i los kö tések mel le t t  egyszerűs í t ik  a 
sze r számozás t ,  é s  a  fo rgácso lás  i s 
kedvezőbb a kontraprof ilos szerkeze -

teknél. A látszó felületű aljazásokban a 
felületbevonatolást megbontó csapvé -
gek nincsenek, de a vasalat rögzítése 
i s  sz i lá rdabb.  Összességében H 5-ös 
ablakszerkezetek funkcionális kialakítása 

korszerűbb a csapos, illetve köldökcsapos 
ablakszerkezeteknél. A H 5-ös technológia 
széleskörűen alkalmazható kis- és közép-, 
illetve nagyüzemi ajtó- és ablakgyártás-
hoz, lehetőséget adva az egyetemesen 
használható körkéses marószerszámmal a 

folyamatos fejlesztésre a kisüzemi gyártástól 
a nagyüzemi termelésig.

KISÜZEMI GYÁRTÁS
A H 5-ös kontraprofilos technológiát zö-
mében a kisüzemek használják, mivel az 
asztalosipar alapgépeivel is hatékony az 
ajtó- és az ablakgyártás.
Rendszerint csapozásra is alkalmas asztali 
marógépen dolgoznak, kiegészítve előto-
lóval és keretszorítóval.
A körkéses profilmaró minden paramétere 
állandó használat során sem változik. a 
minimális élkörátmérők pedig a Profiltól 
függetlenül azonosak.
Ezáltal a szerszámváltás egyszerű cse -
rével végezhető, nem kell a marógépet 
állítgatni, a gép programozása is feles-
leges. Mindezt lehetővé teszi a marógép 
f ix rögzítésű vezetője, a mágnesesen 
rögzítet t ajaklemez, ami profilok szerint 
cserélhető.  
Az ajaklemez kivágása követi a forgá-
csolóéleket, biztonságossá téve a rövid 
alkatrészek megmunkálását, és hatékonyabb 
forgácselszívást eredményez.

	 Sok marási munkát igénylő  
profilkövető cserelapkás szerszám 

	 Egy körgyűrűből öt garnitúra 15 db ragasztott körkés készül, 
	 késenként 40-szer élezhető

	 1. ábra: a H 5-ös és a cserelapkás ablakszerkezet profiljai 
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KÖZÉPSZINTŰ GYÁRTÁS
A középnagyságú üzemnél a H 5-ös kont-
raprofilos technológia többfejes gyalugép 
használatával egészül ki. Itt már célszerű a 
többfejes gyalugépen a hosszú keretanyag 
előmunkálata, az üvegbeszegező léc és a 

hasznos lécanyag kinyerése a logisztikai 
tárolásra.
Az előmunkált keretanyagot méretre da-
raboljuk, majd az alkatrészeket asztali 
marógépen végprofilozzuk.
A végprofilozott alkatrészeket az alkatrész-
gyártás szerint a többfejes gyalugépen 

kétoldalt körkéses profilmaróval kiprofilozzuk.
A nyílászáró szerkezeteknél a H 5-ös kontra-
profilos technológia teljes mértékben kiváltja 
és feleslegessé teszi a nagy rezsiköltséggel 
dolgozó CNC-gépek alkalmazását, melyek 
köldökcsapos vagy összehúzó vasalatos 
technológiával dolgoznak.

	 A körkéses marószerszámokkal 
dolgozó egyszerű marógép, mágneses 
rögzítésű ajaklemezzel automatizálás 
nélkül is feleslegessé teszi a gépállítást

	 H 5-ös ablakszárny (92) látszó aljazásban nincsenek csapvégek, 
	 erősebb a vasalatfelerősítés.

Incomac képviselet:	 JG-MAX BT.
		  H-6500 Baja, Grassalkovich u. 3. 
	 	 Tel./fax: +36-79/427-348 n Mobil: +36-70/537-5387 
		  E-mail: info@jgmax.hu n www.incomac.hu

n	FAIPARI SZÁRÍTÓKAMRÁK, GŐZÖLŐKAMRÁK, 

n	RAKLAPSZÁRÍTÓK ÉS HŐKEZELŐK,

n	KONVEKCIÓS, KONDENZÁCIÓS TECHNOLÓGIA,  
ELŐRE MEGÉPÍTETT KAMRÁKBA IS, 

n	AKÁR TELJES KÖRŰ KIVITELEZÉSSEL.
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A mai magyar nyílászáró-forgalmazás egyik Achilles-pontja a nyílászárók 
beépítése. Felmérések szerint a vevők oldaláról érkező reklamációk több 
mint 80 %-a helyszíni felmérésből és beépítésből fakad, és csupán a rekla-
mációk 1/5-e vezethető vissza a gyártás hibájára. A helyzetet bizonyosan 
csak súlyosbítja, hogy a nyílászáró-beépítés területén ma Magyarországon 
nem létezik vonatkozó szabályozás, szabvány, műszaki irányelv, nincs 
mire támaszkodnia a beépítőnek, vállalkozónak. És a hab a tortán az akut 
szakemberhiány.
A jelenlegi magyar helyzetben az ablakbeépítés az alábbiak 
szerint történhet:

I	 ablakgyártó saját emberei építenek be,
I	 ablakgyártó által oktatott és megbízott szerelők építenek be,
I	 kivitelező építőipar épít be,
I	 ismeretlen barkácsoló vagy amatőr szaki épít be.

Leszámítva az első – de általában kapacitásproblémás – esetet, a beépítés 
színvonala bizonytalan, és bizonyosan nem egységes szakmai színvonalon 
történik. Ezzel ellentétben a Polgári Jog viszont egységesen garanciális és 
szavatossági kötelmeket támaszt a nyílászáró értékesítőjével szemben, aminek 
a költségét általában szintén a gyártó viseli.
A helyzet egyértelműsítésére és javítására az MMAE két lépcsőben próbál 
válaszolni. Egyrészről szükségesnek tartanak egy beépítési műszaki irányelvet 
alkotni, ahol rögzítenék a szakmai és személyi feltételeket, és az itt definiált 
beépítési eljárást kötelezővé tennék minden államilag támogatott építkezésnél.
Másrészt egy új OKJ-s , a duális képzés keretein belül megvalósuló oktatási for-
ma beindításával lehetőséget kívánnak biztosítani, hogy a szervezett képzés 
keretében az érdeklődők elsajátíthassák ezen terület korszerű tudásanyagát 
és erről képesítést szerezhessenek.
Az új képzés, mint rész szakképesítés jelenleg már elérhető az építészet 
szakmacsoportban a 31 582 03 OKJ-szám alatt.

NYÍLÁSZÁRÓ- ÉS  
ÁRNYÉKOLÁSTECHNIKAI SZERELŐ
Az új OKJ-s felnőttképzés célja olyan szakemberek képzése, akik a nyí-
lászárókat és árnyékolókat az új építkezések, valamint a felújítások során 
a szerkezetek bontását, beépítését, beszabályozását a szakmai előírá-
soknak megfelelően tudják elvégezni. Ezzel az elvárt energiahatékony-
ságot, valamint a külső behatások mérséklését a legmagasabb minőségi 
elvárások alapján tudják teljesíteni.  
A képzés jelenleg elérhető, bárki jelentkezhet, aki a feltételeknek megfelel 
és vállalja a 240 órás elméleti és gyakorlati oktatást és természetesen az 
oktatás költségeit.

Bővebb infó: www.magyar-ablak.hu

Nyílászáró-beépítés OKJ-s papírral?

Az immár tartósan fennálló és várhatóan növekvő szakemberhiány kezelése érdekében 
az MMAE – Minőségi Magyar Ablakgyártók Egyesülete – előkészítette az OKJ-képzés 
beindítását. Az OKJ-képzés keretében duális képzéssel, a szakmai háttér biztosításával, 
tananyag összeállításával lép fel a gyártói szövetség annak érdekében, hogy a lehető 
legrövidebb időn belül elegendő jó szakember álljon rendelkezésre az építési és felújítási 
munkákhoz – hangzott el az egyesület április végi konferenciáján.

	 A reklamációk több mint 80 %-a helyszíni beépítésből fakad

	 Egy amatőr megközelítés 	 Garantált a hőveszteség a szigetelésnél hosszútávon 
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Üvegékelésről röviden

A Roto sok évtizedes tapasztalata alapján 
bátran kijelenthető, hogy a nyílászárók hely-
telen üvegékelése az egyik legnagyobb hiba, 
amit a gyártók el szoktak követni. Az ablakok 
átlagos méretének növekedésével együtt az 
üvegfelületek, valamint az üvegtömegek is 
nőnek és ezekkel összhangban a megfelelő 
üvegékelés még fontosabbá válik. Pedig 

helyes képzéssel és némi idő ráfordításával a 
gyártók rengeteg pénzt és energiát megspó-
rolhatnának a reklamációkezelés területén.

ÉKELÉS SORÁN FONTOS 
TUDNI, MIT, MIÉRT TESZÜNK
Az ablakokban – és üvegezett ajtókban – 
lévő üvegeknek nemcsak a fényáteresztés a 
szerepük, hanem fontos szerkezeti funkciót 
is betöltenek, mivel a nyílászárókat átlósan 
merevítik. Legalábbis abban az esetben, ha 
az ékelés megfelelő.
Ékelés során nemcsak az a cél, hogy az 
üveget alátámasztva azt a helyén tartsuk, 
hanem, hogy a megfelelő kiékeléssel merev, 

alaktartó felületet hozzunk létre, amivel a 
későbbi deformáció elkerülhető. 
Minden oldalon ékelni kell az üveg sérülése-
inek elkerülése érdekében, és a teherhordó 
felületnek sohasem szabad a szárny köze-
pére esnie.
Az üvegezőék méretét jól kell kiválasztani, 
hogy az üvegfelület a teljes vastagságban 

legyen alátámasztva, ezáltal a terhelés 
egyenletesen oszoljon el.  Számos különbö-
ző magasságú ékre van szükség az üveg és 
a szárny közötti rés megfelelő kitöltéséhez.

BIZTONSÁG ÉS LÉGRÉS
Nem csak a merevítés miatt ékelünk. A 
magasabb biztonsági követelményeknek 
(RC) megfelelő nyí lászárók esetén a 
„stratégiai” pontok alat t is kell ékelni, 
hogy a záródási pontokat és a pántokat is 
alátámasszuk, amitől – például egy betö-
rési kísérlet során – a szárny nehezebben 
manipulálható. 
A megfelelő üvegéknek köszönhetően a 
szárnyon körbefutó, egyenletes légrésben 

állandó a levegőáramlás, amely segít 
megelőzni a páralecsapódást és az annak 
következtében fellépő gombásodást.

ROTO GLAS-TEC

A Roto már rég felismerte az üvegékelés 
fontosságát, ezért a kiváló minőségű Roto 

Glas-Tec termékek széles választékban áll-
nak ügyfeleink rendelkezésére. A több mint 
200 különböző alkatrészből álló termékpa-
lettában többek között megtalálhatóak az 
üvegezőékek, üvegezőbetétek, hézagoló 
betétek, valamint az ékeléshez használatos 
eszközök is. 

 

Roto Elzett Vasalatkereskedelmi Kft.
facebook.com/RotoMagyarorszag

www.roto.hu

Hogy lehetséges, hogy a kiváló minőségű alapanyagokból készült ablakokkal és ajtókkal 
rendszeres problémák adódnak – például a szárnyak megereszkedése – és folyamatos 
utóbeállítás szükséges?  A helyzet az, hogy a kiváló minőségű keret alapanyag, üveg és 
vasalat ellenére az összeszerelés minősége rendkívüli módon kihatással van a végtermék 
minőségére és az élettartamára. Összeszereléskor nagy figyelmet kell fordítani az üvege-
zésre és a megfelelő ékelésére is.

Tekintse meg 
YouTube-csatornánkon 
üvegékelési videónkat:
youtube.com/user/RotoMagyarorszag
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KÁR HOZZÁNYÚLNI, 
AHHOZ, AMI TÖKÉLETES. 

A marógép asztalmérete az összes típusnál 
1200 x 705 mm, a kocsi méret 760 x 500 
mm. A tengely fordulatszáma 5 sebességben 
állítható 3000 és 10 000 fordulat per perc 
között. A gép motor teljesítmény 7,5 LE. Kate-
góriájának egyik legrobosztusabb és legerő-
sebb marógépet, ezt alátámasztandó, hogy 
a gép tömege meghaladja az egy tonnát. 

Figyelem: több mint 1000 kg! A géphez ren-
delhető extra gyorscserélhető tengely MK5 
többféle átmérőben. A tengely jobb/bal for-
gásiránya állítható alaptartozékként. Éppúgy, 
ahogy az asztalszélesítő és hosszabbító is. A 
tengelyek speciális temperált és keményített 
acélból készülnek, és kiegyensúlyozó egység 
biztosítja a vibrációmentességüket. 
A 2800 mm-es asztalhosszabbítást a Pa-
liszander alapáron nyújtja. Az oldalsó 
csapozókocsi védőburkolata szintén az 

alapár részét képezi. A ROBLAND legújabb 
fejlesztése a csapozó védőburkolat automa-
tizálása. Többé nem kell a több mint 70 kg-os 
alkatrészt megemelni a szerszámcserénél, mi-
vel a burkolat egy mozdulattal félrehajtható.

AUTOMATA CSAPOZÓ 
VÉDŐBURKOLAT
A komfort csomag részét képezi az asztal 
mögé manuálisan behajtható vonalzóegy-

A 25 éves Paliszander Kft. által forgalmazott belga ROBLAND T120P az egyik legmegbízhatóbb 
és strapabíróbb csapozó maró a piacon. A marógépcsaládot már több mint 20 éve vezette be a 
piacra a belga cég. Annyira jól sikerült konstrukció, hogy ez idáig kis ráncfelvarrásoktól elte-
kintve alapvető változást nem történt a marógépen. A gép alapjain most sem változtattak. 

PALISZANDER ajánlja:

Robland marógép – ablakgyártás 
univerzális gépe Belgiumból

ablak-ajtó 
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A ROBLAND gyárat több mint 40 éve alapította a névadó Robert Landuyt, aki 
már a kezdetektől kitűnt a piacon egyedülálló elhivatottságával. Azzal, hogy 
minden egyes gépet az alapgéptől a legmagasabb szintű CNC-ig a ROBLAND 
gyárban készítenek el és állítanak össze. 
A versenytársaktól eltérően nem alkalmaznak távol keleti alkatrészeket és be-
szállítókat. Ennek eredménye a szigorú minőségi kontrol és nagyfokú rugalmas-
ság. Mára a ROBLAND név összeforrott a professzionális ipari gépek minőségi 
gyártásával. Küldetése robusztus, magas teljesítményű termékek előállítása a 
legjobb ár-értékarány mellett. 
A ROBLAND -siker titka a megbízhatóság és a minőség. A hazai piacon több 
mint 4000 ROBLAND gépet értékesített a Paliszander Kft. az elmúlt 25 év 
alatt. Ezen túl a ROBLAND gépek minőségi szintjét az is alátámasztja, hogy 
a használtgép-piacon nagy ritkán bukkan csak fel egy-egy ROBLAND faipari 
gép, és azt is magasan a piaciár felett napok alatt elkapkodják.

ség, a tengely motoros emelése és süllyesz-
tése, illetve a tengelymagasság digitális 
kijelzése. Az említet t komfort fokozattal 
értékes időt nyerhet egy termék legyártásá-
nál és így a ráfordított költség is lecsökken.
A ROBLAND marógépek nagy komfortfo-
kozatának, precíz tervezésének és nagy 
termelékenységének köszönhetően sok 

faipari vállalkozás nagy becsben tartott 
gépe, mert speciális igényeknek is tökéletes 
felszereltségű illetve a kisebb vállalkozások 
meg tudják vele őrizni rugalmasságukat. 
Az olyan vállalkozások számára, ahol a 
bútor- és a nyílászáró gyártás is gyakori, 
egy jól felszerelt és minden igényt kielégítő 
gépet javaslunk, mint a ROBLAND T120.

	 Automata csapozó védőburkolat

	 A vonalzó vízszintes 
	 vezetőkön mozog

	 Masszív, stabil vonalzó 
mikrobeállítással

	 A tengely motoros emelése és 
süllyesztése, illetve a tengelyma-
gasság digitális kijelzése

	 Cserélhető MK 5 tengely 
	 többféle méretben

	 Újszerű megoldásokkal segítjük az asztalosokat

ablak-ajtó
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VIZUÁLIS ÉLMÉNYT            KELTENE

Fiatal formatervező, aki főként faanyagok felhasználásában gondolkodva álmodja meg a 
különleges darabokat. Elve olyan esztétikus használati tárgyak tervezése, melyek tiszta és 
nem hivalkodó formavilágukkal egyben vizuális élményt is nyújtanak. Neve külföldön ismer-
tebb, mint Magyarországon. Szeretne azonban itthon is befutni, s alkotásaival a magyar 
ipart is helyzetbe hozni. Az alábbi sorok főszereplője Varga Dániel (www.danielvarga.eu), 
a mindössze 32 esztendős pécsi tárgytervező, aki azt vallja, hogy tevékenysége átmenet 
a mérnöki hivatás és a művészet között.

Az alkotás öröme, a forma szépsége 
és az abban rejlő szabadság kínálta 
lehetőségek már általános iskolás 
korban hatással voltak Varga Dánielre, 
aki aztán a középiskolai továbbtanu-
lásnál értelemszerűen a művészeti 
pálya felé orientálódott. A baranyai 
megyeszékhelyen eleve adta magát 
a Pécsi Művészeti Szakközépiskola – 
ahol azonban az érettségi mellé ötvös 
szakirányú végzettséget szerzett. 
Akkor ugyanis még a fémek művészi 
megmunkálása jobban vonzotta, ám 
idővel ráébredt arra, hogy nem fel-
tétlenül ez a vonulat lesz az ő igazi 
iránya. Azonban ez az időszak sem 
volt hasztalan, hiszen a rá egyébként is 
jellemző precizitást az ötvösművészeti 
tevékenység még inkább elmélyítette, 
így aztán a tökéletességre törekvés 

azóta is minden munkájában tetten 
érhető. Időközben aztán az is világossá 
vált számára, hogy a tárgyak tervezése 
jobban érdekli, mint maga a gyártás.

SOPRONI ÉVEK
Ezért aztán a Nyugat-magyarországi 
Egyetem Faipari Mérnöki Karán, az 
Alkalmazott Művészeti Intézet for-
matervezői szakán folytatta tanul-
mányait. A soproni egyetemi évek 
során töretlenül haladt a fa irányába, 
köszönhetően a faipari tantárgyak-
nak, valamint elsődlegesen Tóth 
Tibor Pálnak, a belsőépítész tanszék 
oktatójának. A Munkácsy Mihály-
díjas Érdemes Művész, nyugalmazott 
egyetemi docens nagy szerepet játszott 
abban, hogy Dániel megkedvelje a fát, 
s meglássa az abban rejlő lehetőségek 
széles tárházát. „Szeretem a fát, mert 
nagyon kellemes és barátságos anyag.” 
Az előbbi idézet mindent elmond arról, 
hogy miként alakult az alkotó és az 
említett alapanyag „viszonya”. Erről 

Elismert fiatal formatervező: 
Varga Dániel
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árulkodik az a tény is, hogy 2011-ben 
bútoripari formatervező művészként 
szerzett diplomát. A soproni öt évre 
azért is szívesen tekint vissza, mert 
megtanították számára a tervezői 
szemléletmódot, s rádöbbentették 
arra, hogy a tárgytervezés átmenet 
a mérnöki munka és a művészi tevé-
kenység között.
Az egyetemi időszakra a bútorterve-
zési affinitás, valamint a fa és a fém 
kombinációjának variációs lehetősége 
mellett érdemes visszatérni azért 
is, mert Dániel számára mindezek 
pályázatokban is testet öltöttek – és 
szakmai elismeréseket eredményeztek. 
Ezek közül is kiemelendő a 2008-as 
megméret tetés, a szombathely i 
színház fogadóterének kialakítására 

vonatkozó ötlet- és tervpályázat, 
melyen a reFORMart névre keresztelt 
csapat tagjaként első díjat nyertek. Két 
évvel később a Pannon Bútorklaszter 
meghívásos pályázatán szállodai 
bútorcsalád tervezésével ért el első 
helyezést. Mint mondta, az egyetemi 
öt év alatt a pályázati aktivitása azért 
volt csúcson, mert úgy érezte: a tanul-
mányok mellett érdemes erre is időt és 
energiát fordítani, mert mindezekből 
rengeteget tud profitálni. Egyrészt 
megtapasztalhatta és megtanulhatta, 
hogy milyen csapatban dolgozni, 

miként lehet és kell együttműködni 
más tervezőkkel, továbbá más szak-
területek képviselőivel. Azt egyébként 
elsősorban a tervezési feladat volume-
nétől teszi függővé, hogy csapatban 
vagy egyénileg munkálkodna legszí-
vesebben, ám mindez olyan értelem-
ben mindegy, hogy szerinte mindkét 
formában tud dolgozni. S bár nem 
tartja magát temperamentumosnak, 
az elképzeléseit általában csapatban 
is sikerült érvényesítenie – miközben 
természetesen nyitott más szakembe-
rek véleményére is. 

SZAKMAI SIKEREK

A legnagyobb pályázati sikerét egyénileg 
2011-ben érte el, miközben a diploma-
munkáján is javában dolgozott. A Fritz 
Becker KG nemzetközi design díját 
érdemelte ki a legjobb tíz közé beválasz-
tott pályamunkájával, egy különleges 
megjelenésű bölcsővel. A szívéhez azóta 
is a legközelebb álló termék a kiállításon 
felkeltette a gyermekbútorokat gyártó, 
német PAIDI cég illetékeseinek figyelmét, 
így aztán meg is kötötték a licencszer-
ződést, ám a szakterületet elérő válság 
miatt a bölcső sorozatgyártása azóta 
sem kezdődött el. A történet azonban így 
is siker, s mindenképpen pozitív jelzést 
adott Dániel tevékenységére.
Minderre szüksége is volt, hiszen 
frissdiplomásként egy olyan piaci kör-
nyezetben találta magát, mikor is az 
építőipar Európa-szerte válságba került, 
ami természetesen az ahhoz kapcsolódó 
bútoripart is magával rántotta. Ezért 
aztán munkakörében grafikusként próbál 
érvényesülni, miközben otthon elsődle-
gesen formatervezőként tevékenykedik. 
2013-ban a már fentebb említett Fritz 
Becker KG újabb pályázatán már ilyen 
körülmények között szerepelt ismét 
sikeresen: gyerekbútora bekerült a 
BeckerBrief aktuális kiadványába.
Tavaly a spanyol bútorgyártó cég, az 
Andreu World nemzetközi bútorterve-
zési pályázatának különdíját nyerte el, 
egyben alkotásával a legjobb nyolc közé 
jutott. Jelenleg egy bevásárlóközpont 
új üzletéhez tervez berendezést. Külön 

„Szeretem a fát, 
mert nagyon 
kellemes és 
barátságos 
anyag.” 
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örömére szolgál, hogy ebben a munkában 
a faipari és bútortervezői mellett a 
grafikai ismereteit is hasznosítani tudja. 
Mint ahogy az is elégedettséggel tölti el, 
hogy ajánlás alapján találják és keresik 
meg a megrendelők, ami megint csak 
a korrekt és precíz munkavégzésére 
bizonyíték.

A MAGYAR IPART 
TÁMOGATNÁ…
Azt azért sajnálja, hogy – bár Magyar-
országon is vannak világszínvonalú 

formatervezők – hazánkban egyelőre 
anyagi források híján nem nagyon 
lehet magyar cégekkel együtt dolgozni, 
pedig szívesen támogatná ily módon 
is a honi ipart. 
Egyelőre azonban szerinte még koránt 
sincs összhang e területen hazánkban 
a tervezők, a gyárak, a marketing és 
a piac között. Pedig jó lenne, ha nem 
csupán az elmélet szintjén működne 
az a folyamat, amelynek elején a for-
matervező térbeli vázlata szerepel, a 
végén pedig a szakemberrel közösen 
valóra váltott piacképes termék. 

Kedvét azonban nem szegi a jelenlegi 
helyzet, nagyon bízik abban, hogy 
egyszer majd abból fog megélni, amit 
igazán szeret, s amivel a szakmai 
visszajelzések alapján is érdemes 
foglalkoznia. 
Szakiránya egyébként a rétegelt, 
hajlított lemezekkel való foglalkozás, az 
abból készítendő fabútorok tervezése. 
A legfontosabbnak egyébként azt 
érzi, hogy olyan használati tárgyakat 
tervezzen, melyeknél a forma és a 
funkció összhangban van.

Baudentisztl Ferenc
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TÍPUSA: 	  
SMPA 500.1 ED

GYÁRTÁSI IDŐ: 	  
2015. 10. hónap

GYÁRTHATÓ RAKODÓLAPMÉRET:  
700 mm–1500 mm x 700 mm–1200 mm

KÜLÖNBÖZŐ MÉRETŰ  
SZEGTÍPUSSAL HASZNÁLHATÓ, 
AUTOMATA SZEGTOVÁBBÍTÁSSAL.

PONTOSSÁG: 	  
+-1 mm, 25 mm-es távolság

TELJESÍTMÉNY: 	 
500 –550 db/műszak

A GÉP AZONNAL SZÁLLÍTHATÓ!

n teljesen új 
n használva még nem volt
n beüzemelés előtt áll
n jelenleg a legmodernebb konstrukció

Cím: Toboz-2000 Kft. Szeged, Külterület 4.

Tel./fax: 62/421-034

E-mail: toboz2000@invitel.hu

ÁRENGEDMÉNNYEL 
ÉS GARANCIÁVAL

EL ADÓ
1 DB CSEH GYÁRTMÁNYÚ, 
STÖRI MANTEL AUTOMATA 
RAKODÓLAP-SZÖGEZŐ GÉP!
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SZÍNES HÍREK

A június 29-i Design Világnap 
idei témájául a Youth in Design-t 
választotta az International Council 
of Societies of Industrial Design 
(Icsid), mely idén a világnap 
ünnepléséhez kapcsolja új nevének 
bevezetését . A World Design 
Organisation név felvétele egyben 
a szervezet megújulását is tükrözi, 
kifejezve a design világjobbító 
törekvését, erejét. 
Ennek letéteményesei, a jövő tár-
sadalmi, gazdasági környezetének 
meghatározói a fiatalok, a felnö-
vekvő tervezők generációi. 
Fókuszban a fiatal (és lélekben 
fiatal) designerek, a nemzetközi 
párbeszéd áll, értékeik, alkotói 
folyamataikat meghatározó képes-
ségeik feltérképezése, annak 
feltárása, mindez hogyan segítheti 
a pozitív szociális változásokat, az 
ipari integrációt.

Részletes információk: http://www.
icsid.org/projects/world_industrial_
design_day/articles2117.htm

Design 
Világnap 2016

Lezárult a 2016. évi Magyar Forma-
tervezési Díj pályázat jelentkezési 
határideje.
A pályázati aktivitás idén is magas 
volt, közel 300 pályázat érkezett be 
a felhívásra. Az idén a legtöbb pálya-
munka a diák kategóriában érkezett, 
ezt a termék, majd a terv és a vizuális 
kommunikáció kategória követi. 

A legszámosabb kategória kiemel-
kedően sok innovatív, kísérletező 
projektet vonultatott fel, míg a 
termék kategóriában az utóbbi 
évekhez mérten növekvő számú ipari 
termék szerepelt, ugyanakkor több 
ruhakollekció, öltözékkiegészítő 
és ékszer termékcsalád, gyerekbú-
torok, bútorcsaládok találhatóak a 
mezőnyben. 
A Vizuális kommunikáció kategóri-
ájában számos arculat és komplex 
csomagolás szerepelt – több pálya-
munka a gasztronómia területéhez 
kapcsolódik, csokoládémanufaktú-
rák, borászatok formájában. 
Az értékelés I. fordulója 2016. május 
18-án 9 órától zajlott a Szellemi 

Tulajdon Nemzeti Hivatala konfe-
renciatermében. 
A bírálóbizottság Koós Pál elnök-
letével döntött arról, hogy melyik 

114 pályázatot hívja be a 2016. 
június 21–23. között sorra kerülő 
II. fordulóra. 

Fotó: Perness Norbert

Magyar Formatervezési Díj 2016

Ismét magyar képviselő a BEDA-ban

A BEDA (Európai Design Szövetségek 
Irodája – Bureau of European Design 
Associations) vezetőtestülete május 
25-én tartot ta elnökségi ülését , 
26–27-én pedig közgyűlését a Cipusi 
Belsőépítészek Szövetsége tagszer-
vezet meghívására Limassolban. 
Örömmel adjuk hírül, hogy dr. Bendzsel 

Miklóst, a Magyar Formatervezési 
Tanács elnökét megválasztották a 
kétéves mandátummal bíró elnök-
ségbe. Az elnökségi ülésen részt vett 
Várhelyi Judit, az elnökség leköszönő 
tagja, a workshopon és a közgyűlésen 
az MFT képviseletében részt vett még 
Kohut-Jankó Anna.

1953-ban alapították az azóta nemzet-
közileg elismert iF Design Awardot, 
melyen több mint 60 fős, szakmai kivá-
lóságokból álló bírálóbizottság végzi a 
zsűrizést. A pályázaton való részvétel 
lehetőséget kínál a designerek karri-
erbeindítására, a cégek esetében egy 
újabb piaci szint elérésére, de mindenki 
számára értékes médiafigyelmet 
jelenthet. A díjakat termék, csomagolás, 
kommunikáció, belsőépítészet és pro-
fesszionális koncepció kategóriákban 
lehet elnyerni.
Az előzetes kedvezményes regisztráció 
június 30-ig tart. 

További dátumok és a nevezési 
díjakra vonatkozó információ 
az alábbi linken érhető el:
http://ifworlddesignguide.com/
if-design-award-2017

Elindult a 2017-es iF Design Award regisztrációja

IF DESIGN AWARD 2017
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GÉP – SZERSZÁM

A kisgépekre a következő definíciót 
adom: olyan nem emberi erővel 
hajtot t megmunkáló eszközök, 
amelyeken az előtoló mellékmozgást 
nem az anyag, hanem az eszköz végzi. 
Célszerű ebbe a körbe vonni az ún. 
féltelepített gépeket; ezek olyan, 
nemegyszer kisgépek kiterjesztésé-
ből született eszközök, amelyeken 
ugyan az előtoló mellékmozgást 
többnyire (de nem mindig) az anyag 

végzi, a megmunkáló szerszámok és 
így erőszükségletük (megmunká-
lási és a műveletet végző emberé) 
a kisgépekéivel megegyezőek, és 
bár a gépek felépítésükben sokban 
emlékeztetnek a telepített gépekére, 
tömegük és teljesítményigényük 
v iszont csekély és alkalmassá 
teszi őket mind az egyemberes 
szállításra, mind a bárhol történő 
munkavégzésre.

A k isgépek k ategor izá lását 
a követ kezők szerint vég zem. 
Barkácsgép az, amit a tulajdonosa 
egy-két megmunkálásra tart, egy-két 
művelet után átállítja vagy átszerszá-
mozza és mindegy, hogy ez mennyi 
időbe telik. A pontosság is, de főleg 

annak megtartása több műveleten 
vagy nagyobb műveleti hosszon 
másodlagos szempont, ha egyál-
talán. A motor hatásfoka, tömege 
lényegtelen, a gépház kényelmes 
volta másodlagos szempont. A gép 
élete, azaz üzemben tartásának 
tartama alatt elvégzett műveletek 
összmennyisége jelentéktelen, de 
semmiképpen sem beszerzési és 
üzemeltetési szempont.

Ipari gép az, ami nem barkácsgép. 
Ezt azért fontos leszögezni, mert 
nemeg y műhelyben még ma is 
egyfajta lekezelő legyintés kíséri 
a kisgépeket, mintha a tulajdonos 
(és kivált az alkalmazott) eleve nem 
várna tőlük semmi érdemlegeset, 
pusztán azért tartaná őket, mert 
mégis kényelmesebb felbőgetni a 
motort, mint kézzel lenyihábolni 
egy durungnagy akácot. Pedig a 
jól előkészített (azaz átgondolt) 
gépvétel elég komoly veszteségek-
től kímélheti meg az iparost, sőt, 
nyereséget termel.

Az ipari kisgépeket három kategó-
riára osztom (nagyjából követve az 
általában is megszokott felosztását 
az ún. termékpiramisnak): alsó, 
közép- és felső kategóriára. A két 
szélső nem, de a középkategória fel-
osztása ugyancsak célszerű: alsó és 
felső középkategóriáról beszélünk, 
és ilyenkor a „csak” középkategória 

Két dolgot kell előrebocsátanom, és ez a következő három. Először is: elkötelezettségem 
ismert és nem is vitatom. Másodszor: a mindközönségesen „elektromos kéziszerszá-
mok”-ként, sőt olykor még cifrábban körülírt eszközöket magam kisgépeknek nevezem, 
lévén rövid, pontos, minden belefér (például a sűrített levegővel hajtottak is). Harmad-
szor pedig: állítólag rég rossz, ha előre magyarázkodik az ember….

KISGÉPEK – NAGY HASZNOK 

Kisgépek olyan, nem emberi erővel 
hajtott megmunkáló eszközök, 
amelyeken az előtoló mellékmozgást 
nem az anyag, hanem az eszköz végzi.
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a „közép-középkategória”; régi, ízes 
és abszolút félrevezető kifejezéssel 
élve a 'tisztes középszer’.

Alsó kategóriásnak nevezem 
mindazt, amire reklámetikai okokból 
nem mondható ki, ami pedig valójában: 
áruházi gagyi. A középkategória az 
a mező, ahol már van keresnivalója 
a legtöbb iparűző embernek: a maga 
területén kiszámítható teljesítményű 
(itt és a továbbiakban teljesítmény 
alatt a kisgép szolgáltatásainak 
összességét értem – a villamos háló-
zatból vagy az akkuból kicibált mun-
kavégző képességről szólva mindig 
„villamos teljesítményt” mondunk), 
pontosan körülírható megmunkálási, 
élettartam-, fenntartási jellemzőkkel 
leírható eszközök ezek. Általában 
járatos munkanemekre valók, jellemző 
üzemben tartási idejük 3–5 év, egy 
fődarab cseréjével járó javításuk 
elérheti, olykor vastagon meg is 
haladja egy új beszerzés értékének 
a felét. A középkategória közepétől 
jellemző a gyártókra, hogy egy-egy 
ütős, ragyogóan sikerült darabbal, 
húzógéppel teremtik meg azt az imázst, 
aminek révületében aztán az emberek 
nem a célnak megfelelően, hanem 
nyuszka márkahűségből választanak 
szerszámot – esetleg nem is rosszat 
éppen, csak messze nem a célra opti-
málisan alkalmasat. A számítógépes 
tervezés elképesztő fejlődésével párhu-
zamosan1  mára a középkategória gépei 
közt is egyre több a szerves formavilágú, 
kifejezetten ergonomikus darab, de 
azért a meghatározó szereplők között 
még most is szép számmal láthatunk 
„klasszikus” középkategóriás gondol-
kodásúakat: az ő gépeiken túlnyomó-
részt sík határoló felületek, szabvány 
gépelemekből összerótt „kétkulcsos” 
rögzítések, évtizedekkel ezelőtt fölsza-
badult szabadalmak találhatók. Gépeik 
ajánlásakor a motorteljesítmény a fő 

helyek egyikén van, amint felhaszná-
lóikban is gyakorta igyekeznek az ez 
alapján választás ésszerűségét, sőt 
olykor egyedül üdvözítő voltát elhinteni. 
Az egyes gépek tartozékolhatósága 
(ezzel több funkció elérése) korlátozott. 
Az egymást leváltó típusok tartozékai 
nem cél, hogy átvihetők legyenek a 
következő generációra, noha találunk 
rá példát. A beállítások kis szériákon 
pontosak maradnak, a kezelés, a 
beállítás többé-kevésbé nehézkes. Ahogy 
megyünk fölfelé a termékpiramison, a 
felső középkategóriában – több pénzért 
– természetesen már finomabb megoldá-
sokat találunk, akár egyetlen gyártó 
termékpalettáját szemügyre véve is.

A termékpiramis csúcsán a felső, 
avagy prémium kategória található. 
Ez kapja a legtöbb szidalmat és ez 
adja egységnyi pénzre vetítve a leg-
nagyobb teljesítményt. Nézzük meg 
közelebbről.

Kezdve a negatívumokon: szidni 
két okból szokás, vagy, mert savanyú 
a szőlő, vagy, mert ha olykor mégsem 
váltja be a hozzá fűzött reményeket, 
akkor érzékeny összeget bukik a pórul 

járt vevő. Azonban ebben a kategóriában 
működik vegytisztán az, hogy ha meg 
tudom határozni, mit akarok, akkor 
arra nagyon pontosan megfelelő és a 
leggazdaságosabb eszközt kapom2. A 
pontosan megfogalmazott igény persze 
azt is jelenti, hogy adott esetben éppen 
hogy nem a piramis csúcsáról, hanem 
középről, sőt olykor pontosan a gagyiból 
gazdaságos választani 3 – személyes 
élményem a kiállításépítés, ahol a létráról 
a vezetékénél fogva leeresztett (!) gép 
nem koppan. 

A prémium kategória mindig problé-
mamegoldás. Egy különleges megmunká-
lást, egy soha nem volt szérianagyságot, 
egy élettartamra (azaz megmunkálási 
mennyiségre) vonatkozó elvárást, 
egy balkezes vagy épp megváltozott 
munkaképességű munkatárs igényeit, 
keményebb munka-egészségügyi 
vagy munkabiztonsági elvárásokat 
kell teljesítenie. A prémium kategória 
jellemző életben tartási ideje 8–10 év, 
egy fődarabcserés javítása általában 
megáll az új beszerzés harmada-
negyede körül4 , az élete során végzett 
megmunkálás lényegesen több mint 

1.	 ld. pl. a mintegy 80 GB telepítőlemezű (!)  Inventoron, prototípus és nullszéria, és minden ilyen nélkül azonnal gyártásérett 
magyar Stringbike korai promo videóit – hogy ne csak a szakmán belülről példálózzak

2.	 most nem említem azokat a presztízsmárkákat és -gyártmányokat, ahol nem a gazdasági optimum, hanem az abszolút ideális 
megmunkálás a cél, vagy az, hogy a nyugdíjba lépő iparos megjutalmazza a kezét egy több százezer forint értékű kézi gyaluval

3. 	e „márkákról", amiket megjelenésük idején 'A piszkos tizenkettő' összefoglaló néven jellemzett a kisgépes szakma, más része 
pedig „kétnapos gépekként”, lévén bő kézzel mért 2%-uk érte meg a harmadik munkanapot, majd egyszer más alkalommal lesz 
érdemes szót ejteni

4.  megesik, hogy pl. prémium kategóriás forgórészek alig-alig kerülnek kevesebbe egy-egy hasonló középkategóriásnál. 
Németországban az a gyakorlat, hogy ha a javítás eléri az új beszerzés árának felét, akkor célszerűbb újat venni – legfeljebb a 
szerviz eladja a javított romot egy gyöngébben gazdálkodónak vagy egy barkácsolónak.



eggyel lejjebb, a tartozékok a lehető 
legtöbb változathoz csereszaba-
tosak, élenjáró fejlesztések révén 
nem géptípust, hanem járatos vagy 
most keletkező művelet, egy-egy 
anyagnem legjobb megmunkáló-
ját fejlesztik, gépeiket keményen 
visszatesztelik. Nagyon sokszor az 
itt kifejlesztett újdonságok válnak 
később standarddá, ld. pl. a sarok-
köszörűt, amit mind mostanáig 
f lexnek hív mindenki. A művelet 
is ez: flexelünk, és csak kiváltképp 
elvetemült lakatos fogalmaz úgy: 
„addmá’ ide a kisgyilkosomat” (de ez 
már a föl nem rakott védőeszközök 
lápos világába vezet).

Adva van tehát egy eléggé széles 
döntési mező, amin mindenki föl-
készültségének, anyagi erejének 
és gazdálkodási sémájának meg-
felelően k iválaszthat ja a nek i 
megfelelőt.

Ha nem hát a versenyelőny. Az 
oly édes élmény, hogy elhúztam 
a versenytársaim előtt. Jobb piac, 
igényesebb ugyan, de sokkal jobban 
fizető vevők, a jobb munkán bevett 
komoly haszon.

Kisgépet a 30 és a 300 ezer 
forintos határ között kapni (alatta és 
fölötte is persze), a skála széles. Ha az 
ember a katalógusok és a reklámok 
pár szavára hagyatkozik, hamar 
bent van a málnásban, hiszen ebben 
az ársávban az eladási módszerek 
erőst hasonlítanak a mézes-vajas 
sólet, a sárga-piros csíkos esküvői 
öltöny és a garantáltan kistermelői, 
tizedmilliméterre egyforma zöldség 
nyakunkba sózásának módszereire. 
Nem mondom éppen, hogy nettó 
hazugság , amit állítanak (az a 
veddmegdobdel-áruházak kedves 
módszere), de a hangsúlyozott 
előnyök olykor jókora távolban 
vannak az iparűzőnek valóban 
fontosaktól. A legelső tehát, hogy 
eldöntsem, mit is akarok megoldani. 
Nem, nem venni. Megoldani. Ehhez 
azonban az első kanyarban nem 
katalógus való és főleg nem akciós 
füzet.
A kisgép megmunkálásra lesz . 
Keményfát vagy magasfényű lamit, 
goromba nagyolások tömkelegét 
vag y f inom, drága, kockázatos 
vágásokat kell tenni vele: nagyon 

nem mindegy. Gondos utánajárás, 
hogy az ember megtalálja az igazit. 
A nagyáruházak, de olykor a szak-
boltok is a napi profitra hajtanak, 
túl sokszor nem tehetik meg, hogy 
a számára kedvezőbb portékáért a 
szomszédba küldjék a vevőt. Sokszor 
a bolt eladói maguk sincsenek 
t iszt ában alapvető tények kel, 
wattra ajánlanak gépeket – pedig 
ez olyan, mintha erővel ragaszkod-
nék a minél nagyobb fogyasztású 
kocsihoz. Hajdani holland hajós 
ügyfelem volt ennek a mestere: a 
nagy W/Ft hányadosú (sok watt per 
kevés forint) gagyigépek növekvő 
biztonsággal tették tönkre nemcsak 
a hajóit, de a profitját és a hangu-
latát is.

Merülő körfűrészről beszélge-
tünk, a kolléga erőst pislog, drága 
a gép nagyon. Mellette a földön 
három körfűrész, nem is rossz, 
középkategória. Te, ez a három 
mennyi volt, kérdem, mire mondja 
a merülő árának másfélszeresét. És 
tudja azt bármelyik, vagy a három 
együtt, amit ez?

A választás szempontja tehát az, 
hogy a nekem fontos megmunká-
lást végezze el a gép azok között a 
körülmények között, azon a műve-
lethosszon, olyan minőségben, ami 
nekem fontos, és hogy ezért a meg-
munkálásért a vevő annyit fizessen, 
hogy abból a gép fenntartható, 
pótolható és javítható legyen, és 
még a csemetémnek is tudjak venni 
szülinapi meglepit. Ha a nyugodt, 
kiszámítható gazdálkodást segítik 
a kisgépek is, akkor ez előny a 
szomszéd iparossal szemben. Több 
pénz marad a vállalkozásban és több 
nyugalom a vevőkezelésre, átgon-
dolni a piacpolitikát. Végső soron 
a hosszú tervezést követő döntés 
itt is meghozza a maga hasznát, 
és praktikus alaposan kifaggatni 
a gyártók alkalmazástechnikusát.

Az már csak a jóleső büszkeség, 
amikor a helyszínen a kuncsaft 
átrángatja az összes szomszédját, 
hogy lássák, őnála milyen remek 
készlettel dolgozik az asztalos. De 
ez sem utolsó.

Simor Árpád
faipari mérnök
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EGYETLEN 
ELŐTOLÓ 
KÖRFŰRÉSZHEZ 
ÉS MARÓHOZ.

NÉZZE MEG 
VIDEÓNKAT!

FŰRÉSZLAP a két görgőegység között.

SERVO ® motor (kopó szénkefe helyett) 
nagy teherbírás, 50%-kal kisebb költség.

FOKOZATMENTES  
SZABÁLYZÁS digi kijelzővel.

TÖKÉLETES ANYAGLESZORÍTÁS.

GÖRGŐCSERE 25 MP ALATT

GOOSENECK ® dupla csuklós adapter

ÚJDONSÁG!      

www.paliszander.hu n Telefon: 1/290-3666
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STATISZTIKA

Míg a 2010-es adatok kapcsán annak 
idején 105 fűrészüzemi vállalkozást 
helyeztek górcső alá, a tavalyelőtti 
számok már 111 magyar fűrész-
üzem teljesítményeire vonatkoztak. 
A cégek mérlegbeszámolói alapján 
készített összegzés öt évvel ezelőtt 
41,74 milliárd forint árbevételről 
szólt, míg a legfrissebb adatok 57,91 
milliárd forint árbevétel realizálá-
sára utalnak. Az utóbbi értéket elérő 
111 cég az azt megelőző esztendőhöz 
képest összességében 13,42 százalékos 
bevételnövekedést ért el. 
A csoport tevékenységének hatékony-
ságát jellemzi, hogy az összesített 
üzemi eredmény 2014-ben 3,421 
milliárd forint volt (2013-ban 2,457, 

míg 2010-ben 2,072 milliárd Ft), ami 
árbevétel-arányosan 5,91 százalékot 
tesz ki (2013-ban ez az érték 4,81, 

2010-ben 4,97 százalék volt). A cégek a 
tevékenységük során az árbevételhez 
viszonyítva átlagosan 78,73 százalékos 
anyagköltséggel (2013: 78,64%, 2010: 
77,33%) és 11,87 százalékos bérkölt-

séggel (2013-ban 12,34%, 2010-ben 
11,7%) működtek. A foglalkoztatott 
munkavállalók száma 2010-ben és 
2013-ban egyaránt 3175 fő volt, két 
évvel ezelőtt azonban már 3350. Az egy 

alkalmazottra eső átlagos árbevétel 
2010-ben még 35,4 millió forintra jött 
ki, 2013-ban azonban már csak 16,08 

millió forint volt. 2014-ben ez az érték 
17,29 millió forintra nőtt. Érdekesség, 
hogy a cégek összevetésében ezen muta-
tószám minimuma két éve  2,9 millió 
forint volt, a maximuma azonban már 

75,2 millió forint. Az egy alkalmazottra 
jutó átlagos (bér)költség 2010-ben 2,993 
millió forint volt, 2013-ban 1,984 millió, 
míg 2014-ben 2,052 millió. Ezen érték 
kapcsán a tavalyelőtti minimumös�-
szeg 844 ezer forint volt, a maximuma 
viszont 4,415 millió.
Az a korábbi elemzések során is feltűnt, 
hogy a fűrészipari cégek árbevételük 
arányában más vállalkozásokhoz képest 
több társasági adót fizetnek. 2010-ben 
például a vizsgált csoport összességé-
ben 266,3 millió forint társasági adót 
fizetett, ami az összesített árbevétel-
hez viszonyítva 0,638 százalék volt. 
2013-ban az összeg 179 millió forintra 
rúgott, ami 0,35 százalékos árbevétel-
arányt jelentett. 2014-ben a befizetett 
társasági adó összege 180,4 millió forint 
volt, ami az összesített árbevételhez 
viszonyítva 0,31 százalék. 
A végére még három 2014-es adat: 
az üzemi eredmény 13 cégnél volt 
negatív, azaz ennyi esetben utal a 
fűrészárugyártás veszteségességére, 
ám a mérleg szerinti eredmény viszont 
csak 10 vállalkozásnál mutatott 
tényleges tárgyévi veszteséget. A cégek 
tulajdonosai tavalyelőtt 537,8 millió 
forint összeget írtak elő osztalékra. 

FŰRÉSZÜZEMI ADATOK

A Fatáj Online a magyarországi fűrészüzemekre vonatkozóan ismét olyan összetételű 
elemzést publikált, amely – ismereteik alapján – az elmúlt negyed évszázadra visszate-
kintve példa nélkülinek számít. Ezzel persze nem csupán a statisztika szerelmeseinek 
kínálnak elemzésre és értékelésre érdemes adatokat, de szándékaik szerint ismét tettek 
a hazai fűrészipari szegmens jobb átláthatóságáért, megismeréséért.

A fűrészipari cégek árbevételük arányában más 
vállalkozásokhoz képest több társasági adót fizetnek.
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A TERMIKUS 
MODIFIKÁCIÓRÓL

A hog y má r a kedves olv a sók , 
szakemberek is t alálkozhat t ak 
különféle módosított faanyagokkal 
a kereskedők kínálatában, szakmai 
k i á l l í t á s o k  s t a n d j a i n ,  ú g y  a 
termikusan modifikált faanyagok 
is megtalálhatók a hazai piacon. 
A z eg yszer űség kedvéér t ezen 
alapanyagok at a továbbiakban 
hőkezelt faanyagoknak nevezem. 
M á r a  c i k k e le jén s z er e t ném 
kihangsúlyozni, hogy a hőkezelést 
megkülönböztetjük a fűrészipari 
választékok szárítási és gőzölési, 
valamint sterilizálási (fertőtlenítési) 
eljárásaitól, melyek során a faanyagot 
alkotó kémiai vegyületek bomlása 
csak kisebb mértékben megy végbe. 
Ezzel összefüggésben a szűkebb 
értelemben vett faanyag-módosító 
hőkezelési eljárásokat általában 160 
°C hőmérséklet feletti közegekben 
vég z i k úg y,  hog y a  f a a l kot ók 
bomlásfolyamatai már jelentősen 
b e f o l y á s o l j á k  a  t e c h n o l ó g i a 
„végtermékének” fizikai, mechanikai, 
b i o l ó g i a i  é s  m e g m u n k á l á s i 
tulajdonságait is. A többlépcsős 

h ő k e z e l é s i 
menetrendek több 
f e l m e l e g í t é s i ,

 

hőn tartási, lehűtési) szakaszokból 
állnak. A hűtési szakasz lehetőséget 
nyújt a faanyagok kondicionálására, 
valamint a faanyag hőtartalma 
felhasználható egy többszakaszos 
berendezés esetében újabb kezelendő 
rakatok felmelegítésére. Európában 
több szabadalmaztatot t eljárás 
létezik, illetve különféle márkanevek 
a l a t t  f o r g a l m a z o t t  h ő k e z e l t 
faanyagokkal is találkozhatunk, 
melyek közül a teljesség igénye 
nélkül csak néhányról szeretnék 
szót ejteni. Itt tartom fontosnak 
megjegyezni, hogy kizárólag a gáz 
halmazállapotú közegekben történő 
kezelésekre térek ki cikkemben, 
mivel a folyadékokban tör ténő 
modif ik ációk k al a c ik k sorozat 
k öve t k e z ő r é s z e  f o g l a l k o z i k .  
A PLATO® eljárás egy Hollandiában 
kifejlesztett háromlépcsős kezelési 
eljárás, melynél először 150–200 
°C-on ún. hidrotermolízist végeznek 
8–10 bar nyomáson autoklávban. Ezt 
követően vízfürdő felett nettó 10%-
os nedvességre 
szárítják a 

faanyagokat, majd végezetül száraz 
levegőben 160–200 ˚C hőmérséklet 
mellett és légköri nyomáson kezelik 
az anyagokat . A japán és német 
közös fejlesztésű EDS® eljárást 
főként frissen döntött, szinte élő 
nedves hengeres alapanyagok 240 
˚C-os füstgázban történő kezelésére 
használják. A Thermoholz® hőkezelési 
technológiája a német FWD-eljárás 
(F-nedvesség , W-hő, D-nyomás) 
alapjain nyugszik, és speciálisan erre 
a célra kifejlesztett kamrában 130–
230 ˚C-on, normál légköri nyomáson 
és 2–20 órán át kezelik a faanyagot. 
A francia fejlesztésű Retified Wood® 

eljárás esetében a 12%-os nettó 
nedvességtartalomra előszárított 
faanyagot nitrogéngázban 210–240 
˚C-on hőkezelik. A Perdure® Wood, 
egy ugyancsak francia eljárás során 
pedig a nedves fát 12–14%-os nettó 
fanedvességre

 

A famodifikálási eljárások célja a faanyag tartósságának, mechanikai tulajdonságainak, 
méretstabilitásának, színének, színtartósságának javítása, és a nedvességre való érzé-
kenység csökkentése. Sorozatunk második részében a termikus modifikációval foglalko-
zunk – s azon belül is kizárólag a gáz halmazállapotú közegekben történő kezelésekkel. 

Famodifikálás

TERMIKUS MODIFIKÁCIÓ GÁZOKBAN

	 2. ábra: hőkezelt lucfenyő és juhar alapanyagból készített hegedű
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előszárítják, majd 6–8 órán át 230 ˚C-
os gőzatmoszférában kezelik tovább.

A finnországi fejlesztésű, Európában 
és talán hazánkban is legismertebb 
ThermoWood® eljárás, mely több sza-
badalmaztatott márkanév (FinnForest 
ThermoWood®, Stellac Wood®, 
Lunawood®) alatt forgalmazott hőkezelt 
faanyagok technológiája, ugyancsak 
három kezelési fázisra bontható. Az 
első fázisban a hőmérséklet növelése, 
majd magas hőmérsékleten (100–130 
°C között) való szárítás történik. Az elő-
szárítási szakaszt követően a második 
fázisban a kezelőlevegő hőmérsékletét 
185–215 °C közé növelik, majd 2–3 
órán keresztül szinten tartják, a kívánt 
végfelhasználói céloktól függően. A 
hőkezelési fázisban a faanyagot gőzbe-
fúvatással védik a fokozott bomlástól, 
ill. a befúvatott gőz jelenléte a faanyag 
kémiai átalakulására is hatással van. Ez 
azt jelenti, hogy amennyiben csak a szín-
módosítás a cél, akkor egy alacsonyabb 
hőmérsékletet, ha pedig a tartósság és 
a méretstabilitás, akkor egy magasabb 
hőmérsékletet és hozzá tartozó kezelési 
időt alkalmaznak. A harmadik, egyben 
záró fázis során pedig a hőmérséklet 
csökkenése mellett gőz befúvatásával 
újranedvesítik a faanyagot, melynek 
nettó nedvességtartalma kb. 4–7%-ot 
ér el a végső stádiumban. A gáz halmaz-
állapotú kezelőközegek tekintetében a 
légköri levegőben történő eljárások a 
legelterjedtebbek, melyeknél a bomlás-

folyamatok oxidatív jellege is dominál. A 
hőkezelések rentabilitása miatt az inert 
gázatmoszférában történő kezelések 
lényegében háttérbe szorultak és az 
olcsóbb, légköri levegőt felhasználó 
menetrendek terjedtek jobban el. Ennek 
megfelelően a tulajdonságok bemu-
tatásánál is ezen eljárásokat tartom 
célszerűnek kihangsúlyozni.

A TERMIKUSAN 
MODIFIKÁLT FAANYAG 
TULAJDONSÁGAI

Az előzőekben már említett bomlási 
folyamatok a faanyagban a kezelési 
hőmérséklet és a hőn tartási idő 
függvényében eltérő intenzitásúak 
lehetnek, melytől függően a faanyagok 
tulajdonságai is különböző mértékben 
módosulnak. A teljesség igénye nélkül a 
felhasználás során legfontosabb tulaj-
donságokat tekintem át. Az egyik és 
legszembetűnőbb fizikai tulajdonsággal, 
a hőkezelt faanyagok színével kapcsolat-
ban elmondható, hogy a világosbarnás 
színárnyalatoktól kezdődően a csokoládé 
barnáig terjedően változhat a hőkezelt 
faanyagok színe, mely a szabadban a 
fotodegradáció következtében a kezelet-
len faanyagokhoz hasonlóan beszürkül. 
Ennek megfelelően az UV-sugárzás 
elleni felületkezelésről mindenképpen 
gondoskodni kell, ha a módosított szín 
megőrzése a cél. A túlnyomásos eljárá-

soknál a gőzölésnél már megszokott 
vöröses színárnyalatok jobban előtérbe 
kerülnek. A kutatások kimutatták, hogy 
a színkomponensek közül a világosság 
csökkenésével arányosan számos egyéb 
tulajdonság is megváltozik. Így pl. a 
faanyagok egyensúlyi fanedvessége, 
zsugorodás-dagadási értékei és egy 
bizonyos degradációs szintet követően 
a sűrűsége, a statikus és dinamikus 
szilárdsági mutatók többsége is csök-
kenést mutat. Ez alól kivételt jelent a 
rostirányú nyomószilárdság és ezzel 
összefüggésben a bütükeménység 
is. Vizsgálatok igazolták, hogy minél 
sötétebb egy hőkezelt faanyag, annál 
kevésbé jelent táplálékforrást a farontó 
rovarok és gombák számára, mely 
egyfelől a könnyen lebomló kémiai alko-
tóelemek (pl. keményítő, hemicellulózok) 
hiányára, ill. azok módosult állapotára, 
valamint az alacsonyabb egyensúlyi 
fanedvességre is visszavezethető. Főként 
a magasabb sűrűségű és szilárdságú, ám 
gyenge tartósságú (pl. bükk és kőris) 
faanyagok esetében az 1. tartóssági 
osztály (nagyon tartós) is elérhető. Mind-
emellett érdemes hangsúlyozni, hogy a 
kialakítandó építmények, fatermékek 
technikai és védőszeres faanyagvédelmi 
szempontjait sem szabad figyelmen 
kívül hagyni az alkalmazás során. A 
soproni Faanyagtudományi Intézetben 
folytatunk hőkezelési és laboratóri-
umi, valamint kültéri faanyagvédelmi 
vizsgálatokat is. Az 1. ábra a kültéri 
faanyagvédelmi állomásunkon folyó 
különféle kitettségi vizsgálatokat 
szemlélteti. Visszatérve a hőkezelés 
által megváltozott tulajdonságokra, 
elmondható továbbá, hogy a kezelés 
során keletkező ecetsav és hangyasav 
miatt a hőkezelt faanyagok pH-értéke 
eltolódik, mely a felhasználás során 
megköveteli a saválló kötőelemek 
használatát. A hőkezelt faanyagok 
megmunkálása nem okoz különösebb 
problémát, de a por-forgács megfelelő 
elszívásáról ugyancsak gondoskodni 
kell. Felületkezelésnél és ragasztásnál 
érdemes a gyártói ajánlásokat figye-
lembe venni, mivel a savas bomláster-
mékek befolyással lehetnek a kötési és 
a tapadási minőségre, de általánosan 
elmondható, hogy az elterjedt faipari 
ragasztó- és felületkezelő anyagok 
problémamentesen felhasználhatók 
a hőkezelt faanyagok esetében. Ennek 

	 1. ábra: natúr és hőkezelt faanyagok kültéri faanyagvédelmi, kitettségi vizsgálata



ellenére ajánlás hiányában célszerű 
ragasztási és felületkezelési próbákat 
végezni, vagy kutatóintézettől szak-
vizsgálatot kérni. Kivitelezés során 
a csavarozott, szegezett elemvégek 
berepedése gyakran előfordul, ennek 
megfelelően fokozott figyelemmel kell a 
rögzítési megoldásokat megválasztani 
és elkészíteni. 

IPARI ELTERJEDÉS

Európát tekintve a hőkezelt faanyagok 
gyártási volumene az elmúlt tizenöt 
évben folyamatosan növekvő tenden-
ciát mutat. Németországi, idei felmérés 
alapján, míg 2000-ben még csak  
50 000 m3 alatt volt az EU-ban előállított 
hőkezelt faanyagok mennyisége, addig 
2015-re csak a finnországi ThermoWood 
előállítás elérte a 150 000 m3-t úgy, 
hogy az EU-s összmennyiség már  
400 000 m3-re becsülhető. Ennek meg-
felelően az iparban történő elterjedés 
is némileg emelkedik, bár a minőségi 
problémák és a felhasználási szakmai 
hiányosságok miatt a vevői reklamá-
ciók is előfordulnak. Az ipari kezelések 
költségére vonatkozóan csak becslések 
találhatók a szakirodalomban. Konkrét 
adatok, árajánlatok tekintetében (pl. 
bérkezelés) az eljárást végző cégeknél 
szükséges informálódni.

FELHASZNÁLÁS

A hőkezelt faanyagok a színmódosulás 
következtében a sötétebb, egzotikus 
megjelenésű faanyagok kiváltásában 
nagy szerepet játszanak Európában. 
Ennek megfelelően a dekorációs célú 
felhasználás, mint pl. építmények külső 
és belső díszítő burkolatai, bútorfron-
tok kialakítása is előtérbe helyezhető. 
Emellett számos területen találkozha-
tunk még hőkezelt faanyagokkal. Ilyen pl. 
a homogén vagy hibrid szerkezetű réte-
gelt-ragasztott faanyagok megjelenése 
is, mely főként ablakgyártásnál játszik 
kulcsfontosságú szerepet. Emellett meg-
említhető, hogy a Faanyagtudományi 
Intézetben folytatott kísérleteket 
követően készült szalagparketta 
fedőréteg keménylombos faanyagokból 
is. A 2. ábra egy világhírű hazai hege-
dűkészítő remekművét mutatja, mely 
ugyancsak az intézetünkkel történő 
együttműködés keretében valósulha-

tott meg hőkezelt alapanyagokból. Ez 
utóbbi projektről a későbbiekben egy 
önálló cikkben fogunk beszámolni a 
kedves olvasóknak.

ÉRDEKES KUTATÁSOK

Napjainkban is folynak kutatások 
a faanyagok hőkezeléssel történő 
módosításával kapcsolatban. Itt tartom 
fontosnak megemlíteni, hogy intézetünk 
két nemzetközi kutatási együttműkö-
désben is érdekelt. A TÉT pályázati 
kiírásoknak köszönhetően a göttingeni 
Georg August Egyetemmel karöltve 
csertölgy és gyertyán faanyagok nedves 
és száraz termikus kezelését követően 
vizsgáljuk a próbatestek kémiai és 
szerkezeti változásait. Ehhez hason-
latos nemzetközi projektben a Zólyomi 
Műszaki Egyetemmel pedig hőkezelt 
bükk felületfizikai tulajdonságaira 
fókuszálunk, mesterséges öregbítési 
eljárásokkal kombinálva. 

ÖSSZEGZÉS

A faanyagok hőközléssel történő 
modifikációjáról elmondható, hogy 
az utóbbi időszak gazdasági hullámai 
ellenére mind ipari, mind pedig 
kutatási szinten megőrizte létjogo-
sultságát. Emellett kihangsúlyoznám, 
hogy tartós, funkcionalitásában és 
minőségében megfelelő termékek, 
építmények a tulajdonságok és a 
megelőző technikai és védőszeres 
faanyagvédelmi szabályok megfelelő 
ismerete mellett gyárthatók, létesít-
hetők. Az anyagtudományi vizsgála-
tok alapján a hőkezelt alapanyagok 
tartószerkezeti célokra történő 
alkalmazása azonban kerülendő, de 
ennek ellenére számos területen lehet 
még újabb lehetőségeket találni, ahol 
e faanyagok előnyeit a szakmai ötle-
tességgel párosítva kiaknázhatjuk. 
Amennyiben a kedves olvasóknak, 
mint szakembereknek, vagy akár csak 
végfelhasználóknak, tulajdonosok-
nak minőségi problémáik lennének,  
forduljanak hozzánk (nemeth.robert@
nyme.hu) bizalommal. 

Dr. Horváth Norbert
oktató-kutató, faanyagvédelmi 

szakértő, Faanyagtudományi 
Intézet, NyME, Sopron
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Előretörtek a hazai érdekeltségű cégek

A meghatározó vállalkozások körében 
csökken a külföldi érdekeltségű cégek 
aránya, jelentősen megnőtt ugyanis 
a hazai érdekelt ség ű vál la latok 
száma – derült ki az Opten cégin-
formációs szolgáltató felméréséből. 
A tradicionális szereplőnek számító 
Németország és Ausztria szerepe az 
átlagnál is jobban csökken: a német 
érdekeltségű cégek száma mintegy 
15 százalékkal, míg az osztrákoké 

közel 10 százalékkal mérséklődött 
az elmúlt fél évtizedben. A külföldi 
vállalkozások súlyának csökkenése 
nem feltétlenül pozitív. Negatívum 
például, hogy a külföldi tulajdonosok 
az osztalékot – amely nagyságrendek-
kel magasabb a magyar tulajdonosok 
osztalékánál – az adók megfizetése 
ut án feltehetően k i is v iszik az 
országból. 

(Forrás: MM Online)

Véget ért a 
kamatcsökkentés

Azzal, hogy a Magyar Nemzeti Bank 
monetáris tanácsa május 24-én 1,05 
százalékról az új történelmi mélypon-
tot jelentő 0,9 százalékra mérsékelte 
az alapkamatot, véget ért Matolcsy 
György elnökségének harmadik, három 
hónapon át tartó kamatcsökkentési 
ciklusa. A jegybank úgy számol, hogy 
a következő két évben ezen a szinten 
tartanák az alapkamatot, amivel 2018 
közepére elérhetik a 3 százalékos 
inflációs céljukat. 
� (Forrás: Világgazdaság)

Közmunka nélkül 
is négymillió felett

Miközben Magyarországon a mun-
kanélküliségi ráta hat százalék alá 
esett , a foglalkoztatottak száma 
megközelítette a 4,3 milliót, ami 26 
éves csúcsnak számít. Szalai Piroska, 
a Nemzetgazdasági Minisztérium 
miniszteri tanácsadója elmondta, 
hogy az elsődleges munkaerőpiacon 
a legjelentősebb a bővülés, ugyan-
akkor nagymértékben javult a nők 
munkaerő-piaci helyzete is, miközben 
a két nem közti bérkülönbségek is 
mérséklődtek. A szakember szerint 
a több ágazatban is tapasztalható 
szakemberhiányra a béremelés lesz 
a válasz. 
� (Forrás: Magyar Idők) 

Robbanás előtt 
az ipari robotok 
piaca

Az Apple egyik kínai beszállítója, 
a Foxconn Technology Group 110 
ezer dolgozójából elbocsátott 
60 ezret , k ik nek a munkáját 
mostantól ipari robotok végzik. 
A kínai cég szerint a lépés célja a 
hatékonyságnövelés és a kiadás-
csökkentés. Jelenleg világszerte 
mintegy 20 millió ipari robotot 
a lk almaznak a termelésben, 
számuk éves átlagban 30 száza-
lékkal nő, miközben az élettarta-
muk 10-ről 15 évre emelkedett. 
� (Forrás: MTI)

Államosítás a 
szakképzőknél
Cseresnyés Péter munkaerőpiacért és 
képzésért felelős államtitkár szerint a 
szakképzés megvalósítása elsősorban 
az állam feladata és felelőssége. Mint 
mondta, a jövőben a magánfenntartású 
intézmények folytathatják piaci alapon 
a működésüket, de állami támogatást 
csak olyan szakterületek esetében igé-
nyelhetnek, melyek képzését az állam 
nem, vagy csak részben tudja ellátni. 
A nem állami fenntartású szakképző 
iskolák számára egy állami centrum-
hoz való csatlakozás önkéntes alapon 
történik, s nem feltétele a vagyontár-
gyak felajánlása. 
� (Forrás: Magyar Hírlap)

Megadóztatják az 
önkormányzatokat

Az Országgyűlés költségvetési bizott-
ságának ülésén kiderült: szolidaritási 
hozzájárulást, vagyis egyfajta adót 
vetne ki a kormány az önkormány-
zatokra jövőre, hogy fedezni tudja 
az iskolák teljes államosítását. Az új 
kormányzati javaslat értelmében az 
önkormányzatoknak az adóerő-képes-
ségük függvényében, sávos rendszerben 
kell majd a hozzájárulást fizetniük. 
Az önkormányzatoktól átvett iskolák 
finanszírozására hivatkozva ráadásul 
csökkentik az önkormányzatok egyéb 
juttatásait is. 
� (Forrás: Világgazdaság)
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A 3178 vállalkozás válaszai alapján 
számított GVI konjunktúramutató 
értéke az októberi plusz 45 pontról 
2016 áprilisára plusz 49 pontra növe-
kedett, amely az 1998 óta végzett 
kutatás kezdete óta az eddigi legma-
gasabb. A konjunktúramutató értéke 
egy kivételtől eltekintve minden 

gazdasági ágban javult. A legnagyobb 
növekedés (13 pont) az építőiparban 
következett be, de az ipar (6 pont) és 
a kereskedelem (4 pont) tekintetében 
is jelentősebb javulás történt. Kivételt 
csupán a gazdasági szolgáltatásokhoz 
sorolható cégek jelentik, ahol csekély 
mérvű csökkenés történt.
A cégeket tulajdonszerkezetük alapján 
vizsgálva megállapítható: minden 
kategóriában pozitív kilátásokat 
fogalmaznak meg a vállalkozások. A 
cégek méretét tekintve látható, hogy 
elsősorban a nagyobb vállalatok 
jövőképe a legpozitívabb. A javuló 
üzleti klímát leginkább a külföldi 

tulajdonban lévő, exportáló és több 
mint 250 főt foglalkoztató cégek jelzik 
– ezen vállalkozások üzleti várakozásai 
a legkedvezőbbek.
Áprilisban a válaszadó cégek átlagos 
kapacitáskihasználtsága 77 százalék 
volt, ami az októberi adathoz képest 3 
százalékpontos mérséklődést jelent. 

A kapacitáskihasználás az iparban 
(82%) és a kereskedelemben (76%), a 
nagyvállalatoknál (82%), a döntően 
külföldi tulajdonban lévő cégeknél 
(85%) és a döntően exportáló cégeknél 
a legmagasabb (84%). A legalacsonyabb 
ez az érték az építőiparban (72%), 
a mikro cégeknél (65%), a kizárólag 
belföldre termelő vállalatoknál (73%) 
és a tisztán hazai tulajdonban lévő 
cégeknél (75%).
A vállalkozások a következő fél évben 
is a munkaerő-kereslet növekedésére 
számítanak, ezek szerint a következő 
fél évet is ez jellemzi majd a verseny-
szektorban.

Kedvező helyzet, javuló várakozások

A GVI vállalati konjunktúra vizsgálatának eredménye szerint 
tovább folytatódtak és erősödtek a 2013 áprilisa óta 
megfigyelhető pozitív változások: a magyar vállalkozások 
kedvezőbbnek ítélik üzleti helyzetüket és a várakozásaik 
is tovább javultak.

	 A GDP és a GVI konjunktúramutató alakulása
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ÚJKORI SZÁRNYAS OLTÁROK 

Nyugdíjasként az országot járva, 19. 
és néha 20. századi, az egykori gótikus 
oltárok felépítését követő számos 
neogótikus szárnyas oltárral talál-
koztam, helyileg inkább a Dunántúlon, 
ill. Budapesten. Modern, hordozható 
„házi oltárt” is találtam a fafaragással 
foglalkozók körében.  A templomokban 
található válogatásomban igyekszem 
a stílusbeli időrendiséget, avagy a 
készítés időpontját követni.

BELVÁROSI (NAGYBOL-
DOGASSZONY) PLÉBÁNIA-
TEMPLOM – BUDAPEST 
Pest és egyben a főváros egyik leg-
régebbi templomát „kikerüli” az 
Erzsébet híd.  Szentélye a 14. századi 
gótikát őrzi. Megsemmisült oltára is 
feltehetően gótikus volt, legutóbbi, 20. 
századi újjáépítése során Gerő László 

tervei alapján készült el a felépítmény 
nélküli, „fűrészfogasnak” nevezhető 
képes díszítésű, festett képes szárnyas 
oltár, amely megjelenésében a korai 
gótikát idézi. Az oltár képeit Molnár C. 
Pál készítette 1947-ben, fő festménye 
Mária mennybemenetelét ábrázolja; 
csukott állapotában a Golgota látható, 
hat jelenetével körbefogva. Készítőjéről 
nincsenek ismereteink. Tudjuk viszont, 
hogy a templom szószékét 1808-ban 
Ungradt Fülöp asztalos fejezte be. 

MÁTYÁS-(BUDAVÁRI 
NAGYBOLDOGASSZONY)
TEMPLOM – BUDAPEST

A 19. század végén készült neogótikus 
szárnyas oltár a főbejárattól jobbra, a 
Szt. Imre-kápolnában található (erről 
részben a Magyar Asztalos 2009. évi 

6. számában írtunk). Tudjuk, hogy a 
szekrény és a szárnyak anyaga bükkfa, 
Ruprich Károly műhelyében készült az 
1890-es években. 
A táblaképeket a 19. századi festőfejedelem, 
Zichy Mihály festette. Emlékeztetőül a 
Budavári Nagyboldogasszony- (ún. 
Mátyás) templom szárnyas oltára a Szt. 
Imre- kápolnából. Szt. Imre (1007–1031) 
szobra az oltár közepén áll, atyja, Szt. 
István és nevelője, Szt. Gellért püspök 
társaságában.
Érdemes megjegyezni, hogy a templom 
legutóbbi felújításánál a faajtók 
rekonstrukciója Szemerey Tamás faipari 
mérnök-restaurátor irányításával történt.

MEZŐKÖVESD

A gyógyfürdőjéről ismert város a 
Szt. László plébániatemplomnak 

A szárnyas oltár a katolikus templomokban egy oltárasztalra helyezett 
felépítmény, középen oltárszekrénnyel, amely mellett egy vagy két pár 
szárny található; ez utóbbinál az egyik pár rögzített, a másik pár nyitható 
és a szekrényre rácsukható.  A korai, 15. századi magyarországi oltárok 
esetében gyakori az oltár középső részének a festett megoldása, de el-
terjedt a szekrényes, szoboralakos megoldás is.

	 A gótikus szentély 	 Festett matyó körmenet

Dr. Tóth Sándor
faipari mérnök-  
c. egyetemi tanár
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ORSOLYITA - (Szeplőtelen 
fogantatás) TEMPLOM – 
SOPRON
A történeti belvárosban lévő templom 
és iskola 1862-ben épült Handler 
Nándor tervei szerint romantizáló 
neogótikus stílusban, mint ahogy a 
szárnyas oltár is.

NAGY FERENC 
SZÁRNYAS OLTÁRA 

Nagy Ferenc (1920–1975) somogyi fafaragó 
művész számos egyházi alkotása között a 
dió és cseresznye fájából készült buxusfa 
faragott rátétes szárnyas oltárában a szent 
családot örökítette meg. Méretei: zárva 
40x21 cm, nyitva 80x40 cm. A triptichon 
középső fülkéjében Szűz Mária a hátra 
pillantó kis Jézussal. Jobb oldalt Szt. József áll 
fűrésszel és szekercével, bal oldalt egy juhász 
mestersége jelképeivel; a kampós bottal és 
egy báránykával. A művész mindkettőjüket 
teljes oldalnézetben ábrázolta, amint Mária 
felé néznek és haladnak.

Források:  
Dercsényi Balázs – Hegyi Gábor – Marosi 

Ernő – Török József (1991): Katolikus temp-
lomok Magyarországon. Hegyi & Társa 

Kiadó, Budapest. 
Magyarországon. Hegyi & Társa Kiadó, 

Budapest. 
Gadányi György – Mátéffy Balázs – Vertal 

Beatrix (2003): Élő kövek. Az ismeretlen 
Mátyás templom. Viva-Incoronata. 

Kovács Gergelyné – Gránitz Miklós (Szerk.: 
Béres Klára és Steinert Ágota, 2005): Nagy 

Ferenc. Akovita Kft. Budapest.  
Lébény. Szent Jakab templom. (Szerk.: Ha-
raszti Gábor, 2013) Tájak – Korok – Múzeu-
mok Kiskönyvtára 117. szám.  Tájak-Korok 

Múzeumok Egyesület, Budapest

ma is időtálló gótikus szentélye, az 
Anjou-kori 14. századra vezethető 
vissza. A templom 1770 körüli 
átépítése, bőv ítése ut án ma a 
templom Mária-k ápolnája . It t 
helyezték el a festett szárnyas oltárt, 
amelynek mai rekonstrukciójára 
utal a szárnyak fa(farost)lemezzel 
történt hátoldali borítása.
Külön érdekessége a templomnak, 
hogy a gótikus kápolnában az oltárral 
szemközti falra 1932-ben Takács 
István mezőkövesdi festőművész 
színpompás mat yó körmenetet 
komponált . A matyó népviselet 
megörökítése igen ritka, szinte 
egyedülálló az egyházi festészetben.

SZT. JAKAB-TEMPLOM – 
LÉBÉNY

A 12. szá zadban épült román 
templom az 1529. évi török hadjárat 
során megsérült. A 19. század elejétől 
a Zichy család tulajdonába került 
templomot Ar thur Essenweim, 
a Nürnbergi Múzeum igazgatója 
restaurálta. Ő tervezte az oltárokat és 
a szószéket is, amelyeket Winchenben 
Anselm Sikinya fafaragó művész 
készített. A 19. századi műemléki 
helyreállítások gyakorlata szerint 
a tervező a belső berendezést a 
templom stílusának megfelelően 
újromán alkotásokkal cserélte fel. 
Feljeg yzésekből ismert , hog y a 
korábbi szószék 1653-ban készült. 
Ugyanekkori a főoltár is, amelyen 
a templom védőszentje, Szt. Jakab 
állt, Szt. Ignác és Szt. Ferenc szobra 

	 A soproni Orsolyita-templom főoltára

	 A mezőkövesdi Szt. László-templom 
és szárnyas oltára 

	 A Szt. Imre-kápolna szárnyas oltára

	 Nagy Ferenc somogyi fafaragó hordozható szárnyas oltára

között. A mai főoltár központi alakja 
is természetesen Szt. Jakab.
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KIÁLLÍTÁSOK, RENDEZVÉNYEK

Augusztus 16–19., Tabriz (Irán)
WOODEX. FAIPARI GÉPEK, 
SZERSZÁMOK KIÁLLÍTÁSA
www.eventseye.com/fairs/f-woodex-
tabriz-23259-1.html

Augusztus 24–27., Atlanta (USA)
INTERNATIONAL WOODWORKING 
FAIR BÚTORGYÁRTÁS,  ÉPÍTÉSZET,  
EGYEDI ÉS ÁLTALÁNOS 
FAFELDOLGOZÓ IPAR
www.iwfatlanta.com

Augusztus 27–30., 
Frankfurt (Németország)
TENDENCE, NEMZETKÖZI 
FRANKFURTI ŐSZI VÁSÁR
www.messefrankfurt.com

Szeptember 2–6., 
Párizs (Franciaország)
MAISON&OBJECT, 
LAKBERENDEZÉS
www.maison-objet.com/en/paris

Szeptember 3–5., 
Lipcse (Németország)
COMFORTEX, 
LAKBERENDEZÉSI VÁSÁR
www.comfortex.de/en

Szeptember 4–6., 
Köln (Németország)
SPOGA GAFA, SPORT, 
KEMPING, KERTVÁSÁR
www.spogagafa.com

Szeptember 5–8., 
Almaty (Kazahsztán)
KAZBUILD, 
ÉPÍTÉSZETI VÁSÁR
www.kazbuild.kz/en

Szeptember 7–11., 
Neumünster (Németország)
NORDBAU, ÉPÍTŐIPARI VÁSÁR
www.nordbau.de/

Szeptember 8–10., 
Sopron (Magyarország)
INNOLIGNUM, ERDÉSZETI 
ÉS FAIPARI SZAKVÁSÁR
www.innolignumsopron.hu/

Szeptember 8–11., 
Dalian (Kína)
CHINA FURNITURE AND 
WOODWORKERS, BÚTOR- ÉS 
FAFELDOLGOZÓ IPARI VÁSÁR
www.fmcchina.com.cn/en-us/

Szeptember 14–18., 
Bukarest (Románia)
BIFE-TIMB, NEMZETKÖZI 
BÚTORIPARI ÉS BELSŐÉPÍTÉSZETI 
KIÁLLÍTÁS
www.bife-sim.ro/en/

Szeptember 17–19., 
Dubai (Egyesült Arab Emírségek) 
THE HOTEL SHOW
www.thehotelshow.com/

Szeptember 17–23., 
E30-as autópálya Melle és Bad 
OEYERHAUSEN KÖZÖTTI SZAKASZA 
A30, KONYHAGYÁRTÓK HÁZIVÁSÁRA
www.kuechenmeile.de/de/km-news

Szeptember 18–20., 
Harrogate (UK)
THE FLOORING SHOW, 
PADLÓBURKOLATI VÁSÁR
www.theflooringshow.com/

Szeptember 18–22., 
Bad Salzuflen (Németország)
MOW, BÚTORVÁSÁR
www.mow.de/infos-zur-messe/

Szeptember 20–23., 
Schlopfoch (Németország)
HOMAG TREFF, FAIPARIGÉP-
GYÁRTÓ CÉG HÁZIVÁSÁRA
www.homag-group.com/en-en/news/
eventdatabase/Pages/HOMAG_Treff.aspx

Szeptember 27–30., 
Minsk (Fehéroroszország)
WOODWORKING, FAIPAR ÉS 
BÚTORIPAR GÉPEI, TECHNOLÓGIÁI
woodworking.minskexpo.com/en/

Szeptember 23–október 3., 
Budapest (Magyarország)
DESIGNHÉT, DESIGNKIÁLLÍTÁS
designhet.hu

Szeptember 26–október 2., 
Dél-Németország
HAUSMESSE SÜD, BÚTORKIÁLLÍTÁS
www.hausmesse-sued.de

Szeptember 29–október 2., 
Budapest, Hungexpo
BNV OTTHON ÉS STÍLUS, OTTHON 
ÉS HÁZ, GYEREKEK, GASZTRO, 
ÉLETSTÍLUS
bnv.hu/hu/

Szeptember 29–október 2., 
Luzern (Svájc)
BAUNEN+WOHNEN, ÉPÜLET, 
LAKÁS, KERT
www.messe-luzern.ch/htm/home.htm

Szeptember 30–október 2., 
Riga (Lettország)
BALTIC FURNITURE, BÚTORKIÁLLÍTÁS
www.bt1.lv/bt1/balticfurniture/ 
?link=10000000

A különböző forrásokból átvett 
rendezvények időpontja változhat, 

ezekért a kiadó felelősséget nem vállal. 

Jobbak 
a kilátások
Varga Mihály nemzet gazdaság i 
miniszter a Financial Times pénzügyi 
szaklapnak nyilatkozva arról beszélt, 
hogy a magyar gazdaság kilátásai jobbak 
annál, mint amit a bírálók állítanak. 
Elismerte, hogy az első negyedéves 
GDP kedvezőtlen adat volt , ám a 
kormány ennek ellenére is fenntartja a 
2,5 százalékos idei és a 3,1 százalékos 
jövő évi növekedésről szóló előrejel-
zését. A lap felidézte, hogy az OECD a 
minap 2,4-ről 1,6 százalékra rontotta 
a magyar gazdaság idei növekedésre 
adott becslését. �
� (Forrás: Népszava)

A gazdaságélénkítés 
költségvetése

A kormány szerint a parlament tegnap 
a gazdaságélénkítés költségvetését 
fogadta el, mely biztosítja a stabil 
és kiszámítható GDP-növekedést . 
2017-ben 3,1 százalékos gazdasági 
növekedés mellett 2,4 százalékos 
deficittel és 0,9 százalékos inf láci-
óval számolnak, míg a nyugdíjakat 
a prognosztizált áremelkedésnek 
megfelelően növelik majd. A kormány 
azért kezdett költekezni, s azért tervez 
magasabb deficitet, hogy ne essen le 
drasztikusan a gazdasági növekedés 
üteme, mert ez különösen rosszul 
jönne a kabinetnek a 2018-as válasz-
tások előtt. 
� (Forrás: Világgazdaság)
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PÁLYÁZAT

A „Mikro-, kis- és középvállalkozások 
versenyképességének növelése célú 
Hitelprogram" (GINOP 8.3.1.-16) 
kapcsán a rendelkezésre álló keret-
összeg 44 milliárd forint. A nulla 
százalékos kamat mellett igényelhető 
visszatérítendő támogatás a kkv-
szektorban működő vállalkozásoknak 
nyújt segítséget. Hitelkérelmet mikro-, 
kis- és középvállalkozások nyújthatnak 
be, kizárólag közép-magyarországi 
régión (Budapesten és Pest megyén) 
kívül megvalósuló projektekre! Az 
igényelhető kölcsön összege minimum 
1 millió, maximum 600 millió forint. 
A saját forrás minimálisan elvárt 
mértéke a projekt elszámolható költ-
ségének legalább 10 százaléka, míg 
használt gépjármű beszerzése esetén 
a minimum 20 százalék. 

A kölcsön felhasználása az alábbi 
projektek esetében lehetséges:
I 	 Tárgyi eszköz beszerzés.
I 	 Használt eszköz beszerzés.
I 	 Immateriális javak beszerzése.
I 	 Építés (átalakítás, bővítés, felújítás), 

épületkivitelezés.
I 	 Ingatlanvásárlás (a vásárlás összes 

elszámolható költsége nem haladhatja 
meg a projekt összes elszámolható 
költségének 2%-át).

I 	 Turisztikai fejlesztési projektek.
I 	 Gépjárművásárlás is támogatható – 

amennyiben az a vállalkozás működ-
tetéséhez elengedhetetlenül szükséges 
(kivéve személygépjármű-beszerzés!)

Részletek:  
www.palyazat.gov.hu/ginop-831-16- 

mikro-kis-s-kzpvllalkozsok- 
versenykpessgnek-nvelse-cl-hitelprogram

A Széchenyi 2020 keretében a „Vállalatok K+F+I tevé-
kenységének támogatása” (VEKOP-2.1.1-15) keretében a 
közép-magyarországi székhellyel rendelkező vállalko-
zások pályázhatnak kutatás-fejlesztési célú projektjeik 
támogatására. Cél a közép-magyarországi vállalkozások 
kutatás-fejlesztési tevékenységének növelése, amelyek 
jelentős szellemi hozzáadott értéket tartalmazó, új, 
piacképes termékek, szolgáltatások, technológiák, továbbá 
ezek prototípusainak kifejlesztését eredményezik. Ennek 
érdekében a vállalati ipari kutatás, kísérleti fejlesztés, 
illetve innovációs tevékenységek támogathatók állami 
társfinanszírozással. A maximum támogatás összege 500 
millió forint, a tervezett keretösszeg 5 milliárd forint.
A pályázó kérheti a Szellemi Tulajdon Nemzeti Hivatalától 
(SZTNH), hogy minősítse a támogatandó projektet abból 
a szempontból, hogy a projekt keretében végzett tevé-
kenységek kutatás-fejlesztésnek tekinthetők-e, valamint 
meghatározhatja a projekt ipari kutatási és kísérleti fej-
lesztési tevékenységeinek arányát is. Az SZTNH minősítés 
tehát opcionálisan kérhető, azonban a támogató általi 
tartalmi ellenőrzés során az SZTNH részéről minősített 
tevékenységek típusa automatikusan elfogadandó.

2016. december 31-ig van lehetőség pályázatot benyújtani.
A beérkezett projektjavaslatok értékelése szakaszos 
elbírálással történik, az első benyújtási szakasz határideje 
2016. augusztus 17.

Részletek:  
http://nkfih.gov.hu/palyazatok/hazai-kfi-palyazatok/nkfia-

palyazatok/palyazati-felhivasok/2016/vallalati-kfi/vallalati-kfi-16

Szellemitulajdon-védelem

HITELPROGRAM VÁLLALKOZÁSOKNAK
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GAZDASÁG

Szűrőt közvetlenül 
a kizárólagos forgalmazótól!

Felületkezelő üzemekben használatos papírlabirint szűrők, 
üvegszálas szűrők, zsákos szűrők, plafon szűrők, 

aktív szenes szűrők egyedi igények szerint is!

2234 Maglód, Wodiáner Ipari Park. Tel.: 06-29/526-100. Fax: 06-29/526-110.
Mobil: 30/977-8094, 30/378-9906, web: www.ifbg.hu, e-mail: ifbg@ifbg.hu

2015 decemberében vásárolt 
Wood-Meizer LT40 rönkhasító 
szalagfűrész deszkalehúzóval, 
szintezővel, elővágóval, rönkfor-
gatóval, rönkfelvevővel, illetve 
automata Wood-Meizer élező-
vel, fogterpesztővel. 4 hónapot 
használt, hibátlan állapotban, 
300 üzemórával profilváltás 
miatt eladó. 

WOOD-MEIZER LT40 RÖNKHASÍTÓ SZALAGFŰRÉSZ ELADÓ!

KÉRDÉSÉRE BŐVEBB INFORMÁCIÓ: 30/9697-044 (BARANYA MEGYE) 

Ár: 9.400.000 Ft bruttó

Beruházások a válságidőszak szintjén
Az első negyedéves beruházási adatok 
a 2009-es válságidőszakot idézik, 
miután a tavalyi év hasonló időszaká-
hoz képest a csökkenés 9,6 százalékos. 
Az ugyancsak mélypontot jelentő, 
negyedéves 0,9 százalékos GDP-növe-

kedés után az elemzők számítottak is 
erre. A Nemzetgazdasági Minisztérium 
szerint csak átmeneti a beruházások 
mérséklődése, az év második felében 
számottevő emelkedésre számítanak. 
� (Forrás: Népszava)

Jövedéki 
adóemelés
Az Országgyűlés új törvényt hozott, 
amely a kőolaj világpiaci árához 
kötötte – s annak jelenlegi mértéke 
alapján szeptembertől emelhetővé 
tette – az üzemanyagok jövedéki 
adóját. Ennek értelmében az üzem-
anyagok jövedéki adója akkor 
emelkedik, ha a kőolaj világpi-
aci ára hordónként 50 dollár alá 
csökken. Ebben az esetben a gázolaj 
közterhe literenként 10, a benziné 5 
forinttal növekszik. A kormány az így 
szerzett többletbevételeket elsősor-
ban az alsóbbrendű utak felújítására 
fordítaná. � (Forrás: Autószektor)

Nőtt a súlyos munkahelyi 
balesetek száma

Az idei első negyedévben többen szenved-
tek balesetet munkavégzés közben, mint a 
tavalyi év hasonló időszakában: a 4633 eset 
10 százalékos növekedést jelent. Munkavég-
zés közben tizenhatan haltak meg az év első 
három hónapjában. A balesetet szenvedet-
tek közel fele 35 és 54 év közötti. A legtöbb 
baleset a feldolgozóiparban, a gépiparban, 
a kereskedelemben és a mezőgazdaságban 
történik. Ezekben az ágazatokban tapasz-
talták az ellenőrök a legtöbb munkavédelmi 
szabálytalanságot is.
�  (Forrás: Magyar Idők)
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HIRDETÉS

Keressen meg minket árajánlatával!

Holz Schiller-előnyök:
-  az erdeifenyő geszt a homlokzati oldalon 

használva rendkívül tartós és időjárásálló
- hőszigetelt megoldású is lehetséges 

-  akár  megoldással
- kész alkatrészméretre szabva is rendelhető

Tömbösített ablak-, ajtófrízek
- hossztoldott   - toldásmentes 
- fa-alu szerkezethez
Méretek: 
72/84/96 x 87/97/105/115/127/
145 mm, egyedi méretben is.
Fafajok: luc-, borovi-, vörösfenyő, 
meranti, tölgy, hőkezelt luc, 
hőkezelt borovi, duó frízek.

Az erdőink sikere

ablakfrízek
Acetilezett ültetvényi faanyag együtt a 
hazai erdők fáival - a legmagasabb időtállóság.  
Előnyök:
-  kültérben jelentősen csökken az  dagadása és 

zsugorodása, így jelentősen kevesebb a repedési probléma is
- 50 év időjárás-állóság – jobb nem lehet
- a duó alkalmazás miatt optimális ár/teljesítmény arány
- jól munkálható, felületkezelhető
- fenntartható erdőgazdálkodás 
- ökológiailag biztonságos (100%-ban újrahasznosítható)
-  hőszigetelt megoldású is lehetséges

  

Az erdőink sikere

IC-COC-100281

-ablakfrízek
- H0.06-hoz engedélyezett
- fenntartható erdőgazdálkodás     
- tartóssági osztálybesorolás 3
- az ablakgyártáshoz kiválóan alkalmas
- könnyen megmunkálható és felületkezelhető
-  mindig azonos minőségi tulajdonság és garantáltan 

homogén szín egy eredetminősítéssel ellátva IC-COC-100281

Orovecz Péter
Magyarországi képviselet 
Tel.: 0036-20/578-3605.
Fax: +49 (0) 9921/807547
E-mail: peter.orovecz@holz-schiller.de
www.holz-schiller.hu                      

Magyarország a sereghajtó

Az Eurostat tegnap közzétett 
adatai szerint a tavalyi év 
utolsó negyedévéhez képest 
0,8 százalékkal esett vissza 

a GDP, ezzel Magyarország 
az uniós országok közül a 
leggyengébb teljesítményt 
nyújtotta. A magyar gazdaság 
negyedéves alapú csökkené-
sére utoljára 2012-ben volt 
példa. Elemzők szerint a 
magyar gazdaság nem kerül 
recesszióba, vagyis az idei 
második negyedév már nem 
lesz mínuszos, ám túl magas 
adatokra sem lehet számítani. 
� (Forrás: Világgazdaság)

Visszavont engedélyek
Visszavonhatják a Holzindustrie Schweighofer (AU) romániai 
leányvállalatainak az FSC CoC – egy független civil szervezet 
által kiadott, a faanyag szállítási vonalának lekövethetőségét 
igazoló –  tanúsítványát. A féléves felfüggesztést azért kapta 
az üzem, mivel osztrák és romániai szervezetek is jelentették, 
hogy a cég valószínűsíthetően illegálisan kitermelt faanyagot 
dolgoz fel romániai telephelyén.
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MÚLTIDÉZŐ

SZÁRNYGYALU JAVÍTÁSA

Ajándékként, rossz állapotban, csonkán 
került hozzám egy egyenes, és egy ívelt 
talpú bognár szárnygyalu. 
Mivel hasonló ép szerszám nem állt 
rendelkezésemre, ezért az 1900-as évek 
elején kiadott szerszámárjegyzékből 
tájékozódtam a szerszámok formájáról. 

EGYENES TALPÚ GYALU 
JAVÍTÁSA
A letörött és hiányzó hosszabb fogórész 
törésfelületéből eltávolítottam a szöget, 
majd kifűrészeltem az illesztési felületet, 
amelynek végét az erősebb illeszkedés 
érdekében alámetszettem. Az árjegy-
zékben szereplő ábra alapján megszer-
kesztettem az új fogórészt. 
A rajz alapján a tokkal azonos vastagságúra 
gyalult tölgy anyagból kifűrészeltem az új 
fogórészt.   A helyére illesztett fogórészre 
a tokon keresztül átjelöltem a forgácsrést, 
amit – ügyelve a megfelelő szögre – lapos 
vésővel kivéstem. 

A két talprészen a lekopott és letörött 
részeket pótoltam úgy, hogy a kiegé-
szítéseket csontenyvvel ragasztottam 
a talphoz.                          
A fogórészt is a helyére ragasztottam, majd 
a pótlásokat gyaluval és csiszolópapírral 
az eredeti tokhoz és talphoz igazítottam. 
A fogórész csigájába díszítő elemként kis 
napocskát véstem, amibe vörösréz huzalt 
ragasztottam PVA műanyag ragasztóval. 
A rézbetétet csiszolópapírral szintbe csi-
szoltam.  Marhalapockából kifűrészeltem a 
csonttalpat, amit 20%-os ecetben áztatva 
kifehérítettem, majd deszkalapok közé 
szorítva kiszárítottam.
A csontlapokat a talpra ragasztottam és 
körben szintbe csiszoltam. A pótlásokat 
szeszpáccal az eredeti színhez pácoltam, 
majd a gyalut dióolajjal áttöröltem. 

ÍVELT TALPÚ GYALU JAVÍTÁSA

A javítás a tisztításra, a hosszabbik fogó-
részen található lyuk kitört részének 

pótlására és a hiányzó fél csonttalpra 
korlátozódott. A rovar röpnyílásokba 
injekciós tűvel xyladekor fakonzer-
válót fecskendeztem, majd a színnek 
megfelelő v iasszal a nyí lásokat 
lezártam. Denaturált szesszel átitatott 
rongydarabbal megtisztítottam a 
gyalutokot. A lyuk kitörött részét 
pótoltam. 
A hiányzó csonttalpat marhalapoc-
kából fűrészeltem ki, majd reszelővel 
és csiszolópapírral alakítottam ki a 
végleges formát. A kész darabot réz 
facsavarokkal erősítettem a helyére.  
A kész gyalut dióolajjal töröltem át.  A 
gyalukéseket rozsdamaró folyadék-
ban rozsdátlanítottam, megéleztem 
és WD-40 korróziógátló folyadékkal 
áttöröltem.

�

� Recska Endre

	 A hiányzó csonttalp újra alkotása 	 A kész gyalu

	 Új fogórész megszerkesztése 	 Új tölgy gyalult fogórész 	 A fogórészen található lyuk 
kitört részének pótlása

	 Egyenes és ívelt talpú bognár szárnygyalu 	 Szerszámárjegyzék (1900-as évek eleje)
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ALAPANYAG

BÚTORTERVEZÉS OSB-LAPBÓL

Egy külső ipari partner megkeresé-
séből adódóan a soproni harmadéves 
Ipari termék- és formatervező mérnök 
szakos hallgatóknak lehetőségük nyílt 
egy ilyen tervezési feladatban kipró-
bálni kreativitásukat. A visszajelzések 
alapján túlzás nélkül kijelenthető, hogy 
az együttműködés eredményeként 
elkészített bútorok azon túl, hogy 
funkcionálisak és ergonomikusak 
lettek, egyben merészek, izgalmasak 
és újszerűek is.

IPARI EGYÜTTMŰKÖDÉS… 

A Simonyi Károly Kar Faalapú Termékek 
és Technológiák Intézete és az Interspan 
Faipari Kft . együttműködésének 
köszönhetően egy féléves tervezői 
és gyártási munka vette kezdetét. A 
társaság új faipari gyártóüzemet épít 
Vásárosnaményban, amely a tervek 
szerint évente körülbelül 280 ezer 
köbméter OSB-lap gyártására lesz 
képes. A témaegyeztetések Seregi 
Barnabás ügyvezető igazgató, valamint 
dr. Dénes Levente egyetemi docens, 
szakfelelős között zajlottak le, melynek 
során az OSB újszerű felhasználási 
területeiről egyeztettek. A kiválasz-
tott téma a külső cég által felajánlott 
OSB-lapok hangsúlyos felhasználása és 
bármely más típusú anyaggal történő 
kombinálása mellett, különféle bútorok 
ötlettől termékig történő megvalósí-
tása. A fiatal tervezők szabadkezet 
kaptak arra vonatkozóan, hogy milyen 
egyéb anyagokkal kombinálják búto-
raikat. A hallgatók szakmai munkáját 
dr. Bencsik Balázs és dr. Elek László 

egyetemi adjunktusok folyamatosan 
koordinálták és segítették.

TERVEZÉS, GYÁRTÁS…

A munka általános terméktervezési 
feladatként vette kezdetét. A hallgatók 
megismerkedtek a tervezési feladat fő 
elemét alkotó OSB-alapanyag típusai-
val, szerkezetével és egyéb tulajdonsá-
gaival. A feladat ismertetését követően 
a vélemények megoszlottak, azonban 
azt mondhatjuk, hogy a többség eluta-
sítóan fogadta a bútorvilágban kevésbé 
preferált OSB-anyagot, valamint annak 
bútoripari felhasználhatóságát, hiszen 
anyagi inhomogenitása megnehezíti a 
tervezést. Az OSB-lapot alkotó háncs-
darabokat három rétegben, egymáshoz 
képest merőleges szálirányban terítik 
egymásra, majd magas hőmérsékleten 
és nagynyomású présgéppel folyékony 
műgyanta segítségével az MSZ EN 300 
szabvány szerint ragasztják össze. Az 
OSB-lapok különböző vastagságban 
gyárthatóak, esetünkben 18 és 22 mm 
vastagságú lapok álltak rendelkezésre. 
A tapasztalatok alapján az OSB-lapok 
könnyen csiszolhatóak, festhetőek, 
előfúrás nélkül csavarozhatóak és az 
általánosan használt faipari gépekkel 
megmunkálhatóak. 
Az információgyűjtés konkurens 
termékek keresésével, elemzésével 
folytatódott. A munka következő 
fázisaként az egyéni vázlatkészítés és 
ötletelés következett. Ennek eredmé-
nyeként számos elképzelés született. 
Az általános tervezési alapelvek 
és szempontok mellett olyan célok 

kerültek kitűzésre, mint például legyen 
praktikus, otthonos, lapraszerelhető és 
egyben eladható. A bútorok célközön-
sége a modern, kreatív gondolkodású, 
városias, egyediséget és újszerűséget 
preferálók, sportos és energikus, 
20–35 éves korosztályú fiatal nők és 
férfiak egyaránt. Az egyéni munkában 
elkészített ötletváltozatok közül a 
végső kidolgozandó termékek több 
lépcsőben kerültek szűkítésre, majd 
kiválasztásra. Ezen koncepciók tovább-
fejlesztésével nyerték el a bútorok 
végső formájukat. A gyártásra szánt 
bútorötletek alapvetően korpuszbúto-
rokat (mint komód, előszobaszekrény, 
éjjeliszekrény és egyéb tárolóbútorok), 
ülőalkalmatosságot és különböző 
típusú asztalokat foglaltak magukba, 
amelyekhez a hallgatók elkészítették a 
műszaki dokumentációt is. Ez jó alapot 
biztosított a műhelymunkálatokhoz és 
a prototípusgyártás előkészítéséhez. 
A termékek elkészítésére az NyME 
Tanüzemében, valamint modellező-
műhelyében került sor. 

KIÁLLÍTÁS, MEGJELENÉS…

Az OSB-lapok felhasználásával készült 
bútorok egy részét a 2016-os Construma, 
Ligno Novum Faipari Szakkiállításon 
már láthatta a nagyközönség, de 2016. 
június 2-án Sopronban, a Nyugat-
magyarországi Egyetem Ligneum Láto-
gatóközpontjában is nyílt belőlük egy 
bővített kiállítás, amelyről beszámolt a 
helyi média (Sopron TV, Soproni Téma) 
is. Az érdeklődők számára a bútorok 
több héten keresztül megtekinthetőek.

Az OSB (Oriented Standard Board) jellemzően egy építőipari alapanyag, 
azonban kedvező tulajdonságai révén akár bútorok tervezésére is alkalmas 
lehet. Irányított szálforgács szerkezete különleges megjelenést, egyedisé-
get kölcsönöz felületének. Ez már első látásra pozitív vagy negatív érzést 
vált ki az emberek körében, amely jelentősen megnehezíti az OSB- anyag-
ból történő tervezést. 

Dr. Elek László
egyetemi adjunktus
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PROTOTÍPUSOK…
Bagi Bettina – aszimmetrikus szekrényének karakterét 
az L-alakú fekete tető és oldalelem adja. A felületeknél arra 
törekedett, hogy az OSB struktúrája mélységében is érzé-
kelhető legyen, ezért megtartotta annak „durva” felületét. 

 
Császár Nóra – végső termékének megtervezésekor első-
sorban olyan munkák inspirálták, amelyekben fémlemezek 
találhatóak. A krómacél tolóajtóval igyekezett kiemelni az 
OSB ipari jellegű hatását. Arra helyezte a hangsúlyt, hogy 
letisztult, modern formát adjon bútorának. 

 
Csoma Sarolta – a tervezés során az egyszerűségre és az 
egyediségre törekedett, ötleteit a tömörfa bútorok szerkezeti 
megoldásai inspirálták. Az OSB ridegségéhez egy melegebb, 
barátságosabb anyagként gőzölt akácot társított. Ebből 
készítette el az éjjeliszekrényének jellegzetességét adó 
fiókcsúszókat és lábszerkezeteket is. 

Doma Júlia – élénk kék színű élzáróval tette érdekessé 
és fiatalossá éjjeliszekrényét. A bútor hasznos belső terét 
három egyenlő méretű fiókra osztotta fel, amelyek nyitását 
a frontba mart nyílásokkal biztosította. A szekrénytest 
elemei ragasztott köldökcsapos kötéssel kapcsolódnak 
egymáshoz.

 
Domokos Áron – dohányzóasztalánál az OSB-t fémmel 
kombinálta. A 3 mm vastagságú hajlított nemesacél lábazatot 
egy polccal és sodronykötéllel merevítette. Szekrényének 
jellegzetessége a barnára színezett, modern formavilágú 
rétegelt lemez lábszerkezet, amely oldható kötéssel kap-
csolódik a szekrénytesthez. A csillapítós fiókcsúszók és 
a fronton található kör alakú bemarások megkönnyítik a 
fiókok működtetését.
  

Galácz Katalin – már az ötletelés során is korpuszbútorok-
ban gondolkodott. A fiókok frontjai tetrisz elem jellegűek. 
A letisztult formavilágot klasszikus fogantyúk helyett push 
open fiókvasalatok alkalmazásával őrizte meg. 
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ALAPANYAG

ÖSSZEGZÉS…
Az OSB-anyaggal szembeni kezdeti ide-
genkedést követően a hallgatók többsége 
megbarátkozott az alapanyaggal és végül 
olyan megoldásokat dolgoztak ki, amelyek 
bizonyítják, hogy az OSB helyet kaphat 
a bútortervezésben. Mindehhez termé-
szetesen kreativitás, fiatalos gondolko-
dás, modern formatervezés és mérnöki 
ismeretek összhangja szükséges. 
Az Interspan Faipari Kft. és a Nyu-
gat-magyarországi Egyetem Simonyi 
Károly Karának együttműködése során 
elkészült bútorok megállnák a helyüket 

a termékpiacon, ideális elemei lehetnek 
az otthonoknak és irodáknak egyaránt. A 
bútorok sikeressége miatt további témák 
és elképzelések is rendelkezésre állnak a 
jövőt illetően.

KÖSZÖNETNYILVÁNÍTÁS…

Hallgatóinknak az OSB alapanyagot az 
Interspan Faipari Kft. bocsátotta ren-
delkezésre, míg a bútorvasalatokat a 
Faalapú Termékek és Technológiák Intézet 
biztosította. A tervezési feladat kapcsán 
további segítőkész cégekre is találtunk. 

Többek között a Henkel Magyarország Kft., 
az IKEA Industry Magyarország Kft. és a 
STOKI Bútor Manufaktúra is támogatta 
munkánkat. Az NyME Faipari Tanüzeme 
és Modellezőműhelye az OSB-bútoraink 
gyártását gépeivel, egyéb eszközeivel 
és munkatársaival segítette. Kiemelten 
nagy segítségünkre volt Németh Ferenc 
mestertanár, műszaki szakoktató, aki 
a CNC-gép professzionális kezelésével, 
valamint hasznos gyakorlati tapasz-
talataival is támogatta munkánkat. 
Minden segítséget és támogatást ezúton 
is köszönünk.

Koncz Ramóna – trapéz szekrényének szerkezete olyan 
kialakítású, hogy akár a későbbiekben bútorcsaláddá is 
bővíthető. Az alapvetően nyitott polcos bútor karakterét a 
jellegzetes formája mellett a pirosra pácolt tömörfa ajtó és 
az acélcső távtartók adják.

Németh Dóra – billenő székéhez egy két állásban funkcionális, 
a szék formavilágával harmonizáló lábtámaszt is tervezett, 
amely az ülőfelület alól, hátulról vehető ki. A kényelmet az 
átkötő elemekbe süllyesztett fekete színű műbőr kárpitozás 
biztosítja. 

Pataki Gergely – asztala letisztult, geometriai formákkal 
könnyen lekövethető, az elemek CNC-technológiával egysze-
rűen gyárthatóak. A hallgató korábbi elképzeléseihez igazodva 
a bútor kevés elemből, oldható csavarkötések segítségével 
állítható össze. Az asztal UV-lakkos felületkezelése rögtön 
odavonzza a nézelődők tekintetét. 

 Pozsgai Klaudia – komódjában mind a felső fióknál, mind 
pedig az alsó ajtóknál a könnyebb használhatóság érdekében 
push open nyitásmódot alkalmazott. A fiókfrontnál CNC-gép 
segítségével díszítő árkokat alakított ki, amelyeket az élzáró 
színéhez igazítva feketére festett.
 

Szaniszló Dóra – fektetett L-alakú előszobaszekrényénél az 
OSB-korpuszhoz laminált forgácslap frontokat használt fel, 
amelyeken klasszikus, egygombos bútorfogantyúkat helyezett 
el. Az élzárást a kontrasztos hatás elérése érdekében wenge 
élfurnérral oldotta meg.
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Nincs sok idő, a rendelet 
július 1-étől hatályba lép 

A Nemzeti Élelmiszerlánc biztonsági 
Hivatal (nébih) hatásköre a faanyagok 
kereskedelmi láncának ellenőrzése. 
A szervezet Erdészeti Igazgatósága 
június 10-én közzétette azt az össze-
foglaló leírást, amely magyarázatot 
ad az EUTR szabályozással érintett 
személyek nek a rendelkezéssel 
kapcsolatban, ezzel megkönnyítve 
a jogszabály megér tését .  (Ezen 
összefoglaló megtalálható a NÉBIH 
honlapján.) 
A nnak a szer vezet nek , amely a  
faanyag kereskedelmi láncához 
tartozó tevékenységek valamelyikét 
Magyarországon végzi, köteles azt az 
ellenőrző szervezet felé bejelenteni. 
Ez azért indokolt, mert így a láncon 
belüli személyek, vagy szervezetek 

eg yér telműen beazonosíthatóvá 
válnak, így a faanyag „útja” teljesen 
meghatározhatóvá válik. 
Szabálysértés esetén az ellenőrző 
hatóság na k jog ába n á l l  többek 
között elkobozni a faterméket, és az 
ebből származó bevételt, a szervezet 
működési engedélyének módosítását, 
valamint  a fatermékkel kapcsolatos 
tevékenység végzését bizonyos időre 
felfüggeszteni. A bejelentés online 
is elvégezhető, a NÉBIH honlapján, 
ám egyelőre még nem működik a 
rendszer.  A rendelkezések 2016. 
április 27-én léptek életbe, az erdei 
faválaszték szállításának nyilván-
tartására vonatkozó rendelkezések 
kivételével, amelyek 2016. július 
1-jétől lesznek érvényben. 

Megkezdődött 
az OSB gyártás 
Vásárosnaményban

Egy 30 milliárd forintos beru-
házásnak köszönhetően a svájci 
Swiss Krono Csoporthoz tartozó 
Interspan Faipari Kft. elindíthatta 
az OSB lapgyártást új üzemében. 
A cég ügyvezető igazgatója Seregi 
Barnabás elmondt a, hog y a 
2011-ben bezárt- azóta felújított- és 
most újra működő forgácslapgyár 
a jövőben 300 ezer m3 OSB lapot 
tud legyártani, a legmodernebb 
présgép segítségével. 
A folyamatos termelés alapanyag 
igénye évente fél millió m3 frissen 
kitermelt nyersanyag. Ennek biz-
tosítására Magyarország mellett 
Romániából Ukrajnából és Szlo-
vákiából importálnak faanyagot.
A  V á s á r o s n a m é n y i  ü z e m 
a legmodernebb és legújabb 
forgácslapüzeme a Swiss Krono 
Csoportnak, az itt készült termékek 
többségben külföldön lesznek 
eladva.

Növekedési 
mutató 

A méltán híres Velux ablakgyártó cég 
35 milliárd forintos nettó árbevételt 
ért el a tavalyi évben, amely 11 szá-
zalékos növekedést jelent a 2014. évi 
adatokhoz képest. A VELUX Magyar-
ország Kft. több mint ezer embert 
foglalkozt ató cég , folyamatosan 
növekszik így a nagy volumenű meg-
rendeléseknek köszönhetően bőví-
teniük kell a gyártókapacitásukat. 
A gazdasági növekedés mellet t a 
cég nagy hangsúlyt fektet a környe-
zetvédelem kérdéseire. Keletkező 
hulladékának 98 százalékát újrahasz-
nosítja, az üvegházhatású gázsinak 
kibocsátását 40 százalékkal csök-
kentette, míg az általuk felhasznált 
alapanyag közel egésze fenntartható 
minősítéssel rendelkező  importőr-
től származik. Céljuk, hogy 5 éven 
belül még jobban csökkenteni tudják 
ökológiai lábnyomukat. 
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Pozsgayné Fodor Fanni doktorandusz

Szerkesztő

Valétálás 2016

A selmeci hagyományok leggazdagabb 
és legszínesebb eseménye a valétálás. 
Ez az egyetemi polgári élet utolsó, 
de legfontosabb mozzanata. Mára 
már valamennyi általános, közép- és 
főiskola, illetve egyetem átvette ezt a 
búcsúzkodási szokást, a ballagást, kb. 
a 2. világháború végétől kezdődően. A 
valétálás a „valete” szóból ered, mely 
azt jelenti, hogy „Isten veletek”, avagy 
„Éljetek boldogul!”. Bensőségét az a 
szoros barátság őrzi meg, mely az együtt 
valétáló hallgatókat összeköti egymással, 
a várossal és az Alma Materrel. Ekkor a 
végzős hallgatók az egyetem főépületétől 
kezdődően fáklyások sorával szegé-
lyezve végigmenetelnek a besötétedett 

városon, búcsúnótákat, diákdalokat 
énekelve, egymást megkarolva, búcsút 
véve egymástól, a diákélettől, és az 
elmúlt években már otthonukká vált 
egyetemtől és várostól. 

A valétálás idén május 14-én volt. 
Nem sokkal 19 óra előtt a valétamenet 
bevonult a B épület elé, és elénekeltük 
a Bányász, Erdész, Kohász és Faiparos 
himnuszokat. Ezután kinyílt a főkapu, 
és ünnepélyesen megérkezett az 
egyetem vezetősége. A végzősök 
nevében beszédet mondott Bende 
Attila, az Erdőmérnöki Kar V. évfo-
lyamos valétaelnöke, és a végzősöket 
Heilig Dávid, az Erdőmérnöki Kar 
IV. évfolyamos valétaelnöke búcsúz-

tatta. A beszédek elhangzása után 
átadásra került az egyetemi zászló, 
és a valétaelnök átvette a valétabotot. 
Ezután prof. dr. Lakatos Ferenc az 
Erdőmérnöki Kar dékánja, dr. Alpár 
Tibor a Simonyi Károly Kar dékánja, 
és dr. Fábián Attila a Közgazdaságtu-
dományi Kar dékánja, valamint prof. 
dr. Faragó Sándor rektor búcsúzott a 
végső vizsgára váró hallgatóktól. Az 
egyetemtől való búcsúzás végén kinyílt a 
főkapu, majd a szalamanderrel vezetett, 
éneklő menet a Bajcsy-Zsilinszky utca 
– Deák tér – Erzsébet utca – Széchenyi 
tér – Várkerület – Előkapu útvonalon 
a Fő térre vonult. A város nevében dr. 
Fodor Tamás polgármester búcsúztatta 

a végzősöket. A hallgatók nevében 
Fellai Benedek, a Simonyi Károly Kar 
IV. évfolyamos valétaelnöke, és Ódor 
István, a Közgazdaságtudományi Kar 
III. évfolyamos valétaelnöke köszöntek 
el. Ezután megemlékezést tartottak 
és koszorút helyeztek el dr. Sopronyi-
Thurner Mihály szobránál, akinek 
nagy szerepe volt abban, hogy az 1921. 

december 14-én tartott népszavazáson 
a város lakossága döntő többségben 
Magyarország mellett voksolt, illetve, 
hogy Sopron az első világháborút 
követően befogadta a hazátlanná vált 
Bányászati és Erdészeti Akadémiát.

 A Valétabálok 22 órakor nyitották 
meg kapuikat. Az SKK és a KTK hallgatói 
a Közgazdaságtudományi Kar épü-
letében, az EMK hallgatói pedig a P 
épületben mulatták végig az éjszakát. 
A bálok nyitótáncát az Ürmös tánckör 
mutatta be mindkét helyszínen. Éjfélkor 
megtörtént az utolsó hivatalos aktus, 
a valétaszalagok levétele. Ezzel véget 
ért a víg diákélet, a valetánsok filiszte-
rekké lettek. Ilyenkor a valétaelnök és a 

bálelnök átadja a szalagját a következő 
évfolyam valétaelnökének és bálelnö-
kének. A szalaglevételt követő éneklés 
után a bál tovább folytatódik, mikor is az 
alsóbb évfolyamos hallgatók jelképesen 
kirugdossák a végzős hallgatótársaikat a 
Tűztorony kapuján át, miközben leveszik 
róluk az egyenruhájukat. Ezennel 
valóban véget ért a régi szép diákélet.  

Bensőségét az a szoros barátság őrzi meg, mely  
az együtt valétáló hallgatókat összeköti egymással,  
a várossal és az Alma Materrel.

egyetemi hírek
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VISSZAPILLANTÁS

Óh! régi szép diák élet 
Hová hová tűntél el? 
Nem jössz te vissza többé már 
A régi kedves fénnyel. 
Kereslek egyre szüntelen, 
De léted többé nem lelem. 
Ó! Jerum, jerum jerum! 
Ó! Quae mutatio rerum!
 
Sipkám belepte rég a por
Elmúlt a szép, dicső kor.
Rongy lett a büszke szalag, 
Gazdád im tova ballag. 
Nem énekel az ifjú kar, 
Haját dér lepte, feje tar... 
Ó! Jerum, jerum jerum! 
Ó! Quae mutatio rerum!
 
Hol vannak ők most, hol lelem? 
Elő nyakas vitézek! 
Kiket a bor s a szerelem 
Félistenné igézett? 
Ah mind oda; útnak eredt, 
Csüggedt fejű filiszterek... 
Ó! Jerum, jerum jerum! 
Ó! Quae mutatio rerum!
 
Az egyik a zöld erdőben
A vágásokat járja,
A másik lenn a mélységben
A csillék jöttét várja. 
Ez bedőlt gátat foltozgat, 
Az vasérceket olvasztgat. 
Ó! Jerum, jerum jerum! 
Ó! Quae mutatio rerum!

De a valódi firmakedv 
Nem hűl ki mindhalálig 
Bármibe fog, bármire kél, 
Nyárspolgárrá soh’se válik. 
Időnk oly gyorsan elszalad, 
Nyomunkba’ már egy ifjú had. 
Ó! Jerum, jerum jerum! 
Ó! Quae mutatio rerum!
 
Fel hát, barátim, kézbe kéz; 
Ne vesszen ami drága! 
Virulj tovább, s el ne enyéssz 
Barátság hű világa! 
Fel koccint’ni, dalolni hát!
Örökké éljen a világ!
Ó! Jerum, jerum jerum!
Ó! Quae mutatio rerum!

Selmecbánya, 1869. Dallama Berlinből 
vagy Tübingenből származik. Fordítása 
1931 előttről származik. Közismert, a 
valétáláshoz közeledő firmák egyre  
gyakrabban éneklik. A versszakok két 
latin sora azt jelenti: „Ó! Jaj, jaj, jaj! Ó!  
Micsoda felfordulás!”.

A Nyugat-magyarországi Egyetemen 
élő több száz éves hagyomány sajátos-
sága, hogy képes új hagyományőrzési 
formákat létrehozni és beleépíteni a 
régi szokásrendbe. Ilyen a „Szögbe-
verés” is, amelyet 1999 óta minden 
májusban megrendeznek az Alkalmazott 
Művészeti Intézet végzős hallgatóinak 
búcsúztatására. Ilyenkor a diplomázók 
egy, a monogramjukkal ellátott, kézzel 
kovácsolt vasszöget vernek be az erre a 
célra szolgáló tölgygerendába, melyen 
ott sorakoznak az előző 18 év végzett-
jeinek emlékét őrző szögek is. 

Idén május 12-én került sor erre az 
eseményre az intézet udvarán található 
Formateremben. A rendezvényt 17 
órakor nyitotta meg dr. Faragó Sándor, a 
Nyugat-magyarországi Egyetem rektora, 
dr. Alpár Tibor, a Simonyi Károly Kar 
dékánja, és U. Nagy Gábor, az Alkalmazott 
Művészeti Intézet intézetigazgatója. Az 
eseményen az intézet valamennyi végzős 
hallgatója, illetve oktatója, munkatársa 
részt vett.  Ebben az évben várhatóan 64 
művészhallgató veheti át majd a diplo-
máját: 15 alapszakos és 7 mesterszakos 
tervezőgrafikus, 16 alapszakos és 6 
mesterszakos formatervező művész, 
illetve 14 alapszakos és 6 mesterszakos 
építőművész hallgató.

Az alsóbb évesek egy-egy apró 
cserepes virágot adtak ajándékba 
minden végzős diáktársuknak. A szög-
beverés után képvetítés, bográcsozás 
és zenés mulatság következett. 

2016. május 25-én töltötte dr. 
Pogány Gábor tanár úr utolsó mun-
kanapját az AMI-ban, aki már húsz 
esztendeje tanít művészettörténetet 
a Nyugat-magyarországi Egyetem 
soproni A lkalmazot t Művészet i 
Intézetében, mint óraadó tanár. 
Életpályájának egyik meghatározó, 
sikeres és szeretett része az egyetemi 
szintű oktatás, míg a másik a gyakorló 
művészettörténész sokszínű tevé-
kenysége, különböző szerepkörökben. 
Utolsó munkanapja alkalmából a kar 
és az intézet tanárai, munkatársai 
és hallgatói jelenlétében vehette át 
az aranyszöget. Ezt az elismerést az 
idei évben alapították és neki adták 
át legelső alkalommal. Célja, hogy 
kifejezze az intézet és a tanítványok 
nagyra becsülését sok év áldozatos 
munkájáért és emlékeztessen azokra, 
ak ik hosszú ideig meghat ározó 
személyei voltak a soproni művészeti 
felsőoktatásnak. Pogány tanár úr 
természetesen saját kezűleg verte 
be a szöget az intézet gerendájába, 
ahol a már végzett tanítványai által 
hátrahagyott szögek is sorakoznak. Az 
ünnepséget dr. Alpár Tibor dékán és 
U. Nagy Gábor intézetigazgató méltató 
szavai gazdagították. Az aranyszög a 
végzős hallgatók kovácsolt szögének 
aranyozott változata, a felirat beütését 
Marada Tibor első évfolyamos forma-
tervező hallgató készítette.

Nagy Máté

A végzős művészhallgatók  
búcsúztatója és az első aranyszög
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Idén ismét bővülhetett egy soproni 
intézmény játék- és eszközparkja a 
Nyugat-magyarországi Egyetem Simonyi 
Károly Karának ipari termék- és for-
matervező mérnökhallgatói jóvoltából. 
Ahogy előző évben is, a kicsik gyermek-
nap alkalmából vehették birtokukba új 
játékaikat.

A soproni ipari termék- és forma-
tervező mérnöki képzés a kezdetektől 
fogva a gyakorlat oldalról közelíti a 
szakmát. A hallgatók tanulmányaik 
során számos projektben vesznek részt, 
melyekben partnerek az ipar szereplői, 
társintézmények, civil szervezetek. 
A kreatív alapokon nyugvó képzést 
biztosító kar, a Simonyi Károly Műszaki, 
Faanyagtudományi és Művészeti Kar, 
folyamatosan új lehetőségeket keres 
hallgatóinak valós körülmények közötti 
képzésére. A bemutatott projekt is ezen 
sorba illeszkedik. 

Idén a partnerintézmény a soproni 
Szent Orsolya Római Katolikus Általános 
Iskola, Gimnázium és Kollégium volt. A 
másodéves hallgatók játék- és fejlesz-
tőeszközök tervezését és készítését 

kapták feladatul. Elvárás volt, hogy az 
eszközök műszaki helyzetet mutassanak 
be (egyensúly, állíthatóság, vezetőké-
pesség stb.), ezzel is okítva a kicsiket.

A játékok fából, s egyéb, gyermekbarát 
nyersanyagok felhasználásával készültek. 
A hallgatók arra törekedtek, hogy minél 
több újrahasznosított faanyagot használ-
janak, ezzel is hozzájárulva a környezet 
megóvásához, s a gyerekek ilyen jellegű 
szemléletformálásához.

Az alábbiakban az elkészült eszkö-
zökből mutatunk be néhányat:
Emeletes golyó lejtő (tervezte és készí-
tette: Nagy Barnabás)

A játék egy öt emeletből álló rendszer, 
ahol a legfelső szintről az alsóra kell 
eljuttatni a golyót oly módon, hogy 
az egyes szinteken végigvezetjük a 
kijelölt pályán, s a pálya végére érve 

lepottyantjuk azt. A szinteket a legfelül 
elhelyezett billenő karok segítségével 
lehet dönteni, ezáltal terelgetni a 
golyót. A játék elsősorban a gyermekek 

finommotorikás képességét fejleszti, 
több játékos esetén pedig a csapat-
munkát is.
Kertecske memóriajáték (tervezte és 
készítette: Horváth Réka)

Ez a csoportos foglalkozást biztosító 
eszköz a „játszva tanítás” alapelveit 
követi. A gyermekek először a „ker-
tecskében” található gombák szárainak 
hosszát, s azok helyét memorizálják, s 
kártyahúzás segítségével meghatáro-
zott sorrendben megpróbálják felidézni 
azokat. A játék a gyermekek memóriá-
jának fejlesztését szolgálja.
Egyensúly a hajón (tervezte és készí-
tette: Bátai Stefánia)

A hullámzó tengeren billegő hajót 
imitáló eszköz a gyermekek egyensúly-
érzékét fejlesztő, az egyensúly feltét-
eleinek megteremtését szolgáló játék. 
Különböző, kisebb-nagyobb súlyok 
felhelyezésével állíthatjuk egyenesbe a 
hajótestet. Az eszköz a finommotorikát 
és a problémamegoldást fejleszti.  

A projekt lezárását követően összeg-
zésként elmondhatjuk, hogy a hallgatók 
konkrét feladattal, valós környezetben 
megmérettetve szélesítették látó-
körüket, s hasznos tapasztalatokat 
szereztek.  Valós feladatot kaptak, 
így kamatoztatva a tanulmányaik 
alatt megszerzett szakmai, mérnöki 
ismereteiket. A félév zárása, a hallgatói 
munkák a várt eredményt hozták, 
így biztosak lehetünk abban, hogy a 
projektnek lesz folytatása.

Horváth Péter György

egyetemi hírek
Új fejlesztőeszközök – a hallgatók  
tervezési feladatának eredményei
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	 Fejlesztő eszközök: kertecske memóriajáték

	 Fejlesztő eszközök: egyensúly a hajón

	 Fejlesztő eszközök: 
	 emeletes golyó lejtő
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GÉP/SZERSZÁM
[ erdészeti gépek ]
KRETZER tűzifahasító automata, Herkules II, eladó. Vágásátmérő 
52 cm-ig. Ár: 5 000 000 Ft. Tel.: +36-70/392-9470.

ÚJ Posch Pack Fix 1.0 csomagológép eladó.  Ár: 780 000 Ft. Tel.: 
00-36-89/352-563, 20/414-5085.

ICAR Bazzoli rönkfogó kanál: kicsi, de bikaerős profi rönkfogó 
kanál.  Ideális kisebb darukra, rönkszortírozásra.  Minőségi cromax 
csapok és zsírgyűjtős bronzperselyek, hardox acél.  1 m nyitással, 
erősített verzió, súlya: 60 kg. 1 év garancia.   Ára: 198 000 Ft + áfa = 
251 460 Ft.  Ára 3 tonnás végtelenített finn-rotor rotátorral együtt: 
280 500 Ft + áfa = 356 235 Ft. Tel.: +36-30/430-1033.

ÁGDARÁLÓ-APRÍTÓ gép eladó. Eladó egy kitűnő állapotban lévő 
ágdaráló gép.  Vontatható, 55 LE.  Max. 25 cm ágátmérő.  No stressz 
(vészleállító) funkcióval.  Kevés üzemóra, vadonatúj tartalék kések. 
Ár: 2 400 000 Ft. Tel.: +36-20/932-7888.

FMG 611: azonnal munkára fogható erdészeti közelítő +hóláncok-
kal. Tel.: 06-70/320-8450.

TAJFUN RCA 320 fahasító-daraboló. Eladó használt fahasító-
daraboló!  Lehetővé teszi farönkök vágását 32 cm átmérőig, a 
vágáshossz 25-50 cm.  A hasítóban két nagyra méretezett henger 
100 kN (10 t) nyomással nyomja át a fát a hasító késen. A darabolóhoz 
szállítószalag is tartozik.  Plusz tartozék a hidraulikus rönkfeladó, 
melynek ára 200 000 Ft. Ár: 1 800 000 Ft. Tel.: +36-20/344-6995.

TŰZIFA-DARABOLÓ automata: láncszőnyeges tűzifa-daraboló 
automata, hasított méteres tűzifából, telj. 30 m3/műszak, hen-
geresből 50-60 m3. Lásd mellékelt videó.  Tel.: +36-30/418-5725.

[ fa- és asztalosipari gépek ]

BÜRKLE VKM 1400 kasírozó, fóliázó, fóliaragasztó, faipari 
eladó. Ára: 2 900 000 Ft+áfa. Gyártó: BÜRKLE. Típ.: VKM 1400. 
Munkaszélesség: 1400 mm. Gyártási év: 1985. A gyártósor gépei: 
ABM-1400 tisztítóberendezés; AK-1400 enyvezőberendezés; 
VMK-1400 kasírozó berendezés.Telkes Gép Kft. Tel.: +36-
20/298-4198.

SCM TI120 Class marógép újszerű állapotban eladó. Ár: 1 980 000 
Ft.. Tel.: +36-30/274-3429.

SCM TOP 35 Plus sorozatfúró újszerű állapotban eladó. Ár: 1 850 
000 Ft. Tel.: +36-30/274-3429.

CENTAURO TC1200 faeszterga eladó. Ár: 1  380 000 Ft. Tel.: 
+36-30/274-3429.

SCM Sandya 3/S RCS 95 újszerű kontaktcsiszoló gép (2004), 970 
kg. Ár: 2 780 000 Ft. Tel.: +36-30/274-3429.

JOOS elektromos, 1 lapos hőprés eladó. Ár: 1  580 000 Ft. Tel.: 
+36-30/274-3429.

FELDER membránprés. FELDER MVP300, 3x400 V, 50 Hz, 525 
kW, 8.3 A, ipari kaucsukmembrán 3 mm, üzemi vákuum - 09 
bar-ig specifikus munkanyomás, 9000 kg/mø, üzemi hőmérséklet 
50 Celsius-fokig, tömeg 360 kg, présfelület 3000x1500 mm, 
elhelyezési méret (LxBxH) 3050x1500x1600 mm. Ár: 2 200 000 
Ft.  HintHunt Unlimited Kft. Tel.: +36-70/419-4486.

BIFI 2500-as szalagcsiszoló eladó. Ár: 380 000 Ft. Tel.: +36-
30/274-3429.

SICAR Best 3000 lapszabászgép eladó. Ár: 680 000 Ft. Tel.: +36-
30/274-3429.

HOLY Wood körfűrész: 4 kW, 300-400-as lap. Újszerű állapotban 
eladó Ár: 390 000 Ft. Tel.: +36-30/274-3429.

STETON R205, 5 fejes gyalugép újszerű állapotban eladó. Ár: 3 200 
000 Ft. Tel.: +36-30/274-3429.

POLYMAC Speedy 90 szintbemaró, élzáráshoz. Ár: 390 000 Ft. 
Tel.: +36-30/274-3429.

SCM ST5 Elite lapszabászmaró, körfűrészmaró. Kiváló, megkímélt 
állapotban eladó. Ár: 2 480 000 Ft.. Tel.: +36-30/274-3429.

SCM modell METHOD K normál ütköztetők csapoláshoz, végvágó 
fűrész, 1 csapozó tengely H=620 mm, 2 db profilozó tengely H=320 
mm, 1 vasalathely-maró tengely H=130 mm, léckinyerő egység. A 
gép igen jó műszaki állapotú. Tel.: +36-30/946-7605.

CNC vezérlő és tervező program programváltás miatt eladó. 
Biesse CNC marógéphez biesseworks telepítő CD és 2 db 
hardverkulcs. A program 2013. 11-ben került vásárlásra géppel 
együtt! Ár: 400 000 Ft. Érd.: ZSOLEX Bútorlap Kereskedés, info@
zsolex.hu, 06-30/254-6326.

SCM BASIC 2 élzáró gép, ömledékragasztós, 2 db véglevágó 
körfűrész, 2 db szintbemaró (rádiuszos marókéssel), 2 db polír. 
Irányár: 1 190 000 Ft+áfa .Tel.: +36-30/971-3848,  www.montir.hu.

BÜRKLE kasírozó, fóliázó, fóliaragasztó faipari gép. Munkaszé-
lesség: 1400 mm. Gyártási év: 1985. A gyártósor gépei: ABM-1400. 
Tisztítóberendezés; AK-1400 Enyvező berendezés; VMK-1400 
Kasírozó berendezés. Ár: 2 900 000 Ft. Tel.: +36-34/316-233.

CSAPOZÓ, PROFILOZÓ, levágó fúrész,  3,3 kW, csapozó h=500 mm, 
motor 8 kW, 1. profilozó h=220 mm, motor 3,3 kW, 2. profilozó h=500 
mm, motor 8 kW, 3. profilozó h=40 mm, motor 3,3 kW,  léckivágó 
motor 0,75 kW. Ár: 6500 €. Tel.: +36-30/946-7605.

HOSSZÚ TENGELYŰ CSAPOZÓ. Tengelyhossz: 620 mm, motor 17 
kW. Tel.: +36-30/946-7605.

PROFI h10 faipari marógép és a hozzá tartozó programok - 2 
hardverkulcs - solid edge st 7 program - 10 db szerszámbefogó – 
cca. 200 000 Ft értékű szerszám - géphez tartozó komplett elszívó 
berendezés. Alig használt, újkori ár cca. 75%-a. Ár: 25 000 000 Ft. 
HintHunt Unlimited Kft. Tel.: +36-70/419-4486.

KITŰNŐ állapotú, kiskőrösi 700-as vastagsági gyalugép. Elektro-
mos asztalemelés. Osztott behúzó henger, 4 késes, 3 sebességes. 
Irányár: 620 000 Ft+áfa. Tel.: +36-30/971-3848.

ÚJ, olasz Viscat Fulgor SV-45 MN típusú, kézi, hajtogatható szalag-
fűrészlap eladó. Lapvastagság: 0,5-1 mm, lapszélesség: 10-45 mm, 
fogosztás: 5-25 mm, hajtogatási mód: j-b-j-b-j-b vagy: j-b-e-j-b-e. Ár: 
135 000 Ft+áfa. Tel.: +36-30/971-3848,  www.montir.hu.

ÚJ csapozó kocsi. Irányár: 140 000 Ft+áfa. Tel.: +36-30/971-3848.

NÉMET, kitűnő állapotú másoló maró. Irányár: 250 000 Ft+áfa. 
Tel.: +36-30/971-3848.

KITŰNŐ állapotú, Hymmenia enyvfelhordó gép. Irányár: 220 000 
Ft+áfa. Tel.: +36-30/971-3848.

NÉMET gyártmányú, nagy elszívási teljesítményű aprítékelszívó 
eladó. 7,5 kW motor.  Irányár: 220 000 Ft+áfa. Tel.: +36-30/971-3848.

BIESSE Rover B CNC: a gép ablakgyártásra konfigurált. X = 3390 
mm, Y = 1342 mm. 6 db gerenda, 18 db papucsütközők: 3x6 db a 
gerendákon,  3-3 db oldalsó, 2-2 db kivehető központi ütköző,  4 
db kiemelő gerenda,  250 m³/h vákuum. 9 kW Peak Power főorsó, 
„C”-tengely Fúróegység BH 23 L.  Szerszámtár-revolver: 12+24 
hely. Vízszintes fix maró 3,5 kW,  3 db aggregát,  Uniclamp készlet 
ablakgyártáshoz. Forgácsterelő  BiesseWorks Advanced  Rekord 
kontraprofil szerszámok:  - 68-88 mm ablakgyártás  - belső ajtó  - 
bútorajtó. Ár: 78 000 €. Tel.: +36-23/530-480.

ÚJ Utensilegno marólánc.  7x40, 36 szemes garnitúra 40 000 Ft+áfa. 
8x40, 36 szemes, lánc nélkül 20 000 Ft+áfa. 9x40, 36 szemes gar-
nitúra 43 000 Ft+áfa. 10x40, 36 szemes garnitúra 45 000 Ft+áfa. 
Csak lánc: 10-es, 36 szemes 15 000 Ft+áfa. 11-es, 39 szemes 17 000 

Ft+áfa. 12-es, 36 szemes 18 000 Ft+áfa.  Tel.: +36-30/971-3848,  
www.montir.hu.

SZALAGCSISZOLÓ eladó. Gyártó: HOLZHER. Ár: 160 000 Ft. Tel.: 
+36-34/316-233.

FAIPARI eszterga eladó, 2 fokozatú, csúcstáv: 800 mm. Ár: 70 000 
Ft. Tel.: +36-34/316-233.

HASZNÁLT Robland lapszabász eladó. Érdeklődni: 20/5599-629-es 
telefonon. Formatizáló fűrész. Tel.: +36-1/290-3666.

ÚJ Holzmann mobil elszívók raktárról azonnal. Elszívási teljesít-
mények: 2480 m3/h = 99 000 Ft+áfa, 3880 m3/h = 130 000 Ft+áfa. 
Nagyobb elszívási teljesítményű mobil elszívók rendelésre 1-2 hét. 
Tel.: +36-30/971-3848, www.montir.hu.

ÚJ Holzmann MTY-8-70 HM körfűrészlap-élező.  Ár: 78 000 Ft+áfa. 
ÚJ Holzmann MS6000 gyalukésélező gép. Ár: 78 000 Ft+áfa. Tel.: 
+36-30/971-3848, www.montir.hu.

HASZNÁLT 500-as körfűrészgép.  Munkaasztal hosszúsága: 1200 
mm. Munkaasztal szélessége: 1000 mm. Vágásmagasság: max. 130 
mm. Fűrészlap mérete: max. Ø 500 mm. Fűrészlap furata: Ø 30 
mm. Motortelj.: 4,0 kW. .Fűrészlap emelhető és dönthető. Masszív 
öntvényváz.  Akciós ár: 350 000 Ft+áfa. Tel.: +36-30/971-3848.

BIESSE CNC: eladó: Rover B 4.40 CNC megmunkáló központ, Levia 
220 RK kontaktcsiszoló (900 mm széles) és Rekord 68-78-88-as 
ablakgyártó, belsőajtó-gyártó és bútorajtógyártó kontraprofilos 
szerszám garnitúra. A CNC ablakgyártásra van konfigurálva. Ár: 
79 000 €. Tel.: +36-23/530-480.

WEINIG többfejes gyalugép, ötfejes. Üzemképes, kipróbálható. Ár: 
3 200 000 Ft. Tel.: +36-30/500-1764.

Hidro Weinig nagy teljesítményű, nyolcfejes gyalugép ELADÓ! Ár: 
4 800 000 Ft. Tel.: +36-30/500-1764.

HIDRAULIKUS prés díszítő, mintázó hőprésgép. Egyedi gyártmány. 
Asztalméret: 395x1200 mm. Max. munkadarab-mag.: 220 mm. 
Üzemi nyomás: 160 bar. Súly: 1200 kg. Áramfelvétel: 20 A. Befoglaló 
méret: 1040x2520x1880 mm. Gyártás éve: 1991. Díszítő nyomat 
készítésére alkalmas. Fűtőbetét teljesítménye 6 kW. Ár: 395 000 
Ft + áfa. Tel.: +36-34/316-233.

PROBITAS furnér hasító-vágó. Befoglaló méret: 2800x1800x1700, 
súly: 1.6 t. Ár: 390 000 Ft+áfa. Tel.: +36-34/316-233.

KÉTTENGELYES faipari marógép eladó. Vill. telj.: 2x 5.5 kW, tengely 
vill. mot. Előtolás: 2.2 kW. Munkadarab-leszorítás: pneumatikus. 
Marótengelyek közötti távolság min.: 200 mm. Max.: 330 mm. 
Befoglaló méret: 1500x1300x1700. Gyártási év: 1984. Ár: 495 000 
Ft+áfa. Tel.: +36-34/316-233.

KUPER furnérvarró gép ragasztó. Gyártó: KUPER. Típ.: FWO 
1800 Max. munkahossz: 1900 mm. Min. munkahossz: 550 mm. 
Furnérvastagság: 0.4-2.5 mm, vill. telj.: 8 kW. Ár: 2 900 000 Ft+áfa. 
Tel.: +36-34/316-233.

BIESSE ROVER B 4.40 CNC-ablak-gyártásra konfigurálva. Gyártás 
éve: 2010.  1 db Biesse Levia 220 RK kontaktcsiszoló.  Gyártás éve: 
2010, munkaszélesség: 950 mm. 1 henger és egy kombi aggregát, 
motor 7,5 kW.  1 gt. kontraprofilos 68-78-88 ablakgyártó,  1 gt. kont-
raprofilos belsőajtó-gyártó,  1 gt. kontraprofilos bútorajtógyártó, 
Rekord szerszám. Ár: 76 000 €. Tel.: +36-23/530-480.

ÚJ FUTURA (olasz) 4-5-6 fejes gyalugépek. Tel.: +36-30/971-3848,  
www.montir.hu.

ÉLZÁRÓ GÉP melegítő enyvtartállyal, tekercsadagoló, fólia-ABS, 
lécadagoló, kettős dönthető végvágó szintbemarók, gyorski-
oldású motorokkal, dönthető szintbemarók. Ár: 6000 €. Tel.: 
+36-30/946-7605.

NOTTMEYER sorozatfúró, tiplifúró. KOMET SUPER SPIN. Gyártási 
év: 1987. Ár: 1 950 000 Ft+áfa. Tel.: +36-34/316-233.

MEINERT lapfordító, DK/10. Gyártási év: 1987. A berendezés a 
munkadarab elforgatására alkalmas. Ár: 1 400 000 Ft+áfa. Tel.: 
+36-34/316-233.

IMA COMBIMA élfóliázó autom. gépsor. Gyártási év: 1987. 
Munkaállomások: elővágó, daraboló. Marófejek, finomélmarás 
gyantatartály, élfólia-adagoló, vágó, ragasztó. Lécező egység, 
nyomózóna, újramelegítés. Élfólia vagy a léc maradék eltávolítása. 
Alsó-felső élfólia előmaró.  Marószerszám (falcolás, nútolás), akár 
szakaszos vezérléssel is. Finommarás (0-45°). Furnér/élléc csiszoló. 
Furnér/élléc csiszoló, vastagél-csiszoló (czitling). Ár: 5 900 000 Ft. 
Tel.: +36-34/316-233.

MEINERT HSD-V faipari lapadagoló, rakatoló, beadagoló. Gyártási 
év 1987. Ár: 1 900 000 Ft+áfa. Tel.: +36-34/316-233.

FAIPARI körfűrész eladó jó állapotban Ár: 200 000 Ft +áfa. Tel.: 
+36-34/316-233.

IUPS REGHIN MIFH furnérragasztó: 145 000 Ft+áfa. Tel.: +36-
34/316-233.

HACKEMACK fűrészpor és porelszívó elszívó levegő-vissza-
forgatással. Elszívó berendezés mérete: 1900x1800x2500x25 
szekció, 5 db ventilátor. Súly: kb. 30 t. Ár: 4 900 000 Ft+áfa. Tel.: 
+36-34/316-233.

WEINIG R930 maró szerszám élező. Gyártási év 1978. Ár: 1 950 
000 Ft+áfa. Tel.: +36-34/316-233.

CYKLOP furnérvágó olló. Vágási szél.: 2300 mm. Befoglaló méret: 
4100x1100x1500. Ár: 300 000 Ft+áfa. Tel.: +36-34/316-233.
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POLYMAC élmaró. Befoglaló méret: 1000x1000x1400. Tel.: 
+36-34/316-233.

FAIPARI marógép. Befoglaló méret: 900x1000x1200. Ár: 150 000 
Ft+áfa. Tel.: +36-34/316-233.

VOLLMER CANA/HG szalagfűrészlap-élező gép, gatterfűrészlap-
élező. Gyártási év: 1980, fesz.: 380 V, súly: 520 kg. Fűrészlapmagasság: 
60-200 mm. Fűrészlaphossz: 950-2000 mm. Fűrészlapvastagság: 
max. 6 mm, fogosztás: 14-40 mm, fogmagasság: max. 20 mm, 
munkasebesség: 30, 50, 75 fog/perc, köszörűkő-átm.: 250 mm. 
Ár: 1 650 000 Ft+áfa. Tel.: +36-34/316-233.

PÁROS körfűrész faipari gép. Max. vágási szélesség: 2200 mm. Ár: 
295 000 Ft+áfa. Tel.: +36-34/316-233.

VEB ELLERFERDER LB 60 sorozatfúró gép, tiplifúró. Ár: 195 000 
Ft+áfa. Tel.: +36-34/316-233.

TEUTO MATIC TM 1501 táblafelosztó lapszabász fűrész. Gyártási 
év: 1974. Vill. telj.: 25 kW. Ár: 2 900 000 Ft+áfa. Tel.: +36-34/316-233.

RENNER RSDKF-ECN 11,0 csavarkompresszor hűtve szárítóval, 
500 literes légtartályon, frekvenciaszabályozóval. p=bar, 
Q-=0,45-1,50 m3/min. Elektromotor 11 kW. 1 db RF-M 0120 típusú 
standard mikroszűrő, 1 db RF-A 0120 típusú aktívszénszűrő.Ár: 
1 500 000 Ft. HintHunt Unlimited Kft. Tel.: +36-70/419-4486.

IMA COMBIMA II  kétoldali bútorlap-megmunkáló gépsor .A 
gépsor összetétele: 1. MEINERT, 2. IMA-NORTE, 3. MEINERT, 4. 
IMA-NORTE, 5. NOTTMEYER, 6. NOTTMEYER, 7. MEINERT HSD-V 
típusú lapadagoló, Combina / II / 1175/V/SRL16 típusú kétoldali 
élmegmunkáló, DK/10 típusú lapfordító, Combina / II / 1220/V/
SRL16 típusú kétoldali élmegmunkáló, Komet super spin 17208 típu-
sú sorozatfúró, Komet super spin 17209 típusú sorozatfúró, Am35 
típusú laprakatoló. Ár: 14 500 000 Ft+áfa. Tel.: +36-34/316-233.

WEMHÖNER furnérprés. Furnérprés asztalméret: 2200x3600. 
Préselési hőm.: 130 Celsius-fok, préselési idő: 2 perc, gőzfűtéssel 
működik. Hidr. hengerek száma: 12. Hidr. vill. telj.: 11 kW. Gyártási 
év: 1985. A berendezéshez tartozik a ragasztó- és tisztítóegység 
is!! Ár: 4 900 000 Ft+áfa. Tel.: +36-34/316-233.

MIHOMA FZM furnérragasztó. Befoglaló méret: 1500x700x1800. 
Gyártási év: 1970. Ár: 125 000 Ft+áfa. Tel.: +36-34/316-233.

PNEUMATIKUS hidegprés. Befoglaló méret: 3400x500x1900. 
Pneumatikus rendszer. Ár: 180 000 Ft+ áfa. Tel.: +36-34/316-233.

BÖTTCHER GESSNER kontaktcsiszoló. Ár: 490 000 Ft+áfa. Tel.: 
+36-34/316-233.

BÜRKLE VAL 1300 enyvfelhordó, festő, lakkbevonó berendezés. 
Befoglaló méret: 2100x2500x1500, Ár: 250 000 Ft+áfa. Tel.: 
+36-34/316-233.

BA 143 élfólia-enyvező. Gyártási év: 1970. Önsúly: 900 kg. Ár: 150 
000 Ft+ áfa. Tel.: +36-34/316-233.

GRUM SCHWENSEN F 100 dupla gérvágó fűrész, Ár: 290 000 Ft+áfa. 
Tel.: +36-34/316-233.

DANCKAERT E 716 kontaktcsiszoló, csiszoló. Befoglaló méret: 
2200x1900x2100. Hiányok: asztalemelő motor hajtóművel. Keféző 
motor hajtóművel - elszívó egység - elektromos szekrény hiányos. 
Ár: 290 000 Ft+áfa. Tel.: +36-34/316-233.

ALTENDORF lapszabászgép, hiányos. Ár: 290 000 Ft+áfa. Tel.: 
+36-34/316-233.

V. GRUM SCHWENSEN keretprés, faipari, pneumatikus. Befoglaló 
méret: 3200x400x1400. Ár: 250 000 Ft+áfa. Tel.: +36-34/316-233.

MAWEG FS 600 dupla gérvágó fűrész. Gyártási év: 1989. Ár: 350 
000 Ft+áfa. Tel.: +36-34/316-233.

BACCI egyoldalas körcsapmaró. Súly 700 kg. Meghajtó motor 
hiányzik. Ár: 250 000 Ft+ áfa. Tel.: +36-34/316-233.

KÖRFŰRÉSZ, Kiskőrösi, 500-as marógép jó állapotban eladó. 
Befoglaló méret: 1000x1000x1300. Ár: 250 000 Ft +áfa. Tel.: 
+36-34/316-233.

OMGA RADIAL 600 P3S dupla radiál körfűrész, munkaasztallal el-
adó. Méret: 3800x1400x1500. Ár: 650 000 Ft. Tel.: +36-34/316-233.

FOD DODA I-240 furnérvágó olló. Gyártási év: 1972. Befoglaló 
méret:4000x1500x2000. Ár: 490 000 Ft+áfa. Tel.: +36-34/316-233.

ÖNTVÉNYHÁZAS faipari marógép eladó. Gyártási év: 1965. 
Befoglaló méret: 1000x1000x1000 mm. Súly: 400 kg. Ár: 190 000 
Ft+áfa.  Tel.: +36-34/316-233.

SCHELLING kettős szabó- és gérvágó faipari fűrész. Vágási hossz: 
3600 mm, vágási szélesség: 600 mm / 90°, vágási mag.: 100 mm, 
vill. telj.: 4 kW, fűrészlapátm.: 350 mm. Ár: 690 000 Ft+áfa. Tel.: 
+36-34/316-233.

DEFÉM 3 műveletes kombinált gyalugép (E-V-H). Ár: 550 000 HUF. 
Tel.: +36-76/505-560.

TECHNIKA lapszabász: további infó: 06-20/5599-629, +36-
1/290-3666.

KG 850 CE. Új Viscat Fulgor szalagfűrészlap tompahegesztők, 
élezők, kézi és gépi foghajtogatók, lapvágó olló. Gyalukésélező 
berendezés, élezési hossz: 850 mm, KG 650 CE típ. gyalukésélező 
berendezés, élezési hossz: 650 mm. Tel.: +36-30/971-3848, www.
montir.hu.

SOROZATVÁGÓK 350 MM LÁNCSZÉLESSÉGGEL - 120 MM VÁGÁS-
MAGASSÁGGAL - 40 LE/32 KW MOTOR. Tel.: +36-30/946-7605.

HASZNÁLT 2,5X1,3 HŐPRÉSEK. FURNÉROZÓ, HIDRAULIKUS 
HŐPRÉSEK - MELEG VÍZ, FORRÓ OLAJ FŰTÉSSEL - KÜLSŐ HŐ-
FORRÁSBÓL - LAPMÉRET: 2500X1300 MM; 1-2 ETÁZZSAL. Tel.: 
+36-30/946-7605.

800-AS tárcsás csiszológép 195 000 Ft+áfa. Tel.: +36-83/515-801.

1200-AS gyalukésélező 280 000 Ft+áfa. Tel.: +36-83/515-801.

PROTOOL kisgépek eladók. Profi minőség az ácsipar és a belsőépí-
tészek részére. Rendkívüli akciók! Tel.: +36-76/505-560.

INFRA-STOP szikraoltó rendszer porelszívó rendszerhez vezér-
léssel és komplett gépészettel. Ár: 800 000 Ft.  A fenti ár szerelési 
és szállítási díj nélkül értendő. Tel.: +36-76/505-560.

ÉLEZŐGÉP 80 000 Ft+áfa. Tel.: +36-83/515-801.

ENYVFELHORDÓ 80 000 Ft+áfa. Tel.: +36-83/515-801.

EGYENGETŐ gyalugép maróopcióval 105 000 Ft+áfa.  Tel.: +36-
83/515-801.

KUPER furnérvarró gép 100 000 Ft+áfa. Tel.: +36-83/515-801.

SZALAGCSISZOLÓ 195 000 Ft+áfa/db. Tel.: +36-83/515-801.

KUPER furnérvarró eladó. Termelésből kivett, azonnal üzembe 
állítható, 1250 mm-es munkaszélesség, megbízható, gyors, pontos 
gép. A gép profilváltás miatt eladó, telephelyen megtekinthető 
Sopronban. Ár: 450 000 Ft. Vita Futura Kft. Érd.: 06-30/641-7613.

PÁROS gérvágó 650 000 Ft+áfa.  Tel.: +36-83/515-801.

MEINERT M 35 rakatoló, laprakatoló. Gyártási év: 1985. Ár: 1 900 
000 Ft+áfa. Tel.: +36-34/316-233.

NOTTMEYER KOMET SUPER SPIN sorozatfúró, tiplifúró. Gyártási 
év: 1987. Ár: 1 950 000 Ft+áfa. Tel.: +36-34/316-233.

IMA COMBIMA élfóliázó automata gépsor. Gyártási év: 1987. Ár: 
5 900 000 Ft+ áfa. Tel.: +36-34/316-233.

UNIONE csapozó marógép: további információ: 06-20/5599-621, 
+36-1/290-3666.

VITAP RC91 szintbemaró: további információ: 06-20/5599-629, 
+36-1/290-3666.

GERBER maró és gravír CNC. Nagy sebességű betű- és grafikai 
tervezéshez megbízható és rugalmas. Egyszerű kezelhetőség és 
minimális karbantartás. Megmunkálható anyagok: szivacsok, 
műanyagok, fa, kompozitok, non ferro fémek stb. Aktív megmun-
kálási terület: 1350x2565 mm. Átlagos méret: (1750x3120 mm). 
Max. anyagvastagság: 110 mm. Max. anyagszélesség: 1500 mm, 
Z axis: 190 mm, X, Y előtolási ráta: 250 mm/mp, Z előtolási ráta: 
125 mm/mp. Max. pozícionálási ráta: 550 mm/mp. Visszatérési 
pontosság: 0,0019 mm. Tel.: 06-20/5599-621, +36-1/290-3666.

SCM P64 4-fejes gyalugép: max. gyal. méret 180x105 mm, elő-
tolás 6/12 m/min, egyengető asztal 2200 mm hosszú, motoros 
előtolóegység-emelés kézi finomállítással, tengelyállítás hori-
zontális és vertikális irányban/profilozáshoz, zajvédő burkolat, 
motorfék. Méretei: 3500x1100x1700 mm (hxszxm), cca. 1100 kg.  
Azonnal üzembe helyezhető.  A gép ÚJSZERŰ állapotú! 3 HÓNAP 
visszavásárlási garanciát adok!  Sopronban megtekinthető és 
kipróbálható. Tel.: +36-70/214-9654.

LAKKELSZÍVÓ FAL (LBH, Schuko): hasznos filterfelület cca. 
3000x2000 mm.  ANDRAE papírlabirint előszűrő, poliészterfilc 
finomszűrő.  Ventilátor EXE II /ATEX 3500-8000 m3/h.  Csőveze-
ték és levegőbetáplálás megegyezés szerint.  Vételárat telefonon 
történő egyeztetés alapján adok.  (Függ a csővezeték hosszától, 
nyomvonalától, a ventilátor elhelyezésétől, teljesítményétől stb...). 
Tel.: +36-70/214-9654.

FESTO 4-fejes gyalugép: max. gyalulási keresztmetszet 170x100 
mm.  Valamennyi tengely 0-45 fokig állítható.  Előtolás fokozat-
mentes.  Cca. 2800 kg. A védőburkolatok a jobb áttekinthetőség 
érdekében lettek eltávolítva, rendelkezésre állnak. Ár: 620 000 
Ft. Tel.: +36-70/214-9654.

LAKKELSZÍVÓ FAL (LBH, Schuko): száraz leválasztású lakkelszívó 
fal eladó.  Hasznos filterfelület 2000x1000 mm. Andrae papírlabirint 
előszűrő, poliészterfilc finomszűrő.  Elszívó ventilátor 3000 m3/h-
tól. Meleg levegő betáplálás, csővezeték.  További infók telefonon. 
Tel.: +36-70/214-9654.

SAMCO Unilev élcsiszoló gép eladó.  Öntvény gépváz, pneumatikus 
oszcillálás, külső/belső ívcsiszolás, egyenes felület, furnércsi-
szolás...  Kategóriájában az egyik legjobb konstrukció!! Tel.: 
+36-70/214-9654.

WEINIG Univar 10 falcoló automata eladó.  Azonnal üzembe 
helyezhető.  Sopronban megtekinthető. Tel.: +36-70/214-9654.

ELADÓ kombinált gyalugép 400-as régi típusú, gyári önt-
vényvázas, 5 műveletes, kézi előtolású. +1 380 V-os talpon 5,5 
kW-os meghajtó villanymotor. Érdeklődés: 06 20/416-4300.

[ fűrészüzemi gépek ]
ÚJ gatter fűrészszalag. Max. átmérő: 110 cm. Ár: 1 250 000 Ft+ áfa.

ZSE körfűrész. Fűrészlapátm.: 450 mm.  Vill. telj.: 10 kW. Ár: 160 
000 Ft+áfa. Tel.: +36-34/316-233.

PRÉSGÉP: a présgép 45 cm x 500 cm faanyag ragasztására alkalmas. 
Gerendák, lépcsők nagy teljesítményű ragasztására alkalmas. Ár: 
250 000 Ft. Tel.: +36-30/500-1764.

SCHUKO forgácselszívó: többféle méretben, nagy teljesítményű, 
22 kW és 44 kW-os villanymotorral.  Ára: 450 000 Ft. Tel.: +36-
30/500-1764.

GYALUGÉP-adagoló: ár: 500 000 Ft. Tel.: +36-30/500-1764.

SZALAGFŰRÉSZ, 1300-as kerékátmérő, 120 széles fűrészlappal,  
gyári előtolóval. Üzemképes állapotban van. Ár: 1 990 000 Ft. Tel.: 
+36-30/500-1764.

ELADÓ egy öntvény 800-as és 700-as szalagfűrész, motor nélkül. 
Szürke 700-as 218 E Ft. Zöld 800-as 198 E Ft. Szállításban tudok 
segíteni, gépsúly: 700 kg és 900 kg. Érdeklődni: 06-70/505-4225 
(mindennap 08-22-ig). Tel.: +36-70/344-5858.

ELADÓ egy szalagfűrészgép görgős lapvezető. Kiskőrösi szalagfű-
részhez és egyéb más típushoz is, az asztallap alá is tehető. hosszú 
excenterrel.  Excenteres állítás, 4 db új csapággyal, lapvezető 25 E Ft. 
Excenter 3-5 E Ft. Érdeklődni: 06-70/505-4225 (mindennap 07-22-
ig). Postai utánvét megoldható. Ár: 25 000 Ft. Tel.: +36-70/213-0575.

ELADÓ egy Wravor 1100 vízszintes rönkhasító fűrész és teljes 
kiszolgáló egységei. Rönkfeladó egyenkéntező, deszka lehordó silon 
szalag, kefélő, motorosan hajtott görgős anyagtovábbító oldalra 
ledobóval, kétlapos sorozatvágó és az ehhez tartozó görgősorok. 
A gép másfél szezont ment, kb. 600 m3 rönk lett elvágva vele. Az 
új ára: 133 700 euró. Kérésre gépegységekre bontott árat is tudok 
adni. Komoly vételi szándék esetén még adok a géphez egy vizes 
fűrészlapélezőt! Ár: 65 000 €. Tel.: +36-20/571-5948.

TORWEGGE H34E sorozatvágó: gyári, felújított sorozatvágó be-
rendezés! Gépszám: 059. Évjárat: 2000   Láncszélesség: 380 mm.  
Vágási magasság: 120 mm. Főmotor: 37 kW. Előtoló motor: 1,5 kW. 
Fűrésztengely fordulatszáma: 4600 U/min.  Fűrészlapátmérő: 300 
mm.  Fűrészlap-furatátmérő: 70 mm.   Jobbos kitárolás: 330 mm. 
Fokozat nélküli előtolás: 5-25 m/perc. Gép méretei: hossz: 2050 mm. 
Szélesség: 1700 mm. Magasság: 2100 mm. Súly: 3500 kg. További 
képeket tudok küldeni. Tel.: +36-70/328-6913.

STERER egy tg.-es sorozatvágó: vágási szélesség: 650 mm. Vágási 
magasság: 90/110 mm (250/350 mm-es lappal).  Gépszám: 2975, 
hidraulikus működtetésű.  5 db fűrészlappal, leszerelve.  Páros 
szélezőként is használható, azonban a hidraulika javítandó. Fix 
tengelyes, az asztal mozgatja az anyagot. Ár: 950 000 Ft. Tel.: 
+36-70/328-6913.

FELÚJÍTOTT, 800-as szalagfűrész: teljes körűen felújított, 2 db 
800-as szalagfűrész, tengelyek-csapágyak, ipari új aluöntvény 
kerekekkel, szíjtárcsával, 7,5 kW-os villanymotorral, csillag-
delta kapcsoló automata, fém elszívó csonkos burkolattal eladó. 
KIPRÓBÁLHATÓ!!!  Az ár /db-ra értendő. Ár: 570 000 Ft. Tel.: 
+36-20/325-9550.

SP-70 porciklon eladó. SP-70-es porciklon és a hozzá tartozó por-
elszívó ventilátor eladó. Motorteljesítmény: 11 kW, légszállítási 
kapacitás: 14 000 m3/h. Ár: 900 000 Ft. Tel.: +36-30/396-9330.

KERETFŰRÉSZ-technológia eladó: - Linck-560 típusú felújított 
keretfűrész  - Fokozat nélküli független elektromos előtolás  - 
Hidraulikus rönkleszorítás  - Vollmer élező és terpesztő  - 3x13 db 
fűrészlap  - Hidraulikus rönkkocsi  - Lehordó lánc. Ár: 3 000 000 
Ft.. Tel.: +36-30/396-9330.

WALTER WD 250/350 sorozatvágó: 2015-ben újonnan vásárolt 
WALTER WD 250/350 KBA duplatengelyes sorozatvágó, pár száz 
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üzemórával eladó.  Ár: 4 500 000 Ft + áfa.  A gép Szolnok mellett 
található, a szállításban tudunk segíteni. Lesnyiczky Ákos, 06-
70/371-1731, akos.lesnyiczky@holzfabrik.hu

WALTER kalapdeszka-feldolgozó: 2015-ben újonnan vásárolt 
WALTER WDPP 410 kalapdeszka-feldolgozó gép, pár száz üzem-
órával eladó.  Ár: 3 750 000 Ft + áfa. A gép Szolnok mellett található, 
a szállításban tudunk segíteni. Lesnyiczky Ákos, 06-70/371-1731,  
akos.lesnyiczky@holzfabrik.hu

WALTER KBA 250/350 duplatengelyes sorozatvágó. Raklapelemet 
gyárt, esetleg nagy magasságú prizmát szeretne felvágni, megol-
dást kínálok ezekre a feladatokra. Bemutató gép, kipróbálható 
körülmények között.  2015 áprilisában üzembe helyezett soro-
zatvágó berendezés. Motorteljesítmény alsó 30 kW, felső 22 kW. 
Tel.: +36-30/203-8427.

PÁROS kétlapos függőleges szalagfűrészgép és többlapos szélező 
körfűrész eladó. Ár: 1 440 000 Ft. Tel.: +36-30/205-2661.

TÁROLÓKONTÉNER  a gyártótól: egyedi méretben, megrende-
lésre gyártja az AboSzol Kft. Billenő konténer, teherbírás: 600 
kg-tól, űrtartalom: 500 liter-től. Méret: (Sz:H:M)  igény szerint.  
Anyagvastagság: teherbírásnak megfelelően. Szükség szerint 
kerekes kivitelben, a vevő igényének megfelelő színben, méretben, 
kioldó mechanikával. Könnyű rakodás, egyszerű ürítés. Számlával, 
garanciával. Közvetlenül a gyártótól! Ár: 115 000 Ft. Tel.: +36-
30/350-3379, aboszol@gmail.com, www.aboszol.hu.  

WALTER ÉLEZŐ: féléves, alig használt vídialapkás korongélező 
gép eladó. Ár: 450 000 Ft. Tel.: 06-30/450-0590, 06-30/481-3060.

MOBIL ELSZÍVÓ. Forgács, por, füst: eladó egy Esat mobil elszívó 
újszerű állapotban, kihasználatlanság miatt. A gép kifogástalan ál-
lapotban van, kiválóan működik. Ár: 1950 €. Tel.: +36-70/603-1023.

ELADÓ jó állapotban lévő max. cn 70-es, dobtáras szegező pisztoly, 
4 db, raklapüzemből. Ár: 40 000 Ft. Tel.: 06-30/450-0590.

[ szerszámok ]
HASZNÁLT faipari szerszámok: - Guhdo 12 db-os HM felsőmaró-
klt.  Ár: 8000 Ft+áfa.  - HSS rádiuszmaró, átm. 140x40x50. Ár: 
10 000 Ft+áfa. - Használt faipari szerszámok (marók, körfűrészek, 
láncmarók, folt- és folthelymarók, gyalukések nagy választékban. 
Ár: 2000-10 000 Ft-ig. Tel.: +36-76/505-560.

HASZNÁLT faipari szerszámok: Leitz cserélhető betétkéses 
ablakgyártó csap-rés szerszám. Tel.: +36-76/505-560.

ÚJ faipari körfűrészlapok (Witox), új faipari felsőmarók (Klein), 
gatterlapok és marószerszámok használt árában, a készlet erejéig. 
Tel.: +36-76/505-560.

ÚJ faipari gatterlapok (Witox), új faipari felsőmarók (Klein), 
gatterlapok és marószerszámok az új ár 50-60%-áért. Tel.: +36-
76/505-560.

SZOMBATHELYEN eladó 78-88 mm vastag ablakok gyártására 
alkalmas 14 db-os fűzött, cserélhető lapkás szerszámkészlet. Az 
összes profilos lapkához váltólapka is tartozik. Kérésre PDF-fájlban 
tudok küldeni műszaki rajzot az ablakról. Az ár irányár: 1 500 000 
Ft. Tel.: 06-70/336-5810,  info@nyugatablak.hu

PLATOLÓ maró kés 30-as tengelyre eladó! Ár: 25 000 Ft. Tel.: 
+36-20/317-2139.

GARNIGA Eco Set D2 Plus JV-68 típusú ablakgyártó garnitúra, 
váltólapkás, fűzhető, CE-minősítéssel, 19 darabos, fadobozokban, 
teljes leírással, 78-88-ra bővíthető, keveset használt állapotban, ki-
használatlanság miatt eladó. Ár: 680 000 Ft. Tel.: +36-20/918-3212.

ELADÓ három pár 410-es gyalukés. Két pár kés használt, egy pár 
kés vadonatúj. Ugyanitt eladók 250-es körfűrészlapok+elővágók,  
laminált lap vágására használtam.  Gyalukések ára 15 000 Ft/3 pár,  
körfűrészlap ára 10 000 Ft/db. Tel.: +36-70/200-8517.

SCM Syntex-hez használt, AKE által készített spirál alu. gyalufejek 
eladók. 120x100x35 méret és 190x100x35 méret. Ár: 240 000 Ft. 
Tel.: +36-72/587-017.

IPEMA 500-as, 60 fogas, új körfűrészlap, ill. 400-as, 120 fogas új 
körfűrészlap eladó. Irányár: 20 000 Ft/db. Tel.: 06-30/218-2751.

MEGMARADT faipari szerszámok, hossztoldó, 2 db lambériagyártó 
és különböző bigéző profilozó szerszámok, fűrészlapok, csiszoló-
korongok egyben eladók. Ár: 100 000 Ft. Tel.: +36-20/266-1743.

ABLAKGYÁRTÓ szerszámot a gyártótól.  Faipari gépi szerszámokat 
gyártunk már 34 éves gyakorlattal.    Eurofalcos ablakgyártó gar-
nitúra gyártása 92-es ablakhoz.  A garnitúra bővíthető. Minőség, 
megbízhatóság, garancia, gyártói ár! Alapgarnitúra ára: 780 000 
Ft. Tel.: +36-1/217-7349.

TÖBB mint 20 éves tapasztalattal forgalmazunk felsőmaró 
késeket. Márkánk a Massive Tools, melyek az ország második leg-
népszerűbb ipari marókései.  Ár/minőség tekintetében a legjobb.  
Bővebb információ: www.felsomarokes.hu és www.botex.ro. Tel.: 
+36-70/378-8393.

[ kéziszerszámok ]
DUNA számláló. Tel.: +36-30/385-9431.

FASZOBRÁSZ vésőkészlet: 12 db-os kezdő vagy kiegészítő faszob-

rász-faragó készlet, jó minőségű. Ár: 18 000 Ft. Tel.: +36-70/522-6838.

PREBENA kartonzáró: eladó Prebena kartonzáró tűzőgép kiváló 
állapotban. Kipróbálható. Ár: 75 000 Ft.. Tel.: +36-30/936-5246.

VIRUTEX gumihelymaró RA17D. Tömítéshely-maró gép.  Fa nyí-
lászárók utólagos szigeteléséhez lett kifejlesztve. Alkalmazásával 
csökkenthetjük a téli fűtésköltségeket. Használata rendkívül egy-
szerű.    A marógépet újonnan vásároltam, egyszer volt használva, 
4 ablak utólagos szigeteléséhez használtam.  Jelenlegi bolti ára: 105 
000 HUF. Ár: 80 000 Ft. Tel.: +36-20/336-3173.

[ anyagmozgatás gépei ]
TARGONCA 5.5 t-s oldalmozgató: eladó egy 5.5 t teherbírású, gyári 
acélkabinos, villa oldalmozgatós, 4 szekciós tömbbel szerelt, duplex 
oszlopos, tömör gumis, Hyster H5.50XM típusú gázüzemű targonca. 
Emelési magasság: 3450 mm, villahossz: 1200 mm. Ára: 2 990 000 
Ft + áfa. Tel.: +36-30/277-1252.

CATERPILLAR lánctalpas homlokrakodó eladó. Ár: 1 200 000 Ft. 
Tel.: +36-70/392-9470.

TARGONCA 2.5 t-s oldalmozgató: eladó egy 2.5 t teherbírású, 
magas emelésű (4350 mm), de alacsony építési magasságú (2160 
mm), villa oldalmozgatóval, triplex (háromtagú) szabademeléses 
oszloppal, nyommentes tömör gumikkal szerelt Hyster H2.5FT 
típusú Mazda motoros gázüzemű targonca. Ára: 1 650 000 Ft + 
áfa.  Tel.: +36-30/277-1252.

STILL 3 t-s dízeltargonca: eladó egy 3 t-s Still dízeltargonca. Emelési 
magasság: 330 cm. Emelési súly: 3 t. Oldalmozgatós kivitel. Gép 
önsúlya: 5,5 t. Érdeklődni: 06-70/505-4225, Egertől 18 km-re. Ár: 
1 280 000 Ft. Tel.: +36-70/344-5858.

PONYVÁS kisteherautó, 3,5 t-s: Mazda E 2200-as extra platós 
kisteherautó eladó.  Dízel, alacsony fogyasztással.  Alkalmas 
bútor, laminált lap stb. szállítására is.  Plató belméret: 3,5x2,1 m 
(laminált bútorlap fektetve is elfér rajta). Hátul dupla kerekes, nagy 
teherbírással.  Ponyvával, légterelővel felszerelve.  B kategóriás 
jogosítvánnyal is vezethető. Ár: 1 000 000 Ft. Tel.: +36-30/636-4021.

BALKANCAR targonca: DV 17788.33.23 típusú, üzemképes, 1987 
gyártási éves Balkancar targonca 3000 kg teherbírással, 3300 mm 
emelési magassággal, jó állapotú gumikkal eladó. Önsúly 4600 kg. 
Az elszállítás az üzem területéről a vevő feladata. Ár: 900 000 Ft. 
Tel.: +36-20/960-2287.

BILLENŐ tárolókonténer: új billenő konténer, közvetlenül a gyár-
tótól! Teherbírás: 600 kg-tól, űrtartalom: 500 litertől.  Mindenféle 
ömlesztett és darabos áru rakodásához, tárolásához. Egyszerű 
ürítés, könnyű rakodás.  Anyag: 2-3 mm-es acéllemez.  Szükség 
szerint kerekes kivitelben, a vevő igényének megfelelő színben, 
méretben, akár fedéllel is. Számlával, garanciával. Szükség esetén 
szállítás megoldható. Keresse honlapunkat, információt és videót 
is láthat a működéséről.  Ár: 115 000 Ft. Tel.: +36-30/350-3379.  
www.aboszol.5mp.eu, www.facebook.com/aboszol

[PVC-ALU. megmunkáló gépek ]
MŰANYAG nyílászárós gépek: műanyag nyílászáró gyártás gépei 
eladók. Kaban vasalathelymaró gép, heboe vasalathelymaró gép, 
kaban sarokmegmunkáló gép, kaban egyfejes hegesztőgép, heboe 
automata sarokmaró, heboe üveglécvágó gép, powasert csavarozó 
gép, horstkemper görgős szállítópálya, műanyag ablakprofil 
élhajlító gép.  Tel.: 06-20/912-9086, +36-29/662-202.

[ egyéb gépek, szerszámok ]
ÜVEGEZŐ PRÉS: üvegező prés ELADÓ! Maximálisan összeépít-
hető méret: 2300x2700 mm. Sűrített levegő betáplálás igénye: 6 
bar, 40 L/min. FIX ár (nettó): 400 000 Ft.  Tel.: 06-20/912-9086,  
06-70/779-8780.

OSZLOPOS FORGÓDARU: 270 fokban fordítható oszlopos daru. 
Kapacitás: 125 kg.  Kar hossza: 5000 mm (csökkenthető).  Oszlop-
magasság: 5500 mm (csökkenthető). Talpméret: 400x400 mm.  
Össztömeg: 350 kg. FIX ár (nettó): 400 000 Ft. Tel.: 06-70/779-
8780, 06-20/912-9086.

ÖNBEÁLLÓ kerék, 150 mm: cikkszám: 12434. Kerékátmérő: 150 
mm. Futófelület szélessége: 46 mm.  Felső lap mérete: 135x110 
mm.  Furattávolság: 105x80 mm. Súly: 1,60 kg. Teherbírás: 250 kg. 
Ár: 3270 Ft. Tel.: +36-30/123-6957.  Termékünket megrendelheti 
a http://www.szerszamorigo.hu szerszám webáruházunkból is.

1,2 MW telj. kazánház: profilváltás miatt eladó 2 db 600 kW-os 
fatüzelésű, meleg vizes kazán (Calor 600 kW és Bano Caldaie 
600 kW hatalmas tűztérrel), teljes gépészettel, valamint egy 
csigás betárolású és hidraulikus kitárolású aprítéktároló egység.  
Jelenleg lebontott állapotban megtekinthető bármikor, előzetes 
időpont-egyeztetés alapján.  Kérésre további képeket küldök. 
Tel.: +36-70/328-6913.

NYÍLÁSZÁRÓ felületkezelő üzem berendezései (2 db motoros 
előtolású konvejorpálya 40+40 traverz; 1 db locsolófal; 2 db elszívó 
fal) eladók. A berendezések elbontott állapotban vannak. A bontást 
végző személyek igény esetén tudnak segíteni az összeépítésben. 
Igény esetén további képeket küldök.  Tel.: 06-20/912-9086.

ELADÓ 1-1 db DeWalt DW621 és Festool OF1010 kézi felsőmaró gép 
tartozékokkal. Ár: 60 000 Ft. Tel.: +36-20/993-2218.

NEUE Kippbehälter , direkt vom Hersteller! Einfaches Entladen, 
leichtes Einladen!  Belastung: ab 600 kg; Rauminhalt: ab 500 l  
Materialdicke: 2-3 mm Stahlblech  Im Falle einer Vereinbarung in 
Ausführung mit Rad, in wählbaren Farben, Masse,  Mit Rechnung, 
Garantie.  Lieferung laut Vereinbarung.  Weitere Informationen, 
Ár: 115 000 Ft. Tel.: +36-30/350-3379.  Video: www.aboszol.hu

PAPÍRBRIKETT prés, ingyen tüzelő: szenzációs áron papírbrikett 
présünk használtan eladó, hívjon, írjon!  Tartós, házi gyártmányú, 
karbantartást nem igénylő szerkezet, mellyel végre felhasználhatja 
a képződő papírhulladékát. A papírbrikett prés papír, újság, cso-
magolópapír, kartontermékekből gyártja a papírbrikett téglákat 
Önnek. A gyártás mechanikusan történik. Gyártani most tavasztól 
késő őszig tud, az előre áztatott papír kiszárad, szellős, de fedett 
helyen tárolható!  A papírbrikettgyártó gép ára: 69 900 Ft. Tel.: 
+36-70/342-6451.

DHAPPEL légkezelő: Happel HGK1900 típusú használt légkezelő 
berendezés, fagyvédelmi zsaluval, zsalumozgató motorral, fagyvé-
delmi termosztáttal.  Évjárat 1980. Légteljesítménye 1900 m3/h. 
Villamos motor teljesítménye 7,0 kW. Méretei: szélesség x magasság 
x mélység 2850x1300x1550 mm.  Igény esetén vezérléssel, légcsa-
tornákkal, elszívó falakkal külön megegyezés szerint. Ár: 762 000 
Ft. Tel.: +36-30/694-3232.

WEINIG Rondamat 960: gyalu- és profilkésélező, hydro- és hagyo-
mányos gyalufejekhez 0,005 mm pontossággal  - keményfém-élezési 
csomag (élezőtengely ford. szám frekvenciaszabályzóval 1500- 
3000 ford./perc)  - hydro, élezőkorong-befogás  - sablongyártási 
csomag (projektor, axiális előtoló motor, rajz és mintadarab utáni 
sablonkészítés)  - gyalufej nélküli késélezés (automata)  - 400 bar 
nyomású hydrozsírzó, rondor, élezőkorong-befogó (3 db)  - max. 
240 mm-es élezési hossz, szerszámátmérő 100-300 mm-ig. Ár: 14 
000 €. Tel.: +36-30/638-8846.

FÉNYEZŐKABIN sürgősen eladó: svájci gyártású (LÜEM), 4x7 
m belméretű, autófényező kabin olajtüzelésű kazánnal, teljes 
felületű alsó elszívással sürgősen eladó!   Ár: 2 000 000 Ft. Tel.: 
+36-30/990-2615.

ÚJSZERŰ ÁLLAPOTBAN LÉVŐ SENCO AKKUMULÁTOROS SZÖGBE-
LÖVŐ 2 db AKKUMULÁTORRAL ÉS TÖLTŐVEL ELADÓ! AZ AKKUK 
NEM JÓK!  Ár: 60 000 Ft.  Tel.: +36-20/912-9086, +36-29/662-202.

SÜLLYESZTŐ fejek eladók: 10 mm-es, balos, fafúróhoz süllyesztő, 
vídiabetétes fejek, 3 db eladó, nem voltak még használva.  Ár 
600 Ft/db.  Nagykanizsa. Fizetési mód: banki átutalás, banki 
befizetés, postai rózsaszín csekk. Személyes átvétel. Postázás: a 
mindenkori díjszabásnak megfelelően.  Utánvéttel nem küldök. 
Tel.: +36-20/976-8148.

FAIPARI nedvességmérő eladó: eladó Vanicek gyártmányú faipari 
nedvességmérő. Állítható hőmérsékleti adat és a faanyag fajtája. 
Külön beütő szerkezet a vastagabb keresztmetszetű faanyaghoz.  
Ár: 100 000 Ft. Tel.: +36-66/282-409.

SZÁRÍTÓSÍN kampókkal: a frissen festett készterméket a kampók-
ra akasztva biztosítható azok zavartalan száradása, ugyanakkor 
mozgathatók is maradnak.  Főként ablakgyártásban használt, de 
egyéb feladatra is megfelel.  Teljes készlet, mely tartalmazza a 23 
méter hosszú sínt és a hozzá tartozó 50 db kampót. Ár: 250 000 Ft. 
Tel.: +36-70/646-0472. E-mail: ferko.igor@gmail.com.

BÉKEBELI öntvény polírozógép - 380 V - napi használatból 
eladó. Teljesítménye 2 kW, fordulatszáma 2950/min., súlya 125 
kg, eredeti állapotban van, hagyományos, régi üzemi gép. Kifo-
gástalan állapotú, strapabíró, ma ilyesmit már nem lehet kapni 
boltban. Lehet rajta filckoronggal és rongykoronggal dolgozni, 
de bronzkefe vagy köszörűkő is használható rajta. Ár: 60 000 Ft. 
Tel.: +36-30/444-9966.

ALAPANYAG
[ fűrészáru/ faanyag ]
BOROVI MŰSZÁRÍTOTT fűrészáru 48x140x4000 mm és 
48x96x4000 mm méretben, 58 900 Ft/m3+áfa áron kapható 
(nedvességtartalma 10-12%). Kamiontétel vásárlása esetén a 
vevő telephelyére leszállítva, rakattétel esetén a szigethalmi vagy 
a hatvani telephelyünkön érvényes az ár. Tel.: 06-30/277-8000.

MŰSZÁRÍTOTT borovifenyő lambéria alapanyag (nedvességtarta-
lom 12-14%) kapható rakattételben a szigethalmi telephelyünkön. 
Kamiontétel vásárlása esetén leszállítjuk az Ön telephelyére. Mé-
rete: 20x96x4000 mm és 20x140x4000 mm.  Ára: 58 900 Ft+áfa/
m3. Tel.: 06-30/277-8000.

SZÁRÍTOTT luc 600 cm hossz, 5 cm vastag, különböző széles, 11, 
13, 15, 17, 20 cm nedv. 8-12% asztalos minőségű.  Asztalosoknak, 
könnyűszerkezetes ékítményekhez, belső építészeti munkákhoz 
ajánlom. Ár: 76 200 Ft/m3+áfa. Rakatkedv. -5%, kamionmennyiség 
-8%.  Tel.: +36-20/933-2444.

LAMBÉRIA luc 8-10% nedvességtartalommal. Méretei: 12,5x96 
mm, 2,5-4,0 m; 16x96 mm, 2,9-4,0 m lambéria, min. árlista -10%. 
16x96 mm 3,0-4,0 m lambéria. Min. árlista 8% kedvezménnyel 
a készlet erejéig. ERDÉRT-TUZSÉR ZRT. Tuzséri, békéscsabai, 
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budakeszi és debreceni telepein. Tel.: +36-45/541-110.

MŰSZÁRÍTOTT borovi deszka: 28x120/150 mm szelvényben, 
3,0-4,0 m, III. osztályban, június 30-ig, illetve a készlet erejéig, 48 
000 Ft/m3+áfa. ERDÉRT-TUZSÉR ZRT. 4623 Tuzsér, külterület, tel.: 
06-45/541-110, fax: 06-45/541-119. Ár: 48 000 Ft. 

MŰSZÁRÍTOTT luc deszka: 18/22x120 mm, 3,0-4,0 m, III. osztály, 
június 30-ig, illetve a készlet erejéig, 45 000 Ft/m3+áfa, Tuzséron.  
ERDÉRT-TUZSÉR ZRT. 4623 Tuzsér, külterület. Tel.: +36-45/541-110. 
Fax: +36-45/541-119. 

MŰSZÁRÍTOTT borovi palló: 50x110/150/200 mm, 3,0-4,0 m, III. 
oszt. június30-ig, illetve a készlet erejéig, 48 000-52 000 Ft/m3+áfa.  
ERDÉRT-TUZSÉR ZRT. 4623 Tuzsér, külterület, tel.: 06-45/541-110, 
fax: 06-45/541-119. 

MŰSZÁRÍTOTT borovi, szélezetlen: 50 mm vastag, műszárított, 
borovi, szélezetlen, 3-4 m hosszban, III. osztályban, 46 000-50 000Ft/
m3+áfa június 30-ig, illetve a készlet erejéig. ERDÉRT-TUZSÉR ZRT. 
4623 Tuzsér, külterület. Tel.: +36-45/541-110, fax: +36-45/541-119. 

MŰSZÁRÍTOTT borovi deszka: 32x100/120/150 mm, 3,0-4,0 m, 
III. osztály, 48 000 Ft/m3+áfa, június 30-ig, illetve a készlet erejéig. 
ERDÉRT-TUZSÉR ZRT. 4623 Tuzsér, külterület. Tel.: +36-45/541-110. 
Fax: 36-45/541-119. 

MŰSZÁRÍTOTT borovi deszka: 22/25x100 mm, 3-4 m hosszban, III. 
osztályban 43 000 Ft/m3+áfa, június 30-ig, illetve a készlet erejéig. 
ERDÉRT-TUZSÉR ZRT. 4623 Tuzsér, külterület. Tel.: +36-45/541-110. 
Fax: +36-45/541-119.. 

SZÉLEZETLEN, légszáraz vörös tölgy fűrészáru eladó, közvetlenül 
a termelőtől.  Érd.: 06-30/639-1500, 06-85/336-088. 

CSOMOROS NYÁR FŰRÉSZÁRU: légszáraz és friss, szélezetlen 
csomoros nyár fűrészáru eladó, közvetlenül a termelőtől.  Fűrész-
üzem, 8706 Nikla, Petőfi u. 42. Tel./fax: 06-85/336-088. Mobil: 
06-30/939-1500, 06-30/639-1500. 

LUFTGETROCKNETE und frische, unbesaemte Pappel zum Verkauf, 
direkt vom Hersteller, per LKW Ladung. Preis lt. Vereinbarung. 
Saegewerk, 8706 Nikla, Petőfi u. 42.  Tel./fax: 0036-85/336-088, 
0036-30/939-1500, 0036-30/639-1500. 

ÉGER, nyír, nyár, akác, hárs, kőris, tölgy, vörös tölgy, juhar, cseresznye, 
kerti dió, fekete dió, körte stb. fűrészáru, széles választékban eladó, 
közvetlenül a termelőtől. Fűrészüzem, 8706 Nikla, Petőfi u. 42. Tel./
fax: 0036-85/336-088. Mobil: 0036-30/639-1500. 

KERESEK szárított, gőzölt amerikai diót, fekete diót, legideálisabb 
vastagság 25-27 mm, de 50 mm vastag is lehet, kb. 0,5-0,8 m3-t. 
Tel.: +36-30/560-5709.

SZÉLEZETLEN, asztalos minőségű, szárított, 4,5 m hosszú borovi 
fenyő padló rakatokban eladó.  I. osztályú: 80 000 Ft/m3+áfa. II. 
osztályú: 58 000 Ft/m3+áfa. Ugyanitt rönk bérfűrészelést vállalunk 
fekvő szalagfűrésszel!  Ár: 58 000 Ft. Tel.: +36-30/910-4758.

FENYŐ fűrészáru eladó minden méretben szállítva, a vevő telep-
helyére. Szállítási határidő: 7-10 nap. Irányár: 50 000 Ft/m3. Tel.: 
0040744571289.

FOLYAMATOSAN nagy mennyiségben száraz luc faforgács eladó. 
10 Ft/kg a zsákok betétdíja, 1200 Ft/db.  Tel.: 06-30/530-9260.

KOCSÁNYOS, ill. vörös tölgy légszáraz palló és deszka 2,50-4,00 
m-ig eladó. 85 000-150 000 Ft nettó áron. Tel.: 0036-89/352-563.

MÉG lábon álló, kitermelésre váró vénic szil rönk vagy fűrészáru 
eladó.  600-700 m3. Hosszúság: 200 cm vagy megrendelés szerint. 
Átmérő: 40 cm. Tel.: +36-70/600-9673.

TÖLGY műszárított és gatterfriss fűrészáru eladó. Ár: 100 000 Ft. 
Tel.: +36-30/385-9431.

UKRÁN lucfenyőt szállítunk a vevő által megrendelt méretekben: 
deszka, palló, gerenda, tetőléc 47 000 Ft +áfa ártól. Ár: 47 Ft. Tel.: 
+36-30/203-9281.

KIVÁLÓ minőségű tölgyrönk eladó. Tel.: 06-30-570-7382. E-mail: 
ntamas59@freemail.hu.

ELADÓ celtis szélezetlen fűrészáru 4,0 méter hosszban. Érdek-
lődni: 06-70/394-0072, 06-30/948-9888. Ár: 46 000 Ft. Tel.: 
+36-30/600-3559.

AKÁC alapanyagot és készterméket kínálunk széles körű felhaszná-
lásra. Szijácsmart - csiszolt akácoszlop  - hegyezett cölöp, nevelőkaró  
- gyalult, kérgezett kerítésdeszka  - formamart kerítésléc  - párhuza-
mos vágású léc/deszka  - vágott oszlop (10x10 cm)  - heveder. Pontos 
méretre vágást, gyalulást vállalunk.  Kérdésével forduljon hozzánk 
bizalommal.  Egyedi méreteket, igényeket lehetőségeinkhez mérten 
teljesítünk. Tel.: +36-30/575-9273.

I. OSZT. kőrisfríz: eladó exportból visszamaradt ~3 m³, I. osztályú 
kőrisfríz. 55 mm széles, 28 mm vastag, többféle hosszúságú, repedés-
mentes, végei paraffinnal kezelve. Ár: 110 000 Ft. Tel.:  06-30/9318-
453, 30/4150-993. E-mail: valorbt@gmail.com, www.valorbt.hu.

MAGÁNSZEMÉLYTŐL eladó 2015 tavaszán vágott és 2015 nyarán 
fűrészelt légszáraz, szélezetlen kerti dió fűrészáru. Méretei: hossz 
200-300, szélesség 20-50, vastagság 3 cm. Mennyisége kb. 5 köbméter, 
de nem csak egyben eladó. Tel.: 06-20/226-7342.

SZÁRÍTOTT BOROVI 25 mm vastag deszka kapható OF-
minőségben az alábbi méretekben.  25x75 mm, 100 mm,120 mm,150 
mm x 4000 mm. A fa rakatára: 120 000 Ft nettó/m3. Ár: 152 400 
Ft. Tel.: +36-20/123-4567, www.fureszaru.net.

KÜLÖNBÖZŐ méretekben cseresznye fűrészáru eladó, gatterfriss, 

légszáraz vagy műszárított állapotban.  Cseresznyerönk még fűré-
szelés alatt, fűrészáru igény szerinti egyedi méretekben is kérhető.  
Borsod-Abaúj-Zemplén megyében, szalaszendi telephelyünkön 
való átvétellel. Tel.: +36-20/960-2287.

ASZTALOS minőségű fűrészáru. Szárított borovi fenyő 90 000 
Ft+áfa/m3-től.  Szárított lucfenyő – 90 000 Ft+áfa/m3-től.  Vörös-
fenyő – 150 000 Ft+áfa/m3-től. Cseresznye: 198 000 Ft+áfa/m3-től.  
Gőzölt bükk – 80 000 Ft+áfa/m3-től.  Fehér bükk – 80 000 Ft+áfa/
m3-től.  Tölgy – 220 000 Ft+áfa/m3-től. Tel.: 06-20/931-6801.

BOROVI szélezetlen, 0-1. osztályú szárított palló 50 mm-es vas-
tagságban eladó. Rakatár bruttó 101 600 Ft/m3. Országos házhoz 
szállítást vállaljuk rakat- és kamiontételben. Tel.: 06-20/979-3910,  
+36-20/353-3837. Bővebb információ a weboldalamon található. 
www.fureszaru.net.

A minőségű tölgy 27 mm-56 mm, 2,2-2,5-3 méter hosszúságban, 
légszáraz, 17-25% nedvességtartalmú. Ár: 79 900 Ft. Tel.: 06-
20/583-9898.

KEDVEZŐ áron vállaljuk vörösfenyő fűrészáruk gyártását. Egyedi 
méretekben is.  Ár: 95 000 Ft/m3-től. Tel.: +36-20/204-3116.

HÁNTOLATLAN akácoszlop eladó!  Bruttó áraink: 2,5 m: 2000 
Ft/db,  2,8 m: 2300 Ft/db,  3 m: 2500 Ft/db,  4 m: 3500 Ft/db,  5 m: 
4000 Ft/db,  6 m: 6000 Ft/db. Megrendelésre, megegyezés szerint 
hántolást vállalunk.  Bővebb információért kérem, érdeklődjön az 
alábbi elérhetőségek bármelyikén!  www.simgatter.com. E-mail: 
simgatter2015@gmail.com. Címünk: Sim-Gatter Kft.  7081 Simon-
tornya,  Gyár utca 1-5. Tel.: +36-30/960-3786.

KAMIONTÉTELBEN kalodás tűzifa (1x1x1,75), 33 cm konyhakész 
hasogatott bükkfa az ország bármely részére leszállítva. Kapható 
méterfa is! Hívjon bátran, az árban megegyezünk! Minden megvá-
sárolt kalodás tűzifához INGYEN PE-PO szilárd alágyújtót adunk 
ajándékba, amely 40 begyújtásra alkalmas! Tel.: +36-70/331-3237.

FŰRÉSZÁRUK gyártása: a standard méretű fűrészárukon kívül 
le tudunk fűrészelni extra méretnek minősülő gerendákat is.  
Rönkhossz maximum 12 méter, rönkátmérő maximum 140 cm. 
Vállaljuk ezeknek az extra méretű rönköknek a beszerzését is. 
Tel.: +36-20/350-2194.

[ lap / lemezanyagok ]
OSB 3 faforgácslap: pakettos tételben, debreceni telephelyen: 10 
mm vastag: 2400 Ft/tábla, 12 mm vastag: 2600 Ft/tábla, 15 mm 
vastag: 3200 Ft/tábla, 18 mm vastag: 3800 Ft/tábla (bruttó árak).  
Tel.: +36-20/511-5304.

II. osztályú rétegelt lemez. Egyik oldala hibátlan is lehet. Táblaméret 
változó, általában: 252/172, vagy 122, vagy egyéb méretek.  Anyaga: 
okume és nyár. Vastagsága: 4-30 mm. Ára: 750 Ft/m2-től.  Kérésre 
méretre szabva. Tel.: 06-70/666-7483.

[ tömbösített, táblásított anyag ]
HOSSZTOLDOTT borovi frízek 6 méteres hosszúságban kaphatók 
a szigethalmi és a hatvani telepünkön.  72x86 RAD 2,75 EUR/
fm+áfa, 72x86 FL 2,60 EUR/fm+áfa, 72x115 4,05 EUR/fm+áfa, 
48x115 3,85 EUR/fm+áfa.  Az árak rakattétel vásárlása esetén 
érvényesek. Tel.: 06-30/277-8000.

BOROVIFENYŐ hossztoldott, rétegragasztott gerenda szigethalmi 
és hatvani telepünkön, 6 méteres szálakban nagy választékban 
kapható.  Méretek: 100x100, 120x120, 140x140, 80x140 mm. Az 
ár rakattétel vásárlása esetén érvényes. Ára: 139 900 Ft/m3+áfa. 
Tel.: 06-30/277-8000.

TOLDÁSMENTES BOROVI TÁBLA.  Táblásított borovi fenyő 
AKCIÓ viszonteladók és nagyfelhasználók részére közvetlenül az 
importőrtől. Méretek: 18, 24, 32 mm. Minőségek: AA, AB, BB, BC, 
CC, CD toldásmentes. Árak: BC/BC 2590 Ft/m2+áfa, CC 2270 Ft/
m2+áfa.  Az árak kamiontétel rendelése esetén a vevő telephelyére 
leszállítva, rakattétel esetén a szigethalmi vagy a hatvani telepün-
kön értendők. Tel.: 06-30/277-8000.

TÁBLÁSÍTOTT luc fenyő akció viszonteladók és nagyfelhasználók 
részére közvetlenül az importőrtől.  Méret: 2500x1000x18 és 27 
mm 18 AA HT RAD 3450 Ft/m2+áfa, 18 AA HT FL 2890 Ft/m2+áfa, 
27 AA HT RAD 5200 Ft/m2+áfa, 27 AA HT FL 4350 Ft/m2+áfa. Az 
árak a szigethalmi vagy a hatvani telephelyünkön rakattételben 
értendők. Tel.: 06-30/277-8000.

TÁBLÁSÍTOTT borovi fenyő akció viszonteladók és nagy-
felhasználók részére az importőrtől.  Méretek: 16, 18, 24, 32, 
40x1200x2500-3000 mm.  Minőség: A/A hossztoldott.  Árak: 
2500x1200x18 mm A/A hossztoldott radiál 3290 Ft/m2+áfa. 
2500x1200x18 mm A/A hossztoldott MIX 2890 Ft/m2+áfa. Az 
árak kamiontétel vásárlása esetén a vevő telephelyére leszállítva, 
rakattétel vásárlása esetén a szigethalmi vagy a hatvani telephe-
lyünkön értendők. Tel.: 06-30/277-8000.

TÖMÖRFA tele lapok kedvező árral: rendeljen üzemünktől tömörfa 
tele lapot szélességi és hossztoldott kivitelben, egyedi méretre 
gyártva, akár 2500 mm hosszban is!  Június hónapban visszatérő 
vevőinknek FELÁR NÉLKÜL kínáljuk egyedi méretű tömörfa 
ajtóinkat! Tel.: +36-22/562-091.

KONYHAI MUNKALAP, LÉPCSŐLAP: gőzölt, ill. fehér bükk,tölgy, 
fekete dió, gőzölt akác, kőris, nyír, vörösfenyő konyhai munkalap, 

lépcsőlap különböző vastagsági méretekkel az M0-s mellett..Fekete 
dió 5000x670x40 mm 44 900Ft/m2; Gőzölt akác 5000x700x40 
mm 24 900 Ft/m2;  Tölgy 5000x670x40 mm  23 900 Ft/m2; Tölgy 
5000x670x27 15 900 Ft/m2;  Kőris 5000x650x40 mm  24 900 Ft/m2;  
Gőzölt bükk 5000x650x40 mm 19 900 Ft/m2;  Nyír 5000x650x40 
mm  17 500 Ft/m2;  Tölgy TM 1500 mm-igx670x40 mm 23 900 
Ft/m2;  Tölgy 2200x500x18 mm 9000 Ft/m2;  Vörösfenyő 
5000x600x40 16 000 Ft/m2. Tel.: +36-70/521-1015.

TÁBLÁSÍTOTT tölgy lapok 20 és 30 mm-es vastagságban, eltérő 
hosszúságú és szélességű méretekben. Kb. 12-12 m2 eladó.  Sopron. 
Tel.: +36-30/376-3651.

GYÁRTÁSBÓL visszamaradt tölgy-bükk-kőris-akác bútorléc. 
Legfőbb méretek: 500x50x25 mm.  Némely lécben bogárrágás 
lelhető fel.  40 000 Ft/m3 + áfa. Tel.: +36-20/369-6032.

HOSSZTOLDOTT borovi frízek 48x115 1020 Ft+áfa, 72x86 
950 Ft+áfa, 72x86 kék 860 Ft+áfa, 72x115 1380 Ft+áfa, 96x86 
1220 Ft+áfa, 96x115 1880 Ft+áfa.  Keretgyártás 68-as profil 
600 Ft+áfa/m,  92-es profil 700 Ft+áfa/m.  Tel.: 06-30/740-9452, 
06-30/830-6098.

CÉGÜNK rétegragasztott gerendákat és faházakat gyárt lucfenyő-
ből a vásárló rendelése és tervrajzai alapján. A megrendeléseket 
kérem az mcsongi@upcmail.ro-ra küldeni vagy ezen a telefonon 
hívni: +40-74-4587645.

RAGASZTOTT gerenda raktárról. Pl. TM 90x90x6000 mm, 
HT 100x100x6000 mm, 70x190x6000 mm 200  000 HUF/m3; 
Teraszburkolat 27x145x2700-4000 mm 4400 HUF-től; Stégbur-
kolat HT 45x70x2700-6000 mm 820 HUF/fm; Hajópadló, fózolt 
19x145x3000-4000 mm 4500 HUF/m2;  TM gyalult deszka 
20-21x95-145x2700-4000 mm 4500 HUF/m2; Ablakfríz, csomós, 
HT radiális 72x86x6000 mm 1190 HUF/fm;  Ajtófríz, HT radiális 
72x115x6000 mm 2850 HUF/fm;  TM táblásított lap, radiális 
18x600x2200-3800 mm 8350 HUF/m2. Tel.: +36-70/521-1015.

[ ragasztó és felületkezelő anyagok ]
KÉTOLDALÚ ragasztószalag, átlátszó, extra erős tapadás! Széles-
ség: 19 mm, hossz: 50 m, megmaradt több is, nincs lejárva, hibátlan, 
bontatlan, nagyon olcsón, 500 Ft/db. Tel.: +36-30/516-9142.

ÉLZÁRÓ géphez ömledékragasztó és patronok! 2016-ban cégünk 
kiemelt ipari szakkereskedőjeként továbbra is szuper áron bizto-
sítja a Henkel-termékeket jelenlegi és leendő Partnereinek! Várjuk 
jelentkezését Budapesten, a X. kerületben! Bp. X. ker., Szacsvay köz 
41. Tel.: +36-70/945-3548. www.dekorshopkft.hu

[csomagolóanyagok ]
HASZNÁLT egyutas raklap: használt egyutas raklapok jó állapot-
ban eladók.  800x1500 mm, már csak 42 db van belőle. Ár: 1000 
Ft. Tel.: +36-20/573-4923.

PÁNTOLÓ: félautomata pántoló újszerű állapotban eladó. Ár: 100 
000 Ft. Tel.: +36-20/944-4598.

KÉZI sztreccsfólia: 500 mm széles, 23 mm vastag, 2,4 kg/db. 1400 
Ft/db, fekete, számlával. Tel.: +36-30/516-9142.

[egyéb anyagok ]
FÓZOLT hajópadló -8-10%: fózolt luc hajópadló 19x96x2,5-5,9 
m, min. árlista -8%, 19x96x2,5-4,5 m, min. 10% kedvezménnyel, 
a készlet erejéig. ERDÉRT-TUZSÉR ZRT. Tuzséri, békéscsabai, 
budakeszi és debreceni telepein. Tel.: +36-45/541-110.

ÍVES faházprofil, borovi -15%: íves faházprofil 22x146 mm, 
2,5-4,5 m, min. borovi, árlista 15% kedvezménnyel a készlet 
erejéig. ERDÉRT-TUZSÉR ZRT. Tuzséri, békéscsabai, budakeszi 
és debreceni telepein. Tel.: +36-45/541-110.  

MŰSZÁRÍTOTT borovi deszka: 25x150 mm, 3,0-4,0 m borovi 
fafaj, I-III. osztály, 53 000 Ft/m3+áfa, június 30-ig, illetve a készlet 
erejéig. ERDÉRT-TUZSÉR ZRT. 4623 Tuzsér, külterület. Ár: 53 000 
Ft . Tel.: +36-45/541-110.

UKRÁN import. Méteres 25 euró/űrméter (1 mx1 mx1 m) és 
kalodás (1 mx1 mx1,8 m/külső méret)  55 euró/kaloda, bükk, 
tölgy, gyertyán, tűzifa kamiontételben.  Az árak FCA Ungvár 
paritással értendők, a fuvardíj árát nem tartalmazzák. Egyenes 
szerződés! Tel.: +38-050-5406702.

HAJÓCSKA, göcsök, Lamello: cseh importból 8%-ra szárított, ki-
váló minőségű hajócska és göcsök különböző fafajtákból.  Bővebb 
információ: www.botex.ro. Tel.: +36-70/378-8393.

HAJÓCSKA, GÖCSFOLT: hajócska alakú javítófolt, csónakfolt 
(luc, borovi, vörös, tölgy, bükk) és göcsfolt (10-35 mm), állandó 
raktárkészlet, legolcsóbban a gyártótól. Postai utánvéttel vagy 
a helyszínen. Tel.: +36-20/288-3585.

HM váltólapkák és javítófoltok: akciósan eladók Leitz váltólapkák 
470 Ft/db áron. Hajócska alakú javítófolt bükk fafajból 7 Ft/db 
áron.  Faipari marószerszámok és asztalos kéziszerszámok. 20 
liter lenolajkence, 8 liter matróz csónaklakk, 16 doboz Remmers 
festéklemaró paszta. PVC-élfólia tölgy színben.  Szállítás meg-
egyezés szerint.  Használt faipari gépek! Tel.: +36-30/383-8784.
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KELLÉKEK
[ ajtó-, ablakvasalatok ]
MACO nyílászáró vasalat: cégünk Maco nyílászáró vasalatok ér-
tékesítésével foglalkozik. A kiváló minőségű, osztrák gyártmányú 
biztonsági vasalatot raktárkészletről, rövid szállítási határidővel 
az ország egész területére eljuttatjuk.  Kérje ajánlatunkat a 06-
30/459-3635-ös telefonszámon vagy a lajter.gergo@lajter.hu e-mail 
címen. www.lajter.hu.

AJTÓKITÁMASZTÓ elektromágnes: füstgátló ajtókhoz 3 db fali 
és 9 db padlóra szerelhető GEZE 24 V-os ajtókitámasztó elektro-
mágnes ellendarabokkal eladó. Ár: 5000 Ft. Tel.: +36-30/990-2615, 
+36-30/940-5942.

[ bútoripari vasalatok ]
WC-válaszfal-vasalatok eladók, érdeklődni e-mailben.  Tel.: 
+36-72/587-017.

MINŐSÉGI bútoripari szerelvények, vasalatok kereskedelme 
megbízható, alacsony áron. Többek között fiókcsúszók, fogantyúk, 
bútorzárak nagy választékban kaphatóak. Nézzen be hozzánk és 
győződjön meg róla Ön is!  Webáruházunk: www.szabofaipar.
boltaneten.hu. Megkeresésüket, további kérdéseiket várjuk sze-
mélyesen, e-mailben vagy telefonon az elérhetőségeinken. Tel./fax: 
06-96/243-701.  E-mail: szabo.faipar97@gmail.com.

[ frontok, párkányok, kiegészítők ]
TÖMÖRFA ajtók kedvező áron: május-június hónapban vis�-
szatérő vevőinknek  FELÁR NÉLKÜL kínáljuk egyedi méretű 
tömörfa ajtóinkat! Tisztán tömör tölgy, cseresznye, kőris és 
fekete diófa ajtófrontok közvetlenül a gyártótól!  Több marás-
mintával, hajlított kivitelben is. Akár egyedi színben, festetten, 
antikoltan, egyedi és szériaméretben is, rövid határidőkkel. 
Látogasson el honlapunkra vagy személyesen üzemünkbe, 
bemutatótermünkbe. Tel.: +36-22/406-780.  http://www.
PFIFFERBUTOR.hu

TÖMÖRFA frontok a gyártótól. Minden, ami fa. 25 éves családi 
vállalkozás magas technológiai felszereltséggel (4 fejes Weinig 
gyalugép, lézervezérelt kontaktcsiszoló gép, CNC+digitalizáló... 
stb.) vállalja faipari termékek gyártását.  Tel.: +36-20/941-5635.

PVC-FRONTOK: magasfényű és szupermatt ajtófrontok 40 
színben, rövid határidővel, már 10 800 Ft/m2-től rendelhetők. 
A fenti ár nem tartalmazza az élzárást, annak díja 375 Ft/m! 
Egyedi méretekben, felár nélkül. Magasfényű vagy matt 
felület. Hosszú élettartam. Lágy tapintású anyag. Könnyen 
tisztítható. Színazonos élzárás. MDF hordozóanyag.  Kérjen 
ajánlatot elérhetőségeinken!  Ár: 10 800 Ft. Tel.: +36-96/243-
701,  szabofaipar.boltaneten.hu.

FURNÉROS és festhető bútorajtók, csiszolt vagy pácolt, lak-
kozott/festett, egyedi méret, kifogástalan minőség. Hajlított, 
széria vagy egyedi íves is. Síkfurnéros, szappanmart és 10-féle 
keretes típus. Házhoz szállítás itthon és az unióban. Azonnali 
árak egyedi méretekre is: Ábrahám Műhely, M0-kelet. www.
furneros.hu, info@furneros.hu.  

[ üvegek / tömítőanyagok ]
ÜZLETÜNKBEN méretre rendelhető üveg és tükör! Csiszolva, 
furatolva, edzve. Henkel-szakkereskedőként kiváló minőségű 
Pattex-termékeinket tudjuk ajánlani az üveg és a tükör ragasztá-
sához. Üvegszerelvények raktáron!  Bp. X., Szacsvay köz 41.  Tel.: 
+36-70/945-3480, +36-70/945-3548.  www.dekorshopkft.hu

[ csiszolóanyagok ]
CSISZOLÓSZIVACS: minőségi csiszolószivacsok Angliából. 2 
oldalas puha és 4 oldalas kemény szivacsok. Szemcsék: P36, 60, 
80, 100, 120, 150, 180, 220.  Bővebb információ:  +36-70/378-
8393,  www.botex.ro.

SZOLGÁLTATÁS
[ lapszabászat, élzárás]
EGGER bútorlapok szabászata is: Egger-Kastamonu bútorla-
pok szabva nm-re!  Nálunk mindent megtalál, ami a bútorhoz 
kell!  Részletekről érdeklődjön elérhetőségeinken! E-mail: 
info@dekorshopkft.hu. Tel.: +36-70/945-3548. Web: www.
dekorshopkft.hu.

LAPSZABÁSZATI és gépi élzárási munkák kapacitásának a 
lekötésére keresünk partner céget. A lapszabászat táblafelosztó 
géppel történik, Budapesttől 25 km távolságra, Dabason. Az áraink 
nagyon versenyképesek. Tel.: +36-30/684-5506.

[ furnérozás, préselés ]
FUR NÉROZOT T és festet t beltér i ajtók és tokok 
k ülönböző készült séggel .  - Tok prof i l gér vágása, 
összehúzó vasalathelyek kiralitása - Pánthelymarás, 
fúrás  - Zárhelymarás  - Üzletünkben az ajtógyártáshoz 
szükséges összes vasalat raktárról azonnal elérhető.  - 
Júniusban a nálunk vásárolt rejtett pántot és mágnes 
nyelves zárat ingyen bemarjuk! Tel.: +36-70/364-5206, 
www.ajtolapok.hu.

EGYEDI profillécek gyártása, bérfurnérozása az Ábra-
hám Műhelyben! Csiszolt kivitel, házhoz szállítás!  Az 
egyedi lécek mellett több mint 50 standard furnéros 
profilléc: tokborítók, pilaszterek, koronák, lábazatok, 
padlószegők, keretlécek, rátétlécek, tetőlap, asztallap 
élprofilok.  Festhető és fóliás felülettel is.  Ábrahám 
Műhely, Ecser, Ady u. 2.; M0-kelet; Kis Dániel, 06-
70/393-0120, daniel .furnerozot t@gmail .com. Tel . : 
+36-20/123-4578, www.furneros.hu.

BÉRFURNÉROZÁS és furnéros termékek gyártása M0-s 
mellett, Ecseren, az Ábrahám Műhelyben. Sík, hajlított, 
3D elemek, bútorok, recepciós pultok, túlméretes alkat-
részek gyártása, furnérozása, dekorozása. Furnéros 
profillécek, bútor- és beltéri ajtók, házhoz szállítással. 
Tel . : +36-20/575-0647. w w w.f ur neros .hu, daniel .
furnerozott@gmail.com

EXTR A méretű furnérozás, dekorozás az Ábrahám 
Műhelyben, Budapest mellett! Teljes tábla, 280x207 cm, 
4 méteres asztallapok, 8 méteres pultok - méretkorlát 
NÉLKÜL tudunk furnérozni, dekorozni sík, íves, hajlí-
tott alkatrészeket. Komplett alapanyagos gyártással, 
intarziás terítékkel is. Ecser, Ady u. 2. Kis Tivadar 
06-20/9386-788, 06-20/575-0647, info@furneros.hu; 
www.furneros.hu.

[ jogi /gazdasági szolgáltatás ]
CÉGIRÁNYÍTÁS, környezetvédelem: faipari, környezetvédelmi 
mérnökként vállalom cégek minőség-, környezet-, energiairányí-
tási, FSC-, PEFC- és EUTR-rendszereinek kiépítését, működtetését, 
auditálását, cégek teljes körű környezetvédelmi ügyintézését. Tel.: 
+36-30/231-9001.

[ egyéb szolgáltatás ]
FAIPARI ÜZEM ELADÓ: folyamatosan bővülő ügyfél-
körrel, növekvő árbevétellel eladnánk faipari cégünket. 
Tehermentes, saját tulajdonú ingatlanokkal, készletek-
kel, gépekkel, üzleti kapcsolatokkal.  Telephely: 8706 
Nikla, Petőfi u. 42 (M7-es autópálya fonyódi leágazásától 
25 km-re, D-re, Budapesttől 1,5 óra járásnyira). Tevé-
kenység: fűrészárugyártás, rönk és fűrészáru bel- és 
külkereskedelme. Alapítás éve: 1995. Foglalkoztatottak 
száma: 5. 2012. évi árbevétel: 156 millió Ft. Ár: helyszíni 
megegyezés szerint. Tel.: +36-30/639-1500.

CÉGÜNK vállalja bútorok gyártását, egyedi méretek 
és elképzelések alapján is.  Az ár függ a fa fajtájától 
és a mérettől is.  Eddigi munkáinkat megtekintheti az 
alábbi link segítségével: Császár Zoltán. Tel.: 06-30/973-
1590.  E-mail:  csaszar.zoltan@t-email.hu. Címünk:  
Sim-Gatter Kft .  7081 Simontornya,  Gyár utca 1-5. Tel.: 
+36-30/973-1590.

FAABLAKOK gyártását vállaljuk, 68 mm-es profillal. 
Üveg vastagság 24 mm. 1654 Ft/fm+áfától . Kérjük, 
tüntesse fel az egyéb kiegészítőket: - dupla gumitö-
mítés - pánthely, illetve zárhelyfurat készítése - üveg 
- felületkezelés - P120 vagy P180-as csiszolás - vasalat 
(bukó, ONY, BNY, KNY, KNYBNY... .). Kérjen ingyenes 
árajánlatot az info@bartfa.hu e-mail címen vagy a 06-
70/421-7753-as telefonszámon.

FAIPARI KFT. eladó műhellyel! Eladó mindszenti 320 
m2-es alapterületű, jelenleg asztalosüzemként használt 
műhely 734 m2-es saroktelken. A telek 80%-a beto-
nozott. A műhelyhez tartozik 3x50 A-es elektromos 
áram bekötés, ami tovább bővíthető az üzem előtt lévő 
trafóról. A trafó a műhellyel együtt épült . A műhelyben 
találhatók irodák és szociális helyiségek (ebédlő, öltöző, 
fürdő, WC). A telken található még egy fedett, 90 m2-es 
szín és egy 60 m2-es felújítandó lakóház. A műhely akár 
a faipari kft .-vel együtt is eladó. Ár: 17 900 000 Ft. Tel.: 
+36-30/968-3548.

RÖNKHÁZ alapanyagainkat elsősorban vörösfenyőből 
gyártjuk, mert a vörösfenyő rönk kitűnő tulajdonsá-
gait tudjuk párosítani a kedvező áron való gyártással. 
Az általunk kész méretre leg yártot t és előzetesen 
összeállított rönkszerkezetet szinte bármilyen ügyes 
helybéli asztalos össze tudja állítani. Körátmérő szerint 
rendelhető 15-40 cm-ig. Árajánlatot e-mailben tudunk 
adni tervrajz küldése esetén. Ár: 40 000 Ft/m2. Tel.: 
+36-20/350-2194.

3900 SZERENCS, KELETI IP. 16. Ipari park területén 
infrastruktúrával jól ellátott, közművesített víz, szennyvíz-, 
földgázcsonk, ipari áram, internet, telefonhálózattal kiépített, 
aszfaltozott úttal rendelkezik. Területe 4808 m2, ezen 600 m2-es 
üzemcsarnok épület és 180 m2-es iroda és szociális helyiségek. 
Ár: 45 000 000 Ft.  Ju-Go Bútor Kft. Telefon: +36-30/219-7837.

KAPACITÁS
[ gyártót keres ]
EGYEDI BÚTOR: vállalom üzemének egyedi bútor munkával való 
ellátását. Tel.: +36-20/248-8682.

 GYÁRTÓI kapacitást keresünk: 500-1500 E Ft termelési érték/
hó kapacitású műhelyeket keresünk egyedi és típus fenyőbútorok 
készítésére. Számlaképes műhelyek jelentkezését várjuk. Cégünk 
egyedi és típus fenyőbútorok tervezésével és forgalmazásával 
foglalkozik.   

 CÍMÜNK: 1134 Budapest, Lehel u. 4/b. Mobil: +36-30/9517-110.  
Ár: 1 500 000 Ft.  E-mail címünk: szigedi@szigedi.hu.  Honlapunk: 
www.szigedi.hu.

NYÍLÁSZÁRÓCSERE: házgyári panellakás bejárati ajtajának gyár-
tása és cseréje - 1 db, valamint 2 db 210x150 cm Teschauer ablak 
helyett új gyártása és helyszíni cseréje – 2 db. Árajánlat helyszíni 
felmérés alapján. Tel.: +36-30/383-8784.

[ szabad kapacitás ]
  FŰRÉSZÜZEM bérfűrészelést vállal bármilyen fafajból. 
Tel.: +36-52/207-000, 06-70/331-1883.

CNC-GÉPEINKKEL vállalunk bérmegmunkálásokat! Fotó, 
rajz alapján szinte mindent!  Sík marás, lapmegmunkálás, 
furatozás, sablongyártás, 3D marás. PROFILLÉC GYÁRTÁSA! 
Keresztmetszeti profilrajz alapján legyártunk egyedi pro-
filozott koronát, díszlécet stb.. (nem kell drága marófejet 
vásárolnia). Perforált lemezek méretre gyártása, falpanelek 
gyártása, kerítéselemek, LED-es reklámfeliratok stb. Áraink: 
2600 HUF/m2-től.

MŰEMLÉK ABLAKOK GYÁRTÁSA. Szerkezetkész, műem-
lék jellegű ablakok gyártása, egyedi LEITZ szerszámmal, 
műemlékvédelem által elfogadott profillal, rövid szállítási 
határidővel!  Árajánlat kérése: vargaholz@gmail.com, 
telefon: 06-30/400-7735.

SZERKEZETKÉSZ nyílászárók gyártása LEITZ CLIMATREND 
profillal: 68, 78, 90 mm-es méretekben, rövid szállítási 
határidővel!  Vállaljuk továbbá belső ajtók és bejárati ajtók 
gyártását is!  Árajánlat kérése: vargaholz@gmail.com, 
telefon: 06-30/400-7735.

40 ÉVES gyártói tapasztalattal rendelkező dunaújvárosi 
asztalosműhely fa- és bútorlapbútorok gyártását vállalja 
havi 4 millió forintig. Elérhetőség: Fa-Lak-Fa Kft. Gózon 
Gábor 06-30/345-7659,  falakfakft@freemail.hu, web: 
fa-lak-fa.fw.hu.

FA csomagolóanyagok, ládák, valamint raklapok gyártá-
sát rövid határidővel vállaljuk.  Tel.: +36-30/226-3223, 
speciraklap@gmail.com.

CNC-BÉRMUNKA: a Hunnibau Bt. aszódi faipari telephelyén 
SCM Record 121 CNC-vel vállalja bérmarások, CNC-bérmun-
kák elvégzését bármire, ami technikailag kivitelezhető. 
Cégünk Budapesttől 30 km-re található, Gödöllő szomszéd-
ságában.  Heinzinger Márk. Tel.: 06-70/321-1163,  e-mail: 
h.k.frontdesign@gmail.com.

CÉGÜNK vállalja bérmunkában bútorléc és egyéb léc 
gyártását deszkából és pallóból 550-5000 mm hosszban és 
70 mm vastagságig sorozatvágón! A készterméket tudjuk 
válogatni minőségi előírások alapján, majd rakatolni, pán-
tolni és fóliázni is. Napi 3 köbméter lecsomagolt késztermék 
kapacitással. Ár mérettől és mennyiségtől függően 10 000 
Ft/m3-től, megegyezés szerint! Tel.: +36-30/860-1594.

SZERKEZETKÉSZ ABLAK, ajtó: cégünk készre gyártott, 
illetve szerkezetkész ajtó, ablak gyártásával foglalkozik. 
Kettős, illetve kettő és feles ollós csapos kötéssel, Leitz 
szerszámmal. Profilok: 68, 78, 90 mm, Softline. Alapanyag: 
borovi, luc, vörösfenyő, meranti és tölgy. Egyéb hőkezelt 
és acetilezett anyagok kérésre. Minden esetben egyedi 
árajánlat készítendő. Tel.: +36-30/746-8127, +36-88/495-
506. E-mail: tbutorkft@gmail.com.
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ÁLLÁS
[ állást keres ]
BÚTORTERVEZŐ, műszaki rajzoló, gyártás-előkészítő munkát 
keresek.  Átfogó alapanyag-ismerettel rendelkezem.  Solidworks, 
KitchenDraw, 3ds max programokat ismerem, használom.  Amit 
kínálok: bútorok, bútorcsaládok parametrikus tervezése.  Automa-
tikus alkatrészlista kinyerése Excel formátumban.  Alkatrészrajzok, 
robbantott ábrák, összeállítási rajzok.  Fotó minőségű látványtervek, 
helyszíni bejárás videók.  Megkereséseket a faiparirajz@gmail.com 
címre várnék. Tel.: +06-30/394-9522.

MUNKAHELYET keresek: bútorasztalos, bútorfényező, CAD 
rajzgyakorlattal, felmérés, kalkulációkészítés, anyagkigyűjtés, 
CNC programgyakorlattal (CAM), CNC-kezelői gyakorlattal, B kat. 
jogosítvánnyal, lapszabászat gyakorlattal (Felder), több mint 10 éves 
egyedi és sorozat bútorkészítési, tervezési gyakorlattal munkahelyet 
keresek. Tel.: 06-30/286-6777, 06-30/123-4570.

EGYEDI nyílászáró és bútorgyártási ismeretekkel, AutoCAD, Office 
(Word, Excel), KitchenDraw jártassággal, 25 éves szakmai tapasz-
talattal, több mint 10 éve gyártás-előkészítő, termelésirányítóként 
dolgozó, szakmunkás, szakközépiskolai végzettséggel, Bútorasztalos 
Mester oklevéllel rendelkezem.  Gyártás-előkészítői, műszakvezetői 
állást keresek Zala megyében.  Tel.: +36-20/341-9263. E-mail: 
faipariallaskereses@gmail.com.

OKLEVELES faipari mérnök több mint 10 éves bútortervezői, gyár-
tás-előkészítői, bútorértékesítői gyakorlattal, alapos egyedibútor-
gyártási ismeretekkel állást keres (elsősorban Kecskeméten). E-mail: 
allas_kereses@freemail.hu.

ÖNÁLLÓAN dolgozó (saját műhelybe, saját gépekkel) bútorasztalos 
bármilyen faipari bedolgozást vállalna! Precíz és szép munka, 
amit ígérni tudok! Referenciamunkákat tudok mutatni! Tel.: +36-
70/984-1931.

BÚTORASZTALOS, bútorfényező, CAD rajzgyakorlattal, felmérés, 
kalkulációkészítés, anyagkigyűjtés, CNC programgyakorlattal (CAM), 
CNC-kezelői gyakorlattal, B kat. jogosítvánnyal, lapszabászat gyakor-
lattal (Felder), több mint 10 éves egyedi és sorozat bútorkészítési, 
tervezési gyakorlattal munkahelyet keresek. Tel.: +36-30/123-4570, 
06-30/286-6777.

[ állást kínál ]
PROJEKTMENEDZSER német nyelven: német piacra dolgozó, belső-
építészeti bútorgyártó cég keres projektmenedzsereket németországi 
projektek koordinálására. Elvárások: felsőfokú műszaki végzettség, 
felsőfokú aktív nyelvtudás szóban és írásban, faiparban szerzett 
legalább 3 év tapasztalat, nyitottság németországi munkavégzésre, 
alkalmasság emberek irányítására.  Fényképes önéletrajzokat az 
allas@sykomor.hu e-mail címre várjuk. Tel.: +36-70/932-2517.

LAPSZABÁSZ állás Csepelen: belsőépítész, bútoripari gyártó cég keres 
bútoriparban jártas lapszabász kollégákat hosszú távra, minőségi 
bútorok gyártására.  Elvárások: szakirányú végzettség, többéves 
tapasztalat, és az önálló, felelősségteljes munkavégzés képessége. 
Pontosság, megbízhatóság.   Fényképes önéletrajzokat az allas@
sykomor.hu e-mail címre várjuk. Tel.: +36-70/932-2517.

NEVES szakmai múlttal rendelkező budapesti asztalosműhelybe 
keresünk önállóan műszaki rajz alapján dolgozni tudó, munkájára 
igényes asztalos munkatársat. Legalább 5-10 éves, egyedi bútorok 
gyártásában is jártas, szakmai tapasztalattal rendelkező vagy akár 
faipari végzettségű pályakezdő, de szorgalmas és pontos munka-
végzésre törekvő kolléga jelentkezését várjuk. Szakmai önéletrajzát 
az alábbi e-mail címre várjuk: butorasztalos2016@gmail.com. Tel.: 
+36-30/412-9230.

ASZTALOS állás Csepelen: belsőépítész, bútoripari gyártó cég keres 
bútoriparban jártas asztalos kollégákat hosszú távra, minőségi 
bútorok gyártására.  Elvárások: szakirányú végzettség, többéves 
tapasztalat, és az önálló, felelősségteljes munkavégzés képessége. 
Pontosság, megbízhatóság.   Előny: helyszíni szerelési tapasztalat, 
németnyelv-tudás, jogosítvány.  Fényképes önéletrajzokat az allas@
sykomor.hu e-mail címre várjuk. Tel.: +36-70/932-2517.

A PFIFFER Bútor Mór Kft. igényes tömörfa bútorokat gyártó vállalkozás 
GYÁRTÁS-ELŐKÉSZÍTŐ, ÜZEMTECHNIKUS, CNC CSOPORT KOORDI-
NÁTOR munkakörbe munkatársat keres.  Ha szeretnél kiemelkedő 
munkakörülmények között, tömörfa bútorok gyártásában, fiatalos, 
innovatív csapatban dolgozni, gyere közénk! További részletek: http://
pfifferbutor.hu/allas-allas-ajanlat.php. Tel.: +36-22/406-780.

FAIPARI mérnök: székesfehérvári telephelyű, üzletberendezések 
gyártásával-beépítésével foglalkozó cégünk keres önálló munkavég-
zésre képes faipari mérnök végzettségű szakembereket. Érdeklődni: 
06-30/217-7233, info@kalent-alba.hu.

BETANÍTOTT asztalost/segédmunkást keresünk XIX. kerületi 
asztalosüzemünkbe.  Kérjük, hogy fényképes szakmai önéletrajzukat 
fizetési igény megjelölésével a dikker@dikker.hu e-mail címre küldjék 
el.  Konkrét kérdésekre telefonon válaszolunk. Tel.: +36-30/472-9779.

A HUNNIBAU Bt. aszódi üzemébe bútorok és bútorajtók gyártásához 
1 fő asztalost és 1 fő asztalossegédet keres. Pályakezdők is jelentkez-
hetnek. Önéletrajzokat a k.frontdesign@gmail.com címre várjuk. Tel.: 

06-70/321-1163, 06-70/948-0193.

5 ÉVE működő, egyedi bútorokat gyártó cég keres asztalos kollégát. 
Amit kínálunk: hosszú távú bejelentett munkahely, versenyképes 
fizetés, napi 8 óra munka, változatos feladatok. Elvárások: aszta-
losiparban szerzett gyakorlat, önálló munkavégzés, rugalmasság. 
Munkavégzés helye: Budapest, XX. Jelentkezéseket e-mailben várjuk 
az info@bertolt.hu címre.

MAGAS fizetési lehetőséggel egy stabil, megbízható egyedibútor-
gyártó cég, aki már 19 éve működik, hosszú távra jól képzett 
bútorasztalost keres. Amit kínálunk: napi 8 óra munkavégzés, 
bejelentett munkahely, fizetett ünnep, fizetett szabadság, túlóra-
lehetőség, változatos munkák, fejlődési lehetőség. Elvárások: 
B kat. jogosítvány, önállóság, elkötelezettség, igényesség, 
nyitottság a fejlődésre. Munkavégzés helye: Pomáz. Tel.: +36-
20/311-3244. E-mail cím: dimel@dimelbutor.hu.

A KOMPLETT Kft. asztalost keres 2000 m2-es üzembe.  Gyakorlattal 
rendelkező, önálló, dolgozni akaró személyt keresünk.  Elsősorban 
műhelymunka, esetenként külső szerelések országszerte.   Elvárás: 
asztalos szakmunkás, minimum 3 éves szakmában eltöltött gyakor-
lat, B kat. jogosítvány,  kreativitás, terhelhetőség.  Bérezés szakmai 
gyakorlattól, megegyezés szerint, alkalmazotti jogviszonyban.  Bp. 
XIV., Tahi utca 97-101.  Munkaidő: 8-17.  Fényképes önéletrajzát 
az info@komplett.hu e-mail címre várjuk. Tel.: 06-1/320-9899 
(www.komplett.hu).

MAGAS fizetési lehetőséggel egy stabil, megbízható egyedibú-
tor-gyártó cég, aki már 19 éve működik, hosszú távra jól képzett 
bútorasztalost keres. Amit kínálunk: napi 8 óra munkavégzés, 
bejelentett munkahely, fizetett ünnep, fizetett szabadság, túlóra-
lehetőség, változatos munkák, fejlődési lehetőség. Elvárások: B 
kat. jogosítvány, önállóság, elkötelezettség, igényesség, nyitottság 
a fejlődésre. Munkavégzés helye: Pomáz. Tel: +36-20/311-3244. 
E-mail cím: dimel@dimelbutor.hu.

AZ Umundum Kft. műanyag félkész termékek kis- és 
nagykereskedelmével foglalkozik. Budaörsön, a BITEP-en 
található telephelyünkre keresünk munkatársat. Feladatok: 
a termékek megmunkálása vágóasztalon, marógépen, a 
munkák dokumentálása, árukiadás/áruátvétel, leltározásban 
való részvétel. Elvárások: fa/műanyag megmunkálásában 
szerzett gyakorlat, számítógép felhasználói szintű ismerete. 
Előny: asztalosi munkatapasztalat, CNC-maró tapasztalat. 
Versenyképes fizetést és cafetéria-rendszert ajánlunk.
Jelentkezés: umundum-hr@webprofil.hu.

DEBRECENI székhelyű bútorgyártó cég keres termelésirányító 
munkakörbe faipari technikus, faipari mérnök végzettséggel munkatár-
sat. A munkakör betöltéséhez min. 10 év szakmai gyakorlat szükséges. 
Jelentkezéseket fényképes önéletrajzzal az allas@sellaton.hu e-mail 
címre várjuk. Tel.: +36-52/501-440.

SZENTGOTTHÁRDI faipari cég keres asztalosokat, valamint par-
kettagyártáshoz betanított munkásokat hosszú távra.  Érdeklődni: 
a 06-20/961-7352-es telefonszámon vagy az npn.zsuzsa@gmail.com 
e-mail címen lehet.  Tel.: +36-20/961-7352.

ASZTALOSOKAT keresünk londoni munkavégzésre. Szállás megoldható, 
hosszú távú munka, tele szakmai kihívással.  Érdeklődni e-mailben: 
tamas.anek@gmail.com. Tel.: 00447578258170.

TERÜLETI képviselőt keresünk: a Trap Wood belga faipari cégcsoport. 
Ozmánbük melletti gyárunkban (8998, Zala) parketta és fapanelek 
gyártását végezzük több mint 20-féle fafajta feldolgozásával. Jelenleg te-
rületi képviselő (sales representative) pozícióba keresünk munkatársat. 
Feltétel: kommunikációs szintű angol- és/vagy németnyelv-ismeret, fa-/
beltéri termékek ismerete, utazási hajlandóság belföldön és a környező 
országokban. Jelentkezés: idegen nyelven, fizetési igény megjelölésével. 
Tel.: +36-92/571-000,  mariann@trap.be. Céginfó: www.trap.be.

TRAP Wood belga faipari cégcsoport. Magyarországi telepünkön, 
Ozmánbük mellett (8998, Zala megye) tömörfa és többrétegű parketta, 
valamint hossztoldott panelek gyártását végezzük több mint 20-féle 
fafajta feldolgozásával. Jelenleg termelésirányító (production manager) 
pozícióba keresünk faipari gyakorlattal, kommunikációs szintű 
angol- és/vagy németnyelv-ismerettel faipari mérnök munkatársat. 
Jelentkezés: idegen nyelven, fizetési igény megjelölésével. Tel.: +36-
92/571-000, mariann@trap.be. Céginfó: www.trap.be.

ASZTALOS munkák előkészítésére, szervezésére és a szerelés irá-
nyításához keresek rajzismerettel rendelkező szakembert, változó 
munkahelyre. Kiemelt jövedelmet és szükség esetén lakhatást is 
biztosítok. Tel.: +36-20/248-8682.

SZÉKESFEHÉRVÁRI telephelyű, üzletberendezések gyártásával-
beépítésével foglalkozó cégünk keres önálló munkavégzésre képes 
asztalos szakembereket.  Érdeklődni: +36-30/217-7233, info@
kalent-alba.hu.

BUDAPEST XVIII. kerületi, egyedi bútorok gyártásával foglalkozó 
cégünk keres gyártás-előkészítő és asztalos kollégákat azonnali 
kezdéssel.  Önálló munkavégzés előny, de várjuk tapasztalattal még 
nem rendelkező, de a szakma iránt elhivatottságot érzők jelentkezését 
is. Tel.: +36-30/-915417

NAGYTARCSAI műhelyünkbe keresünk munkatársat akril anyagokból 
készített pultok gyártásához. Asztalos végzettség előny, de nem feltétel. 
Tel: 06-30/914-5747. 

KONYHABÚTORGYÁRTÁSSAL foglalkozó cég munkájára igényes, 
dinamikus, pontos, szakmájában fejlődni akaró asztalos munka-
társakat keres IX. kerületi üzemébe, bútor-összeállító munkakörbe. 
Szakmai önéletrajzot a papp.sandor@mobilan.hu címre kérem. Tel.: 
06-1/299-0990.

 FELVESZÜNK gyártás-előkészítőt, CAD-rajzolót  Budapest XVIII. ke-
rületi telephelyünkre.    Feladatköre: célszoftverek segítségével egyedi 
bútorok rajzolása, 3D-s látványtervek készítése, gyártás-előkészítés, 
anyagrendelés.  Elvárások:  Windows, AutoCAD, esetleg bútoripari 
szoftverek ismerete vagy CNC-programozás.  Amit nyújtunk: Korrekt és 
versenyképes kereseti lehetőség.  Hosszú távú alkalmazotti jogviszony. 
asztalosallasok@gmail.com. Tel.: +36-20/935-0777.

A MOBITA Kft. témafelelőst keres: amit elvárunk: faipari vagy egyéb 
műszaki végzettség, számítógépes ismeretek, projektszervezésben 
szerzett tapasztalat, bútor-előkészítésben való jártasság, B kategó-
riás jogosítvány.  Amit kínálunk: főállású munkaviszony, változatos 
feladatok, teljesítményarányos jövedelem, önálló munkavégzés, 
csapatmunka egy jó hangulatú, dinamikus cégnél.  Amennyiben 
állásajánlatunk felkeltette érdeklődését és Ön megfelel a feltételeknek, 
küldje el fényképes önéletrajzát a következő címre: fl@mobita.hu. 
Tel.: +36-1/489-5040.

2 HÓNAPRA asztalost keresünk.  Bp. X. ker., Maglódi út. Elvárás: 1-2 
év borovi fenyővel való gyakorlat, alapgépek készségszintű használata 
(szalagfűrész, gyalugép, asztalosmaró), ne legyen láncdohányos, LE-
GYEN: kiegyensúlyozott, pozitív személy.  Munkaidő: 7.45-től 16.15-ig.  
A munka egyszerű, barátságos légkör, pontos fizetés. Jelentkezni: 
artexportasztalos@gmail.com.  Tel.: +36-70/593-4046.

DINAMIKUSAN fejlődő cégünk műhelyvezetőt keres főállású munka-
körbe.  Asztalosműhely feladatainak koordinálása, minőség-ellenőrzés, 
hatékony munkavégzés megszervezése.    Amennyiben hirdetésünk 
felkeltette érdeklődését, kérjük, küldje el fényképes önéletrajzát 
a   sales.lignoart@gmail.com e-mail címre. Tel.: +36-70/426-8046.

BUDAPEST 16. kerületében üzemelő asztalos cég sürgősen keres 2 
főt. Segédmunkást és szakmai gyakorlattal rendelkező kollégát. B 
kategóriás jogosítvány előny, de nem feltétel. Lakhatás megoldható! 
Fizetés megegyezés szerint! Érdeklődni személyesen vagy telefonon! 
Hudra Józsefné, XVI., Rózsa utca 24. Tel.: 06-30/9510-262.

CNC, FELÜLETKEZELŐ állás: FŰRÉSZÜZEMI OPER ÁTOR – 
FAIPARIGÉP-KEZELŐ – BÚTOR-ÖSSZEÁLLÍTÓ - FELÜLETKEZELŐ 
állás betöltésére tömörfa-megmunkáló üzemünkbe ügyes kezű, 
szorgalmas munkatársakat keresünk.  Jelentkezés, információ 
a http://pfifferbutor.hu/allas-allas-ajanlat.php oldalon. Tel.: 
+36-22/406-780.

EGYÉB
[ szakirodalom  ]
GÉPKÖNYVEK: az összes Kiskőrösi gyártású faipari gép gépköny-
veit, kezelési utasításait tudom biztosítani. Pl. 800-as, 600-as sza-
lagfűrészgép, 300-as, 500-as körfűrészgép.  Vastagsági gyalugép, 
hosszlyukfúró gép, faeszterga. Tel.: 06-20/371-9962.

[ egyéb hirdetések  ]
BUDAPESTEN, Csepelen, főút mellett közvetlen utcai bejáratú, 
2010-ben épült, 600 m2-es területen 160 m2-es műhely + szociális 
helyiségek, víz, villany, csatorna, riasztó, őrszolgálat, parkoló, 
fedett 30 m2-es tároló eladó.  Komplett gépparkkal: szalagfűrész, 
kombinált gyalu, körfűrész, asztalos maró-, fúrógép, szalagcsiszoló, 
korongcsiszoló stb., működési engedéllyel. Eladó kompletten 30 000 
000 Ft.   Tel.: +36-30/913-0680,  06-30/355-4625.

ELADÓ fatelep, céggel, gépekkel, telephellyel együtt. Részletekben 
nem kívánjuk eladni. Nagy csarnok: 1290 m2, forgács-fűrészpor 
elszívóval, kazánházzal, irodákkal, tárgyalóval, öltözővel, mosdó-
val. Kisebb csarnok: 907 m2, jelenleg raktárhelyiségként üzemel. 
Továbbá: 710 m2-es brikett gyártására használt létesítmény, 
raktárhelyiségek. 100 légm3-es szárítókamra. 2 db gatter, 1 db 
sorozatvágó, 2 db brikettáló, asztalosipari, 4 db targonca. Szabadon 
használható, kültéri tárolásra alkalmas területek. Ár: 160 000 000 
Ft. Tel.: +36-30/960-3786.



BEMUTATÓTEREM: 1132 BUDAPEST, VÁCI ÚT 18. • TEL.: 06-1/225-3414. WWW.HAEFELE.DE

Egy ajtó – három helyiségre

Több szolgáltatás
alacsony költség!




