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Felmérések szerint Magyarországon a feketegazdaság bruttó hazai 
termékhez (GDP) viszonyított aránya 22,1 százalék, ami végeredmény-
ben többé-kevésbé meg is felel a közép-európai országok átlagának. 
A legmagasabb feketegazdaság-arányt Horvátország és Románia 
produkálja 28,1 százalékkal, de Szlovénia sem lehet büszke a maga 
23,1 százalékára. Mindezek tükrében azt gondolhatnánk, hogy hazánk 
nem is áll annyira csehül, bár ha hozzátesszük, hogy Szlovákiában 
már csak a gazdaság 15 százalékát teszi ki a feketegazdaság, míg 
Ausztriában ez az érték mindössze 7,5 százalék, akkor már azért 
érdemes elgondolkodni a helyzet alakulásán. Jellemző adat, hogy 
Magyarországon a feketegazdaság felét a feketefoglalkoztatás adja. 
Szomorú tény az is, hogy az utóbbi időben jelentős mértékben nőtt 
azon ellenőrzött cégek aránya, melyek be 
nem jelentett dolgozókat foglalkoztattak. 
A fehéredés vagy legalább a „szürkülés” 
kívánatos lenne, már csak azért is, mert a 
feketegazdaság miatt az adókiesést több 
száz milliárd forintra becsülik. Elemzői 
vélemények azonban arra utalnak, hogy 
addig aligha változik a helyzet, amíg a 
bírságolás mértéke – az okozott anyagi 
és erkölcsi kárt tekintve – meglehetősen 
kíméletes.
Ha felső szinten nehezen találnak megol-
dást, jöhet az alulról jövő kezdeményezés. 
A portré rovatunkban bemutatott Vadász István asztalos és lakberen-
dező több javaslattal is él(t) arra vonatkozóan, hogy miként lehetne a 
legnagyobb vetélytársnak számító, feketén dolgozó, a szakma hite-
lességét és hírnevét rontó szakik ellen fellépni. Ez már csak azért is 
különösen fontos lenne, mert a faiparban kiemelkedően sokan állnak 
a rossz oldalon. Áfacsökkentés, hitelképessé tett vállalkozók – két le-
hetőség a gazdaság fehérítésére. S ebben az Országos Asztalos- és 
Faipari Szövetségnek is lenne szerepe…
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Falco Forgácslapgyártó Zrt. 1., Lajter-Bútor 

Kft. 25., Holz Schiller GmbH. 38., Renolit 75., 

Sapiro-Transz Kft. 13., Tajga-Depo Kft. 38. 

EGYÉB

JG-Max Bt. 38., OHRA Regalanlagen 

GmbH 61. 

 

FELÜLETKEZELÉS

FÉNYLAKK Kft. 39., IFBG Kft. 37., M.L.S. 

Magyarország Kft. 8., 13. 

GÉP–SZERSZÁM

AKE Hungária Kft. 22., Felder KG 2.,19., 67., 

Formance Kft. 9., Leitz Hungária Szerszám 

Kft. 37., Hildebrand 31.

KELLÉK

ELZETT Sopron Felületkezelő Kft. 37., 

Hafele GmbH Kereskedelmi Képviselet 43., 

Kastamonu 53., Rozmaring Hungária Kft. 37.

Magyar Asztalos- és Faipar, az Országos 
Asztalos- és Faipari Szövetség hivatalos 
fóruma.
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Szeptember 2–6., 
Párizs (Franciaország)
MAISON&OBJECT, 
LAKBERENDEZÉS
www.maison-object.com

Szeptember 3–5., 
Lipcse (Németország)
COMFORTEX, 
LAKBERENDEZÉSI VÁSÁR
www.comfortex.de

Szeptember 4–6., 
Köln (Németország)
SPOGA GAFA, SPORT, 
KEMPING, KERTVÁSÁR
www.spogagafa.com

Szeptember 5–8., 
Almaty (Kazahsztán)
KAZBUILD, 
ÉPÍTÉSZETI VÁSÁR
www.kazbuild.kz

Szeptember 7–11., 
Neumünster (Németország)
NORDBAU, ÉPÍTŐIPARI VÁSÁR
www.nordbau.de/

Szeptember 8–10., 
Sopron (Magyarország)
INNOLIGNUM, ERDÉSZETI 
ÉS FAIPARI SZAKVÁSÁR
www.innolignumsopron.hu/

Szeptember 8–11., 
Dalian (Kína)
CHINA FURNITURE AND 
WOODWORKERS, BÚTOR- ÉS 
FAFELDOLGOZÓ IPARI VÁSÁR
www.fmcchina.com.cn

Szeptember 14–18., 
Bukarest (Románia)
BIFE-TIMB, NEMZETKÖZI 
BÚTORIPARI ÉS 
BELSŐÉPÍTÉSZETI KIÁLLÍTÁS
www.bife-sim.ro

Szeptember 17–19., 
Dubai (Egyesült Arab Emírségek) 
THE HOTEL SHOW
www.thehotelshow.com

Szeptember 17–23., 
E30-as autópálya Melle és Bad 
OEYERHAUSEN KÖZÖTTI 
SZAKASZA A30, KONYHAGYÁRTÓK 
HÁZIVÁSÁRA
www.kuechenmeile.de

Szeptember 18–20., 
Harrogate (UK)
THE FLOORING SHOW, 
PADLÓBURKOLATI VÁSÁR
www.thefl ooringshow.com

Szeptember 18–22., 
Bad Salzufl en (Németország)
MOW, BÚTORVÁSÁR
www.mow.de

Szeptember 20–23., 
Schlopfoch (Németország)
HOMAG TREFF, 
FAIPARIGÉP-GYÁRTÓ 
CÉG HÁZIVÁSÁRA
www.homag-group.com

Szeptember 27–30., 
Minsk (Fehéroroszország)
WOODWORKING, FAIPAR ÉS 
BÚTORIPAR GÉPEI, TECHNOLÓ-
GIÁI
woodworking.minskexpo.com

Szeptember 23–október 3., 
Budapest (Magyarország)
DESIGNHÉT, DESIGNKIÁLLÍTÁS
www.designhet.hu

Szeptember 26–október 2., 
Dél-Németország
HAUSMESSE SÜD, 
BÚTORKIÁLLÍTÁS
www.hausmesse-sued.de

Szeptember 29–október 2., 
Budapest, Hungexpo
BNV OTTHON ÉS STÍLUS, 
OTTHON ÉS HÁZ, GYEREKEK, 
GASZTRO, ÉLETSTÍLUS
bnv.hu

Szeptember 29–október 2., 
Luzern (Svájc)
BAUNEN+WOHNEN, ÉPÜLET, 
LAKÁS, KERT
www.messe-luzern.ch

Szeptember 30–október 2., 
Riga (Lettország)
BALTIC FURNITURE, 
BÚTORKIÁLLÍTÁS
www.bt1.lv/bt1/balticfurniture/ 

Október 4–6.
Kijev, Ukrajna
PRIMUS: AMBIENTE
LAKBERENDEZÉS, HÁZTARTÁSI 
ESZKÖZÖK VÁSÁRA
www.theprimus.com/!/primus-ambi-
ente-ukraine

Október 4–7.
Novoszibirszk, Oroszország
SIBFURNITURE INTERIOR DESIGN 
BÚTOR, TECHNIKA, DESIGN
http://www.sibfurniture.ru/en-GB/
home.aspx

Október 6–8.
Kijev, Ukrajna
WOODEN HAUSE BUILDING
FAHÁZAK KIÁLLÍTÁSA
http://10times.com/wooden-house-
kiev

Október 6–9.
Augsburg, Németország
RENEXPO MEGÚJULÓ ENERGIA, 
ENERGIAHATÉKONYSÁG
http://www.renexpo.de/de.html

KIÁLLÍTÁSOK, RENDEZVÉNYEK

Október 7–10.
Karachi, Pakistan
FURNITURE ASIA
http://www.tradefairdates.com/Furnitu-
re-Asia-M3791/Karachi.html

Október 10–13.
Stuttgart, Németország
MOTEK NEMZETKÖZI SZERELÉS-
TECHNIKAI KIÁLLÍTÁS
www.motek-messe.de/motek/

Október 12–16.
Pozsony, Szlovákia
MODDOM BÚTORKIÁLLÍTÁS
www.incheba.sk

Október 12–16.
Zágráb, Horvátország
AMBIENTA BÚTORKIÁLLÍTÁS
www.eventseye.com

Október 14–23.
Kortrijk, Belgium
BIENNALE INTERIEUR 
BELSŐÉPÍTÉSZET
www.interieur.be

Október 15–17.
Madrid, Spanyolország
OFITEC NEMZETKÖZI 
IRODABÚTOR VÁSÁR
www.expoes.all.biz/en/ofi tec-expo5292

Október 17–20.
Riyadh, Szaúd-Arábia
WOOD- TEC ÉPÍTÉSI VÁSÁR
www.eventseye.com/fairs/f-sau-
di-build-5522-1.html

Október 18–21.
Pordenone, Olaszország
SICAM BÚTORIPARI BESZÁLLÍTÓK 
VÁSÁRA
www.exposicam.it

Október 19–22.
Bologna, Olaszország
SAIE NEMZETKÖZI ÉPÍTŐIPARI 
ÉS ABLAK-AJTÓ VÁSÁR
www.saie.bolognafi ere.it/en/home/4279.
html

Október 20–23.
Moszkva, Oroszország
HOLZHAUS MOSCOW FAIPARI 
KERESKEDELMI KONFERENCIA
www.tradefairdates.com/Holz-
haus-M9484/Moscow.html

Október 20–26.
Isztambul, Törökország
INTERMOB, WOOD PROCESSING 
MACHINERY BÚTORIPARI BESZÁLLÍ-
TÓI ÉS FAFELDOLGOZÓ-IPARI VÁSÁR
www.intermobistanbul.com/en

Október 23–26.
Casablanca, Marokkó
MADECOR EXPO BÚTOR- ÉS 
LAKBERENDEZÉSI KIÁLLÍTÁS
www.madecorexpo.com

A különböző forrásokból átvett rendezvények időpontja változhat, ezekért a kiadó felelősséget nem vállal. 
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ROZIFA KFT.
Cégünk raklapok gyártásával és kereskedésével 
foglalkozik, így kizárólag faipari végze� séggel és 
tapasztala� al rendelkező Pályázók önéletrajzát várjuk. 

Pályázatot írunk ki az alábbi állás betöltésére:

ÜZEMVEZETŐ
FŐBB FELADATOK, MUNKÁK: 
• A termelő csoport irányítása, a csoport hatékony munkájának a megszervezése 
• A havi/heti/napi termelési tervek kidolgozása és végrehajtása, 

ehhez a feltételek biztosítása 
• Határidők betartása, hatékony és eredményes munkavégzés biztosítása 
• Gondoskodás a megfelelő munkaerőlétszámról
• Gyártásrendelések átfutásának kezelése, lekövetése a gyártásban 
• Részvétel a folyamatos fejlesztésekben, új projektek bevezetésében 
• Biztonsági előírások betartása és betartatása 
• Biztonságtechnikai előírások, folyamat- és munkautasítások betartásának 

folyamatos ellenőrzése, számonkérése 
• Meglévő géppark karbantartásának és üzembiztonságának folyamatos felügyelete
• A be- és kimenő szállítmányok minőségi és mennyiségi ellenőrzése 

AZ ÁLLÁSHOZ TARTOZÓ ELVÁRÁSOK: 
• Minimum 2 éves csoportvezetői tapasztalat 
• Faipari végze� ség 
• Innovatív gondolkodás
• Középfokú végze� ség
• Alapszintű számítástechnikai ismeretek
• Határozo�  fellépés
• Stressztűrő képesség
• Önálló és felelősségteljes munkavégzés 

AMIT KÍNÁLUNK: 
Versenyképes � zetés, hosszú távú, biztos munkahely 

Munkavégzés helye: 2081, PILISCSABA KÁLVÁRIA út 50-52. 
Jelentkezés: info@raklapgyartas.hu

KÖNNYEBBÉ VÁLIK 
A TOVÁBBLÉPÉS A 
FELSŐOKTATÁSBA

ÚJDONSÁG 
A FALBURKOLÁSBAN

A szakképzés átalakításával akarja a kormány 

szervessé tenni az átmenetet a szak- és a 

felsőoktatás között, hogy a tanulók számára 

a szakképzés ne legyen zsákutca – mondta a 

Nemzetgazdasági Minisztérium (NGM) szak-

képzésért és felnőttképzésért felelős helyettes 

államtitkára hétfőn az M1 aktuális csatornán.

    Odrobina László kiemelte: ennek érdeké-

ben hozták létre az úgynevezett beszámítási 

rendszert. A rendszer lényege, hogy ha egy 

diák technikusi szakmát szerez egy szakgim-

náziumban és ezt követően technikusi vég-

zettségének megfelelő szakirányban képezné 

magát tovább egy adott főiskolán, akkor a 

korábbiaktól eltérően rövidebb idő alatt tudja 

a felsőoktatási intézményben a választott 

szakját teljesíteni.

Kérdésre válaszolva kifejtette: azért döntött 

a kormány a szakképzés átalakítása mellett, 

mert a korábbi oktatási rendszer túlzottan 

elméleti megalapozottságú volt. 

Hozzátette: erre a problémára jelent megol-

dást a duális képzés, ahol a gyakorlati ismere-

teket az egyes cégeknél szerzik meg a diákok.

    Odrobina László arról is beszámolt, hogy 

a kormány a duális képzésben jelenleg részt 

vevő 53 ezer diák létszámát a közeljövőben 

70 ezerre akarja emelni.   

    A helyettes államtitkár felidézte, hogy a 

2016/17-es tanévben az új rendszer révén 

a jelenlegi szakiskolákat felváltják a szakkö-

zépiskolák, a szakközépiskolák helyét pedig 

a szakgimnáziumok veszik majd át.

 (Forrás: MTI)

A belsőépítészek által kedvelt ipari megjelenést 

magán- és irodaépületekben eddig többnyire nyers 

betonfelületekkel érték el. 

Az Unit Utz kifejlesztett egy szuperkönnyű falbur-

kolatot, ami a fa és a beton látványát tükrözi.

Alapanyaga tiszta ásványi anyag, aminek köszön-

hetően hő-, víz- és kopásálló. A három milliméter 

vastag panelekkel könnyű dolgozni, tisztán és 

gyorsan lehet szerelni akár falra, akár mennyezet-

re. Minden felületre használható: vakolatos falra, 

felújítás során fűrészporos tapétára, de akár még 

a meglévő csempére is lehet rögzíteni.

(Forrás: lavanior.de/eliter)



M.L.S. Magyarország Kft.
2310 Szigetszentmiklós, Sellő utca 8.

Tel./fax: 24/525-400. 

Felületkezelő anyagok kültérre, beltérre 
E-mail: milesi@mls.hu • www.milesi.hu

ASZÓD	 VÖRPI BT. Hunyadi u. 52.� 28/500-555
BÉKÉSCSABA	 SZÍN-FA-LAKK Kétegyházi út 7.� 66/325-255
BONYHÁD	 HERBAVIT KFT. Zrínyi Miklós u. 25.� 74/550-085
BUDAÖRS	 PB COLOR KFT. Szabadság út 103.� 23/415-292
BUDAPEST III.	 ACCORD FAVÉDELEM KFT. Szentendrei út 113.� 1/430-0462
BUDAPEST X.	 FEFA – Milesi szakkereskedés Maglódi út 10/a.� 1/261-7075
BUDAPEST XV.	 KÁLMÁN BÚTORIPARI KFT. Szentmihályi út 54.� 1/306-4941
CEGLÉD	 KŐRÖS-COLOR BT. Alszegi u. 12.� 53/322-745
DEBRECEN	 MORUS 21 BT. István út 151.� 30/261-7872
DOROG	 DOSZÉNKER KFT. Hantken Miksa u. 8.� 33/521-251
DUNAFÖLDVÁR	 KEMI-KER KFT. Reitter köz 10.� 75/343-121
DUNAÚJVÁROS	 KEMI-KER KFT. Verebély u. 3–5.� 25/433-530
EGER	 NBN KERESKEDŐHÁZ Külsősor út 2.� 36/515-855
GYÖNGYÖS	 COLOR FESTÉKUDVAR KFT. Pesti út 32.� 37/312-189
GYŐR	 HORVÁTH FESTÉKHÁZ BT. József A. út 47.� 96/436-692
HEREND	 ÁRKOSSY KFT. Külterület (Shell-kút)� 88/513-630
KECSKEMÉT	 GALIGNUM BT. Kadarka u. 15.� 76/505-886
KECSKEMÉT	 SZÍN-FA-LAKK Szabadkai u. 2.� 76/325-255

KESZTHELY	 EUROFA 2000 KFT. Sömögye dűlő� 83/318-801
MISKOLC	 FRITZ KFT. Soltész Nagy Kálmán út 33.� 20/518-5866
MÓR	 ER-FA 2000 KFT. Asztalos u. 3.� 22/563-750
NYÍREGYHÁZA	 JOE BÁCSI FESTÉKBOLTJA, Debreceni út 161.� 42/400-086
PÉCS	 SZINKRÓN KFT. Mohácsi u. 111.� 72/510-930
PÉCS	 GYURASICS KFT. Névtelen u. 5.� 72/333-611
PILISVÖRÖSVÁR	 MÜLLER ÉS TÁRSA BT. Fő út 3.� 26/332-034
SÁROSPATAK	 METOR 92 KFT., Bláthy Ottó u. 5.� 47/511-057
SOPRONKŐHIDA	 MOSER TIBOR EV., Pesti B. út 17/a.� 30/937-2387
SZEGED	 SZÍN-FA-LAKK, Dorozsmai út 35.� 62/325-255
SZÉKESFEHÉRVÁR	 ER-FA 2000 KFT., Zámolyi út� 22/512-000
SZOMBATHELY-SÉ	 WÉBERKER KFT. Hétvezér u. 8.� 94/352-836
TAKSONY	 FABULI ART Fő út 2/b.� 24/510-510
TAPOLCA	 PÁLFFY ÉS PAPP KFT., Nyárfa u. 3.� 87/414-665
TÁT	 POLIFORG 2000 KFT., József Attila u. 27.� 33/504-920
VÁC	 BÍBOR KFT., Magyar u. 5.� 27/316-417
ZALASZENTGRÓT	 MILVER TRADE KFT., Várrét u. 21.� 83/360-000

Szakipari 
viszonteladók:

Bársonyos tapintású  
poliuretánrendszer. Kifinomult megjelenés,

a színekben melegség.
Ez a különbség!



2051 Biatorbágy, Vendel ipari park, Tormásrét út 4.
Tel.: 23/530-480, 23/530-530. Fax: 23/530-481.
E-mail: formance@formance.hu, www.formance.hu

Képviselet: A Biesse megmunkáló központ megújult
A Rover B G ötvözi az automatikus pozicionálású munkaasztal nyújtotta 
termelékenységnövekedést a portálos vázszerkezet kialakításnak köszönhető 
precizitással és stabilitással. A gépre szerelhető megmunkáló egységek 
széles skálája alkalmassá teszi a legsokoldalúbb feladatok elvégzésére is. 
A berendezés ideális választás azoknak a cégeknek, akik széles termékpalettával 
rendelkeznek, illetve azoknak is, akik speciális nagyméretű vagy különböző 
típusú, nagy bonyolultságú alkatrészeket gyártanak.

Megoldások a tökéletességhez
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OPEN DAY 
A TAPASZTALATOK TÜKRÉBEN

2016. július 1-jén rendezte meg első nagyszabású szakmai nyílt napját a 
miskolci Homoki-Zár Kft., melynek célja többek között Magyarország első auto-
mata adagolású táblafelosztó gépének működés közbeni bemutatása volt.

Hamisítatlan nyári hangulat és Sági 
Szilárd laza vidámsága köszöntötte 
a miskolci Homoki-Zár Kft. Open 
Day elnevezésű rendezvényére 
érkező vendégeket július 1-jén, me-
lyen Magyarország első automata 
adagolású táblafelosztó gépének 
debütálása, valamint 20 szakmai 
kiállító fogadta a szakmai érdek-
lődőket. A programnak hatalmas 
sikere volt, közel 300 vendég láto-
gatott el aznap a Homoki-Zár Kft. 
telephelyére. 

A vendégeket Homokiné Szabados 
Zsuzsanna, a Homoki-Zár Kft. tulaj-
donosa köszöntötte, ezt követően 
pedig minden érdeklődő megte-
kinthette az üzemet és az automa-
ta adagolású táblafelosztó gépet, 
feltéve minden felmerülő kérdést. 
A kérdések megválaszolásában a 
Lignomat Kft. (a gép beüzemelője) 
munkatársai is a látogatók segítsé-
gére voltak. 
Nagy volt az érdeklődés a kiállí-
tói sátorban is, a magyar (többek 
között: Blum, Falco, Nati Bázis, 
Nettfront, Pannon Falap) és a 
nemzetközi (Astin, GTV, Maag, 
Sevroll, Valcomp, Zobal) beszállí-
tók termékújdonságaikat mutatták 
be standjaikon.

TAPASZTALATOK, 
ELVÁRÁSOK
Az Open Day-en bemutatott auto-
matizált gép a megnövekvő kapa-
citások mellett javítja a termelé-
kenységet, gyorsítja a szabási 

folyamatokat, optimalizálja a sza-
bást, kezeli a technológiai folya-
matból adódó maradék anyagot. 
Hozzájárul egy korszerű gyár-
tási folyamat kialakításához, és 
előirányozza a további fejleszté-
seket – nyilatkozta Homoki Máté, 
a Homoki-Zár Kft. ügyvezetője.



2016 AUGUSZTUS

A társaság vezetőjének becslései 
alapján a következő változások 
várhatóak a fejlesztés eredménye-
képpen: kb. 20%-kal növekedhet a 
kibocsátott mennyiség, aminek ér-
tékesítéséből változatlan piaci árak 
mellett is + 20% árbevétel szárma-
zik. Az anyagmozgatás megszünte-
tésének köszönhetően a társaság 

közel 20%-kal tudja csökkenteni a 
selejt nagyságát. A jelenlegi 10% 
körüli anyaghulladékból 8% anyag-
maradék válhat kezelhetővé és 
újrafelhasználhatóvá.
Az Open Day vendégeit tartalmas 
szakmai program és kellemes 
kikapcsolódási lehetőségek vár-
ták; a rendezvény sikeressége 

egyértelműen megmutatta, hogy 
a jövőben is találkozhatunk majd 
hasonló eseményeken.� ■

HOMOKI-ZÁR KFT.
3527 Miskolc, Szinva u. 19.

Tel.: +46/506-074

E-mail: homokizar@homokizar.hu

www.homokizar.hu
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TÖBB MINT ALU-FA

Az alu-fa kombinációjú ablakszerkezetek előnye abban rejlik, hogy alkalma-
zásukkal a felhasználó megkímélheti magát a fa nyílászárók esetében oly 
sok bosszúságot okozó időszakos ápolás és felületkezelés problémájától. 
Továbbá a műanyag és tisztán fémszerkezetű megoldásokkal szemben, be-
lülről megmarad a természetes fa látványa és érzése, az a kis plusz, amit 

otthonosságnak nevezünk. 

Schlosser Mátyás

okleveles faipari mérnök

Egy korszerű alu-fa rendszerű 
nyílászáróba műszaki értelemben 
nem igazán lehet „belekötni”, gya-
korlatilag mindenféle szempontot 
vizsgálva jó választás. A termé-
szet erejével szembeni kimagasló 
ellenállóság talán a legnagyobb 
„ütőkártya”. A fémrészek nagy 
hővezető képességéből fakadó 
hátrányt megfelelő szerkezeti 
kialakítással ki lehet küszöbölni, 
és ezt a gyártók meg is teszik. 
Az alumíniumburkolat szinte bár-
milyen RAL színben elérhető, az 

ügyfél szabadon választhat. Per-
sze íves szerkezetek korlátozottan 
gyárthatók, és az alkalmazható 
profilok formai választéka is vé-
ges, de az esetek többségében 
ez nem jelent problémát. Az ár? 
Az bizony kicsit borsos. Cserébe 
viszont az ügyfél többet is kap.
A fa nyílászárók elsősorban ma-
gas minőségű borovifenyőből ké-
szülnek, de vörösfenyő, lucfenyő 
és meranti alapanyagok haszná-
lata is igen elterjedt. Az esztéti-
kum érdekében, alu-fa ablakoknál 
különösen érdemes olyan frízt 
választani, melynek belső oldala 
hibátlan és hosszanti toldásoktól 
mentes.
És ha a tervező cseresznyefából 
készült ablakot szeretne? Vagy 
netán a megrendelő (felesége) 
a parkettához illő kőrisből kér 
nyílászárót a nappaliba? Ma már 
semmi sem lehetetlen, legalábbis 
hazánkban, a debreceni Civis Fa 
Kft.-nél úgy látszik, nem. 
A Vass Csaba és cége által fej-
lesztett Captain-wood nyílászáró 
rendszer lényege, hogy kívülről 
egy speciális módszerrel, alumí-
nium lemezborítással véglegesen 
időjárásállóvá teszik az ablako-

kat, és ebből kifolyólag a belső 
oldalon alkalmazható szinte bár-
milyen fafaj, amelyek egyébként 
nem is feltétlenül alkalmasak 
nyílászáró gyártására. Például 
dió, cseresznye, kőris, bükk(!) 
bútor minőségű belső borítással 
lehet kérni az ablakokat. A saját 
gyártmányú alumíniumborítás Captain-wood nyílászárók

Captain-wood nyílászárók
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Lépjen be az Olivari világába,

Infovonal: 24/525-400, http://www.olivari.hu, e-mail: olivari@milesi.hu

Space Q
design Alessandro Mendini

Minerva
design Franco Sargiani

Diana
design Studio Olivari

Total
design Rodolfo Dordoni

PU-ragasztással kerül rögzítésre 
– a módszer jelenleg szabadalmi 
eljárás alatt van. Az így védett 
belső oldal látszó része 13–16 mm 
vastag nemesfa borítást kaphat, 
és végeredményben a bezárt álla-
potú nyílászárót szemlélve – gyö-
nyörködve – úgy tűnik, mintha az 
egész szerkezet pl. cseresznyéből 
készült volna. További előny, hogy 
az új technológia lehetővé teszi a 
mind divatosabb, környezetbarát, 
természetes, növényi eredetű fa-
védő anyagok alkalmazását is. 
Sokéves fejlesztés és „finomítás” 
eredménye a ma már kipróbált, 
végleges változat. Vass Csaba, 
az ötletgazda és cégtulajdonos 
vállalkozása egyelőre a hazai pia-
cot célozza meg, az igen verseny-
képes áraknak is köszönhetően 
nagy sikerrel. A ma még kevésbé 
ismert technológiában nagy po-
tenciál van – korrekt partnerek 

jelentkezését várják a terjesztés 
és a gyártás területére egyaránt.
� ■

Forrás:
Civis Fa Kft., 

www.civisfa.hu

Captain-wood nyílászárók

Captain-wood nyílászárók



BÚTORSZÖVETSÉG 
A DESIGN HÉTEN

Szeptember 23. és október 2. között ismét megrendezésre kerül a Design 
Hét Budapest, mely a Design Anatomy szlogen mentén 2016-ban az ember 
és a design közötti kapcsolatrendszer sokrétűségét állítja középpontba. 
Idén is lesz Magyar Formatervezési Díj és Design Management Díj átadás, 
Design Túrák és Nyitott stúdiók. Változatos programokkal van jelen a 
Magyar Bútor és Faipari Szövetség, amelyeken a cél a design, a felhasz-

nálók és az asztalosműhelyek kapcsolatának szorosabbá fűzése.
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Exkluzív tárlatvezetés a Bútorszövetség szervezésében az Iparművészeti 
Múzeumban, a Magyar Formatervezési Díj díjazottjainak kiállításán

A design és a társadalom kölcsönhatása a bútoriparban

TERVEZŐ − TERV – TERMÉK KIÁLLÍTÁS

DESIGNSOCIETY-DESIGNECONOMY KONFERENCIA

2016. szeptember 26., 15 óra 
Iparművészeti Múzeum, 1091  
Budapest, Üllői út 33–37.
Égető feladatunk, hogy a gyár-
tást és a tervezést napi kapcso-
latba hozzuk. A terveket be kell 
mutatni az ipar szereplőinek, 
hogy azokat közösen átgondol-
va új és új termékeket fejles�-
szenek. Sem az ötletből, sem a 
megfelelő gyártóból nincs hiány 
ma Magyarországon. A feladat 
azonban mégsem egyszerű. A 
különböző kultúrából, társadalmi 
vagy korosztályból érkező em-
berek kommunikációs problémái 
és önmegvalósítási törekvései 
rögössé teszik az utat.
A versenyképes, világszínvonalú 
termékgyártáshoz a tervező egyé-
ni látásmódja, tehetsége adja az 
alapot. Az a különleges képesség, 
amikor a még meg sem született, 

soha nem volt dolgot ő már érzi, 
látja, tudja és akarja. Hisz a vízió-
jában és a hitét át tudja adni.
A ma generációja képes erre, 
így a hazai iparnak a megújulási 
lehetőséget, a világszínvonalhoz 
való felzárkózást jelentik a fiatal 
tervezők és tervek.

A tudás hatalom, és ha a tudá-
sunkat összerakjuk, multiplikál-
juk, akkor ezekből a tervekből 
csodák születnek. Ezzel a szem-
lélettel teljesíthető be a descar-
tes-i tézis: messzebbre jutunk 
együtt, mint ahogy azt külön- 
külön bárki is remélhetné.

2016. szeptember 26., 16:00–19:00  
Iparművészeti Múzeum, Díszterem, 
1091 Budapest, Üllői út 33–37.
A bútordesign és a társadalmi 
változások összefüggései a tör-
ténész (Ligetfalvi Gábor), a de-
sign szakértő (Halasi Rita Mária) 
és az iparági szereplő (Cselényi 
Kriszt ina) szemszögéből. Az 
előadók egy kerekasztal-beszél-
getés keretén belül arra keresik 

a választ, hogy 
a XXI. század 
adta lehetősé-
gek, az internet, 
a sharing eco-
nomy, i l letve a 
des ign tuda tos 
vásárlás megje-
lenése adhat-e 
új irányt a bútor-
gyártásnak? 
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A Wood Like olyan Do It Yourself (DIY) workshopok sorozata, amelyeken 
laikusok és az asztalosszakmával közelebbről is megismerkedni vágyók 

alkothatnak közösen.

WOOD LIKE ÚJRATÖLTVE WORKSHOP

Személyes élményeket szerezhet-
nek a fa megmunkálásával kap-
csolatban, jártasságra tehetnek 
szert a faipari gépek és eszközök 
használatában, elsajátíthatják 
az asztalosság műfogásait, és 
nem utolsósorban az open design 
szellemiségét követve, designtár-
gyakat készíthetnek. 
A MONO art & designban meg-
rendezett kurzus során, miközben 
egyedi, saját tárolóeszközöket 
készítenek el a résztvevők a 
Nyír-Demonich Zrt. profi elem-
rendszeréből, szinte észrevétlenül 
ismerkedhetnek meg a csavarbe-
hajtók és a kéziszerszámok nem 
is olyan ijesztő világával.

A Wood Like workshopokat a BKSzC 
Kozma Lajos Faipari Szakközépis-
kola szakemberei vezetik. A MOME 
Építészeti Intézetének hallgatói a 
brunch és a közösségi konyha témá-
jához kapcsolódóan már előzetesen 
a workshopok háttér-installációjának 
kiegészítéseként négyinspirációs for-
rást, úgynevezett totemet készítenek, 
amelyek megmutatják a dobozok 
változatos felhasználási módjait 
és példájukkal segítik a résztvevők 
kreativitásának kibontakozását a 
MONO art & designban.
A galéria és concept store – mely kor-
társ művészeknek és designereknek 
nyújt bemutatkozási és értékesítési 
lehetőséget – egyfajta kulturális él-

Létezhet-e a hagyomá-
nyostól eltérő gazdasá-
gos modell?
A konferencia és és a 
tárlatvezetés ingyenes, 
de a belépés regisztrá-
cióhoz kötött. 
Regisztrációját az alábbi 
elérhetőségeken várjuk: 
office@butorszovetseg.
hu és +36-30/689-5206.
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DOWNLOAD DESIGN BABY 2.0 TÖLTSD LE A BABASZOBÁT! KIÁLLÍTÁS

DOWNLOAD BÚTORKÉSZÍTÉS A 
TECHNIKA#1-BEN WORKSHOP

ménytér szerepét tölti be. Ezt a 
szerepet erősítik a közösséget 
támogató Wood Like workshopok 
és brunch-ok, melyek idejére a 
közösségi kert program keretein 
belül zöldségpalántákkal és fű-
szernövényekkel töltjük meg az 
Építészeti Intézet hallgatói által 
készített tárolóedényeinket.
A workshop után közös brunch. Az 
elkészült zöldséges, gyümölcsös, 
mindenféle dobozt a résztvevők 
hazavihetik. További modulok 

vagy kész dobozok is megvásárol-
hatóak a MONO art & designban, 
így tovább folyhat az alkotás.

2016. szeptember 24. 
(szombat), 10:00–11:30
2016. szeptember 25. 
(vasárnap), 10:00–11:30
2016. október 1. 
(szombat), 10:00–11:30
2016. október 2. 
(vasárnap), 10:00–11:30

A helyszín címe: 
MONO art & design galéria, 
1053 Budapest, 
Kossuth Lajos u. 12.
monoartanddesign.tumblr.com

A kurzus + brunch kombinált 
jegy ára 8500 Ft, melyet az 
EVENTBRITE-on lehet megvá-
sárolni. A jegyvásárlásról bővebb 
információ a MONO art & design 
Facebook-oldalán lesz elérhető 
szeptember 1-jétől.

A 2015-ben indított Download De-
sign egy nagy sikerű, hazai open 
design kezdeményezés, ahol a 
felhasználó olyan ingyenesen le-
tölthető bútortervekhez jut, amelyek 
átlagos magyar asztalosipari körül-
mények között reális áron valósítha-
tók meg. 2016-ban a projekt témája 
az első gyermek érkezése volt. A 
MOME hallgatói 0–3 éves gyerme-
kek számára 11 kisbútort / játékot 

terveztek. A végeredményt egy 
pop-up tárlat keretében mutatjuk be. 
A kiállítás ingyenesen látogatható.
A Download Designról bővebben: 
www.downloaddesign.hu.
A helyszín címe: MONO art & 
design galéria, 1053 Budapest, 
Kossuth Lajos u. 12.
Nyitva tartás: 
szeptember 23. – október 2.
Hétfőtől péntekig 11–20 óráig.

Szombaton 10–20 óráig.
Vasárnap 11–18 óráig.

A Technika Budapest első, egye-
temisták, asztalosok, laikusok és 
gyerekek számára is elérhető nyi-
tott faipari műhelye. A Hello Wood 
alkotócsoport és a Közgazdasági 
Politechnikum hívta életre azzal a 
céllal, hogy mindenki számára lehe-
tőséget biztosítson arra, hogy meg-
ismerkedhessen és elmélyülhessen 
a faipar és a barkácsolás újra nép-
szerű és izgalmas világában.
A 2016-os Design Hét Budapest al-
kalmából két olyan kezdeményezés 
fog most össze, akiknek a megosz-
tás és az együttműködés képezi 

munkájuk alapelvét. A Download 
Design projekt kész kiviteli terveket, 
a Technika#1 műhely pedig terepet 
biztosít az alkotáshoz. Mindenkiben 
ott rejlik a barkácsoló szellem, amit 
most életre hívhat szakmai hozzá-
értés és elérhető eszköztár segítsé-
gével. Designer bútort választunk, 
letöltjük, majd megépítjük! 
Időpont: 2016. október 1. 
(szombat), 10–18 óráig.
Helyszín: 1096 Budapest, 
Vendel u. 3.
Bővebb információ: 
http://www.technikaworkshop.hu/ 
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NYITOTT MŰHELYEK: FAMŰVÉSZ- ÉS KÁRPITOSÜZEM-LÁTOGATÁS

Két rendkívül igényes és sikeres 
műhely várja az érdeklődőket, ahol 
megismerkedhetnek a kulisszatit-
kokkal és hiteles szakemberekkel 
beszélgethetnek. Ha egy klasz-
szikus európai design termékeket 
gyártó kárpitosra és egy szobrokat, 
bútorokat, szoborbútorokat alkotó 
faművészre is kíváncsi, akkor ne 
hagyja ki a lehetőséget, és szálljon 
fel a Design Buszra!

SPROK ANTAL
„Hajnalban félálomban forgolódva 
egy szobor gondolatával ébredni.
Reggel a rajzasztalnál kis vázla-
tokat készíteni, majd összegyűrni 
és eldobni. Várni és felismerni a 
pillanatot. Alázat, türelem, monoto-
nitás. Egy kiszáradt fa törzsébe új 
életet lehelni, továbbépíteni, össze-
kapcsolni, felfedezni. Időrágta és új 
anyagokat ötvözni. Szembenézni 
merész ötletekkel, az ismeretlen 
ösvényén járni. Kísérlet és játék.
Munkámmal mosolyt csalni az 
arcokra. Kilépni és kiléptetni a 

szürkeség fiókjaiból. Előhívni a 
nagymágocsi önfeledt gyermekkor 
élményeit. Megmerítkezni bennük.
Természet, ember, anyag, élet, fa. 
Életfa. Az alkotás folyamata az 
első, minden azután következő má-
sodlagos. A súrlódás törvényeivel 
dolgozni és általuk feszítve élni.
Szeretni a fát. Ez a munkám.”
www.sprok.hu/

STULWERK KFT., 
BUDAKESZI
"Jót s jól - ebben áll a nagy titok" 
vallja a Stulwerk tulajdonosa.
A Stulwerk Kft. irodai és közületi 
terek ülőbútorait gyártja, standard 
és egyedi megoldásokat egyaránt 
kínálva megrendelőinek. Jó design, 
megbízható minőség, szüntelen 
innováció és vevőorientált gondol-
kodásmód. Tehetséges tervezők, 
ügyes kezű mesterek és szorgalmas 
csapatmunka jellemzi az üzemet. 
www.hu.stulwerk.hu/referenciaink
A kirándulásra busszal visszük a 
látogatókat. Különösen fi atalok, pá-

lyaválasztás előtt állók fi gyelmébe 
ajánljuk programunkat. 
2016. szeptember 24 szombat in-
dulás a belvárosból külön busszal 
9:00-kor, visszaérkezés várhatóan 
13:00 órakor. 
Szervező: Magyar Bútor és Faipari 
Szövetség
A program ingyenes, de regiszt-
rációhoz kötött. Regisztrációját az 
alábbi elérhetőségeken várjuk: 
offi ce@butorszovetseg.hu és 
+36 30 689 5206

A BÚTORSZÖVETSÉG ÁLTAL SZERVEZETT  
DESIGN HÉT BUDAPEST EGYÜTTMŰKÖDŐ 

PARTNEREI

■ BKSzC Kozma Lajos Faipari Szakközépiskola 
■ Budapesti Kereskedelmi és Iparkamara
■ Design Hét Budapest
■ Halasi Rita Mária design szakértő 
■ Sprok Antal
■ Magyar Formatervezési Tanács
■ MOME Építészeti Intézet
■ MONO art & design
■ Nyír-Demonich Zrt. 
■ Stulwerk Kft.
■ Technika#1 – Hello Wood

Kurátor Cselényi Krisztina főtitkár, Magyar 
Bútor és Faipari Szövetség. 

A szervezők a változtatás jogát fenntartják.

A Magyar Bútor és Faipari Szövet-
ség egy 1990-ben alakult civil szer-
vezet. Tagjai olyan faipari vállalkozá-
sok, akiknek a mindennapi sikeres 
vállalkozói lét mellett különösen fon-
tos a szakma jövője és a kézműves 
hagyományok továbbvitele.
A tagok mindegyike modern, euró-
pai színvonalú műhelyeket, gyárakat 
működtet. Vannak közöttük egyedi 
igényekre fókuszáló klasszikus 
asztalosok és multinacionális nagy-
vállalatok; emellett a faipari képzés 
helyszínei, a szakközépiskoláktól az 
egyetemekig, szintén megtalálhatók 
a tagok sorában. Mindnyájukban kö-
zös a szakmáért való tenni akarás. 

A szövetség tagja az EFIC európai 
bútorszövetségnek, így tagjaink a 
legfrissebb nemzetközi kutatások-
hoz, kapcsolatokhoz és a szakmát 
érintő fontos információkhoz jutnak.
Részt veszünk a szakmai lobbi 
szervezetek munkájában, együtt-
működünk a Családi Vállalkozások 
Országos Szövetségével és a Ma-
gyar Gyáriparosok Szövetségével. 
Folyamatosan képviseljük a szakma 
érdekeit a kormányzat felé közösen 
a MAFABE összefogásával.
Konferenciákat, a duális képzés 
gyakorlati támogatásáról fórumokat, 
állásbörzéket szervezünk a szakem-
berhiány enyhítésére.

A pályaorientációt nyitott műhe-
lyekkel, iskolaszakmai napokkal 
segítjük.
A fi atal designereket és a műhe-
lyeket együttműködésre buzdítjuk, 
a Download Design komoly közön-
ségsikerrel, önálló standdal már 
visszatérő kiállító a Construmán.
Ha nemcsak vár, hanem tenni 
is akar, szívesen részt vállal 
programjainkból, szüksége van 
szakmai együttműködésre és in-
formációra, keresi a kapcsolatot 
saját termék gyártására; örömmel 
látjuk tagjaink sorába!
Bővebb információ: 
www.butorszovetseg.hu                  ■

A BÚTORSZÖVETSÉGRŐL
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ELEGÁNS KORPUSZ- 
SZERELÉS KATTINTÁSSAL

Májusi számunkban mutattuk be az OVVO cég új korpusz gyorsszerelési in-
novációját, az OVVO műanyag klipszeken alapuló korpuszrögzítési rendszert, 
amelyek segítségével láthatatlan kötések hozhatóak létre a korpusz külön-
böző panelalkatrészei között. A klipszek fészkeinek kialakítására a Virutex 
már meg is jelent a piacon az AB181 marószerszámával, amely kifejezetten 

az OVVO forradalmian új csatlakozó rendszeréhez lett kialakítva.

AZ OVVO-RENDSZER
Az OVVO lényege az a speciális 

műanyag rögzítő rendszer, amely 

a fogadóelemekből és a rögzítést 

létrehozó köztes klipszelemből áll. A 

rögzítő elemek a lapalkatrész réseibe 

kerülnek, a klipszelemmel pedig a 

helyszínen vagy szereléskor lehet a 

kötést egy összepattintással létre-

hozni. A kötés létrejöttét, a zárást jól 

hallható hanghatás „igazolja vissza".

Az OVVO esetében is egy maróval 

kell egy speciális fészket kialakítani a 

munkadarabon, legyen az a lapanyag 

Virutex AB181 univerzális maró
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éle vagy a felülete. A marószár vége 

szélesebb a szárához képest, ezért 

az anyagban oldalra elmozgatva 

a kialakított fészekben alul egy 

perem alakul ki, amely szilárdan 

tartja a résbe kerülő fogadóelemet. 

A rendszer egyszerűségéből követ-

kezően a rögzítő elem fészke kézi 

maróval, asztalos maróval, de akár 

CNC-vel is könnyedén kialakítható, 

és a szögben történő laprögzítés is 

gyerekjáték.

Az AB181 akár köszörülés esetén 
is jó szolgálatot tehet az OVVO fej 
leszerelését követően

Az OVVO legfontosabb előnyei:
	 Teljesen láthatatlan csatlakoztatás, az összeszerelés után 

nincsenek lyukak vagy rések.
	 A kötőelemnek jelenleg két verziója érhető el. 

	 Az egyik esetben a kötés bonthatatlan és végleges, a másik 
verzió oldható kötést tesz lehetővé.

	 A bútor könnyű, végleges összeszerelése. A koncepció egy 
nyomó-illesztő megoldás, amely lehetővé teszi két anyag 
egymáshoz történő illesztését, könnyedén, hagyományos 
segédeszközök használata nélkül. Csak pattintsa össze a 
csatlakozókat. Úgy kalkuláltuk, akár 80%-os időmegtakarítás 
is elérhető helyszínen történő szerelésnél ezen csatlakozó 
rendszer használatával.

 	 A szállítási volumenek minimum 50%-kal csökkennek, 
	 a „lapra szerelt csomagolásnak” köszönhetően. 
	 A sérülés kockázata is minimálisra csökken.
 	 CNC-technológiával 2 lépéses marási folyamatról beszélhetünk, 

szemben a tradicionális 3 lépéssel, amely a marásnál 30%-os 
időmegtakarítást jelent. Nincs szükség speciális szoftver 
alkalmazására.

 	 Egy sor csatlakozó áll rendelkezésre a különféle anyagú 
	 és vastagságú táblákkal történő munkavégzéshez.

A lap felületi előkészítése

Fészek kialakítása a 
rögzítő elem számára a 

lapanyag élében

Dönthető marófej  
könnyedén beállítható a 

nevezetes szögekhez 
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A VIRUTEX AB181 
UNIVERZÁLIS MARÓGÉP
A Virutex teljesen friss fejlesztése az 

AB181 marógép, amelyet alapvetően 

az OVVO klipszes rögzítő rendszer 

fogadófészkeinek marásához fej-

lesztett ki a gyártó. Az 1000 wattos 

fordulatszám-szabályzós marógépe 

nagyon gyors munkát, megmunká-

lást tesz lehetővé. A marógépen 

könnyedén beállítható a megmun-

kálandó panel vastagsága, a marás 

mélysége. A marófej természetesen 

dönthető és a járatos szögek -0°, 45°, 

90°-ban rögzítettek, így másodpercek 

alatt újrapozícionálható a szerszám. 

A szerszám munkadarabra felfekvő 

bázisfelületei csúszásmentesítettek 

és természetesen a karcolás okozása 

is kizárt a talppal.

A VIRUTEX AB181 azonban nem 

csupán egy célszerszám. Az OVVO 

fej leszerelését követően más opcio-

nálisan beszerezhető fejmegoldással 

akár felsőmaróként, profilmaróként 

vagy önmagában csiszoló-köszörű 

gépként is kiválóan megállja a helyét.         

� ■ 

Bővebb infó: www.paliszander.hu

A fészek maró fej eltávolítását követően más opcionálisan beszerezhető fejmegoldással 
akár felsőmaróként, profilmaróként is kiválóan alkalmazható a Virutex új marómegoldása.



AZ ALKOTÓI ALÁZATRÓL –  
EGY DIPLOMAÁTADÁS 

KAPCSÁN

A kerék használhatósága abból ered, hogy a küllők között űr van.
Az edény használhatóságát a benne lévő űr biztosítja.

A ház azért használható, mert a falak között üresség van. 
Ezért a dolgok formája az anyagból, lényege az anyagtalanból származik. 

(Lao-Ce) 

Márkus Gábor 

DLA Habil belsőépítész, egy. docens, SKK. Alkalmazott Művészeti Intézet

A lényeg általában láthatatlan, 
anyagtalan, de valóságosan élő 
és ható fogalom. 
Engedjétek meg, hogy néhány 
gondolatot tovább adjak nektek, 

bár reménység szerint többetek-
kel folytatódik még közös jövőnk 
a mester szakon, míg másoktól 
búcsúzunk. Azt gondolom, hogy 
tervezővé válásotok folyamatá-

ban ez a három év az „alaphang” 
volt, amelyre szívós munka árán 
épülhet majd fel szakmai tudáso-
tok, egészen a „teljes hangzás” 
kibontakozásáig. A tehetségnek 
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vagy talentumnak rengeteg ös�-
szetevője van, mint például a ta-
lálékonyság, a játékosság, a nyi-
tottság, aztán egyfajta olthatatlan 
belső tűz, szintetizáló készség 
vagy az analitikus gondolkodás. 
Ezt még fűzhetném tovább, de 
nem teszem, mert útravalónak 
én egy olyan tulajdonságról sze-
retnék nektek szólni, amely nélkül 
szerintem lehetetlenség jó terve-
zővé válni, és amelynek birtoklása 
nélkül léket kaphat későbbi pálya-
futásotok is. Nos, amire gondolok, 
az a tervezői alázat, melynek 
három aspektusát emelném ki. 
Hadd szögezzem le rögtön, hogy 
ez nem valamiféle gyengeség 
vagy meghunyászkodás, hanem 
épp ellenkezőleg, ez erő! Persze 
felvetődhet bennetek a kérdés, de 
hát mire jó ez nekem?

Hát első renden arra jó, hogy 
belássam azt, hogy az építészet 
vagy a belsőépítészet abszolút 
csapatmunka. Nem én „fújom 
egyedül a passzát szelet”, hiszen 
vannak megbízók és sajnos meg-
bízó feleségek, szakági tervezők, 
társművészek, kivitelezők, műem-
lékesek stb. 

Jó esetben kar-
mesterek va-
gyunk, de ez 
több fe le lős-
séggel jár, ami-
től súlyosabb 
a teher. Ha ezt 
t u d a t o s í t j u k 
magunkban, ez 
megóv minket 
az önfényesítés 
hamis képze-
tétől, és attól 
a kritikán aluli 
hozzáállástól, miszerint „ha két 
építész találkozik, stupid a har-
madik”, aki persze nincs ott. Erre 
a legjobb orvosság, ha nem művé-
szetként élem meg a munkássá-
gom, hanem olyan mesterségként, 
amit művészi színvonalon lehet és 
kell művelni, s ez óriási különbség! 

Ha egy mondatban kellene ezt 
megfogalmaznom, azt monda-
nám: belsőleg szabad leszek 
önmagamtól, az én hatalmas 
„énem”-től, külsőségekben meg             
pillanatokon belül világos lesz 
az, nem kell úgy viselkednem, 
kinéznem, öltözködnöm, mint egy 
extrovertált sztár művésznek. A 

fürtjeimmel én már nem tudok mit 
kezdeni, de eszem ágába sem jut, 
hogy olyan bajuszt növesszek, 
mint például Salvador Dali. 

A második üzenet – és ez az 
alkotói mentalitás számára talán 
az egyik legfontosabb tény –, hogy 
ez a hozzáállás mindig ajtót nyit a 
feladat megoldása felé, vagy azt 
is mondhatnám, hogy ez a kulcs a 
megoldáshoz. Hiszen csak ezzel az 
attitűddel tudok eggyé válni a kitű-
zött céllal. Mégpedig azért, mert jó 
esetben kialakul bennünk egyfajta 
„egészséges elégedetlenség” –
mind emocionális, mind mentális 
értelemben –, ami munka közben 
állandóan az egyre jobb megoldá-
sok felé hajt és űz. Nem nyugszom 
addig, amíg nem teljesen tiszta 
a képlet! Egyszer U. Nagy Gábor 
tanár úr konzultációján hallottam, 
hogy egy ház alaprajzát tizenhat-
szor tervezte át, mire tökéletes 
lett. A megrendelő már lehet, hogy 
a második alternatívától boldog, 
de a tervező nem, mert még nincs 
rendben minden, és ez nem hagyja 
nyugodni. Ez is alkotói alázat.

A harmadik vetülete ennek 
a kreatív tulajdonságnak az, amit 
kiemelnék, hogy nincs számomra 
„méltatlan vagy alantas” feladat. 
Feladat van, amit meg kell oldani! 
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A szakmánk egyértelműen prob-
lémamegoldó szakma, amely a 
kihívások sorozatából áll. Kicsit 
humorosan úgy fogalmaztam meg 
saját pályám kapcsán, hogy a 
zöldséges bolttól a proszektúra 
tervezésén át, a miniszteri szo-
báig tart a skála, és ez így igaz.                                                        
Megint egy példa: tanárom, később 
kollégám, majd tanszékvezetőm volt 
az akkori „fősulin” (MOME) Ferencz 
István építész, aki megkapta az ös�-
szes elérhető kitüntetést az Ybl-től a 
Kossuth-díjon át, a Prima-Primissi-
máig. Egyszer angyalföldi műtermé-
ben kellett találkoznunk, ott ült óriási 
csigásvonalzós rajztáblája előtt. 
Kérdezem tőle, min dolgozol , Pista? 
„Egy garázst tervezek” – mondta 
csillogó szemmel! Egy garázst! Mi 
ez, ha nem tervezői alázat?
Nos hát, zenei példával kezdtem, 
hadd fejezzem be szintén egy ilyen 
hasonlattal. 

A zeneművészetben van egy foga-
lom, a diafónia. Ez a többszólamú-
ságnak az a szerkesztésmódja, 
melyben a finomabb részszólamok 
hol szétválnak, hol pedig újra egye-
sülnek, de mindig a vezérszólam körül 
mozognak, vagyis folyamatosan vis�-
szaterelik a figyelmünket a lényegre.
Az a kívánságom felétek, hogy ez a 
fajta „diafónikus alázat” kísérje vé-

gig szakmai pályafutásotokat, mert 
akkor lesztek szabad, örömteli, elé-
gedett és valóban kreatív alkotók!
Szívből gratulálok 
mindnyájatoknak!	            ■ 

Szakdolgozatból válogatott fotók: 
Varga Bence – Soproni táncközpont, 

Ógabona tér rekonstrukciója.  

VÁRJUK ÖNT egy izgalmas szakmai előadásra, ahol Magyarországon elsőként mutatkozik be 
a Swisspan by Sorbes bútorlapgyártó vállalat. A rendezvényen megtekinthetők lesznek a    
Lajter-Bútor Kft. által már forgalmazott klasszikus és új dekorok egyaránt.

További információk a www.lajter.hu és a www.swisspanbutorlap.hu oldalon találhatók. 

LAJTER-BÚTOR KFT., 4060 Balmazújváros, Kossuth u. 53, info@lajter.hu, 30/459-36-35
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OHRA ÁLLVÁNYRENDSZEREK

A 2016. szeptember 8–10. között, 
Sopronban megrendezésre kerülő 
innoLignum kiállításon ismételten 

képviselteti magát a németországi 
kerpeni központú OHRA Regalan-
lagen GmbH állványrendszereket 
gyártó és forgalmazó vállalat. A 
cég európai szinten piacvezető 
a karos állványrendszerek te-
rületén, így például a raktári fo-
lyamatok optimalizálása vagy a 

raktárfelület jobb kihasználtsága 
kapcsán tud hasznos tanácsok-
kal szolgálni a kiállításra érkező 

szakemberek számá-
ra. A cég polcainak 
valamennyi tartóele-
me tömör falú, mele-
gen hengerelt acél-
ból készült. A stabil 
szerkezet nagy rak-
tározási magasságo-
kat, valamint keskeny 
építésmódot és így 
magas felületkihasz-
nálást tesz lehetővé. 
Az OHRA karos állvá-

nyainak további különlegessége 
a rugalmasság: a tartókarok 100 
milliméteres raszterben vannak 
a tartóelemekbe akasztva, csa-
varozás vagy hegesztés nélkül. 
A karok így szerszámok nélkül 
állíthatóak – az állványokat gyor-
san az új adottságokhoz lehet 

igazítani. A cég a még nagyobb 
hatékonyság érdekében kifejlesz-
tette többek között az önbiztosí-
tó, beakasztható konzolos kart, 
amely ma minden karos állvány-
rendszer mércéje. Ez ütődések 
esetén kitér, amellyel jelentősen 
csökkenti vagy megakadályozza a 
raktározott anyag károsodását. A 
karos állványok mellett a vállalat 
raklapos állványokat, tárológa-
lériákat, állványcsarnokokat és 
automatizált raktározási rend-
szereket is gyárt és forgalmaz. 
A magyarországi kereskedelmi 
képviselet a cég állványrend-
szereinek bemutatásával várja 
Önöket a kiállításon.� ■

OHRA Regalanlagen GmbH 
Mobil: +36 70 386 1978 

www.ohra.hu

Partner a faanyagtárolásban
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Hőbör Tamás

A hagyományos precíz, 
minél egyenletesebb sí-
kokat megcélzó felületki-
alakítás mellett manap-
ság már jóval többfajta 
felületre van igény.  A ma-
gasfényű felületek mel-
lett trend a szupermatt 
megjelenés is, de a struk-
turált, öregített, fűrész-
nyomos, rovarrágott, 
barázdált, hullámos fe-
lületek is piacképesek. 
Az SCM csoporton belül 
a DMC márka vette fel 
a kesztyűt és egy egész 
gépcsaládot hozott létre 
széles teljesítménytar-
tományban és moduláris 
felépítéssel ezen effektek 
ipari és középüzemi meg-
valósítására.

MI JÖN A CSISZOLÁS UTÁN?

A  c s i s z o l á s 
ö n m a g á b a n 
már nem hordoz 
innovatív verse-
nyelőnyt, ma már 
a felület struktu-
rált kialakítására, 
három dimenzió-
ban történő „meg-
munkálására" is 
s z ü k s é g  v a n . 
Nagyon jó példa 
ezen  ös s ze te t t 
feladat tökéletes meg-
válaszolására a DMC System 
gépcsaládja, amely három alap-
gép-kialakítással és számtalan 
rugalmasan alkalmazható meg-
munkáló aggregáttal minden 
feladatra jó megoldás.
A gépek 650, 1100, 1350, 1650 és 
2200 mm megmunkálási széles-
ségben érhetőek el és gyalulás, 
kalibrálás, csiszolás, strukturálás 
funkciókkal rendelkeznek a kiala-
kítástól függően. Minden aggregát 
– beleértve a keresztszalagot 
is – megfelelően pozícionálható 
az adott feladat kihívásának 
megfelelően. A vezérlés termé-
szetesen számítógéppel támo-
gatott, a Hydra-PC vezérléssel 
a különböző elérendő felületek, 
a megmunkálások könnyedén 
beállíthatóak és elmenthetőek. 
A véletlenszerűnek tűnő felületek 
létrehozása a vezérlésnek és az 
egységek szinkronizált működé-
sének köszönhetően biztosan 
kézben tartható.
A System család aggregát-
választéka nagyon széles. A 

berendezésre 
szerelhető spirális elhelye-

zésű lapkás gyalutengely, mely 
csöndesebb, kisebb energiaigényű 
egalizáláshoz alkalmas. Van 
acélhenger, gumírozott henger 
és keresztszalag elektronikus 
vezérlésű szegmens papuccsal, 
amely esetében természetesen 
a papucs nyomása szabályoz-
ható. Nagyon jól alkalmazható és 
keresett aggregát a tisztításra és/
vagy strukturálásra is alkalmas 
különféle kefeaggregát, amelyből 
van hagyományos kefés és csiszo-
lószalag lamellás is.
A DMC System gépcsaládban 
alkalmazható planetáris csiszo-
lóaggregát több szemben forgó 
csiszolótárcsából és/vagy keféből 
áll, amely így több irányból képes 
az anyagot a gyártási technológiá-
nak megfelelően megmunkálni. ■

Bővebb információ: 
www.faiparigepekszerszamok.hu/



FÜGGŐLEGES LAPSZABÁSZ 
ALUCOBONDHOZ

A Paliszander által képviselt 
BALA innovatív technológiai 
megoldásokkal teszi kényel-
mesebbé és gazdaságossá az 
egyedi anyagok felhasználását. 
A BALA függőleges lapszabász-
gép az asztalosműhely vagy ép-
pen dekorlemezekkel foglalkozó 
reklámcég, építőipari vállalkozás 

alapgépe. A támasztási felületet, 
melyre a megmunkálandó táblák 
kerülnek, stabil asztal képzi, mely 
alkalmazásának a következő 
előnyei vannak:
   A gépváz magasfokú stabili-

tása.
	 Egyenletes és erős felület pre-

cíz vágási és hornyolási fel-

Az építőipar, a reklámipar 
és a belsőépítészet új 
fejlesztései és anyagai 
folyamatos kihívás elé 
állítják a megmunká-
ló gépeket. A DIBOND, 
REYNOBOND, ALUPA-
NEL lemezek vagy az 
ALUCOBOND mára az 
egyik legelterjedtebb 
burkolóanyag igen szé-
les felhasználási és de-
korációs lehetőséggel 
(ld. keretes írásunkat). 
De mivel lehet ezeket 
pontosan és gazdaságo-
san vágni? 
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BALA – KÖZEL 30 ÉV 
FÜGGŐLEGES LAP-
SZABÁSZOK KÖZÖTT
A Paliszander által képviselt 
BALA közel 30 éve magas 
minőségű technológiával látja 
el a fafeldolgozás egy speciá-
lis szegmensét a függőleges 
szabászat területén. A magas 
minőségnek, a pontos, precíz 
eszközöknek és a megújuló 
innovatív technológiának kö-
szönhetően mára világszerte 
elismert név lett a szakmában.

MINŐSÉG 
ÉS PRECIZITÁS
A berendezés masszív gépváza 
és a stabil hátfal garantálja az 
elmozdulásmentes felfekvést 
és a pontos, rezgésmentes 
vágást.  A BALA automata gé-
peknél az emberi hibatényező 
elhanyagolható, mivel a gépek 
beállítás után automatikusan 
végzik a vágást, nem szüksé-
ges az anyagmozgatás. Ke-
vesebb élőmunkával nagyobb 
precizitás és magasabb minő-
ségű munka érhető el.

MEGTAKARÍTÁS
A BALA-val nemcsak időt taka-
rít meg, hanem a műhelyében 
helyet is spórol. Egy függőleges 
lapszabász helyigénye 12 m2, 
míg egy vízszintes berende-
zésé 25 m2. Akárhogy is szá-
molunk, ez éppen egy átlagos 
szabászgép fele. Márpedig az 
asztalosüzemben legtöbbször 
helyhiánytól szenvedünk, nem 
beszélve a magas műhelybér-
leti vagy építési díjakról. Tehát, 
ha kicsi a műhely, és az összes 
munkára csak egy embere van, 
akkor érdemes függőleges gép-
ben gondolkodni.

adatok elvégzéséhez. A hor-
nyolás (döntött bevágás vagy 
előmarás) az Alucobond lapok 
illesztéséhez szükséges.

	 A gépre a pontatlan előkarco-
ló helyett hornyoló maró került 
felszerelésre. 

A gép nagysága igazodik a tábla-
méretekhez. Az alapberendezés 
a 4100x2100 mm-es munkamé-
retével négyméteres táblák sza-

bására is alkalmas. A speciális 
fordulatszámú motor a nagy ke-
ménységű és törékeny burkola-
tok vágására is használható. A 
hátfalhoz a rezgésmentes vágás 
érdekében a fűrészegység rá-
szorítja a munkalapot. Így sokkal 
stabilabbá válik a vágás a mozgó 
egység alatt.

DUPLA-PENGE® 
SYSTEM
A Dupla-PENGE® system lehe-
tővé teszi alu. kompozit panelek 
vágását és hornyolását anélkül, 
hogy felváltva kellene alkalmazni 
a fűrészlapot vagy a marószer-
számot mélységbeállítóval. Mind 
a körfűrész, mind a marószer-
szám elhelyezése lehetséges 
ugyanazon védőburkolat alatt. A 
munkához igazodóan a szerszám-
típus kiválasztása kézikapcsoló-
val történik. Ezen berendezésnek 
köszönhetően a szerszámcserék-
ből fakadó holtidők megszűnnek 
és akár kis mennyiségű anyagok 
vágása és hornyolása is gyorsan 
kivitelezhető.



ÚJ BURKOLÓANYAGOK AZ ÉPÍTŐ- ÉS DEKORIPARBAN

Az alumínium szendvicslemez 
olyan műanyag belső résszel 
rendelkező lap, aminek mindkét 
oldalára egy-egy vékony alumí-
niumréteget sajtolnak.
Az így kapott lemez a műanyag 
magnak köszönhetően könnyű, 
az alu. fedőréteg miatt pedig tar-
tós, ellenálló, szilárd és merev. 
Az Alucobond és Dibond leme-
zek alumíniumfelületét gyárilag 
színezik vagy valamilyen mintát 
alakítanak ki rajta, így alkalmas 
kültéri dekorációs célra.  
	 A Dibond lemezek jellemzően 

3 mm vastag PE-maggal ké-
szülnek, az alu. páncélzat vas-

tagsága 0,3 mm. Magyarorszá-
gon a Dibond-ot a reklámipar 
jellemzően nagyformátumú 
reklámtábláknak, totemoszlo-
poknak használja, de Nyugaton 
a beltéri jelzőtáblákat, útvonal-
jelzőket is erre nyomtatják. Ezek 
a lapok elsősorban a reklámde-
korpiac részére készülnek, bel-
téri és kültéri (kis homlokzatma-
ga s ságú)   a l ka lma zá s ra 
egyaránt alkalmasak. Fajlagos 
költségét tekintve olcsó anyag.

	 A Reynobond-termékek szend-
vicsszerkezetű lemezek PE-mag-
gal, mindkét oldalon 0,3 vagy 
0,5 mm alumíniumbevonattal. 

Legfontosabb tulajdonságai: kis 
önsúly, kiváló időjárás-állóság, 
stabilitás, ütésállóság, valamint 
fantasztikus formázási lehető-
ségek.

  	Az Alucobond lemezek jellem-
zően 4–5 mm vastag PE-bel-
sővel készülnek, 0,5 mm-es 
alu. külső réteggel. Az Aluco-
bond lemez alkalmas magas-
építészeti megoldásokra, át-
szellőztetett vagy hőszigetelt 
homlokzat borítására. A vasta-
gabb alukéregnek köszönhető-
en a statikája sokkal jobb, mint 
a Dibond lemezé – igaz, emiatt 
az ára is magasabb. Az Aluco-
bond jellemzően az építőipar 
által használt alu. kompozit 
szendvicslemez, elsősorban 
irodaházak homlokzati burko-
lására. � ■
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Július 1-jén, Miskolcon, 
a HOMOKI-ZÁR Szak-
mai Nyílt Napon közel 
300  látogatója műkö-
dés közben láthatta az 
első, Magyarországon 
átadott automata ada-
golású táblafelosztó 
gépet. Az egyértelmű, 
hogy a megoldás növe-
li a hatékonyságot. De 
kinek éri meg igazán 
ebbe a technikába be-
ruházni? Milyen lehe-
tőségek nyíltak meg a 
kis- és közepes üzemek 
számára?  Hogy lehet 
ebből  profitálni? Mesics 
Ferenc, a Lignomat Kft. 
kereskedelmi igazgatója 
válaszolja meg a gyak-
ran feltett kérdéseket.

HAZÁNK ELSŐ AUTOMATA 
ADAGOLÁSÚ TÁBLAFELOSZTÓ GÉPE

Lapszabászat automatizálása – gyakran feltett kérdések

– Miért kiemelt téma az automa-
tizálás a kis- és közepes üzemek 
számára? 
– A piaci trendek miatt az egy 
darabos szériák, vagyis a kis 
szériák gyártása egyre fonto-
sabb. Ez maga után vonja az 
alapanyagáramlás és a logisztika 
fejlesztésének szükségességét. A 
megfelelő munkadarabnak a meg-
felelő időpontban, a megfelelő mi-
nőségben, a megfelelő helyen kell 
lennie. Mindennek megvalósítása 
a szervezés magas fokát követeli 
meg. Ügyfeleinknek rendszerre és 
áttekinthetőségre van szükségük, 
különben pénzt veszítenek.
 
– Ebben van kulcsszerepe az 
automatizálásnak?
– Pontosan. Az automata kezelés  
megteremti a rendszert és megelőzi 
az emberi mulasztásokból eredő hi-
bákat. A tapasztalataink azt mutat-
ják, hogy a munkaerő leterheltségé-
nek csökkentése kiemelten fontos. 
Az automatizálásnak köszönhetően 

nem a gép ütemezésétől függ a 
dolgozó, és viszont: a kezelő sem 
lassítja a gép működését. Az auto-
matizálással a gép és a munkaerő 
teljesítménye is optimalizálható.
 
– Van hatása az automata adago-
lásnak az anyagkihozatalra is?
– Természetesen! Különösen akkor, 
ha sokféle anyaggal dolgozunk. 
Minden alapanyagot és minden 
nagyobb maradék lapot tárolni és 
kezelni kell. Emiatt nő az átpako-
lások száma, ami a hagyományos 
tárolással és adagolással kifejezet-
ten gazdaságtalan, a tárolás átlát-
hatatlan, és gyakran vezet a lapok 
sérüléséhez. Automatizálás nélkül 
az ügyfelek gyakran sok maradék 
anyagról panaszkodnak, ami érte-
lemszerűen a hulladékmennyiség 
növekedését is maga után vonja. 
A HOMAG csoport automatizálási 
megoldásaival az összes lap  és 
maradványanyag rögtön rendel-
kezésre áll, nem veszik el a kupac 
alján. Fenntarthatóvá válik a sok-
féle alapanyaggal történő munka, 
csökkennek a termelési költségek, 
ráadásul a környezetet is kíméljük.

– Kinek éri meg felszerelni a 
táblafelosztó gépet automata 
adagolással?
– Annak mindenképpen, aki több 
különböző alapanyaggal dolgozik. 
Minél drágább az alapanyag, annál 

Mesics Ferenc,  
a Lignomat Kft. kereskedelmi igazgatója



gyorsabb a megtérülés. Ez érvé-
nyes a közepes üzemekre ugyan-
úgy, mint a nagyokra. De a haladó 
szintű standardizálás és a folyama-
tosan növekvő darabszámok egy 
kisebb üzem számára is vonzóvá 
teszik a megoldást, a HOMAG cso-
portnak megvannak a belépő szintű 
modelljei is.

– De a lapszabászat csak egy 
eleme a folyamatnak...
– Nemcsak a fűrészt magát akarjuk 
jobbá tenni, hanem a felhasználóink 
komplett termelését is szeretnénk 
fejleszteni. Ezért a folyamatok 
„áramlását“ helyezzük a közép-
pontba. Dominó filozófiának hívjuk: 
ha a a dominók szépen összeillően 
egymás mellett vannak, a termelés 
zökkenőmentesen halad. Nincsenek 
várakozási idők és lyukak a folya-
matban, de nincsenek szükségtelen 
csúcspontok sem, amik a gépeket, 
az alapanyagokat és a munkatársa-
kat egyaránt „stresszelik”.  Ez vonat-
kozik a gép adagolására ugyanúgy, 
mint a rakásolásra. Itt van például 
a Holzma rakásolási koncepciója, 
mely irányítja a kezelőt a manuális 
rakásolás során, hogy mit hova 
tegyen. Ez egy meglehetősen 
forradalmi elgondolás, melynek 
megalkotásában az volt a vezérlő 
elv, hogy miként lehet a lapokat és 

az alkatrészeket a következő meg-
munkálási lépésre a lehető legopti-
málisabban előkészíteni.

– A HOMAG csoporthoz több 
márka és leányvállalat is tarto-
zik. Nem okoz ez gondot a gépek 
összekapcsolásában?
– Emiatt nem kell aggódni, a 
csoport gépei között teljes az 

átjárás, gyártótól függetlenül. Az 
egyes cégek az egyes szakte-
rületek specialistái (pl. a HOL-
ZMA a lapszabászatban jár az 
élen, a BRANDT az élzárásban). 
Azonban a gépek szoftverei ös�-
szekapcsolhatók, és akár a teljes 
hálózatba szervezett gyártás kon-
cepciója is megvalósulhat.

 – Folytatódni fog a jövőben is az 
automatizálás irányába mutató 
trend?
– Biztos vagyok benne, hogy a 
folyamat nem áll meg, aminek a 

vége akár a teljes automatizálás 
is lehet. Persze ez csak lépésről 
lépésre tud megvalósulni. Azon-
ban az automatizálással egyre 
kisebb lesz az alacsonyabb mun-
kaerő-költségű országok árelőnye, 
ezért a magyar vállalkozásoknak 
is ebben az irányban kell gondol-
kodniuk. Szerencsére a HOMAG 
csoport komplex rendszermegol-

dásokat kínál, így az ügyfeleinket 
remélhetőleg kevésbé érinti majd 
a lemaradás veszélye.
 
– Milyen lesz a lapszabászat 
jövője?
– A táblafelosztó fűrész adagolása 
ugyan automatán történhet már, 
azonban a vágás után a legtöbb 
folyamat még manuálisan tör-
ténik. Csak kevés példát látunk 
arra, hogy a leszabott alkatrészek 
kezelése is automatizálva lenne. 
A HOMAG csoport mindenképpen 
a vágás utáni folyamatok auto-
matizálására helyezi a hangsúlyt 
a fejlesztéseiben. Lényegesen 
javítani kell a manuális megoldá-
sok esetében is a gép és az em-
ber közötti interakciókat, amiben 
a szoftverek játszanak alapvető 
szerepet. Ebben van a legnagyobb 
potenciál, ami segíthet javítani az 
értékteremtés folyamatában.� ■

Lignomat Kft., a HOMAG csoport 

gépeinek kizárólagos magyarországi 

forgalmazója: Lignomat.hu/automa-

tizalasAutomata adagolású táblafelosztó gép 

A folyamatok „áramlását” helyezzük 
a középpontba: nincsenek várakozási idők 
és lyukak, de nincsenek szükségtelen csúcspontok 
sem, amik a gépeket, az alapanyagokat és 
a munkatársakat egyaránt „stresszelik”.
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Schlosser Mátyás

okleveles faipari mérnök

Nehéz az élzáró piacon 
újat mutatni, kitűnni a 
versenytársak közül. A 
gyártók általában új-
szerű technológiával, 
pl. nullfuga és társai, 
vagy a brutális termelé-
kenységgel, pl. szemmel 
követhetetlen előtolási 
sebességgel igyekeznek 
refl ektorfénybe kerülni – 
több-kevesebb sikerrel. 

KOMPAKT ÉLZÁRÓ, 
KOMPROMISSZUMOK NÉLKÜL

 – FELDER G480

A kisebb vállalkozásoknak, műhe-
lyeknek csak a legritkább esetben 
van szükségük ilyen „gépszörnyekre”. 
Ők a kézi élzárás nyűgjétől szabadul-
nának, vagy a régi, gazdaságtalan 
berendezést cserélnék újra. Az esetek 
többségében az új berendezés az 
amúgy is szűkös műhelyből „harap 
ki egy darabot”, ennek megfelelően 
a méretei sorsdöntőek lehetnek. 
Ugyancsak kevés vállalkozás 
engedheti meg magának, hogy egy 
új géphez új operátort képezzen ki, 
szóval az egyszerű kezelhetőség is 
nagyon fontos szempont. Továbbá 
mindig érdemes bevált, jó hírű 
márkához ragaszkodni, hiszen a 
minőség, a biztos szervizháttér, a 
jó értékállóság hosszú távon mindig 
kifi zetődik.
A Felder G480 típusú gépe minden 
fent leírt kritériumnak megfelel, egy 
igazi topmodell kompakt kategóriá-
jában. Sőt! Kérhető saroklekerekítő 
aggregáttal, így egy időpazarló 
utómunka is elvégeztethető vele. Szé-
riafelszereltség a beépített Quick Set 
rendszer: a különböző élanyagokhoz 
és méreteknek megfelelő beállítások 
elmenthetőek, így bárminemű állítás, 
szabályozás nélkül pontosan és 
gyorsan elvégezhető az élanyag 
váltása, cseréje. A rendszer könnyen 
kezelhető és gyors. 
A kompakt méretek ellenére a G480 
a nagyobb képekhez hasonlóan 
jól konfi gurálható. Felszerelhető a 
vonatkozó igényeknek megfelelően 
rádiuszcitlinggel vagy lapos citlinggel, 
sőt akár polírozó aggregáttal is, ez 
utóbbi kívánságra ellátható olyan szó-

róegységgel, amely polírozó anyagot 
szór a polírozó hengerre, a még 
kiválóbb végeredmény érdekében.
Az élanyag 0,4–3,0 mm vastag lehet, 
a maximális magasság pedig 45 mm. 
A különböző vastagságok a megmun-
kálás sebességét nem befolyásolják. 
A masszív szürkeöntvény gépváz 
szavatolja a hosszú távú precizitást, 
a láncos munkadarab-továbbítás 
pedig a sérülékeny lapanyagokkal 
is kíméletes. A ragasztótartály 
tefl onbevonatú, kapacitása 1,2 kg, 
EVA és PUR ragasztógranulátum 
egyaránt használható, a felmelegí-
tési idő pedig mindössze 12 perc. A 
legkisebb megmunkálási méretek: 
70 mm szélesség, 210 mm hossz, 
a munkadarab vastagsága pedig 
10–45 mm lehet, ABS és PVC élanyag 
ugyancsak használható. Az LCD-ki-
jelzős vezérlőegységen nyomon 
követhető a ragasztó hőmérséklete, 
a megmunkált hossz, egyenként kap-
csolhatóak a megmunkáló egységek 
és a saroklegömbölyítő vezérlése is 
innen történik – egyszerűen beállít-
ható, hogy mely sarkok legyenek 
legömbölyítve. 
A tiroliak 60 éves gyártási tapasz-
talata mellett a szigorú minőségi 
szabványok is garantálják a gép 
minőségét, így a hibátlan megmun-
kálást. Repülőgép-tervezők azt 
mondják: ami jól néz ki, az jól is repül, 
egy faipari gépnél ez esztétikumból 
kevésbé lehet a műszaki tulajdonsá-
gokra következtetni, mégis a Felder 
G480 már az egyszerű és modern 
formájával is az átgondolt tervezést 
és a megbízhatóságot sugallja.    ■



KAPPA AUTOMATIC CLASSIC 
– HATÉKONY VÁGÁS, PRÉMIUM 

MINŐSÉGBEN

A Kappa Automatic Classic széria 
mindent tud, amit az átlagos fel-
használó igényel és ár-érték arány 
tekintetében is kimagasló.
A részletek meggyőzőek. Foko-
zatmentesen szabályozható 
az előtoló-sebesség egészen a 
maximális 40 m/min-ig. Abszolút 
megmunkálási méretpontosságot 
garantál az anyagkitolón lévő precíz 
mágneses mérőrendszer. Közvetle-
nül a fűrészkocsira szerkesztett, így 
igen hatékony elszívó rendszer tiszta 
munkakörnyezetet szavatol.
A könnyű kezelhetőség pedig 
nemcsak a 15”-os korszerű érintő-
képernyős vezérlésnek köszönhető 
(mely hálózatba köthető), hanem 
olyan műszaki csemegéknek, mint 
a légpárnás asztal, a járó motornál 
állítható elővágó, és a vágási hossz 
előválasztás. Ezek a műszaki 
megoldások nemcsak a kezelő 
dolgát könnyítik, hanem a munkát 
is gyorsítják, hatékonyabbá teszik a 
táblafelosztást. Ahogy a 68 mm-es 
maximális átvágási magasság is: több 

tábla egyszerre történő fűrészelése ter-
mészetesen nem jelenthet problémát. 
A táblaleszorító rendszer nyomása az 
alapanyagnak megfelelően állítható, 
a már említett légpárnás asztalnak 
is köszönhetően a sérülésmentes 
gyártás így lesz garantált.
A Format-4 Kappa Automatic Classic 
7.5 kW -os (10 LE) főmeghajtó motorral 
és külön motorral hajtott 0.75 kW -os 
elővágóval rendelkezik. A gépcsalád 
kétféle méretben készül, 3200 mm-es, 
illetve 4300 mm-es vágáshosszal 
is elérhető, ennek megfelelően a 
táblaszorítók darabszáma 5+1 vagy 
6+1 lehet. 
A Felder Csoport gépeinél nemcsak 
maga a gépgyártás, hanem a finan-
szírozási lehetőségek is személyre 
szabottak. A legmodernebb gyár-
tástechnológiák és szigorú termelési 
szabványok mellett a jól kiépített 
szervizhálózat is rendelkezésre áll, 
ezek együtt biztosítják a gépek állandó 
használati készenlétét és pontossá-
gát. A díjnyertes design csak hab a 
tortán. 	           		              ■

Schlosser Mátyás

okleveles faipari mérnök

	  
A  Format-4 Kappa  
Automatic elnevezés az 
osztrák Felder Csoport 
fűrészgép-kínálatának 
csúcsát jelöli. A tiroli 
márkára jellemző minő-
ségi kivitel és az ebből 
következő hosszú élet-
tartam ezeknél a „ne-
hézgépeknél” is könnyű 
kezelhetőséggel páro-
sul. Így lesz kimagas-
ló a termelékenység, 
a gondos tervezésnek 
köszönhetően a lehe-
tő legkisebb helyigény 
és belátható beruhá-
zási költségek mellett.  
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CSAK HALKAN, CSAK CSENDBEN, 
MAGAS MINŐSÉGBEN

Minél alacsonyabb a fűrészlap 
rezgése, annál jobb a vágás mi-
nősége és ezzel együtt a zajszint 
is lényegesen kedvezőbb. Az új 
Leitz fűrészek éppen ilyen kiemel-
kedő tulajdonságokkal bírnak. Az 
új technológiával készült fűrész-
lapok bevágásai a magasabb for-
dulatszám mellett olyan speciális 
tömegkiegyenlítő hatással bírnak, 
mely rendkívüli kiegyensúlyozott-
ságot biztosít a szerszámtestnek. 
Mindez azt eredményezi, hogy a 
fűrészlap vékonyabb lehet, illetve 

magasabb fordulatszámmal hasz-
nálható. A vékonyabb lap kevesebb 
hulladékot „termel”, a nagyobb 
fordulatszám egy részről a felület 
magas minőségét garantálja, más-
részről nagyobb előtolási sebesség 
használatát teszi lehetővé, így az 
a termelékenységet növeli. Kiváló 
futásteljesítmény-előnyét tovább 
fokozza a lapkák speciálisan ki-
alakított élszöge, mely tovább erő-
síti a fűrészlapok megmunkálás 
közbeni teljesítményét. A vágás 
minőségét tovább fokozza, hogy a 
fűrészlapok fogkialakítása minden 
esetben  speciális, alkalmazkodik 
a felhasználási területhez, a vágott 
anyag típusához.
A Leitz két minőségi szintet alkal-
maz a lézeres rezgéscsillapított 
lapok esetében. A „Premium” jel-
zésűeknél a lézeres mintázat és 
a speciális fogmagasság együt-
tesen csökkenti a fűrészlapok 
rezgését. Az „Excellent” lapok 
lézeres bemetszései olyan spe-
ciális anyaggal vannak kitöltve, 
melyek a magasabb fordulatszá-
mok használatánál korrigálják a 
lap rezgését, így biztosítva annak 
kiegyensúlyozottságát, csendes 
futását.� ■

Leitz Hungária Szerszám Kft.
2030 Érd, Kis-Duna u. 6.

Tel.: 23/521-900.

www.leitz.hu

Az új lézeres bemetszések jobb vágásminőséget, nagyobb használati 
fordulatszámot és csökkentett zajkibocsátást eredményeznek

A Leitz több évtizedes 
tapasztalatait kama-
toztat ta a legújabb 
lézeres rezgéscsil-
lapítású körfűrésze-
inél .  A nagy vágási 
hang nemcsak mun-
kavédelmi szempont-
ból előny telen,  ha-
nem a vágásfelület 
minőségére is köz-
vetlen hatással van. 



Szűrőt közvetlenül
a kizárólagos forgalmazótól!

Felületkezelő üzemekben használatos papírlabirint szűrők, 
üvegszálas szűrők, zsákos szűrők, plafon szűrők,

aktív szenes szűrők egyedi igények szerint is!

2234 Maglód, Wodiáner Ipari Park. Tel.: 06-29/526-100. Fax: 06-29/526-110.
Mobil: 30/977-8094, 30/378-9906, web: www.ifbg.hu, e-mail: ifbg@ifbg.hu

Leitz Hungária Szerszám Kft.
Északnyugat-
Magyarország 
70/33-44-004

2030 Érd, Kis-Duna u. 6
Tel.: 23/521-900
E-mail: leitz@leitz.hu

Délnyugat-
Magyarország 
70/33-44-002

Északkelet-
Magyarország 
70/33-40-098

6000 Kecskemét,
Békéscsabai u. 2/A
Tel.: 76/481-942

Délkelet-
Magyarország 
70/33-44-005

Közép-
Magyarország
70/33-44-003

 Keressen megújult honlapunkon: www.leitz.hu

Akciós árainkról érdeklődjön elérhetőségeink egyikén!

Cserelapkás gyémánt élmaró 

NYÁRI AKCIÓ, 
élmegmunkáló gépekhez
■  WM 230 2 01 Gyémánt cserelapkás élmaró, Diamaster

PRO IDNR:90887-90888 DP 100×65,2×30 DKN Z=3 (jobbos, balos)
■  WM 230 2 01 Gyémánt cserelapkás élmaró, Diamaster

PRO IDNR:90885 100×43×30 DKN Z=3/4 (balos)
■  WM 230 2 01 Gyémánt cserelapkás élmaró, Diamaster

PRO IDNR:90886 100×43×30 DKN Z=3/4 (jobbos)

Több mint 140 éve a faipariszerszám-gyártás élvonalában



Keressen meg minket árajánlatával!

Holz Schiller-előnyök:
-  az erdeifenyő geszt a homlokzati oldalon 

használva rendkívül tartós és időjárásálló
- hőszigetelt megoldású is lehetséges 

-  akár  megoldással
- kész alkatrészméretre szabva is rendelhető

Tömbösített ablak-, ajtófrízek
- hossztoldott   - toldásmentes 
- fa-alu szerkezethez
Méretek: 
72/84/96 x 87/97/105/115/127/
145 mm, egyedi méretben is.
Fafajok: luc-, borovi-, vörösfenyő, 
meranti, tölgy, hőkezelt luc, 
hőkezelt borovi, duó frízek.

Az erdőink sikere

ablakfrízek
Acetilezett ültetvényi faanyag együtt a 
hazai erdők fáival - a legmagasabb időtállóság.  
Előnyök:
-  kültérben jelentősen csökken az  dagadása és 

zsugorodása, így jelentősen kevesebb a repedési probléma is
- 50 év időjárás-állóság – jobb nem lehet
- a duó alkalmazás miatt optimális ár/teljesítmény arány
- jól munkálható, felületkezelhető
- fenntartható erdőgazdálkodás 
- ökológiailag biztonságos (100%-ban újrahasznosítható)
-  hőszigetelt megoldású is lehetséges

  

Az erdőink sikere

IC-COC-100281

-ablakfrízek
- H0.06-hoz engedélyezett
- fenntartható erdőgazdálkodás     
- tartóssági osztálybesorolás 3
- az ablakgyártáshoz kiválóan alkalmas
- könnyen megmunkálható és felületkezelhető
-  mindig azonos minőségi tulajdonság és garantáltan 

homogén szín egy eredetminősítéssel ellátva IC-COC-100281

Orovecz Péter
Magyarországi képviselet 
Tel.: 0036-20/578-3605.
Fax: +49 (0) 9921/807547
E-mail: peter.orovecz@holz-schiller.de
www.holz-schiller.hu                      

Incomac képviselet: JG-MAX BT.
  H-6500 Baja, Grassalkovich u. 3. 
  Tel./fax: +36-79/427-348  Mobil: +36-70/537-5387 
  E-mail: info@jgmax.hu  www.incomac.hu

 FAIPARI SZÁRÍTÓKAMRÁK, GŐZÖLŐKAMRÁK, 

 RAKLAPSZÁRÍTÓK ÉS HŐKEZELŐK,

 KONVEKCIÓS, KONDENZÁCIÓS TECHNOLÓGIA, 

ELŐRE MEGÉPÍTETT KAMRÁKBA IS, 

 AKÁR TELJES KÖRŰ KIVITELEZÉSSEL.

Luc-, borovi-, vörösfenyő
Minden méretben · Raktáron 2000 m3

Tajga-Depo K� . 6500 Baja, Szegedi u. 94.
Tel.: 79/428-228   ·   Tel./fax: 79/322-989
Mobil: 06-30/953-4457, 06-30/318-8821,
             06-20/574-1014 
E-mail: tajga@tajgadepo.hu

EGYEDI GYÁRTÁSOK
MEGRENDELÉS SZERINT!

PROFESSZIONÁLIS 
FAIPARI SZERSZÁMOK

NÉZZEN KÖRBE EXTRA AKCIÓKÉRT 
ÉS BŐVEBB VÁLASZTÉKÉRT
AZ ONLINE SZERSZÁMBOLTBAN!

.hu
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JÉZUSKÁTÓL A GÉPPUSKÁIG, 
AVAGY MIRE JÓ A 3D NYOMTATÁS

Nyolc éve meglehetősen formá-
lisan kapcsolódtunk az éppen 
akkor induló új világnaphoz, a 
későbbiekben viszont sokáig nem 
lehetett okunk panaszra: éveken 
át sztárdesignerek előadásait 
élvezhettük a Design Terminál 
épületében. Az idei világnap a ma-
gyar sajtót alig érdekelte, de úgy 
tűnik, szerte a világon is lanyhult 
a lelkesedés az esemény iránt. 
Az ICSID honlapján 14 ország 
bejelentett programját böngész-
hettük át, de nem érezzük, hogy 
lemaradtunk valamiről azzal, hogy 
Magyarország nincs közöttük. A 
világnap idei jelmondata a nem túl 
fantáziadús „Youth and Design – 
A Powerful Combination” volt. Az 
erre épített, a MOME bevonásával 
megszervezett kerekasztal-be-
szélgetésre sok szót nem vesz-
tegetünk. Egy rosszul moderált, 
érdektelen beszélgetést hallhat-
tunk, melynek tengelye talán az 
ICSID új meghatározása lett volna 
az ipari designról, mely így szól: 
„Az ipari formatervezés egy olyan 
stratégiai problémamegoldó folya-
mat, amely ösztönzi az innovációt, 
üzleti sikert épít, és hozzájárul 
az élet jobbá tételéhez innovatív 
termékeken, rendszereken, szol-
gáltatásokon és élményeken ke-
resztül.” A rövidített változatában 
is bonyolult meghatározás annak 

a jelzése, hogy hivatalos álláspont 
a design fogalom változása. A 
designereknek ez nem újdonság, 
hiszen a design fogalmát ők ma-
guk alakítják évtizedek óta. 
A hazai világnapot egy szimpla 
gyárlátogatás tette valóban méltó 
és izgalmas eseménnyé. Az alig öt-
venfős érdeklődő közönség egy iga-
zán érdekes és érdemi betekintést 
kaphatott a technológia elméletébe 
és gyakorlatába a Varinex Zrt. üze-
mében tett látogatáson. Falk György 
stratégiai igazgató személyében 
remek előadót ismerhettünk meg, 
aki gyakorlati tapasztalatai révén 
hitelesen tudta közvetíteni azokat az 

alapismereteket, melyek érdekelték 
a laikus hallgatóságot, de a témá-
ban jártasabbak sem unatkoztak. 
Érdemi áttekintést kaphattunk a 3D 
nyomtatás legfontosabb típusáról, 
és fontos tisztázó mondat volt az, 
hogy 3 dimenziós nyomtatásról 
egyelőre szó sincs. A mai nyom-
tatók mindegyike kétdimenziós vé-
kony rétegeket terít egymásra. Az 
adott szélességű és hosszúságú 
síkokhoz a harmadik dimenziót – a 
magasságot – az egymásra kerülő 
rétegek eredményezik.
A 3D nyomtatás köztudatba eme-
lésének kísérlete kissé megké-
settnek tűnhet, hiszen az első lé-

2016. az Ipari Design Világnapja Magyarországon

Tóta József



2016 AUGUSZTUS

pésekre a nyolcvanas évek végén 
került sor, vendéglátóink is a ki-
lencvenes évek közepén találkoz-
tak először a technológiával egy 
nemzetközi vásáron. Valójában a 
történet még mindig az elején tart, 
és senki nem tudja megjósolni, mi-
lyen irányt vesz holnap. Nem tud-
juk, mikor tör be a 3D nyomtatás 
a mindennapjainkba 
olyan szinten, mint 
ahogy pl. a mobiltele-
fon. A 3D nyomtatás-
sal foglalkozó cégek 
szinte mindegyike 
csak a technológia 
fejlesztésével fog-
lalkozik, azzal, hogy 
voltaképpen mit lehet 
kezdeni a technoló-
giával, alig valaki. 
A 3D felhasználá-
sának egyik iránya 
alighanem közösségi 
fejlesztés eredménye lesz. Világ-
szerte írnak ki pályázatokat arra, 
hogy ki mire is használná a nyom-
tatást. A Varinex is harmadszor 
hirdeti meg a „What to print in 3D” 
pályázatot, amire évről évre több 
a jelentkező, de még mindig 100 
alatti a beadott művek száma, 
a felhozatal meglehetősen ve-
gyes mind ízlés, mind praktikum 
tekintetében. A 3D nyomtatás 
befolyása a jövőre nem az új-
donság, nem a gyorsaság, nem 
az egyediség, hanem az, hogy a 
tervezésről és a gyártásról alko-
tott összes eddigi elképzelésün-
ket átalakítja. A világnap védnö-
ke Magyarországon a Szellemi 
Tulajdon Nemzeti Hivatala, mely 
számos feladatát a vele szorosan 
együttműködő HiPavilon Szellemi 
Tulajdon Ügynökség Nonprofit 
Kft.-n keresztül látja el. A Varinex 
rendezvényén a HiPavilon képvi-
selte a hivatalt. Dr. Botos Viktor 
ügyvezető igazgató elegánsan 

illesztette hivatalból képviselt té-
máját a technológiai részletekhez. 
Először David Slater fotós történe-
tét mesélte el, akinek kamerájával 
egy makákó elkészítette a világ 
első publikált majomszelfijét. A 
fotó mind a mai napig jogi és etikai 
vitákat generál. A történet prece-
dens értékénél fogva fordulóponttá 

vált a szellemi tulajdon területén. 
Mindennek a 3D nyomtatáshoz lát-
szólag semmi köze, a példa viszont 
nagyon szemléletesen mutatja, 
hogy egyetlen mozzanat mennyi-
ben képes megváltoztatni egy teljes 
jogi univerzumot. A 3D nyomtatás 
mozzanatok sokaságát tartalmaz-
za, így megjósolhatatlan, hogyan 
fogja átformálni a jog világát. 

A mai nyomtatók mindegyike két-
dimenziós vékony rétegeket terít 
egymásra. Az adott szélességű 
és hosszúságú síkokhoz a har-
madik dimenziót – a magasságot 
– az egymásra kerülő rétegek 
eredményezik.
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Hogy hogyan jelenik meg a fa- és 
a bútoriparban a 3D nyomtatás? 
Nos: ezt sem tudjuk. Közvetve már 
most jelen van, hiszen a gépgyár-
tásban a fejlesztések természetes 
velejárója. A közvetlen felhasz-
nálásban néhány lehetőséggel 
már találkoztunk a hírek szintjén. 
Ezek közül a fautánzatú prin-
teket többnyire nem tekintjük 
komoly próbálkozásnak, de ne 
csodálkozzunk rajta, ha ezeknek 
az eredményeknek az első komoly 
felhasználói a restaurátorok lesz-
nek. Nem tudjuk, milyen messze 

állunk attól, hogy egy alkatrészt 
vagy egy fogantyút az asztalos 
már ne a kereskedőnél vásároljon 
meg, hanem a kisüzemben álló 
saját 3D nyomtatójával állítsa elő. 
Amerikában egyes alkatrészeket 
a barkácsolók speciális katalógu-
sából rendelnek meg. Nem rak-
tárkészletből vásárolnak, hanem 
egyedileg nyomtatva és házhoz 
szállítva kapják kézhez a termé-
ket. A kisüzemi gyártás mai gátja 
részben az ár/érték arány. Még a 
pár száz ezer forintos nyomtatók 
esetében is megfontolandó, hogy 
megtérül-e a beruházás. Egy ilyen 
célra valóban alkalmas gép 1 és 3 
millió forint között van, ami a hazai 
fogyasztói szokások és termelési 
volumenek között még biztosan 
nem éri meg, és akkor még nem 
beszéltünk a nyomtatáshoz szük-
séges programról, amit valakinek 
meg kell írni.
Hagyományos bútoripari szerel-
vényeinket egyelőre aligha fogják 
leváltani a 3D nyomtatott darabok, 
hiszen a nagy szériaszámú gyárt-
mányok fajlagos költsége jóval ala-
csonyabb. Más típusú szerelvények 
megjelenésére azonban számítha-
tunk a közeljövőben, amelyek más 
elven működnek. Drága, minőségi, 

egyedi fogantyúk tervezésénél és 
gyártásánál is reálisan kell számol-
nunk ezzel a technológiával, hiszen 
egy alkatrész bemintázása, sablo-
nálása nagy költségekkel járhat, 
ami a kisszériás luxusgyártásban 
már elbillentheti a mérleget a 3D 
irányába. Fontos szempont, hogy 
az új eljárás nem csupán fém alkat-
részek nyomtatására alkalmas, de 
a fémmegmunkálást is alapjaiban 
változtatja meg: új ötvözetek jönnek 
létre. A nyomtatással olyan alkat-
részek készíthetők el, melyekhez 
nehéz, gazdaságtalan vagy egy-
szerűen lehetetlen öntőformát 
vagy présformát készíteni. Az 
asztalosiparban kiszámíthatóan 
ugyanazok a tendenciák várha-
tók, mint minden egyéb terüle-
ten: egy alkatrészből álló mozgó 
szerelvények, több darabból, egy 
művelettel előállított alkatrészek, 
bemintázás, modellezés, maket-
tezés, formai, működési kísérle-
tezés. A kérdés tulajdonképpen 
nem az, hogy miképpen tudjuk 
fölhasználni a bútorgyártásban 
a 3D nyomtatást. A valódi kér-
dés az, miképpen formálja át a 
bútorgyártást, a bútortervezést és 
a bútor fogalmát a 3D nyomtatás 
technológiája a jövőben. ■



BEMUTATÓTEREM: 1132 Budapest, Váci út 18. Tel.: 06-1/225-3414. www.haefele.de

Egyedi stílus, egyedi életérzés
2016-os új fogantyúk 
a Häfele kínálatában!
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FARAGASZTÁSI KONFERENCIA 
SOPRONBAN

Az immár hagyománnyá vált ra-
gasztási konferencia Aktualitások 
a faragasztásban címmel szep-
tember 9-én nyitja meg kapuit az 
érdeklődők felé az InnoLignum 
Erdészeti és Faipari Szakvásáron. 
Az Aktualitások a faragasztásban 
konferenciasorozatot a szervezők 
olyan meggondolásból hozták létre, 
hogy a faipari szakterület ragasztás-
sal foglalkozó szakembereit, ill. az 
az iránt érdeklődőket rendszeresen 
összehozza egy rendezvény kerete-
in belül. A konferencián ezért ismét 
összegyűlnek Sopronban a fara-
gasztással foglalkozó szakemberek, 
ragasztógyártók, forgalmazók és 
felhasználók, hogy a konferencia-
sorozat első rendezvénye óta eltelt 
időszak és természetesen korábbi 
tapasztalatait is, valamint a fara-
gasztásban megjelent újdonságokat 
megvitassák, megbeszéljék. A kon-

ferencia célja, hogy az eseményen 
összehozza mindazokat az embere-
ket, akik a faragasztás jelenéért, jö-
vőjéért tudnak tenni, dolgoznak, ku-
tatnak, legyenek azok gyártók vagy 
felhasználók egyaránt. A konferen-
cia programjában feltűnnek olyan 
előadások is, amelyek a „hagyomá-
nyos” faragasztási területen túlmu-
tatva a faszerkezetek ragasztásával 
foglalkoznak.  A konferencia előadói 
mind a ragasztógyártók, mind a fel-
használók oldaláról egyaránt jeles 
képviselői a szakterületüknek. A 
gyártók vagy forgalmazók részéről 
olyan cégek képviseltetik magukat, 
mint a Henkel, a Szolvegy, valamint 
a Borsodchem Zrt. és a Greenteam 
Kft. A felhasználók oldaláról olyan 
nagy cégek mutatják be munká-
jukat a faragasztás területén, mint 
az IKEA Industry, a VELUX vagy a 
Szalai Kft. és a Lignum Európa Kft. 

Ezek az előadások a faragasztás
műveletét a faanyag-felhasználás
különböző oldalairól közelítik meg,
amelyek jelen esetben a bútor, a 
nyílászárók,a parketta illetve a ré-
tegelt-ragasztott tartók.
A konferencia szervezői sok sze-
retettel várnak mindenkit a ren-
dezvényre, hogy megjelenésükkel, 
tudásukkal hozzájáruljanak a faipari 
ragasztás megbízhatóságának, 
minőségének a javításáért, a faipar 
jövőjéért. A Konferencia minden 
érdeklődő számára ingyenes, azon-
ban a szervezők kérik, hogy lehető-
leg előzetesen a www.minosegira-
gasztok.hu internetes oldalon, vagy 
legkésőbb a rendezvény helyszínén 
regisztráljanak.� ■	
			 

MRK; minosegiragasztok.hu
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12:30–13:00 Regisztráció
13:00–13:10 Megnyitó � (dr. Alpár Tibor – NyME SKK dékán)
13:10–16:20 Előadások

Levezető elnök � (Dr. habil Csiha Csilla – NyME SKK – az oktatás részéről)
� (Dr. Fehér Sándor – NyME KVL – az MRK részéről)

13:10–13:30 A Minőségi Ragasztók Klubja � (dr. Fehér Sándor – NyME SKK)
Tapasztalatok, együttműködés az MRK-val � (dr. Daku Lajos – SZOLVEGY Kft.)

� � (Hegedűs Diána – HENKEL Magyarország Kft.)
� (Lenkei Ágnes – Lenkei Bútorszerelvény Kft.)

13:30–13:45 A kötés sajátosságai, ill. tapasztalatok  
a D3-as és a D4-es PVAC ragasztókról� (dr. Daku Lajos – SZOLVEGY Kft.)

13:45–14:00 Ragasztási tapasztalatok a parkettagyártásban � (Krisztián András – SZALAI Kft.)
14:00–14:15 Ragasztás az ablakgyártásban � (Werdnik Csaba – VELUX Magyarország Kft.)
14:15–14:30 A korpuszbútorgyártás ragasztási vetületei �(Ferecskó Gábor – IKEA Industry Magyarország Kft.)
14:30–14:45 PUR ömledékragasztók élzárásra � (Ottlik Szabolcs – HENKEL Magyarország Kft.)
14:45–15:00 Kávészünet
15:00–15:15 Tapasztalatok az RR-tartó gyártásban � (Kováts Tibor – Lignum Európa Kft.)
15:15–15:30 PUR-ragasztók tartószerkezeti ragasztáshoz � (Kuti Krisztián – GREENTEAM Kft.)
15.30–15:45 Lehetőségek az MDI-ben � (BORSODCHEM Zrt.)
15:45–16:00 Élőnedves faragasztás, -15% haszon � (dr. habil Csiha Csilla – NyME SKK)
16.00–16:15 Dynea (szervezés alatt)
16:15–16:20 Konferenciazárás
16:20–16:30 Kávészünet
16:30–17:30 Workshop

− gyakorlati bemutatók
− rapid meeting (gyártók/viszonteladók – felhasználók)

HELYSZÍN: 	 Sopron, InnoLignum Erdészeti  és Faipari Szakvásár 
	 és Rendezvénysorozat Novomatic Aréna
IDŐPONT: 	 2016. szeptember 9., péntek

Nyugat-magyarországi Egyetem 
Központi Vizsgálólaboratórium (NYME, KVL)

Bútor- és Épületasztalosipari Tanszék
Faanyagtudományi Intézet

MRK; minosegiragasztok.hu
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BÚTOROK ÁGFÁBÓL  
KÖRNYEZETBARÁT MÓDON  

A „Robinson” bútorok különlegessége, hogy ágfából készülnek, a fának a 
lombkoronát tartó ágaiból vagy gyérítés során kivágott kis átmérőjű fákból. 
Az ágfa a fakitermelés melléktermékeként keletkezik és hasznosításuk nem 
megoldott, ipari méretekben való felhasználásukkal a kitermelt fa teljes 
hasznosítása is megvalósulna. A természet alkotta formákat őrző ágfából 
készülhetnek étkezőgarnitúrák felnőtteknek és gyerekeknek egyaránt, tála-
lószekrények, hálószobai berendezések, ülőbútorok vagy éttermek és pubok 

hangulatos berendezései, valamint gyermekjátékszerek is.

Dr. habil Gerencsér Kinga

c. egyetemi tanár

A Robinson Hungary Kft. 1993. 
június 28. óta működik, tevé-
kenységi körük: saját szabadal-
maik hasznosítása, tervezés, 
gyártás, kivitelezés és forgal-
mazás, valamint Délegyházán 
terület fejlesztés, a Robinson 
Ökofalu létrehozására. Itt való-
sították meg saját szabadalmuk 
alapján az energiatakarékos la-
kóházak kivitelezését, a lakóhá-
zak berendezéseinek gyártását, 
egyedibútor-gyártási technológi-
ájuk alkalmazásával. Délegyhá-

zán működnek, a cég alapítója 
Herényi Zsóka és munkatársa, 
Tóth Gábor.

ROBINSON BÚTOROK
A „Robinson" bútorok gyártását 
és forgalmazását 23 évvel ezelőtt 
kezdték el. Piackutatás céljá-
ból számtalan kiállításon vettek 
részt, a BNV-n több alkalommal, 
Miskolcon, Kecskeméten és Sop-
ronban. Európában: Ausztriában, 
Németországban, Angliában és a 
tengerentúlon: Cipruson és Kana-

dában is jelen voltak. Termékeiket 
díjazták, dicsérő okleveleket, ki-
tüntetéseket kaptak. A Robinson 
bútorgyártás-technológiára az 
EU-szabadalmat, az USA és a ma-
gyar szabadalmat is megkapták. 
Részt vettek a Feltalálók Világkiál-
lításán Nürnbergben, ahol szintén 
oklevelet kaptak. Az alkatrészek 
megmunkálása speciális gépsoron 
történik, az elemek illesztése, a 
csapos és ékes megoldás lehető-
vé teszi a fa későbbi mozgásának 
követését. 



2016 AUGUSZTUS

ÚJ TELÍTÉSI ELJÁRÁS
A termékeikhez sikerült egy új fa-
telítő eljárást kidolgozniuk. Az élő-
nedves fákon egy hő- fizikai eljárást 
alkalmaznak, melynek eredménye-
ként a fából szinte teljes mértékben 
eltüntetik a nedvességet, az így 
létrejött nagyon parányi üregekbe 
azonnal bejuttatják a telítő anyagot. 
A telítő anyag bejuttatásához nem 
használnak túlnyomást, csak előidé-
zik azt az állapotot, hogy a Földön 
uralkodó 1 atm. nyomás végezze 
el ezt a feladatot – ingyen –, külön 
berendezés nélkül. Tehát ennél az 
eljárásnál lényegesen kevesebb 
energiát szükséges felhasználni. Ez 
a telítő anyag a művelet elvégzése 
után 1–2 óra alatt megszilárdulva 
beleköt a fába, és ezután többé 
nem vetemedik, nem csavarodik, 
nem zsugorodik, nem dagad, nem 
tud korhadni, se rovar-, se gom-
bakárosodás nem érheti. Az ilyen 
alapanyagból készült termékek nem 
igényelnek utólagos felületkezelést 
sem. Ezáltal kültéri tárgyakhoz is 
biztonsággal alkalmazhatók, pl. kerti 
bútorok, játszóterek berendezési 
tárgyaiként.    
A telítés következtében olyan fafajok 
is ipari alapanyaggá válhatnak, me-
lyek telítés nélkül nem tekinthetők 
annak – nyír, nyár, juhar, platán, ecet 
stb. A 3 cm-nél vastagabb ágfákat is 
tudják telíteni, így kiváló alapanyaga 
a „Robinson" bútorgyártásnak. Az 
így telített faanyag hagyományos 
faipari szerszámokkal megmunkál-
ható, metszetei megőrzik a fa fajtájá-
nak megfelelő rajzolatait. Nyomószi-
lárdsága kétszeresére, tartóssága 
pedig legalább tízszeresére nő! Az 
ezzel az eljárással telített faanyagot 
a miskolci egyetemen bevizsgálták, 
és elmondható, hogy a telítés igen 
hatásos, mivel a 12 órás áztatás 
után a felvett vízmennyiség 4–6%, 
szemben a kezeletlen próbatestek 
19%-ával.

A telítő anyag felvételi vizsgálatok 
viszont 48–53% közötti sűrűség-
növekedési értékeket mutattak, és 
a rugalmassági modulus és hajlító-
szilárdsági értékek telítés hatására 
növekedtek. 
Miután ezeknek a fatermékeknek a 
tartóssága sokszorosa a telítetlen 
faanyagból készült fatermékekének, 
ezért kültéri bútorok, 
parkberendezések, 
kerítések, gyermek-
játékszerek stb. ké-
szítésére kiválóan 
alkalmasak. 

SÜVEGHÁZ
Bútoraik megfele-
lő környezetbe he-
lyezéséhez keres-
tek megoldásokat, 
és így jutottak el a 
süvegházig és az 
ökofalu gondolatá-
ig. 13 évvel ezelőtt 
kezdték el a területfejlesztési 
projekt megvalósítását, amelyet 
mára már be is fejeztek, a délegy-
házi Robinson Ökofalut. 
  Az Ökofalu egyedülálló uni-
kumnak számít a manapság oly 
divatos lakóparkok tengerében. 
Megálmodói és készítői tiszta, 
emberközeli, nyugodt, hatékony 
és élhető otthont hoztak létre 
mindazoknak, akiknek fontos, 
hogy egy egészséges környe-
zetben éljenek családjukkal. A 
12 hektáros érintetlen területen 
környezetbarát technológiával és 
természetes anyagokból olyan 
süvegházakat építettek, amelyek 
méltán viselhetik az öko jelzőt. 
Ezek az épületek kör alaprajzzal 
rendelkeznek és süveg alakúak, 
nemcsak energiatakarékosak, 
hanem a sarkokban keletkező 
hőhidak kiküszöbölésével, és jó 
hőszigetelő anyagok alkalma-
zásával, anyagtakarékosak is. 

Nincs szükség drága vasbeton 
áthidaló elemekre, mert a falszer-
kezet egy felülvilágító kupolába 
fut össze. A lakóépületek tég-
lából készültek, főfala a világító 
kupoláig tart. Erre került a fából 
készült tetőszerkezet, majd a 
nádborítás. Mind a téglának, 
mind a nádnak a hőszigetelő 

értéke magas, ezért egyéb szi-
getelőanyagok felhasználására 
nincs szükség. A világító kupola 
dupla üvegezésű. Az épületek 
szerkezeti kialakítása, formája és 
nádfedeles tetőzete nemcsak az 
alacsony hőveszteséghez járul-
nak hozzá, hanem télen-nyáron 
biztosítják az egyenletes belső 
hőmérsékletet . Ezt tar tot ták 
szem előtt akkor is, amikor a tető-
zet peremét annyira leengedték, 
hogy az a téli, lapos szögben 
érkező fényt beengedje az abla-
kokon, nyáron viszont napellen-
zőként működjön. 
A Robinson Hungary Kft.-nél is 
napirendre került, ami a generá-
cióváltás februári konferenciáján 
is elhangzott: a nemzetgazdaság 
szempontjából stratégiailag fon-
tos faipari családi vállalkozások 
fennmaradásuk érdekében kere-
sik a lehetséges megoldásokat, 
mert a stafétabot átadásra vár. ■
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A TUDOMÁNY, A KUTATÁS 
ÉS A GYAKORLAT HASZNOS ELEGYE

A közép- és felsőfokú szakmai képzés sok hasznos és szükséges információval 
látja el a leendő szakembereket és mérnököket. Az órák, műhelygyakorlatok, 
dolgozatok és vizsgák körforgása viszont sokszor fárasztó, demotiváló lehet. Az 
elmúlt két év során megrendezett „Motiváció” c. ERASMUS KA2 projekt éppen 
ezt a célt tűzte ki maga elé: a középiskolás diákok és egyetemisták motiválása, 

bátorítása, hogy tanulmányaikat minél magasabb szinten folytassák. 

2015 január végén, egy vasárnapi 
hajnalon a NyME Simonyi Károly 
Kar négy izgatott hallgatója vá-
rakozott a gép indulására a Fe-
rihegyi Repülőtéren. Úti céljuk a 
finnországi Lahti városa volt, ahol 
a „Motiváció” projekt első work- 
shopján vettek részt. Rajtuk kívül 
a Zólyomi Műszaki Egyetemről és 
két szlovák szakközépiskolából 
csatlakoztak diákok a lahti-i főisko-
la hallgatóihoz, valamint egy helyi 
szakközépiskola diákjaihoz.
Az Európai Unió által támogatott 
projektben a részt vevő finn, szlo-
vák és magyar diákok és hallgatók 
inspiráló, mozgalmas workshopo-
kon ismerkedhettek meg egy új 
termék fejlesztésének, vizsgálatá-
nak, valamint piaci bevezetésének 
lépéseivel –  természetesen nem 
csupán szemlélőként, hanem aktív 
résztvevőként. 
A projekt, melynek célja a tudás 
speciális keretek között történő 

elsajátítása, a hallgatók és diákok 
motiválása volt, egy termékfejlesz-
tési projekt köré szerveződött. A 

‘3D Hotforming’ nevű eljárással 
készülő, formára préselt faanyag 
elsődleges felhasználási terüle-

 „Motiváció” című ERASMUS KA2 projekt

Szöveg: dr. Bejó László intézetigazgató

 egy. docens, magyarországi koordinátor
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te a kültéri burkolatok. Az első 
workshopon a résztvevők három 
nemzetközi csapatba szerveződ-
ve végezték három különböző 
faanyag – luc-, erdeifenyő, illetve 
vörösfenyő – kezelését. A formára 
préselés mellett az egyes anyagok 
különböző felületkezelő szeres be-
vonatot is kaptak. A Zólyomban, 
illetve Sopronban megrendezett 
második és harmadik workshop 
az első alkalommal előkészített 
anyagok fizikai, illetve mechanikai 
vizsgálatáról szólt, míg a negyedik 
workshop keretében, ez év ápri-
lisában, az új termék hipotetikus 
piaci bevezetését és marketing-
jét készítették elő a résztvevők, 
továbbra is három nemzetközi 
teamben.
Az egyhetes workshopokon részt 
vevő hallgatók és diákok először 
minden alkalommal részletes is-
mertetést kaptak a modifikációs 
eljárás, illetve a rájuk váró vizsgá-
latok, feladatok elméleti hátteréről 
és gyakorlati lépéseiről, majd saját 
maguk végezték el a laboratóriumi 
munkát, illetve – a negyedik work-
shop esetében – az ún. „learning 
café” módszerrel dolgozták ki a 
piaci bevezetéshez szükséges 

különböző lépéseket. A workshop 
minden esetben az egyes csapa-
tok beszámolójával zárult, akik a 
vetített előadás mellett részletes 
jegyzőkönyvet is készítettek az 
elvégzett munkáról.
Az előadások és 
a laboratóriumi, il-
letve műhelymun-
ka mellett egyéb 
szakmai progra-
mok is várták a 
résztvevőket. Az 
első workshopon 
az egyik legna-
gyobb finn faipa-
ri vállalkozás, az 
UPM rétegelt le-
mez gyárát (és 
az ahhoz tartozó 
vizsgáló laboratóriumot), valamint 
a Koskisen Oy nagy kapacitású, 
automatizált fűrészüzemét tekin-
tették meg a résztvevők. Szlová-
kiában a Kronospán zólyomi for-
gácslapgyárát és egy történelmi 
faszerkezetű templomot, a ma-
gyarországi workshop alkalmával 
pedig a soproni IKEA gyárat és a 
VELUX fertődi üzemét ismerhették 
meg a diákok és az őket kísérő 
oktatók. A negyedik workshopon 
üzemlátogatás helyett a cégek 
képviselői tartottak előadást az 
UPM Grada, illetve a Kemppi Oy 
(egy élvonalbeli hegesztőberen-
dezéseket gyártó cég) termékfej-
lesztési és marketingstratégiájával 
kapcsolatban.
A szakmai programok mellett ter-
mészetesen kulturális élmények-
ben sem volt hiány a workshopok 
folyamán. Egyedülálló élmény volt 
pl. a lahti-i Sibelius Hall (a világ 
legnagyobb faszerkezetű opera-
háza) és a városi síugró sáncok 
és símúzeum megtekintése vagy 
a zólyomi kastélyban tett láto-
gatás. A magyar szervezők – a 
soproni bányászati múzeum és 

a tűztorony szinte kötelezőnek 
mondható meglátogatása mellett 
– fontosnak érezték a Páneurópai 
Piknik emlékhely bemutatását is, 
ami különösen a valamivel idősebb 
résztvevőkben pendítette meg az 

emlékezet húrjait. A legnagyobb 
élményt természetesen mégis a 
szaunázás, és az azt követő jeges 
fürdőzés jelentette a finnországi 
workshopok résztvevői számára 
– bár a soproni Taródi Vár is majd-
nem ugyanannyira nyűgözte le a 
látogatókat.
A 4 db egyhetes workshopból 
álló rendezvénysorozat sikerét 
nagyon jól mutatják a túlnyomó-
an pozitív visszajelzések (többek 
között a cikk címében található 
mondat), melyek dicsér ték a 
workshopok szervezet tségét, 
a programokat, a szakmai elő- 
adásokat és a laborgyakorlato-
kat is, némi konstruktív kritika 
megfogalmazása mellett. A ma-
gyar résztvevők egybehangzó 
véleménye szerint a workshopok 
hasznosak és érdekesek voltak, 
lehetőséget nyújtottak új isme-
retek elsajátítására, nemzetközi 
kitekintésre és tapasztalatcseré-
re. Reméljük, még sok hasonló 
lehetőséggel tudjuk majd segí-
teni  hallgatóinkat, szélesíteni 
látókörüket és színesíteni tanul-
mányaikat. � ■
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FAVÁZAS REPÜLŐGÉPEK 
GYÁRA ALBERTFALVÁN (1914–1918)

A Magyar Léghajó és Repülőgép Rt.-ben, más nevén a Magyar Repülőgépgyár 
Rt.-ben már 1913-ban  Lohner-féle nyílrepülőgépeket (Pfeilflieger) készítettek. 

A gyárat a háború kitörése után Albertfalvára költöztették.

Dr. Tóth Sándor László

faipari mérnök, c. egyetemi tanár

Az első világháború idején há-
rom repülőgépgyár is működött 
az országban.  Ezek közül leg-
fontosabb volt az 1914-ben ala-
pított Első Magyar Repülőgép-
gyár (MARE), németül az UFAG 
(Ungarische Flugzeugfabrik Ak-
tien Gesellschaft) Albertfalván. 
Kezdetben a gyár 80 munkással 
dolgozott, ez a szám 1917 elején 
1200-ra emelkedett, majd 1918 
végén elérte az 1700 főt.

A másik jelentős repülőgépgyár 
1914-től a Magyar Lloyd Repü-
lőgép- és Motorgyár volt Aszódon, 
400 főre emelkedő létszámmal. A 
harmadik Magyar Általános Gép-
gyár (MÁG) néven kezdte meg 
működését, ahol először repü-
lőgépmotorokat gyártottak, majd 
1917-től Mátyásföldre, a repülőtér 
mellé történt költözés után már 
repülőgépeket is készítettek. Itt 
1100 főt is foglalkoztattak. 
A hazai repülőgépipar 1918-ban 
4480 munkást foglalkoztatott és 
1914–1918  között összesen 2029 
repülőgépet (sárkányt) és 1146 
motort gyártott.  Ez utóbbiban ben-
ne vannak a Magyar Automobil Rt. 
(MARTA) – Arad, a Ganz-Fiat – Bu-

dapest és az Automobil Hűtőgyár 
(HEFA) – Budapest által készített 
motorok és foglalkoztatottak is.
Albert falván a repülőgépgyár 
mellett épült fel az Első Magyar 
Légcsavar Művek, ahol Asbóth 
Oszkárnak (1891–1960), a gyár 
igazgatójának tervei alapján gyár-
tották a jó hatásfokú, korszerű 
légcsavarokat. A gyárban a foglal-
koztatottak száma elérte a 120 főt.
A légcsavarokat legelőször egy 
darab gerendából faragták ki, 
azonban, ha a térgörbe légcsavar 
két lapátja nem sikerült teljesen 
egyformára, kiegyensúlyozatlan 
maradt. Ekkor a magas fordulat-
szám következtében a légcsavar 
„ütött”, s előbb-utóbb deformálta, 
majd eltörte a motor főtengelyét. 
Az albertfalvai gyárban a legújabb 
technológiát alkalmazva ragasz-
tással, rétegelt fából építették fel 
a légcsavarokat, többnyire a válo-
gatott vörösfenyő és kőris fájából.
Faipar-történeti érdekesség lehet, 
hogy a repülőgépek fa alkatrészeit 
véralbumin meleg enyvvel ra-
gasztották, majd áttértek a kazein 
hideg enyvek használatára. Ez 
utóbbi felhasználásával, rétegelt 
fából készültek a légcsavarok is. Az albertfalvai gyár látképe 1923-ban (Albertfalvi Múzeum)

A repülőgépgyár jelvénye 
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A kemény-, legtöbbször kőrisfából 
felépített, ragasztott géptörzs bo-
rításához rétegelt (furnér) lemezt, 
majd vékony alumíniumlemezt 
használtak. 

A GYÁRTOTT 
REPÜLŐGÉPTÍPUSOK 
ALBERTFALVÁN 
Az Első Magyar Repülőgépgyár-
ban 1915-ben  22 darab 150 
LE-s Daimler-motorral felszerelt 

felderítőgép készült, amelyeket 
már a harctereken is jól haszno-
sítottak. A Lohner-licenc típusok-
ból összesen 57 db épült, amikor 
a MARE 1915 végén a német 
Hansa – Brandenburg repülőgép-
gyárral kötött licencszerződést 
és ettől kezdve a Brandenburg 
típusok képezték az ekkor már 
UFAG néven ismertté vált albert-
falvai repülőgépgyár fő termékeit. 
Ezen kívül a Lohner gyár kitűnő 
repülőcsónakjai, az L típusok, 
majd a nagyobb K és KG jelű 
harci repülőcsónakok is készültek 
a gyárban.
A Lohner B VII gépek nyilazott, 
kettős szárnyú, 13,5 m fesztá-
volságú, kétcellás, vászonborí-
tású faszerkezetűek voltak. Az 
addigi gépekhez képest nagy 
keresztmetszetű, 9,5 m hosszú-
ságú, vászonborítású törzsben 
csaknem egymás mellett, kis-
sé hátrafelé, lépcsőzetesen ült 
a pilóta és a megfigyelő. Így a 
megfigyelő előre is látott és kap-
csolata volt a pilótával. A Bran-
denburg C I típusjellel 1916-tól 

gyártották a német Heinkel tervei 
szerint az első világháború egyik 
legjobb felderítőgépét. A kétcellás, 
kétüléses, furnérborítású törzzsel 
épült gépnek 12,25 m-es szár-
nya és 8,45 m-es törzshossza 
volt. 1916-ban 166, 1917-ben 
330, majd 1918-ban 170 darabot 
gyártottak. Ugyanezen idő alatt 
még 12 db kétsíkú kétmotoros, 
18 m fesztávú Brandenburg G I 
bombázó is készült. 

Az UFAG tervezői, a cseh Blou-
dek, Stanko és a magyar Ora-
vecz Béla által kialakított UC I 
felderítő a legjobb tulajdonságú, 
leggyorsabb gépnek bizonyult a 
repülőarzenál pályázatán. Ezek-
be 230 LE-s Hiero-motort épí-
tettek a magas, furnérborítású, 
kétüléses törzsorrba. A gépek 
sebessége 180 km/h volt, 4900 
m-ig emelkedtek és 3,5 órát tud-
tak a levegőben tölteni. Ebből a 
típusból az UFAG-nál 284 db-ot 
gyártottak.

MARE–UFAG 1917. évi levelének fejléce (Albertfalvi Múzeum) 

Lohner nyílrepülőgép három nézeti rajza

Az UFAG repülőgépgyár hirdetése
(Albertfalvi Múzeum)

Lohner vízi repülőgép

A MARE által gyártott kétmotoros 
bombázógép az 1917. évi hadiipari  
kiállításon
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Az első világháború vége felé a 
két albertfalvai szomszédos gyár 
nyersanyaghiánnyal küzdött.  A 
MARE ekkor ócska vasúti síneket 
vásárolt a MÁV-tól, hogy abból 
készítse a nagy igénybevételnek 
kitett alkatrészeket. A megfelelő 
minőségű, nagy szilárdságú fa-
anyag fő építőeleme volt az ak-
kori repülőgépeknek. A két gyár 
ezerholdas kőriserdőt vásárolt 
Horvát-Szlavóniában, azonban 
a közbejött politikai események 
miatt már nem tudták a faanyagot 
Budapestre szállítani. 
1917–18-ban az albertfalvai re-
pülőgépgyárban KG jelű repülő-
csónakok és Brandenburg W 29 
vízi gépek is épültek. 
Az 1918. évi haditengerészeti 
fegyverszünet után Ausztria–Ma-
gyarország repülőgépei, repü-
lőgép-tartozékai legnagyobbrészt 
az olaszok zsákmányai lettek, a 
maradékot az antant országok 
vitték el. A magyar gyárakban 
szállításra váró repülőgépeket a 
megszálló román csapatok vit-
ték el. 
Az első repülőgépek készítésé-
nek évfordulójára, 1994-ben az 
Albertfalvai Helytörténeti Gyűjte-

mény és Iskolamúzeumban – Bu-
dapest, XI. kerület, Pentele utca 
8. – kiállítás nyílt a hazai repülés 
20. század eleji történetéről.  A 
kiállításon több mint száz fény-
kép tanúskodott az egykori repü-
lőéletről, amelyet Beleznay Andor 
múzeumigazgató segédletével id. 
Winkler László rendezett be. � ■

Felhasznált források:
Albertfalvi Helytörténeti és 

Iskolamúzeum gyűjteményei. 
Repüléstörténeti kiállítás.

Blazsek Attila: 
Bombázó-, járőr- és 

felderítőgépek 
az első világháborúban. 

www.riseofflight.hu/ cikkek 
(153-bombazo-jaror-és-

felderito.... 2015.nov.11.k

Csanádi Norbert–Nagyváradi 
Sándor–Winkler László (1977): 
A magyar repülés története. 2. 

kiadás. Műszaki, Budapest. 

Nagyváradi Sándor – M. Szabó 
Miklós–Winkler László (1986): 

Fejezetek a magyar katonai 
repülés történetéből. Műszaki.

Winkler László (2000): 
Magyar repülők, repülő magyarok. 

Kossuth – Pallas Stúdió 
Budapest.

Brandenburg C I fényképe 

Brandenburg W 29 vízi gép, az 1918-as 
év utolsó gyártmánya 

UFAG C I gyorsfelderítő az albertfalvai 
gyár udvarán  

UFAG C I gyorsfelderítő három 
nézeti rajza 

A múzeum kezdeményezésére 1994-ben, az Építész utca 8–12. alatt, az egykori 
repülőgépgyár szerelőcsarnokának falán (Szellőző Művek Kft.) emléktáblát helyeztek el
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BALKEZES ASZTALOS

A soproni Storno-ház berendezésének látványa volt utólag belegondolva 
az az első inger, amely a faipari pálya irányába kezdte terelgetni az ak-
kor még óvodáskorú kisfi út, aki aztán a nagyszülők kispolgári életvite-
lének hatására is egyre biztosabban haladt az asztalosszakma irányába. 
Még úgy is, hogy az általános iskolában a technikatanára kerek perec 

kijelentette: belőle soha nem lesz asztalos, mivel balkezes.

Baudentisztl Ferenc

Precízen egyedi
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KEZDETNEK JÓ
Abban, hogy a nyár folyamán a 
Balaton kedvelt úti cél, nincs semmi 
meglepő, ám ezúttal mi nem nya-
ralás, hanem egy interjú kedvéért 
utaztunk el Felsőörsre, hogy bemu-
tassunk egy olyan szakembert, aki 
asztalosként és lakberendezőként 
is az igényes munkáiról ismert. 
Vadász István eddigi életútjának 
felidézését a bevezetőben említett 
tanári megjegyzés mellett már csak 
azért is érdemes az általános isko-
lai tanulmányoknál kezdeni, hiszen 
akkor kellett döntenie arról, hogy 
melyik tanintézményben folytatja 
tanulmányait. Bár szülei gépész-
mérnökök voltak, a fémmel való 
foglalatoskodás nem igazán nyerte 
el a tetszését, ezért maradt a faipari 
képzés – a jelenlegi Kozma Lajos 
Faipari Szakközépiskola jogelődjé-
ben. – A hetvenes évek második fe-
lében Magyarországon még mindig 
a nehézipar és az azzal összefüggő 
képzés volt a fókuszban, ami alapo-
san rányomta a bélyegét a faipari 
képzésre. Elavult körülmények 
között, finoman fogalmazva nem 
igazán színvonalas képzésben volt 
részünk, ami jócskán elvette a ked-
vemet az asztalosságtól – mondja 
vendéglátónk, akit a szülei vettek rá 
annak idején, hogy az oktatásban 
tapasztalt negatívumok ellenére 
azért próbáljon meg a szakmájában 
elhelyezkedni. S hogy mennyire iga-
zuk volt, az később fehéren-feketén 
beigazolódott, mivel a Kereskedelmi 
és Ipari Berendezések Gyárának 1. 
sz. gyáregységéhez – ahová jelent-
kezett, s ahová azonnal felvették 
– tartoztak szinte kivétel nélkül az 
akkori kiemelt állami beruházások. 
Csak ízelítőül említenénk meg az 
Operaházat, a Hilton Szállodát, a 
Jégbüfét, s nem utolsósorban a kor-
mányüdülőket, melyekkel kapcso-
latos asztalosipari munkák komoly 
szakmai tapasztalatot jelentettek. – 

A legjobb szerszámokkal, a legjobb 
szakemberekkel, s ritka anyagokkal 
dolgozhattam – tekint vissza az 
1979-es pályakezdésére, s arra, 
hogy a legkeményebb csapatba 
került. – Bár az iskolából többen is 
ennél a cégnél helyezkedtünk el, 
ki tudja miért, engem a társaimtól 
különválasztva osztottak be az 
egyik csapatba. Ahogy mondani 
szokás, „öreg rókákkal” dolgozhat-
tam együtt, akik miközben fokoza-
tosan vontak be a munkákba, egyre 
nagyobb önállóságot biztosítottak 
számomra. Túlzás nélkül állítha-
tom, hogy szakmailag szinte mind 
a mai napig abból élek, amit tőlük 
kaptam, elsajátíthattam. És nem 
elsősorban a tudásra gondolok, 
hanem a hozzáállásra, az igényes-
ségre. Megtanulhattam, hogyan kell 
és hogyan nem szabad dolgozni, a 
partnerszakmákkal és a tervezőkkel 
összedolgozni. Sok év után ezúton 
is szeretném megköszönni azokat 
az éveket Fehér Péternek, Princz 
Józsefnek és Tanai Lászlónak.
Az önbizalmának kifejezetten jót 
tett, amikor a balatonaligai üdülő 
íves pultját egyedül készíthette el, 
mivel a munkára kijelölt társa várat-
lanul megbetegedett. – Nagyszerű 
élmény volt azzal szembesülni, 
hogy egy ilyen volumenű munkát 
egyedül is el tudok végezni – még-
hozzá megfelelő minőségben. Elő-
ször talán ekkor éreztem azt, hogy 
jó döntés volt a faipari irány és az 
asztalosszakma.

FELGYORSULT A VILÁG
A nyolcvanas években aztán fel-
gyorsultak az események. Egyrészt 
elkezdődött a vállalati GMK-k idő-
szaka, amely a gazdasági munka-
közösség elnevezést takarta, s a 
kisvállalkozások egy új szervezeti 
formáját jelentette.  Itt ismerte meg 
Semetke Gabriellát, aki faipari 
mérnökként dolgozott a cégnél 

– és az ismeretségükből nagyon 
gyorsan házasság lett. Ekkor jött 
a lehetőség, hogy Boros Gábor, a 
valamikori iskolatársa, aki egyben 
a neje évfolyamtársa is volt, munkát 
ajánlott a Hisztor GMK-ban. Ezzel 
a lehetőséggel Vadász István élt, 
ami még inkább előtérbe helyezte 
az önálló munka jelentőségét és a 
teljesítmény minőségének fontos-
ságát. Volt néhány nagy kihívás 
ebben az időszakban is. Akkori-
ban készítettek egy nagyon szép 
fogorvosi rendelőt, valamint nagy 
élmény volt a Kisbuda Gyönygye 
étterem berendezése. 1986-ban 
megszületett Miklós, majd két évre 
rá Márton, a család közben Fóton 
építkezésbe fogott. Egy kínálkozó 
alkalmat kihasználva a családfő 
ezután Németországban kereste 
a boldogulást. – Mindössze fél 
évet dolgoztam kint – teszi hozzá. 
– Hogy csupán ennyi ideig tartott, 
annak több oka is volt, ahogy általá-
ban egy ilyen horderejű döntést nem 
egyetlen hatás alapján hozunk meg. 
Egyrészt, az alapvetően restaurálá-
si feladat annyira nem fogott meg. 
S bár sok volt a haszna is, mivel új 
dolgokat tanulhattam, s azóta sem 
ijedek meg egy-egy ilyen jellegű fel-
adattól, valójában nagyon hiányzott 
az új dolgok, a szerkezetek kitalá-
lása. Ráadásul jött az öbölháború, 
s én elképesztően rosszul éreztem 
magam egyedül, távol a családom-
tól. A hazatérés mellett döntöttem.
1991-ben jártunk ekkor. S bár a 
német munkát feladta, elhelyezke-
dett egy olyan budapesti üzletben, 
amely konyhabútorokat importált. 
Itt is csupán fél évet töltött, mert 
bár megtanulta a konyhatervezés 
szisztémáját, felépítését, a tervezé-
sének csínját-bínját, amit nem tudott 
megszokni, az a vevők hitegetése 
volt. Ez idő tájt már szinte minden 
arra ösztönözte, hogy próbáljon 
saját lábra állni és a maga ura 
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lenni. Döntését segítették azok a 
megkeresések, melyeket korábbi 
munkáinak köszönhetett. – Az első 
megrendelőm munkadíjelőlege az 
volt, hogy szerszámot vett nekem – 
mondja mosolyogva. – Szép lassan 
felépült a vállalkozásom, s közben 
Farkas Ede, az egyik volt osztály-
társam vállalkozásával összefogva, 
közösen mind több és egyre össze-
tettebb megrendeléseknek tudtunk 
eleget tenni. Az „ideális párosunk” 
egészen az ezredfordulóig műkö-
dött, mikor is a családunk – a fele-
ségem munkaajánlata miatt – Fótról 
Veszprém megyébe költözött. Mivel 
komolyan gondoltuk a váltást, 1997 
februárjától a gyerekek is Veszp-
rémben folytatták az iskolát. Az a 
három év, amíg el tudtuk adni a fóti 
házat, bizony hétvégi apukává tett. 
Nem volt egyszerű. Nem maga a 
váltás viselt meg, sokkal inkább 
az a tény, hogy az új közegben 
nehezebben teremtek kapcsolatot. 
Szerencsére azonban kitartottak 
mellettem a régi megrendelők, akik 
a Balatonhoz is utánam jöttek. Mivel 
az akkori építési szabályok a lakóte-
rületen műhely építését nem igazán 
segítették, és a jó szomszédságot is 
szem előtt tartottuk, ezért Nemes-
vámoson vásároltunk területet, ahol 
aztán 2001-ben felépítettük a 160 
négyzetméteres műhelyépületet. 
Szerencsére a környező kisvállal-
kozásokkal jó kapcsolatot sikerült 
kialakítanom, és így elmondhatom, 
hogy nem mint konkurenciára, 
hanem partnerként tekintünk egy-
másra. Aztán, alighogy elkészült a 
műhely és a családi ház, a párom az 
ország másik végén, a Jászságban, 
majd Győr mellett kapott munkát. 
Nehéz évek voltak, hogy hetente 
ismét csak két-három napot volt 
együtt a család. Feleségem még 
ilyen körülmények között is sokat 
segített a vállalkozás hátterének 
kialakításában, gondolok itt pél-

dául a számítógépes programok 
megírására.

VÁLSÁG UTÁN
A vállalkozás egészen a gazdasági 
válságig nagyon jól működött. – A 
mai napig pontosan emlékszem 
arra, hogy az első bankcsőd híre 
pénteken látott napvilágot, mire 
fel hétfőn elnézést kérve hívott az 

egyik ügyfelem, hogy itt most meg-
állunk. Az idősebb korosztály, illetve 
a befutott vállalkozások tulajdono-
sai, akikre építhettem, egyik napról 
a másikra behúzták a kéziféket. 
Majd jött a magánnyugdíjpénztárak 
beolvasztása, ami megint csak a 
takarékoskodást helyezte előtérbe. 
Szerencsére, most talán élénkül a 
piac, ami az idei megrendelésein-

A Vadász Istvánnal folytatott beszélgetés során házigazdánk elmondja, 
hogy a törvényesen dolgozó vállalkozók vetélytársai nem mások, mint 
azok, akik feketén dolgoznak. Közöttük nem kevés a kókler, ez még 
tovább rontja az asztalosok, az asztalosság hírnevét. Mint mondta, az 
Országos Asztalos- és Faipari Szövetség segíthetne az ügy megoldá-
sában: az ezzel kapcsolatos bejelentéseket kezelhetné, így lépve fel a 
probléma ellen. Egy ilyen összefogást követően beszélhetnénk valódi 
érdekképviseletről. Hozzátette: irritáló, hogy a faiparban 35–40 száza-
lékra tehető a feketepiac részaránya. Ráadásul, az ilyen „konkurencia” 
nemcsak egy-egy munkát vesz el, hanem esetenként a vásárlót, az 
összes jövőbeli megrendelésével együtt.
A feketepiac felszámolását segíthetné véleménye szerint a jelenlegi 
27 százalékos áfa (ami a közhiedelemmel ellentétben bizony a munkát 
terheli) 10–15 százalékra csökkentése. Úgy véli, ennyit a megrendelők 
hajlandóak lennének kifizetni, ám ma még ellenérdekeltek abban, hogy 
a legális vállalkozásokat válasszák, s számlát kérjenek.  Az anyagiakat 
illetően egy másik ötletet is felvetett már az OAFSZ illetékeseinek. Miután 
a vállalkozókat külön-külön – a viszonylag alacsony árbevétel miatt – a 
bankok nem tekintik partnernek a lakossági piacon, megoldást jelenthe-
tett volna, ha a pénzintézetek a szövetséget elfogadták volna partnernek. 
Ám mivel a bankok szerint a szövetséget különálló vállalkozások alkotják, 
így ezzel sem jutottak előre. Így aztán az asztalosok munkáit egyrészt 
elvitte a feketepiac, egy másik részét pedig azok a nagyáruházak, melyek 
hitelt tudtak adni az ügyfeleknek. – Talán a mai építőipari ösztönzőket 
figyelembe véve érdemes lenne ismét megpróbálkozni a szövetség és 
a bankok együttműködésével – teszi hozzá Vadász István. – Ennek lé-
nyege egy, a szövetség által biztosított szervezeti keret, melynek alapján 
a szövetségi tagként üzemelő kisvállalkozások vállalási szerződéseire a 
bank hitelt nyújtana a megrendelő részére. Ebbe a körbe jól illeszkedne a 
már forgalomban lévő Széchenyi Kártya, melynek terhére anyagelőleget 
kaphatnánk, s nem a megrendelőtől kellene felvenni ezt az összeget, 
gyakorlatilag csak ígéretre. Ez egyébként a bizalmat is erősítené. A 
munka végeztével a bank a teljesítést igazoló számla ellenében kifizeti 
a vállalkozót, míg a megrendelő a banknak törleszt. Ezzel tisztulna a 
piac, mert ezt csak legálisan lehet végezni, ráadásul egy újabb vásár-
lói réteget tudnának megcélozni, hiszen nem mindenki tud egy komoly 
konyhabútort a munka végeztével egyben kifizetni. 
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ken pontosan lemérhető. Persze, 
a megvalósult munkához képest 
még mindig sok az árajánlatadás 
és a tervezés fázisában megrekedt 
folyamat.
Vadász István a kevésbé sikeres 
időszak alatt sem ült karba tett kéz-
zel, a csodára várva, hanem elvég-
zett egy lakberendező végzettséget 
adó tanfolyamot. – Ezt már 30 éve-
sen meg kellett volna tennem, ám 
akkoriban egy ilyen munkára még 
nem igazán volt kereslet. A belső-
építész állami megrendeléseknél 
került előtérbe, magánszemélyek 

ritkán kérték ilyen szakember se-
gítségét. Nem úgy, mint ma. Ezért 
is fontos, hogy két esztendeje már 
lakberendezőként is próbálok érvé-
nyesülni. Érdekes a megrendelők 
részéről az a felfogás, hogy termé-
szetesnek veszik egy-egy bútor, 
helyiség grátisz megtervezését az 
asztalostól, sőt ezekkel a tervekkel 
kérnek ellenárajánlatot. Persze, így 
ötven felett, mint pályakezdő lakbe-
rendező, kicsit fura bogár vagyok a 
piacon.  A tanfolyam azonban nagy-
ban segített, hogy bátrabban merek 
hozzányúlni nagyobb, összetettebb 
terekhez, s egy-egy tárgyalás so-
rán már nem csak műkedvelőként 
mondhatok véleményt vagy adha-
tok tanácsot. A lakberendezési lát-
ványtervek kivitelezésénél Márton 
fiam nagy segítséget jelent, mert 
egyszerűen másképpen, mondhat-

ni készségszinten kezeli ezeket a 
programokat. Amit saját hibámból 
vagy talán gyávaságból elmulasz-
tottam megtenni, az a szakmai 
specializálódás. Talán kevésbé 
szerteágazó felkészülést és gépe-
sítést igényelt volna, de az ebből 
adódó kockázatok kissé riasztottak. 
A hagyományos kisipari asztalos-
ság – amit mi is csinálunk – lehetne 
persze a szakma Rolls-Royce-sza, 
ám ehhez nem csupán fizetőképes 
kereslet kellene, hanem türelem is 
a megrendelő részéről. A válság 
utáni fiatal korosztály jelentős rész-

ben inkább készen megvásárolja 
a bútort, semmint, hogy megvárja, 
mire elkészül. Hiába garantáljuk 
a magas minőséget, a személyre 
szabott egyediséget, a precizitást…  
De talán a divat gyorsabb változása, 
rotációja is háttérbe szorítja a maga-
sabb minőség iránti igényt… 

TÖBBGENERÁCIÓS 
SZAKMA
Műhelyük alapgépekkel felszerelt, 
megtalálható benne a kombinált 
gyalugép, a marógép, a szalag-
csiszoló, a lapszabászgép, s 
természetesen a kézi gépek. –  A 
gyártási folyamat felgyorsítása 
érdekében elképzelhető, hogy 
első körben a CNC-technológia 
irányába indulunk el, amely már 
egyedi gyártásra is alkalmassá 
vált, ráadásul precizitásban és 

anyagmozgatásban is könnyebb-
séget jelent.
A vállalkozást a kisebbik fiával, 
Mártonnal közösen viszik. A júli-
usban – Dávid születésével – apá-
vá vált fiatalember a veszprémi 
faipari szakközépiskolában tanult, 
a szakmai ismereteket azonban el-
sődlegesen édesapjától sajátította 
el. – Az oktatásról szólva muszáj 
megjegyeznem, hogy az asztalos- 
szakmának nem csupán a szorga-
lomról, a megmunkálási kézügyes-
ségről, hanem a rajztudásról és az 
általános műveltségről is kellene 
szólnia, mert csak így kerülhető el, 
hogy esztétikailag kevésbé értékes, 
aránytalan, illetve rossz anyag- és 
színkombinációjú termékeket hoz-
zunk létre. Persze, az sem mindegy, 
hogy miként viszonyulunk a meg-
rendelőhöz  – mondja István, aki 
szerint a faipar bizony nem egyge-
nerációs vállalkozás. – A befektetett 
szellemi és anyagi tőkét a második 
vagy még inkább a harmadik ge-
nerációban hozza vissza. Tudom 
és érzem azt is, hogy a generáció- 
váltás sem egyszerű történet. A 
hatályos magyar törvények alapján 
65 éves korig dolgoznom kell, úgy-
hogy tíz évem még legalább hátra 
van, miközben fizikailag már most 
is érzem, hogy fáradok. Hiszem, 
hogy egy generációváltás friss, kor-
szerűbb szemléletet hoz és selejtezi 
az idősebb generáció betokozódott 
rossz szokásait. Remélem, hogy 
néhány év múlva már inkább terve-
zési munkákkal tudom egy fiatalabb 
generáció munkáját segíteni. A jövőt 
tekintve azonban nem is magam 
miatt aggódom, hanem azért, mert 
nem igazán tudom, hogy mi lesz a 
szakmánkkal a következő években. 
A felgyorsult igények világában va-
jon szükség lesz-e a hagyományos 
kézi munkára? S ha igen, lesz-e 
hozzá szakember, aki tud és akar 
dolgozni? � ■

Nem esett messze az alma a fájától: Vadász István kisebbik fia is a faipart választotta
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HENKEL-TÁMOGATÁS 
A FAIPARI RAGASZTÁSBAN

A szakmai ismeretek terjesztésé-
ben megkülönböztetett szerep jut 
a ragasztógyártó vállalatoknak.
Korábban a faiparitermék-gyár-
tás során, ill. a különféle fából 
készült szerkezetek készítésekor 
a hagyományos technológiákba 

illeszkedő, hagyományos ragasz-
tóanyagokat és megoldásokat 
(pl. állati eredetű enyvek, ill. fa-
kötések) alkalmaztak a szakma 
mesterei.
A szintetikusragasztó-gyártás 
robbanásszerű termékválasz-
ték-bővüléssel járt, és ez kiha-
tott a jól bevált technológiákra 
is. A másik, a fejlődést jelenleg 
is serkentő tényező pedig a ver-
senyképesség fenntartása a ter-
melékenység és a jó minőség 
párosításával.
Ebben a folyamatban a Henkel is 
felelősséget vállal, hiszen a ku-
tatás és termékfejlesztés során 
olyan tudásanyagot gyűjt össze, 
aminek továbbadása elemi érdeke. 

Az elmúlt 25 évre visszatekintve 
azt látjuk, hogy a Henkel részvé-
tele a közép- és felsőfokú faipari 
képzésben (jó kapcsolatot ápo-
lunk a Nyugat-Magyarországi 
Egyetem Faanyagtudományi és 
a Soproni Terméktervezési és 

Gyártástechnológiai Intézettel), 
a szakiskolák, a tanműhelyek 
munkájában, a szakmai és isko-
lanapokon, valamint a tanulmányi 
versenyeken nagyon termékeny 
és hasznos volt a szakoktatók, 
tanárok, diákok részére. Szpon-
zorai vagyunk a Szakma Kiváló 
Tanulója Versenynek (SZKTV) és 
kiemelten támogatjuk az asztalos 
szövetség és a soproni Simonyi 
Károly Kar által szervezett ver-
senyeket is.
A Faipari Egyetemi Kutatásért 
Alapítvány (FAEKA), amely lét-
rehozásának 1995-ben aktív ré-
szesei voltunk, a Faipari Mérnöki 
Karon zajló tudományos munkák 
támogatását tűzte ki céljául. 

A befolyt összegekből doktoran-
duszok, diplomázók, és a tan-
műhely részesült pályázatokon 
elnyert, az egyetemen maradó 
eszközökből.
Hazánkban termékeinket közvet-
lenül a nagyipari, a kis- és köze-
pes felhasználóknak kereskedő 
partnereinken keresztül (pl. lap-
szabászatok) értékesítjük. Az ér-
tékesítés elválaszthatatlan része 
a termékekkel kapcsolatos szak-
tanácsadás. Készséggel állunk 
azon szakemberek, lakossági 
felhasználók rendelkezésére, akik 
megoldást keresnek a szakmai ki-
hívásokra, ragasztási feladatokra. 
Beszélgetéseink során számos 
esetben azt tapasztaltuk, hogy 
az érdeklődők részéről tanúsított 
szakmaszeretet, az optimális 
megoldás keresése, valamint a 
Henkel faragasztóinak kiváló mi-
nősége és az ehhez kapcsolódó 
türelmes, részletekre kiterjedő 
szaktanácsadás kombinációja 
élménnyé tette együttműködé-
sünket. 
A továbbiakban is várjuk a szak-
emberek és a lakossági felhasz-
nálók megkereséseit, örömmel 
nyújtunk segítséget a Henkel 
ragasztók alkalmazásával kap-
csolatos technológiák megisme-
réséhez!� ■

Henkel Magyarország Kft.
1113 Budapest, Dávid Ferenc u. 6.

www.henkel.hu

www.ragasztas.hu
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AZ ELJÁRÁSRÓL
A faanyag-modifikációval foglalko-

zó cikksorozat előző részében már 

átfogó képet kaphattunk a leggya-

koribb hőkezelési technológiákról és 

lehetőségekről.  Az előző cikkben 

ismertetett módokon túl lehetséges 

a faanyagok hőkezelése folyékony 

közegben is. Az alapvető technoló-

giai paraméterek minden hőkezelő 

eljárásnál azonosak, azonban az 

alkalmazott atmoszféra eltérő, ami 

fontos különbségnek számít.

A folyékony közegben végzett hő-

kezeléseket eleinte fémolvadékban 

végezték (’40-es évek), ez azonban 

hamar háttérbe szorult. Ezután évti-

zedekig nem került a középpontba, 

a legközelebbi információ a ’90-es 

évekből származik. Ekkor azonban 

már különböző növényi olajokban 

végezték a hőkezelést. Angol elne-

vezése alapján (Oil Heat Treatment) 

gyakran OHT-kezelésként 

említik. A leggyakrab-

ban lenolajat, repceolajat, 

napraforgóolajat vagy 

szójaolajat alkalmaznak. 

Alkalmazható paraffin is 

hőkezelő közegként, az itt 

említett folyékony hőkeze-

lő közegek közül azonban 

egyértelműen a növényi 

olajok alkalmazása terjedt 

el, ezért a továbbiakban elsősorban 

ezzel foglalkozom. Az alkalmazott 

kezelési hőmérsékletek azonos tarto-

mányban mozognak a gáz közegben 

végzett eljárásokéval (160–240 °C).

A különböző közegek fajhője jelen-

tősen eltér, aminek köszönhetően 

a faanyag sikeres hőkezeléséhez is 

eltérő időtartam szükséges. A nö-

vényi olajokban végzett hőkezelés 

tekinthető a leggyorsabb eljárásnak, 

a ciklusideje általában 20 óra körüli, 

szemben a más hőátadó közeget al-

kalmazó technológiák 30–50 óra kö-

zötti ciklusidőivel. Az olajban végzett 

kezeléseknél az effektív hőn tartási 

idő 2–4 óra. További előny, hogy a 

fűtőközeg és annak hője újrahasz-

nosítható.

Egyrészről az OHT-eljárás hátrá-

nyaként említhető, hogy a kezelő 

közeg valamilyen mértékben be-

Az alapvető technológiai paramé-
terek minden hőkezelő eljárásnál 
azonosak, azonban az alkalma-
zott atmoszféra eltérő, ami fontos 
különbségnek számít.

TERMIKUS MODIFIKÁCIÓ 
FOLYADÉKOKBAN 

Szöveg: dr. Bak Miklós kutatómérnök  

Faanyagtudományi Intézet, NyME, Sopron 

A famodifikálási eljárások célja a faanyag tartósságának, mechanikai tulaj-
donságainak, méretstabilitásának, színének, színtartósságának a javítása, 
és a nedvességre való érzékenység csökkentése. Sorozatunk harmadik ré-
szében a termikus modifikációval foglalkozunk – s azon belül is kizárólag a 

folyékony halmazállapotú közegekben történő kezelésekkel.

Az OHT-eljárás sematikus ábrája (forrás: Menz Holz katalógus, 2014)

FAMODIFIKÁLÁS
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szívódik a faanyagba, de a legtöbb 

esetben ez csak a felületi rétegre 

érvényes. Az olaj faanyagba szívó-

dása elsősorban a későbbi ragasz-

tási vagy felületkezelési eljárások 

során okozhat problémát, de adott 

esetben esztétikai értékcsökkenést 

is jelenthet (foltosodás). Másrész-

ről olyan kezelési menetrendeket 

alkalmaznak, melyek során a növé-

nyi olaj beszívódását szándékosan 

elősegítik a faanyagba. Az ilyen 

menetrendek során a faanyagot a 

hőkezelő ciklus végén az olajban 

hagyják kihűlni, melynek során 

akár nagyobb mennyiségű olaj is 

a faanyagba juttatható.

Esetleges problémaként fi gyelem-

be veendő az eljárás érzékenysége 

a kezdeti nedvességtartalomra. 

Mivel a faanyag felmelegítése in-

tenzív, a magasabb kiinduló ned-

vességtartalom belső repedések 

kialakulásához vezethet, a hirtelen 

megugró belső gőznyomás mi-

att. Alapvetően tehát előszárított 

faanyag kezelésére alkalmas az 

eljárás.

A TERMIKUSAN 
MODIFIKÁLT FAANYAG 
TULAJDONSÁGAI
A folyékony közegben hőkezelt fa-

anyagok tulajdonságai nagy hason-

lóságot mutatnak a gáz közegben 

hőkezelt faanyagokéval. A hőkezelő 

közeg jellege miatt azonban egyen-

letesebb hőeloszlás érhető el, ami 

egyenletesebb faanyagjellemzőket 

eredményez. A szilárdság csökke-

nésével ebben az esetben is szá-

molni kell, a faanyag éppúgy veszít 

szilárdságából és ridegebbé válik, 

mint minden más hőkezelő eljárás 

során. Jelentős színváltozás is je-

lentkezik a faanyagon ebben az eset-

ben is, ami elsősorban sötétedést 

jelent. Kültéri kitettséggel szemben 

azonban ez a kezelés sem nyújt vé-

delmet, így a kedvező szín hosszú 

távú megőrzéséhez fe-

lületkezelés szükséges. 

A víz-/párafelvétel 

jelentősen mérsék-

lődik a kezelés ha-

tására, aminek 

következtében 

megnövekedett 

d imenziós ta-

bilitásra lehet 

számítani. A 

faanyag faron-

tó gombákkal 

szembeni el-

lenálló képes-

sége javul a ke-

zelés hatására. 

Amennyiben a fa-

anyag olajjal való 

telítését is elvégzik a ciklus végén, 

ezek a tulajdonságok még tovább ja-

víthatók. A feldolgozás során az eset-

legesen a faanyagban található olaj a 

beszáradása után már többnyire nem 

okoz problémát. Ez alól kivétel lehet 

a felületkezelés és a ragasztás. A 

jelenleg elérhető információk alapján 

a felületkezelésre a legtöbb felületke-

zelő rendszer esetén nincs negatív 

hatással. Ragasztás során azonban 

körültekintően kell megválasztani a 

ragasztóanyagot, hogy elkerüljük a 

ragasztási hibákat.

IPARI ELTERJEDÉS
Az OHT-eljárás, szemben a többi 

hőkezelő eljárással, mindössze 

két vállalatnál nyert alkalmazást 

napjainkig. A nagy múlttal rendel-

kező német Menz Holz GmbH-nál 

a 2000-ben indult berendezésben 

az éves termelés ~3000 m3 volt, 

8500 m3 rendelkezésre álló kapa-

citás mellett. Sajnos 2014-ben a 

növényi olajban hőkezelt faanyagok 

gyártása megszűnt ennél a cégnél. 

A technológia ipari alkalmazása 

azonban nem maradt sokáig ki-

használatlanul. 2015-ben a kanadai 

Qijuk vállalat megszerezte a német 

technológiát, és újból megindult a 

gyártás Németországban, azonos 

telephelyen, de immár PannaqTM 

márkanéven.

FELHASZNÁLÁS
A növényi olajban hőkezelt faanya-

gok felhasználási területe elsősor-

ban a kültéri alkalmazásokra terjed 

ki. Ezek közül a leggyakoribbak a kü-

lönböző teraszburkolatok, homlok-

zatburkolatok, kerti bútorok, kerítés-

elemek. Gyakran készítenek belőle 

mindezek mellett zajvédő falakat, 

pergolákat, virágládákat, játszótéri 

elemeket, szaunaelemeket.

Nyár faanyag színváltozása, 
különböző OHT-menetrendek hatására

OHT-kőris alapanyagú kerti napozóágy 
(forrás: Menz Holz katalógus, 2014)
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ÉRDEKES KUTATÁSOK
Az ipari alkalmazással párhuzamo-

san természetesen a tudományos 

vizsgálatok is folyamatosak voltak a 

közelmúltban, a külföldi kutatóhelyek 

mellett a soproni Simonyi Károly Kar 

Faanyagtudományi Intézetében is.

A különböző hőkezelések esetén 

szoros összefüggés mutatható ki a 

hőkezelés okozta tömegcsökkenés és 

a tartósság, a dimenzióstabilitás vagy 

akár a szilárdsági jellemzők változása 

között. Minél nagyobb a tömegcsökke-

nés, annál nagyobb mértékben javul 

a tartósság és a dimenzióstabilitás, 

ellenben egyre inkább csökkennek 

a szilárdságok. Ezt a tulajdonságot 

használják fel az ipari termelés során 

is a minőség ellenőrzésére. Folyé-

kony közegben végzett kezelések 

esetén azonban ez nem, vagy csak 

közelítően megvalósítható, mivel a 

tömegcsökkenéssel párhuzamosan 

a folyamat során olajfelvétel is törté-

nik, amelynek pontos meghatározása 

problémát jelent. Ennek kiküszöbölé-

sére jelent megoldást, ha egyszerűen 

elvégezzük a kezelő közeg tömegé-

nek a mérését a kezelés előtt és után, 

így megadható az átlagos olajfelvétel. 

Ezzel az információval már megálla-

pítható a hőkezelés okozta tömeg-

csökkenés.

További érdekes eredmény a hő-

kezelt faanyagokkal kapcsolatban, 

hogy a dimenzióstabilitás növekedé-

sével párhuzamosan csökken a pára-

áteresztő képesség. Ez a jelenség 

pedig kedvező hatással lehet a 

különböző burkolatokként történő 

felhasználás során.

ÖSSZEGZÉS
A folyékony közegben végzett hő-

kezelés érdekes és hatékony alter-

natívája lehet a hagyományosan 

elterjedt hőkezelő eljárásoknak. 

Segítségével homogén, kedvező 

tulajdonságokkal rendelkező hőke-

zelt faanyag állítható elő. Többek 

között a fokozott dimenzióstabilitás 

és a biológiai tartósság emelhető ki, 

melyek az olajfelvétel fokozásával 

tovább is javíthatók a gáz halmaz-

állapotú közegekben végzett keze-

lésekhez képest is. Mindemellett fi -

gyelembe kell venni a technológia és 

a termékcsoport megválasztásánál, 

hogy az olaj jelenléte a faanyagban 

hátrányként is jelentkezhet elsősor-

ban a ragasztási műveletek során, 

de bizonyos esetekben felületkeze-

lésnél is. Továbbá, mint minden hő-

kezelő eljárásnál, ennél is számolni 

kell a szilárdságok mérséklődésével. 

Mindemellett nem elhanyagolható 

tényező az sem, hogy a technoló-

gia kiépítése drágább, mint a gáz 

halmazállapotú közegeket használó 

technológiáké.

Amennyiben további kérdéseik len-

nének az eljárással kapcsolatban, 

forduljanak hozzánk bizalommal. ■

OHT-fenyő alapanyagú kerítés (forrás: Menz Holz katalógus, 2014)
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CAFETÉRIA LAKÁSVÁSÁRLÁSRA

NYUGAT-MAGYARORSZÁG KIÜRÜLT

TÖBBEN DOLGOZNAK HAZÁNKBAN

MÁSHOGY ELLENŐRIZ AZ ADÓHIVATAL

ELŐNYBŐL HÁTRÁNY

MEGUGROTT A 
BETÖLTETLEN 

ÁLLÁSOK SZÁMA

Évtizedekig előnyt jelentett a 

viszonylag olcsó munkaerő, 

ami ma már a magyar gazda-

sági fejlődés számára inkább 

hátrányt jelent. Mindezt Dá-

vid Ferenc, a Vállalkozók és 

Munkáltatók Országos Szö-

vetségének főtitkára mondta, 

aki szerint már régen nem az 

adók és járulékok versenyez-

nek a beruházásokért, hanem 

a képzett munkaerő versenye 

zajlik az országok között. Hoz-

zátette: ami működő tőke még 

jön Magyarországra, bérrab-

szolgákat keres. 

 (Forrás: Népszava)

Összesen 50 ezer betöltésre 

váró álláshely van az ország-

ban, a legjobban az informá-

ciós-kommunikációs szek-

torban, de nagyon kel lene 

munkás a feldolgozóiparban 

is. Az első negyedévben a 

nemzetgazdaság legalább 5 

főt foglalkoztató vállalkozá-

sainál 36 ezer, a költségvetési 

intézményeknél 14 500 állás 

várt betöltésre. Előbbi közel 9 

ezres, mintegy 33 százalékos 

növekedés az előző év azonos 

időszakához képest. A feldol-

gozóiparon belül a legtöbb 

álláshely – közel 2600 – a 

járműgyártásban áll üresen. 

 (Forrás: HVG Online)

A cafetéria-rendszeren keresztül augusztus 1-jétől a munkáltatók 

egyszerűbben támogathatják munkavállalóik lakásvásárlását, lakás-

hitel-törlesztését, mivel annak szabályozása egységesen a személyi 

jövedelemadó (szja) törvénybe került. A munkáltató a lakás értékének 

30 százalékát, maximum 5 millió forintot adhat ilyen támogatásként 

adómentesen. Mivel ez jelentős összeg – és a törvényalkotó szeretné, 

ha ezt célirányosan használnák fel –, ezért érthető, hogy szigorúak 

a szabályok. (Forrás: HVG Online) 

Főként Győr-Moson-Sopron, de Vas megyében is lassan nem csupán 

a jól képzett szakemberek fogynak el, hanem gyakorlatilag minden-

ki, aki munkát vállalna: Ausztria mellett már Szlovákia is szívja el a 

munkaerőt. Míg korábban több ezer szlovákiai ingázó járt át a győri 

ipari parkba dolgozni, mostanra a győriek mennek a pozsonyi régi-

óba, például a Volkswagen gyárába munkát vállalni. Dinnyés Előd, 

a Győr-Moson-Sopron Megyei Kereskedelmi és Iparkamara titkára 

szerint 30 százalékot meghaladó béremelésre lenne szükség ahhoz, 

hogy többen elkezdjenek gondolkodni azon: hazajöjjenek-e dolgozni. 

 (Forrás: Portfolio) 

Április–júniusban a foglalkoztatottak száma 4,343 millió, 142 ezerrel 

több, mint egy évvel korábban – közölte a Központi Statisztikai Hivatal 

(KSH). Közülük 4,304 millióan tartoznak a 15–64 évesek korcsoport-

jába, foglalkoztatási arányuk 2,6 százalékponttal 66,4 százalékra 

emelkedett. Ami a munkanélküliséget illeti, egy év alatt 76 ezerrel, 

234 ezerre csökkent a munkanélküliek száma, és 1,8 százalékkal 5,1 

százalékra mérséklődött a munkanélküliségi ráta az április–júniusi 

időszakban.   (Forrás: Magyar Hírlap) 

Átalakította az ellenőrzési rendszerét a Nemzeti Adó- és Vámhi-

vatal, az ellenőrzések számának növelése helyett a több forrásból 

származó információk elemzésével a kockázatos tevékenységek és 

kockázatos adózók feltérképezése került a fókuszba. Az évekkel ez-

előtt indított, elhúzódó ellenőrzések mintegy 90 százalékát lezárták a 

NAV munkatársai. Az utólagos ellenőrzések során 383 milliárd forint 

nettó adókülönbözetet tártak fel. 

(Forrás: Népszabadság)
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2020-IG BEVEZETHETJÜK 
AZ EURÓT

MEGJELENT A GINOP-5.2.4-16 GYAKORNOKI PROGRAM 
PÁLYAKEZDŐK TÁMOGATÁSÁRA KITÖLTŐ PROGRAMJA

A fiatalok munkaerő-piaci hely-

zetének elemzésekor látható, 

hogy az elmúlt három évben a 

15–24 évesek foglalkoztatási 

rátája jelentősen javult. A 2009-

es 18,1%-os mélyponthoz képest 

2015 második negyedévére a 

ráta 25,2%-ra emelkedett (7,1 

százalékpontos javulás), és ez-

zel jóval meghaladja a válság 

előtti (2007-es) 21%-os szintet. 

A munkanélküliséget tekintve 

a válság következtében 2008-

at követően Magyarországon a 

15–24 éves népesség munka-

nélkülisége valamivel nagyobb 

mértékben emelkedett mint az 

EU egészében, a csökkenés 

azonban Magyarországon ha-

marabb megindult és gyorsabb 

ütemű, mint az EU egészét te-

kintve. 2015 II. negyedévében a 

15–24 éves fiatalok munkanélkü-

liségi rátája 17,8% (utoljára 2007 

azonos időszakában mértek 18% 

alatti értéket). 

A PROGRAM CÉLJA
A program elsődleges célja a fen-

tiekkel összhangban a közvetlen 

munkahelyteremtés elősegíté-

sén túl az iskolai rendszerű kép-

zésben, felnőttoktatásban vagy 

felnőttképzésben megszerzett 

szakképesítés hasznosulásának 

elősegítése, a fiatalok korai mun-

kahelyi tapasztalathoz segítése, 

ezzel a későbbi foglalkoztatható-

ságuk növelése.

A gyakornoki program a vállal-

kozás statisztikai létszámának 

növelésével együtt járó, azaz új 

státus betöltését eredményező 

foglalkoztatás esetén egyrészt 

bér- és járuléktámogatást nyújt a 

vállalkozások számára a gyakor-

nok foglalkoztatásához kapcso-

lódóan kilenc hónapon keresztül, 

másrészt lehetőséget teremt se-

gítő vállalati gyakornoki kapcso-

lattartó tevékenység ellátására 

és szükség esetén az új munka-

hely tárgyi és infrastrukturális 

feltételeinek kialakítására is. 

A program az Ifjúsági Garanci-

ához kapcsolódó foglalkozta-

tási támogatások rendszerébe 

ágyazva valósul meg. Az Ifjúsági 

Garancia rendszer lényege, hogy 

minden 25 év alatti fiatal az isko-

lai tanulmányai befejezését vagy 

a munkanélkülivé válását követő 

4 hónapon belül megfelelő szín-

vonalú, konkrét foglalkoztatási 

vagy továbbképzési ajánlatot 

kapjon.

A RENDELKEZÉSRE 
ÁLLÓ FORRÁS 
A felhívás meghirdetésekor a támo-

gatásra rendelkezésre álló terve-

zett keretösszeg 15 milliárd forint. 

Jelen felhívás forrását az Európai 

Szociális Alap és Magyarország 

költségvetése társfi nanszírozásban 

biztosítja. 

A támogatott támogatási kérelmek 

várható száma: 500 – 4 500 db.

Részleteket itt talál: 
www.palyazat.gov.hu/gi-
nop-524-16-gyakornoki-prog-
ram-plyakezdk-tmogatsra

A személyi jövedelemadó törvény módosításai alapján 

új adómentes juttatási elemet is igénybe vehetnek 

a munkáltatók 2017. január elsejétől. A munkáltató 

köztehermentesen nyújthat – nem pénzben kapott 

juttatásként – dolgozói részére egészségügyi szolgál-

tatásokat. Jelenleg az értékösszeg és a szolgáltatá-

sok köre még nem ismert – a nyilatkozatok alapján az 

összeg valószínűleg havi 20 ezer forint lehet majd. A 

juttatások körébe kerülhet a dolgozók egészségmeg-

őrzése, gyógyítása és szűrővizsgálatai.

(Forrás: Napi Online)

Varga Mihály nemzetgazdasági miniszter 

nem tartja alaptalannak, hogy Magyaror-

szág 2020-ig csatlakozzon az eurózóná-

hoz. Szerinte erre akkor van esély, ha a 

gazdasági folyamataink tartósak maradnak, 

és közelebb kerül az ország gazdasági fej-

lettségben az európai átlaghoz, valamint a 

termelékenység javul. „Ehhez viszont stabi-

labb euró kell, biztosabb lábakon álló, közös, 

fi skális politikával" – tette hozzá. 

 (Forrás: Index)
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ÍGY JÁTSZANAK A MÉRNÖKÖK

A januárban megrendezett nagy si-

kerű országos Robot Race verseny 

után most háromnapos táborral vár-

ja a szervező Simonyi Károly Kar a 

műszaki és informatikai érdeklődésű 

diákokat, amelyhez – mint a korábbi 

versenyhez is – az Autoliv sopron-

kövesdi gyáregysége biztosította a 

LEGO robotokat. A tábort Vass Attila, 

az Autoliv Kft. ügyvezető igazgatója 

és dr. Alpár Tibor, a Simonyi Károly 

Kar dékánja nyitotta meg hétfő dé-

lelőtt a Ligneum NyME Látogató-

központban. Alpár Tibor elmondta, 

hogy a műszaki orientáltságú fiatalok 

jelenthetik a régió munkaerőpiacán 

mutatkozó több mint ezer főre te-

hető mérnök szakember hiányának 

megoldását. „Az ország minden 

tájáról érkező középiskolások már 

most megismerkedhetnek a mérnöki 

szakma izgalmas, kihívásokkal teli vi-

lágával, emellett természetesen szá-

mos olyan programmal is készültünk, 

amely a tartalmas kikapcsolódást 

biztosítja a fiataloknak” – tette hoz-

zá a dékán. A megnyitón Vass Attila 

vezérigazgató adta át a robotokat a 

fiataloknak. Mint ismeretes, a sopron-

kövesdi Autoliv Kft. elkötelezett híve 

a közép- és felsőfokú oktatás támo-

gatásának, a régió egyik legnagyobb 

foglalkoztatójaként aktívan részt vesz 

a műszaki, mérnöki utánpótlás neve-

lésében. A vállalat évek óta szoros 

kapcsolatot ápol az egyetemmel, ta-

valy pedig a régió iparvállalatai közül 

elsőként csatlakozott a mechatronikai 

duális képzéshez, és másodszor tá-

mogatja a középiskolásoknak szóló 

országos rendezvényeket.

A táborban részt vevő közel negyven 

középiskolás programjában szerepel 

a sopronkövesdi gyáregység láto-

gatása is. Az Autoliv Kft. biztonsá-

gi rendszerei 100 autómárka 1300 

típusába beépítve több mint 30 000 

életet mentenek meg évente, a fej-

lesztésekhez és a gyártásokhoz 

kapcsolódó mechatronikai rend-

szerek bemutatása már a szakma 

valós körülmények közti alkalmazá-

sát ismerteti meg a fiatalokkal. Az 

egyetemi foglalkozásokon emellett 

Szeptembertől hazatér 
Sopronba a mechatro-
nikai mérnök képzés, 
de a jövő ifjú mérnöke-
inek mentorálása még 
az egyetem előtt, kö-
zépiskolás korban kez-
dődik. A Simonyi Károly 
Kar, a Széchenyi István  
Gimnázium szervezé-
sében és az Autoliv Kft. 
támogatásával megva-
lósuló nyári táborban a 
fiatalok a mérnöki pálya 
szépségeivel és kihívá-
saival ismerkedtek júli-
us 4-től.



földrengés-szimuláció, mechatroni-

kai laborgyakorlatok, 3D nyomtatás, 

drónbemutató és ipari robot bemu-

tató is szerepel a programok között, 

a tábor legizgalmasabb pontjának 

mégis a LEGO robotok programo-

zása ígérkezik.

Lang Ágota, a soproni Széchenyi 

István Gimnázium fizika–matema-

tika–informatika szakos tanára a 

tábor egyik szakmai vezetőjeként el-

mondta, hogy a foglalkozások célja a 

fiatalok későbbi pályaválasztásának 

megkönnyítése, a problémamegoldó 

képesség és a műszaki szemlélet 

fejlesztése. „A „junior” csoport tagjai 

játékos feladatokra programozzák a 

robotokat, míg a „haladók” a LEGO 

szenzorok (távolságmérő, fényszen-

zor) által adott értékek feldolgozá-

sával és kijelzésével ismerkednek a 

két-három fős csoportokban, ame-

lyek mindegyikének rendelkezésére 

áll majd egy-egy számítógép a prog-

ramok elkészítéséhez és egy-egy 

robot az Autoliv Kft. jóvoltából. A Szé-

chenyi-gimnáziumból érkeznek ’ro-

botos’ múlttal rendelkező segítők is” 

– tette hozzá az oktatói munkájáért 

többszörösen kitüntetett pedagógus.

A tábor egyetemi szakmai vezetője, 

Tatai Sándor egyetemi adjunktus 

elmondta: motivált, tanulni akaró 

diákok érkeztek a táborba, akik a 

műszaki és informatikai érdeklődés 

mellett szeretnek kísérletezni, alkotni 

is. „Fontosnak tartjuk az élményalapú 

tanulást, a résztvevők játszva ismer-

kednek az automatizálás alapjaival. 

Ha a kreatív és innovatív ötleteket a 

megfelelő módszerrel és magas szin-

tű szakmai oktatással támogatjuk, az 

egyetem elvégzése után profi mér-

nökökként köszönthetjük újra a most 

középiskolás fiatalokat” – mondta az 

adjunktus.

Már a szervezésnél kiderült, hogy a 

tábort nagy érdeklődés fogja övezni 

a középiskolások részéről, szerte 

az országból érkeztek jelentkezők. 

Pakainé dr. Kováts Judit tanszék-

vezető egyetemi docens, a tábor 

főszervezője elmondta: „A tanulók 

nyitottan fordulnak az olyan kezde-

ményezések felé, ahol a szakmai 

érdeklődésüknek, kíváncsiságuknak 

megfelelő témákkal foglalkozhatnak 

a nyári szünidőben is. Mindig nagy 

öröm olyan fiatalokkal találkozni, akik 

már most tudatosan foglalkoznak a 

jövőjükkel, s akiket már hagyomá-

nyosan újra köszönthetünk a Simonyi 

Károly Karon. A rendezvény sikeréhez 

emellett lelkes kollégáink munkája, az 

Autoliv Kft. részéről Buczkó Balázs 

projekt mérnökség vezető segítsége 

és a vállalat támogatása is szükséges 

volt: ezúton is szeretnénk köszönetün-

ket kifejezni nekik.” 	            ■

Írta: Iszak Noémi

Fotó: sopronimechatronika.

skk.nyme.hu

KREATÍV NAP A SIMONYI KÁROLY KARON
2016. június 30-án kreatív napot 

tartott a Simonyi Károly Kar Faalapú 

Termékek és Technológiák Intézete 

azoknak a felvételizőknek, akik to-

vábbtanulásuk helyszínéül Sopront, 

képzési területként pedig az ipari ter-

mék- és formatervező mérnöki szakot 

(ITF) választották.

A kreatív nap alkalmából az érdeklő-

dők megismerhették a szak jellemző-

it, a soproni környezetet egy kreatív 

kézműves foglalkozás keretein belül. 

Az alkotóteremben, modellező mű-

helyben átélhették az alkotómunka 

örömeit, a csapatmunka szellemi-

ségét, az egyéni tervezés és anyag-

használat szépségeit és bonyodalma-

it. Betekintést nyerhettek a dr. Dénes 

Levente által bemutatott előadáson 

keresztül az ITF-képzés rejtelmei-

be, a Ligneum Látogatóközpontban 

megtekinthették a kiállított hallgatói 

munkákat. Az első alkalommal meg-

szervezett kreatív nap az elkészült 

munkák kiértékelésével zárult.

A kreatív nap szervezői és lebonyolí-

tói az intézet munkatársai: dr. Csiha 

Csilla egyetemi docens, dr. Antal 

Mária Réka egyetemi adjunktus, dr. 

Bencsik Balázs egyetemi adjunktus, 

dr. Dénes Levente egyetemi docens, 

valamint Horváth Máté és Csoma 

Sarolta ipari termék- és formatervező 

mérnök szakos hallgatók voltak.    ■

Írta: Antal Mária Réka
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CSOPAKON HEKKELTEK 
A SOPRONI MŰVÉSZEK

Csopakon egy héten keresztül 

olyan építészeti projektek, installá-

ciók születtek meg, melyek a tervek 

szerint hosszú évekig szolgálják 

majd a helyi lakosok és a Csopakra 

látogató turisták igényeit, valamint 

vizuálisan fejlesztik és gazdagítják 

a település képét. A szervezők a 

helyszíneket az önkormányzattal 

közösen választották ki, az egyes 

funkciókkal kapcsolatban pedig a 

területek használóival egyeztettek. 

Az elkészült munkák között akad 

útmenti mazsolaszárító, kertmozi-

fal, erdei Fibonacci-spirál, sőt még 

egy mozdonykergető óriáshekk is. A 

Hello Wood célja az, hogy a magyar 

építészeti egyetemekkel megren-

dezett tábor a következő években 

más településeken is meg tudjon 

valósulni, ahol az építészhallgatók 

a helyi önkormányzatokkal együtt-

működve fejleszthetik az adott falu 

vagy éppen város környezetét. 

A Nyugat-magyarországi Egyetem 

diákjai pavilont terveztek, mely egy 

halra emlékeztet, amely stílszerűen 

a csopaki patak partján áll, és a 

tervek szerint a biciklisták kedvelt 

pihenőhelyévé válhat. A sopronia-

kon kívül még 8 egyetem hallgatói 

mérték össze tudásukat ezen a 

nagyszabású rendezvényen: Buda-

pesti Metropolitan Egyetem, Buda-

pesti Műszaki Egyetem, Debreceni 

Egyetem, Moholy-Nagy Művészeti 

Egyetem, Pécsi Tudományegye-

tem, Széchenyi István Egyetem, 

Szent István Egyetem Ybl Miklós 

Építéstudományi Kar, illetve a Táj-

építészeti és Településtervezési 

Kar. Idén először a zsűri által kivá-

lasztott győztes csapat – a Szent 

István Egyetem Tájépítészeti és 

Településtervezési Kara – díjat is 

kapott a legjobb installációért: 500 

ezer forint értékű faanyagot és 500 

ezer forint pénzdíjazást.

Míg a Balatoni Hekk a magyar egye-

temek együttműködésével jött létre, 

a Hello Wood nemzetközi nyári 

egyeteme és fesztiválja Csórom-

pusztán került megrendezésre 

július 14-én, melynek idei koncep-

ciója a tavalyi Project Village (Falu 

Projekt) folytatása: idén a letelepe-

déssel és a közösség otthonterem-

tésének kérdéseivel foglalkoztak 

neves nemzetközi szakemberek. ■

További információ: hellowood.eu.

Negyedik alkalommal 
rendezte meg Csopakon 
a Hello Wood a Balatoni 
Hekk névre keresztelt 
építészeti workshop-he-
tet. Az idei tábor újító 
volt, hiszen először for-
dult elő hazánkban, hogy 
egy település fejleszté-
sének érdekében min-
den építészeti, belsőépí-
tészeti és tájépítészeti 
képzést indító egyetem 
közösen dolgozott.
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GÉP/SZERSZÁM
[ erdészeti gépek ]
LÁNCSZŐNYEGES tűzifa-daraboló automata, hasított 
méteres tűzifából, telj. 30 m3/műszak, hengeresből 
50-60 m3. Lásd mellékelt videó. Tel.: +36-30/418-5725.

KRETZER tűzifahasitó automata, Kretzer Herkules II, 
eladó. 52 cm-ig vágásátmérő. Ár: 5 000 000 Ft. Tel.: 
+36-70/392-9470.

ÚJ Posch Pack Fix 1.0 csomagológép eladó. Érd.: 06-
20/414 -5085. Ár: 780 000 Ft. Tel.: 0036-89/352-563.

ELADÓ egy kitűnő állapotban lévő ágdaráló gép. 
Vontatható, 55 LE. Max. 25 cm ágátmérő. No stressz 
(vészleállító) funkcióval. Kevés üzemóra, vadonatúj 
tartalék kések. Ár: 2 400 000 Ft. Tel.: +36-20/932-7888.

FMG 611: azonnal munkára fogható erdészeti közelitő 
+hóláncokkal. Ár: 1 Ft. Tel.: +36-70/320-8450.

[ fűrészüzemi gépek ]
SZALAGFŰRÉSZ, 1300-as kerékátmérő, 120 széles 
fűrészlappal, gyári előtolóval. Üzemképes állapotban 
van.  Tel.: 06-30/901-2685. Ár: 1 990 000 Ft. Tel.: 
+36-30/500-1764. 

SCHUKO forgácselszívó: többféle méretben, nagy 
teljesítményű, 22 kW és 44 kW villanymotorral. Ára: 
450 000 Ft. Tel.: +36-30/500-1764. 

GYALUGÉP-ADAGOLÓ:  ár: 500 000 Ft. Tel.: +36-
30/500-1764. 

ÚJ és használt, felújított rönkhasító szalagfűrészek 
600-1000 mm kerékátmérőig, 40-120 mm lapszé-
lességig, programozható vágásvastagság-állítással 
és előtolással. Teljes hidr. kiszolgálással, 1+2 év 
garanciával, lízing már 10% önrésztől 60 hónap futa-
midőre is. FYFA egyéni cég, CE-minősítés.Továbbá 
eladó egy jó állapotú Primultini laphengerlő is. Tel.: 
+36-30/939-5514.

SZALAGFŰRÉSZRE szerelhető szeletelő automata 
és egy precíziós varratköszörű, szalagfűrészlap he-
gesztővarrat pontos letisztításához. Újak, garanciával. 
Raktárkészletből eladóak. 680 ezer, ill.175 000 Ft. 
Alkuképes. Tel.: +36-30/939-5514.

ALTENDORF lapszabászgép: döntés, emelés motoros 
elővágós. Ár: 2 800 000 Ft. Tel.: +36-70/321-5625.

ELADÓ 600-as horizontális szalagfűrészgép. 12 m-es 
sínpályával, 10 m-es vágási hosszal. A sín 4 darabból 
áll, rövidebb hosszra is telepíthető. Fő motor 7,5 kW-
os, frekvenciaváltós gépmozgatás, motoros emelés 
+ finom hangolás. Vízhűtés kialakítva. Elővágóval 
szerelve, ami levehető. Szállításban tudok segíteni. 
Egertől 18 km-re található. Érdeklődni: 06-70/505-
4225 (csak ezen a számon). Ár: 1 580 000 Ft. Tel.: 
+36-70/213-0575.

VÍZSZINTES rönkvágó szalagfűrész 700-as kerékkel, 
fokozatmentesen szabályozható előtolással, 7 m 
vágáshosszal, 11 kW-os motor. Azonnal munkára 
fogható, üzem közben megtekinthető. Ár: 1 750 000 
Ft. Tel.: +36-30/248-9219.

ELADÓ kiskőrösi 800-as öntvény szalagfűrész, gép-
könyvvel. Nyíló elszívó csonkos műanyag és lemezbur-
kolat, nyomógombos indítás, 5,5 kW-os villanymotor. 
Munka közben megtekinthető, kipróbálható. Kiváló 
ipari gép, csak dolgozni kell vele.  Szállításban tudok 
segíteni, gépsúly: 850 kg. Érdeklődni: 06-70/505-4225 
(mindennap 07-22-ig), Egertől 18 km-re. Ár: 578 000 
Ft. Tel.: +06-70/505-4225.

ÚJPESTI 400-as vastagoló gyalu 250 000 Ft-ért eladó, 
sürgősen. Tel.: +36-30/618-9507.

ELADÓ 800-as vízszintes szalagfűrész. Motoros 
szerkezet emelés, elektromos szekrény is megvan. 
Nagyméretű rönkkocsi 5 m hosszú, 6 m-es fa is 
vágható vele. Szállításban tudok segíteni, gépsúly 
kb. 1000 kg. Van még másik fekvő fűrész is, fa áll, 
fűrész megy felette kivitel. Érdeklődni: 06-70/505-4225 
(mindennap 08-22-ig), Egertől 18 km-re. Ár: 398 000 
Ft. Tel.: +36-70/505-4225.

ELADÓ egy Wravor 1100 vízszintes rönkhasító fűrész és 
teljes kiszolgáló egységei. Rönkfeladó egyenkéntező, 
deszkalehordó silon szalag, kefélő, motorosan hajtott 
görgős anyagtovábbító oldalra ledobóval, kétlapos 
sorozatvágó és az ehhez tartozó görgősorok. A gép 
másfél szezont ment, kb. 600 m3 rönk lett elvágva vele. 
Az új ára: 133 700 euró. Kérésre gépegységekre bontott 
árat is tudok adni. Komoly vételi szándék esetén még 
adok a géphez egy vizes fűrészlapélezőt! Ár: 65 000 
€. Tel.: +36-20/571-5948.

[ fa- és asztalosipari gépek]
FUTURA 5 fejes gyalugép eladó. Ár: 1 950 000 Ft. Tel.: 
+36-30/274-3429. 

RAIMANN sorozatvágó, megbeszélés szerint anyag-
behordó görgősorral. Ár: 4 300 000 Ft. Tel.: +36-
30/274-3429. 

SCM CONTURA íves élzáró berendezés. Ár: 980 000 
Ft. Tel.: +36-30/274-3429. 

BOGE DB50 hűtveszárító eladó. Ár: 350 000 Ft. Tel.: 
+36-30/274-3429. 

IMA élfóliázó, élzáró gép. Ömledékragasztós, kétmotoros 
végvágó fűrész, rádiuszmarók. Német gyártmány. A 
képeken látható kiváló állapotban van. Ár: 1 980 000 
Ft. Tel.: +36-30/274-3429. 

SCM Olimpic K208 élzáró berendezés. Ömledékra-
gasztós, kétmotoros végvágó fűrész, rádiuszmarók, 
végkerekítő egységek, rádiuszcitling és polír. Ár: 3 390 
000 Ft. Tel.: +36-30/274-3429. 

BACCI oszcillációs hosszlyukfúró berendezés. Olasz 
gyártmány. Ár: 430 000 Ft. Tel.: +36-30/274-3429. 

ELADÓ egy db Löver élcsiszoló. Tipus: TOP SPIN 
K Tömeg:220 kg Motor: 0,75kw/400V Légpárnás 
fúvómotor: 1,25kw Asztalméret: 17000mm×700mm 
Állítható magasság, légpárnás asztal, billenthető 
csiszolófej, orsósebeség fokozatmentesen állítható. 
Ár: 900.000 Ft. Érd: Laskai János, Liviel Kft. Telefon: 
+36-70-3673884

KAESER BSV 100 vákuumszivattyú 4 m3/min, 18,5 
kW-os , megkímélt állapotban eladó. Ár: 1 180 000 Ft. 
Tel.: +36-30/274-3429. 

SCM felsőmaró gép eladó. Ár: 390 000 Ft. Tel.: +36-
30/274-3429. 

SCM lapszabászmaró, körfűrészmaró. Kiváló meg-
kímélt állapotban eladó. Ár: 2 480 000 Ft. Tel.: +36-
30/274-3429. 

GRIGGIO G21 sorozatfúró gép. Olasz ipari gyártmány. 
Ár: 640 000 Ft. Tel.: +36-30/274-3429. 

POLYMAC Speedy 90 szintbemaró. Élzáráshoz. Ár: 390 
000 Ft. Tel.: +36-30/274-3429. 

TOS körfűrészgép eladó. Ár: 290 000 Ft. Tel.: +36-
30/274-3429. 

ÖTFEJES profilozó gyalu: nagy termelékenységű, 
rendkívül robusztus felépítésű ipari gép. Nagyon 
széles felhasználási lehetőséget kínál a profilozás és 
a gyalulás területén egyaránt. Külön álló vezérlőszek-
rénnyel, a könnyebb kezelés érdekében. Pneumatikus 
munkadarab-leszorítás az előtoló rendszernél. Foko-
zatmentes előtolási sebesség. Tel.: 06-20/5599-629, 
+36-1/290-3666. 

600-AS szalagfűrészgép eladó. Ár: 185 000 Ft+áfa, 
www.montir.hu. Tel.: +36-30/971-3848. 

DEFÉM, 3 műveletes kombinált gyalugép (E-V-H). Ár:  
550 000 HUF. Tel.: +36-76/505-560. 

KISKŐRÖSI 800-as szalagfűrészgép. www.montir.hu. 
Ár: 390 000 Ft. Tel.: +36-30/971-3848. 

TECHNIKA lapszabász: további infó: 20/5599-629, 
+36-1/290-3666. 

HASZNÁLT 2,5X1,3 HŐPRÉSEK: ÉRDEKLŐDÉS: info@
vikingsbt.hu. FURNÉROZÓ, HIDRAULIKUS HŐPRÉ-
SEK-MELEG VÍZ, FORRÓ OLAJ FŰTÉSSEL - KÜLSŐ 
HŐFORRÁSBÓL - LAPMÉRET: 2500X1300 MM; 1-2 
ETÁZZSAL. Tel.: +36-30/946-7605. 

SOROZATVÁGÓK: ÉRDEKLŐDÉS: info@vikingsbt.hu. 
SOROZATVÁGÓK – 350 MM LÁNCSZÉLESSÉGGEL 
– 120 MM VÁGÁSMAGASSÁGGAL – 40 LE/32 KW 
MOTOR. Tel.: +36-30/946-7605. 

ÚJ Viscat Fulgor szalagfűrészlap tompahegesztők, 
élezők, kézi és gépi foghajtogatók, lapvágó olló. Gyalu-
késélező berendezések - élezési hossz: 850 mm és 650 
mm. www.montir.hu. Tel.: +36-30/971-3848. 

INFRA-STOP szikraoltó rendszer porelszívó rendszerhez 
vezérléssel és komplett gépészettel. Ár: 800 000 Ft. A 
fenti ár szerelési és szállítási díj nélkül értendő. Tel.: 
+36-76/505-560. 

PROTOOL kisgépek: profi minőség az ácsipar és a 
belsőépítészek részére. Rendkívüli akciók! Tel.: +36-
76/505-560. 

TANDEM RAKLAPSZEGEZŐ SOR: ÉRD.: info@
vikingsbt.hu. 1500-2000 db /MŰSZAK EUR raklap 
legyártására alkalmas sor – 2 DB SZEGEZŐGÉP; 4-6 
raklap /perc; CE-norma létszámszükséglet: 3-5 fő. Tel.: 
+36-30/946-7605. 

ALTERNÁLÓ EUR RAKLAPSZEGEZŐ: ÉRD.: info@
vikingsbt.hu. EUR-EPAL raklapszegező, alternáló asz-
tallal. CAPE CCA típusú szegezőgépe a 4 utas raklapok 
és lábazatainak szegezésére, 2 szegtípus egyidejű 
használata ugyanabban a tartályban. Munkaszélesség 
800-1300 mm, munkahossz 800-1400 mm. Színes 
tapintóképernyős elektronika. Tel.: +36-30/946-7605.  

EUR RAKLAPSZEGEZŐ: EUR-EPAL raklapszegező, 
alternáló asztallal. CAPE  CCA típusú szegezőgépe a 
4 utas raklapok és lábazatainak szegezésére.  2 szeg-
típus egyidejű használata ugyanabban a tartályban. 
Automatikus a 9 db tuskó adagolása a lábazathoz. Au-
tomatikus adagolása a 3 db alsó összekötőnek. Hasznos 
munkaszélesség 800-1300 mm. Hasznos munkahossz 
800-1400 mm. Hidraulikatartály: 220 liter. Színes tapin-
tóképernyős elektronika. Érd.: info@vikingsbt.hu. Tel.: 
+36-30/946-7605.  

VITAP RC91 szintbemaró: további információ: 06-
20/5599-629, +36-1/290-3666. 

UNIONE csapozó marógép: további információ: 06-
20/5599-621, +36-1/290-3666. 

ABLAK SAROKCENTRUM: érd.: info@vikingsbt.hu. SCM 
modell METHOD K : - normál ütköztetők csapoláshoz - 
végvágó fűrész - 1 csapozó tengely H=620 mm - 2 db 
profilozó tengely H=320 mm - 1 vasalathely maró tengely 
H=130 mm - léckinyerő egység. A gép igen jó műszaki 
állapotú. Tel.: +36-30/946-7605. 

SCM BASIC 2 élzáró gép - ömledékragasztós - 2 db 
véglevágó körfűrész - 2 db szintbemaró (rádiuszos ma-
rókéssel) - 2 db polír. Irányár: 1 190 000 Ft+áfa. www.
montir.hu. Tel.: +36-30/971-3848. 

HOSSZÚ TENGELYŰ CSAPOZÓTENGELY. HOSSZ: 620 
MM. MOTOR:17 KW. Tel.: +36-30/946-7605. 

KITŰNŐ állapotú, kiskőrösi 700-as vastagsági gyalugép. 
Elektromos asztalemelés. Osztott behúzó henger, 4 
késes, 3 sebességes. Irányár: 620 000 Ft+áfa. Tel.: 
+36-30/971-3848. 

ÚJ, olasz Viscat Fulgor SV-45 MN típusú, kézi szalagfű-
részlap-hajtogató. Lapvastagság: 0,5-1 mm. Lapszéles-
ség: 10-45 mm. Fogosztás: 5-25 mm. Hajtogatási mód: 
j-b-j-b-j-b vagy: j-b-e-j-b-e. www.montir.hu. Ár: 135 000 
Ft+áfa. Tel.: +36-30/971-3848. 

ÚJ csapozókocsi. Irányár: 140 000 Ft+áfa. Tel.: +36-
30/971-3848. 

NÉMET, kitűnő állapotú másoló maró. Irányár: 250 000 
Ft+áfa. Tel.: +36-30/971-3848. 

NÉMET gyártmányú, nagy elszívási teljesítményű aprí-
tékelszívó. 7,5 kW motor. Irányár: 220 000 Ft+áfa. Tel.: 
+36-30/971-3848. 

ROVER B 4.40 CNC + Biesse Levia kontaktcsiszoló + 
Rekord szerszámok eladók. A gép ablakgyártásra konfi-
gurált. X = 3.390 mm, Y = 1.342 mm. 6 db gerenda, 18 
db papucsütközők: 3x6 db a gerendákon, 3-3 db oldalsó, 
kivehető központi ütköző. 4 db kiemelő gerenda, 250 m³/h 
vákuum, 9 kW Peak Power főorsó, „C”-tengely. Fúróegy-
ség BH 23 L. Szerszámtár: 12+24 hely. Vízszintes fix maró 
3,5 kW. 3 db aggregát, Uniclamp készlet ablakgyártáshoz, 
Rekord kontraprofil szerszámok: - 68-88 mm ablak-belső 
ajtó-bútorajtó. Ár: 75 000 €. Tel.: +36-23/530-480. 

ÚJ Utensilegno marólánc 7x40 36 szemes garnitúra 40 
000 Ft+áfa, 8x40 36 szemes lánc nélkül 20 000 Ft+áfa, 
9x40 36 szemes garnitúra 43 000 Ft+áfa, 10x40 36 
szemes garnitúra 45 000 Ft+áfa. Csak lánc: 10-es 36 
szemes 15 000 Ft+áfa, 11-es 39 szemes 17 000 Ft+áfa, 
12-es 36 szemes 18 000 Ft+áfa. www.montir.hu. Tel.: 
+36-30/971-3848. 

HASZNÁLT Robland lapszabász eladó. Érdeklődni: 
06-20/5599-629-es telefonon. Formatizáló fűrész. Tel.: 
+36-1/290-3666. 

ÚJ Holzmann mobil elszívók raktárról azonnal! Elszívási 
teljesítmények: 2480 m3/h = 99 000 Ft+áfa, 3880 m3/h 
= 130 000 Ft+áfa. Nagyobb elszívási teljesítményű 
mobil elszívók rendelésre, 1-2 hét. www.montir.hu. Tel.: 
+36-30/971-3848. 

ÚJ Holzmann MTY-8-70 HM körfűrészlap-élező. Ár: 78 
000 Ft+áfa. ÚJ Holzmann MS6000 gyalukésélező. Gépár: 
78 000 Ft+áfa. www.montir.hu. Tel.: +36-30/971-3848. 
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WEINIG többfejes gyalugép, ötfejes. Üzemképes, 
kipróbálható. Ár: 3 200 000 Ft. Tel.: +36-30/500-1764. 

PRÉSGÉP: a présgép 45x500 cm faanyag ragasztására 
alkalmas. Gerendák, lépcsők nagy teljesítményű ragasz-
tására alkalmas. Ár: 250 000 Ft. Tel.: +36-30/500-1764. 

HIDRO Weinig nagy teljesítményű nyolcfejes gyalugép 
ELADÓ! Ár: 4 800 000 Ft. Tel.: +36-30/500-1764. 

ÚJ FUTURA (olasz) 4-5-6 fejes gyalugépek. Kérje 
ajánlatunkat! www.montir.hu. Tel.: +36-30/971-3848. 

DEBRECENI Defém 400-as, öntvényvázas kombinált 
gyalugép eladó. 380 V-os, 3 késes, egyengető, vastagoló 
műveletek, kapcsolható előtolás. Van hozzá egy hos�-
szlyukfúró szupport is. Ára: 465 000 Ft. Telefonszám:  
06-30/493-6267. Tel.: +36-30/358-9164.

KOMÁROMI négykerekes előtoló, dahlander motorral, 
váltófogas kerekekkel, új gyorsrögzítőkkel, azonnal 
munkára fogható állapotban eladó! Ár: 135 000 Ft. Tel.: 
+36-30/911-0951.

SZALAGFŰRÉSZ-ÉLEZŐ automata, folyadékhűtéses, 
minden fogtípusra alkalmas, 60 mm lapszélességig, 
digitális kijelzővel, új, garanciával 270 ezer Ft+áfa. 
Fogszámlálóval 320 ezer Ft+áfa. Tel.: 06-30/418-5725, 
06-30/939-5514.

GÉPSZETT: Makita 18 V-os kapcsozó, akkus lamellázó, 
akkus csavarozó, Metabo sínes merülőfűrész együtt 
reklámáron eladó. Minden garanciális, értékük 300 000 
Ft. Ár: 120 000 Ft. Tel.: +36-30/721-4568.

260-AS kombinált gyalugép: eladó egy nagyon szép 
állapotban lévő egyengető-vastagoló gyalugép. Erős, 220 
V-os motorral, kapcsolható előtolással. A gép technikai 
része megegyezik az eredeti német scheppach gépe-
kével, mint például: scheppach hmc 2600-as! Nagyon 
szépen gyalul. Irányár: 199 000 Ft. Tel.: +36-70/514-6843.

LUTZ Quattro gyalugép: eladó egy gyári, 4 műveletes, 
német gyártmányú kombinált gyalugép. Funkciói: egyen-
gető, vastagoló, körfűrész, ill. maró. A gépen van még 
egy csapágyas csapozókocsi, mindegyik művelet külön 
motorral működik. 220 V-os, a körfűrész vagy a maró 
függőlegesen, illetve szögben is dönthető, maximális 
vastagolás 20 cm. A gép jó állapotú, az elszívó is megvan 
hozzá. Irányár:  318 000 Ft. Érdeklődni: 06-30/584-0931.

[ szerszámok ]
HASZNÁLT faipari szerszám: Leitz cserélhető betétkéses 
ablakgyártó csap-rés szerszám. Tel.: +36-76/505-560. 

GUHDO 12 db-os HM felsőmaró-klt. Ár: 8000 Ft+áfa. HSS 
rádiuszmaró átm. 140x40x50. Ár: 10 000 Ft+áfa. Használt 
faipari szerszámok (marók, körfűrészek, láncmarók, folt és 
folthelymarók, gyalukések nagy választékban. Ár: 2000 Ft-10 
000 Ft-ig. Ár: 50 000 Ft. Tel.: +36-76/505-560. 

ÚJ faipari körfűrészlapok (Witox), új faipari felsőmarók 
(Klein), gatterlapok és marószerszámok használt árában 
a készlet erejéig. Tel.: +36-76/505-560. 

ÚJ faipari gatterlapok (Witox), új faipari felsőmarók (Klein), 
gatterlapok és marószerszámok az új ár 50-60%-áért. Tel.: 
+36-76/505-560. 

ÚJ állapotú levegős fúrógép eladó. Tokmány 10 mm-ig 
befog. Csavarbehajtásra is használható. Érdeklődni a 
megadott telefonon lehet. Posta megoldható. Ár: 15 000 
Ft. Tel.: +36-20/577-4603.

PÁROS marógéphez tartozó Leuco szerszámok eladók! Ár: 
15 000 Ft. Tel.: +36-70/327-9621.

SATU 140-es paddal eladó Nagyatádon. Ár: 25 500 Ft. Tel.: 
+36-30/235-0488.

JUKON ajtófront YS 101 AZM és beltéri ajtó gyártó szerszám 
YS 112 AZM kitűnő állapotban eladó. Ár: 125 000 Ft. Tel.: 
06-30/521-2605.

LEITZ 68 mm-es, fűzött, eurofalcos ajtó-ablak gyártó 
szerszámkészlet kihasználatlanság miatt, áron alul Szolnok 
megyében eladó. Ár: 300 000 Ft. Tel.: +36-70/532-4900.

FELSŐMARÓKÉS: több mint 20 éves tapasztalattal impor-
tálunk felsőmarókéseket. Márkánk a Massive Tools, melyek 
az ország második legnépszerűbb ipari marókései. Kis- és 
nagykereskedelmi tevékenység, kiterjedt viszonteladói 
üzlethálózat. Ár/minőség tekintetében a legjobb. Bővebb 
információ: www.felsomarokes.hu és www.botex.ro. Tel.: 
+36-70/378-8393.

ELADÓ egy használt, cserélhető lapkás Ghudo 140x50x30 
szélességtoldó szerszám. Ár: 10 000 Ft. Tel.: +36-20/223-
8806.

MARÓKÉSEK párban eladóak 50x5 mm, ill. 40x4 mm egyben 
42 000 Ft. Tel.: +36-70/778-8997.

ATRO 93/22 kapcsozó eladó kb. 1-1 doboznyi, 14 mm-es 
és 22 mm-es kapoccsal (4,8 mm hátszéles kapocs). Ár: 15 
000 Ft. Tel.: +36-30/270-4196.

GYALUFEJEK, profilmaró fejek, lambériamarók, hajó-
padlómarók, profillécmarók eladók! Oertli, Leitz, Weinig, 
TSS gyártmányok. Gyalufejek: furat 40x122x50 (2 db)-
130(2 db)-150-180-210-230 (2 db).Profilmaró fejek: furat 
40x122x100. Hajópadló-, svédpadló- és lambériamarók 
cserélhető keményfém lapkás kivitelben. Díszléc-, ajtósze-
gő-, 20-as, 30-as rúdmarók forrasztott lapkás kivitelben. 
Hajópadlómaró forrasztott lapkás kivitelben. Ár: 15 000 Ft. 
Tel.: +36-30/638-8846.

ELEKTRA Beckum szalagfűrész gyári alkatrész. Ár: 8000 
Ft. Tel.: +36-30/468-7352.

[ kéziszerszámok ]
SZALAGCSISZOLÓ: műszaki adatok: elektromos hálózat 
230 V ~ 50 Hz. Teljesítményfelvétel 850 W. Szalagsebesség: 
300-400 min-1.Csiszolószalag mérete 75×533 mm. Csiszo-
lófelület 75×140 mm.Tápkábel 3 m. Termék súlya 3,3 kg. 
Szélesség 414 mm. Magasság 175 mm. Mélység 176 mm. 
Súly 3,8 kg. http://www.szerszamnetshop.hu/index.php/
keziszerszam/maras-csiszolas/csiszolok/einhell-szalag-
csiszolo-rt-bs-75-detail. Ár: 19 720 Ft. Tel.: +36-52/541-323.

[ anyagmozgatás gépei ]
LINDE targonca, gázüzemű. Ár: 1 350 000 Ft. Tel.: 
+36-20/923-7147.

ELADÓ 3 t-s Still dízeltargonca. Emelési magasság: 
330 cm. Emelési súly: 3 t. Oldalmozgatós kivitel. Gép 
önsúlya: 5,5 t. Érdeklődni: 06-70/505-4225 (csak ezen 
a számon), Egertől 18 km-re. Ár: 1 280 000 Ft. Tel.: 
+36-70/505-4225.

ELADÓ egy Toyota 3FD25 típusú, 2.5 t teherbírású, 
dupla kerekes, alacsony építésű (2040 mm), kézi váltós 
dízeltargonca fúvott gumikkal. Ideális egyenetlen 
talajon való anyagmozgatásra (első dupla kerekek-
nek és a manuális váltónak köszönhetően). Emelési 
magasság: 3000 mm, teherbírás: 2500 kg, villahossz: 
900 mm, építési magasság: 2040 mm. Ára: 990 000 
Ft + áfa. Tel.: +36-30/277-1252.

3 T-S takraft targonca eladó. Kisebb javítást igényel. 
Üzembiztos, jó technika. Kihasználatlanság miatt 
eladó. Tel.: 06-70/331-1883. Ár: 520 000 Ft. Tel.: 
+36-52/207-000.

ANYAGSZÁLLÍTÓ kocsi eladó: két darab nagyon erős 
felépítésű kézikocsi csapágyazott kerekekkel eladó. 
A kerekek átmérője 200 mm, duplán csapágyazott, 
gumírozott. Nagy segítség lapszabászatokban, asz-
talosműhelyekben, raktárakban. A két kocsi együtt is 
használható. Jól fordul és könnyen áthúzható egye-
netlen talajon is. Mérete: 100x72 cm. Ára darabonként 
48 ezer forint. Tel.: +36-30/910-8840.

ÚJ billenő konténer, közvetlenül a gyártótól! Teher-
bírás: 600 kg-tól, űrtartalom: 500 litertől. Mindenféle 
ömlesztett és darabos áru rakodásához, tárolásához. 
Egyszerű ürítés, könnyű rakodás. Anyag:2-3 mm 
acéllemez.Szükség szerint kerekes kivitelben, a vevő 
igényének megfelelő színben, méretben, akár fedéllel 
is. Számlával, garanciával. Szükség esetén szállítás 
megoldható. Keresse honlapunkat, információt és 
videót is láthat a működéséről.  www.aboszol.5mp.
eu, www.facebook.com/aboszol. Ár: 115 000 Ft. Tel.: 
+36-30/350-3379.

CATERPILLAR lánctalpas homlokrakodó. Ár: 1 200 
000 Ft. Tel.: +36-70/392-9470.

ELADÓ egy használt lapszállító kézikocsi. Ár: 18 000 
Ft. Tel.: +36-20/223-8806.

PONYVÁS kisteherautó, 3,5 t-s: Mazda E 2200-as extra 
platós kisteherautó eladó. Dízel, alacsony fogyasztás-
sal. Alkalmas bútor, laminált lap stb. szállítására is. 
Plató belméret: 3,5x2,1 m (laminált bútorlap fektetve 
is elfér rajta). Hátul dupla kerekes, nagy teherbírással. 
Ponyvával, légterelővel felszerelve. B-kategóriás 
jogosítvánnyal is vezethető. Ár: 1 000 000 Ft. Tel.: 
+36-30/636-4021.

[ egyéb gépek, szerszámok]
HASZNÁLT hasítógép munkahengerek 3 hónap garanciá-
val eladók! Az ár méretenként és típusonként változik! Bő-
vebb infó telefonon! Ár: 25 000 Ft. Tel.: +36-20/466-8726.

WEINIG Rondamat 960: gyalu- és profilkésélező, hydro- és 
hagyományos gyalufejekhez, 0,005 mm pontossággal. 
Keményfém-élezési csomag (élezőtengely ford. szám 
frekvenciaszabályzóval 1500-3000 ford./perc) - hydro, 
élezőkorong-befogás - sablongyártási csomag (projektor, 
axiális előtoló motor, rajz és mintadarab utáni sablon-
készítés) - gyalufej nélküli késélezés (automata) - 400 
bar nyomású hydrozsírzó, rondor, élezőkorong-befogó 

(3 db) - max. 240 mm élezési hossz, szerszámátmérő 
100-300 mm-ig, +50 db profil. Ár: 4 000 000 Ft. Tel.: 
+36-30/638-8846.

KIÁLLÍTÁSI száraz leválasztású, E2416 típusú festőfal, 
robbanásbiztos ventilátorral, használt áron. A vezérlést, 
a levegő-betáplálást és az egyéb kiegészítőket nem 
tartalmazza! Telepítés, vezérlés, kiegészítők külön 
megegyezés alapján. Munkafelület 2400x1600 mm. 
Robbanásbiztos villanymotor teljesítménye 2,6kW. Kifújt 
levegő csatlakozó csonkja 300 mm. Ár: 876 300 Ft. Tel.: 
+36-30/694-3232.

HAPPEL HGK1900 típusú használt légkezelő berendezés, 
fagyvédelmi zsaluval, zsalumozgató motorral, fagyvédel-
mi termosztáttal. Évjárat 1980. Légteljesítménye 1900 
m3/h. Villamos motor teljesítménye 7,0 kW. Méretei: 
Szélesség x Magasság x Mélység 2850x1300x1550 
mm. Igény esetén vezérléssel, légcsatornákkal, elszívó 
falakkal külön megegyezés szerint. Ár: 762 000 Ft. Tel.: 
+36-30/694-3232.

EGYEDI építésű szárítókamra, 50 m3 kapacitású. Lignocon 
automata vezérlés, 200 kW-os kazán fűrészpor adagoló-
val. Hibátlan állapotban, 1 évet üzemelt. Természetesen 
komplett gépészet és a kamra tartozékai, hőcserélő, ven-
tilátor, szellőző szelepek. Csere, építőanyag érdekelhet. 
Ár: 22 000 €. Tel.: +36-30/979-2695.

FÉNYEZŐKABIN sürgősen eladó: svájci gyártású (LÜEM), 
4x7 m belméretű autófényező kabin olajtüzelésű kazánnal, 
teljes felületű alsó elszívással sürgősen eladó! Tel.: +36-
30/940-5942. Ár: 1 600 000 Ft. Tel.: +36-30/990-2615.

ELADÓ Vanicek gyártmányú faipari nedvességmérő. 
Állítható hőmérsékleti adat és a faanyag fajtája. Külön 
beütő szerkezet a vastagabb keresztmetszetű faanyag-
hoz. Érdeklődni: +36-30/6370-593. Ár: 100 000 Ft. Tel.: 
+36-66/282-409.

MAWEG, német gyártmányú hidraulikus keretprés. 
Legnagyobb szorítható méret 3150x2000 mm. Tel.: 
+36-30/560-5709.

SZÁRÍTÓSÍN kampókkal: a frissen festett készterméket 
a kampókra akasztva biztosítható azok zavartalan szá-
radása, ugyanakkor mozgathatók is maradnak. Főként 
ablakgyártásban használt, de egyéb feladatra is megfelel. 
Teljes készlet, mely tartalmazza a 23 méter hosszú sínt és 
a hozzá tartozó 50 db kampót. E-mail: ferko.igor@gmail.
com. Ár: 250 000 Ft. Tel.: +36-70/646-0472.

ÜVEGEZŐ prés ELADÓ! Maximálisan összeépíthető 
méret: 2300x2700 mm. Sűrített levegő betáplálás igénye: 
6 bar, 40 L/min. FIX ár (nettó): 400 000 Ft. Tel.: 06- 20/912-
9086, 06-70/779-8780.

OSZLOPOS FORGÓDARU: 270 fokban fordítható osz-
lopos daru. Kapacitás: 125 kg. Kar hossza: 5000 mm 
(csökkenthető). Oszlopmagasság: 5500 mm (csökkenthe-
tő). Talpméret: 400x400 mm. Össztömeg: 350 kg. FIX ár 
(nettó): 400 000 Ft. Tel.: 06-20/912-9086, 06-70/779-8780.

ÖNBEÁLLÓ kerék 150 mm: cikkszám: 12434. Kerékát-
mérő: 150 mm. Futófelület szélessége: 46 mm. Felső lap 
mérete: 135x110 mm. Furattávolság: 105x80 mm. Súly: 
1,60 kg. Teherbírás: 250 kg. Termékünket megrendelheti 
a http://www.szerszamorigo.hu szerszám webáruházunk-
ból is. Ár: 3270 Ft. Tel.: +36-30/123-6957.

LAKKELSZÍVÓ falak eladók: eladó 2 db használt, NOPPEL 
gyártmányú elszívó fal. Mérete: 300×200 cm. Száraz 
leválasztású (filter+papír labirintus). Teljesítmény 5000 
m3/óra. Motorteljesítmény: 2,5 kW. Ár: 320 000 Ft+áfa/
db. Ár: 812 800 Ft. Tel.: +36-30/983-1354.

ELADÓ egy másoló marógép, szerszámnyélgyártásra 
használható. Egy mintadarabot kell belefogatni és kettőt 
készít belőle. Bármit lemásol, ami nem haladja meg a 
1,5 m hosszt. Gyártható vele: kalapács-, ásó-, kapa-, 
csákánynyél ....stb. Továbbá asztallábak, székláb stb... 
Ár: 900 000 Ft. Tel.: +36-29/740-927.

ELADÓ ipari daráló, műanyag, fém- és faapríték darálásá-
ra egyaránt alkalmas. Ár: 350 000 Ft. Tel.: +36-29/740-927.

ELADÓ egy faszárító. A megadott ár még így is irányár, 
hogy 2.3 M-ról 1.65 M-ra levittük az árát!!! Részletekért 
kérem, hívjon a megadott telefonszámon. Képet e-mailben 
tudok küldeni. Ár: 1 650 000 Ft. Tel.: +36-30/429-7135.

LEITZ MARÓK - árajánlat adható: váltókéses és fix marók 
ablakgyártásból eladók asztalosüzem felszámolása miatt. 
90%-a Leitz de van Schüco és Stehle. A képek pontosab-
bak, de a számokra fordítva- kb. 50 db (de inkább több) 
maró (Minden maróban természetesen van már kés is.) 
és van fix maró is. - 179 db váltókés. Gyári élezésű, új, 
viaszozott éllel. Még egyszer ennyi váltókéses maró van, 
ami nincs a képen. Sajnos nem volt időm megtakarítani, 
ezért elnézést. Várok árajánlatokat is. Átvehetőek a 
Sopron-Győr-Veszprém tengelyen. Ár: 250 000 Ft. Tel.: 
+36-70/333-5967.

ELADÓ egy előtoló motor, amely vastagsági gyalugépre 
szerelhető behúzó hengerek működtetésére. Ár: 17 000 
Ft. Tel.: +36-70/200-8517.
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1,2 MW TELJ. kazánház: profilváltás miatt eladó 2 db 600 
kW-os fatüzelésű, meleg vizes kazán (Calor 600 kW és Bano 
Caldaie 600 kW hatalmas tűztérrel), teljes gépészettel, 
valamint egy csigás betárolású és hidraulikus kitárolású 
aprítéktároló egység. Jelenleg lebontott állapotban meg-
tekinthető bármikor, előzetes időpont-egyeztetés alapján. 
Kérésre további képeket küldök. Tel.: +36-70/328-6913.

AUTOMATA fatüzelésű kazán, vezérléssel, beadagoló 
csigával, füstgáz-elvezetéssel, kettős hamukitároló 
csigával. Bármikor megtekinthető pomázi raktárunkban. 
Teljesítmény: 950 kW égéstér, 850 kW hőcserélő. Víz-
mennyiség a kazánban: l: 3950 automata beadagolás, 
automata hamukitárolás, melegvizes kazán-előremeneti 
vízhőmérséklet: 95 Celsius-fok működési elv: alsó beto-
lásos rendszerű (FU-rendszer). Gépszám: 22256. Tel.: 
+36-70/328-6913.

FIGYELEM, szenzációs áron papírbrikett présünk, használt, 
kapható, hívjon, írjon! Tartós, házi gyártmányú, karbantar-
tást nem igénylő szerkezet, mellyel végre felhasználhatja a 
képződő papírhulladékát, a papírbrikett prés papír, újság, 
csomagolópapír, kartontermékekből gyártja a papírbrikett 
téglákat Önnek. A gyártás mechanikusan történik. Gyár-
tani most tavasztól késő őszig tud, az előreáztatott papír 
kiszárad, szellős, de fedett helyen! A papírbrikettgyártó 
gép ára: 69 900 Ft. Tel.: +36-70/342-6451.

MELEG LEVEGŐ visszatápláló rendszer eladó festékel-
szívó rendszerhez.További információ telefonon. Ár: 490 
000 Ft. Tel.: +36-30/952-9825.

FORGÁCSELSZÍVÓ ventilátor: további részletek telefonon. 
Tel.:+36-30/952-9825. Ár: 95 000 Ft. Tel.: +36-30/507-0382.

2000 L-ES, kitűnő állapotú légtartály, új biztonsági szelep-
pel, csapokkal, azonnal beüzemelhetően eladó. Ár: 600 
000 Ft. Tel.: +36-20/325-9550.

PILANA 22 5381-16WZ körfűrészlap eladó. 2 db új Pilana 
16WZ N HW méretek 160x2,5x20 (bolti ár 7500/db) ár: 
6000 Ft/db, kettő darab vétel esetén 11 000 Ft. Érdeklődni 
e-mailben: horvath.csalad1207@gmail.com. Telefon: 06-
30/3775-129, csak délután 5 óra után tudom felvenni este 
9-ig. Tel.: +36-30/577-2327.

LEITZ állítható, elővágós nútmaró. 1 db 4-7,5 mm-ig, 1 db 
8-15,5 mm-ig, 30-as tengelyre 25 000 Ft/db. Érd.: +36-
20/394-4182. E-mail: herr.tamas@gmail.com.

FÉL ÁRON-BRIKETTPRÉS  alkatrész: brikettálógéphez al-
katrészcsomagok eladók, az alkatrészek: csiga, nyomófej, 
fűtőszál, kétféle csomag van: kisebbik méretű alkatrész-
csomag 224 000 Ft eredeti ára, most 112 000 Ft-ért vihető, 
nagyobbik típusúhoz 240 000 Ft a csomag eredeti ára, most 
120 000 Ft-ért vihető! Utolsó csomagokról van szó, mert 
cégünk profilváltása miatt már nem forgalmazza tovább 
ezeket! Ön is adhat ajánlatot az árukra, meghallgatunk 
mindenkit! Házhoz is visszük üzemanyagáron országosan. 
Ár: 112 000 Ft. Tel.: +36-70/342-6451.

ELADÓ egy 120 cm magas, 50 cm átmérőjű, 10 mm 
falvastagságú fűrészporos dobkályha. Ár: 20 000 Ft. Tel.: 
+36-70/609-4941.

NYÍLÁSZÁRÓ felületkezelő üzem berendezései (2 db moto-
ros előtolású konvejorpálya 40+40 traverz; 1 db locsolófal; 2 
db elszívó fal) eladók. A berendezések elbontott állapotban 
vannak. A bontást végző személyek igény esetén tudnak 
segíteni az összeépítésben. Igény esetén további képeket 
küldök. Tel.: 06-20/912-9086, 06-29/662-202.

ELADÓ egy komplett gyári elszívó rendszer! Transzport 
ventilátor CTN-63, Kipszer gyártmány. I. kör: 6200 m3/h, 
II. kör: 4400 m3/h. Multiciklontelep. Forgócellás adagoló. 
Szívó- és nyomóvezetékek. Ár: 500 000 Ft. Tel.: +36-
20/919-2843.

KISIPARI gyártmány, masszív erős, ívcsiszolásra is 
alkalmas, 380-as villanymotorral, emelhető asztallal, 
asztalméret: 230x110 cm, kihasználatlanság miatt eladó. 
Ár: 120 000 Ft. Tel.: +36-20/559-5974.

ALAPANYAG
[ fűrészáru/ faanyag ]
LÉGSZÁRAZ, szélezetlen éger fűrészáru eladó, köz-
vetlenül a termelőtől, 55 000- Ft/m3-től.... Fűrészüzem, 
8706 Nikla, Petőfi u. 42. Tel./fax: 06-85/336-088. 
Mobil: 06-30/939-1500, 06-30/639-1500. 

ÉGER, nyír, nyár, akác, hárs, kőris, tölgy, vöröstölgy, 
juhar, cseresznye, kerti dió, fekete dió, körte stb. 
fűrészáru széles választékban eladó, közvetlenül 
a termelőtől. Fűrészüzem, 8706 Nikla, Petőfi u. 42. 
Tel./fax: 0036-85/336-088. Mobil: 0036-30/639-1500. 

JUHAR fűrészáru, szélezetlen, légszáraz és friss 
eladó, közvetlenül a termelőtől, már 65 000 Ft/m3-től. 
Fűrészüzem, 8706 Nikla, Petőfi u. 42. Tel./fax: 06-
85/336-088. Mobil: 06-30/939-1500, 06-30/639-1500. 

SZÉLEZETT, építő minőségű fenyő fűrészárut vásárol-
nánk! Méretek: 4 m hosszú, 15 cm széles, 30 mm vastag. 
Mennyiség: 21 m3. Ajánlatokat a 0036-85/336-088-as 
fax- vagy a bopaar@t-online.hu e-mail címre kérjük. Tel.: 
0036-30/639-1500.  

TÁBLÁSÍTOTT borovi fenyő AKCIÓ! Viszontel-
adók és nagyfelhasználók részére közvetlenül az 
importőrtől. Méretek: 18,24,32 mm Minőségek: 
AA,AB,BB,BC,CC,CD toldásmentes Árak: BC/
BC 2590 Ft/m2+áfa, CC 2270 Ft/m2+áfa. Az árak 
kamion tétel rendelése esetén a vevő telephelyére 
leszállítva, rakat tétel esetén a szigethalmi vagy a 
hatvani telepünkön értendők.
Érd.: Dorimpex Kft Telefon: +36-30-2778000, 
+36-30-3823597

TÁBLÁSÍTOTT borovi fenyő akció! Viszonteladók 
és nagyfelhasználók részére az importőrtől. 
Méretek: 16,18,24,32,40 x 1200 x 2500-3000 mm. 
Minőség: A/A hossztoldott Árak: 2500 x 1200 x 18 
mm A/A hossztoldott radiál 3 290 Ft/m2+áfa 2500 
x 1200 x 18 mm A/A hossztoldott MIX 2 890 Ft/
m2+áfa Az árak kamion tétel vásárlása esetén a 
vevő telephelyére leszállítva, rakat tétel vásárlása 
esetén a szigethalmi vagy a hatvani telephelyün-
kön értendők. Érd.: Dorimpex Kft.  
Telefon: +36-30/277-8000, +36-30/382-3597

KIÁRUSÍTJUK szélezetlen, légszáraz fűrészárukészlete-
inket: cseresznye fűrészáru 65 000 Ft-tól, akác fűrészáru 
49 000 Ft-tól, éger fűrészáru 46 000 Ft-tól stb... Fűré-
szüzem, 8706 Nikla, Petőfi u. 42. Tel.: 06-85/336-088, 
06-30/639-1500. 

LÉGSZÁRAZ, szélezetlen, nyír fűrészáru eladó, közvetlenül 
a termelőtől. Fűrészüzem, 8706 Nikla, Petőfi u. 42. Tel./fax: 
06-85/336-088. Mobil: 06-30/939-1500, 06-30/639-1500. 

SZÉLEZETLEN, friss, fekete dió fűrészáru eladó, közvetlenül 
a termelőtől. Fűrészüzem, 8706 Nikla, Petőfi u. 42. Tel./fax: 
06-85/336-088. Mobil: 06-30/939-1500, 06-30/639-1500. 

LÉGSZÁRAZ és friss, szélezetlen csomoros nyár fűrészáru 
eladó, közvetlenül a termelőtől. Fűrészüzem, 8706 Nikla, 
Petőfi u. 42. Tel./fax: 06-85/336-088. Mobil: 06-30/939-
1500, 06-30/639-1500. 

SZÉLEZETLEN, légszáraz vöröstölgy fűrészáru eladó, köz-
vetlenül a termelőtől. Érd.: 06-30/639-1500, 06-85/336-088. 

MŰSZÁRÍTOTT borovi deszka: 30x170 mm, 3-4 m hossz-
ban, III. osztályban, 45 000 Ft/m3+áfa, a készlet erejéig. 
ERDÉRT-TUZSÉR Zrt. 4623 Tuzsér, külterület, tel.: 06-
45/541-110; fax: 06-45/541-119. 

MŰSZÁRÍTOTT borovi deszka: 25x100 mm, 3-4 m hossz-
ban, I-III. osztályban, 50 000 Ft/m3+áfa, a készlet erejéig. 
ERDÉRT-TUZSÉR Zrt. 4623 Tuzsér, külterület, tel.: 06-
45/541-110; fax: 06-45/541-119. 

MŰSZÁRÍTOTT borovi deszka: 25x100 mm, 3-4 m hossz-
ban, III. osztályban, 43 000 Ft/m3+áfa, a készlet erejéig. 
ERDÉRT-TUZSÉR Zrt. 4623 Tuzsér, külterület. Tel.: +36-
45/541-110. Fax: +36-45/541-119. 

MŰSZÁRÍTOTT borovi deszka: 32x100/120/150 mm, 3,0-
4,0 m, III. osztály, 48 000- Ft/m3+áfa, a készlet erejéig. 
ERDÉRT-TUZSÉR Zrt. 4623 Tuzsér, külterület. Tel.: +36-
45/541-110. Fax. 36-45/541-119. 

MŰSZÁRÍTOTT borovi, szélezetlen: 50 mm vastag, műszá-
rított, borovi, szélezetlen, 3-4 m hosszban, III. osztályban, 
46 000-50 000 Ft/m3+áfa, a készlet erejéig. ERDÉRT-TU-
ZSÉR Zrt. 4623 Tuzsér, külterület. Tel.: +36-45/541-110. 
Fax: +36-45/541-119. 

MŰSZÁRÍTOTT borovi fenyő lambéria alapanyag 
(nedvességtartalom 12-14%) kapható rakat tételben 
a szigethalmi telephelyünkön. Kamiontétel vásárlása 
esetén leszállítjuk az Ön telephelyére. Mérete: 
20x96x4000 mm és 20x140x4000 mm Ára: 58900 
Ft+áfa/m3. Érd.: Dorimpex Kft. 
 Telefon: +36-30-277-8000, +36-30/382-3597

MŰSZÁRÍTOTT borovi palló: 50x110/150/200 mm, 3,0-4,0 
m, III. oszt., a készlet erejéig, 48 000-52 000 Ft/m3+áfa. 
ERDÉRT-TUZSÉR Zrt. 4623 Tuzsér, külterület. Tel.: 
06-45/541-110, fax: 06-45/541-119. 

FENYŐPELLET: EN Plus A1 certifikációval rendelkező, 
100% fenyőpellet kis és nagy tételben a térségben a 
legkedvezőbb áron a gyártótól eladó. ERDÉRT-TUZSÉR 
Zrt. 4623 Tuzsér, külterület, tel.: 06-45/541-110; fax: 
06-45/541-119. 

MŰSZÁRÍTOTT luc deszka: 18/125 mm, 5,0-6,0 m, III. 
osztály, a készlet erejéig, 45 000- Ft/m3+áfa, Tuzséron. 
ERDÉRT-TUZSÉR Zrt. 4623 Tuzsér, külterület. Tel.: 
+36-45/541-110. Fax: +36-45/541-119. 

MŰSZÁRÍTOTT borovi deszka: 28x120/150 mm szelvény-
ben, 3,0-4,0 m, III. osztályban, a készlet erejéig, 48 000 
Ft/m3+áfa. ERDÉRT-TUZSÉR Zrt. 4623 Tuzsér, külterület, 
tel.: 06-45/541-110; fax: 06-45/541-119. 

LAMBÉRIA luc -8-10%: 12,5x96 mm, 2,5-4,0 m; 16x96 
mm, 2,9-4,0 m lambéria, min. árlista -10%. 16x96 mm, 3,0-
4,0 m lambéria, min. árlista 8% kedvezménnyel a készlet 
erejéig. ERDÉRT-TUZSÉR Zrt. Tuzséri, békéscsabai, 
budakeszi és debreceni telepein. Tel.: +36-45/541-110. 

MŰSZÁRÍTOTT borovi fűrészáru 48x140x4000 mm és 
48x96x4000 mm méretben 58 900 Ft/m3+áfa áron kap-
ható (nedvességtartalma 10-12%). Kamiontétel vásárlása 
esetén a vevő telephelyére leszállítva, rakattétel esetén 
a szigethalmi vagy a hatvani telephelyünkön érvényes 
az ár. Tel.: +36-30/277-8000. 

MŰSZÁRÍTOTT borovifenyő lambéria alapanyag (ned-
vességtartalom 12-14%) kapható rakattételben a szi-
gethalmi telephelyünkön. Kamiontétel vásárlása esetén 
leszállítjuk az Ön telephelyére. Mérete: 20x96x4000 
mm és 20x140x4000 mm. Ára: 58 900 Ft+áfa/m3. Tel.: 
+36-30/277-8000. 

SZÁRÍTOTT luc 600 cm hossz, 5 cm vastag, különböző 
széles 11, 13, 15, 17, 20 cm nedv., 8-12% asztalos 
minőségű.  Asztalosoknak, könnyűszerkezetes épít-
ményekhez, belsőépítészeti munkákhoz ajánlom. Ár 76 
200 Ft/m3+áfa rakatkedv. -5%, kamionmennyiség -8%. 
Tel.: +36-20/933-2444. 

[ lap / lemezanyagok ]
152x152 méretű, 4,8 mm-es rétegelt lemez, műhely 
megszűnése miatt eladó. Ár: megegyezés szerint. Tel.: 
+36-70/217-6750 

ELADÓ 18 mm-es natúr forgácslap, 275x31 cm 100 
db, 151x62 cm 100 db. Ára: 600 Ft/db. Tel.: +36-
20/585-8401.

BÚTORLAP Akció! Nagyon kedvező áron kínáljuk 
Önnek laminált és natúr forgácslapjainkat. Legyen 
az tábla, rakat- vagy kamionmennyiség, keressen 
bennünket bizalommal! www.swisspanbutorlap.hu. 
Tel.: +36-30/459-3635.

SZÍNES laminált forgácslapok eladók. 8 mm-es 2300 
Ft/tábla, 12 mm-es 2800 Ft/tábla, 16 mm-es 3500 Ft/
tábla, 18-19 mm-es 5000 Ft/tábla, 22-25-28 mm-es 
4500 Ft/tábla. Tel.: +36-30/275-1633.

[ tömbösített,  
táblásított anyag ]
AJTÓ- ÉS ABLAKFRÍZEK: hossztoldott borovi frízek 
6 méteres hosszúságban kaphatók a szigethalmi és 
a hatvani telepünkön. 72x86 RAD 2,75 EUR/fm+áfa, 
72x86 FL 2,60 EUR/fm+áfa, 72x115 4,05 EUR/fm+áfa, 
48x115 3,85 EUR/fm+áfa. Az árak rakattétel vásárlása 
esetén érvényesek. Ár: 3 €. Tel.: +36-30/277-8000. “
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RAGASZTOTT GERENDA BOROVIBÓL: borovifenyő 
hossztoldott, rétegragasztott gerenda szigethalmi 
és hatvani telepünkön, 6 méteres szálakban nagy 
választékban kapható. Méretek: 100x100, 120x120, 
140x140, 80x140 mm. Ára: 139 900 Ft/m3+áfa. Az 
ár rakattétel vásárlása esetén érvényes. Tel.: +36-
30/277-8000. 

TOLDÁSMENTES BOROVI TÁBLA: táblásított boro-
vifenyő AKCIÓ viszonteladók és nagyfelhasználók 
részére, közvetlenül az importőrtől. Méretek: 18, 
24, 32 mm. Minőségek: AA, AB, BB, BC, CC, CD, 
toldásmentes. Árak: BC/BC 2590 Ft/m2+áfa, CC 2270 
Ft/m2+áfa. Az árak kamiontétel rendelése esetén 
a vevő telephelyére leszállítva, rakattétel esetén a 
szigethalmi vagy a hatvani telepünkön értendők. Tel.: 
+36-30/277-8000. 

TÁBLÁSÍTOTT lucfenyő. Akció viszonteladók és 
nagyfelhasználók részére, közvetlenül az importőrtől. 
Méret: 2500x1000x18 és 27 mm, 18 AA HT RAD 3450 
Ft/m2+áfa, 18 AA HT FL 2890 Ft/m2+áfa, 27 AA HT 
RAD 5200 Ft/m2+áfa, 27 AA HT FL 4350 Ft/m2+áfa. 
Az árak a szigethalmi vagy a hatvani telephelyünkön 
rakattételben értendők. Tel.: +36-30/277-8000. 

TÁBLÁSÍTOTT borovifenyő akció viszonteladók és 
nagyfelhasználók részére az importőrtől. Méretek: 
16, 18, 24, 32, 40x1200x2500-3000 mm. Minőség: 
A/A hossztoldott. Árak: 2500x1200x18 mm A/A 
hossztoldott radiál 3290 Ft/m2+áfa, 2500x1200x18 
mm A/A hossztoldott MIX 2890 Ft/m2+áfa. Az árak 
kamiontétel vásárlása esetén a vevő telephelyére 
leszállítva, rakattétel vásárlása esetén a szigethal-
mi vagy a hatvani telephelyünkön értendők. Tel.: 
+36-30/277-8000. 

TÖLGY, bükk, kőris: egyedi lapok gyártása lépcső- 
és bútoralkatrésznek. 20-40 mm-es méretezésben. 
Tel.: +36-20/923-7147.

TÁBLÁSÍTOTT anyagok, akác, tölgy, bükk 18 mm, 30 
mm, 40 mm vastagságban, közvetlen a gyártótól. 
Elérhetőség: Akác Kft., Tóth Imre, www.akackft.hu, 
e-mail: info@akackft.hu. Tel.: +36-20/944-4598.

LÉPCSŐLAPOK, homloklapok, korlátelemek akác, 
bükk, tölgy, fenyő anyagokból, közvetlen a gyártótól. 
Elérhetőség: Akác Kft., Tóth Imre. www.akackft.hu, 
e-mail: info@akackft.hu. Tel.: +36-20/944-4598.

4,8 MM-ES rétegelt lemez eladó: 152x152 cm, 4,8 
mm-es rétegelt lemez műhely megszűnése miatt 
eladó. Tel.: 06-70/217-6750. Ár: megegyezés sze-
rint. Tel.: +36-96/618-060.

KONYHAI MUNKALAP, LÉPCSŐLAP: gőzölt, ill. 
fehér bükk, tölgy, fekete dió, gőzölt akác, kőris, nyír, 
vörösfenyő konyhai munkalap, lépcsőlap különböző 
vastagsági méretekkel, az M0-s mellett. Fekete 
dió 5000x670x40 mm 44 900 Ft/m2; Gőzölt akác 
5000x700x40 mm 24 900 Ft/m2; Tölgy 5000x670x40 
mm  23 900 Ft/m2; Tölgy 5000x670x27 15 900 Ft/m2; 
Kőris 5000x650x40 mm 24 900 Ft/m2; Gőzölt bükk 
5000x650x40 mm 19 900 Ft/m2; Nyír 5000x650x40 
mm 17 500 Ft/m2; Tölgy TM 1500 mm-igx670x40 
mm 23 900 Ft/m2; Tölgy 2200x500x18 mm 9000 Ft/
m2; Vörösfenyő 5000x600x40 16 000 Ft/m2. Tel.: 
+36-70/521-1015.

KERESEK 20-as táblásított fenyőt. Szélesség 120 
cm, hossz 200-300 cm, aminek minősége c/c vagy 
b/b, megfelelő kaptárgyártáshoz is! 200-as táblából 
25 db-ra lenne szükségem. Tel.: +36-20/473-3594.

EGYRÉTEGŰ, HOSSZTOLDÁSMENTES TÁBLÁ-
SÍTOTT FENYŐ közvetlenül a gyártótól többféle 
minőségben, nagy méretválasztékkal, szibériai 
alapanyagból.+ egyrétegű, hossztoldott táblák több-
rétegű, táblásított borovi, szintén raktárkészleten. 
Tel.: +36-29/382-220.

RAGASZTOTT gerenda raktárról. Pl.  TM 90x90x6000 
mm, HT 100x100x6000 mm, 70x190x6000 mm 200 
000 HUF/m3; Teraszburkolat 27x145x2700-4000 
mm 4400 HUF-től; Stégburkolat HT 45x70x2700-
6000 mm 820 HUF/ fm; Ha jópadló, fózo l t 
19x145x3000-4000 mm 4500 HUF/m2; TM gyalult 
deszka 20-21x95-145x2700-4000 mm 4500 HUF/
m2; Ablakfríz, csomós, HT radiális 72x86x6000 mm 
1190 HUF/fm; Ajtófríz HT radiális 72x115x6000 
mm 2850 HUF/fm; TM táblásított lap, radiális 
18x600x2200-3800 mm 8350 HUF/m2. Tel.: +36-
70/521-1015.

TÖMÖRFA telelapok kedvező árral: rendeljen üze-
münktől tömörfa telelapot szélesség- és hossztol-
dott kivitelben - egyedi méretre gyártva akár 2500 
mm hosszban is! FELÁR NÉLKÜL kínáljuk egyedi 
méretű tömörfa ajtóinkat! AKCIÓK, ÚJDONSÁGOK, 
ÁRLISTÁK megtekintéséhez kérjük, kattintson ide! 
http://pfifferbutor.hu/butorajtok-ujdonsagok.php. 
Tel.: +36-22/562-091.

TÁBLÁSÍTOTT tölgy lapok 20 és 30 mm-es vastagság-
ban, eltérő hosszúságú és szélességű méretekben, 
kb. 12-12 m2 eladó. Tel.: 06-30/376-3651, Sopron. 
Tel.: +36-30/376-3651.

LUC-BOROVI tábla, 5 m-es: LUC 18x1200x5000/BK 
tábla, 2650 Ft + áfa/m2, BOROVI 18x1220x5000/B 
tábla, 3590 Ft+áfa/m2, az ár a készlet erejéig érvényes! 
Tel.: +36-20/3561-691, +36-70/2030-456.

TÖLGY tömbösített árú: nagy tételben: 0,18x1,35x2,5 
m, 0,2x1,35x2,5 m, 0,25x1,35x2,5 m. Nagy tételben 
megrendelhető bármelyikből! Ár: 14 000 Ft. Tel.: 
+36-70/425-8900.

BALATONFÖLDVÁR: tölgy lépcsőlapok, 12% alatti 
nedvességtartalom. Vastagság: 3 cm, szélesség: 
28 cm, hosszúság: 80 cm-től 140 cm-ig. Egyedi 
méreteket is tudok. 16 000 Ft négyzetméter. Tel.: 
+36-30/927-5814.

RAGASZTOTT gerendák gyártása. 12 m hosszba 
hajlítva és nagy teherbírással gyártunk boronafalas 
faházakat, tervrajz alapján tudok ajánlatot adni. Tel.: 
+36-30/928-7233.

[ ragasztó és  
felületkezelő anyagok ]
PROJEKTOLAJ: univerzális, színtelen olaj, amely 
módosított természetes gyantából készül minden tí-
pusú fafelület, akár fürdőszobai, akár kerti fabútorok 
fafelületének kezelésére és ápolására.  A projektolaj 
belülről szárad meg és egyenletes védelmet biz-
tosít. A felületet ez rendkívül ellenállóvá (foltokkal 
szemben is), vízlepergetővé, páraáteresztővé teszi.  
Elérhető még hétféle (UV-sugárzásnak ellenálló) 
szín. 1 l: br. 5261 Ft. Tel.: +36-70/414-1910.

KEMÉNYVIASZ-olaj: a termék az olaj és a viasz egy 
különleges kombinációja, belső fafelületek felszíni 
kezelésére. Míg az olaj mélyen beivódik a fába, a 
viasz a fafelületen marad, selyemfényt eredmé-
nyezve, amelyet polírozással tovább fokozhatunk. 
Az így kezelt felületet könnyű tisztítani, ellenáll a 
szennyeződéseknek és a nedvességnek, anélkül, 
hogy eltömítené a fa pólusait. Így a fa továbbra is 
szellőzik. 1 l: br. 6766 Ft. Tel.: +36-70/414-1910.

TERMÉSZETES olajok és olaj-viasz keverékek 
kül- és beltérre, bútorra, padlóra, teraszra... Tel.: 
+36-70/414-1910.

ÉLZÁRÓ géphez ömledékragasztók és patronok! 
2016-ban cégünk kiemelt ipari szakkereskedőjeként 
továbbra is szuper áron biztosítja a Henkel-ter-
mékeket jelenlegi és leendő Partnereinek! Várjuk 
jelentkezését! Budapesten, a X. kerületben! info@
dekorshopkft.hu, www.dekorshopkft.hu. Bp. X. ker., 
Szacsvay köz 41. Tel.: +36-70/945-3548.

[ csomagolóanyagok ]
FA csomagolóanyag felvásárlás: használt MÁV-rak-
lapot, farekeszt, faládát felvásárolunk. Tel.: +36-
70/948-5152.

ÚJSZERŰ ál lapotú egyutas raklapok eladók. 
890x1600 mm, már csak 42 db van belőle. Ár: 1000 
Ft. Tel.: +36-20/573-4923.

FÉLAUTOMATA pántoló újszerű állapotban eladó. 
Ár: 100 000 Ft. Tel.: +36-20/944-4598.

KÉZI sztreccsfólia: 500 mm széles, 23 mm vastag, 
2,5 kg/db – 1400 Ft/db átlátszó, számlával. Ár: 1400 
Ft. Tel.: +36-30/516-9142.

[egyéb anyagok ]
MŰSZÁRÍTOTT borovi deszka: 25x150 mm, 3,0-4,0 
m borovi fafaj, I-III. osztály, 53 000 Ft/m3+áfa, a 
készlet erejéig. ERDÉRT-TUZSÉR Zrt. 4623 Tuzsér, 
külterület, tel.: 06-45/541-110; fax: 06-45/541-119. 

ÍVES faházprofil, borovi -15%: íves faházprofil 
22x146 mm, 2,5-4,5 m min. borovi, árlista 15% ked-
vezménnyel a készlet erejéig. ERDÉRT-TUZSÉR 
Zrt. tuzséri, békéscsabai, budakeszi és debreceni 
telepein. Tel.: +36-45/541-110. 

FÓZOLT hajópadló -8-10%: fózolt  luc hajópadló 
19x96x2,5-5,9 m min. árlista -8%, 19x96x2,5-4,5 
m; min. 10% kedvezménnyel, a készlet erejéig. 
ERDÉRT-TUZSÉR Zrt. tuzséri, békéscsabai, bu-
dakeszi és debreceni telepein. Tel.: +36-45/541-110. 

FACSAVAROK, lemezcsavarok, alátétek eladók. 
A csavarok 1 Ft/db,  az alátétek 5 Ft/db áron. Tel.: 
+36-70/327-9621.

HAJÓCSKA, göcsök, Lamello: cseh importból 8%-ra 
szárított kiváló minőségű hajócska  és göcsök külön-
böző fafajtákból. Bővebb információ: www.botex.ro. 
Tel.: +36-70/378-8393.

HAJÓCSKA alakú javítófolt, csónakfolt, minispot (luc, 
borovi, vöröstölgy, bükk) és göcsfolt (10-35 mm), ál-
landó raktárkészlet, legolcsóbban a gyártótól. Postai 
utánvéttel vagy a helyszínen. Tel.: +36-20/288-3585.

AKCIÓSAN eladók Leitz váltólapkák 470 Ft/db áron. 
Hajócska alakú javítófolt bükk fafajból 7 Ft/db áron. 
Faipari marószerszámok és asztalos kéziszerszámok. 
20 liter lenolajkence, 8 liter matróz csónaklakk,16 
doboz remmers festéklemaró paszta. PVC-élfólia 
tölgy színben. Szállítás megegyezés szerint. Használt 
faipari gépek! Ár: 1 Ft. Tel.: +36-30/383-8784.

SZÁRAZFORGÁCS eladó. Érd.: 06-70/384-7924. 

SZÁRAZ fűrészpor: 200 literes műanyag zsákokban 
tiszta, száraz fűrészpor eladó. Összesen 500 db zsák, 
mely alkalmas lehet pl. talajtakarásra használni, hogy 
megvédje a termést a talajról felverődő sártól. Az ár 
megegyezés szerint! Tel.: +36-70/331-3237.

JÁTÉKFA szíjácsmart, csiszolt akácoszlop folyamato-
san a gyártótól 12-22 csúcsátmérővel, 2 m-től 4 m-ig. 
Ár: 12 Ft. Tel.: +36-70/882-6866.

KELLÉKEK
[ ajtó-, ablakvasalatok ]
MACO nyílászáró-vasalat: cégünk Maco nyílászáró-va-
salatok értékesítésével foglalkozik. A kiváló minőségű, 
osztrák gyártmányú biztonsági vasalatot raktárkészletről, 
rövid szállítási határidővel az ország egész területére 
eljuttatjuk.   Kérje ajánlatunkat a 06-30/459-3635-ös 
telefonszámon vagy a lajter.gergo@lajter.hu e-mail 
címen. www.lajter.hu. Tel.: +36-30/459-3635.

[ bútoripari vasalatok ]
WC válaszfal vasalatok eladók, érdeklődni e-mailben: 
konyajani@gmail.com, www.forcop.hu. Tel.: +36-
72/587-017.

[ frontok, párkányok,  
kiegészítők ]
KÜLÖNLEGES faajtók: visszatérő vevőinknek FELÁR 
NÉLKÜL kínáljuk egyedi méretű tömörfa ajtóinkat!  
http://pfifferbutor.hu/butorajtok-ujdonsagok.php. Tisztán 
tömör tölgy, cseresznye, kőris és fekete diófa ajtófrontok 
közvetlenül a gyártótól! Több marásmintával, hajlított 
kivitelben is. Akár egyedi színben, festetten, antikoltan, 
egyedi és szériaméretben is, rövid határidőkkel. Láto-
gasson el honlapunkra vagy személyesen üzemünkbe, 
bemutatótermünkbe!  http://www.PFIFFERBUTOR.hu. 
Tel.: +36-22/406-780.

FURNÉROS KORONÁK! Hosszú, csiszolt furnéros vagy 
festhető MDF-koronák, 6-féle standard koronaléc + egye-
di! Raktárról, házhoz szállítva is! Környező országokba is 
szállítunk! www.furneros.hu; daniel.furnerozott@gmail.
com. Ábrahám Műhely Kft., Ecser, Ady u. 2., M0-kelet, 
06-70/393-0120, Kis Dániel, 06-20/575-0647.

FURNÉROS és festhető bútorajtók, csiszolt vagy pácolt, 
lakkozott/festett, egyedi méret, kifogástalan minőség. 
Hajlított, széria vagy egyedi íves is. Síkfurnéros, 
szappanmart és 10-féle keretes típus. Házhoz szállítás 
itthon és az Unióba. Azonnali árak egyedi méretekre is: 
www.furneros.hu; info@furneros.hu; 06-70/393-0120, 
Ábrahám Műhely, M0-kelet. 

FURNÉROS / fóliás / festhető bútorlábazati lécek! Padló-
szegélyek furnérozva, csiszolva! Sok típus, 14 cm magas 
padlószegélyek is! Hosszú, gazdaságos szálméretek, 
kedvezményes házhoz szállítás! Gyors gyártás, kiváló 
minőség, nagy választék + egyedi! Viszonteladókat is 
várunk. Weblapunkon árgenerátort talál: www.furneros.
hu. Ábrahám Műhely, Kis Tivadar, info@furnerozott.hu; 
06-20/9386-788; Ecser, Ady u. 2. (M0-kelet). 

BÚTOR profillécek! Szabjon korpuszt + ragasszon rá 
profilléceket = MOSSA LE A KONKURENCIÁT! Gyártson 
profittal klasszikus bútort! Furnéros / fóliás / festhető 
kész profillécek: - Koronák; Pilaszterek; - Asztallap, 
polc és tetőlap éllécek; - Lábazatok; Padlószegélyek; - 
Keretfrízek. A lécekhez 100 klasszikus bútor katalógusa, 
gyártási terve INGYEN (weboldalába illeszthetően)! 
Jelentkezzen partnernek, még ma!  www.klasszikusbu-
torok.hu; Ábrahám Műhely, Ecser, Ady u. 2., M0-kelet; 
Kis Tivadar: 06-20/9386-788. 
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TÖMÖRFA frontok a gyártótól. Minden, ami fa. 25 éves 
családi vállalkozás magas technológiai felszereltség-
gel (4 fejes Weinig gyalugép, lézervezérelt kontakt-
csiszoló gép, CNC+digitalizáló... stb.) vállalja faipari 
termékek gyártását. https:/ /www.facebook.com/
Sz%C3%A1sz-B%C3%BAtor-250053051713328/. 
Tel.: +36-20/941-5635.

PVC-FRONTOK: magasfényű és szupermatt ajtó-
frontok 40 színben, rövid határidővel, már 10 800 
Ft/m2-től rendelhetők. A fenti ár nem tartalmazza az 
élzárást, annak díja 375 Ft/m! • Egyedi méretekben, 
felár nélkül • Magasfényű vagy matt felület • Hosszú 
élettartam • Lágy tapintású anyag. Könnyen tisztít-
ható • Színazonos élzárás • MDF hordozó anyag. 
Kérjen ajánlatot elérhetőségeinken! szabofaipar.
boltaneten.hu. Ár: 10 800 Ft. Tel.: +36-96/243-701.

[ üvegek / tömítőanyagok]
ÜZLETÜNKBEN méretre rendelhető üveg és tükör! 
Csiszolva, furatolva, edzve. Henkel-szakkereskedőként 
kiváló minőségű Pattex-termékeinket tudjuk ajánlani 
az üveg és tükör ragasztásához. Üvegszerelvények 
raktáron! Bp. X., Szacsvay köz 41. www.dekorshopkft.
hu, Tel.: +36-70/945-3480, +36-70/945-3548.

[ csiszolóanyagok ]
MINŐSÉGI csiszolószivacsok Angliából. 2 oldalas puha 
és 4 oldalas kemény szivacsok. Szemcsék: P36, 60, 80, 
100, 120, 150, 180, 220. Bővebb információ: www.botex.
ro. Tel.: +36-70/378-8393.

SZOLGÁLTATÁS
[ lapszabászat, élzárás]
EGGER-Kastamonu bútorlapok szabva nm-re! 
Nálunk mindent megtalál, ami a bútorhoz kell! 
Részletekről érdeklődjön elérhetőségeinken! 
Tel.: +36-70/945-3480. E-mail: info@dekor-
shopkf t.hu. Web: www.dekorshopkf t.hu. Tel.: 
+36-70/945-3548.

[ furnérozás, préselés ]
EXTRA méretű furnérozás, dekorozás az Ábra-
hám Műhelyben, Budapest mellett! Teljes tábla, 
280x207 cm, 4 méteres asztallapok, 8 méteres 
pultok - méretkorlát NÉLKÜL tudunk furnérozni, 
dekorozni sík, íves, hajlított alkatrészeket. Komp-
lett alapanyagos gyártással, intarziás terítékkel is. 
www.furneros.hu; info@furneros.hu; Ecser, Ady u. 
2. Kis Tivadar 06-20/9386-788, 06-20/575-0647.

BÉRFURNÉROZÁS és furnéros termékek gyártása 
M0-s mellett, Ecseren, az Ábrahám Műhelyben. 
www.furneros.hu. Sík, hajlított, 3D elemek, bú-
torok, recepciós pultok, túlméretes alkatrészek 
gyártása, furnérozása, dekorozása. Furnéros 
profillécek, bútor- és beltéri ajtók, házhoz szál-
lítással. www.furneros.hu; daniel.furnerozott@
gmail.com. Tel.: +36-20/575-0647.

AJTÓTOK, betét, beszögező: furnéros tokborítá-
sok, tokmagok, 2x platolt betétek, beszögezők az 
Ábrahám Műhelytől! Stabil, csiszolt, színazonos! 
6-féle típusborítás + EGYEDI! Komplett furnéros 
ajtógyártás, falcos, síkba záródó, intarziás, 
klasszikus 3D - csak nálunk! www.furneros.hu; 
Ábrahám Műhely, M0-kelet, info@furneros.hu; 
06-70/393-0120, Kis Dániel. 

EGYEDI profillécek gyártása, bérfurnérozása az 
Ábrahám Műhelyben! Csiszolt kivitel, házhoz 
szállítás! Az egyedi lécek mellett több mint 50 
standard furnéros profilléc: tokborítók, pilaszterek, 
koronák, lábazatok, padlószegők, keretlécek, 
rátétlécek, tetőlap, asztallap élprofilok. Festhető 
és fóliás felülettel is. Ábrahám Műhely, Ecser, Ady 
u. 2.; M0-kelet; Kis Dániel, 06-70/393-0120; www.
furneros.hu; daniel.furnerozott@gmail.com. Tel.: 
+36-20/123-4578.

FURNÉROZOTT és festett beltéri ajtók és tokok 
különböző készültséggel. - Tokprofil gérvágása, 
összehúzó vasalathelyek kiralitása - Pánthely-
marás, fúrás-Zárhelymarás. Üzletünkben az 
ajtógyártáshoz szükséges összes vasalat rak-
tárról azonnal elérhető. www.ajtolapok.hu. Tel.: 
+36-70/364-5206.

[ jogi /gazdasági  
szolgáltatás ]
CÉGIRÁNYÍTÁS, környezetvédelem: faipari, környe-
zetvédelmi mérnökként vállalom cégek minőség-, 
környezet-, energiairányítási, FSC-, PEFC- és 
EUTR-rendszereinek kiépítését, működtetését, auditá-
lását, cégek teljes körű környezetvédelmi ügyintézését. 
Tel.: +36-30/231-9001.

UNIÓS ÜZLETKÖZVETÍTÉS 23 ÉVE: németországi, va-
lamint Benelux államokbeli piackutatását, üzleti partner 
közvetítését, cégképviseletét bízza a mentalitást és a 
piacot ismerő anyanyelvi üzletkötőinkre! Profitáljon Ön 
is cégünk több mint 23 éves tapasztalatából és szer-
teágazó kapcsolatrendszerünkből.  • Üzletközvetítés 
• VIP Tárgyalási service • Piackutatás• Cégképviselet 
• Profi irodaszerviz • Tolmács és fordítói szolgáltatás 
• Telemarketing német nyelvterületen. www.eurobusi-
nesspartner.de. Ár: 1 €. Tel.: +36-30/598-8989.

[ egyéb szolgáltatás ]
FAIPARI ÜZEM ELADÓ: folyamatosan bővülő ügyfélkör-
rel, növekvő árbevétellel eladnánk faipari cégünket. Te-
hermentes, saját tulajdonú ingatlanokkal, készletekkel, 
gépekkel, üzleti kapcsolatokkal.  Telephely: 8706 Nikla, 
Petőfi u. 42. (M7-es autópálya fonyódi leágazásától 
25 km-re D-re, Budapesttől 1,5 óra járásnyira). Tevé-
kenység: fűrészárugyártás, rönk és fűrészáru bel- és 
külkereskedelme. Alapítás éve: 1995. Foglalkoztatottak 
száma: 5. 2012. évi árbevétel: 156 millió Ft. Ár: helyszíni 
megegyezés szerint. Tel.: +36-30/639-1500. 

KEGYELETI termékek: koporsó, faurna gyártása, 
forgalmazása. Ár: 32 000 Ft.. Tel.: +36-30/650-3744.

ELADÓ egy lapszabásztervező program. Táblásítás, 
élzárásjelölés, méterszámlálás, készletkigyűjtés. Ár: 
15 Ft. Tel.: +36-70/609-4941.

RÖNKHÁZ 40 000 Ft/m2-től: rönkház alapanyagainkat 
elsősorban vörösfenyőből gyártjuk, mert a vörösfenyő 
rönk kitűnő tulajdonságait tudjuk párosítani a kedvező 
áron való gyártással. Az általunk kész méretre legyár-
tott és előzetesen összeállított rönkszerkezetet szinte 
bármilyen ügyes helybéli asztalos össze tudja állítani. 
Körátmérő szerint rendelhető 15-40 cm-ig. Árajánlatot 
e-mailben tudunk adni tervrajz küldése esetén. Ár: 40 
000 Ft. Tel.: +36-20/350-2194.

FAIPARI munkák: cégünk épület- és bútorasztalos 
munkák tervezésétől a kivitelezéséig vállal egyedi 
és sorozatgyártàsban: beltèri, illetve kültèri faipari 
munkàkat! E-mail: gergely.balabas@designbutor.
hu. https://www.facebook.com/Design-b%C3%BA-
tor-499535436880228/. Tel.: +36-70/627-3204.

ABLAKOK, AJTÓK, BÚTOROK JAVÍTÁSÁT VÁLLALOM 
RÖVID HATÁRIDŐVEL KAPOSVÁRON ÉS KÖRNYÉ-
KÉN. MOBIL: 06-20/217-7847.

CÉGÜNK vállalja bútorok gyártását, egyedi méretek és 
elképzelések alapján is. Az ár függ a fa fajtájától és a 
mérettől is. Eddigi munkáinkat megtekintheti az alábbi 
link segítségével: http://simgatter.com/category/galeria/
butorok-galeria/. Tel.: 06-30/973-1590. E-mail:  csaszar.
zoltan@t-email.hu. Címünk: Sim-Gatter Kft. 7081 
Simontornya, Gyár utca 1-5. Tel.: +35-30/973-1590.

KÜLÖNLEGES ácsszerkezetek: híd, kilátó, stég építése. 
Érdeklődni: Illés Fa Kft., Baja. Tel.: 06-30/912-4228, 
06-30/924-3159.

BÉRFŰRÉSZELÉST és rönkfeldolgozást vállalunk 
Baján. Érdeklődni: Illés Fa Kft. Tel.: 06-30/924-3159, 
06-30/912-4228. 

RAGASZTOTT technológiával készült szánok (Robland, 
SCM, Minimax stb.) kopásból, helytelen beállításból, 
szakszerűtlen javításból eredő hibáinak javítása, teljes 
szán felújítása garanciával 1 munkanap alatt az Ön 
telephelyén. www.woodservice.hu, info@woodservice.
hu. Tel.: +36-30/276-1537.

SZERKEZETKÉSZ faablakok gyártását vállaljuk, 68 mm-
es profillal. Üvegvastagság 24 mm. 1654 Ft/fm+áfától. 
Kérjen ingyenes árajánlatot az info@bartfa.hu e-mail 
címen vagy a 06-70/421-7753-as telefonszámon. Kérjük, 
tüntesse fel az egyéb kiegészítőket: - dupla gumitö-
mítés - pánthely, illetve zárhelyfurat készítése - üveg 
- felületkezelés - P120 vagy P180-as csiszolás - vasalat 
(bukó, ONY, BNY, KNY, KNYBNY....). Ár: 1654 Ft. Tel.: 
+36-20/962-1314.

BUDAPESTI, faipari üzem CNC-bérmunkát vállal, a 
legmodernebb CNC-vezérelt gépparkkal és 20 éves 
szakmai tapasztalattal. Az alábbi feladatokat vállaljuk: 
• faipari CNC-marás (max. 6×2 m), laminált és furnéros 
bútorlapba, MDF-lapba, rétegelt lemezbe, tömörfába 

• kontúrmarás, alakos marás, falcmarás, nútmarás, 
ablakmarás • sablongyártás, CNC-fúrás, sorozatfúrás. 
Sorozattermékeknél vállaljuk a szériaelemek komplett 
szabászatát, CNC-marását, élzárását is. Tel.: +36-
20/914-5175.

ASZTALOS OKJ-tanfolyam. Az egyik legszebb és legk-
reatívabb szakma az ASZTALOS. Szívesen foglalkoznál 
bútorok és más faipari termékek készítésével vagy már 
van tapasztalatod, és szeretnél ehhez végzettséget is 
szerezni? Nálunk megtalálod a számításod: Asztalos 
(OKJ 35 543 02) tanfolyamunk elvégzésével államilag 
elismert bizonyítványt kapsz, és akár saját vállalko-
zásba is foghatsz! Részletek és jelentkezés itt: http://
www.matrixoktatas.hu/asztalos.html. Nyilvántartásba 
vételi szám: E-000188/2014/A009. Ár: 320 000 Ft. Tel.: 
+36-70/424-2307.

FAIPARI kft. eladó műhellyel! Eladó mindszenti, 320 
m2 alapterületű,  jelenleg asztalosüzemként használt 
műhely 734 m2-es saroktelken. A telek 80%-a betono-
zott. A műhelyhez tartozik 3x50 A-es elektromos áram 
bekötés, ami tovább bővíthető az üzem előtt lévő trafóról. 
A trafó a műhellyel együtt épült. A műhelyben találhatók 
irodák és szociális helyiségek (ebédlő, öltöző, fürdő, 
WC). A telken található még egy fedett, 90 m2-es szín 
és egy 60 m2-es felújítandó lakóház. A műhely akár a 
faipari kft.-vel együtt is eladó. Ár: 17 900 000 Ft. Tel.: 
+36-30/968-3548.

CNC BÉRMUNKA: vállalunk rövid határidővel CNC-bér-
munkát. Tel.: +36-20/280-0062.

KAPACITÁS
[ gyártót keres ]
KONYHABÚTORGYÁRTÁSHOZ keresek vállalkozót. Tel.: 
+36-30/383-8784.

[ szabad kapacitás ]
VÁLLALOM szerkezetkész és kész ablak-ajtó gyártását. 
Metner H5 típusú kontraprofilos szerszámmal, 68-as, 
dupla gumis profilvastagsággal. 4-16-4 üvegosztással. 
Alapanyag: borovifenyő hossztoldott, rétegragasztott 
ablakfríz 1600 Ft/m-től. Igény esetén egyéb fafajból 
is. Minden esetben egyedi árajánlat kérése javasolt. 
Tel.: 06-30/509-5923.

A HUNNIBAU Bt. aszódi faipari telephelyén SCM Record 
121 CNC-vel vállalja bérmarások, CNC-bérmunkák 
elvégzését bármire, ami technikailag kivitelezhető. 
Cégünk Budapesttől 30 km-re található, Gödöllő 
szomszédságában. Heinzinger Márk. Tel.: 06-70/321-
1163, e-mail: h.k.frontdesign@gmail.com. Tel.: +36-
70/948-0193.

FŰRÉSZÜZEM szabad kapacitása leköthető. Tel.: 06-
70/331-1883, +36-52/207-000.

TÉRGÖRBE korlát, pofafa, íves lépcső melletti falburko-
lás? Most már elvállalhatja az ilyen munkát! Felmérjük, 
elkészítjük, beszereljük Ön helyett a hajlított korlátot, 
pofafát, falburkolatot, 16 év gyakorlatával!  Keressen 
az árajánlattal kapcsolatban: Kis Tivadar, Ábrahám 
Műhely; info@furnerozott.hu; 06-20/9386-788. Képek 
munkáinkból: www.furnerozott.hu; www.hajlitottfakor-
lat.hu; http://kics.it/H5wpEw. Tel.: +36-20/938-6788.

TÖMÖRFA-megmunkálás (lambéria, hajópadló, díszlé-
cek, kerítéselemek és egyéb) Weinig profilozó géppel. 
Érdeklődni: +36-30/6370-593, +36-66/282-409.

BÉRSZÁRÍTÁS: fűrészüzem szabad kapacitásának 
kihasználása érdekében, 3x50 m3 teljesítményű 
szárítóval, bérmunkában, faanyag szárítását vállalja. 
Minimális mennyiség: 1 kamionnyi tétel. Ár: 8000 Ft/
m3. Tel.: +36-30/903-8234.

BUDAPEST-Rákospalotán CNC-megmunkálást, 
bérmarást vállalunk! Fúrás lapra, élre - 2D síkmarás, 
alakos lapok marása, NYÁK marás! 3D marás, továbbá 
az Ön képzeletének és gépeink fizikai paramétereinek 
határáig bármit... Ugyancsak vállalunk hagyományos 
faipari munkákat: - konyhabútorok, Kerrock-Corian 
munkalapok, laminált bútorok, furnéros bútorok, kü-
lönféle belsőépítészeti elemek - és még sok minden 
mást... Várjuk érdeklődését! designora@upcmail.hu. 
Tel.: +36-20/556-0538.

ASZTALOSÜZEM szabad kapacitását ajánlja fel, fő 
tevékenységünk kert és park, illetve játszótérgyártás. 
20 éve alakult cégünk, rengeteg referenciával, csak 
minőségi munka! Kérem, keressenek bizalommal. 
www.fafirma.hu, info@fafirma.hu. Tel.: 06-70/410-
8284,      06-48/479-455. 
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CNC-gépeinkkel vállalunk bérmegmunkálásokat! Fotó, 
rajz alapján szinte mindent! Síkmarás, lapmegmunká-
lás, furatozás, sablongyártás, 3D marás. PROFILLÉC 
GYÁRTÁSA! Keresztmetszeti profilrajz alapján legyár-
tunk egyedi, profilozott koronát, díszlécet stb. (nem kell 
drága marófejet vásárolnia). Perforált lemezek méretre 
gyártása, falpanelek gyártása. kerítéselemek, LED-es 
reklámfeliratok stb... Áraink: 2600 HUF/m2- től. HAMARO-
SAN GYÖMRŐN IS ELÉRHETŐ! Tel.: +36-70/216-5888.

SZERKEZETKÉSZ, műemlék jellegű ablakok gyártása, 
egyedi LEITZ szerszámmal, műemlékvédelem által 
elfogadott profillal, rövid szállítási határidővel! Árajánlat 
kérése: vargaholz@gmail.com. Telefon: 06-30/400-7735. 

SZERKEZETKÉSZ nyílászárók gyártása LEITZ  
CLIMATREND profillal: 68, 78, 90 mm-es méretekben, 
rövid szállítási határidővel! Vállaljuk továbbá belső ajtók 
és bejárati ajtók gyártását is! Árajánlat kérése: varga-
holz@gmail.com. Tel.: +36-30/400-7735.

IV 68-as nyílászárók nagy mennyiségű gyártására alkal-
mas kapacitásunkat kínáljuk:- nyílászárók készítése több 
készültségi fokozatban, egyenes és íves kivitelben (félkör 
r=1,3 m-ig, kisebb ívek akár több méteresben)  - méretre 
vágva, csapozva  - keretkész  - festve  - szerelvényezve  
- üvegezve. Műszaki paraméterek: - duplaollós csapozás 
- 24-38 mm-es üvegméret - üvegléc a kerettel azonos - 
dupla gumi - felületkezelés 4 rtg. – meleg peremes üveg 
– szárnytakaró. Tel.: +36-30/786-0102.

40 éves gyártói tapasztalattal rendelkező dunaújvárosi 
asztalosműhely fa- és bútorlap bútorok gyártását vállalja 
havi 4 millió forintig. Elérhetőség: Fa-Lak-Fa Kft. Gózon 
Gábor 06-30/345-7659. E-mail: falakfakft@freemail.hu, 
web: fa-lak-fa.fw.hu. 

CÉGÜNK fűrészelést vállal gatterfűrésszel, stellitezett 
lapokkal, illetve fekvő szalaggal. Továbbá vállaljuk ra-
gasztott anyagok elkészítését, profilozását. Pl.: gerendák, 
szarufák, hajópadló, svédpadló, lambéria...stb. gyártása. 
Tel.: +36-20/317-2139.

FA csomagolóanyagok, ládák, valamint raklapok gyártá-
sát rövid határidővel vállaljuk. speciraklap@gmail.com. 
Tel.: +36-30/226-3223.

BÚTORKÉSZÍTÉST, bedolgozást saját műhellyel vállal-
nék, egyedi konyhabútorok, gardróbszekrények gyártá-
sát, beszerelését. Tel.: +36-30/401-5334.

FAESZTERGÁLÁS: félautomata faesztergára keresek 
sorozatmunkát. Tel.: +36-30/688-5218.

ASZTALOSIPARI vállalkozás különböző típusú és méretű, 
szabvány- és egyedi bútorok készítését vállalja kis és nagy 
tételben, bel- és külföldre. Minőségi munka gyorsan és 
precízen! Ár: 3000 Ft. Tel.: +36-20/805-9622.

FELAJÁNLJUK 2 db Holzher faipari CNC megmunkáló 
központunk szabad kapacitását. Tel.: +36-20/981-0925.

CÉGÜNK vállalja bérmunkában bútorléc és egyéb léc 
gyártását deszkából és pallóból 550-5000 mm hosszban 
és 70 mm vastagságig sorozatvágón! A készterméket 
tudjuk válogatni minőségi előírások alapján, majd raka-
tolni, pántolni és fóliázni is. Napi 3 köbméter lecsomagolt 
késztermék kapacitással. Ár mérettől és mennyiségtől 
függően 10 000 Ft/m3-től, megegyezés szerint! Tel.: 
+36-30/860-1594.

AKÁCKARÓ bérgyártását vállaljuk heti 6-8 m3 mennyi-
ségben. Tel.: 06-29/310-875.

ÁLLÁS
[ állást keres ]
ÁLLÁST keresek konyha-, gardrób-, irodabútor egyedi- 
és sorozatgyártásában szerzett 12 éves üzemvezetői, 
gyártás-előkészítői, CNC felsőmarógép programozói 
tapasztalattal, mérnöki végzettséggel, elsősorban 
Budapest 3-4., 13-16. kerületében vagy Pest megye 
szomszédságos részén. Bútoripari egyedi kivitelezési, 
CNC-gép-kezelési gyakorlattal is rendelkezem. Szoft-
verjártasságok: AutoCAD, Korpus CAD/CAM, Xilog, 
KitchenDraw. Jellemző: precizitás, elkötelezettség, 
terhelhetőség. Tel.: +36-20/598-9460.

NYUGDÍJAS asztalos-faipari technikus vagyok. Nagy 
szakmai gyakorlattal állást keresek idehaza vagy 
külföldön. Legtöbbet egyedi munkák gyártásával 
foglalkoztam. Tölgyfa lépcsők és korlátok, műemléki 
munkák, belsőépítészeti munkák, valamint berende-
zéseket gyártottam. Tel.: +36-20/238-5355. 

OKLEVELES faipari mérnök több mint 10 éves 
bútortervezői, gyártás-előkészítői, bútorértékesítői 
gyakorlattal, alapos egyedibútor-gyártási ismeretek-
kel állást keres (elsősorban Kecskeméten). E-mail: 
allas_kereses@freemail.hu. Tel.: +36-30/123-4567.

BÚTORTERVEZŐ, műszaki rajzoló, gyártás-előkészítő 
munkát keresek. Átfogó alapanyag-ismerettel rendel-
kezem. Solidworks, KitchenDraw, 3D-s max progra-
mokat ismerem, használom. Amit kínálok: bútorok, 
bútorcsaládok parametrikus tervezése. Automatikus 
alkatrészlista kinyerése Excel formátumban. Alkat-
részrajzok, robbantott ábrák, összeállítási rajzok. 
Fotó minőségű látványtervek, helyszíni bejárás 
videók. Megkereséseket a faiparirajz@gmail.com 
címre várnék. Tel.: +06-30/394-9522.

BÚTORASZTALOS, bútorfényező, CAD rajzgyakor-
lattal, felmérés, kalkulációkészítés, anyagkigyűjtés, 
CNC-program gyakorlattal (CAM), CNC-kezelői 
gyakorlattal, B kat. jogosítvánnyal, lapszabászat 
gyakorlattal (Felder), több mint 10 éves egyedi és 
sorozat bútorkészítési, tervezési gyakorlattal, an-
gol nyelv gyakorlattal, 10 éves külföldi gyakorlattal 
munkahelyet keresek elsősorban Szegeden vagy 
biztosított lakással vidéken is. Tel.: 06-30/286-6777, 
06-30/123-4570.

ÖNÁLLÓAN dolgozó (saját műhelybe, saját gépekkel) 
bútorasztalos bármilyen faipari bedolgozást vállalna! 
Precíz és szép munka, amit tudok ígérni! Referen-
ciamunkákat tudok mutatni! Tel.: +36-70/984-1931.

[ állást kínál ]
GYERMEKBÚTOROKAT gyártó cégünk újszentiváni 
telephelyére keressük munkatársunkat. Felhasználói 
szintű programismereted (AutoCAD, kiadványszerkesztő 
programok) révén támogatni fogod a gyártás mindennapi 
munkáját. Legyen szó jelleg- és alkatrészrajz elkészítéséről 
vagy a heti gyártásindításban való közreműködésről. Precíz 
munkádért cserébe egy összetartó, professzionális csapat 
megbecsült tagja lehetsz! Érdekel az állás? Jelentkezés 
a faktum@faktumbutor.hu e-mail címen lehetséges! Tel.: 
+36-30/974-8844. 

SZÉKESFEHÉRVÁRI telephelyű asztalosműhelybe 
keresünk munkájára igényes, önállóan dolgozni tudó 
bútorasztalost, kiemelt kereseti lehetőséggel! Érdeklődni 
e-mailben: info@szekfubutor.hu vagy telefonon: 06-20/662-
8724, 06-20/662-8725.

BÚTORASZTALOS ÁLLÁS
Magas fizetési lehetőséggel egy stabil, megbízható, 
egyedibútor-gyártó cég, aki már 19 éve működik, 
hosszú távra jól képzett bútorasztalost keres. Amit 
kínálunk: napi 8 óra munkavégzés, bejelentett 
munkahely, fizetett ünnep, fizetett szabadság, 
túlóra-lehetőség, változatos munkák, fejlődési 
lehetőség. Elvárások: B kat. jogosítvány, önállóság, 
elkötelezettség, igényesség, nyitottság a fejlődésre. 
Munkavégzés helye: Pomáz. Tel.: +36-20/311-3244. 
E-mail cím: dimel@dimelbutor.hu 

A Megaholz Kft. Budapest, X. kerületében található telep-
helyeire az alábbi munkakörökben várja leendő kollégák 
jelentkezését: - Faipari mérnök projektvezető –Asztalos 
- Betanított munkás. A pozíciókkal kapcsolatos bővebb 
felvilágosítás a www.megaholz.hu weboldal KARRIER 
menüpontja alatt megtalálható. Amennyiben hirdetésünk 
felkeltette érdeklődését, fényképpel ellátott önéletrajzát 
a megpályázott pozíció megjelölésével küldje el a job@
megaholz.hu e-mail címre. Tel.: +36-1/492-1705.“

EGYEDIBÚTOR-gyártással foglalkozó cég keres tapasztalt 
gyártás-előkészítőt. Elvárás a jó kommunikációs kész-
ség, minimum középfokú faipari végzettség. AutoCAD-, 
KitchenDraw-, Excel-programok magas szintű ismerete. 
Fizetés teljesítmény és megegyezés szerint! Jelentkezni 
fényképes önéletrajzzal a frontdesign@t-online.hu címen 
lehet. Tel.: +36-30/978-7162.

ZALAEGERSZEGI nagy múltú faipari cég szakmai 
tapasztalattal rendelkező vezető munkatársat keres 
hosszú távra. Kiemelt jövedelem. Szállást biztosítunk. 
Tel.: +36-30/946-1965.

A Pfiffer Bútor Mór Kft. GYÁRTÁS-ELŐKÉSZÍTŐ és 
CNC-GÉP-KEZELŐ munkatársat keres. Elvárások: Mór 
közeli lakhely vagy költözési hajlandóság, CAD-, CAM- 
és irodai programok magas szintű ismerete, gyakorlat, 
önálló, igényes munkavégzés. Ha szeretnél kiemelkedő 

munkakörülmények között, tömörfa bútorok gyártásában, 
fiatalos, innovatív csapatban dolgozni, gyere közénk! 
JELENTKEZÉS: KIZÁRÓLAG E-MAILBEN! A motivációs 
levelet és a szakmai önéletrajzot az allas@pfifferbutor.hu 
címre várjuk. Tel.: +36-22/406-780.

BÚTORGYÁRTÓ vállalkozás PROJEKTVEZETŐT keres. 
Elvárás: min. középfokú faipari végzettség, AutoCAD 
felhasználói szintű ismeret. Érdeklődni személyesen: 
AP-Faktúra Kft. - Kiskunfélegyháza, Szegedi út 64. címen 
vagy az info@ap-faktura.hu címen, fényképes önéletrajz 
megküldésével. Tel.: +36-30/938-1090.

BUDAPESTI bútorgyártó cég gyártás-előkészítői pozícióba 
keres faipari végzettségű munkatársat. Gyártásterületen 
szerzett tapasztalat feltétel, a korpusz gyártás-előkészítő 
rendszer ismerete előny. Jövedelem megállapodás alapján. 
Álláspályázatot a papp.sandor@mobilan.hu e-maíl címre 
kérjük megküldeni. Tel.: +36-1/299-0990.

BÚTORASZTALOST keresünk. Budapest, XIV. kerületi 
munkahelyre keresünk konyhabútorok és más korpuszbúto-
rok gyártásában és szerelésében tapasztalattal rendelkező, 
munkájára igényes, precíz bútorasztalos kollégát. Ugyanitt 
pályakezdők jelentkezését is várjuk. Azonnali kezdési 
lehetőség. Amit kínálunk: jó kereseti lehetőség, jó mun-
kahelyi légkör, változatos munka. Jelentkezni fényképes 
önéletrajzzal, bérigény megjelölésével az alábbi e-mail 
címen lehet: info@tldesign.hu. Tel.: +36-70/948-6233.

BÚTORGYÁRTÓ vállalkozás keres kiskunfélegyházi te-
lephellyel működő üzemébe ÜZEMVEZETŐ munkatársat. 
Elvárás: faipari mérnöki végzettség, min. 5 év, gyakorlatban 
eltöltött idő, AutoCAD felhasználói szintű ismerete.Önélet-
rajzokat bérigény-megjelöléssel az info@ap-faktura.hu 
címre várjuk. Tel.: +36-30/938-1090.

DERECSKEI telephelyű, bútorgyártással foglalkozó cégünk 
faipari mérnöki végzettséggel és gyakorlattal rendelkező 
munkatársat keres. Önéletrajzokat várjuk: kiss-iskola-
butor@t-online.hu e-mail címre, valamint telefonon: 06-
30/479-8378, 06-30/663-5826.

CÉGÜNK konyhabútorok kivitelezésére tapasztalattal 
rendelkező, munkájára igényes, precíz, önállóan dolgozni 
tudó és akaró ASZTALOSOKAT keres, azonnali munkakez-
déssel. Cégünk konyhabútor beszerelésével foglalkozik. 
Önéletrajz: boinpex@gmail.com. Ár: 250 000 Ft. Tel.: 
+36-20/573-5009, Szőke Zsolt.

PRÉMIUM minőségű tömörfa és konyhabútorok gyártá-
sához keresünk rátermett, dolgozni akaró asztalosokat. 
Előnyt jelent a munkatapasztalat és az önálló munkavégzés, 
de pályakezdők jelentkezését is várjuk. Teljesítményará-
nyos, teljes munkaidős beosztás, bérezés megegyezés 
szerint! Jelentkezni a frontdesign@t-online.hu címen 
vagy a 06-30/978-7162-es telefonszámon lehet. Tel.: 
+36-30/978-7162.

FELVESZÜNK bútorasztalost, bútorszerelőt a Budapest, 
XVIII. kerületi telephelyünkre. Feladatköre: egyedi bútorok 
gyártása, összeszerelése, helyszíni és műhelymunkák. 
Amit nyújtunk: - Korrekt és versenyképes kereseti lehető-
ség. - Hosszú távú alkalmazotti jogviszony. gulyastiborr@
gmail.com. Tel.: +36-20/935-0777.

A Mobilia-Artica Kft. 22 éve gyárt és exportál egyedi igények 
alapján kiváló minőségű üzletberendezéseket. Fő profilunk 
kereskedelmi üzletláncok, áruházak, vendéglátóegységek, 
hotelek, bankok, divatáruüzletek belsőépítészeti tervezése 
és teljes körű építőipari kivitelezése itthon és külföldön egy-
aránt. Összeszerelő üzemünkbe keresünk tapasztalattal 
rendelkező bútorasztalosokat 50 éves korig. Önéletrajzokat 
várunk: farkas-puspok.valeria@mobilia-artica.hu. Tel.: 06-
1/433-4985, 06-30/701-3230. Ár: 250 000 Ft. 

BÚTORÜZEM keres hajdúböszörményi telephelyére mun-
katársat a következő pozícióba: gyártáselőkészítő-aján-
latadó. Főbb feladatok: gyártás-előkészítés AutoCAD-, 
KitchenDraw-programmal és Office-alkalmazásokkal, 
helyszíni felmérés, látványtervezés, termékfejlesztés, 
ajánlatkészítés. Elvárások: minimum középfokú végzettség, 
AUTOCAD és más tervező programok középszintű ismerete, 
haladó szintű számítógépes ismeret (Excel, Outlook, Word). 
Tel.: 06-30/412-4665, 06-70/384-7924.

TÉLI kerteket és lakóautókat gyártó cég asztalos munka-
társat keres. Munkavégzés helye: Budakalász, a HÉV-ál-
lomástól néhány percre.Telefonszám: + 36-30/552-1091, 
+36-30/641-2951.

TÉLI kerteket és lakóautókat gyártó cég faipari technikust 
keres. Feladatkör: árajánlatadás, faipari mérnök munká-
jának segítése, beszerzés. Jogosítvány és némettudás 
előny! Munkavégzés helye: Budakalász, a HÉV-állomástól 
néhány percre. Tel.: + 36-30/641-2951. 

TÉLI kerteket és lakóautókat gyártó cég csoportvezetőt 
keres asztalosműhelyébe. Feltétel: min. 10 év szakmai 
tapasztalat, jó szervezőkészség, jó irányítókészség.  
Munkavégzés helye: Budakalász, a HÉV-állomástól néhány 
percre. Telefonszám: + 36-30/552-1091, +36-30/641-2951.
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HA van tapasztalatod különböző bútorok helyszíni 
beszerelésében, igényes vagy a munkádra és szeretnél 
egy jókedvű, dinamikusan fejlődő csapat tagja lenni, ke-
ress meg minket önéletrajzoddal. Budapesti székhelyű 
bútortervező és gyártó cég keres megbízható, precíz 
új kollégákat helyszíni bútorbeszerelő munkakörökbe, 
kiemelkedő fizetéssel. Látogasd meg weboldalunkat, 
nézd meg eddigi munkáinkat! Ha úgy érzed, tudnál az 
ott leírtakkal azonosulni, hívjál azonnal! Ár: 20 000 Ft. 
Tel.: +36-30/570-0502.

CSEPELI munkahelyre gyártás-előkészítő munkatársat 
keresünk. Feladatok: látványtervek, csomópontok 
rajzolása, anyagkiírások és táblarajzok készítése. 
Önéletrajzot várunk: at tila@sztako.hu. Tel.: +36-
30/953-3703.

MŰSZAKI előkészítő, Kiskunhalas: Feladatok: • Nyí-
lászáró gyártás-tervezés és gyártás előkészítése • 
Árajánlatadásban való részvétel. Elvárások: • Faipari 
technikusi végzettség • Gyártás-előkészítési ismeretek 
(folyamatok előkészítése, ellenőrzése, támogatása) 
• „B“ kategóriás jogosítvány. Munkavégzés helye: 
Kiskunhalas. Jelentkezés a lignovitkft@vnet.hu e-mail 
címre küldött önéletrajzzal. Tel.: +36-70/452-4962.

NAGYSZERŰ tanulási lehetőség fiatal szakemberek 
számára! Asztalos tanulót keresek Közép-Angliában 
működő modern asztalosműhelyembe! Költségtérítés, 
zsebpénz, ingyenes képzés! Rövid- és hosszú távú 
munka is lehetséges! Kizárólag értelmes, tehetséges 
és szorgalmas fiatalemberek keressenek. Tel.: +44 
07428 852732, e-mail: info@artjoiner.com. Keresek tö-
mörfa-megmunkálásban jártas, többéves gyakorlattal 
rendelkező segédet is. Egyedi, változatos, hosszú távú 
munkára. Nyelvtudás nem szükséges. www.artjoiner.
com. Tel.: +36-20/315-6045.

NÉMET piacra dolgozó, belsőépítészeti bútor gyártó 
cég keres projektmenedzsereket németországi projek-
tek koordinálására. Elvárások: felsőfokú műszaki vég-
zettség, felsőfokú aktív nyelvtudás szóban és írásban, 
faiparban szerzett legalább 3 év tapasztalat, nyitottság 
németországi munkavégzésre, alkalmasság emberek 
irányítására. Fényképes önéletrajzokat az allas@
sykomor.hu e-mail címre várjuk. Tel.: +36-70/932-2517.

BELSŐÉPÍTÉSZ, bútoripari gyártó cég keres bú-
toriparban jártas lapszabász kollégákat hosszú távra, 
minőségi bútorok gyártására. Elvárások: szakirányú 
végzettség, többéves tapasztalat, és az önálló, fele-
lősségteljes munkavégzés képessége. Pontosság, 
megbízhatóság. Fényképes önéletrajzokat az allas@
sykomor.hu e-mail címre várjuk. Tel.: +36-70/932-2517.

SZÉKESFEHÉRVÁRI telephelyű, üzletberendezések 
gyártásával-beépítésével foglalkozó cégünk keres 
önálló munkavégzésre képes faipari mérnök végzett-
ségű szakembereket. Érdeklődni: 06-30/217-7233, 
info@kalent-alba.hu. 

ÖNÁLLÓAN dolgozni tudó ácsot, asztalost keresünk 
azonnali kezdéssel csákvári telephelyünkre. Ta-
pasztalat szükséges. Targoncavezetői vizsga előny. 
Jelentkezni e-mailben vagy telefonon: nagygeri1981@
gmail.com. Tel.: +36-70/325-8283.

NAGY múlttal rendelkező, magyar tulajdonú bútorgyár-
tó cég budapesti irodába keres jó műszaki érzékkel 
megáldott értékesítési munkatársat. Feladatok: - ak-
tuális projektek bonyolítása – árajánlat-készítés, ter-
vezés-gyártás és szállítás ütemezése. Elvárás:- office 
programok (Word, Excel) - rajzolvasási képesség. 
Előny: - AutoCAD-program ismerete – angol- vagy 
németnyelv- ismeret - hasonló területen szerzet t 
tapasztalat. A szakmai önéletrajzokat ide várjuk: 
k.pachman@mezobutor.hu. Tel.: +36-30/660-2537.

KONYHABÚTORGYÁRTÁSSAL foglalkozó cég (IX. 
kerület) munkájára igényes, pontos, dinamikus asztalos 
beépítő munkatársat keres – teljesítményarányos, 
kiemelkedő bérezés mellett - elsősorban budapestiek 
jelentkezését várjuk. Szakmai önéletrajzot a papp.
sandor@mobilan.hu e-mail címre várjuk. Ár: 200 000 
Ft. Tel.: +36-1/299-0990.

BETANÍTOTT asztalost/segédmunkást keresünk XIX. 
kerületi asztalosüzemünkbe. Kérjük, hogy fényképes 
szakmai önéletrajzukat fizetési igény megjelölésével 
a dikker@dikker.hu e-mail címre küldjék el. Konkrét 
kérdésekre a 06-30/472-9779-es telefonszámon 
válaszolunk. Tel.: +36-30/472-9779.

ÖNÁLLÓ, dolgozni akaró ASZTALOST keresünk 
zalaszentgróti üzemünkbe, azonnali kezdéssel. El-
sősorban műhelymunka, esetenként külső szerelések 
országszerte. Bérezés szakmai gyakorlattól függően, 
megegyezés szerint, alkalmazotti jogviszonyban. Je-
lentkezni a zalaszentgrotasztalos@gmail.com e-mail 
címen lehet. Tel.: +36-30/400-7735.

A Hunnibau Bt. aszódi üzemébe bútorok és bútorajtók 
gyártásához 1 fő asztalost és 1 fő asztalos segédet 
keres. Pályakezdők is jelentkezhetnek. Önéletrajzokat 
a h.k.frontdesign@gmail.com címre várjuk. Tel.: 06-
70/321-1163. Ár: 200 000 Ft. Tel.: +36-70/948-0193.

SZENTGOTTHÁRDI faipari cég keres asztalosokat, 
valamint parkettagyártáshoz betanított munkásokat 
hosszú távra. Érdeklődni: a 06-20/961-7352-es tele-
fonszámon vagy az npn.zsuzsa@gmail.com e-mail 
címen lehet. Ár: 129 000 Ft. 

JÓ asztalos vagy? Ha úgy érzed, jó szakember vagy, de 
nem kapsz elég megbecsülést, tegyél egy próbát nálunk! 
Mi megbecsüljük a jó munkaerőt! Jelenleg HELYSZÍNI 
SZERELŐ CSAPATUNKBA keresünk új kollégát. Nálunk 
az a lényeg, hogy szeresd a munkádat, legyél igényes 
rá, tudj és akarj is csapatban dolgozni. Tapasztalat, 
jogosítvány és saját autó előny, de nem követelmény. 
Ha pályakezdő vagy, de jó a hozzáállásod és szeretnél 
fejlődni, akkor is szívesen látunk. Várja jelentkezésedet:a 
BútorCreator Csapata. Tel.: +36-30/974-8070.

ASZTALOSOKAT keresünk londoni munkavégzésre. 
Szállás megoldható, hosszú távú munka, tele szakmai 
kihívással. Érdeklődni e-mailben: tamas.anek@gmail.
com. Tel.: 00447578258170.

A Trap Wood belga faipari cégcsoport. Ozmánbük melletti 
gyárunkban (8998, Zala) parketta és fapanelek gyártását 
végezzük több mint 20-féle fafajta feldolgozásával. Je-
lenleg területi képviselő (sales representative) pozícióba 
keresünk munkatársat. Feltétel: kommunikációs szintű 
angol- és/vagy németnyelv-ismeret, fa-/beltéri termékek 
ismerete, utazási hajlandóság belföldön és a környező 
országokban. Jelentkezés: idegen nyelven, fizetési igény 
megjelölésével: mariann@trap.be. Céginfó: www.trap.be. 
Tel.: +36-92/571-000.

AZONNALI kezdéssel felveszünk bútorasztalost, bú-
torszerelőt a Budapest, XVIII. kerületi telephelyünkre. 
Feladatköre: egyedi bútorok gyártása, összeszerelése, 
helyszíni és műhelymunkák. Amit nyújtunk: - korrekt 
és versenyképes kereseti lehetőség. - Hosszú távú 
alkalmazotti jogviszony. gulyastiborr@gmail.com. Tel.: 
+36-20/935-0777.

A Trap Wood belga faipari cégcsoport. Magyarországi 
telepünkön, Ozmánbük mellett (8998, Zala megye) 
tömörfa és többrétegű parketta, valamint hossztoldott 
panelek gyártását végezzük több mint 20-féle fafajta 
feldolgozásával. Jelenleg termelésirányító (production 
manager) pozícióba keresünk faipari gyakorlattal, kom-
munikációs szintű angol- és/vagy németnyelv-ismerettel 
faipari mérnök munkatársat. Jelentkezés: idegen nyelven, 
fizetési igény megjelölésével: mariann@trap.be Céginfó: 
www.trap.be. Tel.: +36-92/571-000.

ASZTALOS munkák előkészítésére, szervezésére és a 
szerelés irányításához keresek rajzismerettel rendelkező 
szakembert, változó munkahelyre. Kiemelt jövedelmet 
és szükség esetén lakhatást is biztosítok. Tel.: +36-
20/248-8682.

SZÉKESFEHÉRVÁRI telephelyű, üzletberendezések 
gyártásával-beépítésével foglalkozó cégünk keres önálló 
munkavégzésre képes asztalos szakembereket. Érdek-
lődni: 06-30/217-7233, info@kalent-alba.hu. 

BELSŐÉPÍTÉSZETI és kiállításkivitelező cég munkatársat 
keres. Tel.: +36-20/926-7183.

NAGYTARCSAI műhelyünkbe keresünk munkatársat 
akril anyagokból készített pultok gyártásához. Asztalos 
végzettség előny, de nem feltétel. Tel.: 06-30/914-5747. 

FIATAL, dolgozni akaró asztalost keresünk Bugyira, szín-
házdíszletek készítésére. Előny épület- és bútorasztalosi 
ismeretek. Részletekért hívj bátran! Tel.: +36-20/368-6137.

KONYHABÚTORGYÁRTÁSSAL foglalkozó cég munkájára 
igényes, dinamikus, pontos, szakmájában fejlődni akaró 
asztalos munkatársakat keres IX. kerületi üzemébe bú-
tor-összeállító munkakörbe. Szakmai önéletrajzot a papp.
sandor@mobilan.hu címre kérem. Tel.: +36-1/299-0990.

MEGBÍZHATÓ, precíz asztalos beszerelő kollégát kere-
sünk azonnali kezdéssel, versenyképes jövedelemmel. 
Ár: 200 000 Ft. Tel.: +36-20/280-0062.

EGYÉB
[ egyéb szakirodalom ]
GÉPKÖNYVEK: az összes kiskőrösi gyártású faipari 
gép gépkönyveit, kezelési utasításait tudom biztosítani. 
Pl. 800-as, 600-as szalagfűrészgép, 300-as, 500-as 
körfűrészgép. Vastagsági gyalugép, hosszlyukfúró 
gép, faeszterga. Ár: 5000 Ft. Tel.: +36-20/371-9962.

LAZZARI LT45 faipari marógép gépkönyvét, robbantott 
ábráját keressük javításhoz. A segítséget előre is kö-
szönjük! Tel.: +36-30/786-0102.

[ egyéb hirdetések  ]
TORWEGGE páros csapozó: nagy teljesítményű ajtó-, 
ablakgyártáshoz vagy bármilyen faanyag végmegmun-
kálására alkalmas, 3 m hosszig. Ár: 3 800 000 Ft. Tel.: 
+36-30/500-1764. 

ELADÓ Gyomaendrődön egy engedélyekkel rendelkező 
faipari vállalkozás. Ipartelep művelési ágú belterületi 
ingatlan. Az ingatlan 2200 m2 területű, amely 252 m2-es 
műhellyel, 72 m2-es színnel, 60 m2-es bolt-raktárral és 
egy 162 m2-es, összközműves lakással rendelkezik. Az 
ingatlanhoz saját trafó tartozik. A vállalkozás jelenleg 
is üzemel. Ár: 28 000 000 Ft. Tel.: +36-30/638-8846.

NYÍRACSÁDON, Vécsey-kúria fűrészüzemmel, 5 boxos 
lóistállóval, műhellyel, szolgálati lakással, horgásztóval, 
13 ha szántó, erdő, kaszálóval, vadászati lehetőséggel 
eladó, budapesti ingatlanra cserélhető. Az országos 
kéktúra vonalán, 300 ha-os természetvédelmi terület 
mellett. El kell jönni, meg kell nézni. Betegség miatt 
eladó. Ár: 92 000 000 Ft. Tel.: +36-52/207-000.

ELADÓ fatelep céggel, gépekkel,t elephellyel együtt. 
Részletekben nem kívánjuk eladni. Nagy csarnok: 1290 
m2, forgács-fűrészpor elszívóval, kazánházzal, irodák-
kal, tárgyalóval, öltözővel, mosdóval. Kisebb csarnok: 
907 m2, jelenleg raktárhelyiségként üzemel. Továbbá: 
710 m2-es brikett gyártására használt létesítmény, rak-
tárhelyiségek. 100 légm3-es szárítókamra. 2 db gatter, 1 
db sorozatvágó, 2 db brikettáló, asztalosipari, 4 db tar-
gonca. Szabadon használható, kültéri tárolásra alkalmas 
területek. Ár: 160 000 000 Ft. Tel.: +36-30/960-3786.

BALATONON nyaraló eladó: Balatonon vízparthoz közeli 
nyaraló családi háznak is használható, jó állapotban, 
tulajdonostól eladó. Érdeklődni: 06-30/367-9807, 06-
30/240-1685.

VESZPRÉM megyében, Bakonybélben jelenleg is műkö-
dő faipari vállalkozás gépekkel,l kiszolgáló helyiségekkel, 
lakóházzal, garázzsal, gondozott, szép környezetben, 
betegség miatt sürgósen eladó. Ár megegyezés szerint. 
Tel.: +36-20/345-0140.

GÉPJÁRMŰ-finanszírozás: autót venne, cserélne, bőví-
tené autóflottáját? Kérje díjmentes ajánlatunkat! Új és 
használt autó, belföldi és külföldi beszerzés, flottakeze-
lés. Spórolja meg az áfát autóján és a szolgáltatásokon 
is! www.cartis.hu, +36-1/814-2180, ugyfelszolgalat@
cartis.hu. Tel.: +36-70/458-8802.

A meleg vizes fürdődézsa több évszázados múltra tekint 
vissza, Kelet-Ázsiából - Japánból került Európába. A 
szabadtéri fürdőzés egy új dimenziót hoz a szabadidő 
eltöltésében, télen, nyáron, hóesésben vagy akár a 
csillagos ég alatt. Fürdődézsáink háromféle méretben 
készülnek: - 1,7 m átmérőjű (4 személyes) - 2 m átmérőjű 
(5-6 személyes) - 2,5 m átmérőjű (6-8 személyes). Ár: 
400 000 Ft. Tel.: +36-70/410-8284.

GÖDÖN 26 éve  működő, jól bevezetett asztalosipari cég 
visszatérő vevőkörrel, 13,7 M Ft törzstőkével, 1448 m2-
es területen lakóház (iroda), műhely és raktár+szociális 
helyiségek, víz, villany, csatorna, riasztó, fedett tároló. 
Komplett gépparkkal (CNC, lapszabászgép, marógép, 
élzáró gép, sorozatfúró gép, pántfúró stb.), működési 
engedéllyel, nyugdíj miatt eladó. Érdeklődni: 06-70/616-
3320, 06-27/337-446.

3900 Szerencs, Keleti-Ip. 16.: ipari park területén infra-
struktúrával jól ellátott, közművesített víz, szennyvíz, 
földgázcsonk, ipari áram, internet- , telefonhálózattal 
kiépített, aszfaltozott úttal rendelkezik. Területe 4808 
m2, ezen 600 m2-es üzemcsarnok épület és 180 m2-es 
iroda és szociális helyiségek. Ár: 45 000 000 Ft. Tel.: 
+36-30/219-7837.

ASZTALOSMŰHELY KIADÓ: X. ker., Barabás utcában 
különálló épület, fűthető, ipari áram, 37 m2-es aszta-
losműhely KIADÓ. 40 000 Ft/hó. Tel.: +36-30/991-2201.

40 éve működő faipari vállalkozás gépparkja, üzletfelek-
kel eladó. Tevékenysége: lépcsőalkatrészek gyártása. 
A kft. nyereséges, évi kb. 30 mill. forgalma van. Az ár 6 
mill. Ft + áfa- Elérhetőség:  +36-30/200-3890. www.ma-
hagonifiksz.hu, info@mahagonifiksz.hu. Ár: 7 620 000 Ft. 

ZALA megyében működő fafeldolgozó üzem alapgépek-
kel, irodaépülettel, lakhatással és teljes infrastruktúrával 
1 hektár területen eladó. Ár: megegyezés szerint. Tel.: 
+36-30/947-2512.






