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ELIGAZODAS

Szeretem azt az érzést, amikor egy régota megoldasra varé feladatomra,
egyszer csak ,bekattan” a valasz, felvillan az ,isteni szikra”, és az embernek
az az érzése: ,Hogy én erre eddig miért nem gondoltam? Olyan magatol
értet6d6, olyan egyszer(i!”. Ugy képzelem, hogy olyasmi ez, mint amikor
az ember sajat élettapasztalatai tarhazaban keresgél egy bizonyos dol-
got, de azért nem talalja meg, mert vagy eleve rossz a kiindulasi pont,
vagy a megkozelités médja az, ami hibas. Ezt egy zseblampahoz tudnam
hasonlitani, aminek a sz(ik fénycs6vaja mentén szeretnénk megtalalni
valamit egy hatalmas és zsufolt vaksotét csarnokban. Majd amikor j6n az
a bizonyos szikra, akkor valéjaban felkapcsolédik a teljes csarnokvilagitas.
(Kovetkezésképpen: a j6 valasz mar eleve bennink van...)

Miért mondom mindezt? Az ember alapvet6 tulajdonsaga, hogy keresi a
véalaszokat. Varjunk csak, masképp fogalmazom: nem az a kérdés, hogy
hajlandéak vagyunk-e valaszokat keresni
és megoldasokat talalni. A kérdés az, hogy
miért nem tesziink fel kérdéseket? Van egy
kérd6sz4, ami szerintem nagymértékben
hozzajarul ahhoz, hogy felkapcsolédjon
az a bizonyos villany. Ez a szé a miért.
Miért? Azért, mert nyitotta teszi a kérdez6t,
igy hajlando lesz arra, hogy kicsit félretegye
azt, amiben eddig hitt, amit eddig gondolt.
ime, két idézet két cikkiinkbél — a nyitott-
sagra vonatkozéan. Kedves olvasém,
ha egyikben-masikban érzékel valami
kapcsolofélét, akkor magat a cikket is olvassa el! (Itt jegyzem meg, hogy
tovabbi kapcsolok is talalhaték a lap hasabjain.) J6 ,felkapcsolodast”
kivanok a nyarra!

.-..fontosnak tartom megvaldésitani, hogy mindenkinek legyen ...felel6s-
ségi kore. Ezzel a felel§sséggel pedig el kell tudnia szamolni. Nyilvan
tévedhetiink, tévediink is, hiszen emberek vagyunk, de minden hibat a
helyére kell tenni a jov6ére nézve. Min6ségi termék akkor sziiletik folya-
matosan, ha rend van.” (Németh L&szl6)

.-..nem kell a boldogsagra torekedni. Az val6jaban kisér6 jelenség. A
nyitott, szinte, jora térekve életviteliink velejardja. Ha 6rommel végzed
el azt, amit rdd helyezett az élet; ha szeretetet adsz, és képes vagy
befogadni a feléd iranyul6 szeretetet; ha halas vagy azért, amid van;
ha 6szintén megbocsatasz magadnak, és képes leszel megbocsatani
masoknak; ha a kapcsolataidat apolod, és j6 baréti kapcsolatokat ala-
kitasz ki; ha mindenben a mértékletességre, mint egyensulyra torekszel,
akkor boldogsagban lesz részed.” (Horvath Ferenc)
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Lnaevan aszZTaLos

HIRFORGACSOK

HATARTALAN DESIGN

Kilenc orszag butor-, textil- és targytervezi mutatkoznak be a Hatar-
talan design cim(i kiallitason az Uj Budapest Galériaban, a Balnaban.
A magyar dizajnerekre fokuszalo
13. madeinhungary és a 2012
Ota a nemzetkozi alkotokra kon-
centralé 6. MeeD ko6z6s, Hatéar-
talan design cim(i valogatasaban
tobb mint 150 alkotd targyai
kaptak helyet. A cseh, lengyel és
szlovak tervezd8k munkéi mellett
elsd izben lesznek lathatok német,
osztrédk, romén, svajci és szlovén alkotok &ltal jegyzett bdtorok,
lakastextilek, dizajntargyak, sorozatgyartott termékek és egyedi
alkotasok is. Az aktudlis trendek figyelembevételével megalkotott
targyak mellett egyéni latdsmaodot tikréz6 darabok is helyet kap-
nak. Az augusztus 26-ig latogathato kiallitashoz tébb szakmai és
tarsmUivészeti program és tarlatvezetés is kapcsolodik.

REJTETT LUXUS A SIVATAGBAN

Az organikus épitészet fantasztikus példaja az amerikai Kendrick
Bangs Kellogg altal tervezett haz a Joshua Tree Nemzeti Park
kozelében, Kaliforniaban.

A sivatagba megalmodott hazban kivil-belll szinte minden
kézzel készitett €s természetes, a mahagonitol az acélon at, az
Uvegcserepekig. A hadz egyedulallé tet6szerkezetének elemei
sziniikben és formajukban egyarant tokéletesen illeszkednek a
sivatagos tajba. Az 5 szintes hdz nem rendelkezik falakkal. 26
darab hatalmas betonoszlop tamasztja ala az egészet. Az oszlo-
pok kozott elrejtett vastag temperalt tivegtablak nappal rengeteg
fényt engednek be. A belsd és a kiils6 felliletek jatékossaga miatt
kuldnleges alakzatok rajzolédnak ki a feltiletekre. Az épulet kivil
és belil is olyan, mintha egyetlen hatalmas, egymassal szerves
kapcsolatban all6 terekbdl kialakult él61ény volna.

IME/GﬁRZII,(
A GENALLOMANYT

Erdészeti génmegdrzési programot
inditott a tamasi székhely(i Gyu-
laj Erdészeti és Vadgazdalkodasi Zrt.,
amelynek keretében az olasz molyhos
télgy és a kocsanytalan télgy szamara
kuldnitettek el magtermeld teriileteket.
A két fafaj genetikai adlloméanyanak
megdrzése céljabol a h6gyészi és a
pincehelyi erdészet tertiletén jeldltek ki
onallé teruletet. A gyulaji erdészetnél
termelt szaporité anyagok késébb akar
kereskedelmi forgalomba is keriilhetnek.
A klimavaltozas miatt melegebb és sz&-
razabb nyari id6jarasra kell szamitani
Magyarorszagon, ajuliusi csapadék mar
jelenleg is nagyon hianyzik az erdéknek.
Ezért a dunantuli tdlgyesek helyét tobb
helyen a szarazsagtlir6bb cser veheti
at, az Alfold k6zépsd részén viszont
nagyobb problémat okozhat a valtozas,
ott az a kérdés, hogy megmarad-e
az erd6, vagy sztyeppovezet veszi at
a helyét. A jelenleg zajlé klimatikus
folyamat sokkal gyorsabb, mint az,
ahogy a fafajok alkalmazkodni tudtak
a korilményekhez. A probléma egyik
megoldasa lehet az, hogy szarazabb
éghajlaton honos fajok szaporit6 anya-
gat is felhasznaljak az erdésitésnél.
Tolna megyében példaul Romaniabdl,
Bulgariabdl, esetleg Térokorszagbol
szarmaz6 szaporité anyagokkal Gjitanak
fel télgyeseket. A hazai, erd6vel boritott
egymillié 867 ezer hektaron az akac
utan a masodik legnagyobb teriileten,
387 ezer hektaron élnek tolgyfajok.
Cser 211 ezer, nyar 196 ezer, bukk
111 ezer hektart borit.
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Minchen (Németorszag)
Erd6gazdalkodasi vasar
www.interforst.de

Goteborg (Svédorszag)
Faipari technolégiak vasara
traochteknik.se

Klagenfurt (Ausztria)
Erd6gazdalkodasi és faipari vasar
www.kaerntnermessen.at

Lipcse (Németorszag)
Lakberendezési vasar
www.cadeaux-leipzig.de

KdIn (Németorszag)
Kertészeti és kerti butorok vaséra
www.spogagafa.com

A kuldénb6z6 forrasokbol atvett rendezvények idépontja valtozhat,
ezekért a kiado felel6sséget nem vallal.

Szélezetlen fiirészaru 5
kozvetlenll a gyartotol
0. - I. oszt.
Mindségben

Tolgy, Kdris, Juhar
Gdzdlt Cseresznye, Gozolt Biikk
Borovifenyd, Vordsfenyd,
sth...

Aktudlis arainkrol érdeklédién a lenti elérhetdségeken,
vagy tdfékoztatd jelleggel megtaldlhatoak a
www.sapirotransz.hu weboldalunkon a = Termékeink
= Flirészdru meniipontban!

Q7N 21°99'05.7"E
/595-509
Mobil: +35-30/355-1909

Th.: Nagykaild GPS: 47

Iroda: Nyiregyhdza, Fabidn Z. u. 18. Tel: +3

E-mail: info@sapirotransz.hu

KUlsds cikkird kerestetik

Jo vagy a faipar teriiletén?
Szeretnéd magad kiprébalni az Gjsagirasban is?

Az X-Meditor Kft., mint a Magyar Asztalos fo-
lyoirat és a faipar.hu tulajdonosa és készitéje,
kiilsds cikkirokat keres. Olyan szerkeszt8ségi
csapatban kaphatsz helyet, ahol a szakmai
irasaidat naprakész és stilusos tartalommal
toltheted meg, és amelyek print és online
formaban is napvilagot latnak a hazai aszta-
losok és a faipari szerepl6k szamara.

Elvarasok

faipari végzettség
tapasztalat faiparhoz kapcsolédé terileten

j6 kommunikacios készség

szamlaképesség

El6nyt jelent:

B (jsagiras terliletén szerzett tapasztalat
B nyelvtudas

Jelentkezés:

B faipar@xmeditor.hu

Jelentkezés feltétele:

B Egyszakmai cikk megirasa (min. 2400 max. 4800
karakter), szabadon vélasztott faipari témaban.

(pl. megmunkalé gépek, vasalatok, szerszamok,

-
S.

alapanyagok.)
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Milesi-vel a killonbség érezheto.

milesi

fafellletkezel6 anyagok
M.L.S. Magyarorszag Kft.
2310 Szigetszentmikl6s, Sell6 utca 8.
Tel./fax: 24/525-400.

Feliiletkezel6 anyagok kiiltérre, beltérre
E-mail: milesi@mls.hu « www.milesi.hu
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AZ ALMOK ELETRE KELNEK

Minden haziasszony alma egy rendezett és hatalmas taroldkapacitassal
biré konyha, ahol a bevasarlas utan konnyl az elpakolas, f6zéskor pedig

Nos, ezt valGsitja meg a Vibo:
kamraszekrényei mindent elnyel-
nek, specialis, akar 30 cm széles,
a konyhaszekrény adottsagait
maximalisan kihasznal6 rendszerei
pedig a legnagyobb edényeknek
ugyanugy helyet kinalnak, mint a
tisztitdszereknek vagy a szemetes-
nek. Kdzben pedig a leggyakrabban
hasznalt konyhai eszkdzok a pult
felett kampora is akaszthatok.

Es ez az alom mashol, a halészo-
baban és a gardrébban is teljesil az
ott kivanatos specidlis funkciokhoz
tervezettrendszerekkel ... eza Vibo!

A VIBO BEMUTATASA

A Vibo SpA-t 1980-ban egy fiatal
par egy apré miihelyben alapi-
totta, fémhuzalokbdl terveztek és
gyartottak kilonb6z6 termékeket.
Tiz éven belil hisz alkalmazottjuk
volt és épulletet vaséaroltak Trissi-
néban. Ekkor érkezett a hatalmas
lehet8ség és kihivas: a batorgyartas
egyik legnagyobb jatékosa felkérte
6ket, hogy tervezzenek egy olyan
termékvonalat, amely valaszol az

minden kéznél van.

aktudlis trendekre és meguijitia a
bels6épitészeti kiegésziték piacat.
Azéta a Vibo folyamatosan fejlédik,
amellett, hogy az iparag egyik ikon-
java Vvélt termékeivel, technolégiai
megoldasaival. Ma 70 orszagban
van jelen mintegy 5000 kilénb6z8
termékkel. Id6kozben a gyartas Mont-
ecchio Maggiore-ba, a kdzpont pedig
Trissinéba kolt6zott, ahol 76 000 m?
lljelenleg is fejlesztés alatt. A Vibo
az ISO 9001 és az ISO 14001-es
szabvanyokat is az els6k kozott
szerezte meg Olaszorszagban,
illetve Eurépaban.

VIBO-TERMEKEK

A Vibo termékei a hasznalhat6ésag
és a formatervezés tokéletes kombi-
nacioi, amelynek egyetlen célja van:
a mindennapi élet kényelmesebbé
tétele a konyhaban, a halészobaban
és a gardrobban. Ezek folyamatos
fejlesztéséhez jelentenek mérfold-
kovet a lakberendezdkkel folytatott
konzultaciok, a folyamatos K+F, az
Ujabb és fejlettebb anyagok utani
kutatas —a Made in Italy hozzaallas.

VIBO - GYARTAS

ES ALAPANYAGOK

A Vibo, kdvetve a nemzetkozi
trendeket, egyre inkabb a high-
tech robotikara hagyatkozik a
gyartasban, amely naponta atlag
40 tonna fém alapanyagot hasznal
fel és alakit at kilonb6z6 szinl és
formaju aluminium, acél és krém
(fényes, matt) termékekké. A Vibo
altal felhasznalt krém semmiféle
egészségre artalmas anyagot nem
tartalmaz, a legmagasabb nemzet-
kozi szabvanyoknak is megfelel és a
gyartasban egy kb. 3 6ras folyamat
eredményeként alakul at huzalbol
dizajntermékké. m

A Vibo teljes kinélata
www.viboitaly.com

A Vibo-termékeket keresse
a Démos trade Kft.-nél!
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A FIATAL SZAKEMBER, A JOVO MESTERE KIALLITAS margoéjara

‘M| FAN TEREM?"

Pagonyné Mezési Marietta
faipari mérnok, mérnok-tanar

v

Az elmilt év sikeres kezdeményezésére alapozva, a Vas Megyei Kereske-

delmi és Iparkamara ismét megszervezte Szombathelyen a végzds asztalos

és faipari technikus didkok vizsgamunkaibdl a kiallitast, melynek a Kamoni
Arborétum adott otthont junius honapban.

A kidllitason a Szombathelyi
M(iszaki Szakképzési Centrum négy
iskoldjanak — a Hefele Menyhért
Epit6- és Faipari Szakgimnaziuma
és Szakkozépiskolaja, az Edtvos
Lorédnd Szakgimnaziuma és Szak-
kozépiskolaja, a lll. Béla Szakgim-
naziuma és Szakkozépiskolaja és

a Razs6 Imre Szakgimnaziuma
és Szakkozépiskoldja — diakjai
mutathatték be az altaluk készitett
termékeket. Az idei év Ujdonsaga,
hogy az esti felnéttoktatas kereté-
ben szakmét tanul6k vizsgamunkai
is szerepeltek a kiallitott termékek
kozott.

A harminc darab vizsgaremek szi-
nes kavalkadot alkotott. A funkcio,
aforma, a szerkezet, a felhasznalt
faanyagok, a technoldgiai megol-
dasok tették egyedivé mindegyiket.
Németh Zsolt asztalos szakképe-
sitését igazolo bizonyitvanyan alig
szaradt meg a tinta. O egy fiokos



Németh Zsolt asztalos vizsgaremeke, fiokos intarzias dohanyzdéasztal

intarzias dohanyzéasztalt készitett.
Kivancsi voltam, megkérdeztem:
— Milyen anyagokat, szerkezetet,
technikat, felliletkezelést hasznalt
a vizsgaremek készitésénél?

— Az asztal f6 alapanyaga g6zolt
bikk. Pallébdl dolgoztam. A cél
egy robusztus szerkezet(i asztal
volt, ezért vastagra kimunkalt
alkatrészekben gondolkoztam.
Egy lapszabéaszt és egy kombi
gyalugépet vettem segitségul a
f6 Osszetevdk legyartasahoz. A
kisebb marasokat kézi felsémaréval
végeztem. A tet6lap és az oldallap
fecskefarku csapozasat, és a fiokok
egyenes fogazésat kézzel, vésbkkel
alakitottam ki. Ezt mindenkép-
pen fontosnak tartottam, hiszen
hagyomanyos kézi mozzanatok is
emelik az értékét egy terméknek,
plusz ezzel is gyakoroltam ezeket a
miveleteket. Az irdnytiibetét juharbdl
és mahagoénibdl készilt. Itt szem
el6tt kellett tartanom, hogy szinben
mindkét anyag megfelel&en eltérjen
a bukktdl a kontraszt érdekében. A
motivum bemarasa kézi felsémaroé-
val tortént, egy sablon segitségével.
Afellletkezelésen sokaig gondolkoz-
tam, és végll az olaj mellett dontot-
tem. Bevallom, el8sz6r dolgoztam
ilyen szerrel, de nagyon megtetszett
az altala létrehozott feltlet!

— A szakmat, ha jol tudom, esti
tagozatos, feln6ttoktatas keretében
végezte. Mi volt a célja az aszta-
losszakma megszerzésével? Milyen
szakméban dolgozott korabban?
— lgen, felnéttoktatasban sikertlt
elvégeznem, kétéves oktatas kere-
tein belul. Ennek egyik oka a szakma
iranti szeretet, a masik pedig a j6
megélhetés, ezért egyéni vallalko-
zas létesitése a kovetkez6 célom.
Jelenleg a fémiparban dolgozom
konstrukt6rként, viszont a mihely-
ben jobban érzem magam, mint az
irodaban.

Kirly Déniel faipari technikusként
végzett ebben a vizsgaidészakban.
Atfordithaté tablaval és rejtett
fiokkal készitett sakkasztala felél
érdeklédtem téle.

— Az asztallap 6t egységbdl all.
Két fiok fedél, egy sakktabla és két
nagyobb felllet. Kétféle faanyaghbol
dolgoztam, amerikai di6 és juhar
firészarubdl. Az asztal kilsé
kavaszerkezete szakallas vésett
csappal csatlakozik a labakhoz. A
fiokokat és a k6zéps6 merevitdket
alkot6 elemek atmend ékes csa-
pokkal csatlakoznak egymashoz
és a kdvaszerkezethez. A 30 mm
vastag és 40 mm széles fekete
dio és juharfa deszkak kilénb6z6

Lnaevan aszTtaLos

mértékd eltoldsaval keletkeznek
a mintak. A sakktabla két kdldok-
csappal csatlakozik az asztallap-
hoz, melyek forgastengelyként is
szolgalnak. A jatékfelulet hatlapja
koveti az asztallap mintdzatéat és
egy sikban van vele. A sakktabla
része viszont 10 milliméterrel
magasabban van. A fidkfedelek
oldaliranyban kihGizhat6ak, melyek
koldokcsappal csusznak az asztal-
lapba mart natba.

— Mi adta az dtletet a vizsgare-
mekhez?

— Szerettem volna 6tvdzni a régi
illesztési megoldasokat a modern
mintakkal és formékkal. A sakkasz-
tal Snmagéban is egy régies stilusu
butor, illetve a benne hasznalt csa-
polasok hagyomanyos fakotések
is. Az asztal fellletkezelése kézi
sellak politirozas, mely szintén
a régebbi butorok magasfény(

Hustiker Benedek asztalos vizsgaremeke,

eltolhato lapt éjjeliszekrény

feluletkezel6 anyaga. A koncepcio,
a stilus, a fiokok és a tabla szerke-
zete &ltalam tervezett megoldas.
Az asztal mintdzatanak alapétlete,
hogy a sakktabla egy 4 négyzetbdl
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allé részét emelje ki. Az eltolt min-
tdzat pedig magat a sakkjatszmat
szimbolizalja, melyben a két jatékos
kizd egymas ellen — mondta el
Daniel, aki szerényen megjegyezte,
hogy nem talélt sehol ehhez hasonl6
megoldast.

— Mi volt a cél a faipari technikus
szakma megszerzésével? Mivel
fog foglalkozni az elkbvetkezendd
idében?

— A kozeljdvében szeretném bdviteni
ismereteimet a tomorfa-megmun-
kalas, a butorgyartas terén. llletve
szeretnék tapasztalatokat szerezni
a hangszergyartassal és a fak
akusztikus jellemzdivel kapcsolat-
ban. Mivel korabbi tanulméanyaim
soran foglalkoztam szobraszattal,
festészettel, épitészettel és bator-
tervezéssel, ezért a f6 célom egy
olyan vallalkozas létrehozéasa,
melyben egyedi, kreativ batorokat,
hangszereket, ékszereket, bel- és
kiltéri hasznalati és disztargyakat
készithessek.

»AKi Ugyes és jol végzi munkéjat,
véletlenil se adja fel, és késziljon
fel a maganvallalkozo létre, hiszen
itt fogja megtalalni a szamit4sat”
— hangzott el Piri J6zsef, a Vas
Megyei Kereskedelmi és Iparkamara

Munka kbézben a szakmai zsdiri: dr. Elek Laszl6, Kovacs Tamds, Csercsics Antal

alelndkének kiéllitast megnyité
beszédében. Szentgydrgyvari
Rébert, a Szombathelyi M(iszaki
Szakképzési Centrum féigazgatéja
pedig arra biztatta a frissen végzett
szakembereket, hogy hosszu ideig
maradjanak a palyan.

A vizsgamunkakat a szakma jeles
képvisel6ibdl all6 fiiggetlen zsiri
tagjai: Csercsics Antal (OAFSZ
Vas megyei elndke), Kovacs Tamas
(FALCO Szombathely Furniture
Cluster elndkségi tagja), dr. Elek
Laszlo (Soproni Egyetem SKK
képvisel6je, a Faalapu Termékek

Kiraly Daniel faipari technikus atfordithato tablaval és rejtett fiokkal készitett sakkasztala

és Technoldgiék Intézet adjunktusa)
értékelte. A dijak odaitélésére a
zardénapon, junius 29-én keriilt sor,
melyekrél a zs(iri birdlata, valamint
a kiallitast latogatok szavazatai
alapjan dontottek.

I. helyezett, és egyben a kozon-
ségszavazattal elért kiiléndijazott
Kir&ly Déniel Miklos lett, felkészitGje
Torok Zsolt szakoktato, és Pal
Kéroly batorasztalos, balogunyomi
egyéni vallalkozé voltak;

II. helyezést Németh Zsolt ért el,
mestere Tavasz Zoltan, vasvari
egyéni vallalkozé;

lll. helyezett lett Agg Gabor, fel-
készit6je Bene Tibor, az AH Uni-
versal-Bau Kft. oktatdsvezetgje volt.
A szakmai zs(ri kulondijaban
részesult: Hustiker Benedek, aki
Tavasz Zoltan asztalos irdnyitasa
alatt készitette el vizsgaremekét.

Kovacs Vince, a Vas Megyei Kamara
elnoke a dijazottaknak és meste-
reiknek elismerd oklevelet adott &t.

A kiallitas tamogat6i: Kamoni
Arborétum, Csercsics Faipari Kft.,
NYPAN Forgacslap Feldolgozé és
Ertékesit6 Kft., Raci6 Szerszam
Kft., AH Universal-Bau Kft. m



Lnaevan aszZTaLos

Kiemelt feladat a digitalis szakadék csdokkentése

KEPZESEK A FELZARKOZASERT

Osszeallitotta: Foldei Gabor

v

A munkaero-piaci helyzet javitasanak egyik legfontosabb eleme a digitalis kész-
ségekkel nem rendelkezok oktatasa. Evek ota sikerrel fut a digitalis szakadék
csokkentésére kitalalt projekt, melynek a felnéttkori felzarkdztatas a kulcsa.

A projekt célja a lakossag digita-
lis kompetencidjanak novelése,
amely a munkaképes koru felnétt
lakossag kérében hozzajarul a
foglalkoztathatésag javitasahoz,
0sztonzi a tarsadalmi felzarkdzast

segit6 felnbttkori tanulast, segiti
azinformaciés és kommunikacios
technologidk hasznélatat igényl6
alldsok megszerzését. A digitélis
készségekkel nem rendelkezé
csoportok szamara ezen készség
fejlesztése az egyik legfontosabb
munkaer§-piaci kulcskompetencia.
Szintén lényeges a motivaciot
er@sitd szemléletformalas, hiszen
a digitdlis irdstudatlansag részben
szemléletbeli okokra vezethet6
vissza.

A projekt keretében 2020 végéig
legaldbb 260 ezer f6 kap lehet6-

séget két kulénboz6 szintli képzési
program elsajatitasara a kevéshé
fejlett régiokban (Eszak-magyar-
orszagi, Eszak-alféldi, Dél-alféldi,
Ko6zép-dunantdli, Nyugat-dunantali,
Dél-dunantuli) magyarorszagi laké-
hellyel rendelkez8, célcsoportba
tartoz6 személyek koziil.

Kiemelt célcsoportok az alacsony
iskolai végzettséggel rendelkezék,
a kedvezményezett jarasokban
él6k, a kbzmunkéasok, a rendszeres
jévedelemmel nem rendelkezék, a
megvaltozott munkaképességlek,
illetve a tobb eltartottal egyediil €16
feln6ttek. A tdmogatas dsszege
fejenként maximum 70.000 forint,
a képzéseken val6 részvételhez
nincs szilkség onrészre.

Konzorciumi egyuttmikoédésben
valésul meg a projekt a Nemzet-
gazdasagi Minisztérium, a Nemzeti
Szakképzési és Feln6ttképzési
Hivatal, valamint a Kormanyzati
Informatikai Fejlesztési Ugynokség
részvételével. A projekt keretében
kidolgozott 35—-35 Oras képzési
programok gyakorlatorientaltak,
az alacsony iskolai végzettségliek
szamara is elsajatithatok. Lényeges
célkitlizés, hogy minimum 110 ezer
f6 alacsonyan képzett, a programba
Iépéskor legfeljebb alapfokd (ISCED
1) vagy als6 kézépfoku (ISCED 2)
végzettséggel rendelkez6t tamo-
gasson, amely csoportbél 88 ezer

Megyei szinten idén jluniusig az
alabbi tablazatban régzitett szam-
ban valésultak meg képzések:

Befejezett
Megye képzések
szama

Bacs-Kiskun 551
Baranya 706
Békés 432
e e
Csongrad 344
Fejér 314
Gy6r-Moson-Sopron 163
Hajdu-Bihar 696
Heves 298
Komarom-Esztergom 132
Nograd 224
Somogy 615
Szitznig:)—lBC:reg 1951
Tolna 233

Vas 169
Veszprém 230

Zala 293

fének a képzések eredményes
elvégzését kovetben tanusitvanyt
kell szereznie.

A projekt mar 2015. jdlius 1-jén
elindult és 2020. oktéber 31-én
zarul. Atamogatéasra rendelkezésre
allo keretdsszeg 22,9 milliard forint,
amely 100 szazalékban unids
forras. m
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TABU furnérok a JAF Holz kinalataban

KETSZERKESELT ES
SZINEZETT FURNEROK

v

A TABU név nem ismeretlen a hazai belsoépitészek és asztalosok szamara,
hiszen évek odta jelen van a hazai furnérkinalatban. A jovoben a magyaror-
szagi piacon kizardolag a JAF Holz portféliojaban lesznek majd elérhetéek az

A TABU Eurb6pa vezet6 ,design-
furnér” gyartd cége. A festett és
kétszerkéselt furnérok gyartasa
terén kinalt prémium termékeiket a
legjelent6sebb belsGépitészek és
designerek hasznaljak. A cég 1927
Ota van jelen a piacon, sikeriiket
els6sorban a kivalé minéségnek, és
a divattrendeket megel6z6, sokszor

olasz gyarto termékei.

merész koncepcidinak kdszonheti.
A JAF Holz folyamatosan fejleszti
furnérértékesitési koncepcidjat, és
termékportfdlidjat a piac igényeihez
igazitja. A standard furnér kinalatuk
egyedilalléan széles és magas
mindséget képvisel. A festett és két-
szerkéselt furnérok terén hasonléan
magas és kiegyensulyozott minéség

acél, ezért esett a valasztas az olasz
gyarté termékeire.

MI IS AZ A KETSZERKESELT
FURNER?

A késelés a szinfurnérgyartas
technolégiaja. A ronkbdl kialakitott
frizb6l késelik a furnérlapokat. Két-
szer- vagy tobbszorkéselt furnérrol



akkor beszélink, amikor a frizbél

7 £

késeléssel eldallitott furnérlapokat
Ujra 6sszeragasztjak, majd az igy
kialakitott tombdsitett frizt elforgatva
Ujralekéselik. Az ezzel atechnol6gi-
aval készitett furnéroknal elérhetlink
extra rajzolatot, de cél lehet a még
egyenletesebb, homogénabb textira
is. Mindenesetre egy kiegyensulyo-
zottabb, kénnyebben reprodukalhaté
furnér lesz a végeredmény.

A kétszerkéselt furnérok terén a
gyarté altal kinalt 80 fajtabdl bel-
s@épitészek segitségével 25 fajtat
valasztottak ki. Ezek a tipusok rak-
tarrol azonnal elérhet6ek lesznek, de
emellett természetesen a teljes kina-
lat rendelhetd, 3—5 napos szallitasi
hatéridével. A kétszerkéselt furnérok
mérete 3100/2500x570/670 mm.
Festett furnérokbol —amelyek mindig
fafajazonosak — szintén 20 tipust
valasztottak, figyelembe véve a
legfrissebb divatiranyzatokat. Itt
nemcsak a szin és a fafaj, hanem
arajzolat és a textlra is valaszthat6
lesz az ugyfelek szamara.

A tervezdk és a végfelhasznaldk
munkajat segitend6, specialis
furnérkatalégusok késziltek A/4
méret( anyagmintakkal, szin, fafaj
és rajzolat szerinti csoportositasban.
A kindlat komplexitasdnak érde-
kében minden furnérhoz elérhetd
szinazonos élanyag, élfurnér és
élléc egyarént.

I'A\F

A FA A MI VILAGUNK

www.jafholz.hu

Furnérértékesitd
kollégaink elérhetésége:

Dunaharaszti

Lajko Levente

+36 30 889 5264
levente.lajko@jafholz.hu

Kamenszki Tamas
+36 30 828 4341
tamas.kamenszki@jafholz.hu

Gydérujbarat

Barany Ferenc

+36 30 257 9094
ferenc.barany@jafholz.hu

Malyi

Orosz Viktor

36 30 337 0201
viktor.orosz@jafholz.hu

Algy6

Mészaros Alex

+36 30 651 5672
alex.meszaros@jafholz.hu

Zalaegerszeg

Kispal Tamas

+36 30 201 7841
tamas.kispal@jafholz.hu

Pécs
Cservenka Gabor
+36 72 552 175
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Horvath Ferenc vall az élet talan legfontosabb kiildetésérél

A BOLDOGSAGROL

Toth Norbert

v

Idén indult atjara a Magyar Asztalos lap uj rovata, a Lélekforgacsok. Célunk,
hogy a faipar vilaga mellett egy masik kozos pontot is talaljunk olvasdink
kozott: magat az embert. Miért? Munkank, élethelyzeteink soran sokszor at-
élhetjilkk az élet nehézségeit, és ilyenkor el kell ismerni, hogy a szakmai-
sag onmagaban nem elég a boldogulashoz. Azonban az emberi lélek sz6-
vevényes rendszerében a hibak mellett ott vannak az erények is. Benniink
vannak, csak fel kell oket ismerni. Segitségiikkel pedig valéodi megoldasokat
tudunk talalni a nehéz élethelyzetekben.

A névjegykartyajara az van irva:
boldogsagkutatd. Még miel6tt barki
nekiallna taldlgatni, jelzem: ez nem
egy tudomanyos kategoria, sem egy
diszciplina. Horvéath Ferenc 6szintén
keresiimmar évtizedek 6ta: miabol-
dogség. Vajon megtalalta? Olvassak
el a vele készitett beszélgetést!

— Tegylink ugy, mint ahogy Rejt6é
Jend a regényeiben teszi: mindjart
ugorjunk bele a dolgok kézepébe.
Széval: mi a boldogsag az életben?
— Az élet boldogsaganak alapja
az értékek felismerése. Harom
ilyen alapérték van. Az els6 az
alkotasérték: amikor cselekszel,
alkotsz valamit, és ezzel értéket
hozol létre. Barmi lehet ez: egy
szép koméd elkészitése, egy finom
ebéd megfézése stb. Aztan van
az élményérték. Az, amit csinalsz,
amiben benne vagy, az élményt
ad neked. A harmadik a hozzaal-
lasérték: hogyan &llunk hozz4 a
munkahoz, a szabadidéhéz, egy
masik emberhez?

Kdénnyebben felfedezhetdk az
értékek, ha példaul a nap végén
értékeled a napodat. Szdékratész

mondja: ,A vizsgalodas nélkili élet
hiabavald élet.” igy kénnyebben
kerul felszinre, hogy mi az, amit
egyaltalan nem kellene tenni, eset-
leg mi az, amit masképpen kellene
tenni. igy eredményesebben jutunk
el oda, hogy amit tesziink, azt jol
tesszlk. Tehat: atudatosan megélt
élet maga a boldogség.

Itt mar az életiink vezetésérdl van
sz0. Az életvezetésiinknek két aton
kellene haladnia. Az egyik a gyakor-
lat, ez térténik vellink a kilvilagban:
dolgozunk, baratkozunk, gyereket
neveliink, szérakozunk stb. A mésik
Ut azonban bell, a lelkivilagunkban
zajlik: gondolkodunk, tervezink,
tanulunk, érzlink stb.

A boldogsag pillérei és alapja. Horvath Ferenc tanulmanya



— Mennyire szdlhatunk bele az
életiink vezetésébe?

—Nemcsak szerepl6i vagyunk a sajat
életiinknek, hanem a szerzdi is. Igaz,
hogy vannak életkdrilményeink,
mint példaul a szarmazas, a szul6k.
Ezekkel nem tudunk mit tenni. Emellett
viszont vannak olyan dolgok, amelyek
kizarélag rajtunk mulnak: a vilagrél,
az emberekr6l, dolgokrol kialakitott
gondolataink és érzéseink. Ezek
csakis téliink fliggnek. Ebbél adédoan
atorekvéseink, a cselekedeteink ismét
csak télunk fuggnek.

Ha télink figgnek, akkor hatassal
is lehetiink rajuk. Gyakran vagy
turelmetlen autévezetés kézben?
Akkor készulj fel arra, hogy aznap
milyen médon leszel tirelmes ilyen
esetben. Ez lehet barmi: egy kedves
fénykép a zsebben, szép zene, egy
j6idézet stb. A lényeg, hogy késziilj
fel r4! Seneca mondja: ,Ha nincs
terved az 6romre, banatban lesz
részed.”

Szomoru élethelyzetek persze
érhetnek minket. Ez ellen nem tudjuk
magunkat felvértezni. Am ahogy rea-

galunk ra, az marismét csak rajtunk
mulik. Egy keleti mondas ugy tartja:
+AT0SSZ j0n, ajéérttenni kell.” Johann
Sebastian Bach egyszer két évig volt
tavol a csaladjatol. Hazaérkezésekor
értesult arrél, hogy id6kdzben meghalt
afelesége és két gyermekeis. Eztirta
a napléjaba: ,Add, uram, hogy meg
tudjam &rizni életoromoém!” Tudta,
hogy az 6romre szilletett, alkotasra,
és hogy ez az ¢ killdetésének része.
— Hogyan segithetjliik magunkat
tudatosabban élni?

— Elj nyitottan! Deriiljon ki a kor-
nyezeted szamara, hogy mi az, ami
foglalkoztat, mit érzel, mire gondolsz
éppen. Ha nyitottak vagyunk, és
6szintén, tisztan kinyilvanitjuk azt,
amit igazan szeretnénk, akkor az
élet olyan eseményeket és embe-
reket terel felénk, akik ebben a
segitséglinkre lesznek.

A kedvesség is hozzaseqgit a nyi-
tottsaghoz. Ugyanakkor, ha arto,
rosszall6, becsmérlé stb. gondo-
latok vannak bennunk, és el kell,
hogy ismerjik magunknak: ,Na
erre most nem lennék buszke, ha

Lnaevan aszZTaLos

megtudna a kornyezetem”, akkor
azonnal tetten érhetjik magunkat,
hogy nem vagyunk tudatosak.
Aztan a tudatos élethez az is
hozzasegit, ha szamba vesszik,
hogy a gondolatainknak teremt6
ereje van. Amire gondolunk, annak
a megvalésuladséara nagyobb az
esély. Vajon egy elkészilt, és
szamunkra buszkeséget jelent6
asztalosmunka kezdete nem egy
gondolat a fejunkben?
Osszefoglalva: nem kell a bol-
dogsagra térekedni. Az val6jaban
kisér jelenség: a nyitott, 6szinte,
jératorekvd életvitellink velejardja.
Ha 6érommel végzed el azt, amit
rad helyezett az élet; ha szeretetet
adsz, és képes vagy befogadni a
feléd iranyul6 szeretetet; ha halas
vagy azért, amid van; ha észintén
megbocséatasz magadnak, és képes
leszel megbocsatani masoknak;
ha a kapcsolataidat apolod, és j6
baréati kapcsolatokat alakitasz ki;
ha mindenben a mértékletességre,
mint egyensulyra torekszel, akkor
boldogsagban lesz részed. m
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A spoérolas jegyében — munkabér, id6- és helymegtakaritas

CNC-UZEM 28 M*-EN

CNC fmi

’ PLC élzarspép

j » |Jj~c J‘zaénizge,buj

IDOT SPOROLNI, DE HOGYAN?
Harom min6éségi gép, kivalo funkci-
Okkal és hatékony munkafolyama-
tokkal — ez jellemzi a kis helyen és
gyorsan felépithet6 CNC-lzemet,
mely kisebb befektetéssel érhet6
el, mint gondolna.

PENZT SPOROLNI,

DE HOGYAN?

A 28 m? tertileten megtalalhaté gépek
O0sszesen tobb munkafolyamatot
képesek elvégezni, igy elmondhat-
juk, hogy 13 gép helyett minddssze
harmat kellett megvasarolnunk.

Komplex munkafolyamatok
Kevesebb ember szilkséges a miikddtetéshez
Uj miihely gyors berendezése

Azonnal elkezdhet6 termelés

Kis helyen nagy kapacitas

0sszehangolt munkajat 1 munkaeré
alkalmazasaval is megvaldsithatja.

MIERT VAN SZUKSEG KICSlI,
DE PROFIN FELSZERELT
ASZTALOSMUHELYRE?
Napjainkban divat lett a kis helyek
praktikus berendezése. igy van ez
az asztalosszakméban is, hiszen
egyre kevesebbet szeretnénk
rezsire, bérleti dijra, vagy ingatlan-
vasarlasra kélteni, annal nagyobb
profittermelés a kitlizott cél.

28 m? teriileten rendezheti be G és
korszer(i asztalostizemét, mellyel

Bérleti dij, rezsikoltség, munkabérsporolas
Kezd6 vallalkozas szamara j6 befektetés

MIN LEHET MEG
VALLALKOZOKENT

SOKAT SPOROLNI?

Human eréforrason, de csak akkor, ha
atermelési kapacitas Uj dolgozok fel-
vétele nélkiil is névekszik. A Paoloni
csaladnak kdészdénhet8en dnnek
nem kell Gjabb gépkezelbket fel-
vennie lzemébe, merta harom gép

6n mar biztosan a jov6 generéacio-
janak gondolkodasmaédjat képviseli
a szakmaban.

Kis térben, kevés alkalmazottal, preciz
és hatékony munkafolyamatok mellett
lehet lizeme egy csapasra készen. A
termelékenység pedig rovid id6 alatt
sok megrendelést, és magas profitot
hoz 6nnek. Akar egyszemélyes vallal-

kozoként is hamar nevet szerezhet a
szakmaban, és megszerezhet olyan
megrendeléseket, amelyekrél addig
lecsuszott, vagy almodni sem mert.

MILYEN KONSTRUKCIOBAN
JUTHAT 28 M?-ES ASZTALOS-
UZEMEHEZ?

Szamos lehetéséget kinal dnnek a
Paliszander Kft., mert tudjuk, hogy
befektetés nélkiil nincsen fejlédés. A
Paliszander Kft. felkinalja vasarléinak
akamatmentes hazi hitel lehet6ségét,
ezzel tamogatva a vallalkozasok
kapacitasbovité torekvését, vagy Uj
véllalkozasok indulasat. A 28 m?-es
CNC-lizem tokéletes megoldas kezd6
asztalos véllalkozék szamara is, és
akar tartosbérleti konstrukcioban is
igénybe vehetd.

Kérje ajanlatunkat a
gep@palszander.hu e-mail-cimen!
A gépeket lizem kdzben is megtekint-
heti, varjuk e-mailes jelentkezését!
Latogasson meg minket és tervezzik
meg egytt Uj asztaloslizemét! m

=
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Zerspanung 2.0 - Teljesen (j forgacselvezetés!

FORGACS! EL. AZ UTBOL!

AZ EDDIGI ALAPVETES:

A klasszikus elgondolas abbdl indul
ki, hogy a faipari forgacsolas soran
minden szem levalasztott forgacs,
amelyet egy fog létrehoz, egy, a fog
elétt elhelyezked6 forgacstérbe kerdil,
majd onnan akkor I6k6dik ki, amikor
a fog kiér a megmunkalt anyagbdl.
Az AKE megkérdGjelezte ezt a
dogmat, és rendkivil érdekes
felismerésre jutott, miszerint a gya-
korlatban ez nem mindig m(ikodik
igy. A szerszamon kivil ugyanis
anyag-nedvességtartalom, elszi-
vasi hatékonysag, gépi tényezék
és sok mas dolog befolyasolhatja
a forgacsolast.

Afelismerés végll a faipari szersza-
mok Uj generacidjanak kifejlesztése-
hez vezetett.

Azt, hogy ez a koncepcio az iparag
tovabbi szerszdmaira is alkalmaz-
haté, az AKE a maras és a lapsza-
baszat esetén is bizonyitotta.

A SPIRALMARO-INNOVACIO:

A Zerspanung 2.0 terliletén szerzett
tapasztalatok a vilagon egyedulallé
madon felhasznalasra kertiltek a fels6-
marok fejlesztése soranis. A korabbi
szerszamgeometriak hatart szabtak
a fellleti min8ség, az el6tolasok és
az élettartam tovabbfejlesztésének.
Az AKE Uj spirdlmarécsaladja minde-
zen elvarasoknak megfeleld miiszaki
innovacidkat 6tvozve biiszkén viseli
a Harmony nevet. A sokoldalu fel-
hasznalhat6sag, a magas fellleti
minéség, a gazdasadgossag és a
magas el6tolasi értékek eléréséhez

a szerszamok megmunkalo élei
54°-0s tengelyszoggel rendelkeznek,
hogy a szinte ,hamoz6” forgacsolas
minél kisebb energiabefektetéssel
és terheléssel jarjon. Az eredmény
az, hogy a fejleszt§ a szerszamot
nemcsak fagolashoz, kontur-, vagy
falcmarashoz ajanlja nyugodt szivvel,
de ellenirany( marasrais, a mar lezart
élekkel szemben.

A szerszamokon a nagypontossagu
alaptest-kimunkalas soran eleve kiala-
kitasra kertiltek a specialis forgacsel-
vezet6 arkok, hogy az alapvetésként
tamasztott hatékony forgacselvezetés
ez esetben is megvaldsuljon.

A 2.0 forgécsolési technoldgia, a
kilonleges kialakitas és a felhasznalt
anyagok miatt a marok elképeszt6é
maodon, helyes felhasznélas esetén



A KORFURESZLAP-INNOVACIO:

Ez az ugynevezett ,Chipbelt”,
mely a forgacsokat oldaliranyban
vezeti el. Az oldaliranyu forga-
cselvezetés altal elkerilhet6 a
masodlagos forgacsolas, vagyis,
hogy a forgéacs Ujra és Ujra elva-
gasra kerilljon, igy feleslegesen
rontva az él tartéssagat.

Az eredmény a megmunkalassal
jaré zajok jelentds, akar 50%-0s
csokkenése, az élettartam lénye-
ges meghosszabbodasa, és a
vagasi minéség jelentds javulasa.
Az innovativ szerszamok alkal-
mazasa tbbb szempontbdl is
elényos, hiszen 6sszehasonlitva
a hagyomanyos technoldgiaval,
azonos kortlmények kdzott akar
70%-0s élettartam-ndvekedés
érhet6 el.

haromszoros élettartamot produkal-
nak a hagyomanyos marészersza-
mokkal szemben.

Mint minden esetben, a j6 minéség
is lehet még jobb, el6segithetjik
a szerszdm azonos élkoron valé
futasat HP-, zsugor-, vagy szintén

Vékony vagasrésd valtozat esetén
25%-kal kisebb aramfelvétel és
25%-kal kevesebb levalasztott
anyagmennyiség érhet6 el.

Aflirészlapok 300—480 mm atme-
réig elérhet6k és kialakitasuknal
fogva 20—40 m/perc el6tolastol a
gépto6l és a megmunkalt anyag-
tol flggben egészen 80 m/perc
elétolasig alkalmazhaték.

Osszességében 35%-kal kisebb
szerszamkoltség, melyet gyorsan
Osszeadhatunk, ha nem hagyjuk
figyelmen kivil a szerszamcsere
okozta allasidét, az élezési kolt-
séget, nem beszélve egy cse-
rélendd szerszam altal generalt
inveszticiorol.

az AKE altal kifejlesztett HSK-plus
szerszambefogokkal is.

A Harmony szerszdmcsalad tovabbi
kildnlegessége, hogy legyen akar
natdr, vagy bevonatos, forgacslap,
vagy témor fa, kereszt- vagy hossz-
irany, kiemelked6 teljesitmény és
feluleti min6ség érhetd el. A marot
olyan speciélis mdédon fejlesztették
ki, hogy az élzaré gépeken prob-
Iémamentesen biztositani tudja a
fugamentességet, s6t leginkabb itt
érvényesuinek az elényei. Az élzaro
gépek vezetd gyartdi, valamint a
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vezetd konyhabutor-el6alliték mar
sikeresen alkalmazzak a Harmony
szerszamokat.

Az Ujtechnolbgias szerszamok kilén-
ben semmilyen specidlis szerviztech-
nol6giat nem igényelnek, magyaror-
szagi telephelyén az AKE Hungaria
Kft. végzi ezen szerszamok élezését.
Afeladat tehat akar flirészelés, akar
maras, fa, mldanyag, vagy akar
aluminium megmunkalasa, az AKE
minden terlleten korszerd, innovativ
megoldast kinal, melyhez itthon is
remek szervizt, szakértd segitséget
tart készenlétben. m

AKE Hungaria Kft.
Szombathely, Vasartér u. 12.

akehungaria@ake.hu
www.ake.hu

J

Cutting & | better
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A SWISSPAN-ELMENY

A Sorbes csoport harom iizemet foglal magaban: ez a két ukran és az észtorszagi

iizem. A vallalat mindig kiilonb6zo iranyokban fejlodik: folyamatosan novekvo

értékesitési teriilet; 0j szinek rendszeres bevezetése; a gyarak modernizalasa;

a kornyezeti hatas csokkentése. Az egyre népszeriibb termékpaletta itthon
a Lajter Butor Kft. kinalataban érheto el.

SZELES TERMEKVALASZTEK

A Swisspan egyik er6ssége a ter-
mékek széles valasztéka. A mai
termékvéalasztékban tébb mint 200
szin szerepel. A katalogusban talal-
haté szinek 3 csoportra oszthatok:
Klasszikus — ebben a csoportban
klasszikus faszinek vannak, agymint
a dio, a cseresznye, vagy a bukk.
Natdr — ez a csoport a modern
faszineket vonultatja fel, melyek
kivitelukben nagyon hasonlitanak a
természetes faanyag textarajahoz.
Uni/Fantasy — egyszin( dekorok,
melyek szama és sokfélesége
lehetévé teszi, hogy sikeresen
lehet kombinalni ket egymassal
és mas dekorokkal.

STILUSAJANLO

A divatirdnyzatok a bels6épi-
tészetben nem valtoznak olyan
gyorsan, mint aruhék, a cipék vagy
a hajviseletek esetében. Minden
lakastulajdonos azt akarja, hogy
a lakas bels6 tere minél hosszabb
ideig divatos maradjon, ez a dontd
tényez§ egy atgondolt tér létreho-
z4sanal. Ezért a formatervez6k és
a fejleszt6 szakemberek mindent
nagyon alaposan atgondolnak, és
nemcsak a szépségre, hanem a
gyakorlatiassagra is odafigyelnek.
A modern vilagban az emberek
belefaradtak a hivalkodasba és
nem terhelik meg az életteriket
feleslegesen dsszetett formakkal.
Ezért fokozatosan el6térbe keril-

nek olyan stilusok, minta ,Loft”, a
~country” és a ,Skandinav”.

DEKORAJANLO

A vilag vezet6 butorgyartéi sikere-
sen hasznaljak a fa és a k& érdekes
kombinacidit, amelyek harmoni-
kusan kiegészitik a klasszikus
stilust. llyen Ujdonsag a dekorok
kozott a Pietra Bianco és a Pietra
Nero. Evrél évre nagyobb szerep
jut atermészetes ké hasznalataval
elért alkotdsoknak — egy modern
klasszikus a belsé térben, amely
egyre tobb rajongéra talal.

2018 LEGUJABB SZINEI

Az idei év fejlesztései a feny6de-
korokra dsszpontosultak. Az (j
szinek a vilagostol a sétét arnyalatig
mutatjak be a fenyd jellegzetes
erezetét, parositva egy olyan

struktdraval, mely az igazi feny6fa
hatasat érezteti.

Kataldogusokért, szinmintakeért,
bévebb felvilagositasért keresse
a Lajter Buator Kft. munkatérsait,
hogy 6n is megtapasztalhassa a
Swisspan-élményt! m

3

SWISSPAN by SORBES*

Swisspan butorlapok
Lajter Butor Kft.

Lajter Gerg6

kereskedelmi vezet6

Tel.: 06-30/459-3635
lajter.gergo@lajter.hu
www.swisspanbutorlap.hu
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Kontaktcsiszologépek alkalmazott technoldgiai

Toth Norbert

v

A famegmunkalas gépe-
sitésének korszerisité-
se a csiszolasi feladatok
terén is kivanatos. Aki
ezt a természetes és
nemes alapanyagot
értékes butordarabba
szeretné atalakitani, an-
nak feliiletkezelés nél-
kiil is kellemes tapintasu
feliiletet kell létrehoznia.

SIMA UGY?

Ezuttal a széles szalagu csiszol6-
gépek vilagaba pillantunk be. Ebbe
a kategdriaba az 500 mm-nél szé-
lesebb csiszoldfeliilettel rendelkezé
gépek tartoznak. Ez a tartomany
1100-1350 mm-ig terjed alapeset-
ben, egyediigények esetén az 1650
mm-t is elérheti a kkv-szektorban,
de a nagyipari megoldasok akar
3200 mm-tis tudnak. Alkalmazési

terlletuk a témor fa, furnérozott/
rétegelt termékek lapcsiszolasa.
(Elfeluletek csiszolasara nem alkal-
masak.) A csiszolasifeladat a gép
felszereltségétdl és az alapanyagtol
fugg6en sokrétli lehet: kiegyenlitd
(egalizald) durva csiszolas (tomor
fanal), fellletkezelés el6tti finom-
csiszoléas, lakkozott, festett fellletek
koztes csiszolasa, illetve finiselése.

Légparnas csiszolétalp mikddési elve



A hagyomanyos hengercsiszolo
gépek alapvetd problémaja, hogy
csiszolas kézben a csiszolandé
felllet és a csiszolast végz6 szer-
szam kozotti érintkezés vonal menti,
azaz egy nagyon keskeny felUletre
koncentralddik. Ez csiszolasi egye-
netlenségekhez vezethet. Sokkal
jobb csiszolasi eredmény érhet6 el,
ha a csiszolas kézben a csiszoland6
felllet és a csiszoldszerszam kozotti
érintkezés nem vonal menti, hanem
felllet menti. Ezt a moédszert hasznal-
jak a széles szalagu csiszol6gépek
a gumibevonatos kontakthengerek
alkalmazasaval, illetve — ezt kom-
binalva —talpas (papucsos) csiszo-
I6egységekkel. Sok mulik azonban
a vezérlési lehetdségeken.

figyelembevételével a sziikséges pil-
lanatban szoritja ra, valamint engedi
fel a 1égpérnas csiszolotalpat.
A médszer nyilvanval6 elénye, hogy
a parnarajuto sdritett levegd egyen-
letesen osztja el a csiszol6szalagra
juté nyomast a munkadarabon. A
hatranya viszont, hogy — munkada-
rabszkenner vagy egy megfelelé
csiszol6talp-vezérlés nélkil — a
munkadarabon bellli hatarvona-
lakat, pl. kivagott teriileteket nem
ismeri fel.

Vannak olyan médszerek, amelyek
mar képesek a fellleten beltli finom
kulonbségek érzékelésére is. Itt
a csiszolast végzo6 teljes fellle-
tet szelvényekre, szegmensekre
osztjak. Minden ilyen szelvényhez
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meghaladva Iép mikddésbe,
ezen belill egységes a nyomoerd.
Ez a vetemedett alkatrészekre is
vonatkozik. Sét, bizonyos gyar-
toknal a parhuzamosan adagolt
munkadarabok esetén is miikddik
ez a rendszer. Természetesen,
ahol a feltleten belll nincs egyedi
megmunkalasu részterilet, ott
egyenletes nyomoerdvel biztositja
amodszer az egységes csiszolasi
teljesitményt.

Az otlet j6, szamos gyarto alkal-
mazza is, de a kivitelezési meg-
oldasok eltéréek. Van, ahol pneu-
matikusan, azaz s(ritett leveg6vel
vezérlik a nyomofejeket.
Ugyanakkor példaul a Heesemann,

s

vagy a Weber nem sdiritett leveg6-

Elektronikus vezérlésii nyomdfej-sor a Webertél

TECHNOLOGIAI MEGOLDASOK

Az egyik ilyen rendszer a s(ritett
leveg6vel vezérelt nyomégerenda.
A gép érzékeli a bejové munkada-
rab befoglalé méreteit, és annak
megfelel6en emeli vagy sullyeszti
alégparnés csiszolotalpat (igy az
alatta futo csiszoloszalagot), hogy
az szinkronban mozoghasson az
elulsé, valamint a hatso, lefuto éllel
—atulcsiszolas elkerilése miatt. Itt
tehat a rendszer a munkadarabot
~nyilvantartasba veszi” annak min-
den paraméterével, és az el6tolas
kbzben eltelt id6 vagy a megtett ut

tartozik egy fém nyomotalp, vala-
mint egy vezérelhetd nyomofej.
Mivel mindegyik ilyen szelvényhez
Onallo iranyitas tartozik, igy eltéré
nyomoéer6 is rendelheté hozza. A
munkadarab felileti jellemz&ihez
meég a csiszolds megkezdése elbtt
szkenneléshdl szarmazoéan lehet
informéaciokhoz jutni. Ha példaul
az alkatrész eltér6 vastagsagu
tartomanyokkal rendelkezik, akkor
ennek megfelel6en igazodnak a
csiszol6szalagot mozgatd nyomotal-
pak is. Ez egy meghatarozott tlirési
tartomanyt (altalaban max. 2 mm)

vel, hanem elektromos Gton oldja
ezt meg. Ebben a megoldasban
az érintkezéshez sziikséges meg-
felel6 nyomast elektromégnesek
generdljdk. Ezen gyarték szerint
a rendszer olajjal és vizzel valo
szennyez6dése, ahogy az a pneu-
matikus elemeknél el6fordulhat,
ebben az esetben kizart.

PLUSZKEPESSEGEK TARHAZA
A hatékonyabb és viszonylag
kényelmesebb munkavégzéshez
szamos tovabbi vezérlés nyujthat
segitséget. Tekintsik at ezeket!
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TOVABBI CSISZOLOEGYSEGEK
ELHELYEZESE.

A kontakthengerhez, vagy az ezzel
kombindlt csiszol6talpas egységhez
tovabbi munkaegységek is keril-
hetnek. llyen a keresztszalagos
megoldas. Itt a szaliranyu rostokat
szétszakitd szalag valdjaban jobban
el6késziti a fellletet arra, hogy
az ezutan kovetkez6 hossziranyu
csiszolas kénnyebben eltavolitsa
azokat. Vannak gyartok, akik a
ferde, rézsutos iranyban elforgatott
szalagokban hisznek. Terjed6ben
vannak az ,X” megoldasok, ahol is
alegtobb csiszolasi folyamat (ega-
lizalas, hossz- és keresztcsiszolas)
egyetlen munkadlloméson helyez-
kedik el, és kezelGi iranyitassal
lehet valtogatni a munkat végzd
szalagokat.

Vastagsag. Itt a munkadarab
vastagsagat automatikusan méri a
rendszer, amihez a kezel6feliileten
keresztil betaplalt kivant vastagsa-
got figyelembe véve hozzaigazitja
a fels6 munkaasztalt. Altalanos-
sagban ugyanis a megmunkalo
szerszamok felsd elrendezésliek,
igy az alsé munkaasztal &lland6
magassagu. (Kivételt a kétoldalas
csiszoldberendezések, valamint a

Keresztiranyu csiszoléegység a Kiindigté!

Harom munkaegységes berendezés a Heesemann cégtél

hatékonyabb termelési lanc érde-
kében elhelyezett als6 csiszolasu
gépek képeznek.)

Gyalufejaggregat. A tablasitott
alapanyagok csiszoldsa soran a
ragasztoval kevered6 csiszolatpor
gyakoribb szalageltomd6dést okoz.
A tomor fa alapanyagok meg-
munkalasa soran pedig lehetnek
jelentésebb vastagsagbeli kiilonb-
ségek. llyen esetekben a csiszolast
végzd rendszer terhelése helyett
egy spiralis gyalufej elhelyezése

hatékonyabb munkavégzést ered-
meényezhet, rdadasul egyetlen
berendezésen belil.
Poreltavolitas. A csiszoloszalagra
rarakddo csiszolatpor csokkenti a
szalag élettartamat, és a csiszolasi
mindséget is. Ez aldl a tapadas-
mentesitett szalagok sem igazan
jelentenek kivételt. Erre fejlesztették
ki a csiszol6szalag-lefujato eszkozt.
A slritett leveg6vel taplalt fuvokak
egész sora all rendelkezésre, hogy
lefdjja a port a szalagrél, és a
tisztabb felllettel eredményesebb
legyen a csiszolas.

Strukturalt feliiletek. Fémsodrony,
illetve mlanyag kefél6egységek-
kel szaliranyban futé mintazatot,
Oregbitett hatast, a keresztiranyu
csiszolassal pedig firészelt, divatos
szoval vintage hatast lehet elérni.
Ezek ugyanis manapséag keresett
fellletkialakitasi modok. =

Képek
http://www.unisand.com
https://www.holzschleif-

maschine.de
https://www.kundig.com
https://wtp.hoechsmann.com
https://www.heesemann.com



ETS EC excentercsiszol6 a Festooltol

CSISZOLAS - KOMPAKT,
ERGONOMIKUS ES EROS

~Pormentes kezdemé-
nyezés” részeként a

”_

Festool tovabb bovitette
csiszoloi valasztékat. Az
ETS EC 150 nagyobb fe-
lilletekhez és munkada-
rabokhoz alkalmas, mig
az ETS EC 125 kisebb
munkadarabok, vala-
mint ivek és élek csiszo-
lasahoz idealis. Mindkét
ETS EC csiszolot
tartéosan kényelmes- és
finomcsiszolas jellemzi.

A kompakt kialakitast kifinomult ergo-
némiéval és a biztonsagi, valamint
kényelmi jellemz&k széles skalajaval
0tvozd két ETS EC excentercsiszolo
verhetetlen a csiszolas vilagaban.
Aztaz érzést adja, hogy pontosan az
On kezéhez lett tervezve. Praktikus
kialakitasa kulonésképpen szem-
betlind kisebb-nagyobb fellletek
kényes csiszolasi feladatai, vagy
apro targyak, ivek és élek csiszolasa
soran. Erételjes EC-TEC motortech-
nolégiajuknak kdszonhetéen mindkét

csiszold kdnnyebb a hagyomanyos
motorokkal és szénkefékkel felszerelt
tarsaiknal, ami idedlissa teszi Gket
fuggdbleges feliileteken vagy a fej
felett végzett munkahoz. Szénkefe
nélkuli motorja rendkivill robusztusséa
és kopasmentesseé teszi 6ket, egyben
a szénkefék cseréjének bosszantéd
szilkségét is kikiiszobdli. 3 mm-es
csiszol6loketukkel a csiszol6 ETS
EC 125/3, illetve ETS EC 150/3
véltozatai tokéletesek finom-, illetve
a legfinomabb csiszolashoz. Az
enyhe, illetve a festékrétegek fel-
hordéasa kozotti koztes csiszoldshoz
az 5 mm-es csiszol6loketli ETS EC
150/5-6t ajanljuk.

INTELLIGENS MOTOR

Ha a rezgés tul er6ssé valik, az
0j ,Vibration Control System”
rezgéscsillapitdé rendszer aktivan
beavatkozik és csokkenti a fordulat-
szamot. A Festool egyedi elszivé-
felismer6 rendszerrel is ellatta az (]
csiszolgjat, melynek Iényege, hogy
bekapcsolt allapotaban a gép csak
akkor indul el, ha csatlakoztatva lett
a szivotomld. Ez arendszer sziikség
szerint manualisan ki-/bekapcsol-
hat6. A csiszol6 szabadalmazta-
tott tanyérféke megakadalyozza,

hogy Uresjaraton a csiszol6tanyér
iranyithatatlanul felgyorsuljon. Ez
lehet6vé teszi a gép karcolasmentes
poziciondlasat. A tarcsafék karbid
bevonata meghosszabbitja a gép
élettartamét.

UJDONSAG:

SIMA SZivOTOMLO

Az (jj sima szivotoml6 védSburkolata
optimalis felliletvédelmet biztosit, mig
beépitett plug-it kdbele megszinteti
a targyak sarkain elakadé kabelek
bosszantd jelenségét.

CSISZOLASI RENDSZER

A Festool megfelel6 tartozékokat és
specidlisan tervezett csiszol6anya-
gokatkinal az 0] ETS EC csiszoldival
végzett munka optimalizalasahoz.
A Festool egyedi, minden elemet
magaba foglalé szervizszolgalta-
tas-csomagjanak kdszonhetéen az
ETS EC vasarléi egyben koltség-
mentes szervizgaranciat, 7 napos
pénzvissza-téritési garanciat, lopas
elleni biztositast, valamint 10 éves
cserealkatrész-garanciat is kapnak.

Tovabbi informéacié a szakke-
resked6knél orszagszerte vagy a
www.festool.hu oldalon. =
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Feliiletjavitas elektromos kézi masinakkal

HALOZATROL HAJTOTT SMIRGLI-
GEPPEL GYORSABB A MUNKA

Foldesi Gabor

v

Kézi csiszolashoz kii-
lonféle alaku, form3jq,
miikodési rendszer,
villamos hajtasu keé-
zigépek kozott valo-
gathatunk. Valamennyi
gép megegyezik abban,
hogy a csiszolas céljara
cserélhet6 vasznat vagy
papirt hasznal.

Ezek mozgatasi modja szerint
a gépek harom nagy csoportba
sorolhat6k: vibraciés vagy rezg6,
excenteres vagy forgo-rezgd és
végll szalagcsiszold gépek.

REZGOCSISZOLO

(VIBRACIOS CSISZOLO)

A géptipus leginkébb téglalap alaki
csiszolofelliletét egy excenteres haj-
tom(i mozgatja. A csiszol6eszkodz az
ilyen gépekre vagy gyari kivitell és
méretre vagott, vagy nagyobb ivbél

Black & Decker szalagcsiszolé

Hyundai szalagcsiszolo

magunk 4ltal leszabott csiszolopapir
lehet, amit altalaban rugos szerke-
zettel régzitiink a rezg6talpra. Létezik
tép6zaras megoldas is, ha avaszon
specidlis, bolyhos fellletd. Az ilyen
hasznélatra azonnal kész vdsznak
nyilvan drdgibbak a kézdonséges,
ivben vasarolhato fajtaknal.

A rezg6csiszolok extra fajtai a
haromszoglet( alakjuk utédn elneve-
zett deltacsiszolék, melyek a sarkok,
élek és profilok specialistai. Az ilyen
gépek hasznalatanal nem a nagy
felileten tértén6é munkavégzés,
hanem atagolt fellletek hozzaférése
a cél. Emiatt a gépek még hosszu,
keskeny (nyelv alaku) csiszol6fejjel
is ellathatok, az eldugott részek
elérésére. Ezek a csiszolbfejek
domborl alakjukkal esetenként
lyukcsiszolasra is alkalmasak.

SZALAGCSISZOLO

A szalagcsiszoldk esetében

két forgd (hajtott és szabadon-

futd) henger kozé feszithet6 szalag

végzi a csiszolast. Léteznek
keskeny, valamint széles
szalagu gépek. A keskeny

verziot a sz(ik helyeken tor-

ténd csiszolasratalaltak ki. A gépet
felforditva az asztalra helyezve,
vagy a specialis tartozékként
kaphato adapterrel egyéb médon
— akar fuggblegesen — rogzitve
kisméret(, kézben tartott targyak
is lecsiszolhatok.

EXCENTERCSISZOLO

Az excenteres vagy forg6-rezg6
csiszolék munkafelllete mindig kor
alaku, és az el6bbiekkel megegyez6
vibracids mozgasa mellett, egyide-
jlleg még a sajat tengelye koril is
forog. Ezaltal nagy teljesitményd,
j6 hatasfoku csiszolas érhet6 el.
Kuléndsen j6l hasznalhato ivelt,
szabad feluleteken. A kulon tarto-

Metabo excenteres csiszolé

zékként felhelyezhetd pamut- vagy
m(isz6rme korongokkal fémfeliiletek
poliroz&sérais alkalmas. Hatranya
viszont, hogy 6sszeszerelt elemek
megmunkaldsanal a bels6 sar-
kokhoz nem fériink hozza. Ezek a
gépek csak tépbzaras, gyari kiviteld
csiszolblapokkal hasznalhatok.

Minél kisebb a kérnek az atméréje,
annal ,finomabb” a csiszolés, és
forditva: nagyobb rezg6koratméré



DeWalt excenteres csiszolo

durvabb, nagyolo csiszolast, viszont
nagy anyaglehordési teljesitményt
eredményez. A hagyomanyos vibra-
cios csiszolok altaladban 2,5-3 mm,
az excentercsiszol6k pedig 5-6
mm rezg6koratmérdvel izemelnek.

Parkettacsiszol6

PARKETTACSISZOLO

A parkettacsiszol6 gép nagy telje-
sitmény( berendezés. Kulonféle
min6ségl csiszoldszalagokkal
szerelhet6 fel. A munkafolyamata
a kodvetkez8: elszor durva csiszo-
l6anyaggal (P 20-40) a felllet
.elegyengetése” torténik, majd
egyre finomabb csiszol6anyaggal

Festool excenteres csiszold

(P 60-80-100) az egyre finomabb
felllet elérése. F6leg nagyobb
padléfeliiletek tisztitasara vagy
lakkozas el6tti el6készitésére, illetve
az egyenetlen padlddeszkak lesimi-
tadséra alkalmas. Tovabbi hasznos
kiegészitdje a szalagcsiszoloknak
a csiszolbkeret, ami a pontos sik-
csiszolas eszkoze. A gépet a keretre
kell szerelni, ami csiszolaskor
felfekszik a felulet egyenetlensége-
ire, és igy mintegy automatikusan
szabalyozza a csiszolas mértékét.

POR NELKUL NINCS
CSISZOLAS

A csiszolas jellegzetes mellékterméke
afinompor, aminek elszivasa egész-
séguigyi és tisztasagi szempontbdl is
kdvetelmény. Ezt a gyartdk a gépek
ventillaciéjanak kiilonféle kialakitasa-
val val@sitjak meg, melynek — vibra-
cids és excenteres gépeknél —egyik
hatasos megoldasa a csiszol6talpon
atval6 szivas, az azon lévé furatokon
keresztil, kdzvetlenil a porképz&dés
helyérél. Ennek megvalésitasara

Lnaevan asZTaLos

ezértaz ilyen gépeknél a megfeleld
helyeken szintén kilyukasztott gyari
csiszol6lapok hasznalatara van
sziikség. Egyes tipusokhoz kap-
hat6 lyukasztd adapter is, amellyel
gyorsan és pontosan készithetjik el
a csiszolblapon a sziikséges nyila-
sokat. A gép természetesen lyukak
nélkili csiszolélappal is miikddtet-
hetd, de a porszivas igy nem eléggé

Einhell rezgécsiszolo

hatékony, és a csiszol6lap gyorsabb
eltomédésével is szamolni kell.
Minden gépen porszivécsonk van,
amihez valamilyen porgyijté eszkdz
(&ltaldban vaszonzsak) vagy eldob-
haté papir porzsak csatlakoztathato.
Mara divatba j6tt a kdnnyedén Uritheté
porkazetta hasznélata is, ami egy
kisméret(i, kkményfald, fenéklapjan
szlr6vel ellatott, manyag doboz, a
por felfogaséara. A haztartasi porszi-
vonak vagy a specidlisan e célra szant
ipari porszivonak a csiszoloégéphez
torténé csatlakoztatdsa szintén
megoldhat6. =
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ASZTALOSUZEM SZUROBETETEI
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2234 Magléd, Wodianer Ipari Park
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Ipari Kereskedelmi és Szolgaltaté Kft.

@ zsdkos sziirdk
@ finomsziirdk

@ papirlabirint sziirk tobbféle valtozathan

@ iivegszélas sziirdk (olddszeres, vizes festékekhez)

@ csiszolatpor-megfoyo sziirdk.
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Csiszolbéanyagok valasztéka a faiparban

AZ UTOLSO SIMITASOK

Benedek Tibor

v

A tomorfa-megmunkalas
elképzelhetetlen csiszo-
las nélkiil. Ez a lépés az,
mely a feliiletkezelést
megeldzéen a natur fa
feliiletét elokeésziti a fe-
liiletkezelésre. Az eszté-
tikai kivanalmak mellett
a feliiletkezelo anyag
tapadasanak biztositasa
az egyenletes feliilet.
Kialakitasanak feltétele a
megfeleld csiszoléanya-
gok hasznalata.

A csiszolas céljat tobb szempontbdl
is megfogalmazhatjuk. Az ilyen
szempont, amikor azért csiszolunk,
hogy az el6zetes forgacsold meg-
munkalads nyomait (pl. mardkeés,
esztergakés nyoma) eltlintessiik
az anyagrol. Masik szempont,
amikor pontos keresztmetszetre,
sik fellletre (egalizalas), esetleg
ives forméara akarunk kimunkalni
egy faanyagot. A harmadik esetben
pedig felllet-el6készités céljabol
torténik meg a csiszolas. Ritkabb
esetben ragasztas el6tt alkalma-
zunk csiszolast, hogy érdesitett
fellletet kapjunk, amely biztositja a
megfelel6 ragasztasi szilardsagot
afaanyagok kozott (pl. keményfak
esetén).

Csiszolévaszon

A csiszolas soran finomszemcséket
vélasztunk le a faanyagroél. Ebben
a folyamatban a csiszol6szemcsék
kilonall6 forgacsoldszerszamokként
vesznek részt. Egy-egy csiszold-
szemcsének ugyanugy megvannak
a sajat paraméterei, mint egy for-
gécsol6szerszamnak, ugyanakkor
a szemcsék geometriai formaja
csiszolas kozben allanddan valtozik,
hiszen az igénybevétel soran Gjabb
és Ujabb élek keletkeznek. Attol fiig-
g6en, hogy milyen munkamdveletet
végzink, illetve milyen faanyagot
csiszolunk, kell megvalasztanunk
a csiszolbéanyagot.

Papir Vaszon
A = kb. 95 g/m?
B = kb. 105 g/m?
C =kb. 110 g/m?
D = kb. 130 g/m?

E = kb. 250 g/m?

X = pamutszévet, nehéz

XF = pamutszovet, kénny(

A csiszolbéanyag kivalasztasakor

harom jellemz§ tulajdonsagot kell

figyelembe vennunk:

| acsiszolészemcse hordozo-
anyagat;

| magénak a csiszoléoszemcsé-
nek az osszetételét;

| valamint a két6anyagot,
amivel a csiszolészemcséket
régzitjik a hordozéanyagra.

A hordozdanyag tobbféle lehet, a

legtébben egyszeriien ,csiszolépa-

pirként” gondolnak a csiszoléanya-

gokra. A hordozéanyag azonban

készilhet papirbol, gyapjubol vagy

szintetikus szovetbdl, esetenként a

Vulkanfiber
V8 = 0,8 mm vastag
V6 = 0,6 mm vastag

YX = poliészterszovet, nehéz
J = pamutszovet, knny

JF = pamutszdvet, kdnnyd,
nagyon rugalmas

1. tdblazat: a hordozbanyag 6sszetételének jelblései a termékeken



Megnevezés Jelzés
Uveg U
Masodrendd elektrokorund KC
Normal elektrokorund KB
Félnemes elektrokorund KF
Rézsaszin( elektrokorund KR
Nemes elektrokorund KA
Fekete szilicium-karbid SC
Mésodrend( szilicium-karbid ~ SCM
Z06ld szilicium-karbid SCz
Boér-karbid BC
Ipari gyémant D

Lnaevan asZTaLos

Felhasznalasi teriilet

kézi csiszolas
igénytelen feluletek, lagyacélok
lagy fak, mlianyagok kézi el6csiszolasa

lagy fak, lakkok el6csiszolasa, gépi

csiszolashoz

lagy fak, lakkok el6csiszolasa, gépi

csiszolashoz

keményfak, idomfeliletek, lakkok,

mianyagok, szerszamacélok csiszolasa

nemesfurnérok, poliészter, forgacslapok

csiszolasa

nemesfurnérok, poliészter, forgacslapok

csiszolasa

lakkozott feluletek, kemény anyagok,

keményfémek csiszolasa

Szin Keménység
- 4-6
sotétkék, fekete 8
altalaban barna 8,5
vilagosbarna 9
rézsaszin, voros 9
vilagossziirke 9,5
sotétkék, fekete 9,5
sotétkék 9,5
zéldessarga, zold 9,6
sotétszirke, fekete 10
- 10

2. tablazat: csiszoléanyagok tipusainak jelélései

papir és a vaszon kombinaciéjabal,
vagy éppen cink-kloriddal kezelt
papirbdl (vulkanfiber). Ezeket a hor-
dozéanyagokat az alabbi médokon
jelélik a termékeken (1. tablazat).
Akoétdanyag esetében két feltételnek
kell teljesuini: legyen szilard és legyen
rugalmas. A megfelel§ szilardsag
érdekében az alapkdtéanyagon kivil
még alkalmaznak egy fed6két6anya-
got is, igy rogzitve megfelel6en a
csiszolészemcsét a hordozéanyag-
hoz. A két6anyag esetében az alabbi
variaciokrél beszélhetlnk:
| mindkét anyag bérenyvbdl
készul (mivel ez nem vizallo, igy
csak szarazcsiszolashoz jo);
| bérenyv az alapkétGanyag és
miigyanta a fed6kotéanyag
(szarazcsiszolasra, magasabb
terhelés mellett);
| mindkét anyag mlgyanta
(impregnalt szemcsehordoz6
esetén teljesen vizallg).
Mivel tébbféle mligyantaragaszto
létezik, igy alkalmazastdl fliggéen
keményebb vagy rugalmasabb
kétéanyagokat tudnak Iétrehozni,
igy biztositva a jobb felhasznélast.
A csiszoléfelllet tisztan tartdsa
érdekében még elhelyezhetnek a
csiszoléanyagon kalciumsztearat

bevonatot is, amely a keletkez§
csiszolatpor jobb kilokdédését és
igy a csiszolbéeszkdz hosszabb
élettartamat biztositja.

A harmadik tényez6 a csiszol6szem-
csék anyaga. Ebben az esetben
természetes és mesterséges anya-
gokrdl beszélhetiink. Természetes
alapanyag a kova, granit, természe-
tes korund, azonban elterjedtebbek
a mesterseges anyagokbdl késziilt
csiszolészemcsék, melyek jellemzd
tulajdonséagait az alabbi tablazat
foglalja 6ssze (2. tablazat).

Mint a fenti tAblazatban is lathaté,
a legs(r(ibben hasznalt anyagok:
a szintetikus korund, vagy mas
nevén aluminium-dioxid, amely
nagyon kemény és s(ir(; valamint

keményfémek csiszolasa, tiikrositése

keményfémek csiszolasa, tukrositése

a szilicium-karbid amely mintegy
60%-ban tartalmaz kvarchomokot
€s 40%-ban petrolkokszot. Durva
kristalyszerkezete és kemény éle
miatt kivaloan alkalmas kemény és
szivos anyagok megmunkélasara.
Azonban nemcsak a csiszolészem-
cse anyaga alapjan kulénboztethetjik
meg a csiszol6anyagokat, hanem
a hordozéfeluleten térténd elhe-
lyezkedés is egy fontos feltétel, igy
beszélhetiink nyitott, illetéleg sdri
szorasu csiszoléanyagokrol. A nyitott
szoras esetében a csiszolészemcsék
tavolabb vannak egyméstdl, a hordo-
z6anyagot mintegy 50—70%-ban toltik
ki. S(r(d szorés esetén a szemcsék
kodzott nincsenek tavolsagok, vagyis
100%-o0s a lefedettség. Mivel a szoras

e

Csiszolészivacs
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Acélgyapot

elektrosztatikus modon térténik, igy
elérhetd az, hogy a szemcsék mindig
a hegyesebb feliikkel kifelé allva
helyezkednek el, ez4ltal biztositva
a kezdeti vagoéél-teljesitményt és
az egyenletes csiszolasi kép meg-
valsulasat.

Mindenféleképpen szét kell ejtenlink
a csiszoloszemcsék nagysaganak
osztélyozasarol, hiszen a legtdbb
esetben ez atényezé az, ami alap-
jan csiszolopapirt/csiszolévasznat
valasztunk. Minél durvabbak a
szemcsék, annal kisebb a jelzé-

i

Szilicium-karbid

[T %

szamuk, minél finomabbak, annal
nagyobb ez a szam. A DIN 69176
szabvany szerint jelenleg a kovet-
kez6 sorrend érvényes: (P12); P16;
(P30); P36; P40; P50; P60; P80;
P100; P120; P150; P180; P220;
P240; P280; P320; P360; P400;
P500; P600; P800; P1000; P1200 és
szuperfinom. A szemcséket P220-ig
makroszemcséknek nevezzik,
efoldtt mar mikroszemcsék.

A csiszolas természetesen tobb
|Iépésben torténik, éppen ezért az
eléz6ekben felvazolt szemcsemé-

reteknek nagy jelent6séguk van.
El6csiszolas esetén (pl. forgacsolo-
szerszamok nyomainak eltlintetése,
keresztmetszet kialakitasa) durva
csiszoldéanyagot hasznalunk (P60-
P80); utancsiszolaskor az el6z8
csiszolds nyomait tuntetjik el, igy
mar finomabb papirt (P100-P120)
kell hasznalnunk; végezetil pedig
a simitdcsiszolas/finomcsiszolas
soran mar igen finom (P150-P180)
szemcsenagysaggal dolgozunk.
A csiszolas soran érdemes
atgondolni azt, hogy egy kelléen
megcsiszolt feliilet joval kevesebb
fellletkezel8 anyagot vesz fel, mint
egy kevésbé kidolgozott felllet.
Arr6l sem szabad megfeledkez-
nunk, hogy a fa nedvességtartalma
is befolyasolja a csiszolt felllet
kialakitasat, hiszen csak széraz
fa esetén lehet elérni j6 minéségd
feluletet. Ugyanakkor a faanyag
slirisége is befolyasolja a csiszo-
last: minél magasabb a sdr(isége,
annél rosszabb hatasfokkal tudunk
csiszolni. Ehhez kapcsolédik az is,
hogy a csiszolas soran tigyelniink
kell a helyes csiszolényomasraiis.
Egy kopott csiszol6szalagot feles-
leges nagy erével a fa felllletéhez
nyomnunk, maximum azt érjik el,
hogy beégetjik a faanyagot.



Amennyiben kiilonféle idomprofilo-
kat kell atcsiszolnunk, akkor ebben
am(iveletben segitségiinkre vannak
a csiszoloszivacsok, melyek eseté-
ben a hordoz6anyag egy poliuretan
szivacstdmb, melyen elasztikus
két6éanyagban a csiszolészemcsék
Ezen csiszoldszivacs segitségével
Osszetettebb profilokat is konnyen
meg tudunk csiszolni.

Szintén ives fellletek atcsiszolasa-
ban ny(jt segitséget a fémgyapot,
melynek hasznalataval a kisebb
radiuszok, az 6sszetettebb marasi
profilok is jél csiszolhaték. A hat-
ranya ezeknek a fémgyapotoknak,
hogy a farostjai k6zé kénnyen
beszorulnak, leszakadnak kisebb
részek, melyek aztan a késébbiek
soran korrodalédhatnak. Eppen
ezért feny6t, lagylombos fat nem
is szabad e technoldgiaval meg-
munkalni, hanem érdemesebb ezt
a keményfak esetén felhasznalni.
Afémszivacshoz hasonlita miianyag
csiszolészovet, mely laza szélas
szovetszerkezettel rendelkezik és
erre a szélakra tapadnak ra a csiszo-
I6szemcsék. Mivel hajlékony, igy jol

Csiszolévasznak

R
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Csiszol6

Csiszolészemcsék

befér a kiilonbdz6 arkolasokba, vagy
dombord feltletekre. Mind finom, mind
durva megmunkélasra alkalmasak, és
kénnyen tisztan tarthatok, akar folyé
viz alatt is &t lehet takaritani 6ket.

A csiszolas miveletéhez hasznél-
hatunk még csiszolopapir-tisztitot is,
LCsiszoloradirt”, melynek segitségével
a csiszolészemcsék kozul eltavolit-
hat6 a beragadt csiszolatpor, gyanta.
Azonban mindenféleképpen sziksé-

Lnaevan asZTaLos

ges leszégezniink, hogy a nagyon
eltombdott csiszoldpapirt mar nem
szabad hasznalni, hiszen az mellett,
hogy szennyez6dott, a szemcsék is
elkoptak rajta. Amennyiben nagyobb
erével nyomjuk a faanyagra, az
megég, furnérozott fellilet esetén pedig
vagy kifényesiti a fellletet (poliroz) a
kopott papir, vagy az altalunk kifejtett
nagyobb er6hatas révén kbénnyebben
atcsiszoljuk a furnért.

Afaanyag csiszolasaa legtdbb esetben
atechnoldgiai sorrend végén helyez-
kedik el. Erdemes &tgondolni, hogy
milyen faanyagot milyen felllletkezelés
ala, és milyen csiszoldéanyaggal dol-
gozunk at, hogy igy is megadhassuk
a tiszteletet a faanyagnak! m

Forras:
www.proidea.hu/wurth-szereles-
technika-205563/csiszolas-
koszorules-271929/csiszolas__
koszorules.pdf

https://docplayer.
hu/11272772-Mechanikai-
megmunkalas.html

Lele Dezs6—-

Foldesi JAnos—Neuwirth Edit:
Faipari anyag-és gyartasismeret,
Mdiszaki Kényvkiado
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VELLELEINED
divatiranyzatok,

trendek, ahol is a
buatorok, burkolatok
feliileteinek oregitése
a cél. Ezuattal ezen
feliiletek kialakitasait
tekintjiik at.

P

Rusztikus fafeliiletek a bels6épitészetben

Mar j6 ideje a fa dregbitett, viseltes
hatasait érzékeltetd fellleti struktarak
vannak soron a butorlapok kinalata-
ban. Erre most van igény. Kézenfekvé
tehat, hogy a faval dolgoz6 m(ihelyek
is feltarjak: mi mindent lehet (még)
kihozni egy flirészarubol. De ugy is
mondhatnam: a fabol készult épllet-
és butorasztalos-termékek Ujabb és
Ujabb piaca nyilik meg, ha feluletiiket
nem leheletfinomra csiszoljuk, hanem
erezetikkel, anyagszerkezetikkel
valddi mivoltukat hozzuk — sz6 sze-
rint—felszinre. A valodi fa szépsége,
értékessége id6tlen, csupan mas-mas
megjelenési formak kertinek reflek-
torfénybe, ami a vasarlé6 szamara
vonzé lesz. Ez az, ami mar nagyon
hianyzik az elm(anyagositott, ipari
hulladékokbdl felépitett vilagban

DURVAN JO

Toth Norbert

él6 embertarsaink egyre nagyobb
tdboranak.

Szerencsére afamegmunkald gépeket,
szerszamokat gyartok tdbbsége is igy
vélekedik, és ez a fejlesztéseikben
is megmutatkozik. Ezlttal azokat a
szerszamokat jarjuk koril, amelyek
onalléan vagy kontaktcsiszolégépekbe
integralva hoznak Iétre rusztikus feliileti
struktirékat.

KEFELT FELULETEK

A fa fellleteinek szaliranyban, kilon-
b6z6 er6sségl sortékkel, illetve
kisebb-nagyobb intenzitassal térténé
kefélése egyedi, er6sen tagolt feliiletet
eredményez. A puhabb tavaszi pasztak
benyomddnak, mélyebbre keriilnek
az 6szi pasztakhoz képest. igy a fa
természetes erezete, az aghelyek

immar nemcsak lathatéak, hanem
kitapinthatdak is lesznek azaltal, hogy
a feltlet modosul.

Ehhez még hozzdadddik a kefék altal
Iétrehozhato kiilonb6zé mélységek és
a puhasag kombinacidja, valamint a
fellletkezelés altal hozzaadott szinek

Onallé szalu sargaréz kefe



Réz kefeegység a BM 8 felliletstrukturalo gépben,

Heesemann

Nylon sértés kefe csiszoléanyaggal kombinalva

is. (Ez utébbival kdvetkez§ lapsza-
munkban foglalkozunk.)

Acél drétkefe. Nagyon markéans
lenyomatot képez, killéndsen, ha nyilt
fonat( a sodrony. A sorték roviditése és/
vagy a sodrony nyitott részének csok-
kentése noveli a kefe agresszivitasat.
Keményfak esetében alkalmazzuk,
mint példaul tolgy, akac, szil, koris,
szelidgesztenye, egz6ta fak.
Sargaréz drétkefe. Joval lagyabb
hatasu, mintaz acél. Finomabb megol-
déshoz ne a sodrott, hanem az 6nallo,
hullamositott szalu kefét alkalmazzuk.
A szélak hosszlUsagaval lagyithatunk
a hatason. Alkalmas a kdzepesen
kemény fakra, mint példaul vorosfenyd,
nyir, juhar, di6 stb.

Mianyag sortés kefék. Ide tartozik
a tynex (szilikon-karbid) kefe, ami
minden sortéjében csiszoldéanyagot is
tartalmaz. Puhafakhoz alkalmas, tgy
minta borovi- vagy a lucfenyd. A kisebb
atmerdj, illetve hosszabb szall kefeval-
tozatok emellett keményfak finiselésére
is alkalmasak. Vannak olyan, hosszU
szall kombinalt megoldasokis, ahol a

sorték kozé csiszolovaszon-elemeket
helyeznek.

VINTAGE HATAS

Bar a vintage kifejezés az évjarat sz6
angol megfelelje a boraszatban, mara
gy(ijténévvé valtozott, és kifejezi mindazt,
ami nagyanyaink, dédanyaink butorai-
nak, hasznalati targyainak hangulatat
idézi. Mondhatnank gy is: békebeli. A
cél, hogy olyan hatast keltstink, mintha
egy régi, akar funkcidjat vesztett format
Ujrafelhasznélnank. Ennek érdekében
a gyartok az (j fabutorok, burkolatok,
éplletszerkezeti elemek textarajat
megvaltoztatjk, mechanikus ton kop-
tatassal, csiszolassal régiesitik azokat.
Flirészelt feliilet. Nagyolt, szinte mar
béardolatlan feluletet ad a szaliranyra
mer6leges fellileti beavatkozas. Ez
torténhet keresztiranyu csiszolassal,
vagy erds sortéjli kefeegység hasz-
nalataval. Ezen a terileten is komoly
technolégiai fejlesztések torténtek,
hogy ezt a kildnleges, majdhogynem
meglepd fellleti hatast is gépesiteni
lehessen.

Flrészelt hatast kelté kefélt télgyfa firészaru

Lnaevan asZTaLos

Kopott hatas. Ide tartozik a fa alkat-
részek éleinek véletlenszer(iletérése,
felUletkezelés utan az élek megkopta-
tasa, vagy tobbréteg( feluletkezelést
kdvet6en a fedd lakkok, festékek
~atcsiszolasa’”.

Abevezet6ben mar sz6 esett aterme-
szetkozeliségrdl. Lényegét tekintve az
erdd, a természet egyik megjelenési
formaja valik érzékelhetévé ezekkel
amodszerekkel. Ugyanakkor vannak
olyan antikolasos megoldasok is,
amelyek mér atesnek a 16 tdlso olda-
lara. Egy Uj rusztikus fellilet csupan
latszolag tlnik elnagyolt, hanyag munka
eredményének. Mint mindenhol, itt is
parositanunk kell a szakmai fogasokat
a szépérzékkel. m

Folytatjuk.

Képek:
www.pinterest.com
www.bamfordtrading.com
www.woodworking-
machine-sales.com
www.longleaflumber.com
www.heesemann.com
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A vlies csiszol6

FURA SZALAK KUSZASAGA

Kezdetben volt a csiszo-
lovaszon és a csiszolopa-
pir. A feladatok sokrétiivé
valasa és egyszeriibb
kivitelezése miatt sziik-
ségessé valt a kinalat
bovitése. Ezen okok,
tovabba a mennyiségi és
a mindségi igények n6-
vekedése megkovetelte

a munka hatékonyabba
tételet.

Az egyik ilyen Ujitas volt annak
idején, a sia Abrasives AG kina-
latdban a mai napig megtalalhat6
»Siavlies”, a mlszal alapu csiszo-
[6termék.

A vékony szélakra er@sitett korund
vagy sziliciumkarbid szemcsék a
vlies teljes keresztmetszetében
megtaldlhatok, ezaltal ,amig el nem
tlinik” a kézhdl, addig hasznalhato.
Lapra préselve, majd kilonb6zd
— a felhasznalasi terileteknek
megfelel§ — formakra vagva kerdl
forgalomba. De! A vlies tovabb is
alakithaté egyszer(i eszkdzokkel
— vaghaté, téphetd, lyukaszthato.

Az 5 mm vastagsagu siavlies a
faipar és az autéfényezés teriiletén
is kdozkedvelt.

Alegkedveltebb formaja az iv, ami
a sia Abrasives AG kinalataban 152
mm x 229 mm méret(i, de hasznal-
jak 100 mm széles, 10 m hosszu
tekercsétis, illetve 150 mm atmérgjl
excentercsiszold talpakra is készil

bel6le. Velurréteggel ellatva jobb
a tép6zaras tapadasa. A tarcsa
format a faiparban Gjabban az
olajok felhordasara is hasznaljak,
de a lakkrétegek koztes csiszolasa
is elterjedt felhasznélasi terllete.
Ezen felll a bonyolult, nagyon
tagolt mintak is kdénnyedén meg-
munkalhaték vele, amennyiben
tébb rétegre hajtogatva, a profilos
élbe ,nyomva” csiszolunk, példaul
MDF-frontok gyartasanal. Restau-
ratorok, fafaragok is eredményesen
hasznaljak.

Az aut@iparban is nagyon kedvelt,
példaul a szérégitt végsé csiszola-
sanal. A siavlies ,letdri a csiszolasi
karcok csucsait”, igy egy azonnal
festhetd feliiletet kapunk révid id6é
réforditaséaval.

A berakddas a vlies szalai kézl
s(ritett leveg6vel, vagy akar kimo-
séssal is eltavolithato.

A fémiparban aluminium és réz
kézzel térténd szalra hizasahoz,
vagy mattitasahoz is hasznalhaté a

megfelel6 érdességd vlies csiszolo.
A 25 mm vastagsagu siavlies 407
mm atmérdjl tarcsdja a parketta-
zaskor, a fellletek olajozasanal,
illetve a felujitd és a tisztitd mlve-
leteknél tesz jo szolgalatot.

A siavlies killonb6z6 szinei kilén-
b6z6 fellleti finomsagokat jeldlnek.
Tovéabbi felhasznalasanak csak a
fantazia szab hatart. m

Csiszol6

Informaciok:

Peza Csiszol6anyag Kift.
Zalaegerszeg, Malom ut 2.
Tel.: 92/510-612

E-mail: megrendeles@peza.hu
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Szakmatorténet

A CSISZOLAS MULTJA

Szemerey Tamas
SOE ny. mestertanar

v

A csiszolas az asztalossag egyik fiatal — alig kétszaz éves — miivelete. Meg-

jelenése és fejlodése a fényezés elokészito miiveleteként valdszinisitheto.

A XVIII. szazad végén megjelent politurozas jellemzo és egyben ijeszto tu-

lajdonsaga, hogy a feliilet hibait nem elfedi, hanem kiemeli! A korabban mar

ismert és hasznalt viszonylag vastag lakkfélék még eltiintették valamennyi-

re a fafeliilet finom karcolasait és mas szerszamnyomokat, de a politurnal
nincs kegyelem! Tokéletes feliilet kell!

Keményfaknal a szinlépenge
(citling) alkalmas hibatlan felllet
kidolgoz4sara, a puhdbbaknél a
csiszolas segithet. A csiszolas
kezdetben iszapolt agyagbol égetett
— finomszemcséjl, zarvanyoktdl
mentes — tégladarabbal tértént,
de az téglaszint hagyott maga
utan, kilondsen vizes, vagy olajos
csiszolasnal. Hamar megjelent mel-
lette a szintelen habk8, méas néven
horzsaké (bimzistejn). A horzsaké
vizbe hullt és ott megdermedt, kihdilt
vulkani kézet. Kénny( —0,9-0,4 g/
cm? —, a szivacshoz hasonl6 szer-
kezet(, Gvegszerlien kemény k&,
melynek éles peremei finom borot-
vaként hantjak le a fafelllet kiallo
részeit. Hasznéalata a politlrozas
szerves részéve valt.

A csiszolas a butorkészitésben
tehat eredetileg kdvel val6 simitas.
Az értelmez6 szOtar szerint:
,Csiszol... Valamit egyre simabba,
fényesebbé, ill. valamilyen alakiva
dorzsél.” Alakava? Mit? Hogyan?
Ez bizony igy eléggé altalanos
Kébalta alakitasa kisebb, de keményebb k6 ,reszelével” és sokkal nagyobb ivii meghata-
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Egyszerd, tenyérrel sodort tlizfuro

rozas, mint amire a tankényveink
felllet-el6készit6 bekezdéseire
visszaemlékezve szamitottunk...
izlelgetvén magunkban a szot,
hamarosan el8bukkan néhany ebbe
a fogalomkdorbe tartozé kdzismert
rokonszo: csiszolt tikor és Uveg,
csiszolt gyémant (vagy egyéb
dragakd), kardcsiszar, csiszolt
kékorszak és csiszolt k6eszkdzok...
A multat firtatd, attekintésre varo
tér hirtelen megnétt, az id6 pedig
évezredekre tagult!

S mint azt latni fogjuk, a csiszo-
las-d6rzsolés valoban 8srégi,
altalanosan ismert és alkalmazott
megmunkaldsi mdédszer. Az egyik
leg6sibb megmunkalasi méd!
Lényege egyszer(i: barmilyen
kemény targy, anyag egy nala-
nal keményebb kével reszelve,
csiszolva, alakithatdé. A m(ive-
let az id6k soran, a kilénb6z6

ljas tiizfaré

mesterségek és szerszamaik
megjelenésével-gazdagod4saval,
munkamaddszereik kialakulasaval és
finomodasaval, tobb nevet kapott
—dorzsolés, csiszolas, koszoriilés,
fenés, reszelés —, pedig nyilvan
ugyanarrdl van sz4. Valdjaban
mindegyik m(ivelet sok apro6 éllel
valé forgacsolas.

A megmunkalasra hasznalt ké kiallé
egyenetlenségei: szemcséi, riicskei
a lagyabb anyagot karcolva, arrol
kisebb-nagyobb darabokat tépnek,
sodornak le. A munkéba vett pl.
kédarab alakja lassan valtozik, mig
végil a kivant format megkapja.
Az alakitasra alkalmas k& igy
valt valamikor réges-régen szer-
szamma! Formaja, sulya azutan
mar célszer(ien valtozott, fejl6dott,
finomodott.

A modszer ma elképzelhetetle-
nil hosszu id6, sok ezer év alatt

Képzeletbeli kb6korszaki farészerkezet (lgyetlentil, a gém folé gondolt kolonccal)

fejlédott ki. A kigondolt format
kezdetben egy alkalmasnak talalt,
s arra a célra kivalasztott kdda-
rabrol kisebb-nagyobb darabokat
letdrve, szildnkokat lepattintva
formaltak meg, alakitottak ki. Ez
még a mezolitikum, a kézépsb6
k6korszak (50 000-5000 évvel
Kr. el6tt) technoldgiaja volt. A kor
mestere akkor mér ki tudta valasz-
tani a szerszamnak, fegyvernek
alkalmas koveket, j6l ismerte
azok méretét és alakjat. A k6hoz
—alapanyagként és megmunkalé
szerszamkeént is — koran tarsult a
finoman alakithaté, és egészen
mas tulajdonsagu csont. Készilt
bel6le haldszhorog, szigony, t(,
ar, és sok més, fontos eszkoz.
Meglepve latjuk, hogy a fejl6dés e
korai szintjén, a fog6kat kivéve, méar
minden mai szerszdmunk — kala-
pacs, balta, csakany, kés, flirész,
faro, ar, vésé — els6 véltozatat
kitalalta, el6éllitotta és hasznélta
az ember! A pattintott k§szerszamot
arra alkalmas, annal keményebb
kével (vagy kovon) dérzsodlve,
csiszolva sziletett meg az els6
tokéletes és félelmetes él. Szer-
szam-, vagy fegyverél! A k6eszkdz
egész felluletének dorzsolésével
alakult ki lassan a csiszolt kébalta,
csakany, kés, vésd, landzsa-, s
nyilhegy, vagy mas egyéb. Erre
azonban még évezredeket kellett
varni, mig az ember elérkezett
a neolitikum, vagy méas néven a
csiszolt k6korszakba.
Megoldatlan volt sok ezer éven at
a kébalta, csakany stb. nyelezése,
mellyel megsokszorozhatd6 volt, lett
volna, a szerszam, vagy fegyver
hatékonysaga. Ezt a mérhetetle-
nil fontos feladatot majd csak a
kdvetkez6 kor, a csiszolt k6korszak
egyik ismeretlen technikai zsenije
oldotta meg.

A lyukhoz firé kell, ami akkor mar
megvolt!
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Az GBsi talalmany mai utédja: kérkivago fazékfurok, a peremiikén gyémantkemény-

ségli szemcsékkel

Az ember legaldbb 150 000 éve
ismeri és hasznalja a tizet. A
tlzgyuajtas minden kultardban a
legfontosabb tudasok kdzé tartozik.
Ennek egyik hatékony, s nyomaiban
szerte avilagon, minden kultardban
megtalalt, j6l azonosithat6 eszkdze
a tzfaro.

A k& atfaraséara csak valamilyen
er@s furdszerkezet volt alkalmas!
A csiszolas maig ismert legbravuro-
sabb alkalmazésa, a kébaltak nyele
szamara fart lyuk volt. Az 6skorban
kitalalt és sikerrel alkalmazott
m(ivelet, a korat évezredekkel
megel6z6 taldlméany, valéjaban
a csiszolas kilonleges, célszer(
alkalmazasa volt. Az 6skori
felismerés és a csempeflrasra
ma hasznalt gyémanttdormelékes
fazékfuro alapotlete tulajdonkép-
pen azonosak!

A kéfaro lényege: a forgo faré
szerszam egy cs6hdz hasonlé
alakud csont. A csont mellé-alé szort
kemény kdzuzalék belenyomddik
a csontcs6 peremébe, és forgas
kdzben, maga alatt, cs6szer( lyukat
dorzsol-csiszol. A lyuk elkészitése

nagyon sok munkat és hihetetle-
nil hosszu id6t kivant. A sikeres
farashoz néhany fontos részletet
még meg kellett oldani, de az is
sikerilt. A furas sikerlt, elterjedt
és azébtais jol szolgélja az embert,
és a mesterségek fejl6dését.

A kbékorszak végén megjelentek a
fémek. A csiszolas a fémfeldolgo-
zasnak is nélkuldzhetetlen része
lett, s névadoja lett a fegyverko-
vacsoknak, akik kiilénb6z6 durva,

Lnaevan asZTaLos

majd finomabb kdveken csiszoltak a
kikovacsolt fegyverek és pancélok
fellletét simara.

A faval dolgozé mesterek az éles
szerszamok, a furas, faragas,
véseés, flrészelés mellett dontottek.
Néhany ezer év mulva az asztalos-
sag foltlinése, a gyalu elterjedése
utan a batorfa fellilete egyre siméabb,
szinte tokéletesen sik és sima lett,
amit kés6bb mar a megrendel6k is
elvartak. Az altaldnos formak, tér-
gorbék, kiléndsen homoru feliiletek
kidolgozasahoz sziikséges reszel6
és raspoly is mér réges-rég megvol-
tak. Ismerték azokat a folyamkozi
kultarakban, hasznaltdk a gorégok
és arémaiak is. S a radspoly és a
reszeld sem mas, mint az érdes
kéfellletet utanzé durvabb, vagy
finomabb fogazatu, ember 4ltal
készitett szerszam.

A kés6 barokk és a rokoko idején
(XVII. sz. vége, XVIII. sz. kdzepe),
a gyarmatokrél mar mindenféle —
kordbban ismeretlen — csodaszer
aramlott Eur6péba. Akkor jelent
meg a butorkészitésben a fénye-
zésre kordbban hasznalt viaszolas
és olajozas mellett a lakkozéas (a
spanyolnad is), és annak egyre fino-
mabb véltozatai, s végil a dobogo
fels6 Iépcséjét elfoglald politdrozas.

Két oldalrol atfart kébalta, folotte a lyukat tagité kéfuréval, mellette félig atfurt kblap
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Az egészen és a félig kifurt lyukak metszete. Az utébbin jol latszik a csészer( csontfiré nyoma

Ezek hasznélata soran kényszerlt
az asztalossag a korabbinal jobb
fellletsimitasi modszert keresni.
Korai szakkényveink megemlé-
keznek a csiszolassal kapcsolatos
kezdeti |épésekrél.

.Hogy a gyaluval vagy mas szer-
szammal megdolgozott munkafa
még simabb felszint kapjon, leszi-
nelik (Abziehen...) vagyis egy egy-
szerli szerszammal, aszinl6vassal
(Ziehklinge...) levakarjak réla az
egyenetlenségeket... A munkas
a szinlést tébbszér ismétli egyre
enyhébb nyomassal, hogy nagyobb
simasagot érjen el.

A tékéletes simsagot azonban csak
a készoriilés [= csiszolas] adhatja
meg. Ez alatt azt a miiveletet értjlik,
mely a munkafa lathato kilsejét min-
den egyenlétienségtél megfosztja.
Az erre szolgald szerek ezek: a
habké (Bimsstein...), a surlofii
(equisetum L. Schachtelhalm) a
homok-, s livegpapir, halbér...
Az oly targyakat, melyek csiszarlat
(politura) nélkiil hagyandok vagy
olajfestékkel mazolanddk, szara-
zon készorilik. A habkévet erés
nyomassal harantosan neki vezetik
a farostoknak, mikor is a k6 finom
élei, melyeket a buborékiregek
falai képeznek, a fa felszinén levé
egyenetlenségeket megtamadjak
és leszedik.

Ha a famunkak felszinét oly simara
kell kikésziteni, minGt a rakévetkezd

csiszarlas sziikségessé tesz, a fat
nem szabad szarazon készortilni,
minthogy ez altal a felszin mindig
finom karcolatokat kap. A vilago-
sabb fanemeket vizzel, zsirral vagy
tejjel kbszortilik, ha ugyan ezeket
e vilagossagukban meg akarjak
tartani. A vizzel val6é készoriilés
azzal a hatralattal jar, hogy a fat a
viz kbnnyen megduzzasztja, miért is
megvetemedik, vagy hogy a k6sz6-
riilés a megszaradas utan simasagat

Atfurt k6szerszamok

részben ismét elveszti. Ha pedig a
kbszoriilésnél k6zénséges meg nem
szikkadé olajat hasznalnak, ennek
még az a kévetkezése, hogy mikor
utobb megkapta a csiszarlatot, a

fa likacsaiba hatott olaj atverédik
a csiszarlaton, ami azt okozza,
hogy a csiszarlat tiikre megvakul
vagy legalabb is foltossa lesz [olaj
atutés]. E foltok az asztalosnak nagy
bosszisagara vannak; azzal kerdil-
heti el 6ket, ha a k6szoriilés alatt a
faba hatott olajat vagy a csiszéarlas
elétt lehetbleg kiszivatia vagy ha
az olaj helyett szikkad6 gyantart
alkalmaz. Mindamellett az olajat
mégis elébe teszik a gyantarnak,

mivel ez a fdnak sététebb szint ad.
A kdszériiléshez hasznalt olajnak
lehetbleg sovénynak kell lenni; a
kbszorilés utan a felszint beporoz-
zak téglaporral, amely egyideig rajta



marad, hogy a folés olajat felszivja.
Sokan a fat az olajos készoriilés
el6tt el6bb viasszal dérgélik, hogy
az olaj beszivédasanak elejét
vegyék. Masok a készorllt targyat
a csiszarlas elétt kimelegitik, hogy
a folés olaj kiverbdjék, mit aztan
letérélnek. A kimelegités azonban
minden munkénak karara van. Ha
a készorliléshez szikkadé olajos
gyantart hasznalnak, ez a készori-
lés utéan néhéany nap alatt szilardda
keményszik s kés6bb nem ver6dik
at a csiszarlaton... [a kdnyv ezutan
a szarado6 koszorliolaj f6zését és
hasznélatat irja le]

Alakzatos lapok kdszdriiléséhez
nem lévén alkalmas az egy darab-
ban levé habké, ennek iszapolt
vagy megszitalt porat hasznaljak e
czélra, a melyet len- vagy faolajjal
kevernek 6ssze és vaszonrongy-
gyal vagy, amennyiben a munkafa
alakja kivanja, lagyfa botocskaval
dérgéinek azon szét.

A surléfii kovafbldes szarai azel6tt
altalanosan elterjedt simité eszkézil
szolgaltak. A szarakbol kivagjak a
csomdkat s tbbbet nyalabba fogva a

A lyuk tagitasara valo fjas kéfuré

félszin megdérgdlésére hasznaljak.
Az éles, kemény szarak megta-
madjak az egyenetlenségeket s
lekdszordlik... [azsurlé el6készitése
és alkalmazasa részletesen].

A készériipapiros és készo-
riivdszon (homok-, csiszol6- és
livegpapir) hasznalata igen kiterjedt.
Korébban az asztalosok maguk
készitették azt maguknak; jelenleg
gyarakban készitik olcson és jol és
az asztalos jobban teszi, ha ezt a
készet vasarolja. Mindamellett j6nak
latjuk réviden el6adni, hogy az mikép
késziil. Er6s, szivés papirost vesz-
nek el6, mely mindenekfélétt azzal
a tulajdonsaggal bir, hogy minden
irdnyban térés nélkdl hajlik. Ekkor
tiszta livegcserepet vasmozsarban
porra térnek s azt sdrd drotszitan
atszitaljak; a maradékot ismét s
annyi szitan ejtegetik at, a hany
kiilbnb6z6 foku livegporra van
szlikség. Ezalatt f6l az enyv, melyet
széles lapos pamaccsal vagy kefével
rakennek a kiteregetett ivpapirosra
és oly gyorsan, a mint csak lehet
rahintik az tivegport még pedig
oly mennyiségben, hogy az enyv
egészen elboruljon téle. Mar
most bevarjak, mig az enyv
kevéssé szaraddsnak indult
és lerdzzak réla a meg nem
tapadt livegport, mire az
ivet a teljes megszaradasra
felakgatjak. — Ha homokot
hasznalnak hint6 anyagul,
ennek élesnek és egyenletes
szem(nek kell lennie. A csi-
Sz0t kiilénbdz6 finomsagban
kaphatni a kereskedésben.
A kbszoriipapirosokat sza-
razon alkalmazzéak. EI6bb
durvabbat hasznalnak. Nagy
sima lapok készorilésénél a
koszorlipapirost a készorii-
gyalu talpara erésitik és
ezzel nyomjak ra és vezetik
ide-oda a simitandé lapon.

[ez a kés6bb altalanossa
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Beck, Koller & Co bécsi vallalat csiszolo-
szer-kinalata (1906)

valt csiszoléfa]. A készoriigyalu
négyszégli hosszukas darab fa,
melynek talpa bérrel van bevonva
s ki van parnazva, mig fels6 részén
fogantyuval bir. Ezt az eszkdzt
a habkével val6é kbszoériilésnél is
hasznaljak.

A halbér némely czapa és tok
szaritott bére, melyet azonban
nagy ara miatt ritkhbban hasznal-
nak, ambator azzal hornyolatok és
egyéb mélyedések tisztan és igen
siméra kdszorilhet6k. Hasznala-
ténal a halbért darabokra metélik,
forré vizzel addig nedvesitik, mig
megpuhulnak, aztan apré pecz-
kekkel jok kifeszitve, megerésitik
sikos deszkara.” (Frecskay Janos:
A butorasztalossag 1882)

A szemléletes és j6l érthetd leiras
a kezdetekrdl tajékoztat, de hogy
az6ta mi minden tértént a csiszo-
las terén, az egy kovetkez§ cikk
témaja lesz. m
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GYAKORLATI BEMUTATO ES
FLOADAS A POLITUROZASROL
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Dr. habil Csiha Csilla

v

A Soproni Egyetem FTT Intézetének meghivasara gyakorlati politirozas be-

mutatoval egybekotott eloadast tartott Vizer Jozsef miibatorasztalos-mes-

ter és restaurator, a Magyar Erdemrend Tisztikereszt polgari tagozatanak

kitlintetettje. Az eloadas keretében vetitett filmes eloadasaban bemutatta

egy, az indonéz nagykovet megrendelésére készitett zongora restauralasa-
nak folyamatat, politirozasat.

Afeldjitason fiaval k6zdsen dolgoz-
tak, a mlbuatorasztalos-mester igye-
kezett a csaladban tovabborokiteni
szakmai ismereteit, de szeretné, ha
arégi nagy mesterek tudaséat minél
tébb fiatal megismerné, atvenné.
Mivel a politirozas tébb, egymasra
hordott sellakréteg bed6rzsélésé-
bél all, az egyes rétegek kozott
megfeleld sziinetekkel, igy a végs6
réteg kialakitasa tobb napig, akér
néhany hétig is eltart.

Annak érdekében, hogy a gyakor-
lati bemutaté megtarthat6 legyen,
Vizer mester furnérozott tablakon
el6zetesen egy haromréteges ala-

Vizer Jozsef

Gyakorlati bemutato

pozé bevonatot mar el6készitett.
Ezeken a tabldkon mutatta be a
politirozé labda helyes fogasat,
a fed6politirozashoz hasznalt olaj
fajtajat €s mennyiségét, amelyet a
politdrozo labdara kell cseppenteni,
majd hosszu, a tablardl kifuté moz-
dulatokkal beleddrzsélni a felllletbe.
Az érdekl6d6 hallgatéknak meg-
mutatta azt is, hogy hogyan lehet
elrontani, ,beégetni” a fellletet, és
megtanitotta, hogy nem szabad
letenni a labdéat a feluletre, mert

annak rogtdn ott marad a nyoma.
Minden érdekl6d6nek lehetésége
nyilt a politirozas kiprébalasara,
tovabba Vizer ir megajandékozta
a hallgatOkat sajat készités poli-
tarral, illetve a politlrozé labdaval,
hogy tovabb gyakorolhassanak.
Az el6adast és a gyakorlati bemu-
tatot nagy érdeklédés kisérte. Vizer
ur elmondta, hogy a politirozas
megtanulasa révid, de begyakorlasa
hosszu id6t vesz igénybe.

Az el6adas végen felajanlast tett a



Papagajfa — Butea monosperma

jelenlévék, de minden, politirozas
irant érdekl6dd szdmara, hogy kész
megszervezni egy olyan egyhetes
nyari tabort, ahol az érdekl6ddk
mélyebben elsajatithatjak a fafe-
luletek sellakos politirozasanak
minden részletét. A tdbor még
szervezés alatt all. Vizer mes-
tert pedig, aki maga is cimzetes
faipari hallgatéja az egyetemnek,
vérjak vissza a hallgaték jovére is
politirozas-el6adas és -gyakorlat
megtartasara.

A SELLAK

mar tébb mint 3000 éve ismert,
az egyetlen &llati eredetl gyanta,
az Indiaban, Thaif6ldon és Azsia-
ban 6shonos lakktet(i valadéka.
26-féle lakktetd el6fordulasat
dokumentaltak, de nagy mennyi-
ségli gyanta megtermelése miatt
fé6ként harmat tenyésztenek: a
Kerria lacca, Kerria chinensis és
a Kerria sharda lakktet(i fajokat.
Atet(i megbontja a kérget, kiszivja
a hancsbol a cukrokat és egyéb
nedveket, amelyeket a fa szallit. A

felsértett kérget azutan gyantas/
viaszos valadékaval fedi be, ezt
begyljtve készitik a sellakot.

A lakktetvek tébb mint 400 fafajt
kedvelnek, de kereskedelmi meny-
nyiségl gyanta termelésére féként

A sellak a lakktet(i valadékabdl ered

harom fafaj alkalmas: a papagajfa
(Butea monosperma), a ceylon télgy
(Schleichera oleosa) és az indiai
jujuba (Ziziphua Mauritiana). A
gyanta raszaradasa utan az agakat
letorik, levagjak, majd kézzel vagy
géppel lepattogtatjak a szaraz
mézgat. A kéreggel szennyezett

Lnac;van aszZTaLos

gyantadarabokat esetenként tovabb
6rlik, tdbbszér megszitaljak, a
szennyez8dések levalasztasara.
Vizzel is atmossak, ekkor valik ki
az egyik f6 termék, az ugyneve-
zett lakkpac, egy voréses/barnas

szinezék, melyet selyem és gyapju
festésére adnak el.

A hagyomanyos kézi eljarasban a
mosott gyantaérleményt hosszu,
keskeny gyolcsba tekerik, majd két
munkés parazs folétt egyméssal
szembe forgatva préseli bel6le a h6tél
kiolvado gyantét. llyenkor vagy sel-

2018 JULIUS
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laktallérokat készitenek a kicsdpdgd
gyantabdl (amibe gyakran régtén
belenyomjak a gyart6 cimerét), vagy
kilényi tomboket nyljtanak vékony
foliava, amelyet szaradas utan 6ssze-
torve kapjak a kereskedelembdl jél
ismert vékony lapkadarabokbol allo
sellakpelyhet. A sellak alkoholban jol
oldodik, a felhasznald szokta sajat
gyakorlatanak megfelel6en, féként
etil-alkohollal higitva eléallitani a
filmképz6 oldatot. A sell kifejezés a
~pelyhekre” utal, amelyek a féliava
huzott gyanta gyartasakor adédnak.
A lach kifejezés mara mar majd’ min-
den nyelvben a rétegképz6 gyanta
megnevezése. A lakk kifejezés
eredete a sellakhoz, pontosabban
a lakktetvekhez kot6dik: kérdéses
volt, hogy hany tetl termel meg egy
kilogramm széraz sellakot. Ez méig
vitatott, de korabban a 100.000-et
valoszindsitették, igy a sellak sz6ban

Pecsétes sellaktallérok

a lakk a szazezerre utal, ugyanis
az indiai szamok kozott a szazezer
megnevezeése: lakh.

A lakk szine fiigg a fafajtél, a
legvilagosabb szin a ceylon télgy
fogyasztasakor all el6. A lakktet(
altal el6allitott gyanta néhany sza-
zalék viaszt is tartalmaz. Arra az
esetre, ha a kialakitott politurrétegre
valamilyen okbdl még masik lakk-
nak vagy ragaszténak tapadnia kell,
viaszmentes sellakot is gyartanak.
A sellak felhasznalasa az 1920-as,
30-as évekig altalanosan elterjedt

volt, de a sokkal kevéshé id6- és
munkaigényes nitrocellul6z lakk
megjelenése kiszoritotta.

A politirozas lépései: a sellak-poli-
tdrozas elsé lépése a megfelel6en
szaraz faanyag (furnér) feliletének
el6kezelése olajjal. Tébbféle olaj

A sellak alkalmazasa

is alkalmas lehet (Valent J., 2009),
az asztalosmesterek gyakran
paraffinolajat javasolnak. Az olajat
feleslegben kell felhordani, majd
egy tiszta ronggyal vissza kell
tordlni. Ezutan kovetkezik a felule-
tek beeresztése: poliroz6 labdaval,
erdsen higitott gyenge politarral.
Hosszu, lendiletes mozdulatokkal
kell a labdabol a feliiletre dolgozni
a benne |év§ politart.

A beeresztés részeként nagyedé-
nyes fafajok esetében a porusok
kitoltésére sellakba kevert habk6-
por felhasznaladsaval krémszer(
keveréket készitenek, és a labdaval
afellletbe dorzsolik, szaradas utan
csiszoljak, majd sziikség szerint
kétszer-haromszor megismétlik.
Ezutan kovetkezhet az alap-
polirozds. Miutdn néhany labdat
kipoliroztunk, egy éjszakan at
szaradni hagyjuk a felliletet, majd
megcsiszoljuk. Az alappolirozast
néhany napig folytatjuk kevésbé
hig sellakkal. A fed6politarozas
kovetkezik, melynek néhany csepp
olaj a segédanyaga, és a politar is
kevésbé higitott, a politirozast és

atovabbi sellakfelhordast tobbszér
ismételve, éjszakara pihentetve,
tobb napon ét folytatjuk.

Végs6 politdrozas: a lakkréteg
kialakult, de a felhasznalt olaj
miatt olajos fatyol fedi, amit el
kell tavolitanunk. Kezdetben ismét

higitott politarral dolgozunk, de
néhany labda utan csak tiszta
higitét teszink a labdaba és
Jleszivatjuk” az olajat. A felliletet
haromnapnyi pihenés utan tekintjik
készre szaradtnak. Osszességében
egy nagyon szép és értékes, de
vizzel, h6vel, vegyszerekkel szem-
ben gyenge ellenallast tanusitod
bevonatot kapunk. Napjainkban
els6sorban a restauralasban van
nagy jelentésége. m

Felhasznalt irodalom:

Valent J6zsef (2009): Ossze-
tételikben kilénb6z6 politarok
eléallitasa, fellleti
ellendllasanak felmérése
Szakdolgozat, Sopron

Képek:
www.exportersindia.com
www.yamaha.com
commons.wikimedia.org
wellermart.com
www.yamaha.com
Gyakorlati bemutato:

a szerz0 felvételei
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TERMELEKENY, RUGALMAS,
FENNTARTHATO

A Leitz a formatizal6 f(irészlap
kinalatat fellilvizsgalta és fejlesz-
tésnek vetette al4. Az eredmény
egy korszerd, gyakorlatorientalt
termékprogram, amely lehetévé
teszi a felhasznalok szamara, hogy
produktiv, rugalmas és fenntarthaté
maodon tervezzék meg gyartasi
folyamataikat, és a legmagasabb
szintl feldolgozasi minéséget is
elérjék.

A Leitz széles termékvalasztékot
kinal a ,,Premium” teljesitményosz-
talyban a laminalt forgacslap, vagy
atablasitott lapok feldolgozasara. A
f6 hangsuly az ar és a teljesitmény
optimalis aranyan, tovabba a fel-
dolgozasiid6 cstkkentésén van. A

JULIUSI AKCIO

termékcsoport egyik legfontosabb
eleme a BrillianceCut korflirészlap,
amely az attetsz6 miianyagok
vagy a Corian® feldolgozasanal
nyujt kivalo teljesitményt. Emellett
a WhisperCut korflrészlapok a
kimagaslé vagasi felllet mellett
kiilbnésen alacsony zajszintet
biztositanak, akar 10 dB (A)-kal
csendesebbek, mint a hagyo-
manyos, hasonlé megmunkalasi
funkcidval bird mas flirészlapok.

A Leitz magas szint(i m{iszaki inno-
vacibja bizonyitottan az Gj formati-
zalo flirészlap programjaban tikro-
z6dik. Ezek az G foggeometridk és
a volframkarbid lapkak magasabb
szint(i vagasi tulajdonsaga, valamint
az innovativ lézeres bemetszések,

melyek tovabb csokkentik a karos
rezgéseket, illetve a flirészlap élet-
tartamanak meghosszabbitasatis
eredményezik. m

Leitz Hungaria Szerszam Kft.
2030 Erd, Kis-Duna u. 6.

Tel.: +36-23/521-900.
www.leitz.hu

KEZI KORFURESZEK

Cikkszam Méret
70037 HW: 160x2,5x20
166255 HW: 216x3,0x30

UNIVERZALIS KORFURESZEK

Cikkszam Méret

166076 HW:250x3,2x30
166077 HW: 300x3,2x30
166078 HW: 350x3,2x30
166079 HW: 400x4,0x30

Univerzalis alkalmazasra, illetve gérvagasra.

UNIVERZALIS ALKALMAZASRA BUTORLAP-MEGMUNKALASHOZ

Fog Kialakitas
Z48 WZ Standard
248 WZ-5 fok Standard

Szaraz és nedves puha és kemény fa és bevonat nélkiili lapanyagok vagasahoz.
Mélységhatarolds kivitel. Univerzalis alkalmazhatésag.

Fog Kialakitas |
224 WZ Standard =
228 WZ Standard
232 WZ Standard
236 WZ Standard

Leitz Hungaria Szerszam Kit.

2030 Erd, Kis-Duna u. 6
Tel.: 23/521-900
E-mail: leitz@leitz.hu

Eszaknyugat-
Magyarorszag
70/33-44-004

Kozép-
Magyarorszag
70/33-44-003

Délnyugat-
Magyarorszag
70/33-44-002

ol -

Rendeljen telefonon, faxon, e-mailben vagy személyesen lizletkotdinknél.

Eszakkelet-
Magyarorszag
70/33-40-098

AT

Keressen megujult honlapunkon: www.leitz.hu

6000 Kecskemét,
Békéscsabai u. 2/A
Tel.: 76/481-942

Délkelet-
Magyarorszag
70/33-44-005
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A lean: a jé6zan paraszti ész strukturalt alkalmazasa

GATYABA RAZZAK
AVERSENYKEPESSEGET

Foldesi Gabor
v

Majusi szamunkban bemutattuk a lean elnevezésii mdédszert, amelyet sza-

mos elonye mellett elsosorban a termelésoptimalizalas miatt alkalmaznak

egyre szivesebben a hatékonysagukat folyamatosan javitani torekvé vallala-

tok. Most olyan cégeket kerestiink, akik szaktudasukkal és tapasztalataikkal
segitenek a lean hasznalataban és miikodtetésében.

A Kvalikon Vezetési és Rendszer-
fejlesztd Kft. mar 20 éve foglalkozik
aleanmenedzsmenttel. Dr. Németh
Baladzs elmondta, hogy a lean célja
a rugalmassag, a hatékonysag
fejlesztése az érintett munkatarsak
bevonasaval. Az ligyvezet6 igaz-
gaté szerint a leanfilozoéfia lényege,
hogy az érték-el6allitasi folyamat
atfutésiidejét (az értéket nem ter-
mel6 veszteségek felderitésével)
csoOkkenti, névelve a cégen beldli
t6ke forgasi sebességét és a cég
versenyképességét. Mindezt az
érintett munkatarsak, partnerek
bevonasaval.

Iparagtol figgetlenil szinte sokféle

vallalatigénybe vette mar a Kvalikon
szolgaltatasait, mint példaul: Lear,
OTP, Sanofi, Coca-Cola, Coats
cérnagyar, Dunaferr, Nokia. Leg-
inkabb tehat a 100 f6 feletti cégek
alkalmazték a médszert. A Kvalikon
minden olyan cégnek ajanlja magat,
ahol szeretnék a versenyképességet
novelni és mar rendelkeznek stabil
mindségiranyitasi rendszerrel és
szervezettel.
— Az els6 eredmények korulbeldl
2-3 hénap utdn méar érezhetbk, de a
lean bevezetése egy tobbéves val-
tozasi folyamat, viszonylag gyorsan
eredményeket hozhat a szabvanyos
munka bevezetése a véllalatnal,
€s a veszteségva-
daszatra alapozott
) Kaizen tevékenység
\ elinditdsa — mondta
' az ligyvezetd. Németh
Balazs leszogezte:
A lean akkor tud jol
m(ikddni, ha abban a
fels6vezetés is elko-
telezetten részt vesz,
elsé kdrben ezért fon-
tos, hogy megnyerjuk
afels6vezetés tamo-

gatasat, amit mi egy bevezetd Lean
Champion-képzéssel és egy Lean
Assessmenttel (felmérés, fejlesztési
potencidlok azonositdsa) szoktunk
megalapozni.

— Az érdekl6dd cégeknél kordilbelll
15-20 tanacsaddi nap raforditasa
mindenképpen sziikséges a lean-
tevékenység elinditasadhoz. Koril-
belul 3—6 hénapra van szikség
ahhoz, hogy egy alapprogramot
meg lehessen valdsitani, de ezen
belll a programnak mér konkrét
megtérilése lesz, ami megalapozza
a tovabbi befektetéseket. A lean
egy kompetenciafejlesztés, ami
hosszl tavon egy igen j6 befek-
tetés. Mi arra toreksziink, hogy a
vallalat munkatéarsai tanacsadoi
segitség nélkil is képesek legyenek
a leantevékenységet tovabbvinni a
vallalatnal, és folyamatosan javitani
a vallalat versenyképességét az
altalunk 4tadott eszkdzok alkal-
mazaséval. — tette hozza Németh
Balazs.

A Roto csoport 2004-ben kezdett
el foglalkozni a leannel. Tébbszor
dijaztdk a bad mergentheimi
tet6ablakgyarat Németorszagban
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kulénb6z6 rangos elismerésekkel.
Sok vevét érdekelt, hogy mit értek
el aleannel, és ezt szivesen meg is
mutattak nekik. A kdvetkezd kérdés
mar az volt, hogy 6k hogyan tudnak
ezt atudast a sajat termelésiikben
kamatoztatni. Jott a felismerés,
hogy ha a Roto partnerei termelési
hatékonysagat novelni tudjak a
sajat leanes tapasztalatuk segit-
ségével, az nekik is el6nyds. Igy
jott Iétre az ugynevezett Roto lean
szolgaltatas, amely a mult évig
csak a németorszagi régiéban
volt elérhetd, de most mar a Roto
Elzett Vasalatkereskedelmi Kft.
kezelésében a délkelet-eurdpai
régidban lévé ugyfeleik szamara
is hozzaférheté.

Ezért megkerestik a Rotot, kér-
déseinkre Tar Sandor lean-szak-
tanacsadé valaszolt.

— A lean nagyszerlisége az egy-
szer(iségében rejlik. Nem bonyolult
matematikai eszkdozokkel, nem

vallasszerl elvont elméletekkel
probaljuk ndvelni folyamataink
hatékonysagat, hanem — ahogyan
én szoktam fogalmazni —, a j6zan
paraszti ész strukturalt alkalmaza-
saval. A lean folyamatosan, véget
nem ér6en azt a kérdést vizsgalja,
hogy amit éppen csinalunk, a
vevlnk szamara értéket jelent-e?
Ha nem, akkor el kell tavolitanunk
azt alépést vagy legalabbis csok-
kenteniink a raforditott energia-
pazarlast, hiszen minden olyan
tevékenységet, ami nem teremt
vevli értéket, a lean pazarlasnak
tekint. Véleményem szerint a
maodszer azért valhatott sikeressé,
mert a ceélkitlizése megfeleld. A
lean célja, hogy a hatékonyséagot
névelje, hiszen mib8l szarmazhatna
nagyobb haszna egy vallalatnak,
mint abbdl, hogy az eréforrasait a
leghatékonyabban hasznalja fel. A
lean nem arra torekszik, hogy kiza-
rélag a min6ség legyen 100%-0s
(SixSigma), vagy, hogy a kéltségek
legyenek minimélisak (pénzlgyi

megkozelités), vagy, hogy a szal-
litasi gyorsasag legyen maximalis
(technoldgiai megkozelités), hanem
ezeket a tulajdonsagokat ugy kom-
binalja, hogy a vevéi elvarasoknak
pontosan megfeleljen a vallalat
minden teljesitménye — mondta el
Tar Sandor.

Manapsag szinte mindegyik vilag-
véllalat lean termelési rendszert
alkalmaz, nyilvan itt az autéipari
cégek rendelkeznek a legnagyobb
multtal, hiszen a lean torténete
is onnan ered, pontosabban a
Toyotatdl. A modszer kb. 70 évvel
ezel6ttiindulasa utan, mara minden
nagyobb vallalathoz begydr(izott.
Mivel a leanfiloz6fia egyszer(
eszkdzoket, egyszerl latasmodot
igényel, ezért a vallalatok minden
dolgozéja kdnnyen elsajatitja, igy
teljesen be tud épilni az Gj szem-
Iéletmdd a vallalat kulttrajaba.
Ezt a szolgaltatast a Roto a meg-
Iév6 Uzleti partnereinek kinalja,
vagyis a fa, mianyag és aluminium
nyilaszard gyarté vallalatoknak.

2018 JULIUS



Lnaevan aszZTaLos

Ezen tdlmen&en nem hataroljak
be semmilyen médon: sem forga-
lom-, sem méret-, sem alkalmazotti
I[étszam megkdtés nincs.

— A lean utan a vevdink akkor
kezdenek el érdeklédni, amikor
olyan rendszerszint( problémaval
szembesiilnek, amit hosszu ideje,
tobbszori prébalkozas ellenére sem
tudnak megoldani, vagy esetle-
gesen valamilyen kils6 tényez6
készteti 6ket valtoztatasra, pél-
daul Gizematkoltoztetés, mindségi

csak a hatékonysag folyamatos
novelésével lehet ezt a folyamatot
megallitani — mondta Tar Sandor.
A szaktanacsadoétol megtudtuk,
hogy a Roto lean szolgaltatast
projektszerlien végzik, vagyis
mindig a kit{izétt cél felé haladnak,
meghatarozott Gtemterv szerint.
Az egész folyamat egy tébbnapos
un. allapotfelméréssel kezdédik,
ahol a teljes gyartasi folyamatot
attekintik, az alapanyag-beérke-
zéstél a kiszallitasig bezarodlag.
Folyamatid6ket mérnek, fényké-
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reklamaciok vagy megemelkedett
termelési igények. Kereskedelmi
képvisel8ink nyitott fulekkel és
szemekkel jarjak a piacot és ahol
ugy gondoljak, hogy a vevének
haszna szarmazhatna ebbél a
szolgaltatasbdél, ott megkezdddik
egy parbeszéd. A Magyarorszagon
m(ikodd vallalatokra manapsag
kett6s nyomas nehezedik: felllrél,
bevételi oldalrél a folyamatosan
er6sddé verseny — példaul az
import — korlatozza az arak szabad
alakitasat, alulrél, kdltségoldalrdl
pedig a nyersanyagok, gépek, ener-
gia- és szallitasi koltségek, illetve
napjainkban egyre komolyabban
jelenik meg a munkaeré névekvé
koltsége is. A vallalat nyeresége
egy un. sz(ikilé olléba kerll és

peket és jegyzeteket készitenek,
beszélgetnek az ott dolgozokkal
és kiléndsen fokuszalnak azokra
aterlletekre, amit az adott véllalat
vezet6je probléméasnak lat.

— Ebbél az allapotfelméréshél egy
analizis készil, amit bemutatunk
a vezet6knek, valamint javaslatot
tesziink, hogy milyen leanprojekt-
ben latjuk a legnagyobb potencialt
a hatékonysag novelésére. A pro-
jektek nagysaga és eredménye
nagyon eltérd lehet, de val6jaban
mar maga az analizis is tartalmaz
kisebb-nagyobb gyorsan meg-
valosithat6 javaslatokat, amiket
azonnal tud hasznalni az ugyfél,
s6t az analizis ravilagithat olyan
tertletekre, amelyekre eddig esetleg
nem is gondolt.

Az analizis utani javaslat tartalmaz
egy projekttervet, amely részletesen
bemutatja, hogy milyen eréforra-
sokra lesz sziikség a felek részér6l.
A projektre raforditott munkanapok
alapjan napi dijazas szerint szamlaz-
nak. A projekt nagysagatol fliiggéen
atlagosan 10—30 munkanappal lehet
szamolni és kb. 3—6 honap a teljes
program kifutasa. A dijazés teljesen
0sszhangban van a Magyarorsza-
gon szolgaltatd tandcsadoi cégek
dijszabasaval, de a Roténak az is
egy nagy elénye, hogy mivel 6k csak
a sajat partnereiknek szolgaltatnak,
ezért csak nyilaszar6 cégekben
visznek véghez projekteket. Tehat
nekik nem kell id6t pazarolniuk arra,
hogy a termékeket és a gyartas
alapjait megértsék, hanem egybdl
a kdzepébe tudnak vagni és mindig
aktudlis iparagi ismeretik van.

— Az ablakgyarto6 cégek altalaban
kis- vagy kdzépvallalkozasok,
tébbségik a leannel eddig nem
talalkozott, igy az ismeretlenség
miatt tart6zkoddk. Gyorsan felisme-
rik azonban, hogy hatalmas elénye
van annak, hogy egy régota ismert
partnerik segitségével tudnak
fejleszteni, igy a bizalom hamar
kialakul. Mi tulajdonképpen olyan
kils6s szemmel tudjuk megnézni
a gyartasukat, amely egyben egy
bels6s szem is, hiszen a nyilas-
z&r0 iparag résztvevdi vagyunk mi
magunk is. Nagyon véaltozatosak a
projektek, amiken eddig dolgoztunk.
Terveztlink mar (j gyartécsarnok-el-
rendezést, koncepciét allitottunk fel
atermelési kapacitas duplazaséra,
kialakitottunk oktatasi tervet, hogy
a személyzetet rugalmasabban
lehessen alkalmazni a termelésben,
de még szervezetfejlesztéssel is
foglalkoztunk és a jov6ében még
biztos, hogy valtozatos témakkal
és kihivasokkal fogunk talalkozni
— Osszegezte tapasztalatait Tar
Séandor. m
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Németh Laszl6 a kozos munka és az odaadas misztériumairol

SZOLGALATKESZSEG ES
MUNKASZERETET

Szoveg és foto: Toth Norbert

v

Szeret dolgozni, imadja a szakmajat. Meg is tesz érte mindent: ideje nagy
részét az iizemben tolti, mindig lehet hozza fordulni. Mindennap minden kol-
légajat felkeresi az iizem egyik-masik miihelyében, kezet fog és par szét valt
veliik. Ha pedig ugy adédik, bundas kenyeret csinal reggelire az iizemi étke-
zobe érkezonek. Szolgalatkészségrol, szakmaszeretetrol és mangalicadisz-
nokrol is beszélgettem Németh Laszloval, a Németh-Fa Kft. tulajdonosaval.
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Innivaléval kinal, amikor lellink az
interjuhoz: a z6ld teanal maradunk.
Sajat maga hozza be, kis mézzel
izesitve nylijtja at. Feltlnik neki,
hogy az lUvegasztalon maradt egy
kis mézfolt — talan az el6z6 nap-
rél. Kiszalad a konyhaba, nedves
ronggyal a kezében tér vissza.
Letorli, mindent a helyére tesz,
mielétt leline.

— Mindig figyelsz a részletekre?

— Igyekszem, amikor reggelente
kimegyek az Uzemcsarnokba,
akkor gyakran belenézek a hul-
ladékkonténerbe, és latom, hogy
értékes aruk vannak feldarabolva.
Nem aprésagokon akadok fenn,
ne értsd félre! Csupan azon,
amikor egy faanyagot nem becsi-
Iink meg. Egyébként is tudom
minden fardl, hogy annak mi az
Gtja. llyenkor mondom is a kol-
légaimnak, hogy abbdl épilt fel
acégis, hogy észre tudtuk venni
egy faanyagnak az értékét és a
felhasznalhatésagat. Széval a
gazda szemével kellene ranézni
a javakra.

MINDIG EGYRE JOBBAN

— Az elmdlt id6szakban t6bb helyen
is lehetett hallani rélad, els6sorban
a beruhazasaid kapcsan. Fontos
neked az innovacio?

— Persze. Meg kell Gjulni nap mint
nap. Ez vonatkozik arra is, hogy

fejben legyilnk frissebbek, de
az Ujabb, tUgyesebb termékekre,
gyartastechnolégiakrais érvényes.
Fontosnak tartom ezt a kollégaim
szdmara is. Persze kdzben azt is
kell latni, hogy ,harc” folyik kint,
sokszor nincs id6 megallni. Menni
kell, mert lemarad az ember.

— Erzel magadban néha elégedet-
lenséget?

— Néha igen, de altaldban meg
vagyok magammal elégedve, de
mindig kiizdok a jobbért, a szebbért:
amunkaban, egy termék esetében,
amegrendeld bizalmaért. Szeretem
a kihivasokat egy olyan munkéban,
amit szeretek csinalni. Ha nem sze-
retném, lelkileg mar sérilt lennék.
— Olvasom a termékkinalatodat: bel-
és kiiltéri ajtok, ablakok, zsalugaterek.
Aztan lépcs6k, korlatok, hajépadlo.
Van itt még tablasitott lap, tombdsitett
elem, pelletgyartas. Es itt vannak a
fahazak. Honnan ez a sokféleség?
— Nézd, engem az élet sok min-
denre megtanitott. Edesapam egy
faro-faragd parasztember volt, aki
mindenkinek mindent megcsinalt a
faluban: gereblyenyelet, fatalicskat
ugyanugy, mint tetészerkezetet.
En is mentem vele, rengeteget dol-
goztunk. Emellett menni kellett az
erd6re-mezdre is, hiszen allataink
voltak. Majd egy maszekhoz kerul-
tem, nalais minden volt, a stokedlit&|
az ablakgyartason at a koporsoke-

szitésig. Amikor felszabadultam,
tébb helyen is dolgoztam fizikai
munkasként. Aztdn megszerettem
az erdészetet is, mert a katonasag
utén a TSZ flirésziizeméhez kerul-
tem Uzemvezetének. Volt, hogy 80
ember tartozott hozzam, és bizony
keményen folyt a munka. Ezek mellett
hétvégenként az erd6re jartam mint
maszek fakitermeld, ott is volt egy

brigadom. Butorgyartast is vallaltam,
hiszen akkor mar volt egy nagy miihe-
lyem a lakéh&z mellett. Nyaron meg
tetéket csinaltunk a szabadid6nkben:
péntek délutantdl vasarnapig egy
tet6 kész volt, cserepezve. Amikor
asztalos vallalkozasom lett, a fah4z
volt az els6 termékeim egyike: geren-
dah&zakat gyartottunk, kezdetben
pihentetett ronkbdl, flirészarubdl,
kés6bb témbdsitett anyagokbal.
Kés6bb komoly acsipari gépeket is
beszereztem, illetve felvettem magam
mellé mérndkdket, épitészeket is.
Jottek a kuldnféle méret(i készhazak,
majd pedig a modulhaz.

— Nem aprézddsz fel ennyi min-
denben?

— Nem kénny(, 6szintén beval-
lom. Féleg a fahazépités, ahol
akar honapokig folyik egy-egy
egyeztetés, pontositas, majd az
ugyfél fogja magat és odébball,
mert mondjuk talal egy olcsébbat.
Ez a sokféleség és az egyediség
a termékkorok esetében rengeteg



energiat fel6rol. Els6sorban azért,
mert rengeteg élémunka ramegy.
Es ma az élémunka nagyon draga.
Egyébként a kollégaknak sem mind-
egy: faraszto tud lenni, ha folyton
megy a varialas, a valtoztatas az
ugyfél részérdl. El is hataroztam,
hogy ezen valtoztatok. A modulhaz
is igy szlletett. Az alapdtlet a stan-
dard méret(i hajokonténer, amivel

oldaliranyba és felfelé sorolva is
lehet lakétereket kialakitani. Ezt
fejlesztettiik tovabb, persze fém
helyett faboél épitkezve. Ezzel
el6re, kiszamithatéan lehet ter-
vezni, illetve gyartani is, hiszen
adott méret(i panelekbdl épiil fel.
Ha mar a véaltoztatasnal tartunk,
idei feladatomnak tekintem, hogy
kell felépiteni a gyartasi folyama-
tokat, és a rendszerlinket rendbe
kell rakni. A sok tevékenységi kor
miatt fontosnak tartom megval6-

sitani, hogy mindenkinek legyen
leosztva, mi a feladata, és hogy
meddig tart a felel6sségi kore.
Ezzel a felel6sséggel pedig el
kell tudnia szamolni. Nyilvan
tévedhetink, tévedink is, hiszen
emberek vagyunk, de minden hibat
a helyére kell tenni a jov6re nézve.
Min6séqgi termék akkor szuletik
folyamatosan, ha rend van.

A JOVO ELKEZDODOTT

— Csalad? Dolgozik itt valamelyik
kézdlik?

— Igen, lanyaim vannak. Zsuzska
mar itt dolgozik, Agnes még csak
jatszik a gondolattal, hogy idejojjon.
Ez egy lehet6ség szamukra, hogy egy
j6l miikddd céget tovabb vigyenek,
€s mégtovabb fejlesszék.

Tudod, a mai fiatalok z6me mar nem
akar rabja lenni egy cégnek ugy,
mint mondjuk, ahogy én csinalom.
— Miért mondod, hogy a rabja vagy?

Lnaevan aszTtaLos

— Nem vagyok. Arrél van szé, hogy
néha faraszté mindig, mindenben
rendelkezésre &lini: kollégak-
nak, ugyfeleknek. Kézben pedig
magamra nem jut idd. Persze jo
munkatarsaim vannak és sok min-
dent rajuk lehet bizni, de hat ezt
szoktam meg. Nagy a lekotottség
ezigaz, de még egyszer mondom,
nem vagyok rabja.

AT

— Hogyan tervezed a jévédet?

— A jov6 mar elkezd6dott. Mint mond-
tam, egyértelm(siteni szeretném a
gyartéast és elkllloniteni az egységeket
ronkfeldolgozasra, fahazgyartasra,
tomor fa termékgyértasra és lambé-
ria-gyartasra. Emellett egy faaruiizletet
is szeretnék nyitni a telephely szom-
szédségaban. Ittkinalnank a tiblasitott
anyagokat, lambériat, hajopadliét,
|éceket—a gyartastol jol elkilonilten és
atlathatéan. A megfelel vezeté mun-
katarsak kijelélésével pedig mindezeket
onallésitani. En sem akarok még 80
évesen is itt rohangélini és iranyitani.
Egy-egy Uzleti vacsoraval, kapcsolat-
tartassal lehet, hogy tébbet tudok majd
tenni acégért. Aztan van egy tertletem
faluhelyen, allatokkal szeretnék majd
foglalkozni. Most is vannak mangalicaim
itt, a telephelyen. Ugyhogy szeretnék
kicsit a vidéki életben elmerilni, és a
sajat miihelyemben tevékenykedni.
Iméadok alkotni, akar csak a magam
Ordmére, vagy a gyerekeknek, uno-
k&knak késziteni valamit. m
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A LADAK UJ ELETE

dr. habil Gerencsér Kinga
c. egyetemi tanar

v

A lada eredete igen régi. Mar az assziriai dombormiiveken is fordulnak

elo ladak, melyek rajuk szogezett fémpantokkal vannak megeradsitve, ugy,

hogy a pantok és szogek feje egyszersmind a kiilsdjiiket disziti. Az elso

ladak Egyiptombdl, Mezopotamiabdl szarmaznak, 3000 évesek, és szog

nélkiil, ékelve acsoltak ossze 6ket, és mindig arra szolgaltak, hogy értéket
orizzenek benniik, hol ételt, hol ruhat.

Abibliai id6kbdl szarmazik a ,Sz6-
vetség ladaja”, melyet a Szentiras
elbeszélése szerint MOzes a pusz-
tdban készitett. E leirds szerint
akacfabdl készilt, kivil és belul
arannyal volt bevonva, fedelén
pedig két aranybdl készilt kerub
nyugodott. Benne 6rizték a két
kétablat, amelyre a Tizparancsolat
volt felirva. A magyarok a vandor-
lasok befejeztével, a honfoglalas
utan kezdték hasznalni.
Napjainkban tébbféle tipusu lada
van forgalomban. A vastag falak
oldalai farészarubdl készilnek,
a vékony falu l1adaké lemezipari
réonkbél hamozassal vagy hasi-
tassal gyartott furnérbdl, amelyek
Osszeer(@sitését teljesen automata
gépsorokon végzik. Hasznalatuk
soran statikus és dinamikus igény-
bevételnek is ki vannak téve, ezért
strapabironak kell lennilik. Kilon
méretezik az oldalak vastagsagat
és szigortan ellenérzik a lada
minéségeét.

Aki kreativ, rengeteg lehet6séget
lathat egy régi zoldségesladaban
vagy gyumolcsosrekeszben. Most
bemutatunk par lehetéséget, hogy
miként lehet Gjra hasznositani eze-
ket. Mindig jél mutatnak a maguk
sokat megélt, natur kopottsagaban,

de festhetjuk, pacolhatjuk vagy akar
tapétazhatjuk is 6ket a helyiség
hangulatanak megfelel§ szinekre.
A ladak a falra régzitve csinos
polcocskakka valtoznak, amiket a
furdészobatél a konyhan és szoban
at az el6szobaig a lakas barmely

helyiségében hasznéalhatunk, s6t
akar még kiltéren is.

Barmit is készitlink beléle, alaposan
csiszoljuk at kozepes keménységu
csiszol6papirral, majd portalanitsuk
afelliletet. Ezutan dontsik el, hogy
milyen legyen a felllete. Alabb



bemutatjuk 3 klasszikus felllet
(sima modern, koptatott két szinnel,
dekupazs) kialakitasat Iépésenként.
Sima modern fellilethez hasznal-
hatunk Chalk Paint dekoréacios

fel az elsd réteget majdnem fekete
szin(i festékbdl a lada egész fell-
letére. Amikor megszaradt, egy
szivaccsal vagy ecsettel vigyuk
fel az atlatszo viaszt azokra a

festéket, mellyel rendkivil egysze-
rGien lehet pompéas eredményeket
elérni. Higitsuk fel és vigyuk fel
lagyan, egyenletesen egy ecset-
tel az erezettel azonos iranyban.
Ha a festék megszéaradt, finom
csiszolépapirral (600-as) lagyan
csiszoljuk at, portalanitsuk, majd
fesslk at gjra.

Ha nagyobb polcos szekrényt
allitanank 6ssze bel6luk, akkor a
biztonsagos hasznalat és a stabi-
liths érdekében ne csak egymas-
hoz, hanem a falhoz is régzitsik
a ladakat.

Koptatasi technikaval zéldsé-
gesladakbdl eredeti tarolokat
varazsolhatunk. El6szor vigyuk

helyekre, amelyekrél késébb le
akarjuk csiszolni a festéket. Ha
megszaradt a viasz, fessik le
az egész ladat a kivant szinnel.
Szaradas utan doérzsoljuk at az
egész fellletet. A viasszal kezelt
fellletrél kénnyen lejon a felsé
festék és kitetszik az alsé fes-
tékréteg, ezaltal patinas kilsejd
lesz. Utols6 lépésként védjuk
meg a fellletet beltéren egy réteg
viasszal, vagy kultéren lakkal.

Dekupézs technika alkalmazasaval
Uj és meglepd kilsét adhatunk a
ladaknak. Olloval vagjuk koéril a
felragasztandé papirképet. Csiszol-
juk le a diszitend6 feliletet, majd
vigyuk fel ra vékonyan a dekupéazs

Lnaevan aszZTaLos

ragasztot és hagyjuk egy percig
szaradni. Tegyik a kivagott képet
a bekent fellletre és nyomjuk ra
ecsettel vagy ronggyal, hogy jol
odaragadjon. Ot perc mulva ismét
nyomkodjuk at az egész fellletet.
Végiil vigytink fel a fellletre még
egy réteg ragasztét, ezzel fényessé
varazsolva a feliletet.

A strapabirdbb ladakbol kis l6kéket,
puffokat, labtartokat készithetiink.
Az Ul6felllet puhasagat egy kevés
vatelin vagy habszivacs szolgéltatja,
huzatnak pedig a szoba szinvila-
gahoz igazod6 szdvetmaradék is
megfelel. Ha gorgbket szereliink a
ladakra, praktikus taroldkat kapunk.
Vidam szinekkel lefestve baratsagos
kiegészit6i lehetnek a gyerekszoba
batorainak, mikézben gyors elpa-
kolasi lehetéséget biztositanak a
jatékoknak.

Készithetlink tarolokocsit rekeszek-
bél, amely zsurkocsiként is hasz-
nalhaté. Fessink le 3 l1adat és 4
db saroklécet. Az egyik lada aljara
régzitsiink 4 batorgorg6t. Mérjik a
sarokléceket a lada oldaldhoz és
jeldljuk be alada helyét, ugy, hogy
a gorg6 aljatol 1 cm-re legyenek,
mérjik ki a masik két lada helyét
is. Csavarokkal rogzitsiik a ladakat
a sarokléchez. Végll helyezzik
el a harmadik ladat agy, hogy a
sarokmerevitd magassaga pont
a léc tetejénél legyen.

Koénnyen készithetiink asztalkakat is
4 db ladabdl és egy rétegelt lemez
lapbél. Nem kell szakembernek
lenned ahhoz, hogy egy kis bar-
kacsolassal dtletes és praktikus
batorokat készitsél. m

Forras:
Praktika, 2018. marcius

Képek:
otthondiszites.cafeblog.hu
eradekor.hu
boldaldesign.blog.hu
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Gondolatok egy régi katalégus kapcsan

KETTOSSEG AZ IDOBEN

Paulo Tamas
ny. faipari mérnok-tanar

v

A kozelmultban keriilt a kezembe egy budapesti kereskedelmi vallalkozas

1894/95-0s szerszam- és egyéb gépészeti, mezogazdasagi berendezéseket

forgalmazo katalogusa. Az erre az idészakra vonatkozo gondolataimat sze-
retném megosztani a szakmatorténet irant érdeklédoé olvaséimmal.

A kiegyezést kovetd ,boldog béke-
id6k” egyik jellemzgje a rendkivdil
intenziv fejlédés. A XIX. szazad
folyaman az ipar, a gazdaséag, a
mez8gazdasag rohamosan gyor-
sulva latta el az egyre novekvé
Varosi népesseéget. Eurdpa vasut-
hél6zata szinte naprol napra Ujabb
€s Ujabb teruleteket vont be az ipar,
a kultira minden szegmensébe.
Ebbdl adéddan egyre tobb keres-
kedelmi véllalkozas igyekezett a
legUjabb szerszamokat, gépeket,
anyagokat eljuttatni az iparosok és
egyéb felhasznaldk kérébe. Bar a

Az 1894-95-6s Kann és Heller arjegyzék

torténelem viharaiban az elmult
150 év alatt rendkivil sok emlék
elpusztult, megsemmisiilt, id6nként
azért el6bukkannak kilénleges
csemegék. A Kann és Heller cég
arjegyzéke kozvetlendil a Millennium
el6tt jelent meg.
A rendkivil mives metszetekkel
illusztralt tébb szaz oldalas arjegy-
zék a cég 24. évfolyama, tehat
1870 o6ta volt a piacon, ami jelzi a
nagy gyakorlatot és a széles korl
piaci ismereteket. A cég irodai az
akkor is a belvaroshoz tartozé
Vaczi korat 62-ben miikddtek (ma
Bajcsy-Zsilinszky 0t). A tobb ezer
termék korrekt leirasa németul és
magyarul is megtalalhatd. A nagyon
preciz, minden részletre kiterjed6
aproélékos metszetek a mliszaki élet-
ben kevésbé jaratosak szamara is
megfeleld tajékoztatdst nydjtanak.
Erdekes olvasni a kor jellegzetes
nyelvi fordulataival irédott ,eladasi
és fizetési foltételek” bevezetést,
ebbdl néhany példa:
| Az aruk t kdzbeni séruléséért
karpotlas nem adatik,
| miutan a szallitds a megren-
deld veszélyére torténik.
| Felsz6lamlasok csakis 14 nap
alatt az aruk vétele utan vétet-
nek tekintetbe.

]

Kézzel hajtott szalagfiirészgép

| Kildeményeink Madarasi
Vilmos szallité altal vitetnek
a hajok — és vasutakhoz — a
szallitasi koltség legjutanyo-
sabban szamitva utanvétetik.
A kor magas szint(i épitési kultu-
rajat jelezve, a katalébgus nagyon
sok éplletgépészeti terméket —
vizvezetékcsoveket, szelepeket,
furd6észobai és konyhai eszkdzo-
ket, nyomokutakat — tartalmaz. A
cimben emlitett id6beni kettésség
erre a néhany évre, a szdzadvég
utolsé évtizedére jellemzé igazan.
A katalégusban szerepld faipari



Favéazas korflrészgép

szerszamok, berendezések egyér-
telmden bizonyitjak e kett6sséget.
Az akkori Budapesten és a kor-
nyezd telepuléseken (pl. Ujpest)
rendkivil sok ipari izem (gépgyar,
vasontode, textil- és bérfeldolgozé
Uzemek, faipari vallalkozasok stb.)
m(ikddott. Az 1840 utaniid6szakban
mar jol miikédé, stabil, miszakilag
kiforrott g6zgépek biztositottak az
itt 1évd gépek mikodtetését. Ezek a
terjedelmes, kazant igénylé, kilon
gépészek altal miikodtetett ener-
giaforrasok azonban jellemz8en
kis teljesitmény(iek és a kazanok
miatt tlizveszélyesek voltak. igy
meég rengeteg kéziszerszamot és
asztalosokat, lakatosokat alkal-
maztak ezek az tzemek.

Komoly kisérletek folytak a rob-

Schleifmaschine
fiir Fusstritt.

DigsaMasahine Budet vorthoillafte
Verwendnng in Sehlossereion, me-
chanizchen Werkstitten So.
Diie Maschine arbseitet sehr leicht,
und hat sine ombibertrofens Lei-

atungsfibighkeit.
Preig der compl. Maschine
inel. siner Naxos Schumirgel- 450
Beheiba 260 =g, > 25w
A, 100, —

Labbal hajtott k6szord

banémotor egyre jobb miiszaki
kialakitasaért és lassan terjedni
kezdett az elektromossag is. A
g6z energiaforras bonyolult és
tlizveszélyes volt, a robbanémotor
pedig még nem kell6en kifejlesz-
tett, a villanymotor még kevésbé.
igy azok az asztalosmihelyek,
melyek esetenként nagyobb meg-
rendelést kaptak, tobb megoldas
koziil valaszthattak. Az asztalosaik
tébbnyire jol képzett, a szersza-
mokkal magas szinvonalon dolgoz6
mesterek, de a fizikai kapacitasuk
véges volt. Draga és bizonytalan
energiaforrasra nem, vagy csak
ritkan ruhaztak be. Ezeket a ténye-
z6ket ismerve fejlesztették ki azokat
amegoldasokat a tervez6k, melyek
a kistizemek, nagyobb m(ihelyek
szamara is megoldast jelentettek.
igy a géphajtasu szalagflirészgé-
pek mellett megjelentek az ember
altal mikodtetett kézi, vagy kézi és
labhajtasu valtozatok is. Ebben az
id6ben szinte altalanos volt a 1ab-
hajtasu kdszoérligép, a labhajtasi
korflirészgép, illetve az eszterga-
padok hasznalata. Kézi hajtassal
m(ikodtek a favés@ és furdégépek.
Mivel a famegmunkéalasban ezek
a m(helyek hatékonyak voltak,
a gépgyarak gyakran készitettek
olyan komplett gépalkatrészeket
(tengelyeket csapagyazassal,

Lnaevan aszZTaLos
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Faipari kéziszerszamok

szerszamrogzitési lehet6séggel),
melyeket a mlhelyben viszonylag
egyszerlien favazzal, asztallal lattak
el, igy akar emberi erével, akar mas
energiaval kdnnyen hajtott gépet
kaptak végeredményként.

Az 1990-es években (kb. 100
évvel a targyalt id6szak utan)
Erdélyben és a Székelyfoldén sok
fabol készilt faipari gépet (korfl-
részt, egyenget6 és vastagsagi
gyalugépet, esztergat, hossz-
lyukfarot) lattam, melyekben csak
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Drehbdinko.

Labhajtasu faesztergak

a legszikségesebb alkatrészek
késziltek fémbdél, a tdbbi pedig
fabol. Némelyiket még faragassal
is diszitette a készit6je. A Kiraly-
hago kornyékén volt alkalmam
latni vizi energiaval m(ikodtetett,
nagyrészt fabol épitett gépekkel
berendezett faipari mihelyt is.
Ezeket a megoldasokat feltehet6en
zdbmmel a gazdaséagilag kevéssé
fejlett, szegény kérnyezet és a vizi
energia megléte indokolta. Es bar
nyilvdnval6an ezek a megoldasok
nem korszer(iek és tele vannak
egyszer( (néha balesetveszélyes)
megoldasokkal, ugyanakkor jelzik,

wHon plus ultra-
Dampfmotor — Gdzmotor.
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Kézi és gépi hajtasu fali furégép

hogy az emberi leleményesség
olykor milyen hasznos megolda-
sokat kredl.

A XIX. szazad vége szinte az
el6szobdja a XX. szazad elején
kialakul6 oridsi mlszaki valtoza-
soknak, melyben a robbanémotor
és a vele hajtott jarm(ivek, gépek,
az elektromosség, a villanymotor
és ennek megjelenése az ipari
Uzemek gépeinek hajtasaban
jelentették a f6szerepet. A g6zgép
szinte egyik pillanatrdél a méasikra
megszint, atadva a helyet az
lzembiztos, csendes, erfs, tiszta
villanymotornak.

el Teap

1ol ggoe

Y FRAE

:.r:_,...,.r_._-_..r. w _-r_.lif_.-.l......

o

Petréleum lizemanyagu stabilmotor

£ H, us,

Franezia
fali furigép
gep- £ kfrhajtdra, oo
nui fi ellenconusra, ma-
pin-mikidl kormdmy:
fdwaal.
Fur tgukabot d0me -0y
Hiilga . . . 005 Ny

dra . .. el IR0~

Ugyanazen [urdgép

chakds kfei hajrdsra,

Sulga . . . . 160k
Ara .. . Jri 125.—

A faipari izemek az I. vilagh&boru
utan mar csak az ilyen, villanymo-
tor hajtotta gépeket hasznaltak. A
kéziszerszdmok még ma is fontos
szerepet toltenek be a fa meg-
munkaldsaban, de a valtozas itt
is jelentds. Eleinte a villanymotor
hajtasi kézi gépek, majd a manap-
sag az egyre nagyobb kapacitasu
és élettartaml akkumulatoros
eszkozok jelentik a fejl6dés atjat.
Ugyanakkor minden mdszaki
ember szivét megdobogtatja egy-
egy szépen rendbe hozott p6fogé,
fustol6 gb6zgép, vagy szazéves,
csillog6, villogé robbanémotor.
Magyarorszagon és kulfoldon is
nd azoknak a tabora, akik ezeket
a masinakat rendbe hozzak és a
specialis talalkozék alkalmaval
bliszkén mutogatjak egymasnak
Uj szerzeményeiket.

Fenti cikkem anyagat Szah6 Jézsef
bocsétotta a rendelkezésemre. A
gy(ijt6, kutatd Tat telepllés torté-
netét, maltjat kutatja tobb évtizede
szivos, kitarté munkéaval. Az 6 mun-
kassaga alapjan jott Iétre egykori
szul6i hazaban a telepiilés szépen
berendezett, értékes tajhazanak
helytérténeti kiallitasa. m
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Kiltéri fafeliiletek hosszu tavu védelme

POLI-FARBE DELTA
IPARI FAVEDO BEVONATOK

POLI-FARBE DELTA
WETTERSCHUTZ 7.01

Tartésan rugalmas, ecsetelhetd,
vizes zomancfesték minden, fabol
késziilt épiiletszerkezeti elemre.

A termék egyarant alkalmazhat6
fa nyilaszarok, ereszdeszkazatok,
vagy akar PVC és horganyzott
es6csatornak festésére. A Poli-
Farbe szinkever6 rendszerben a
termék tdébb mint 10.000 szinben
szinezhet6, igy nem kell valasztani
a tartéssag és a szinek kozott.

A Poli-Farbe DELTA Wetterschutz
7.01 ecsettel, hengerrel és szorassal
vihet6 fel a fellletre.

A selyemfény(i vizes zomancfesték
id6jarasallo, kiltérre is kivaldan alkal-
mas. A termék specialis 6sszetétele
segitségével tartésan rugalmas,
vékony rétegd, kivalo fed6képességi
védelmet biztosit a kezelt fellletnek,
igy afafelliletek természetes jellegét
annak atfestése utan is vissza tudja
adni. Segitségével nemcsak a fa
nyilas zarok, hanem az éplilet egyéb
fafellletei, de akar az es6csatorna-
csovek is kulon alapozo6 hasznalata
nélkll atfesthet6k, igy biztositva a
harmonikus homlokzati 6sszképet.
Szaradasa lehet6vé teszi a gyors
munkavégzést, egy nap akar 2—3
rétegben is felhordhato.

A festékréteg UV-stabil védelmet
biztosit, nem pattogzédik fel, és
emellett a fa természetes paradiffd-
zidjat sem gatolja. Filmje specialis
fellleter8sitése miatt taszitja a
szennyezddéseket.

B DELTAG%

c: WOODPROTECTION

Troml bt Bt chihl-Las

POLI-FARBE DELTA
FLACHENLASUR 5.02

Egy rétegben 200 pm-ig megfo-
lyas nélkil felhordhatd, szérhato,
ecsetelhet6 vizes ipari laztrfesték.

A termék poliurethanergsitéssel
magasabb UV-védelmet biztosit. A
Poli-Farbe szinkever6 rendszerben
a kivant arnyalatra szinezhet6.
Id6jarasallé, poliurethanerdsi-
téssel gyartott vizes lazurfesték.
Igény szerint ecsettel is kitin6en
felhordhat6, gyors szaradasu —
felllete 1-2 éra alatt porszaraz —,
igy kulondsen alkalmas nyilaszaré
fellletek javito, feldjité festésére.
Kéaros hatéanyagot nem tartalmaz,
beltéri feliletekre és gyermekja-
tékok festésére is biztonsaggal
hasznélhaté.

Enyhén tixotrop jellege miatt
nem csepeg, beltéri mennyezeti
lazurfestési munkaknal, illetve
kultérben, pl.: ereszboritasoknal

Flichenlasur 5.02

wmmﬂ"""

DE LTA"

WOODPROTECTION

is kényelmesen alkalmazhato.
A Rosenheimi Ablaktechnikai Intézet
irAnyelvei szerint, atermék az alkal-
mazott pigmenteknek és rugalmas
védémembranoknak készénhetéen
a kezelt fafeliiletnek kiemelkedd
UV-védelmet biztosit. Specidlis
felUleter6sitése miatt nyilaszarok
atfestésére, és akar a Poli-Farbe
DELTA FensCompact 6.05 utdlagos
javitasara is hasznalhaté.

Kérjen informaciot, keresse termé-
keinket terileti képvisel6 munka-
tarsainknal:

Nyugat-Magyarorszag

Gal Szabolcs

Tel.: +36 (30) 817 87 44,

email: gal.szabolcs@polifarbe.hu

Kelet-Magyarorszag

Magyar Attila

Tel.: +36 (30) 654 15 11,

email: magyar.attila@polifarbe.hu
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Réz Istvan favella- és fagereblye-készitd beszél a szakmajarol

AZ UTOLSO MOHIKAN

dr. habil Gerencsér Kinga
c. egyetemi tanar

v

Bakonybélen egykor szazan készitettek favellat, ma azonban mar az or-
szagban egyediiliként a nyolcvanot éves Réz Istvan orzi ennek a mester-
ségnek a tudomanyat. Nagy hagyomanyai voltak itt régen a faarukészi-
tésnek, volt, aki jarmot, favellat, gereblyét csinalt, de igyekeztek mast is
késziteni. Az arut altalaban a kereskedok vitték el, de voltak, akik lovas
szekérre pakoltak, ugy jartak a falvakat, megyéket. Néha hetekig elvoltak
egy-egy szallitmannyal, cserekereskedelem is zajlott, de pénzért is adtak
el szerszamokat.

Réz Istvan, mint mondja, mindig

kapcsolatban volt a faval. Famun-

kas édesapjatdl sokat tanult, akitdl
egyedi szerszamokat is 6rokolt.

A faluban a helyiek annak idején

mindenféle faszerszamot készitettek

és arusitottak. O egykor az erdén
keresett munkat.

— Volt, hogy csemetekertben dol-
goztam, agyasokat forméltam a
feny6- és harsmagok vetéséhez,
amikor viszont lehetett, kimentem
az erdébe, s kivettem arészem a
tisztitasbol, a favagasbol. Abban
az idében még kéziflirésszel
dolgoztak. Akadt olyan torzs,
amelyhez kétméteres flirész
kellett, s volt fa, amelyik csak
délre dlt le. Megesett, hogy
csak husz centit tudtunk a fliré-
szen huzni, annyira vastag volt
a térzs — mesélte. Csak minusz

Réz Istvan nyolcvanét évesen ma is egész nap dolgozik, reggeltél estig

— Egy létrért, mint ez is itt, hdrom- kevés mdivelheté féldterilettel

négy kosar kukoricat kértek.
Koséarszam adtak el a szerszamot,
majd hoztak haza a termést —
meséli az egykori szokasokat Réz
Istvan. A bakonybéliek ugyanis

rendelkeztek, ezért sziikséglk
volt a gabonafélékre. Voltak,
akik részes aratast vallaltak, igy
szerezték meg a kenyérgabonat
és a hizlalni valct.

28 fokos hidegben hagytak abba
a munkat, dolgoztak az erdén,
amennyit csak lehetett.
Véglil erdész lett, a hatvanas években
Sarvaron végezte el az erdészeti
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Istvan bliszkén mutatta meg szerszamgydjteményét, melyekkel még édesapja is dolgozott

szakmunkasképzét, majd erdészeti

technikumba ment 1976-ban. Nyug-

dijazasaig erdészként dolgozott. Mar

anyugdijba vonulas elétt elkezdte a

faszerszamkészitést, el6szor sop-

rlinyeleket csinalt.

— Egyszer Szombathelyrél jovet
lattam bazarosoknal egy
favellat, ami nagyon csunya
volt. Elhataroztam, hogy én is
csinalok egyet, mert mar csak
egy ember készitett ilyet. Arra
gondoltam, ha meghal, nem lesz,
aki ezt a mesterséget tovabb
vigye — mondja Réz Istvan, aki
Erdélyben is latott ilyen eszkozt,
de ott azt mas technolégiaval
készitették.

1945-46-ig sok faszerszamra,

tébbek kdzott favellara is szilkség

volt. A haromagu alkalmatossaggal
elsGsorban a szénét forgattak. Bar

avasvillaval ellentétben nem ment a

féldbe, a széna jobban megmaradt

rajta. Régen kint az erdén készi-
tették, ahol volt viz és megfelel6
faanyag. Az 6tvenes években,
amikor a mez6gazdasagi gépesités
teret héditott, csokkent a kereslet
irdnta, és fokozatosan megsz(intra
azigény. Ma mér inkabb diszként
hasznéljak, akinek egy-két lova,
tehene van, még el6éfordul, hogy

dolgozik vele, mivel a széna for-

gatasahoz kifejezetten praktikus.

A famivesek altalaban labon allé

fat vettek meg, s a tovétdl a legki-

sebb gallyig mindent felhasznaltak.

F6éként bikkel, kérissel, juharral

dolgoztak.

A bikk volt a,,mindenes”, mig kéris-

bdl késziilt a favella, a szekéroldal,

a cséplégép torekrazoja, de replld

alkatrésznek vagy akar sitalpnak

is kivaldban megfelelt. Kénny( és
rugalmas, de meg is kérte az erd6-
tulajdonos az arat. A faanyag kiva-
lasztasdhoz egy darabon fejszével
lettotték a kérget. Ha a sejtek sdrd

,bokodésliek” voltak, tudtak, hogy

szélkasan hasad a fa.

— J6 szerszémnyél csak egyenes
szalu fabol késziilhet, amelyiknek
atvagjak a szalat, kevésbé terhel-
het6 — hangsulyozta a tapasztalt
szakember. A kérisnél nehéz, a
juhar esetében viszont kénny( a
kivalasztas, a blikk akkor j6, ha
egyenes borda fut fel a térzsoén.
Fejszenyélnek gyertyant hasz-
néltak, szivés fa, inkabb hajlott,
nem tért. Szerették a favagok.
.Csavarodott fabol nem lesz
villa” — nyugtazta a szakember,
ez a szerszam a legkényesebb
az alapanyag min6ségére. Minél

frissebb a fa, annéal kénnyebben
hasad. Amibe viszont nem akar a
vonokeés ,belemenni”, nehezebb
kidolgozni.

A favella elkészitése nagy gyakorlatot igényel

A fiatal fa kifaragas utan gyakorta
meggorbiilt, igy késziltek a kivald
hajlitott lapatnyelek. A bodzat a
kémivesek szerették, simiténak
kivald. Hegyi juharbdl a fodros szala
miatt nehéz volt szerszamot késziteni,
hegedilinek azonban megfelelt.
Kivagva két hosszra mérték a

2018 JULIUS
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ronkot, Ugy vitték haza lovas kocsi-
val. A favillanak 3, a fagereblyének
3,2, mig a lapat- és kapanyélnek
2,4 méteres darabokat vagtak. Az

A keretbe helyezett vellak a flistél6kunyhéban sorakoznak

alféldiek kényesebbek voltak, nekik
hosszabb nyél kellett, a fat a haznal
daraboltak, de méretezésnél a sza-
radast raszamitottak.

Nagyon fontosak voltak a j6 és a
célnak megfelel6 kéziszerszamok.
Istvan buszkén mutatta meg szer-
szamgy(jteményét, melyekkel még
édesapja is dolgozott.

A faml(ivel§ szerszamokat helyi
kovacsok készitették. Valamikor
4-5is volt a faluban, méra egy sem
maradt, az egyedi eszkdzok aparol
filra szélltak. A bognarok is eltlintek
atelepulésrdl, pedig régen 150—-200
par lovat hajtottak, azzal fuvaroztak
az erd6gazdasagnak. Mar lovat is
csak elvétve latni, legfoljebb hobbibdl
tartanak néhanyat.

Az alapanyagot a kdrnyezé erd6kbol
szerzi, ami lehet bukk, kéris vagy
juhar. A mester elmondja, ki kell
véalasztani a megfelel6 fat, ami nem
lehet akarmilyen, csak egyenes
szalu. A fa északi oldala szivdsabb.
Régen gy hasitottak a ronkot kétfelé,
majd négyes hasabokra. Sukknak
mondtak a mértékegységet, ami
alapjan egy sukk egy vella nyelet
adott ki. A favella kézi munkéaval

késziil, melyhez specidlis szersza-
mokra van sziikség, példaul toporra.
A plankacsot keményfa faragasahoz
hasznaltak, példaul talpfahoz. A

barddal a puha fat, altalaban a feny6t
faragtak épuletfanak. Ezt kovette
a topor — ami a bardnél kisebb
eszkdz, szintén faragashoz hasz-
naljak, féként szerszamnyelekhez.
A szalut keréktalpak készitéséhez
hasznalték, és a nagyobb méretit
teknévéajashoz. A vonokés az egyik
legfontosabb szerszam, sok m(ive-
letnél hasznaljak. Patka vésével a
vella agat készitették. A hatalmas
méret(i kézi furdkkal furtak ki a
gereblye fogainak a helyét.
Visszatérve a vella készitéséhez: a
megfelel6 méretlire darabolt ronkoét
hasitas utan a fejsze fokaval kéreg-
telenitették. Ezt kovette a zap és a
patka bejeldlése sablon segitségével,
majd vondszékbe fogtak anyersfat, és
elkezdték elvékonyitani a vella szarat.
— A vondkés hasznalata fontos, aki
ezzel nem tud dolgozni szaporan,
ne is kapjon bele vellat késziteni
— mondja. Pista bacsi szemmér-
ték alapjan dolgozik, olyan nagy
tapasztalata van, hogy igy teljesen
egyformak lesznek a vella széarai.
Atél akidolgozas ideje, tavasszal
,osszeveri”, azaz osszedllitia a
villakat.

Amikor kiszaradtak, 15—-20 percig
forrasban lévé vizbe meriti 6ket, majd
elépuhitja a marat6 fan és kézi erével
belehajlitia az erre a célra készitett

A haromagu alkalmatossaggal els6sorban a szénat forgattak

nagy hajtéba. Amikor a vella két
oldalsé agat a nagy hajtéba teszi,
kozéprél halad a széle felé, egy bal
ag, utana egy jobb ag kovetkezik,
addig rakja, amig a széléig nem ér. A
kdzépsO agat, ami azonos anyéllel, a
nagy hajtéba hajlitja. Amikor kihilt,
akkor lehet kivenni és dsszeverni
a zappal, valamint a jobb és a bal
aggal. Az agak egymastél valé
tavolsagat harom ujjaval méri ki.
Leflirészeli a zap kilogo végeit és
vonokéssel szintbe gyalulja, majd
3 szeggel odaerdsiti.

Ezutan kovetkezik a fustolés, amit a
kert végében Iév6 fustdlékunyhdban
végez. El6tte keretbe helyezi a vellat,
és a két oldal 4ganak végét beékeli
a keretbe, hogy befelé alljanak. A
fustél6kunyhoban 24-36 orat all a
szerszam, ahol megkapja a szinét,
emellett kiszarad, és a megfelel§
alakot is felveszi. Végil az agak
végeit kihegyezi a mester, mint
mondja, ezért lesz olyan, mint a
Szarvasagancs Vvége.

Afavella elkészitése nagy gyakorlatot
igényel, de a gereblye elkészitése
is rejt magaban titkokat. Fontos,
hogy tikros vagassal flirészeljék



ki a fogakat tarto fat és a fej nyers
legyen, a fogak pedig szarazak. A
gereblyefejnél vigyazni kell arra, hogy
a flras a fa bels6, puhabb felére

I
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Pista bacsi szemmeérték alapjan dolgozik, nagy tapasztalata van

essen, killénben kénnyen elhasad.
A lyuk egy picivel kisebb legyen,
mint a fogak. ,Gereblyénél mindig
a fogakkal kell kezdeni. Az ember

cm-es is.
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= FAIPARI SZARITOKAMRAK, GOZOLOKAMRAK,
m RAKLAPSZARITOK ES HOKEZELOK,

= KONVEKCIOS, KONDENZACIOS TECHNOLOGIA,
ELORE MEGEPITETT KAMRAKBA IS,
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Incomac képviselet: JG-MAX BT.
H-6500 Baja, Grassalkovich u. 3.
Tel./fax: +36-79/427-348 Mobil: +36-70/537-5387

E-mail: inffo@jgmax.hu www.incomac.hu

hata is megfajdul, mire a 18-19
centis kuglikbél egy kosarnyi
fogat farag a vondkéssel”. Ma
mar nem négyszogletes, hanem

hengeres fogakat készitenek.
A gereblyék mérete is valtozd,
lehet 65-120-160-180, s6t 200
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— Mindig szerettem a fat megmun-
kalni. Szép. Ezt szeretni kell,
egy-egy darab, ha elkésziil, 6ril
az ember, hogy jol sikeriilt. EQyre
jobban sikeriil, mennél tbébb a
gyakorlat. Ehhez sok gyakorlat
kell, az az igazsag — mondja.
Réz Istvan nyolcvanot évesen
ma is egész nap dolgozik,
reggeltdl estig. A szersza-
mosfészerben sorakoznak a
munkai: hazi kenyérsitd lapat,
szanké, fej6szék, gereblye.
Egy kis talicska is el6kerl, ezt
a dédunokdajanak készitette a
mester. Azt sajnalja, hogy a
favellakészités hagyomanyat
senki nem viszi tovabb. m

Forras:
magyarmezogazdasag.hu
Foto: Héjj Botond

Furner Muvek Kft.

1222 Budapest, Haros u.7
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Furnér szakkereskedés Haroson,
a magyarorszagi furnérgyartas bolcséjében

Természetes furnérok

Kétszerkéselt és festett furnérok

- Olasz Furnérok Haza - ALPI kizardlagos
magyarorszagi forgalmazé

Elfurnérok, éllécek standard méretekben és
egyedi rendelésre

Evtizedes tapasztalat, hozzaérté
szakember-garda, az orszag legnagyobb
furnérvalasztéka varja a régi és uj vasarlokat!

..MERT A FURNER MI VAGYUNK...

Furner Mivek Kft.

1222 Budapest, Haros u.7. (a Furnérgyar terliletén)

Miszlai Jozsef: 20/953 4318.
Géacser Csaba: 70/779 4199.
Koézponti tel.: (1) 424 6209.

info@bfm.hu
www.bfm.hu
/facebook.com/furnermuvek
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A butortervezd innovaciés alkotétabor dijkiosztéja

MEGMUTATTAK TEHETSEGUKET

A Pannon Fa- és Butoripari Akkreditalt Innovacids Klaszter szervezésé-
ben majus 2-6. kozott megrendezett ATU59 INNOWOOD INNOVATION CAMP
innovacids butortervezo alkototabor eredményhirdetésére és iinnepélyes
dijkiosztdéjara junius 12-én, Sopronban, a Ligneum Latogatokozpontban

Az osztrak—magyar vallalkozékbdl,
InnoWood projektpartnerekbdl,
egyetemi tanarokbdl &llé6 szakmai
zs(ri meghozta végsé dontését.
Az alkot6tdbor a Pannon Fa- és
Bltoripari Akkreditalt Innovacids
Klaszter (PANFA) a Holzcluster
Steiermark, az Institut fur Innova-
tions- und Trendforschung — Graz
és az FH Burgenland kozos pro-
jektjének része.

Il. dij: Csicsics Gerg0, Pet6 Borbala, Suranyi VVanessza

gylltek 0ssze a résztvevok.

Pakainé dr. Kovats Judit, a Simonyi
Karoly Mlszaki, Faanyagtudomanyi
és Mlivészeti Kar tanszékvezetd
docense kiemelte, hogy az alko-
totaborban olyan remekmivek
szilettek, amelyek igazoljak, hogy
megérte a befektetett energia mind
a résztvevok, mind a szervez6k
részérdl. J6 latni, hogy egy papiron
megtervezett projekt a nehézségek
és aziddprés ellenére igy miikddhet

Ill. dij: Farkas Ete Domonkos, Peredi Dorottya, Szabo-Thomka Samuel

avalésagban. Akik most nem keril-
tek a dijazottak k6zé, az 6 terveik
is magukban hordozzak a tovéabb-
fejlédési, piacra jutasi lehet6séget.
Dr. Horvath Péter Gyodrgy egye-
temi docens elmondta, hogy az
eredményhirdetés ezlttal nem egy
folyamat vége, hanem egyben egy
izgalmas Uj folyamat kezdete is,
amelyben a hat nyertes terv alapjan
prototipus készil.
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UL T flare, Bhat can mois —
bl ulag

Slaments can Sty v Ao

Els6 korben a 6 kivalasztott tervbdl
a terméktesztekre alkalmas 3D
gyorsmodellek késziilnek, tébb-
ségében mlianyagbol. A tesztek
eredményei alapjan kerilnek
legyartasra a prototipusok. Ezek
szeptemberben az InnoLignum
Erdészeti és Faipari Szakvasaron
mutatkoznak be Sopronban, majd
aprilisban a HUNGEXPO Budapesti
Véaséarkdzpontban is megmérettetnek
a Construma Nemzetkozi EpitSipari
Szakkiallitas ideje alatt.

Dr. Elek Laszl6 egyetemi adjunktus
értékelése szerintis j6 munkak szu-
lettek. Az alkot6tabor nagy tanulsaga,
hogy érdemes az els6 ttleteknél nem
leragadni, az elsé pillantasra jonak
latszo otleteket tobbszor atgondolni,
és ha mégsem megfeleld, akkor
elengedni, hogy mindenki a legtob-
bet legyen képes kihozni magabdl.
Nagyszerd lehet6ség a szakmai
elindulashoz, ha a végz6s hallgato
terve mar gyartasba kerdil.

1. dij: Csicsics Gergb

elemongs
M il

Az els6 dijat Csicsics Gergd és
Varga Noémi PLYO fantazianevd,
otthoni hasznalatra szant multi-
funkcionalis fitneszbutora nyerte.

A tovabbi dijazott tervek és a csa-
pattagok:

| Bond - kétozott csomo-
pontokkal készilt modularis
gyermekbutorok.
Tervez6k: Csicsics Gerg6,
Pet6 Borbala, Suranyi
Vanessza

| TOZEK outdoor furniture —
természetes formak altal ihletett
kiltéri batorok.
Tervez6k: Farkas Ete
Domonkos, Peredi Dorottya,
Szabé- Thomka Samuel

| Silhouette — iskolasoknak,
tinédzsereknek szant kiltéri
dlébator.
Tervez6k: Németh Déra,
Kranitz Anna
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| Cloud - 8sszecsukhat6, kony-
nyen hordozhaté piknikszék.
Tervez6k: Kéri David, Horak
Debéra, Csak Vince
| Mosaic furniture — multifunk-
cios okosasztal, telefontdlts-
vel, hangulatvilagitassal.
Tervez6k: Rankl Daniel,
Laszl6 Dalma, Suthe6 Aron
Az eredményhirdetést kdvetéen a
hallgaték is elmondtak tapasztalatai-
kat az alkot6taborral kapcsolatosan.
Kiemelték, hogy a Ligneum ideélis
helyszinnek bizonyult, a program
j6l sikeriilt. A jovBben szeretnék,
ha a mentorokkal folytatott meg-
beszélésekre nem kilén-kalén,
hanem ¢sszevontan kertlne sor,
napi prezentaciok keretében.
Az INNOWOOD programsorozat
kovetkezd allomasaként szeptember
folyaman a Pannon Fa- és Butoripari
Akkreditalt Innovacios Klaszter egy
Ujabb 5 napos alkotétabort szervez,
ezuttal faépitészeti hangsullyal. =

PLYO

home fitness furniture
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A SIPO

Zoltan Gyorgy
Zol-Gém Kift.

v

A sipo a teljes tropusi Afrikaban elterjedt faj. Lassu novésii, félarnyékot ked-

velo fafajként a foként a lombhullato, paras erdokben terem, de megtalalhato

az orokzold paras erdokben és a szaraz szavanndkon is. Leonetdl Kamerunig
és Kongoig talalkozhatunk vele.

A sipo megnevezés mellett az angol
nyelv( terlleteken a kereskedelem-
ben az undianuno név is hasznéla-
tos volt, de manapsag a sipo az
altaldnosan hasznalt, egységes neve
minden ilyen szarmazéknak. A sipo,
mint a sapelli, a tiama és a kosipo,
szintén az entandrophragma-fajok
mahagoéni csoportjaba tartozik.

A sipo jo alaku, egyenes és hen-
geres novésl( torzsével Afrika legter-
metesehb, legnagyobb fai kdzé tartozik.
40-50 méter magas, térzsatmérdje
70-200 cm. A gyakran 30 méterig
agmentes torzsének az idénként
magasra felnylo gyokérfok ellenére is
sok a hasznosithaté része. A mintegy
20 mm vastag kéreg belll voroses, kiviil
hamuszirke, a gyokérfékon zoldes.
A sapellivel 6sszehasonlitva a sipo
fanak —féként, ha Elefantcsontpartrol
szarmazik — sotétebb vorosesbarna
szine van, mely akar barna-violaszinre
is besttétedhet. A kongdi szar-
mazeékok vilagosabbak. A szijacs és
a geszt élesen elkilonul egyméstdl.
A szijacs 5-10 cm vastag, szlirkés-
rozsaszin, de piszkos-fehér szinezete
is lehet. A sapellivel 6sszehasonlitva
a geszt egyszer(bb struktaraja és
egységesebb a szine, csak radidlis
metszetben van egy enyhe, borvorés
erezése. A fanak rendszerint szép,
halvany, aranylo fénye van.

Ennek a kdzepesen nehéz, kife-
jezetten puha fanak jok a szilardsagi
tulajdonsagai. A sipo meglehetésen

jol hajlithaté és hasithatd, rugal-
massaga kodzepes.

Tartéssaga korlatozott, de j6 az
alloképessége. A szaraz fa nem
érzékeny a rovarfert6zésekre és
id6jarasallé. Szabadon és kam-
raban is kiléndsebb nehézségek
nélkul szarithatd, de csak lassan és
folyamatosan ellendrzoétt vezérlés
mellett, mert (kilénésen a nem
egyenes rostu f(irészaru) hajlamos
a deformacidra. A legjobb ered-
ményeket az elektromos szaritas
hozta. A kamraban szaritott fat egy
ideig még lécezve kondicionalni kell.
Tomor faként térténd eredmeényes
felhasznalasanak eléfeltétele, hogy
csak j0l kiszaritott fat szabad feldol-
gozni, kulénben kdnnyen korréziés
foltok keletkezhetnek. A gyengébb
mindségeket, igy akar a szijacsot

is, ladak és hasonlok gyéartaséara
hasznaljak.

Egyébként a sipo kicsiny pérus-
nagysaga miatt kivaléan polirozhat6
és pacolhato, de el6tte pérustdltés
szlikséges. Az enyvezett, szegelt
és csavarozott kotések jol tartanak.
Hatranya, hogy a magas ecetsavtar-
talma miatt latvanyronto fémkorrézioé
Iéphet fel.

Az utébbi években a tdmor faként
torténd felhasznalas van talsulyban.
Jo6 alloképessége és a nagy, hiba-
mentes fellletek altal az ajt6- és
ablakgyartasban jo helyettesitje a
skandinav feny6nek. Parkettanak,
Iépcs6nek megfeleld a hajéépitésben,
és a mdbutor-asztalossagban szintén
bevalt. Furnérként a belsd épitésben
és dekoracids célokra, mindenekel6tt
ajtéboritasokra hasznaljak. m



KOZEL A TELJES ,
FOGLALKOZTATOTTSAG

Rekordon all a foglalkoztatottsag: a KSH adatai
szerint a marcius—majusi idészakban 4 millio
457 ezren dolgoztak Magyarorszagon. Kézben a
munkanélkiliségi rata 3,7 szazalékra csdkkent.
Varga Mihaly pénziigyminiszter az adatokra
reagalva kijelentette, hogy a kormany idén és
jovére is keresi a foglalkoztatas bévitésének
lehet6ségeit — elssorban a nyugdijasok és
a gyermeket neveld n6k munkaba allasanak
tdmogatasaval, valamint a részmunkaidé lehe-
téségeinek kiterjesztésével, de szamitanak a
kulfoldrél hazatérbkre is. (VG)

KIEMELT FELADAT

A kormany tovabbra is kiemelt feladatanak tartja,
hogy hatékonyan segitse a magyar vallalkozasok
versenyképességének erdsitését — jelentette ki
a pénzigyminiszter. Varga Mihaly beszélt arrol
is: azt szeretnék, ha a cafetéridra vonatkozo
valtoztatdsoknal a SZEP-kartyahoz kot6d6
szolgaltatasokra fokuszalnanak a jov6ében. A
korméany ezzel kapcsolatban azt tartotta szem
elétt, hogy ne csdkkenjen a munkavallaléknak
adhat6 kedvezmény keretésszege, s hogy ne
ndvekedjen a munkaltaté terhe. (Origo)

MINDEN SZAKMA
HIANYSZAKMA

Ma mar mindegyik szakma hianyszakma —
hangsulyozta Parragh Laszl6, aki komplex
programot kdvetel a kormanytol a munkaeréhiany
csokkentésére, melynek keretében szerinte moz-
gositani lehetne a kdzmunkésokat, a romakat,
a lemorzsolédé diakokat, a gyerekiikkel otthon
Iévé anyakat és a kilféldre ment fiatalokat. A
Magyar Kereskedelmi és Iparkamara elndke a
munkaer8import kapcsan ugy fogalmazott: tudo-
masul kell venni, hogy a fehér bér(, keresztény
gyokerl munkavallalok elfogytak, ez nem egy
redlis tartalék, ahonnan embert lehetne hozni
a gazdasagba. (HVG)
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TILTAKOZNAK
A SZAKSZERVEZETEK

Tiltakozik a Magyar Szakszervezeti Szovetség
(MASZSZ) a cafetéria keretében nyujthatd egyes
juttatasok adomentességének megsziintetése
miatt, ahogy azzal sem értenek egyet, hogy
a rendszer egyetlen kedvezményesen adéz6
eleme a SZEP-kartya marad. A MASZSZ
ezért a versenyszféra és a Kormany Allando
Konzultaciés Féruma azonnali 6sszehivasat
inditvdnyozza, hogy a tervezett valtozasokrdl
érdemi konzultacioé folyhasson. (Pénzcentrum)

EGYMILLIO MAGYAR
KIVANDORLO

Az OECD most megjelent adatai szerint 2014
Ota az egymilliét kozelitheti azon magyarok
szama, akik hosszabb-révidebb ideig kilféldre
vandoroltak. A visszatérést sokkal nehezebb
mérni, igy azt nem tudni, hogy koziiliik mennyien
élnek ismét Magyarorszagon, de nem Kkizart,
hogy jelenleg akar 600 ezer magyar kivandorlo
el Eurépa mas orszagaiban. (Portfolio)

INGYENES JOGOSITVANY

Julius 1-jét6l a kormany 25 ezer forintos érték-
hatarig megtériti a KRESZ-tanfolyam és -vizsga
dijat a 20 évnél fiatalabbaknak. Teszi ezt azért,
mert ez nem csupan anyagilag jelent komoly
segitséget, de szerintik noveli a mobilitast,
valamint a fiatalok munkaer6piacon valé elhe-
lyezkedésének esélyeit. (Napi)

OLCSOSAGBAN NEGYEDIK

Magyarorszagon az arak az uniés atlag 62
szazalékat érték el tavaly, ezzel Bulgaria,
Roménia és Lengyelorszag utan a negyedik
legolcsbébb orszag volt az Eurdpai Uniéban.
Az Eurostat és az OECD felmérésébdl az is
kideril, hogy Magyarorszagon az elektronikai
cikkek ara kozelitette meg leginkabb az uniés
atlagot. (Portfolio)

2018 JULIUS
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SOLAR DECATHLON PROJEKT AZ AMI-BAN

A 2002-ben indult Solar Decathlon
kezdeményezés 6 célkitlizése a
napenergia, a megujuld energiak és az
innovativ alkalmazasokkal 6sszefliggé
épitészeti megoldasok népszer(isitése,
a zOldtechnoldgidk tarsadalmi, piaci
tAmogatottsaganak megteremtése egy

hallgatokbol &ll6 nemzetkozi épitészeti
verseny keretein belil.

A Soproni Egyetem a Miskolci
Egyetem egylttm(ikddésével
SOMEshine néven részt vesz a
2019 nyaran, Szentendrén meg-
rendezésre keril6 nemzetkozi

versenyen, ahol 16 csapat épiti fel
az altaluk tervezett hazat.

2018. 05. 25-én az AMI szokésos
félévzaro eseményén mutatkozott
be a csapat, sz6 volt az elmult félév
tervezési folyamatéarol, nehézsé-
geir6l, apro sikereirgl. m

JUNIUS 22. A SELMECI BANYATISZTKEPZO
ALAPITASANAK NAPJA

A Soproni Egyetem jogel6djét 283
évvel ezel6tt, 1735. junius 22-én
alapitottak. Ezen a napon adta
ki ugyanis a bécsi udvari kamara
azt a leiratot, amellyel Ill. Karoly
megalapitotta az egyetemiink
jogelédjének szamité selmecha-
nyai Banyatisztképzd Iskolat. A
képzéshez ,Instrukcié” cimmel
részletesen kidolgoztak a tanintézet
tennivaldit. m
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SZABADALMI OLTALOM

Ujabb szabadalmi oltalom a Soproni Egyetem kutatéi altal

kifejlesztett eljarasra

A Soproni Egyetem kutat6i (prof.
dr. Csoka Levente, dr. Alpar Tibor
és dr. Hal4dsz Katalin) papiripari
alapanyagként alkalmazhaté rost-
anyag el6allitasara szolgalo eljarast
fejlesztettek ki. Az eljaras elénye,
hogy mez8gazdasagi névényi szar
hulladékbdl alacsony vegyszer-
hasznalattal j6 min6ségl rostos

alapanyag allithaté el6. A kutatas
eredménye elénydsen hasznosithatd
a papir- és csomagoldipar teriiletén.
A szabadalmi eljaras lehet6évé teszi
a zero-waste szemlélet meghonoso-
dését a papiriparban, azaz az eljaras
nem general mellékterméket. m

MADARBARAT TANOSVENY
A LEWINSZKY ANNA GYAKORLO OVODABAN

Az 6voda udvaran idén kilonleges
Madarak és fak napjat tinnepeltek
a gyermekek, a pedagogusok és
a szil6ék. A gyakorlé 6voda és a
Benedek Elek Kar intézetei, valamint
a sziilék szoros egyuttmiikddésével
az 6voda kertjében sikerilt megva-
|6sitani a Madarbarat Tandsveényt,
melynek felavatasat erre a napra
tervezték.

,Evek 6ta z6ld 6vodaként miikddik
a Soproni Egyetem Lewinszky
Anna Gyakorlé Ovodaja, emellett
szeretnénk elérni az 6rokos zoéld
6voda cimet is, mivel a nevelési
programunk fontos része a ter-
mészet kdzeli nevelés” — mondta
Kozak Tamésné 6vodavezetd.

Az évoda z6ldreferensétdl, Leidgeb
Erzsébett6l megtudtuk, hogy az
Orszagos Madartani Egyesulet
honlapjan talalt r4 a tandsvény
kialakitdsanak lehet6ségére. A
projekttervet a kiirds alapjan egyutt-
mUikodéssel, kozos erbvel lehetett
megvaldsitani. Az 6vodasok sziilei

és a pedagoégusok a kerti jatékta-
rolé épuletét felajitottdk, majd a
csaladok 6rokbe fogadtak egy-egy
madaras tablot az épiiletrél, ami a
Madartani Egyesulettdl érkezett. A
kis hdz melletti moliné a madarak
fotdival, teljes egészében csaladi
felajanlas eredménye.

A megnyitén a vendégeket az évo-
dasok énekszoval, kozos jatékkal
kdszdntotték. A tandsveny kialaki-
tasaremek példaja az 6sszefogas
erejének, az eredmény lattan
mindenki elégedett volt. m
Forras: cyberpress.hu
Fotd: Leczovics Zsolt
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KONNYITES A CEGEKNEK

A 2019-es adécsomaghoz benydjtott térvény-
javaslat értelmében a cafetéria-rendszerben
kiemelt szerepet betdltd SZEP-kartyara torténd
munkaltatéi utalds mentesilne a pénziugyi
tranzakciés illeték aldl. Ez a munkaltatok felé
tett kormanyzati gesztus. (Portfolio)

DURVA DRAGULAS

Bar az utobbi években viszonylag alacsony volt a
magyar inflacié, hosszabb tavon azért mas a helyzet:
az Eurdpai Unidn belil Magyarorszagon 2000 6ta
98 szazalékos az inflacid. Ez jorészt az egészség-
Ugy 156,8 szazalékos dragulasanak készonhetd,
de arezsikoltségek 139,3 szazalékos emelkedése
is az élmezdényben van. GDP-névekedésben a
V4 orszagai koziil éves szinten a lengyelek és a
csehek 2015 6ta folyamatosan Magyarorszag el6tt
jarnak, de Szlovakianal is csak tavaly mutatott jobb
teljesitményt a magyar gazdasag. (Napi)

KOMMUNIKACI()S
KAMARAI KAMPANY

Kdzel 230 millié forintos koltséggel kommuni-
kacios kampanyt hirdetett a Parragh Laszlé
vezette Magyar Kereskedelmi és Iparkamara.
Az er6teljes marketingkommunikéaciéval nép-
szerlsitendd program altalanos célja, hogy
népszerlsitse a szakképzést és visszaallitsa
a szakmak presztizsét. (HVG)

SZAKSZERVEZETI KERES

A szakszervezetek arra kérik a kormanyt, hogy
a csaladokat tamogat6, a munkaer6hiany
csokkentését és az éngondoskodast el6segitd
cafetéria elemeket 8rizze meg, fenntartasukrol
pedig kdssbn a szocialis partnerekkel 2022-ig
sz0l0 kiegészit6 megallapodast. Kordas Laszlo,
a Magyar Szakszervezeti Szovetség (MASZSZ)
elndke kitért arrais, hogy a kérésiik egyet jelenta
2016. novemberében —a kormany, a munkaadé és
amunkavallaléi érdekképviseletek altal — elfogadott
hatéves bérmegallapodas kiegészitésével. (Napi)
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KEyés ,
A SZAKKOZEPISKOLAS

Soha nem volt még olyan kevés 9. évfolyamos
didk a szakkodzépiskolakban, mint ahanyan idén
Osszel kezdik meg tanulmanyaikat a haroméves
szakmai képzéseken. Szeptembertdl tiz szakko-
zépiskolai féréhelybdl hat iresen marad, mivel
az intézmények &ltal 6sszesen meghirdetett
50 769 fér6helybdl mindéssze 18 168 helynek
akadt gazdaja. (Eduline)

JON AZ UJ OTSZAZAS

A bankjegysorozat utols6 elemeként megujult az
500 forintos cimlet is, amely méatdl torveényes fize-
t6eszkozzé is valik. A meguijitott bankjeggyel 2019.
februar 1-jétél fizethetiink majd, a jelenlegi 500
forintost 2019. oktdber 31-ig hasznalhatjuk. (Napi)

KEVES AMAGYAR AUTO

Az Eurostat adatai szerint az Eurépai Unidban a
magyaroknak van a masodik legkevesebb autojuk:
Magyarorszagon ezer emberre 338 auto jut, ennél
alacsonyabb értéket csak Romaniaban (261) talaltak.
Az unids atlag ezer emberenként 505 autd. (Zoom)

KﬁLTSEGVEIESI
FELUGYELOK

Varga Mihély pénzigyminisztert zavarja a
koérhazak adossaganak Ujratermel6dése, ezért
azt kezdeményezi majd, hogy Ujra lehessenek
koltségvetési feliigyel6k a kdrhazaknal. Mint
mondta, az egyetemeknél bevalt a hasonlé elven
miikddd kancellariarendszer. (Portfolio)

aipar

minden a farol
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GEP / SZERSZAM

[faipari és
asztalosipari gépek]

ELADO egy j6 allapotu Biesse Rover A 3.30 CNC
megmunkalé kézpont. Munkaterilet: x=3060
mm, y=1260 mm, z=150 mm. 12 kW-o0s HSK F63
fémotor, tengely a fémotoron,10-helyes revolver
szerszamtaraz X-kocsiraszerelve, taviranyito. Ar:
10.500.000 Ft. Tel.: +36-70-7761749.

ELBEZWHT860-beiitésszondasfanedvességmé-
r6-1-25 mmmélységbenmér. Teljesen Ujkészulék,
nem volt haszndlva. Tel.: +36-30-9436812.

BRANT 56C élzaré gép. Tekercs élanyag és élléc
megmunkalasara alkalmas — enyvfelhordé egy-
ség-el6vagoollo egység-véglevago egység-szint-
bemar6 alsé/fels6 egység-végkerekits egység-cit-
lingegység-polirozéegység. Az élzar6 gép nagyon
keveset hasznalt. Tel.: +36-30-9436812.

SOROZATFURO és LANCMARO eladé. Butoripari
sorozatfuré éntvény olasz gép 23 orsés, donthetd
fej, élbe-lapba far. Uzemképes. Ar: 320.000 Ft.
Romé&n ontvény lancmardé donthetd asztallal,
leveg6s, vagy kézi vezérléssel is mikadik. Uzem-
képes! Ar: 250.000 Ft. Erd.: 06-70-6350-203 vagy
06-62-285-038.

ELADO 6,5tonnasfekvé hasitogép. Pécelenkipro-
béalhatd, atvehet6 vagy futarral el tudom kuldeni.
Ar: 68000 Ft. Tel.: +36-30-9259000.

10t220-as hasitégép: Alegnagyobb 220-as hal6-
zattalm(ikod6 hasitdgép! 135cm max. hosszisagu
faférbele! 2 évgyarigarancia! Akéarfutarralistudom
kildeni! Ar: 195.000 Ft. Tel.: +36-30-9259000.

OLASZ gyartmany( marokésélezé eladd. Tipus:
SAG. Tel.: 30/ 3600 222.. Ar: 250.000 Ft. Tel.:
+36-30-3458845.

OLASZ ives élzar6é gép elad6 szintbemaré egy-
séggel. Omledékragasztés. Tel.: 30/ 3600 222.
Ar: 490.000 Ft. Tel.: +36-30-3458845.

800-ASkiskérosiszalagflirészek gyariporelszivos
burkolatokkal és kapcsol6szekrénnyel eladék
490000 Ft/db iranyaron. Tel.: 30/ 599 8959, +36-
30-3613232.

SCB Cl 1 nrt-950 kontaktcsiszolégép,9 50 széles,
papucsos,.egyszalagos kombiaggregat, szényeg
j6 allapotban, fokozatmentes el6tolas, 7,5 kW-os
motor, olasz gyarigép, ajandékbaagépmellé kb.50
db j papir (350 ezer forint értékben), j6 allapotban
elado. Ar: 1.490.000 Ft. Tel.: +36-20-6108970.

HOUFEK PB 2500 szalagcsiszol6 gép, donthetd
aggregattal élcsiszolénakishasznélhato, tjszerGal-
lapotbaneladd. Ar:420.000Ft. Tel.: +36-30-7134200.

KIFOGASTALAN allapotban lévé asztali mar6gép
elad6 (mini max T50). Ar: 600.000 Ft. Tel.: +36-
20-9442803.

ELADO senco scn 45 pneumatikus szegez6 Gjszer(
allapotbannett685.000 Ft-ért. Tel.: +36-20-9865944.

VASTAGOLO GYALUGEP: Ujpesti Megép Vgy
400-as 3 késes vastagold gyalugép Laposszij
hajtasu 1989-es modell, feldjitott hajtomdvel, Uj
csapagyakkal, rugékkal, Gjraépitett motorvéde-
lemmel, napi hasznalatbél gépkonyvvel eladé!
Elmult 4 évben évente par 6rat ment négyfejes
gyalugép vasarlasa miatt! Ar: 380.000 Ft. Tel.:
+36-45-71234321.

PARHUZAMVAGO eladé! Armegegyezés alapjan.
Tel.: +36-30-6358120.

ELADO egy komplettlevegérendszer, melynek tar-
talma: kb.2000literes|égtartaly, 500 ccm-eskiiltéri
kompresszor, tiszta leveg6 el6készité egység. A
rendszer nalunk nem volt dsszedllitva, de minden
mUikddéképes. Eladévagy csavarkompresszor-cse-
re érdekelne. Ar:400.000 Ft. Tel.: +36-70-2591445,

HELYHIANY miattsiirgéseneladéolaszingalesza-
bé flirész, atvag:60x13 cm, gorgés nagyobbithatd
asztal (4 m), hossziitk6z6, emelhetd és szogben
elfordithato, a lapja 40 cm atm., irdnyar, Budapest
.Ar: 350.000 Ft. Tel.: +36-70-4551010

GYARI 6ntvényhazas korflirésztengely elado
25000 Ft, tovabba HILTI TE12 SDS farégép
dobozaban, 33 db t6bbségében extra méretd Uj
farészarral 28.000 Ft, és 1 db SKIL 12000 Ft, 2 db
BOSCH hélégfavé 16.000.Ft/db eladd. Ar: 25000
Ft. Tel.: +36-70-4322499.

KISGEPEK: Gérflirészek 15.000 Ft, és 18.000 Ft-
ért, Skil szalagcsiszol6 100x552-es 1000 wattos
16.000 Ftés AEG 100x560-as 1000 wattos 20.000
Ft-rtelad6. Ezentaltovabbikisgépekis. Ar: 15.000
Ft. Tel.: +36-70-4322499.

3000X200-AS motorral szerelt Ujszer(i allapotban
l1év6 futészalag, beruhdzas elmaradasa miatt,
korrekt aron eladé6. Erdekl6dés kizarélag tele-
fonon. Az ar fix. 99 000 Ft. Tel.: 0635 380954,
+36-20-4449290.

250X300-AS motorral szerelt, Ujszer(i allapotban
lévé futészalag, beruhdzas elmaradasa miatt,
korrekt &ron eladé. Erdeklédés kizarélag telefo-
non. Az &r FIX. 120 000 Ft. Tel.: 06204449290,
0635 380954.

GERVAGO: Kihuzhatd gérvago, asszi motoros,
o6rok élet. Ar: 75.000 Ft. Tel.: +36-70-2980778.

HAFFNER német négykerekes el6tol6 Dahlan-
der-motorral éskapcsoldval, 8 sebességgel, 65cm
magas, 85cmhosszufogaslécesfiggesztémivel,
derékszogben elfordithaté csuklés gyorsrogzi-
tével, j6 gorgbkkel, gyorsszoritokkal, a gép jo,
azonnal munkara foghaté allapotban eladé! + Ar:
170000 Ft. Tel.: +36-30-9110951.

OLASZ,SUPER 3000tipust el6vagdslapszabasz
korflrész eladé. Emelhetd-sillyeszthets, donthe-
t6. Ar: 790.000 Ft. Tel.: +36-30-5998959.

BAJAI 3 hengeres faipari el6tolé eladé. Tel.: 30
9765 666. Ar: 120.000 Ft. Tel.: +36-76-702997.

BRANDT Omledékragasztos élzar6 gép kipro-
balhaté allapotban eladé. Véglevag, szintbemar,
g6mbolyit. Tel.: 30/3600 222. Ar: 850.000 Ft. Tel.:
+36-20-2420150.

ROMAN szalagcsiszolé gép 2500-as asztallal
eladd. Tel.: 30 /9435 548. Ar: 190.000 Ft. Tel.:
+36-20-2420150.

OLASZ gyartmanyu 350-es kombinalt gyalugép
eladd. Egyenget6-vastagolé-hosszlyukfaré. Erd.:
30/9435548. Ar:490.000 Ft. Tel.: +36-20-2420150.

FUGGOLEGES tengelyli mar6gép: német gyart-
many. 4 kW-os motor, 30-as tengely, 2 fordulat-
szam (szijathelyezéssel) 16 A-rél mikodik. Halk,
csendes jarasu. Asztalméret 700x800 mm. Kis
helyigény(, tolattyUs keresztiranyd maras, excen-
teres anyagrogzités. Szallitadsban tudok segiteni.
Ar: 298.000 Ft. Tel.: +36-70-5054225.

KERESEK megvételre gyari faipari gépeket: dnt-
vény vastagolé kombinalt gyalugépet, Jaréma,
kiskérosi, Gefém, roman, rojek stb. Erdekel még
ontvény szalagf(irész kisk6rosi 800-as lengyel
zefam, bulgéar, Plovdiv, fekvé ronkvago, szalaggat-
ter-elszivo sth. Erdekl6dni: 70/505-4225 vagy ka-
roly264@gmail.comcimen. Tel.: +36-70-5054225.

ELADOVA valt kihasznalatlansag miatt FO 20
tipust oszlopos farégépiink. Azonnal munkéara
foghat6. Az &r iranyar. Ar: 100.000 Ft. Tel.: +36-
70-3352718.

TOSSVITAVY 45.1 hidraulikus hosszdarabol6 kor-
flirész elad6! Ar: 450000 Ft. Tel.: +36-30-6358120.

KITY DIRECT DRIVE kombinalt faipari gép elad6!
Ar: 1000 €. Tel.: +36-30-6358120.

MEBER 800-as szalagf(irész j6 allapotban 4 kW-
os motorral eladé! Faipari gépet beszamitok. Ar:
450.000 Ft. Tel.: +36-30-2261148.

ELZARO gép: Kis mihelyekbe idealis 6émledék-
ragasztés ABS-ez6 gép megkimélten eladé. Ar:
1.650.000 Ft. Tel.: +36-20-4499930.

ELADO Defém 400-as kombinalt gyalugép. 3
késes, 4 kW-os moto,r el6tolas kikapcsolhat6.
Gépkonyv is van. Hianyzik a gyalukés (kereske-
delmi forgalomban kaphatd)/ 378 E Ft. Ugyanez
a Defém 400-as van teljesen m(ikddé allapotban
428 E Ft. Széllitasban tudok segiteni, gépsuly:
500 kg. Erdekl6dni:70/505-4225. Ar: 378.000 Ft.
Tel.: +36-70-2130575.

TABLASITO HIDRAULIKUS PRES: 2 db vizszin-
tes, 3 db fliggbleges gerendaval, befoglalé méret
hossz: 2,85 m. Magassag: 2 m. Szallitdshoz
keresztgerendak levéve konnyen visszarakhaté.
Erdekl6dni: 70/505-4225 (mindennap 07-22-ig).
Szallitasban tudok segiteni. Ar: 498.000 Ft. Tel.:
+36-70-5054225.

AaGYaR asZTaLoS

KOMBINALT gyalugép, 310-es: 4 késes késten-
gely, nyomégombos inditas + vészleallité gomb,
3kW-os motor, szégben allithaté vezetd steller, 20
cm-igvastagold rész, elszivé burkolat. Helyszinen
megtekinthetd, kiprébalhaté. Szallitdsban tudok
segiteni. Erdekl&dni: csak 70/505-4225 (hétvégén
is 07-22-ig). Ar: 498.000 Ft. Tel.: +36-70-5054225.

MAROKESELEZO: Jugoszlav gyartasimassziv és
megbizhaté ipari gép. 380V /1,2 kW. Ar: 245.000
Ft. Tel.: +36-20-5813652.

SCM 52200 linvincibile 500-as egyengetd, vas-
tagsagi, 220 cm asztallappal, 24 cm magassagi
mérettel, 2 sebességes vastagsagival, hibatlan
allapotban elado felsé kategorias gyalugép. Ar:
850.000 Ft. Tel.: +36-30-2182751.

0J Holzmann HOB260NL 2 m(v. kombi gyalugép.
Egyenget6asztalmagassaga: 855mm.Hossza: 1090
mm. Max. gyalulasi szélesség: 250 mm. Vonalzé mé-
rete: 720x135 mm. Vonalz6 doénthetd: 90 fok/45 fok.
Max. fogdsmélység: 3 mm. Vastagol6 asztal méret:
248x600 mm. Max. szélesség: 248 mm. Max. mun-
kadarab: 185 mm. Motor: 1,5 kW, 230 V. Ar: 290.000
Ft+afa, www.montir.hu. Tel.: +36-30-9499577.

KIHASZNALATLANSAG miatt elad6 800-as
vastagol6 gyalugép. 3 késes, ékléces tengellyel,
7 kW-os villanymotorral felszerelt, 2 sebességi
el6tolassal, elektronikaja nemrég lett felljitva,
tuzemképes allapotban. Az asztal kézi emelésd.
Ar: 450000 Ft. Tel.: +36-30-6249899.

NAPIhasznalatbol, el6karcoléval elad6, automata
funkcidval eladélapszabaszgép. Préba, megtekin-
tés egyeztetés utan. Ar megegyezés szerint. Tel.:
+36-70-3376427.

KIHASZNALATLANSAG miatt 3 talcas hidraulikus
héprés, furnérollé, furnérvarrd, és ragasztbhenger
eladé. Armegegyezésszerint! Tel.: +36-70-3376427.

POLITECHNIK lakkelszivo fal: Széraz levalasz-
tasu elszivofal eladd. Német gyartmanyd, dupla
filteres.2000x900 mm filterfeltlet. ATEX-ventilator
(3500 m¥/h) RB-s lampa és fékapcsold. Nem volt
hasznalva, Gjszer( allapotd. Ar: 365.000 Ft. Tel.:
+36-70-2149654.

SCM Sigma Prima tablafeloszté, nyomégeren-
das lapszabaszgép eladd. Vaghaté tablaméret
3300x3200 mm, vaghat6 vastagsag 48 mm, 300
mm atméréjiiflirészlap, 160 mm atméréjlielévago,
7,5 kW-os fémotor, 3 db levegés asztal, PC alapu
Wincut szoftver, Cutty szabaszati optimalizald
program. A gép jelenleg is hasznalatban van, igy
miikoédés kézben is megtekinthets. Ar: 5290000
Ft. Tel.: +36-30-2748611.

NEMET 17 baros kompresszor 7,5 kW automata
csillag-delta, 500 liter/perc toltés, 400 literes
tartaly. Ar: 180.000 Ft. Tel.: +36-30-3535458.

PAROS korflirész, méretre vago hossztoldo gép.
Ara: 700.000 Ft+afa. Tel.: +363073735717, +36-
30-3884058.

800-AS szalagflirész, felujitott ez is 7.5 kW-os
motorral. Ara: 250.000 Ft+afa. Tel.: +36307375717,
+36-30-3884058.

RONKVAGO gép, max. 35 cm-es rénkét tud priz-
mazni.2db 80 cm-es atmérgjliés 6 mmszélességi
korong van hozza. 2x17,5 kW-os motor hajtja +
5 kW-os el6tolds hajtja a fokozatosan allithatd
lancos rénkbehtzast. Ara: 1.000.000 Ft +afa.
Kildomsorba. Tel.: 30/7375717,+36-30-3884058.

ELADO fiiggbleges lapszabasz. El6karcolo és
el6vagé nélkil. 5 méteres hatfallal. 210-es vagasi
magasaggal. Ara: 850.000 Ft. Tel.:0630 567 69
19, +36-30-7426633.

ELADO 3D-s technolégia 14.500.000 Ft-ért. Az ar
tartalmaz 2db CNC-gépetagyartashozsziikséges
programokkal, 1 db csiszol6gépet a 3D-s lapok
csiszolaséhoz és1dbvakuumféliazo gépet. Agépek
kilon-kilonis eladéak, érdeklédnia06706282226-
os telefonszamon. Tel.: +36-20-6627633.

ELADO Defém 400 farészupport és kérflirészasz-
tal, kit(ing allapotban. Ar: 75.000 Ft. Tel.: +36-
70-6257180.

TECNOMA élzaré gép kifogastalan allapotban
eladé. Ar: 2.450.000 Ft. Tel.: +36-30-2104964.

HOUFEK BULDOG 3 kontaktcsiszolégép alig
hasznalt, Gjszerl allapotban eladé. 1100 mm
munkaszélesseg, 3.300.000 Ft+afa.. Tel.: +36-
30-2104964.

2018 JULIUS



APROHIRDETES - INTERNETEN IS: WWW.WOODHOLZ.EU

70

AGYaR aSZTaLO0S

RENDSZERES hasznalatbél csere miatt felesleges-
sé valt hidegprés eladé. Befogaddé max. méretek:
115x250cm. Erdekl6dni: 20/2213090. Ar: 220.000Ft.

MAGNET légtartaly, 11 bar, 350 l|-es (2005),
153x620. Ar: 120.000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

LIGMET marégép, 3/4 kw, 3000-6000 fordulat,
kocsi nélkiil, 30-as tengely. Ar: 390.000 Ft. Tel.:
+36-30-2743429.

PAOLONI TC 900 marogép, 3 kW, 30-as tengely,
3 sebesség, kocsi nélkil. Ar: 580.000 Ft. Tel.:
+36-30-2743429.

BIFIszalagcsiszol6 -3500 hosszu. Ar: 340.000 Ft.
Tel.: +36-30-2743429.

MARTIN korflirész, 4,5 kW, 400-as, asztal:
1100x1300. Ar: 470.000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

GANNOMAT sorozatfard, 6 farés. Ar: 480.000 Ft.
Tel.: +36-30-2743429.

6-9bar, fekv6, 30001-es, horganyzott. Ar: 230.000
Ft. Tel.: +36-30-2743429.

VEGA paros gérvago, levegés, 2x3kW. Ar: 480.000
Ft. Tel.: +36-30-2743429.

FORESTOR Pilous CTR950. EI6vagés, gyariélezé
és hajtogat6, 10 m vagashossz, 15 kW-os motor,
helyszinen kiprébalhaté. Igen j6 allapotban elado,
a gép ujkori &ra 15.000.000 Ft! Ar: 4.980.000 Ft.
Tel.: +36-30-2743429.

380 V-os kdszorl elado allvany nélkil! Mikodéké-
pesallapot, kevesethasznalt! Ujkoszori vasarlasa
miatt ezt mar nem hasznalom! Ar: 30.000 Ft. Tel.:
+36-30-9012685.

KALLESOEK gépadagolo: A fentemlitett gépada-
golé eladé kedvezd aron CLP-kel. Ar: 80.000 Ft.
Tel.: +36-30-9012685.

UZEMKEPES allapotban elad6 egy gyari Stenner
markaju szalaggatter. Ar: 1.400.000 Ft. Tel.: +36-
30-9012685.

KALLESOEK szdllitészalageladé kedvezd aron, jo
allapotban! 6 m hossz( x 20 cm széles. Ar: 80.000
Ft. Tel.: +36-30-9012685.

SZALLITOSZALAG elad6 kedvezé aron. Méretei:
6,5 m hosszu, 1,5 m széles. Ar: 80.000 Ft. Tel.:
+36-30-9012685.

ELADO egy hasznaltfelsémarogép. Uzemképesal-
lapotban. Erdekl&dnileheta+36205599629-este-
lefonszamon. Ar: 150.000 Ft. Tel.: +36-1-2903666.

ELADO egy hasznalt 2x21 (42) orsés sorozatfard
gép. Ujszer( allapotban. Kivalé hossz( munkada-
rabokhoz. Nagyon kedvezé aron elérhet6 most
kinalatunkban. Erdeklédnileheta+36205599629-
es telefonszamon. Tel.: +36-1-2903666.

ELADO egy hasznalt Vitap ives kétoldali élmaro gép.
Ujszer( allapotban van. Erdekl6dni lehet a +36-20-
559-9629-es telefonszamon. Tel.: +36-1-2903666.

ELADO egy hasznalt Robland E300 lapszabasz-
gép. El6vagoéval, 2650 mm-es szannal. Erdeklédni
lehet a +36205599629-es telefonszamon. Ar:
590000 Ft. Tel.: +36-1-2903666.

ELADOegy Colombotipusticsapozé marogép. Az ar-
rélésaszallitasrol érdeklédnileheta+36205599629-
es telefonszamon. Tel.: +36-1-2903666.

ELADO kett6 darab hasznalt fligg6leges lapsza-
baszgép. Ar: 490.000/1.390.000 Ft. Erdekl6dni
lehet a +36205599629-es telefonszamon. Ar:
490.000 Ft. Tel.: +36-1-2903666.

ELADO egy hasznalt felsémar6gép. Erdeklédni
lehet a +36205599629-es telefonszamon. Ar:
100.000 Ft. Tel.: +36-1-2903666.

ELADOegyhasznaltVirutexEB140¢&lzar6 gép. Kivalo
allapotban, Ujszer( gép, teliesen automata olvadék-
ragasztés. Tovabbiinforméaciék a +36205599629-es
telefonszamon. Ar:1.390.000Ft. Tel.: +36-1-2903666.

ELADO egy hasznalt Paoloni T150P tipust ab-
lakgyartd nehézmar6gép. Végvagoval. Erdeklédni
lehet a +36205599629-es telefonszamon. El6told
is kérhet6 a géphez (hasznalt). Ar: 1.590.000 Ft.
Tel.: +36-1-2903666.

HASZNALT kontaktcsiszolé: Erdeklédni lehet a
+36205599629-es telefonszamon. Ar: 2.790.000
Ft. Tel.: +36-1-2903666.

TOBBTENGELYESgyalu:4+1fejeshasznaltprofilozd

gyalugép. Erdeklédnileheta+36205599629-estele-
fonszamon. Ar: 2.480.000 Ft. Tel.: +36-1-2903666.

HASZNALT Robland Z3200 tipusu, kivalo al-
lapotl lapszabasz eladé. Erdeklédni lehet a
+36205599629-es telefonszamon. Ar: 890.000
Ft. Tel.: +36-1-2903666.

[frésziizemi gépek]

ELADOKkoérmaré/ronkmaré rénkhazak épitéséhez,
dekivaléanalkalmasakacfamarasarais. Agépki-
probalhat6. Ar: 2190000 Ft. Tel.: +36-70-3819803.

ELADOraklapgyartd céggépei. Keretgatter 60-as.
8 db lappal, rénkforgaté kocsi - nincs Gizemben,
feltjitdsraszorul, Sorozatvagé 8 db koronggal, két
zsakoselszivéval, szélez6 korflirész, szegbelovok,
targonca stb. Bévebb informaciot telefonon adok.
Tel.: +36-20-9126960.

ELADOVA valt kihasznalatlansag miatt Bat-
tancs-féle kiskunmajsai gyartasu szalagf(-
rész-élez6, hajtogaté és forraszt6. A hajtogatéhoz
kulénasztaltartozik. Azonnal munkarafoghatoak.
Azariranyarésazegészre vonatkozik. Ar: 195.000
Ft. Tel.: +36-70-3352718.

OLASZ 900-as szalagflirész munkara foghaté
allapotbanelad6. Tipus: BACCI. Tel.:30/5998959.
Ar: 390.000 Ft. Tel.: +36-20-2475800.

KISKOROSI szalagf(irész: 800-as kiskérosi sza-
lagflirész porelszivés burkolattal eladé. Tel.: 30
599 8959. Ar: 360.000 Ft. Tel.: +36-30-3613232.

SZALAGFURESZEK eladok: Flirésziizembezarasa
miattkulonféle ontvény szalagflirészek eladésorba
kerultek. Kiskérosi, Ujpesti gépek, napi munkabdl
ledllitva. Van dontheté asztalos, rénkkocsis gép
is kozottik. Ar: 300.000 Ft. Tel.: +36-20-2917555.

ELADO WOOD-MIZER EG300 sorozatvago. 18,5
kW-os motor. Szlovakia. E-mail: zsoltbagin@azet.
sk. Tel.: 00421905489441. Inf6: www.woodmizer.
hu. Ar: 10.000 €. Tel.: +36-30-1234567.

KISKOROSI 800-as szalagfiirész: Elad6 kiské-
rési 800-as ontvény szalagflirész, gépkonyvvel.
Elszivé csonkos lemezburkolat, nyomégombos
inditas, 5,5 kW-os villanymotor. Munka k&zben
megtekinthet6, kiprébalhat6. Kivaloé ipari gép,
csak dolgozni kell vele. MlGanyag burkolatos
488 E Ft. Szallitasban tudok segiteni, gépsuly:
85 0kg. Erdekl6dni: 70/505-4225 (mindennap
07-22-ig), Egert6l 18 km-re. Ar: 298.000 Ft. Tel.:
+36-70-2130575.

SZALAGFURESZ 700 800 fiirészgép: Elado
ontvény 800-as és 700-as szalagfiirész, motor
nélkil. Sziirke 700-as 218 E Ft. Z6ld 800-as 198
E Ft. Széllitdsban tudok segiteni, gépsuly: 700 kg
és 900 kg. Erdekl6dni:70/505-4225 (mindennap
08-22-ig). Ar: 198.000 Ft. Tel.: +36-70-5054225.

GORGOS lapvezet6 burkolat: Elado szalagfiirészgép
hagyomanyoslapvezet§ 30 E Ft. Tamasztogorg6 16 E
Ft+gorgbs lapvezetd. Kiskérosi szalagflirészhez, de
egyéb mastipushozis alkalmazhaté. 20-as atmérdji
azexcenterszar. Az asztallap alais tehetd hosszl ex-
centerrel+4 EFt. Excenteresallitas, 4dbUjcsapaggyal
lapvezet6 25 E Ft. Excenter 3E Ftburkolatnyilélemez,
elszivé csonkos komplett 98 E Ft. Stellervezet6 15-17
E Ft. Erdekl6dni: 70/505-4225 (csak ezen a szamon,
mindennap 08-22-ig). Postai utanvétmegoldhato. Ar:
25.000 Ft. Tel.: +36-70-5054225.

SOROZATVAGOkorflirészgép: Elad6 sorozatvago
13 kW-os fémotorral. Kétfunkciés paros szélezé
korflrészgép és sorozatvagoként is hasznalhaté.
Miikod&képesen lett leallitva tobb éve. Fedett he-
lyentarolva. Erdeklédni: 70/505-4225 (mindennap
07-22-ig). Szallitasbhan tudok segiteni. Ar: 598000
Ft. Tel.: +36-70-5054225.

FEKVO szalagf(irész rénkvago: Eladé lengyel
TTM800-as gyari szalaggater. Motoros emelés,
el6tolas oda-vissza fémotor 10 kW-os csillag-delta
inditasu (kisebbreiscserélhetd), 11 m-esvagashosz-
sz,sinek4db-bdlallnak, révidebbreis 6sszerakhat6.
Folyadékhiités. SzallitAsbantudok segiteni, gépsuly:
sinnel 1600kg. Erdekl&dni: 70/505-4225 (mindennap
07-22-ig). Ar: 1480000 Ft. Tel.: +36-70-5054225.

KERETFURESZ-TECHNOLOGIA eladd: LINCK-56
tipusu keretf(irész és a hozza tartoz6 komplett
technolégia eladé: - hidraulikus el6tolas - motoros
ronkkocsi - lehordé gérgésor - fokozatmentesen
szabalyozhaté fliggetlen el6tolas - 3 garnitira
firészlap - tartalék fémotor. Ar: 3500000 Ft. Tel.:
+36-30-3969330.

COSTAduplatengelyes dntvény sorozatvagé elado!
M(ikod6képes, kivalé allapot. Tel.: +36-30-5159783.

WOODMEIZERLT 40rdnkhasit6 fekvészalagfiirész,
ronkfelszedd, forgatd, szintez6, deszkalehizéval
felszerelt gép 2015. évi gyartasbol elado. Jelenleg
870 lizemora van a gépben (keveset hasznalt). Az
ar brutto, és van hozza egy Woodmeizer automata
élez6gép ésfogterpesztd, flirészlapok. Tudok hozza
potalkatrészt, illetve élez6korongot adni piaci ar
alatt. A gép hibatlan allapotban, tizem kdzben
egyeztetett id6pontban megtekinthetd. Kérésére
képetkuldok. Ar: 7600000 Ft. Tel.: +36-30-9697044.

SZALAGFURESZ elado, 3 fazist, 5 kW-os villany-
motorral, Woodmyzer fogazatu flirészlapokkal (2
db), Gjonnan csapagyazva, parafazva. Ar: 110000
Ft. Tel.: +36-30-6627932.

PROGRAMOZHATO digitalis automatikus méretre
allit6. Egyszerdidigitalis kijelz6kt6l az érint6képer-
ny6sig. Nett6 108.000 Ft-tol. Tel.: +36-30-4185725.
RONKHASITO szalagftirész: Uj és hasznalt,
feldjitott ronkhasité szalagflirészek 600-1000
mm kerékatmérdig, 40-120 mm lapszélességig,
programozhaté vagasvastagsag-allitadssal és
el6tolassal. Teljes hidr. kiszolgalassal, 1+2 év
garanciaval, lizing mar 10% 6nrészt6l 60 honap
futamidére is. FYFA egyéni cég, CE-minésités.
Tovabba elad6 egy jé allapotd Primultini laphen-
gerl6 is. Tel.: +36-30-9395514.

SCHUKO maérkaju elszivé ventilator elad6 kedvezd

aron! Normal allapotban! Ar: 500.000 Ft. Tel.:
+36-30-9012685.

ATLAS Copco GA5FFkompresszor: Afentemlitett
kompresszor eladé megkimélt és lizemképes
allapotban. Ar:900.000 Ft. Tel.: +36-30-9012685.

[szerszamok]

LANCMARGO lancvezet6: lancmaroszettek: 6 mm
14000/szett, leitz 10 mm 18000/szett, a szettek
(lancvezetd, lanc, csillagkerék) teljesen ajak. Ar:
14.000 Ft. Tel.: +36-70-5226838.

KORONGCSISZOLO-TANYERCSISZOLO: Ujszeri
allapotban 1évé korongcsiszolé eladé! Ar: 45.000
Ft. Tel.: +36-20-9529211.

BHS 68-asablakgyarté: Eles ablakgyarté-garnitu-
ra, hianyzik bel6le a szarny bels6 kés. Ar: 220000
Ft. Tel.: +36-70-5000310.

TOKGYARTO mar6szerszam: Utdlag szerelhet6
beltériajtd-készitd cserelapkas csoportszerszam
eladé. Ara: 110.000 Ft. Tovabbaszintén cserelapkas
40x100-as gyari maréfej sok lapkaval eladd. Ara
28000 Ft. Szintén cserelapkas plattolomar6 28000
Ft-ért eladd. Ar: 110000 Ft. Tel.: +36-70-4322499.

ELADO egy farGdhegyez6 szerszam. A szerszam
nem igényel kulon gépet. Egyszeriien egy villany-
motor tengelyére kell felfogatni vagy tokméanyba,
és lehet vele dolgozni! 24-26 mm atméréjd rudak,
seprlinyelekvégeinek gyors és mindségimegmun-
kalasat teszi lehetévé. Egy élezéssel tobb ezer
rudat meg lehet munkalni! Vékonyabb rudakat is
lehetvele hegyezni, csak akkor vezet6hiivelyt kell
belerakni. Igény esetén tudom postazni! Csoma-
gautomatara 900 Ft a postakdltség. Ar: 5000 Ft.
Tel.: +36-20-3925764.

FARUD-VEGGOMBOLYITO +¢élez6: Eladd egy vég-
gOmbolyité marészerszam ésakés élezé adaptere.
Aszerszamnemigényel kiilon gépet. Egyszer(ien
egy villanymotor tengelyére kell felfogatni és lehet
vele dolgozni! 24-26 mm atmérgjlirudak, sepriinye-
lek végeinek gyors és min6ségi megmunkalasat
teszilehetévé. Egy élezéssel tobb ezer rudat meg
lehet munkalni! De az élezése is csak 15 perc a
hozza valo élez6adapter segitségével, amit egy
koszor(re felfogatva egyszerlen lehet hasznalni.
Tudom postazni! Csomagautomatéara 900 Ft. Ar:
9000 Ft. Tel.: +36-20-3925764.

ABLAKGYARTO szerszam: Alufa ablakgyarto
szerszamgarnitirakifogastalan allapotbaneladé.
Gyéarto: Csongrad, TTS 78-88-98 mm vastagsag
készithetd, 2-3rétegezés(itiveggel. Gyaripapirjai-
val, mintaablakkal. Erd.: 30/9435548. Ar: 900000
Ft. Tel.: +36-76-702997.

SOLAR tipusu ablakgyarté: Eladoé kontraprofilos
ablakgyarté szerszam. Ar: 480000 Ft. Tel.: +36-
30-3062631.




FELDER-RENDSZERU gyalukés 510 mm. HS-M42
min&ség 6 db (rendelkezésre all 2 garnitara). Ar:
30000 Ft. Tel.: +36-30-2385958.

STIHL Contra veteran lancfiirész elad6. 10 éve nem
volt hasznalva, biztos, hogy beallitasra szorul. Ara:
75.000Ft, fixar. Tel.:06204552827,+36-70-3782176.

68 mm-es kontraprofilos ablakgyart6 kés kitling
allapotban. Kisméretlimarégépenis hasznalhaté.
Ar: 390000 Ft. Tel.: +06-30-3699317.

AZONNAL elvihetd: Ablakgyarté garnitira hatrako-
szoriltkivitelben, 78-asfahoz, zarmaréval és 1. gumi-
témités maréval. Ar: 800000 Ft. Tel.: +36-1-2177349.

MAROKES: Mar csak 2 db van, 6 cm magas, 6 cm
atméréje 25-6s tengelyre valé. Ar: 15000 Ft. Tel.:
+36-20-9774199.

FESTO mardéfejek: Festo maréfejkészletek (Vario
Form horonymardé készletek 5+1 és 9+1 db-os,
Multi Form készlet 13+5 db-os; és egyéb egyedi
maréfejek) eladok. A készletek 90%-a teljesen
0j, az egyedi darabok Ujak. Vario Form 5+1 db:
50000 Ft; Vario Form 9+1: 90000 Ft; Multi Form
13+5db: 130 000 Ft (esetleg részenkéntis elado);
tobbi egyedi ar. Kérésre részletes listatkiildok. Ar:
10000 Ft. Tel.: +36-30-9922494.

160-AS el6vago: Elado Gj Pilana elvagé. Méretei:
160x2,8-3,6x20 16+16 FZ. Erd.: 30/6552054. Ar:
22000 Ft. Tel.: +36-77-423860.

68-AS ablakgyarto. 30-astengelyre. Kit(in6 allapot-
ban eladé. Ar: 285000 Ft. Tel.: +36-20-9415834.

ELADO Omas ablakgyarté szerszam, 68 mm,
softline, donau, j6 allapotban. Ar: 480000 Ft. Tel.:
+36-70-2203717.

CNC marészerszamok: Eladé lehetéleg egyben,
CNCcserélhet6lapkas mar6szerszamok, befogato
patronnal, lapkakkal. S CNC marészerszamok.
Cserélhet6 szerszamok 20 mm-rd tengellyel
rendelkeznek, a marészerszamok 35 mm-es lyu-
katmérével. Ar: 350000 Ft. Tel.: +36-30-8529788.

ELADO abraboro keményfémlapkas Forstner faro.
22 mm 2200 Ft. 24 mm 2400 Ft. 30 mm 3000 Ft.
35 mm 4000 Ft. 40 mm 4500 Ft. 45 mm 5000 Ft.
50 mm 5500 Ft. Tel.: +36-70-6118317.

ELADO fiirészkorong: Eladé két darab 380-as
Freud és egy darab 180-as CMT f(irészlapom.
Minimalisan hasznalt, frissen élezett lapok. 380:
380x4,4/3.2x50Z72 HW;180:180x4.3/5.5x50244.
Ar: 12345 Ft. Tel.: +36-20-2264816.

LEITZ 140x180x40: 2 db Ujszer(i gyalufej eladéva
valt. 11 db 45000 Ft. Tel.: +36-30-9037901.

FELSOMAROKES, Massive Tools: 25 évestapasz-
talattal kinaljuk az altalunk importaltipari Massive
Tools felsémarokéseket. Kiterjedt viszontelad6i
rendszer az orszag szamos pontjan. Ar/ Minéség
tekintetében kiemelked6en kedvezd. Tel.: 70/378-
8393, www.felsomarokes.huéswww.botex.ro. Tel.:
+36-70-3788393.

2017.évslagere a68-asablakgyarté garnitiravolt.
Vajon 2018-ban melyik lesz alegkeresettebb - 68;
78; 88; 92; hagyomanyos gerébtokos? Mingsit-
het6 ablakokhoz szerszamgarnitirak a gyartotol.
Referencia, kedvezd ar, min6ség, garancia. Tel.:
+36-1-2177349.

IVI92 szerszamot keresek: IV/92 ablakgyarté
szerszamot vennék. Ajanlatokat az alabbi
e-mail-cimre varom: kolonial@indamail.hu. Tel.:
+36-30-4985039.

[erdészeti gépek]

.-b 'Jr ;

GATTERronkhasit6 szalagflirész: FORESTOR
Pilous CTR 950. El6vagés, gyari élez6 és
hajtogat6, 10 m vagashossz, 15 kW-os motor,
helyszinen kiprébalhaté. Igen j6 allapotban
eladé, a gép ujkori ara 15 000 000 Ft! Ara:
4.980.000 Ft. Erd.: Szenger Kft., Szendehely
+36-30-2743429

TOZIFAHALOZO, csomagolé gép garanciaval
eladé. Tel.: 06307007812, +36-30-4185725.

[kéziszerszamok]

ELADO egy Makita 4340 CT dekopirfiirész Ar:
28000 Ft. Tel.: +36-70-6298490.

MAKITA SDS utvefaré: Eladé egy Makita BHR
2000 24 V SDS utvefurél db hasznalt, 2 Ah és
1 db 4j, 3 Ah akkumulatorral. Ar: 48000 Ft. Tel.:
+36-70-6298490.

ELADO Milwaukee farébehajté: Elado egy kit(ing
allapotban kofferben Milwaukee M12 BPD farébe-
hajt6 12V, 2 Ah, 1dbtoltével és 2 db akkumulatorral.
Ar: 40000 Ft. Tel.: +36-70-6298490.

ASZTALOS szoriték: Elzett asztalos szoriték k-
|6nféle méretben eladok. Uj Bessey sarokszorit6
(2 db) eladd. Ar: 1500 Ft. Tel.: +36-30-9922494.

FASZOBRASZVESOK: eladé mindségi, kovacsolt
60 db-os faszobraszvésé-készlet, mivel teljesen
0j kdszorulést és nyelezést igényel. Szegeden és
Budapestenis megtekinthetd, atvehets Ar: 192000
Ft. Tel.: +36-30-3844415.

GYALUK! Régiasztalosfalcgyalu! Méret: 25x8x2,5
cm. Iranyar: 500 Ft. Régi gyalu! Penge és él
nélkul. 63 cm. Iranyar: 500 Ft. Gydjtéknek vagy
dekoracioként is ajanlom. Tel.: +36-30-4314041.

FESTOOL CTL 26 e: Festool ipari elszivé hibatlan,
(j llapotban tartozékaival eladé. Ar: 109.000 Ft.
Tel.: +36-20-4195899.

DOMINO 700 EQ-Plus: Kihasznalatlansag miatt
eladé Festool Domino 700 EQ - Plus.Systainer
T-Loc kofferben. A gép alig hasznalt, szinte Gj!
Ar: 300000 Ft. Tel.: +36-20-2238806.

[anyagmozgatés gépell

TARGONCA: Takraftargonca, elny(ihetetlen, eladé.
Palyaztunk, nyertiink, ezért megvalnank hiiséges
targoncanktél. 3,5 t-as. Tel.: 06703311883. Ar:
700000 Ft. Tel.: +36-52-207000.

MAGASEMELESUtargonca: JungheinrichETV 214
magasemelés(itargoncatoltével, gyenge akksival
(48 V) eladé. Triplex torony. Teherbiras: 1400 kg.
Emelési magassag: 8720 mm. Szabademelés:
2900 mm. Utazasi magassag: 3450 mm. Fix AR!
Ar: 700000 Ft. Tel.: +36-29-662202.

GYALOGKISERETU targonca: Teherbiras: 1400
kg teherbirds, 600 mm sulyponttavolsagon.
Emel6oszlop: 3300 mm duplex rendszerl. Eme-
I6villak: 1150 mm. Motor: 1 kW menetmotor, 3 kW
emelémotor. Kerekek: vulkolan. Egyéb: CURTIS
1243 elektronika. Az &r nem tartalmazza az
akkumulatort és a toltét! Ar: 780.000 Ft. Tel.:
+36-30-9489888.

JUNGHEINRICHtargonca: 4,5tonnasoldalmozga-
tés, Uzemképes allapot, dizel, folyamatosan szer-
vizelt! Kiprébalhatd, azonnal elvihetd! 4.000.000
Ft + afa! Tel.: +36-30-9012685.

legyéb gépek,
szerszamok]

FAAPRITEK-TUZELESUKkazan: Elad6 egy 2012-es
T4-esfa- éspellettiizelés(ikazan, beépitett vezér-
|éssel, magyar nyelv(imenuvel, apritékbeadagolé
csigaval és bolygatéval. A teljesen automatikus
rendszerének koszénhet6en hatékonyanlehetvele
apritékot vagy pelletet eltiizelni. Ar: 2900000 Ft.
Tel.: +36-30-3289824.

FAIPARI elszivok szikravédelme: Faipari elszivok
szikravédelmében 30 évestapasztalattal rendelke-
z6 cég, nagy referenciaval vallalja. www.szikraolto.
hu. Ar: 2 Ft. Tel.: +36-30-5217639.

LAKKONTO gép: Megfelel6 allapotu, egykompo-
nens( lakkonté gép. Megfelel6en m(ikodik. A pot
futészalagotis adom, amiuj. Csak aszalag arakb.
200.000 Ft, nemcsak lakkot lehet nagytzemben
felhordani, hanem pl. lazurant. Ar: 250000 Ft. Tel.:
+36-20-9943055.

AaGYaR asZTaLoS

TOMPAHEGESZTO: UJ, olasz Viscat Fulgor
szalagflirészlap tompahegeszt6 berendezések,
lapvago olléval »VC2 tipus - flirészlapszélesség:
3-20 mm - flirészlapvastagsag: 0,5-1 mm - 3,5
kW, 400 V »VC3 tipus - flirészlapszélesség:
5-30 mm - f(irészlapvastagsag: 0,5-1 mm - 4 kW,
400 V »VCA4 tipus - flirészlapszélesség: 10-40
mm - vastagsag: 0,5-1,2 mm - 4,5 kW, 400 V
»VC6 tipus - flirészlapszélesség: 20-60 mm -
vastagsag: 0,6-1,2 mm - 6 kW, 400 V. Rendelhet6
automatikus visszalagyitassalis! www.montir.hu.
Tel.: +36-30-9499577.

VEGYESTUZELESUkazanelad6! TipusNOLTON.
Teljesitmény 140 kW. Megjegyzés: Fa-, forgacs-,
flrészpor-tiizelésli. Automata csigas adagolas,
kényszer fiistelszivas. Iranyar 450 000 Ft. Erdek-
16dni: 0630 440 3810, +36-30-3600222.

GUMIBANDAZS, bandazs: széveterésitésii gumi-
bandazs szalagflirész kerekekre a jaratos mére-
tekben 50 mm szélességig 1200 Ft/ fm, (azon felll
egyedi ar)egész és fél méterenként vasarolhato
Ar: 1200 Ft. Tel.: +36-70-5226838.

ELADO teljesen uj,
ANl F 150/Plus/s.
2.2 HPS tipusu sz6-
ropisztoly. Egész-
ségligyi okok miatt
mar ki sem prébal-
hattam. Iranyar:
39500Ft. Erdeklédni:

06-70-2383-827 vagy
josefbor@gmail.com

FAIPARI elszivok szikra védelmét 30 éves
tapasztalattal rendelkezd cég, nagy referen-
ciaval vallaljuk. www.szikraolto.hu Infra-stop
2000kft., 9343, Beled, Rakoczi 118. Tele-
fon: +36-30-5217639

UJSZERU Allapotban 1év6 senco akkumulato-
ros szogbelové 2 db akkumulatorral és toltével
eladé! Ar: 60.000 Ft. Tel.: +36-20/912-90-86,
+36-29-662200.

UVEGEZ6 prés ELADO! Maximalisan 6sszeépithe-
té méret: 2700x2700 mm. S(iritettleveg6 betaplalas
igénye: 6 Bar, 40 L/min. FIX Ar (nett6): 400.000.-Ft-
TEL.: 20/912-9086 Tel.: +36-29-662202.

FORGACSOS kazan ELADO: J6 allapotban 1évé
Halex tipusd 100 kW-os kazéan + gyari adagolo
ELADO! Ar: 580000 Ft. Tel.: +36-30-9968734.

FATUZELESU kazan 840 kW: Automata md-
kodésre alkalmas, némileg hianyos fattizelés(
kazan berendezés (vezérléssel, szallit6 csigaval,
pernyelevalasztéval, hamukihordéval). A tliztere
javitando, leszerelt allapotban megtekinthet6
egyeztetett id6pontban. Teljesitményt: 840 kWw.
Viztér: 4400 liter melegvizes kazan el6remeneti
hémérséklet: 120 Celsius-fok. Tiizelési mdd: alsé
csigasbetolasosrendszer. Az arnettéban értendd.
Ar: 1290000 Ft. Tel.: +36-70-3286913.

BRIKETTPRES, brikettalé gép: Brikettprés kis
asztalosmiihelyekbe. Csehgyartmany8thidrau-
likus brikettprés 6rankénti5-15 kg teljesitménnyel.
220 V aramroél tizemeltethets. A gép mobilis 130
kg onsulyd, igy kdnnyen telepithets egyik helyrél
a masikra. Helyigénye nem nagy, 60x150x130
cm. A gép netté 740.000 Ft &ron elérhetd 1 év
garanciaval. Ar: 740000 Ft. Tel.: +36-30-3739052.

KOPTATOGEP, viztisztit eladd: Agép alkalmasfel-
hasznélasiteruletei: koptatas, sorjazas, polirozas,
tisztitas, zsirtalanitas stb. Tel.: +36-70-3673884.
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AGYaR aSZTaLO0S

ELADO villanymotorok: Eladé tébb darab villany-
motor, kilonboz6 teljesitményliek: 0.75 kw, 4
kW, 5,5 kW, 7.5 kW-osak 1450-es fordulattal. (a
7.5 kW-os csillag-delta) ar: 5000-50000 Ft-ig, az
arak alkuképesek, kérésre fotéte-mailben kuldok.
E-mail-cimem: batukan.s@freemail.hu, tel. szam:
+36303135487.

ELADO egy Dahlander tipust kétfordulati Evig
nagy teljesitmény( villanymotor 1460/2920-as
fordulatl teljesitménye: 5.5-7.5 kW, jelenleg
ékszijtarcsaval, ar 75000 Ft, nélkile 65000 Ft,
az ar alkuképes. Kérésre képet e-mailben tudok
kuldeni. E-mail-cimem: batukan.s@freemail.hu.
Ar: 70000 Ft. Tel.: +36-30-3135487.

ALAPANYAG

[lap éslemezanyagok]

ARANYBARNAPVC:Eladéegy210x121cmtéabla.
Forestes PVC FP0209 aranybarna magasfény(
tabla MDF-maggal, kérésre méretre vagom és
kérbe élzarom. Az ar tablara értendd. Ar: 20000
Ft. Tel.: +36-70-6094941.

[ragasztd- és
fellletkezel6 anyagok]
KUPER furnérvarré cérna feleslegessé valt.
Bontatlan. Ar: 11000 Ft. Tel.: +36-20-4126866.

ELADO Holz-Her élzar6hoz ragasztopatron. Fe-
kete, fehér és bézs szin(i. Ar megegyezés szerint.
Tel.: +36-70-3233811.

[flirészéru / faanyag]

EGER, nyir, nyar, akac, hars, kéris, tolgy,
vorostolgy, juhar, cseresznye, kertidié, fekete
dio, korte, stb. flrészaru, széles valasztékban
eladoé, kozvetlentil a termel6tél. Flirészizem,
8706 Nikla, Pet6fi u. 42. Tel./fax: 0036-85-
336088, mobil: 0036-306-391500.

LEGSZARAZ,szélezetlen, nyirflirészaruelado,
kozvetlentl a termel6tdl. Flrésziizem, 8706
Nikla, Pet6fi u. 42. Tel./fax: 06-85-336088,
mobil: 06-309-391500, 06-306-391500.

TOLGYRONK 2,5-3,0 fm 36.000-68.000 Ft/m?.
Tel.: +36-20-9237147.

SZARITOTT télgy flirészaru, 1. osztalya 160.000
Ft/m3. Tel.: +36-20-9237147.

ELADO tolgy flirészaru. Hosszusag 2.5 m, szé-
lessége 35-55 cm kozott, vastagsag 55 mm,
mennyiség kb. 3.2 m®. Az anyag gatterfriss, végei
butlivédével kezelve. Min6sége 80%, 1. 0szt. 20%
2. oszt. Az anyag lehet6leg egyben elad6, ara
210000 Ft+afa/ms. Keressen bizalommal, tovabbi
szép napot. Tel.: +36-70-5022738.

LUC fenyé flirészaru 63.000 Ft/m?. Tel.: +36-30-
9968734,

BOROVI 0-1. osztalya flirészaru szélezetlen,
szaritott, 50 mm vastag, 4 méter hosszu, kamion-
tételben eladé. Tel.: 20 9793910. Ar: 250 Ft. Tel.:
+36-20-1234567.

FARUDAK, sepriinyelek gyartasat vallalom ke-
ményfabdl 22 mm, 25 mm és 30 mm atmérdében.
Erdekl6dni a 0620-93-39-640-es telefonszamon.
Tel.: +36-20-9337640.

SVED PADLO: Télgy svéd padlé alapanyag
eladé, rendelhet6. Méretek: 800x120x28
mm, 1000x120x28 mm, 1200x120x28mm,
1500X120X28 mm. Tel.: 06/70-3311883. Ar:
280000 Ft. Tel.: +36-52-207000.

SZELEZETLEN vadcseresznye f(irészaru 3 méte-
res, 1,5méteres és 1 métereshosszban, 30 mm-es
és 55 mm-es vastagsagban 87000 Ft+afa/m3-es
aron eladé. Tel.: +36-30-5873289.

KERTI di6 flirészaru 2-2,5 méteres hosszban, 30
mm és 55 mm-es vastagsagban, szamlaképesen
220000 Ft+afa/m3-es aron eladé. Tel.: +36-30-
5873289.

VOROSFENYO deszka: Haroméves vagasd, ter-
mészetes médon szaritott 30 mm-es deszka és 55
m-esvorosfeny6 padlé 2,5 és 4 méteres hosszban
eladé. A 2,5 méteres 65000 Ft+afas/ms-es aron,
a 4 méteres t6ronkb6l vagott anyag pedig 82000
Ft+afa/m? -es aron eladé. Tel.: +36-30-5873289.

TOLGY flirészaru elado, rendelhet6. Tel.:
06/703311883. Ar: 150000Ft. Tel.: +36-52-207000.

SZELEZETLEN lucfenyé: Friss vagasu és labon-
szaradt szélezetlen lucfeny6t kindlunk 20-95
mm vastagsagig 4-6 m hosszban. Tel.: +38-05-
05559168.

KEDVEZG aron égerfurnér eladé. 1-2 mm vastag-
sag. Ara: 100 Ft/m2. Erdekl6dni a kellodekor@
gmail.com, illetve a +36309669669-es telefon-
szamon lehet. Ar: 100 Ft.

ELADOcca.20m?l. 0. fehérkdrisflirészaru, légsza-
raz, 30x180x1250-2000 mm bevagasi méretben.
Ar: megegyezés szerint. Tel.: +36-20-4653000.

ELADO LUCFENYO FURESZARU!: Lucfenyé
30 mm légszaraz ~ 2 m® 40000 Ft/me. Tel.: +36-
30-5707382.

ELADO ERDEIFENYO FURESZARUL!: Erdeifenyd
30mmlégszaraz ~ 15m3 40000 Ft/m3. Erdeifenyd
50 mm m(iszaraz (10% nedvesség) ~ 3 m* 79000
Ft/m3. Ar: 1 Ft. Tel.: +36-30-5707382.

ELADOHARS FURESZARU! Hars 40 mmszaritott
(15% nedvesség)~12m?373000 Ft/m3. Hars 28 mm
légszaraz~1m?64000 Ft/m3. Hars 30 mm szaritott
(15% nedvesség) ~1 m* 73000 Ft/m?. Hars 30 mm
légszéaraz (2 hénapos) ~ 15 m® 64000 Ft/m?. Hars
40mmlégszaraz (7 hénapos)~12m364000 Ft/m?.
Hars 50 mm légszaraz (7 hénapos) ~ 3 m® 64000
Ft/m3. Hars 28 mm légszéaraz (7 hénapos) ~ 9 m?
64000 Ft/m®. Hars 30 mmlégszaraz (7 hénapos) ~
2 m3 64000 Ft/m?. Ar: 1 Ft. Tel.: +36-30-5707382.

NYIR FURESZARU: Légszaraz, szélezetlen, nyir
flirészaru elad6, kozvetlenul a termel6tél. Flré-
szlizem, 8706 Nikla, Pet6fi u. 42. Tel./fax: 06-85-
336088. Mobil: 06-309-391500, 06-306-391500.

NYAR FURESZARU: Légszaraz és friss, széle-
zetlen nyar és csomoros nyar f(irészaru eladd,
kozvetlenulatermel6t6l. Flirésziizem, 8706 Nikla,
Pet6fi u. 42. Tel./fax: 06-85-336088. Mobil: 06-
309-391500, 06-306-391500.

EGERFURESZARU: Légszaraz, szélezetlen éger
flirészaru elado, kozvetlenul a termelétél, 55.000
Ft/m3-t6l. Flrésziizem, 8706 Nikla, Pet6fi u. 42.
Tel./fax: 06-85-336088. Mobil: 06-309-391500,
06-306-391500.

SzIL FURESZARU: Szélezetlen, légszaraz szil
flirészaru elado, kdzvetlendl a termel6tél. Flré-
szlizem, 8706 Nikla, Pet6fi u. 42. Tel./fax: 06-85-
336088. Mobil: 06-309-391500, 06-306-391500.

JUHAR f(irészaru, szélezetlen, légszaraz és friss
eladd, kdzvetlenllatermel6tél, mar65.000 Ft/m?*-t6l.
Flirészlizem, 8706 Nikla, Petdfi u. 42. Tel./fax: 06-
85-336088. Mobil:06-309-391500,06-306-391500.

VOROSTOLGY: Szélezetlen,légszaraz vorostolgy
flrészaru eladd, koézvetleniil a termel6tél. Erd.:
06-306391500, 06-85-336088.

EGER, nyir, nyar, akac, hars, kéris, tolgy, vo-
rostolgy, juhar, cseresznye, kerti dié, fekete dio,
korte stb. flirészaru széles valasztékban elado,
kdzvetlenil atermel6tél. Flrésziizem, 8706 Nikla,
Peté6fi u. 42. Tel./fax: 0036-85-336088. Mobil:
0036-306-391500.

2m x 1 m kishaz elad6. Ar: 99.000 Ft. Tel.: +36-
30-9012685.

60X60 cm-es ablak elad6: Vadonatij 60x60
cm-es ablakok eladéak! Ar: 10.000 Ft. Tel.: +36-
30-9012685.

TELJESEN Uj kerti kishaz eladd! Mérete: 2 m x 2
m. Ar: 120.000 Ft. Tel.: +36-30-9012685.
VADONATUJ kerti kishaz: Méretei: 3 m x 4 m. Ar:
300.000 Ft. Tel.: +36-30-9012685.

LAMBERIA eladd: Feny6lambéria eladé kedvezd
aron. 1700 Ft/nm. Akciés ar!! Tel.: +36-30-9012685.

[tombositett,
tablasitott anyag]

TABLASITOTT biikkfa: Tablasitott 20 mm biikkfa.
Tabla 6800 Ft/nm (Igény szerinti méretben.). Tel.:
+36-30-9968734.

7187 Bonyh&d-Majos: Hossztoldott borovi és luc
ablak- és ajtofrizek minden méretben, tablasitott
anyagok kedvez6 aron, raktarkészletrél. Toldas-
mentes anyagok megrendelésre. Erdeklédni:
tfmholz@gmail.com vagy +36307409452-es
telefonszamon. Tel.: +36-30-7409452.

FRIZ Akci6! Kiils6 és bels6 ajto, valamint ablakfriz
nagy tételoen elad6. Ar: 7890 Ft. Tel.: +36-70-
2169244.

TABLASITOTT anyagok: Télgy, biikk, akac, feny6
tablasitott anyagok és Iépcsélapok kdzvetlen a
gyartétol. AkacKft., www.akacKft.hu, e-mail:info@
akacKft.hu.Tel.:06209444-598,06303832-218.

TOMBOSITETT tolgy elad6: 3 és 4 rétegben
ragasztott, hossztoldott, tdmbdsitett tdlgy
elad6. Keresztmetszete 72x86 és 72x120 mm.
Hossza 800-2000 mm kozétt. Osszesen kb. 140
fm van beléle. Ara: 1600 Ft/fm. Az ar a teljes
tétel elvitele esetén érvényes. Kérem, hogy a
06-70/672-0130-as szamon keressenek. Tel.:
+36-70-6720130.

KONYHAI MUNKALAP, LEPCSOLAP: Gézdlt, ill.
fehér bukk, tolgy, fekete di6, g6zolt akac, koris,
nyir, vorosfenyé konyhai munkalap, lépcsélap
kilonb6z6 vastagsagi méretekkel az M0-as mel-
lett. Fekete di6 5000x670x40 mm 39900 Ft/m?;
G6z0ltakadc 5000x700x40 mm 26900 Ft/m?; Tolgy
5000x670x40 mm 24900 Ft/m?; K6ris 5000x670x40
mm 22400 Ft/m2. B6vebb infé: www.tolgyfatelep.
hu. Tel.: +36-70-5211015.

RAGASZTOTT gerenda: rétegragasztott szibériai
lucfenyd gerenda. Standard méretek: 100x100;
120x120; 140x140; 160x160; 80x160; 100x200;
120x200; 160x240 mm hossz 12,3, illetve 13,5
méter 150.000 Ft+afa/m?; hossztoldott, tombdsitett
borovifenyé gerenda. Standard méretek: 100x100;
120x120; 80x140; 140x140 mm, hossz 6 méter
170.000 Ft+afa/me. B6vebb informacié: www.
tolgyfatelep.hu. Tel.: +36-70-5211015.

ELADO tablasitott lapok: Borovifeny6 tablasitott
lapok eladék AA, AB, AC min6ségben, 16, 18, 24
és 40 mm vastagsagbanm tobbféle hosszban,
készletrdl! Tovabba eladok lépcsélapok tobbféle
méretben, A, B és C min&ségben, készletrél. Tel.:
+36-70-3420499.

RAGASZTOTTgerendaeladd: Borovifeny6ragasz-
tott gerenda elad6 készletrdl, tobbféle méretben,
3-4-4,5 m hosszban. B&vebb tajékoztatasért
kérem, hivjon. Gyorki Istvan 0630-209-3005,
+36-70-3420499.

AJTO- és ablakfrizek: 7,2x8,6x600 fléderes,
radial. 9,2x8,6x600 radial 7,2X11,5x600 radial
9,2x11,5x600 radial 4,8x11,5x600 radial eladé.
Erdekl6dni: +36-70-6267017.

TOMORt6lgy Iépcsblap: Els6 osztalyd tomor tolgy
Iépcsblap, akril lakk feliiletkezeléssel. Uj, beépi-
tetlen, hibatlan allapotban. Méret: 1000x300x30
mm. 43 db 6000 Ft/db. Megtekinthetd, atvehetd
Komlén. Tel.: +36-30-3856062.




NATUR farostlemezek, a kdzvetlen magyaror-
szagi importértél. Oriasi, modern szinvalaszték.
Tablaméret: 2745x1700. Vastagsag: 3,2mm. Ar:
285 Ft+ afa/mm?-t6l. Megtekinthetd a szigethalmi
teleplinkdnis! Cim: 2315 Szigethalom, Fekete utca
5. Viszonteladok jelentkezését is varjuk! Ar: 285
Ft. Tel.: +36-30-2778000.

NATUR HDF-lapok, a kdzvetlen magyarorszagi
import6rtél. Tablaméret: 2800x2440. Vastagsa-
gok: 3 mm, 4 mm, 5 mm, 6 mm. Ar: 275 Ft + &fal
mm?-t6l. Megtekinthet6 aszigethalmi, vagy hatvani
telepiinkdnis! Cim: 2315 Szigethalom, Fekete utca
5. Viszonteladok jelentkezését is varjuk! Ar: 275
Ft. Tel.: +36-30-2778000.

NATUR és laminalt MDF-lapok, a kézvetlen ma-
gyarorszagiimport6rtél. Tablaméret: 2800x2070.
Vastagsagok: 4 mm, 5 mm, 6 mm, 8 mm, 10 mm,
12mm, 16 mm, 18 mm, 19 mm, 22 mm, 25 mm, 28
mm, 30 mm, 35 mm, 38 mm, 40 mm.Ar: 2150 Ft +
afatél. Megtekinthetd a szigethalmi teleptinkén is!
Cim: 2315 Szigethalom, Fekete utca 5. Viszont-
eladok jelentkezését is varjuk! Ar: 2150 Ft. Tel.:
+36-30-2778000.

NATURfaforgacslap: Byspannaturfaforgacslapok,
akizar6lagos magyarorszagiimportértél. Tablamé-
ret: 2800x2070. Vastagsagok: 10 mm, 12 mm, 16
mm, 18 mm, 22mm, 25mm, 28 mm, 32 mm, 38 mm.
Ar: 3900 Ft + afatol. Megtekinthet6 a szigethalmi
teleplinkdn is! Cim: 2315 Szigethalomm Fekete
utca 5. Viszonteladok jelentkezését is varjuk! Ar:
3900 Ft. Tel.: +36-30-2778000.

legyéb anyagok]

KEPKERETLEC eladé! Eladasra kinalom készle-
ten 1év6 képkeretléceket. 10-féle tipusbodl lehet
vélasztani. Kérésre képeket kuldok. Tel.: +36-
20-9880766.

KERETLECEK kizarolag nagy tételben eladok
belséépitészeti felhasznalasra (viz- és paraallé
kivitel, 3 fm/szal). Ar: nett6 14.000 Ft/szaltdl. Tel.:
+36-70-3859442.

ERDEI- és faipari apriték: Cégunk, a Magyar
Biomix Kft. atvételre/megvételre keres erdei- és
faipari apritékotkamiontételben. Erdeklédnilehet:
06/30/207-2882, +36-30-4960729.

HAJOCSKA és gocsfolt: Hajocska alakd javitofolt,
minispot (luc, borovi, vorostolgy, biikk) és gocsfolt
(10-35 mm), legolcsébban a gyart6tél. Allandé
raktarkészlet. Postaiutanvéttel, vagy ahelyszinen.
Tel.: +36-20-2883585.

FENYOFORGACS elado, big bag zsakbanis. Sz6d
flirészlizem. Tel.: +36-30-9341677.

VENNEK AKAC-ES TOLGYRONKOT! Vasarolnék
akacronkot és télgy szabvany alatti alapanyagot!
Akéacronk atmérdje 20 cm-t6l és 2 m hosszisagtol
érdekel! Tolgy szabvany alatti atméréje 20-22
cm-t6l és 1,6 m hosszlUsagtél érdekel! Tel.: +36-
30-5707382.

KELLEKEK

[bltoripari vasalatok,
kellékek]

ROZSDAMENTES mosogatétalcak: Elrende-
zés: 1 medence csaplyukkal. Mosogatomeéret:
600x500 mm. Medenceméret: 515x370x 190
mm. Tartozékok: 3 % lefolyécsomag szifonnal,
mosogatégép-csatlakozo, rogzité karmok, to-
mitészalag. Megrendelésért és tovabbi rozsda-
mentes mosogatdkért latogass el weboldalunkra
awww.bestewood.com oldalra. Ar: 14190 Ft. Tel.:
+36-30-9586974.

CSAVAROK, zarakolcson, ingyen: Atalakulas miatt
batorvasalat-raktarkészletiinktél megvalunk. A
csavarok, fioksinek, zarak ingyen vagy jelképes
Osszegért elvihet6ek .Pl. 550-es barna fiéksin 20
Ft. Polctarté 0,10 Ft. Német cserélhetd cilinderes
batorzarak 100 Ft. Sokféle csavar vegyesen,
ingyen. Mlanyag tol6ajté-vasalat, barna 10 Ft.
Behajté6 hegyek 10 Ft. A termékek elsésorban
csomagolasi egységben vihetéek el. Kérem, a
részletekrél érdekl6djon, de alegjobbszemélyesen

eljonni, és ami kell, azonnal vinni. Az arak netto
arak, kp. Tel.: +36-20-9609447.

[frontok, parkanyok,
kiegészitGk]

BUTORAJTOT a gyart6tol: Mindségi butorajtok
gyartasa. Vakuumfélias MDF, festett selyem-ma-
gasfény, vakuumfurnéros, tomor fa. Kiszallitas
barhova megoldhato. Erdeklédjon a részletekrél!

Tel.:+36/70/216-58-88, www.mdfajto.5mp.eu. Ar:
13300 Ft. Tel.: +36-70-2165888.

[csiszoléanyagok]

CSISZOLOSZIVACS,javitofoltok: Angolimportbol
csiszolészivacsok, P40, 60, 80, 100, 120, 150,
180, 220 szemcsével. Tovabba cseh importbol
fajavité gocsok, Minispot (hajécska) kilonbézé
fafajtakbdl. Elszivé csévek D50-350 mm tarto-
manyban. Részletek, arak: www.botex.ro. Tel.:
+36-70-3788393.

SZOLGALTATAS

[furnérozas, préselés]

BERFURNEROZAS, préselés: Bérfurnérozast,
svartniragasztast, dekorragasztast, h6préselést
véllalunk sik feltletre teritékképzéssel, vagy ho-
zott teritékb6l. Max. 2500x1200 mm méretben. A
leggyakoribb hazai fafurnérokkal rendelkeziink,
de barmilyen furnért/svartnit be tudunk szerezni.
Igény esetén ahordozbanyagotis elkészitjik, mé-
retre vagjuk, kontaktcsiszoljuk. Rovid hataridével.
Nagykalléban van az tzemink, és 1,5 t sllyig
hazhoz is szallitunk igény esetén! Arajanlat és
érdeklédés a 06-30-701-3806-0s telefonszamon.
Tel.: +36-30-7013806.

legyéb szolgaltatas]

FOLYAMATOSAN béviil6 ugyfélkorrel, névekvé
arbevétellel, eladnank faipari cégiinket. Teher-
mentes, sajattulajdondingatlanokkal, készletek-
kel, gépekkel, lzleti kapcsolatokkal. Telephely:
8706 Nikla, Petdfi u. 42 /IM7-es autépalya fonyo-
di ledgazasatél 25 km-re D-re, Budapesttél 1,5
oOra jarasnyira/ Tevékenység: flirészarugyartas,

k és flirészaru bel- és kilkereskedelme. Ala-
pitaséve: 1995. Foglalkoztatottak szama: 5.2012
éviarbevétel: 156 milli6 Ft. Ar: helyszinimegegye-
zés szerint.

LAPSZABASZPROGRAM elado: Eladé egy lap-
szabéasztervezd program. Akaregyfés miihelynek
is ajanlom, gazdasagos, segiti a tervezést. Tel.:
+36-70-6094941.

FAIPARIfeliletkezelés: Vadonatujfeluletkezel6be
véllalunk bérmunkat. CNC-bérmunkaval kiegé-
szitve. Hivjon bizalommal! Tel: 06-20-4034919,
+36-20-2800062.

NAGYFREKVENCIAS tablasitas: Tablasitast és
bértablasitast is vallalnunk! Témor fa batorlapok
készitését rovid hataridével vallaljuk, akar egyedi
méretekben is! Jelenleg |. osztalyG mdvisza-
ritott borovifenyébél dolgozunk, de vallalunk
keményfa-tablasitast is. A gépink maximum:
4000x1250x100 mm terméket tud késziteni.
Rendelkeziink sorozatvagéval, 5 fejes gyaluval
és kontaktcsiszologéppel egyarant! Tel.: +36-
30-9258371.

RAGASZTOTTszanokjavitdsaaz 6n miihelyében,
garanciaval. info@woodservice.hu, www.wood-
service.hu. Tel.: +36-30-2761537.

AaGYaR asZTaLoS

BUTORGYARTAS: Cégiink vallalja batorok gyar-
tasat, egyedi méretek és elképzelések alapjan
is. Az ar flgg a fa fajtajatél és a mérettdl is. B6-
vebb informaciéért kérem, érdeklédjon az alabbi
elérhetéségek barmelyikén, hétf6tél péntekig,
08:00-16:30-ig. EUTR technikai azonosit6 szam:
AA5837520. Honlapunk: www.simgatter.com,
Cséaszar Zoltan. E-mail: csaszar.zoltan@t-email.
hu. Tel.: +36-30-9731590.

AJTO-és ablakfrizgyartas: Hibamentes tolgy ajto-
és ablakfrizgyartast vallalunk 6 m hosszUsagig,
tetsz6legesrétegben, keresztmetszetben éshosz-
szban, sajatalapanyagbdl. Egyedi arajanlatunkat
kérje a 06-30-701-3806-0s telefonszamon, vagy
az info@sapirotransz.hu e-mail-cimen!

BERFESTES Nagytarcsan: Feliiletkezelés Nagy-
tarcsanazipariparkban. Gyors, precizmunkavég-
zés korrekt arakon! HVLP szérastechnika! Milesi
fellletkezel6 anyagok! Selyemfény(i lakkozas:
7500 Ft/m2-t6l. Selyemfény( festés: 8500 Ft/m2-
tél. Magasfényd festés: 18000 Ft/m?-t6l. Az arak
tajékoztatojellegliek, min. 4m?rendelhetd. Kérem,
érdekl6djon arészletekrélaz alabbielérhetéségek
egyikén: telefonszam: 06-20-403-4919, e-mail:
waddesignKft@gmail.com.

FAIPARI UZEM ELADO: Folyamatosan béviilé
ugyfélkdrrel, novekv6 arbevétellel eladnank
faipari céglinket. Tehermentes, sajat tulajdonu
ingatlanokkal, készletekkel, gépekkel, tizleti kap-
csolatokkal. Telephely: 8706 Nikla, Pet&fi u. 42
(M7-es autopalya fonyddi leagazasatol 25 km-re
D-re, Budapesttdl 1,5 6ra jarasnyira). Tevékeny-
ség: flrészarugyartés, ronk és flirészaru bel- és
kilkereskedelme. Alapitas éve: 1995. Foglalkoz-
tatottak szama: 5. 2012. évi arbevétel.Tel.: 156
millié Ft. Ar: helyszini megegyezés szerint. Tel.:
+36-30-6391500.

[CNC-megmunkalas]

CNC-MEGMUNKALAS: Cégiink vallaljakiilénbz6
anyagok CNC-megmunkalasat SCM Record 121-
es megmunkalé kdzponttal. Tomor fa, batorlap,
MDF, rétegelt lemez, plexi, polikarbonat, és
egyéb mlianyagok. Kis és nagy széridkat tudunk
véllalni, egyedi 1-2 darabos gyartdsokat nem.
Telephelytink Aszédon talalhaté, Budapesttl kb.
32km-re,az M®bagilehajtéjanal. Elérhetéséglink:
EUROFRONT, www.eurofront.eu, Heinczinger
Mark 06703211163. Tel.: +36-70-9480193.

CNC-MARAS: Vallalunk CNC-bérmarast rovid
hatarid6vel, akar kontraprofilt is. Tel.: 0620-403-
4919, +36-20-2800062.

KAPACITAS

[gyartot keres]

FENYOBUTOR-KESZITES: 500-1.500 E Ft ter-
melésiérték/hé kapacitasu miihelyeketkeresiink
feny6bltorok készitésére. Cégilink leginkabb
EGYEDI (borovi) feny&butorok tervezésével,
készitésével és forgalmazasaval foglalkozik.
Szamlaképes miihelyek jelentkezését varjuk!
Elérhet6ségeink: Cimunk: 1134 Budapest, Lehel
utca 4/b. E-mail: szigedi@szigedi.hu. Mobil: +36
30 951 7110. Web: szigedi.hu. Ar: 1500000 Ft.
Tel.: +36-1-2370510.

MZ Projekt Pluris programozéas: Keresek olyan
magyarorszagicéget, akiacimbenszereplé géppel
dolgozik vagyismeri. Aprogramozasatszeretném
megtanulni, ami géplinket Alphacam segiségével
lehetprogramozni, vagyiskellene. Természetesen
nem ingyen kérném a betanitast! Készonom! Tel.:
+421-903-890022.

CAPTAIN-WOOD nyiladszarok: Keresek nyilas-
zarégyartassal foglalkozé céget, asztalos val-
lalkozast, amely rendelkezik CNC megmunkalé
kdzponttal ésvanszabadkapacitasa, vagy érdekli
egy Uj innovativ ALU+FA technolégia. Ne érje be
m(ianyaggal és csak faval, vegye fel nyilaszaré
termékei k6zé a megfizethetd és ténylegesen
id6jarasallé Captain-wood ablakokat. Erd.:
www.civisfa.hu, e-mail:civisfa@civisfa.hu. Tel.:
+36-70-3843830.
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AGYaR aSZTaLO0S

BUTORGYARTAS: Standard elemekbdl épitkez6
egyedi butor rendszer gyartdsahoz kivitelezé
partnert keresek. A termékhez egy publikus - a
vevok és a tervez6k éltal elérhet6 — 3 nyelv(i
online tervezd szofttver kapcsolédik: a program
automatikusan elkésziti a gyartasidokumentaciot.
Tel.: +36-20-2488682.

UJ termék! Lamellas faracs termékek otlete
elad6 olcson! Valtozatos minta és felhasznalas
kul- és beltérben! Sajat 6sszedllitas! Részletek
privatban! Ar megbeszélés alapjan! Tel.: +36-
30-4567125.

[szabad kapacitast kinal]

TERVEZO vagy és kivitelez6t keresel? 25 éve
mikodé faipari vallalkozas kinalja szabad
batorgyartoi kapacitasat, illetve keres hosszu
tava egyuttmikddésre olyan tervezét,
bels6épitészt, aki tervei megvalésitasahoz
tapasztaltkivitelez6tkeres. A gyartas Szolnok
vonzéaskorzetében torténik. Tel: 0630/215 95
26. www.koronabutor.hu

TERVEZOT / kivitelez6t keres?: 25 éve miikod6
faipari véllalkozas kinalja szabad butorgyartoi
kapacitasasat, illetve keres hosszu tavu egyutt-
miikodésreolyantervezét, bels6épitészt, akitervei
megvaldsitdsadhoz tapasztalt kivitelez6t keres.
A gyértas Szolnok vonzaskdrzetében torténik.
Tel.: 06 30 215 95 26. www.koronabutor.hu, Tel.:
+36-96-618060.

TERVEZESI szabad kapacitas: Ujonnan indult
véllalkozasom azzal a céllal jott létre, hogy meg-
oldja a tervezési kapacitashiannyal kiizd6é cégek
problémait. Ahol cégét segiteni tudom - Komplett
gyartas-el6készitési dokumentacié készitése
(tervrajz, anyagjegyzék, szabasjegyzék stb.)
- Latvanytervezés - Projekttervezés és vezetés
- BelsGépitészeti tervezés (Sajat termék beterve-
zésével.). Amennyiben felkeltettem érdekl&dését,
a +36-30/99-16-323-as szamon, vagy a fanet@
fanet.hu e-mail-cimen szivesen allok rendelke-
zésére. Tel.: +36-30-9916323.

7187 Bonyhad-Majos: MUhelylink szabad kapa-
citdssal rendelkezik hdszigetelt szerkezetek 68,
92, fa-alu, miemlék ablakok, valamint beltériajtok
gyartasara, rovid hataridével. Elérhetéségunk:
tfmholz@gmail.com vagy +36307409452.

FAESZTERGALAS: Félautomata masol6esz-
tergaval szériamunkat vallalok. Ar: 10 Ft. Tel.:
+36-30-6885218.

FAESZTERGALAST vallaliok: ipari faesztergaval
kézi és masolé esztergélast vallalok 1200 mm.
hosszig Dunaharasztiban. Elérhetéség: Tel.: +36
30200 3890.

FA nyilaszarok gyartasa: Bejarati és erkélyaj-
tok, ablakok gyartasat vallaljuk 68-78-88 mm
profilvastagsagban, raktarialapanyagbdl, gyors
hataridével, feliletkezelve vagy szerkezetké-
szen. MinGségi tomor fa (filungos) beltériaj-
té-gyartastis vallalunk egyedi méretben, utélag
beépitheté (akar filungos) tokkal, kulonbozé
fafajokb6l. Elérhet6ség: e-mail: aubeliesfia@
juropnet.hu.Tel.: 06305647199. Munkainkat
megtekintheti a www.aubeliesfia.hu honlapon.
Tel.: +36-30-5239691.

CNC-MARAS és Iézer bérmunka: Gyémrén valla-
lunk egyedi és szérids bérmegmunkalast CNC-gé-
peinken. Frontok, perforalt lemezek, tulipanos
keritésléc, egyedikoronalécstb... 3350x1230x200
legnagyobb megmunkalasiméret. Lézergraviroza-
sokat, vadgasokat (120w co2). www.mdfajto.5mp.
eu. Tel.: 0670/2165888. Ar: 3800 Ft.

ALLAS

[allast keres]

BUTORTERVEZO munkat keresek: Butortervez6,
miszaki rajzol6, gyartas-el6készité munkat ke-
resek. Atfog6 alapanyag-ismerettel rendelkezem.
Solidworks, Swood, kitchendraw, sketchup, 3ds max
programokat ismerem, hasznalom. Amit kinalok:
Butorok, butorcsalddok parametrikus tervezése.
Automatikus alkatrészlistakinyerése. Excel forma-
tumban alkatrészrajzok, robbantottabrak, 6sszeal-
litasirajzok. Fotd minéség(latvanytervek, helyszini
bejaras videdk. Megkereséseket a faiparirajz@
gmail.com cimre varnék. Tel.: +06-30-3949522.

OKLEVELES faipari mérnok tobb mint 10 éves
butortervez6i, gyartas-el6készitsi, butorértékesitsi
gyakorlattal, alapos egyedibutor-gyartasi isme-
retekkel allast keres (els6sorban Kecskeméten).
E-mail: allas_kereses@freemail.hu.

[allast kinal]

BUTOR-OSSZEALLITO, részmunkaidés: Budapest
IX. keruleti izemiinkbe keresiink izemi tapaszta-
lattal rendelkez6 asztalos kollégéakat részmunka-
id6s munkarendbe. Munkaidd: Hétf6-Csutortok,
vagy Kedd-Péntek 7-16 6ra. Bérezés 1500 Ft/6ra.
Jelentkezniapapp.sandor@mobilan.hue-mail-ci-
men lehet. Tel.: +36-1-2990990.

ASZTALOS allas: Asztalos munkatarsat kerestink
fiatal csapatunkba hosszl tavra, teljes munka-
idében. Elvaras a preciz, 6nall6 munkavégzés,
csapatbanalkotés. Miihelytink Budapesten, aXIll.
kerlletben talalhat6. Munkaink a www.facebook.
com/barlangmuhely vagy a www.barlangmuhely.
hu cimen tekinthet6ek meg. Jelentkezéseket a
barlangmuhely@gmail.com cimre varjuk! Barlang
M(hely csapata. Tel.: +36-20-8234324.

SZENTENDREI munkalehet6ség: Szentendrei mi-
helybe 6nalléan dolgozni tudé asztalos szakmunkast
keresuink, azonnali munkakezdéssel. J6 csapat,
kiemelt bérezés. Jelentkezni az info@szimfaKft.hu
e-mail-cimen,vagya06208861562-estelefonszamon.

UZEMVEZETOT keresiink: Modern, kulcsrakész,
konnylszerkezetes mobil kompakthaz gyartasa-
val foglalkozé cégbe keresiink 1 f§ tizemvezet6t
azonnalikezdéssel. Elvarasok: Minimum miszaki
technikusi, mérnokivégzettség, szamitbgépesis-
meret. Amitkinalunk: Szakmaifejl6désilehetéség
egy Magyarorszagon teljesen Uj technol6giaban,
versenyképes bérezés. Szilkséges tapasztalat:
1-3 év szakmai tapasztalat. Munkavégzés helye:
Balatonvildgos, Mathidsz Innopark. Fényképes
onéletrajz kildése, tovabbi informéacio: rmiklos@
marinushomes.eu. Tel.: +36-30-8625233.

ASZTALOST keresiink: Modern, kulcsrakész,
konny(iszerkezetes mobilkompakthaz gyartasaval
foglalkozé cégbe keresiink 3 f6 asztalos munka-
tarsat azonnali kezdéssel. Elvarasok: - Nagyfoka
precizitas- Igényes munkavégzés. Amitkinalunk:-
Stabil vallalati hattér—Hossz( tavi munkalehet6-
ség-Versenyképesbérezés. Munkavégzéshelye:
Balatonvildgos, Mathidsz Innopark. Fényképes
onéletrajz kildése éstovabbiinformacio: rmiklos@
marinushomes.eu. Tel.: +36-30-8625233.

ASZTALOS,faiparitechnikus: Gy6rben, vagy kdzvetlen
kornyékénasztalosiizeminditdsahozalkalmazottakat,
esetleg Uzlettarsat keresek. A modern technoldgia
adva van. Telephely sziikséges csak az indulashoz...
Kapcsolati t6ke elénytjelent.... ErdeklGdni a megadott
telefonszamon lehet. Tel.: +36-30-7430224.

FELULETKEZELO® ALLAS: Budapest X V. keriileti,
bels6épitészettel foglalkozé faipari cég fest6m-
helyébe felliletkezel6 poziciéba varja megfeleld
tapasztalattal rendelkez6k jelentkezését. Elva-
rdsok: minimum 3 év tapasztalat. Jartassag:
bels6épitészeti termékek feluletkezelésében és
fellletkezel6 anyagok ismeretében. Fényképes
Onéletrajzat a megadott e-mail-cimre varjuk:
szabo.zsolt@famuveszet.hu. Munkavégzés helye:
Budapest, XV. keriilet. Munkavégzésid6tartama: 8
ora, 7-15 6ra kozott. Tel.: +36-30-8201066.

ASZTALOS ALLAS: Budapest 17 ker.-i butor- és
éplletasztalos-véallalkozasfelvételre keres gyakorlott
szakembereket, valamint a nyilaszaré-, batorgyar-
tasban jartas munkatarsakat. Szakképzettség nem
feltétel, de a munkatapasztalat, a hozzaértés fontos!
Palyakezdd, betanitott és asztalos segédmunkast is
varunk. E-mail:info@polifa.hu. Tel.: +36-70-3635554.

legyéb hirdetések]

BAKONYI vadaszterilet kdzepén érvényes
telephely engedélyjelrendelkezé fafeldolgoz6
m(hely a hozz4 tartozé csaladi hazzal, vala-
mint vendéghazzal elad6. A felépitmények
terulete kb. 350 nm, ami igény esetén tovabb
bévithets. A telek mérete kb. 1200 nm. Ar:
45.000.000 Ft. Erdeklédni: telefon

+436642000609, email: tomcsany@aon.at

KAPOSVARON butorok eladok: Kaposvaron alig
hasznalt batorok egyben vagy kulon eladék: 1 db
saroklé-garnitra, ara: 100.000Ft. 1 dbebédl6asz-
tal 12 személyes székekkel, ara: 100.000 Ft. 3 db
franciadgy 160x200, ara: 50.000 Ft/db.4db90x200
&gy, ara: 25.000 Ft/db. Erdekl&dni: 06/30-367-9807-
esmobilszamonlehet. Butorkereskedék kiméljenek,
kizarélag maganszemélyek hivasatvarom! Eléreis
koszoném Ar: 450000 Ft. Tel.: +36-30-2401685.

TELEPHELYET keresek: Asztalostizem inditasa-
hoz iizemet, kompletttelephelyetkeresek, Gy6rés
kozvetlenvonzaskorzetében. Ajanlatokatamega-
dott telefonszamon varok. Tel.: +36-30-7430224.

FURESZUZEM eladé: Egy teljes kézmiivel ellatott
10 000 m? terlleten flirésztizem eladd, amelybdl
680 m2beépitett, 2darab csarnokkal és egy 6nallé
szocidlis épulettel. Talalhaté még a telepen egy
90 m?® tlizviztarol6, amely belizemelt &llapotban
294 méter mélységl szivattylval és mélyfurasos
kattal rendelkezik. A telepen véallalkozas jelenleg
isizemel. Ar: 45000000 Ft. Tel.: +36-30-3889709.

ASZTALOSMUHELYT keresek: Nyergesuijfalu és
Budapestkozottasztalosiizemetvagy izemszamara
alkalmastelephelyetkeresek. Tel.: +36-20-2488682.

FURESZUZEMeladd! Eszak-nyugatihatarszélen,az
éplilé 85-6s autopalya mellett mikodé flrésziizem
elad6. Az tizem terilete 1,5 ha. Tartozékai: keret-
flrészcsarnok, tovabbfeldolgozé tGizemcsarnok,
2 db, dsszesen 560 m? taroldszin, 2 db 50 m-es,
automatizalt szaritéberendezés, 1 db 50 m3-es au-
tomatizalt g6zol6berendezés. Az izemhez tartozik
egy berendezettfinn gerendairoda- ésvendéghaz,
alapteruilete 120 m?, lakas céljara is kivaléan al-
kalmas. (Kiil6n is eladd!). Erdekldni lehet: 06-30
/9465-733-as telefonon. Tel.: +36-30-9465733.

XVI. keriileti telephely: ASZTALOSOK, VALLAL-
KOZOK FIGYELMEBE - EGYEDULALLO LEHE-
TOSEG A XVI. KERULETBEN ELADO egy XVI.
kertilet Sashalom és Rakosszentmihaly hataran
1év6 - 1979 6ta m(ikdd6 asztalosiizem, melyet
1995-ben Ujitottak fel. A miihely 350 alapteriletd,
igény esetén a gépek is hozzéa vasarolhatéak. A
telken Iév6 115 nm-es haz is elad6 (tovabbi 35
M Ft). Ar: 39 000 000 Ft. Tel.: +36-70-4161083.

FAFARAGAST vallalok! Barminem(i kézi faragast
vallalok! Tel.: +36-30-4567125.

[szakirodalom]

GEPKONYV: Kiskérosigyartasufaiparigépek gép-
konyveittudom biztositani. Tel.: +36-20-3719962.
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LAPKAK, FURESZLAPOK, GYALUKESEK, FELSOMARGK
SZELES VALASZTEKAT KINAL JUKI
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FENYLAKK M
Egy lazurban fedélakk és faanyagvéddszer

* kerti butorok, pergolak, keritések bevonasara

* kénnyd, egyszerl felhordhatésag

* ecsetelésre beallitva

* 2 rétegben par évig mar megfelel6 védelmet ad
* barmely szinre beallitjuk

® 1,5, 10 és 20 kg kiszerelésben

Mintabolt: 1038 Budapest, Diine u. 19. ¢ Tel./Fax: (1) 245-3904, (30) 570-2000 ¢ Nyitvatartas: hétf6t6l péntekig 9-17-ig

FENYLAKK Kft.
Saghy Endréné ligyvezetd, okl. vegyész- kutatéo-mérnok, onalld miszaki-festékipari szakérté mobil: (30) 496-74-95 Saghy Ervin ligyvezeté mobil: (30) 305-34-38
Székhely: 2011 Budakalasz, Bodza u. 2. e Tel./Fax: (26) 340-791



